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ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ
СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИ-04 в 5-12 этажей

1

ИИ-04-0 Указания по применению изданий. ИИ-04-6 Диафрагмы жесткости.
Выпуск 2 Указания по применению изделий для 

зданий в 5-12 этажей.
Выдуск 2 Железобетонные диафрагмы толщиной 

140 мм.

ИИ-04-1 Фундаменты. Ий-04-7 Лестницы.
Выпуск 2 Железобетонный башмак под колонны 

сечением 400x400 мы для зданий 
в 5-12 этажей.

Выпуск I Железобетондае лестницы для зданий 
с высотой .этажей 8,3 и 4,2 м.

ИИ-04-2 Колонны. ИИ-04-8 Металлические монтажные детали и 
ограждения лестниц.

Выпуск 2 Железобетонные колонны сечением 
400x400 мм для зданий в 5-12 этажей.

Выпуск I Металлические монтажные детали для 
зданий 1-4 этажа. Ограждение лестниц

ИИ-04-3 Ригели. Ий-04-8 Металлические монтажные детали и 
ограждения лестниц.

Выпуск 2 Железобетонные ригели для колонн 
сечением 400x400 мм.

Выпуск 2 Металлические монтажные детали 
для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-4 Плиш перекрытий. ИИ-04-10 Монтажные узлы и детали.
Выпуск I Железобетонные плиты с вертикальными 

пвс ютами .ребристые, сплошные, 
карнизные.

Выпуск 2 Монтажное узлы и детали для зданий 
в 5-12 этажей.

ИИ-04-4 
Выпуск 2

Плиш перекрытий.
Железобетонные плиты с круглыми 
пустотами.

Ий-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуск 4 Железобетонные плиты с вертикальными 

пустотами и сплошные.

ИИ-04-5 Панели наружных стен.
Выпуск I Керамзитобетонные панели стен толщиной 

24 см и 32 см.
Панели наружных стен.
Керамзитобетонные панели стен 
толщиной 24 см и 32 см.

ИИ-04-5 
Выпуск 3 ТА
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Арх. №

ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

СТАЛЬНЫХ ФОРМ,ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СБОРНЫХ ЭЛЕМ'йГЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ Ий-04 в 5-12 

ЭТАЖЕЙ НА ВИБРОПЛОЩДДКАХ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5 ТОНН.

ИИ-04-1 Фундаменты,
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления мелазо-

оетонного башмака под колонны сечением 
400x400 мм для здании в 5-12 этажей.

Ий-04-2 Колонны,
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных колонн сечением 400x400 мм 
для зданий в 5-12 этажей.

ИИ-04-3 Ригели,
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных ригелей для колонн сечением 
400x400 мм.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуск I - I  Стальные формы для изготовления железо

бетонных плит с вертикальными пустотами, 
ребристых, сплошных, карнизных.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий,
Выпуск 2-1 Стальные формы дда изготовления железо

бетонных плит с круглыми пустотами.

ИИ-04-4 Плиты перекрытий.
Выпуск 4-1 Ст8льньв формы для изготовления железо

бетонных плит с вертикальными пустотами 
и сплошных-.

ИИ-04-5 Панели наружных стен.
Выпуск I - I Стальные формы для изготовления керамзи- 

тобетонных панелей стен толщиной 24 см.
Выпуск 1-2 Стальные формы для изготовления керамзито- 

бетонных панелей стен толщиной 32 см.

Ий-04-5 Панели наружных стен.
Выпуск 3-1 Стальные формы для изготовления керамзито- 

бетонных панелей стен, толщиной 24 см.
Выпуск 3-2 Стальные формы для изготовления керэмзи- 

тобетонных панелей стен толщиной 32 см.

ИИ-06-6 Диафрагмы жесткости.
Выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо

бетонных диафрагм жесткости толщиной 
140 мм.

ИИ-04-7 Лестницы.
Выпуск I - I Стальные формы для изготовюния железо

бетонных лестниц для зданий с высотой 
этажей 3 ,3  и 4,2 м.

ТА ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ
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Перечень серий и выпусков Стр. 1.2
Содержание выпуска Стр. 3
Пояснительная записка 4,5
Номенклатур Лист Л 1 6
Общий вид и армирование плиты ШЗ-58-9 Л 2 жЯ _ 7
Харктерстика,схемы рсчёта и испытания плиты ПНВг-58-9 «РИ« Л 3 8
Аратурные каркасы К-18, К-19 Л 4 - я - 9
Аратурные сетки С-21,С-22 и стержни ОС-14, ОС-15 №5 10
Закладные детали МПЗ, МП-8А, аратурный каркас К-21 Л 6 - я - 11
Узел 1 Л 7 12
Общий вид и арироваше ПН8-28-9 Л 8 13
Характеристика,схемы рсчёта и испытания плиты ПК8-28-9 —я — Л 9 _ и — 14
Ара т у р . сетка С-23; каркас К41 Л 1C —я -. 15
Аратурный каркас К-22 и стержни ОС-17, ОС-18 « . " а . л и —я -« 16
Закладные детали МП-14, МП-9 Л 12 _ и — 17
Узел 2 Л 13 18
Общий вид плиты Пй8-58-6а ж нв Л 14 _ n_ 19
Характеристика,схемы рсчёта и испытания плиты ПКВ-58-6а в я ш Л 15 ж я ж 20
Аратурная сетка С-25, аратурный каркас К-23 и стержни ОС-26 и

ОС-27 Л 16 - я - 21
Закладные детали МП-10, СП-1 Л 17 22
Узел 3 » я — Л 18 жяж 23
Общий вид плиты ПКВ-58-66 Л 19 24
Харктерстика,ехемы рсчёта и испытания плиты ПНВ-58-66 Л 20 25
Аратурная сетка С-25, отдельные стержни ОС-1, ОС-3,петли П-1 Л 21 26
Аратурный каркас К-1, Аратурная сетка С-17 и я ж Л 22 - Я - 27

Арх. № ТА
1 9 6 7  Г.
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В альбом. ИИ-04-4,выпуск 4 ,включены рабочие чертежи плит перекрытий. Насчёт и конструирование .
всех изделий выполнены в соответствии с СНиП И-В. 1-62,

1 . плиты ш т с ш т а  ;
. ---------- ------ ---------- г — --------- - I

Плиты перекрытий запроектированы многопустотными с вертикальными пустотами и сплошными. Пустоты образуются пуансона
ми из труб с приваренными к ним швеллерами.
Сплошные железобетонные плиты предназначены для установки у наружных осей .здания. 6 них предусмотрены закладные де
тали для крепления панелей наружных стен.&геота всех плит принята 22 см. В номенклатуре /на листе № 1/ приведена 
расчётная нагрузка без учёта собственного веса, принятая в соответствии с утверждённым Госкомитетом по гражданскому 
строительству и архитектуре при Госстрое СССР, техническим заданием на проектирование сборных элементов каркасной 
конструкции, а именно 800 кг/м^ , что соответствует временной нормативной нагрузке на перекрытие 400 кг/м .
На рабочих чертежах в расчётных схемах нагрузки даны с учётом собственного веса. Все плиты перекрытий запроектиро
ваны из предварительно напряжённого железобетона /бетон марки 200, рабочая арматура-стержневая, напрягаемая электри
ческим способом, из стали класса A-IV/.
Минимальное значение начального предварительного напряжения рабочей арматуры плит перекрытий обусловлено обеспече
нием. жёсткости и ограничением ширины раскрытия трещин.
Предварительно напряжённые плиты перекрытий со стержневой арматурой относятся к конструкциям 3-ей категории трещино- 
стойкое ти, в которых допускается наличие трещин при эксплуатации, при этом ширина раскрытия трещин от нормативной 
нагрувки должна быть не более 0,3 мм /СНиП ,П-В. 1-62, п .4.16/.
Конструктивное армирование всех плит перекрытий принято из стали классов А-П, А-1,В-1 в виде сварных сеток и каркасов.
Подъём всех плит перекрытий осуществляется эа 4 петли. ЕЫходы пустот на торцах многопустотных плит перекрытий сраэу 
после формовки закрыть бетонными, или гипсобетонными пробками длиной 60 мм.
Допускаемые отклонения от размеров изделий приняты в соответствии с ГОСТ 9561-66,следующей величины:

по длине * 5 мм 
по ширине + 5 мм 
по толщине 1 3 мм

Все лицевые поверхности элементов должны быть ровными и гладкими, не требующими дополнительной обработки на 
постройке, класс шероховатости принять 2-Ш, в соответствии со СНиП 1-В 5.1-62 и СНиП 1-А. 4-62 /допускаемые колеба
ния высоты неровности не более 2,5 мм/.

И ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ.
Изготовление сеток и каркасов вести в соответствии с ГОСТ 10922-64. .закладные детали и их установка должны удовлет
ворять требованиям ГОСТ 10922-64 и СН 313-65.
Для подъёмных петель следует применять только горячекатаную арматурную сталь класса А-1,марок В Ст. 3, Вк Ст, 3 и 
ВКСт.5пс.

ТА ИИ-04-4
1967 г.

Выпуск

А
Лист №

7 г

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
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В случае, если возможен монтаж изделия при температуре минус 40° и ниже, не следует применять для подъёмных петель 
сталь марки Вк Ст.3 пс.
Кубиковая прочность бетона к моменту, отпуст изделий /кроме оговоренных/ с завода должна быть в зимних условиях 
не менее 100% проектной, а в летний период не манее 70%, причём завод-изготовитель в этом случае должен гаранти
ровать достижение 100% прочности в 28 дневном возрасте, йубиковая прочность бетона для плит ПК8-58-9 и 
ПК-8-28-9 к моменту отпуска с завода должна быть не менее 100% проектной.
Систематический контроль за качеством изготовления изделий в части маркировки,допусков,правил приёмки,условий склади
рования и транспортировки,методов испытаний и других технических требований должен осуществляться в соответствии 
с СН 1-61, СНиП 1-В. 5-62,СНиП 1-В.5.1-62 и ГОСТ 9561-66. Контроль качества бетона производить в соответствии с 
ГОСТ 10180-62.
К серийному изготовлению изделий разрешается приступить после-проведения контрольных испытаний. Испытания произ
водить в соответствии с ГОСТ 8829-66, по схемам испытаний, приведённым на рабочих чертежах. Транспортировка 
и складирование изделий должны осуществляться в рабочем положении с применением деревянных прокладок*устанавлива
емых в местах, указанных на рабочих чертежах.
Принятые обозначения в маркировке изделий;
Буквенные: ПК -  плита перекрытия

Индексы "а" или "б” введены для отличия плит разной конструкции.

Цифровые: 1 группа цифр-
для плит перекрытия /в/ -  несущая способность в центнерах на 1 м  ̂ ;
2 группа цифр /58 ,28 / -  длина в дециметрах.
3 группа цифр /9 ,6 /  -  ширина в дециметрах.
Маркировка узлов:

номер узла

номер листа, на котором 
расположен чертёж уела.

ТА
1 9 6 7  г.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
ИИ-04-4
Выпуск Лист We
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П./П-

М а г  к а  

Д Е Т А Л И

Коя,

шт.

В Е С  М Е Т А Л Л
НА

Л Е Т А  ЛЬ
НА ( С £  

Д Е Т А  ЛИ Н Т О  го

1 К -18 1 1 1 6 4 1 1 6 4

8119

1 К -1У 1 11. В 5 11.8 5
3 С-21 1 2 .15 2 .15
4 с-22 3 и з 5.4 9
5 с - 29 2 0.49 0.98
б 0 М 4 1 11.5 2 11-52
1 П‘ 2 4 0 .5 4 2.16
8 Ш * 4 $ 4 0.92 3.68
9 МП-8 1 2.80 2.80
Ю М П-9А 1 2.80 2.80
11 СП-1 б 0.25 1.50
12 К - 20 г 0.93 1.86
13 ОС-15 % 11.08 22.16

А С Ч ’ Е Т Н А Я ' С Х Е М А

Ри - 1,32т Q.H -1225 лг/м1
Q.P- 1405л7м*

Рр - 2,55т \ \о\\о.зи L V 0.3 0 .3к >>
u < L _ _ d I Г̂- Ри * 2,32 т 

Рр -- 2,55т

В Ы Б 0 I* К А М Е  Т  А Л Л А

Сечение, мм f  1S ф16</>12 </>10 <рю 06 ~фТ ф4 фЪ 100х 8 60x8 L16DM00_>ю
iXfftU м 16.84 5.15 13.86 433 3.48 41.10 3118 15.12 50.02 0,24 0,60 0,26

Я г с . к г 33.68 9.02 1230 168 2.16 9.28 4.81 15 0 2.15 1И 2,28 516

К л а с с  с т а л и  
г о с т

А -  IV 
5181-м 518

А -П
1-61

A - I
5181-61

в-х
6 1 2 1 - 5 3

GT.-3
1 0 3 -5 .1 *

СТ.З
3510-51

Р а с ч  Е Т  Н О Е  СОПРО
Т И В Л Е Н И Е  С Т А Л И

Ьл  О u r f . . . t
5100 2100 2100 3150 2100 2100

О X  Е М N И С П Ы Т А Н И И  

ЖЕСТКОСТЬ
Р«ОИТР.= 2.,Ъ2.Т

Х а р а к т е р и с т и к а  и з м а н я  _

В е с т 2.58

О Б Ъ Е М  б е т о н а м3 1.03

П р и в е д е н н а я  т о л щ  б е т о н а см 22.00

Р а с х о д  м е т  а  а  а  а КГ. 8119

Р а с х о д  м е т а а а а  н а  4 м3 б е т . КГ. 85.00

Р а с х о д  м е т а л л а  н А 1 м г и з д . КГ 18.00

М А Р К А  Б Е Т О Н А — 200

& Ч  В И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е 
Т О Н  А К  М О М Е Н Т У  ВТПУ с К А 
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

кг/
/см’

14 0

К̂РНТР ~ 23мм

П Р И М Е Ч А Н И Я '

1. Й Б Щ И  Й Б И Л .  П Л И Т Ы  С М  Н А  А И С Т Е  № 1 .
л. Арматуру и закладные детали см. на а и ст а  х я* .к* 4,5,6,10,12,17. 
ъ. Указания ив отпускной прочности бетона см. в пояснительной

ЗАПИСКЕ.
4.  З а к л а д н а я  д е т а л ь  м п - 7  в х о д и т  в с о с т а в  к - 1 8 .

ТА
4067г.

П л и т ы  п е р е к р ы т и й ИИ-04-4
Х а р а к т е р и с т и к а ,  с х е м ы  р л е ч е т а и  и с п ы т а 

н и я  ПЛИТЫ ПК 8-58-9
ВВ1КУСК1 АНСТЛ9
- П "<Ь- 9
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/ / f 7 ~ - J : / .  z z r ^ “ Г р \
г т ~ /  ^ Г Л

из J

и

f

m
1/ *r -

M
: J j 5 g  (

1 5 0 1
1 0 0 Х 3 3 3 0 0 I 1 5 0 х 2 - 3 0 0 И ' 2 0 0  х  2 '

1 1
2 7  4 4 0 0

\k—
1 5 0 X 2 = 3 0 0 1 0 0 * 3 - 3 0 0 5 0

7Г— 7Г-------------------------------------------------7 f---------------------------------------------Г

______________________________________________________ 5 3 М ___________________________________________ _____________
' 6  f t  1

\
xi—~ч--4

\
/ /  .

02

jp3 t
. \
\—^

TOb—A
 ̂ I

ie—

t B A P K A  И ш М  м м  
В и г  2 x 8 0  мм

Ка р к а в  К-18
С б А Р К А  1 ш з 4 м

2 0 0 х П = 4 4 0 0

5530

М ! Д  И  И К А И, U *  M t T A A A A  Н А  Ш А М »

№

4 "

М АРКА

ДЕТАЛИ

л *
R03

СЕЧЕН.,

ММ.

КОЛ.,

ШТ

Д а й н а ВЕС, К Г

позмц.,
мм

НА Д ЕТ.,

М

ОбЗЙ-
и,и и

Д Е Т А 

ЛИ

1 К-10

1 <р'12А-|Т 2 5250 11.50 10.20

12,64

1 < Р Б В 1 г 5050 1150 Ш

3 т п 2 120 0.240 1.51

4 ръ-ъ 62 190 11.18 181

5 (р12А-Я S 190 1.52 1.35

6 q>5 В -1 16 100 160 025

1 9 1 1 А Я г 420 0.24 025

% f l 6 A - l 1 5230 5.23 8.26

9 Ф16 А ш 2 230 046 082

2 К-19 10 ф 'В А -1 1 5530 т 113

И f * » - i 41 П О т 1.54 11.85

М П -  7

№
С в а р к а  Ьш М м м . ^ ^
&ш з 8 м м ,Е ш - 2 » 60мм  

360

Х а р а к т е р и с т и к а  м е т а л л а

В е ч е  н и е  , 

м м

$ °- л -

О О ЗИ КМ Й

Х а р а к т е р н а

Т И К А  С Т А Л И

Ра с ч е т н о е  с о п р о

Т И В К Е Н  Я Е  СТАЛИ

R o J W / c m 1-

ф12,фШ 15,2,8,9 А Д  ГОСТ 5281 61 2200

Фб 10,11 А Т ГОСТ 5181-61 2100

Ф 5 .......... 24,6 В Т ГОСТ 5121-53 3150

-1 0 0 * 8 3 СТ-3 ГОСТ 103-51 * 2100

П р и м е ч а н и я ;

1 . С 6 А Р К Ч  К А Р К А С О В  П Р О И З В О Д И Т 6 В С О О Т В Е Т 
С Т В И И  С Г О С Т  1 0 8 1 2 - 6 4 -  

i H C i U U A H M E  П П  В И Д О В  А Р М А Т У Р Ы  Н А  

Р А Ш Ж Е Н И Е  0 5 Я З А Т Е А & Н 0 .

З К О Н Ц Ы  С Т Е Р Ж Н Е Й  ЛОЗ. 5 П О С Л Е !  П Р И В А Р К И  

П Л А С Т И Н Ы  M n - n j s r m n  И ЗАЧИСТИТЬЗАПОЛАНЦО

т а

[ 1 9 6 7 г .

« К И Т Ы  В Е Р Е Н  Р О Н Н И ИИ 04-4

& Р И  И Ч  Р И kl  1 Ш К Л С М  Ив, К" 1 3
ВОН! чек

4
Аиетл*



К Л А С О В .

f l

С е т к а  с-21

С l  Т К A С ' 2 2 С Е Т К А  С - 2 9
Л и н и и

©

/  - - —  7V f f У -

/ 777Т//  -

о
г^

1_________
1

xj-

____I1____
II

- j

d ,  з 35 ^ 1 ! 50*3 -450

1

. Ы ъ
о  ^

,10

^ ---------------- 1140

J н
© —

=F  2

Ijx-4-*410DL, 1 0 s
420 '

7 ------------------------------------3Y-

ДЧР

П/П

Ма р к а

детали

Я?Х9
ПОЗ.

Сеч ен ,

мм.

КОА,

шт.

Д а й н а Б е с , кг

ш и н ,
мм

НА ДЕТ., 
м ПиЬИЦ. ДЕТАЛИ

1 С-21
1 (рЗВ-1 5 5440 24.35 1.50

2.45г <рзв- 1 2В 810 22. БВ 125

2 0М 4 3 ф18А-|У 1 5460 5Л6 11.52 1152

3 ОС-15 4 ф 18 А-IV 1 5540 5.54 11.0В НОВ

4 с- г г
5 фбА-1 5 1140 5Л0 126

1.836 фбА-1 5 420 2.52 G.54

5 С-29 4 Ф5В-1 5 420 210 0.32
0.498 Ф58-1 5 220 110 014

Х а р а к т е р и с т и к а  м е т а л л а

Сечение.
мм.

<М

<р18

Н9 н е
ПОЗИЦИЙ

1,1

5,5

3.4

Х а р а кт е р и ст и к# 

с т а л и

В Г,ГОСТ Б124-53

A-х; ГОСТ 54ВИ1

А-IV; ГОСТ 548М

Расчет но е 
СОПРОТ М ВАЕНИТ 
СТАЛИ Кд,Кг/<мг

3150

2Ю0
5100

С е т к а  с- п  6 с о г н у т о м  в и д е

465

L
ш

©
С е т к а  С - 2 9  в 

с о г н у т о м  в и д е

УЧ
L '

I Р И М Е Ч А Н U в:
1. Св а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и

Ь ГОСТ 10922-64.

2. И с п ы т а н и е  всех в и д о в  а р м а т у р ы  н а

РАСТЯЖЕ.НИ Е- ОБЯЗАТ ЕЛ Ь Hi

160

Т Д П л и т ы  П Е Р Е К Р Ы Т И Й И И -0 4 - 4 *

1967г. Ар м а т у  р н с е т c~2i  с - 2 2  и с т е р ж н и ВЫПУСК
4

АистН-
5

95з£ /£



м п - s ;  м п-& А

m m

Сборка Кш--4мм,Ьш̂ мм,

( н  м  М  к  м  н  М Е Т А Л Л А

Я 03.

Е е ч е н и е ,

м м

К л а  ес 
С Т А Л И  

г о с т

р А С Ч С Т Н О !  
СОЯ ГОТ И В А  
C T A A M ; R ^ l

код. ,

ШТ .

А  А  и н А В Е С ,  К Г
п о з и ц и и ,

M N
Н А  Д Е Т . ,  

м п о з и ц и и
Н А

Д Е Т А Л Ь
L

160H 0D H D
Ст- i

K 10- S1 2100 1 m 015 Ш

2.В Ог f  10 А-0
5181-61 2100 1 560 Ш о . г г

hn. Л*

<р-2

К А V К к I  К - П И

С В А Р К А  Ь ш *- 4 м  м

& П Е Ц И  ф и К A U . I M  М Е Т А Л Л А  Н А 1 Д Д Т А А Ь

W М а р к а X - Се ч е н ., Код., Д. А И Н А В е с , КГ.

п.|п л е т а л и т . мм шт. ПОЗ И U,
ни

НА ДЕТ. ,  
М

Пози ций Д Е Т А Л И

1 фбА-1 1 620 0,62 0.14

1 К -2D
г «рЮА-Е 1 440 0.44 0.21

ь f1 0 A -| 1 250 0,25 0.15

А (рВА-1 11 150 1,65 0.51 0.9 Ъ

X А Р А К Т Е: р и с т и К А  М Е Т А Л Л А
С е ч е н и е .,

ММ
X е X V  

п о зи ц и и
Х а р а к т е р и с т и к *

СТАЛИ

РАСЧЕТ h uL  СО
П Р О ТИ В Л ЕН И Е 
СТАЛИ

р 1 , 4
--------------- п г п --------

А-Х 5 Ш - 6 1 2100

<jM0 1.5 д *  ГОСТ 
О'И. 5181-61 2100

Il f  ц м е ч  к и н е - 1. С в а р к у  к а р к а с а  п р о т о м и т ь  в с о о т в е т с т в и и
С ГОСТ 10912 64.

2  И С П Ы Т А Н И Е  ВСЕХ В И Д.0 & А Р М А Т У Р Ы  Н А  Р А С Т Я Ж Е 
Н И Е .  О Б Я З А Т Е Л Ь Н О .

Т А
1 9 б 7 г

П а р т ы
В А К А  А к  н ы Е  л. ,Е 

А Р М А Т  Ч Р Н Ы И

П Е  Р Е  К Р ы Т И Й И И - 0 4 - 4
Т А Л И  М П - & ,  М П - В А  

К А Р К А С  к - 21
Вы п у с к ! листк*

ое « **



О Г А А С О В

но

с- гг

МП-11

п о

IU 1 — 1

15 60 10
14-

К - 2 0
М П- й

ПО 2 - 2
и - 8 м м  6ш= 2* 50 м м

Ч П Г О ~ 1  ________

Z Z  и

15. П О  5 - 3
Стер хн и сре
зать по места 130

Ш1-&А
130 « 1 5

15
, юо

15 15 , 15

"Tf.
ч

К-20

эоо 10D ч
С т е р ж е н ь  с е т к и

С*29 в ы р е з а т ь  по 
м е с т у .

С о  А Р К А ;  h ш * 4 м м. 

& ш *8  м м :  6 ш* 2 x 8 0  м м

Z

КЧ8

с-29

ТА
1 9 6 7 г

(I А ИТ ш' ПЕРЕКРЫТ ни ИИ-04-4

Ч 3 Е А „ г
Bbmvicv

4
А Н Ы Л * 

1
лГя



с :
0
s;
s :
х
X

архи*

15 I D

D M 1

М П - 1

13

no 1 - 1
110 110

В П И Р А Й  H E  Mfl' 8 -

200 ZOO .n f lj lf l,
?p-» -

H E  М Е Н Е Е  Ю м м

no 2- 2.

600 i 2 1 6 0

Шй
600 J * J : 3  0 Я М Р А Н И Е

HE  М Е Н Е Е  1 0 м м

*  M e e t  а  в n и р а н н я  п р и  с н а м и -

к- VL с -гъ 15 90
— X

МП- 41

ft
+

I и
I п

VN' \
*

220
OMS

№
1 IУ±3

ъъъ \ъьо
4 0 0

\

40
220

8 4 0
С - 22.

Р О В  А  Н й И й Т Р А Н С П О Р Т И Р О  В К Е  

П Р й М  I  Ч А Н И Г -

К- 21
О М  В

\. И З Л Е Л  И Е  Р А З Р А Б О Т А Н О  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С СИ  И П E ' M " 6 2 .

2. Н а ч а л ь н о е  п р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  р а б о ч е й

А Р М А Т У Р Ы  ( С Т Е Р Ж Н И  „ О С ”) Д О Л Ж Н О  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  30UD К Г / С М 2

3. АРМАТУРУ СМ. АИСТЫ 10,И,П ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТ А А И-ЛИСТ ЯМ2.
4. СП Е  Ц И ф И Н А Ц И Ю ,  В Ы Б О Р К У  А Р  М А Т  9  р Ы ,  X А Р  А  К Т  t  Р и  с  т  И  к  У  

И З  Д Е  А И л  с м .  А И С Т  Д * 9 ,

ТА
1 9 6 7  г.

П А И Т Ы П Е Р Е К Р Ы Т И Й

О б щ и й  В И Д  й А Р М И Р О В А Н И Е  ( I K S '  2 8 -  9

ИИ-04-4
ВШЩХнш

4 8
t l 73зб



АРХ-Я*

П

С П Е 1 И ШИ К А Н И Я  МЕТАЛ А А

F-tfa М А ГК А КО А. И  с МЕТКАХ А

n.jn ДЕТАЛИ
J

ШТ.
НА

ЛЕТ А А Ь
ИА ОСЕ 
ЛЕТ А АН ИТОГО

1 я -и 4 10,-34 10.31
1 RZ1 \ и» 190
3 ОСП \ по П О

4 ОИ* 1 1.51 3.14
5 с-22 А щ из
б с-23 \ 126 115
1 СГН 6 0,25 1.50
В и - н 2 092. 114-
9 m ih 1 302. 6.04
10 n-i 4 054- 2.16
11 С 19 г 0.49 0.9* 33J»6

J  П И П  H  m  „  r

U

M  2.31т

М Е Т А Л Л А
Се ч  е н и Е ,м м фЮ (р11 ф Ю (?10 <р6 <р5 f 4 Р

100 х g 60x8

Д.Л И н а , м 1.U U 5 519 3.4* 10.15 226 Z 15.12 т ь 0.Z4 0.30 026

Ве с . к г 4 *4 6.99 3.24 210 2.39 3.46 150 1 26 1.51 1.14 5,16 ~~
К л а с с  с т а л и  

гост
А'IV 

51*1-61
A - I

51*1-61
А 'Х

5181-61
6-1

6121 - 5 3

Ст.з 
103-5П

ст-з
S51B-51

Т а с ч  е т и о е  СОПрОТИ- 
B K E H U E  СТАЛИ 

Ra КГ/с М2-
5100 2100 2100 3150 110D 2100

ЖЕСТКОСТЬ 
P КОНТР.  = 2.32Т

1 - Х  Ь  М  А П Н Ы т А И И И

ЖЕСТКОСТЬ

контр. = 515 w / m*
ПРОЧНОСТЬ

Г ш .

|KDRTP-1A5mi

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с Т 1 . 1 5

В б Т > Е М  Б Е Т О Н А м 3 0 4 6

Р а с х о д  м е т а л л а к г 35. 66

Р а с х о д  м е т а л л а  н а 4 м * 6 е т . к г 1 3 . 0 0

Р а с х в а  м е т а л л а  н а  1 м 1 и з л . к г 1 4. 50

М а р к а  в е т о  н  а - 2 0 0

П р н в  е  д е  н  и  а я  t o a u v ,  б е т о н а - 2 2 0 0

К Я Б И К О В А Я  п р о ч н о с т ь  б е 

т о н а  к  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  

Н А Т Я Н И  Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е
7

/ с м 2-
1 4 0

П Р И  м п  п  У -

1 .  Н И М И  В И А  Я A M  T b l  С М -  Н А  А И С Т Е  Я П .

1 АРМАТУРУ и В А К А А Д Н Ы Е  Д,ЪТ> К И СМ. НА A W СТАХ .

5. У к а з а н и я  по отпускной п р о ч н о с т и  б е т о н а  с м . б поясн  и т е л ь 
ной ЗАПИСКЕ-

4. З а к л а д н а я  д е т а л и  м п  ?  в х о д и т  ь  с о с т а б  к - п .

ТА
1 9 6 7 г

П Л И Т б !  П Е Р Е К Р Ы Т И Й И И - 0 4 - 4

х а р а к т е р и с т и к а  с х е м ы  Р А С Ч Е Т А  Ц  И С П Ы Т А 
Н И Я  П А 1 П  Ы  П К * - 2 * - 9

В Ы П У С К
4

A H C T J T '
9



С l  Т К А . Ь-й

СОГА ftCOB.

эе« <

©
Вы р е з а т ь

1ВО, 100
4 ~

щг 1Г -■ Г “I

35
N Н

200 хM--Z400
2410

35

ПО М  Е С Т  У

S У Р Е З А Т Ь
СО М Е С Т У

К а р к а в  к -2.1

С в а р к а  Ь « , -4 м м , &ш ^ м м

№ * *

15

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М В Т  А А А Д  Н А Д Е Т А Л Ь

n.f/п
Марка
ДЕТАЛИnos.

С-ЕЧЕН-,
MM

Roa,
HIT.

Д.А M HA В Е С . К Г .

П 03И Ц ,
N N .

НАДЕТ.,M П о з и ции Д Е Т А 
ЛИ ,

4 с - г з
1 (рзв-l 5 2410 12.35 0.68

1.26z f 3 B - I 13 810 10.53 0.58

1 КП

3 <p6A 'I 1 2S3 0 2.53 D.56

2.90

4 фЮА'Ц Z 230 0.46 0.28

5 9 1 Ш 1 2 2 3 0 2.23 1 3 8

6 Ф5В-1 26 no 4.4 Z 0.68

3 П-2. 1 ФЮА-1 1 810 0.81 0.54 0.54

X А Р А К Т Е Р И С Т И К А  М Е Т А Л Л А
Се ч е н и е .,

мм ПОЗИЦИИ
Х а р а к т е р и с 
т и к а  СТАЛИ

РАСЧЕТНОЕ
с о п р о т и в а .
СТАЛИ *#■%и

фЪ,ф5 1, 2,6 „ *  rotT В-Х; 612*1-53 3150

4>в ъ
гост 

Д-1; 5181-61 2100

«Но 4,5
гост

А-и, 5281-61 2ЮО

ф10 7
А-Х МАРОК, вст.г, вк ст.З ГОСТ 51В1-61 2100

П Р И М Е Ч А Н И Я :

1. Св а р к у  с е т к и  и к а р к а с а  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и и

С Г О С Т  1 0 9 2 2 - 6 4 .

2. И С П Ы T А Н И Е  В С Е Х  В И Д, О В А Р М А Т У Р Ы  Н А  Р А С Т Л Е Н И Е  О Б Я З А Т Е Л Ь Н О .

ТА
1 9 6 7 г .

П А И Т Ы П Е Р Е К Р Ы Т И И

Л р м а т  у р а , С е т к а  с-23; к а р  к  а с  к - 2,4
И И - 0 4 - 4
ВЫПУСК

4
ШПТ

10
9S36 / 7



С П Е Ц М ф И  Н А Ц И Я М Е Т  А А А А Н A U U  А Ь

№ *- Марка JT- Се ч е н ., НО*, Х . А  И Н А ВЕС, КГ

П.|И- А Е Т А А И поз. мм ШТ. т и  ч ,
ММ-

НА А.ЕТ-, 
м

Позиции ДЕТАЛИ;

1 $М2 А-И 1 2150 5.50 4,90

1 4»5б-Х 2 2450 5.50 п ъ

1 и  г г 3 Фиа-н. % 190 1. 52 135

4 Ф5В-1 30 190 5Л0 0.88

5 -won 2 120 0.24 151

5 Ф5В-1 б 100 050 8.09
Т ф12А-Е 2 420 0)84 015 1031

1 о с п 8 ф1ИА-Й 1 2460 2Л6 ПО 1Л8

3 ОС-18 9 фНОА-IV 1 2540 2. 54 151 1.54

Х а р а к т е р и с т и к а  м е т  а  а  а  а

С е ч е н  и е .7 

м м

.
п о з и ц и й

Х а р а к т е р н о ™
К А  С Т А Л И

Ра с ч е т н о е  с о п р о  
т и в а е н и  е

С Т А А И - Д о Е ^ / с м 2-

<JM2 U ? * п гост А н S4S1-B1 Z 100

ф 5 1,4, 5 гост
8 1  6 1 П- 55 3150

4ио 8 . 9 А-IV гост й -  ST81-61 51UU

-100*8 5 С т з  « «
1 0 V 5 T 2100

ot- п

гмо

П Р И М Е Ч А Н И Е

1. С В Д Р К Ч  К А Р К  А С А  П Р О И З В В Л М Т Ь  & Ш Т  Ш  СТ В И И  С

гост 109 гг- и .
2. И С П Ы Т А Н И Е ,  В С Е Х  В И А . О В  А Р М К t  Н Р Й» Н А  Р А С Т Я Ж Е Н И Е  О О Д Ш & А Ь Н О .

3 .  К О Н Ц Ы  С Т Е Р Ж Н Е Й  m  Ъ П О С Л Е  П Р И В А Р К И  П Л А С Т И Н Ы  Mfl i  D S P E' 

З А ТЬ  Ц З А Ч И С Т И Т Ь  З М 10 U

ТД
1967 г.

Найты п е р е к р ыт и й ИИ-04-4
&РМАТ4РИЫЙ КАРКАС К* 22 И СТ Е Р SK Н Н ОСП, OC-U.

Выпуск.
4

Лист-Я- 
11

л/л jn



© ©
МП ---  li

— «•— j.

С в А Р К А е с т  bi к 

П О Д  С Л О Е М  фЛ ЮБ А

10 5D

&щ =8м м .Д ш  = 2 *5 0  ММ.

CDсэ
со

со
о2

о.
“ :i

V

1Ъ*г(О

ъ
ас*
CJ

* 2

APXJti

С . П И Ц И М К М 1 , И Я  М Е Т Л А. \  К

т°-
ПОЗ.

Се ч е н и е

м м

К К A t  С
GT А Л И, 

ГОСТ

Ра с ч е т н .
с о п р о т и в аСТА ли: 
RaRKT/CM1

КОД.,

шт.

Л. A U Н А В е с , к г

ПОЗИЦИИ,
м м

НА Л Е Т . ,  
М ш и  Ц Н И

НК
Д.ЕД К М>

1 60 х X
Ст-5

103-51 * 2.100 1 150 0,150 0,51

0.92.

i <Ио
А-Ц

5181*61 ш о 1 110 0.10 0,21

3 фю
А-П

51X1-61 Ш 0 г 550 ш 0,14-

т т

17

М п —  9

С 6 A F К  Ьш - 4 м м ^

)
& ш * 8 м м ,  £ ш г 2 х 5 0 м |

G

360

и

D

_________ у.

Г

-----
100

€__________
60 300

<—:--7'

С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  М Е  Т А А А Л

№ Л »

ПОЗ.

Се ч е н и е ., 

м м

К л а с с
с т а л и ;

г о с т

Ра с  ч е т  н.
СВПР0Т.
СТАЛИ'.

RaRKr/см’-

Код.,

шт.

Л. А И Н А В ЕС. КГ
по зи ц и и .,

мм
НА Ш ,  

м п о з и ц и и
Н А

Д Е Т А Л Ь

1 L 1 6 0 X -1 0 O X  

* 1 0

СТ-5

8510-51 2100 1 130 0.13 2,58

3,02.1 ф 10 A - I

5181-61 2100 1 360 0.120 0,4 4

Т А

1 9 6 7 г

f l A U t l l l  П Е Р Е К Р Ы Т и Й ИИ-04-4*

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т  А Л И  М П "  Ч  М П - 3
йы очск.
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AUCTIfs’
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Ш ш ов

51 st«

* £: 5
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Арл Р

. П л а н

W . п о . т о
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110 130 ,Д5
п о Н - 1 АО 25 130 110

и г  -
оач

К inСП
J
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1  3

й  14 я
Р г65 [ |  М е и  к о и  р н  м  п р и  скади ро ба  н н # г;и ‘”тт анспо-рт и ро в к е  k 2Б5 у

Щ.---------- т-

800 800

5Ш

О п и р д н и е П 0 1 - 2

НЕ МЕНЕЕ ПОмм 

И Р И М  Е  Ч А Н И

1. М 3 Л. t  A W L  Р А З Р ДВ ОТ  А Н О Б 
СООТВЕТСТВИИ С СН w И Ц -В (1-Б2-

2. На ц д к ь н о е  п р е д в а р и т е л ь н о е

Н А П Р Я ЖЕ НИ Е  РАБОЧЕЙ АРМАту-  

Pbl (.СТЕРЖНИ „ОС”] ЛОДЖ НО б ОП Ь НЕ 

МЕНЕЕ 510ИКГ/смг

з А Р М А Т У Р М  G K .  Л И С Т Ы  Л ? 4 , 1 6 ,  2 2 .  З А К Л А Д 

Н О Е ,  Д Е Т А Л И  Д И С Т  Д Ч 7 .
4 . C t U U , U ( j > m i l , H H } ,  В Ь \бО Р К У  А Р М А Т У Р Ы ,

В П И Р А  Н И £ ___ \
Н Е  М Е Н Е Е  Т О  М М

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К У  И З Д Е Л И Я  СМ-  А И С Т Д Ч 5
тл

1 9 6 7 г

П Л И Т  И П Е Р Е К Р Ы Т И И

И  III, И И » И А. l U M T W  D K S "  5S-  6 а
сЬ-Ъ,

ИИ-04-4
Ш п н а г Щ с Т Т

1 4

Ш ~ 1 5 7



п

У  Е Ч И  и  и и  м е т а а а а
Я *  Я * '  

В / И
М а р к а

А Е Т  А  A M
К о а . ,

ш т .

В с е  М  В Т  А  А А  А ,  К Г

Н А
A C T  А А 6

Н А  ЪЪЬ 
А К Т А  А И б С Е Г О

— Х _ _ _ _ К - 1 1 4 11 . и 1 1.1 4

49-95

i К » 4 Ш 160
_ 3 М 4 1 1.34 Ж

4 М П i Ш 159
5 ОС-5 1 5.11 5.12
6 ОС-26 1 6.35 1 35

1 ОС-21 1 4-93 493
В м п - ю 2 1 S S 5.16
8 СП-1 6 0.25 1.50
18 п-г 4 0 5 4 215
11 е-29 2 049 093

H t H I T H M  С Х Е М »

Рр *  4 6 0  КТ-

Рц *  4 1 1 К Г ^ • 1 4 9 5  К Г/ м 1- ^ н - 1 21 5 к г(нь
Р

ш

ш щ р е н ш ,
/7ТГГ

ер ̂ 5.6м

К 61 В 6 Р К А М С Т А  А А А
С е ч е н и е ,  м м ф14 ф11 ф11 ф « фВ Ц V ф11 {.ИОД

юодо
_  Х а н н а ,  м 514 ИЗО 151В 1 1 1 40.21 з ш 33.40 1 4 * 126 11 4

1 е с ,  к г т Ш 1130 1.31 1 .П 169 1.04 111 S.1B ш
К A A t  С О Т  А А И 

Г О С Т
А-

5111-
1 ~~Г

5 1*1
Г "
г 61

В - 1
6 1 2 1 - 5 1

А-1
5Т8Н1

стз
0511-51

Т 5 т Т "
103*51*

Р А С Ч Е Т Н О Е  t O O P O l U B A !  
Н И Е  С ТА  А И*. АаДКГ/СМ1  || 5100 2100 31S0 2100 2100 2100

С у  е  м  а  н с п  п т  м и н

Же сц со ст ь
'финн •т*х1*ь

nrosmn $К»ни * 4420 лг/мг

--- ' ’ *777

Х а р а к т е р н о т м  к а И  3  А  Е  А  И  Я
б е с т U S

О б ъ е м  б е т о н а м * 0.15
D P U B E A E H H A A  Т О К С И Н А  Б Е Т О Н А ем ш

Ра ш а  м е т а а а а к г 4 1 9 5

Р А С Х О А  М Е Т А А А А  Н А 1 Мг О Е Т О М А к г 6 1 .5 1
Р А С Х О  А  М Е Т А А А А  Н А  4 м 1  И З А Е А И ) ! и г 1 4 . 1 8

М а р к а  о е т о н а — 1 0 0

К Ч О И К О В А Я  п р о ч н о с т ь  о е т о н а  к

М О М Е Н Т У  О Т Н О С К А  Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е «■ /с м* 1 4 0
М Е Н Е Е

Пр и м е ч а н и я :

i tem ми вмл паи ты см.  кист jpu.
1  А Р М А Т О Р О  С М -  А  И С Т  Ы J T j f l t , 4 , 1 6 , 5 ;  3 A K A A j L H l » I E  А К Т А  A M  F 1 7 -

3. У к а з а н и я  по  в п у с к н о м  п р о ч и н и м  б е т о н а  с м . в пвясни-
ie к мм в и ЗАПнекБ,

4. За К А А А Н И  А & Т А А Б  М П * 1  6XOAUT в СОСТ АВ К * й .

ф-0.

Т А

1987 г.

R  К tt 1  М Я Е Г С К Г М Т М Й И И - С ) 4 - 4

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ,  С Х Е М Ы  Р А С Ч Е Т А  И М С П 6 П А Н И Д  
1\ К U  Т 4| В К В ' 5 1 ' 0  А

Выпуск
4
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Л Й С Т Я *
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С е т  к  а  с - 2 4

Согаасош о

eL 3f  «с с

21

__ ___________ 5240

0 С — 2? ©  1

я________________________________ :____-

Агх.д*

т *

П/п-

Марка

ДЕТАЛИ
Я*
ПОЗ.

Сеч.,

мм.

КОЛ.,

шт.

Д.А И Н А В ЕС. КГ4 НАДЕТ,
М ОШ Ц ДЕТАЛИ

1 С-24
1 фЗВХ 4 5210 21.0В 4.15

1.В42 фзв- 1 22 550 12.32 0.6В

2 К-2 Ъ

3 фМА! 1 540 0.54 0.33

0.61

4 <f)5B-X 1 540 0.54 0,0В

5 Ф5В1 9 190 1.11 025

3 ОС-26 5 ф14А| 1 5240 5.24 6.35 5.35

4 ОС-21 1 ф12А'Е 4 5540 5.54 4.93 4S3

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  М Е Т А Л Л А

Се ч е н и е ,

м м ПОЗИЦИИ

Х а р а к т е р .

СТАЛИ

Ра с ч е т н о е  
с о пр оти вае н . 
СТАЛ И Ra.W/см4

ф14, ф12 6 7
A-iv гост 

51В1-Б1 5100

<рЗ,5 1.2,4,5
В-I гост 

6121-53 3150

ф Ю 3
А-П ГОСТ
51В1 И 2100

ПР ИМЕЧЕН II Я:
1. Св а р к у  с е т к м  и к а р к а с а  п р о и з в о д и т ь

В С О О Т В Е Т С Т В И И  С ГОСТ 10 92 2* 64.
2. МсП Ы Т  А Н И Е В С Е Х  В И Д О В  А Р М А Т У Р Ы  НА 

Р А С Т *  Ж Е  Н И Е О Б Я З А Т  Е A b Н 0.

т д

1967г

Н а й т ы  п е р е к р ы т и и И И - 0 4 - 4

ftp М А Т  У Р Н А Я О Е Т К А  С*25, АГМ А Т У  Р Н Ы Й К А Р К А С  
' К * 23 И С Т Е Р Ж Н И  ОС-26 И ОС-21

Выпуск.
4

Лист Л* 
15



МП — ю

Согласован

C u e  и. и а  н к ь и и з м е т  к к к к
я ° -г -

П 0 1

Се ч е н и е ,
мм.

КЛАСС 
С Т А  Л И
гост

Р А С Ч Е Т Н О Е
С О П Р О Т И В А .
С Т А Л И Л а ^ н 1

Кол.,

ШТ-

U u h a Б Е С ,  к г
позиции.,

М М
Н А  A . E T V 

М П О З И Ц И И
Н А

Д Е Т А Л Ь

1
L

160X100X10 &51С0Т ; БТ гюо 1 130 0.13 х м х м

гг
an — -I

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  МЕТАЛЛА  НА ДЕТАЛЬ

МАРК А 

ЛЕТАЛИ

Г -

поз.

Се ч е н .,

мм

Код..

шт.

К. А И Н А ВЕС, КГ
позиц.,

ММ
НА ЛЕТ., 

М ПОЗИЦИИ ЛЕТАЛИ

М И 1 флв-1 1 1520 2,52 0.15 0,15

Х а р а к т е р и с т и к а  м е т а л л а

С Е ч E  и и 
м м

л *  л ° -
П О З И Ц И И

X  А Р А К Т Е  Р И С Т  
G Т А  Л U

Р А С Ч Е Т Н О Е  С О П Р О Щ  
Л Е Н И Е  С Т А Л И  

R a „  к г / с м г

ф 4 Т а f  ТОСТ---------------
0 - 1  6 П 2 Т 5 3 3150

ТА
1967г.

П А И Т  Ф П Е Р Е К Р Ы Т И Й ИИ-04-4
З а К А  А Л  Н Ы Е  Л Е Т  А А И M I M D ,  С П Н

ьы п у си 
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ЛНСТ.Н*
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e s s e  2 4
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Z4-

feoufeoB
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2*

со
х
Г

1 Д?х-к£

ПО 1 - 1

^ОПУСКАЕТСЯ изготозаенме паит 
с круглыми пустотами вместо 
„верти к а м> и ы х”. Привязка центрапзстот
МВЖЕТ BWTh СО Х РА Н ЕН А П А И  В Ш А  С И М М Е Т 
РИ Ч Н О  П ОВ ЕРТ И Н А  A U .
Ар м и р о в а н и е  п а м т ш  о с т а ё т с я  в е з  
и з м е н е н и я .

R-1

я

М П

П р н  М  Е Ч А Н И Я -

1. U3A . EAHE  РАЗРД1 ОТ А Н D В BOOTS ЕТ СТ ft М И Б С М И П
1_В, 1-81.

2. СПЕЦИФИКАЦИЮ МЕТАЛЛ А, БЫ ВОРКУЙ ХАРАК
ТЕРИСТИКУ изделия  см. лист if*2Д

з Ар м а т у р у  с м . л и с т ы

Ш ч а а Ь н в е  п р е д в а р и т е а о н о е  н а п р я ж е н и е  р а в о -
ЧЕЙ АРМАТУ PHI (СТЕРЖНИ JIT), ДОЛЖНО fi&lTb НЕ МЕНЕЕ 

5100 к г/с м *

В . С П Е Ц И ф  И  К  А I V  И t o,  б Ь Ю О Р  К У  М  Е Т  А А А А,  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К У  

И В А Л А Й Я  СМ. А И С Т  J f e 20-

ТА
1 967  г.

П А И Т 01 П Е Р Е К P 01 Т H Й ИИ-04-4
1тИ Й  В И Д  П Л И Т  Ы I1KB-5&-6S

ЬЫпяси.

4

АиетИ’
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37 в  

О
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М - № -

Ju- A

) П Б И, U ф И КL A U, U Л МЕТАЛ А А

.№* К*- М А Р К А Кол., Бес м е т а л а  а , кг-

И.|п. ДЕТАЛИ шт.
Н А

А. ЕТ  А ЛЬ
Н А  В С Е  

Д 1 Т А Л  И
6с Е Г О

1 С'25 1 Щ 19»
2 СП ъ 0.81 243

3 К-1 4 0.26 104

4 ос-з 3 5.11 1135

5 п-1 4 06S 2.12 г ш

В ы б о р к а  м е т а л л а

Се ч е  н и i ,  мм <j>12 фю ф5 <Ь
JU U  НА, м. Щ& 440 15.12 55.2»

Ш ,  кг. 1536 2.12 243 3.02

К л а с с  ст  а а й 
ГОСТ J
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СП

A I
ОК-Ст.з 
51X1-61

Б-1 

6121- 53

Ра с ч е т н о е  ш р о т ш е и

ОТ A A U Ка, КГ|СМ1. 5100 2100 3150

X А Р  А К Т  Е  Р И  О Т  W К А  И  3 А Д  А И Я

6 E C Т ш

О б ъ е м  б е т о н а Мэ 0454
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О М К И Н А  Б Е Т В Н А СМ 1 V 35

Расход  М Е Т А А А А КГ 23.53

Расход, м е т а а а а  н а  1 м ъ  б е т о н а К Г 51 - 0 0

Р а с х о д , м е т а а а а  н И м 1 и з а . е а и я кг 6. 9 0
М а р к а  б е т о н а — 200

К ч б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  к  
М О М Е Н Т А  О Т Н О С К А  Н А Т  Я SHE  Н Н Я  

Н Е  М Е Н Е Е

КГ/ г
/см 14В

21

РАСЧЕТ H К A СХЕМА

ЦрНП11>г; ^НИОКг/м*-

ip-s.i м

С х е м а  и с п ы т а н и и .

ЖЕСТ КОСТ Ь
ШТР.3 6*1Б кг/и*-

Я Р И м I  М А Н U У 
1.  U%  U И Б И А. П А Н Т Ы  СМ. А И С Т  . № 1 9  

1 А р  m a t h  р н  с м .  а и с т ы  № . K «21, 22.

3. О К А З А Н И Я  НО 909СКН0Й ПРВЧ Н9СТ И Б Е Т О Н А  см. 

Б П О Я С Н И Т  Е  А Ь Н О  Й  З А В И С  К  Е .

т д
1 9 0 7  г.

П А Н Т Ы  П Е Р Е К Р Ы Т И Й ИИ-04-4
X А Р  А КТ В Р И С Т  И К А ,  С Х Е М Ы  Р А С Ч Е Т А  И И С П Ы Т А 

НИЯ П А И Т Ы  ПК»-5»-Бб
М Ш

4
1Ш1Р

20
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C E. T К А С—25 П

С П Е U, U Ф И Н А Ц И Я МЕТАЛЛ А НА ДРТАAb

П.|П-

Марка

K E T A A V

vre Сечей.

мм
КОА.,

шт.

Дл и н а ВЕС, КГ
Л’

поз.
ш иц .

мм
НА

ДЕТ., М
пози
ции

ДЕТАЛИ

1 С-25
1 фЗВ-1 4 5150 23.00 1,21

1 фЗВ1 24 540 12.96 D.11 1.98

2 ос-з 3 ф12А'1У 1 5150 5.16 5.12 5.12

3 N 4 фЮА-1 1 да 410 № 0.6В

Х а р а к т е р и с т и к а  м е т а л л а

С е ч е н и е . ,  
м  м о о з и  ц  И И

Х а р а к т е р и с 

т и к а  с т а л и

Ра с ч е т н о е
C Q n P Q T H B A *  
A P M A T .R a  " j t H 1

р i  г  ; '
В - 1

ГОСТ 6121-53 3150

ф12 3
А '  IV

ГОСТ 5181-61 5100

ф Ю 4
А 1 ^ С т 5 ,В к С Т .З  

ГОСТ 5181-61
2100

П Р И М Е Н И  Н ИЯ:

П о д ъ е м н а я  п  е  т  к я  i m 1 .  C b a p k v  с е т к и  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и и  С ГОСТ  Ю 9 2 2 - Б 4 .

2.  П Ш И К И  И 6 В С Е Х  В И Д О В  А Р М А Т У Р Ы  Н А  Р А С Т Я Ж Е Н И Е

о в я з а т ш н о .

ТД
1 9 6 7  г.

ПКИТ01 П Е Р Е К Р Ы Т И Й ИИ-04-4
АРМАТУ Р Н А Я СЕТКА С ' 25,  О Т М Е Л Ь  Н Ы  Е СТЕРЖНИ 
О М ,  06- 3,  П Е Т Л И  I M

В Ы П У С К
4

А ИСТ л *
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С пг ллсоь-

* 2
sX  

X  
X
T n W

Кн К  А с кн

A 2D 1 5 0 * ! J - - 1 3 5 0

1 3 9 0

С е т к а  с-1 7

аоо

© 1 5

7

150x3=450

200

235

950

15

С е т и  а М 7  в со г н у т о м  о н

©

©

Л и н и и
ОТ Г И Б А

С п е ц и ф и к а ц и я М Е Т А  А Д  А  Н А  Д Е Т А Л Ь

НН-

п./п.

М А Р К А

Д Е Т А Л И

И- С Е Ч Е Н - , к а л ., Длм-н/v В е с ,  к г

поз) М М шт-
поги i\ v 

М М -
Н А Ш . ,

М
позиц. ДЕТАЛИ

1 КН
фЗВ-1 1 1390 2Л& 0.15

г фзв-l 10 205 2.05 0.11 026

г с - п
ъ ф5ВХ 4 950 320 0.59

4 6 240 1.44 01 1 021

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  М Е Т Л А  А А

С е ч е н и е ,

м м .

Д е - Н ^

позиций
X А Р А К Т Е Р И С -  

Т И К А  С Т А Л И

РАС.Ч Е Т  Н 0 е  
С О П Р О Т И В Л Е Н -  
А Р М А Т У Р  Ы ,К а .

< р З , ф 5 1 2 Д 4 -
В - 1

Г О С Т  S 1 2 T - 5 3 3 1 5 0

Пр и м е ч а н и е

1 С в а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и и

С ГОСТ 109W '64.

^ И С П Ы Т А Н И Е  В С Е Х  В И Д О В  А Р М А Т У Р Ы  Н А  Р А С Т Я Ж Е 

Н И Е  0 6 Д З А Т Е А Н 0 .

Т А

1967г.

П л и т ы  П Е Р Е К Р Ы Т И Й И И - 0 4 - 4

А р ы л т и р н ы й  к л р к л с  м  Ар м а т з р н а я  СЕТКА С-1?
&Ь1ПМи

А
. АИСТ^

п
GTh
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