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П е Р Ш З К А  К О Л О Н Н  П Р О И З В О Д И Т С Я  А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы М  Т Р А Н С П О Р Т О М  Ъ 
А В Т О П О Е З Д А Х  О П Р И Ц Е П А М И  М П О Л У П Р И Ц Е П А М И  О Б Щ Е Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я  И Л И  С 8 Е Ц И Ш  

З й Р В Р О В А Н Н Ы М И , П Р Е И М У Щ Е С Т В Е Н Н О  В В И Д Е  П Л О Щ А Д О К  С Ш Я Р А И А М Н  Ш И П А  

З И Л - < 3 8 3 ^  К А М А З - 5 4 1 0 ,  М А З - 5 D 4 A ,  K P A 3 - 2 S 8 .  В  З А В Н С И М О С т и  

о т  Д Л И Н Ы  П Е Р Е В О З И М Ы Х  К О Л О Н Н  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  применять С Л Е Д У Ю Щ И Е  

А В Т О Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  С Р Е Д С Т В А :

Ш 0 Ч / & 7 . 2 . - Ш Т
& Ш

4

& ш >и а г  а  4

11

ДЛИНА КОЛОННЫ, км м а р к и  т р а н с п о р т н ы х  С Р е д е т в

ДО 6000 

6000 -  8400  

6 4 0 0 -4 2 0 0 0  

СВЫШЕ 42000

К А М А З - 5 3 2 0 .  КРАЗ -25Д 0ААЗ-88$ ,УП А0-ЭО 6,ЗИ А-Ш  

0 Д А З -9 Э Т 0 ,И Ю -$ 2 4 5 , М А З - 5 2 0 5  

У П Р -4 2 . Б Ч 2 ,У П Р - 4 2 4 2 ,П А И 2 й ,У П А -4 4 1 2  

6 - 4 В .П К - 2 0 2

2Г

В процессе ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ К О Л О Н Н Ы  д о л и н ы  о п и р а т ь с я  н а  

деревянны е п р о к л а д к и  и з  б р у с а  т о л щ и н о й  2 0 0 м н ,Р А е п о ш « л м е  в

М Е С Т А Х 'У К А З А Н Н Ы Х  Н А  С Х Е М Е  Р А С В в Ю Я И Н И Я  О П О Р

1 M V 2  t ..А .........

L _  4 t

£?

«S

&

3

i 0 2 0 - ) / S T i - ! 8 T T
25772- 0/  £

ш
5

Ф О Р М А Т  А 4



нем

^ 0 | | j 100

£ 8 0 0
Ш 0 -

« O l .  l SOO
grs-gsa

Л

T
-~ т з о о Риека

I  м а р к а

К О Л О Н Н Ы

м а с с а

т

К л а с с

Б е т о н а

о б ъ е м

в е т о н и

м 3

р а с х о д

с т а д л ,

к г

м а р к а

а р м

и з д е л и я

К О Л

ш т .

о б о з н а ч е н и е  

д о к у м е н т а  

1  0  2 0 - 1 / 8 ? .

|  н  с  А 4 8 - 2 .3 6 ( 4 ) 3 . 3 5 в  3 0 1 . 5 8 4 1 6 , 3 К П -  1 1 2 - 1 9  К И

q :

< 0 2 0 - f / S ? .  2 - 1 8  K 0 1
Й З А М  CM. 1 .0 2 0 - 1 / 8 ? . S - 7  3
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  f 020- 1/ 8Т . 2- 18T T
в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  З А е м е и т . с м Ю 2 0 - 1 ш . М 8 Р а

нач отд
и  К О Н Т Р  

Р К П  
И р о а е р -  

Р а в р а Ё

кодыш тю а Ь -
К о то в а  х1&т& К О А О Н Н в  

г к с д < 8 - г з б ( < )  
О п а л у б о ч н ы й  ч е о т е щ

1 Ш 1 Ш 1 1 1 Ш 1 Ш Ш З
р  I

Ц Н Ш П Р П М З Ш Н И Й

2 5 7 7 2 .  ~0 i 7
Фермат 4 3



7

- я ш « р ш ё а w e e Объем н а ш а м а р к а ш о б о з н а ч е н и е
К О Л О Н Н Ы I 1Ш Ш т о н а ,

м *
с т а л а ,
№

О Р М .
и з д е л и я

шт ш э м е н т я  
! 0 2 0 - 1 / 8 7 -

2 Ш 4 8 - з . з б ( 4 ) Г S .2 S 1 3 0 1 ,5 8 4 4 6 ,6 К й - 2 1 2 - 1 9  К О 2
2 КСД  4 8 - 3 . 3 9 ( 4 ) 3 .9 5 8 3 0 1 ,5 8 5 2 5 .5 к п - з 4 2 -1 9  КОЗ

l - l

931Ы c m  1  0 2 0 - 1 / 8 7 .  2 - 7  3
Т е х н и ч е с к и е  тре б о в а н и я  см ю г о -1/87.2 - 4 8 Т Т
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с та л и  н а  элем ент см Ш о - 1 / 8 7  2 -18  р с .

Нй ч  отд ТГод ьш
II КОНТР К о т о в а
r u n Мярценко ~-у
ПРОвер Горшкова
РЙЗРЯЕ Котова

( .  0 2  0 -  1 / 8 7  2 - 1  8  К  0 2

Колонна
2 К С П < 8 -3 .3 6 (4 );2 К С Д 4 8 -3 ,3 9 (< )

Опашочнин черте»
2 5 7 7 2 - 0 / '

Т и с т “ A w c t o i T  
— 1 ----- *

цншпгамздлний
8

Ч » 8 Р й в Т  ЛЗ



i i m

§ OTtflSO
1 M

O U  g s o

8800
J . 6 0 0 -

м а р к а
колонны

маесм
т

кл вес 
кетона

ОБъем
Бетона

м з

расход
ОТЙАЦ,

кг

м а р к а
ЙРЛ1

н з ш и я

код обозначение 
шт. документа 

I 1.0 2 0 -1 /8 7
8КСО 4 8 -8 .3 6 (4 ) 3 .9 %1Ъ 1.56 402.7 КП -4 1 I  М 3  к о <

i “ i

З З Л Ы  C M .< -0 2 0 -1/8 ? . 2 '?  a . r
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  е м .  1 . о г о - 1 / 8 7 . м ш . ,

в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т е л и  н а  э л е м е н т  с м Л о г о - 1 / 8 ? .  2 - 1 8  P C .

I

Г
1 9 Ч . 0 Т Д кодыш
И - к о н т р . Котова }(*Ы
r u n Марченкс %
Й Р в в е р . Горшкова
Р й з р й б Котова 1Ш 4 \  «

« .  0 2 0 - 1 / 8 ? .  Ь П  8 0 3

К о л о н н а  

§  к е о  < $ - г . з б « )  

З н ш б о ч н ы й  ч е р т е щ

2 5 7 7 2 - 0 / ” *" ™

ш р 1 Ш Ш 1 ш

‘ W M U T  А З



!!(
Ш

'£
М

1П
1

т ш масса класс ОБъем р а с х о д м а р к а кол. обо зн аче н и е
S O flO R tlb l т кетона Бетона

м3
с т а л и ,

кг
а р м .

изделия
шт. д о к у м е н т а  

1 0 2 0 - 1 / 8 7

н е о  4 S - 5 .3 6 C O 3 .S В 30 1 .5 6 4 2 7 .2 К П - S 1 2 - 1 9  КО 5
г к е о  4 8 -  з .з з Г4 ) 3 .9 В 30 1 .5 G S 0 6 .2 к п - 6 1 2 - 1 9  К0 6

I
1

2 - |

Лe>

ЗЗЛЫ е м Л 0 2 0 - 1 / а 7 .2 - ? Э .
Те хн и ч е с к и е  т т о в а и и я  см. 1.080-1/s ? .м з т т .
В е д ом ость р а с х о д а  стали на элемент см . Ш 0 - 1 / & Т  2.-1SPC

. . .  1}
Щ Щ Кодыш
Н-коитр-1 Котова
Т Т Л Марченко
Цроввр. Горшкова
Разрас. Котова

! .  О 2  0 — 1 / S 7 -  2 - 1 *  К ( К

Колонна
гксо 48-з.зб(<),гК<:й4Ш9$ 

Ошзбочньш чертеж

с та о и я й ц е т Анстоа
__ l J _ ____ 1

ц и и ы п р а ш д А н и й

2 5 7 7 2  - О / 10 Ф о р м а т  X 3



« t » M >

x ч

ж
r s - *

t a e o Г 1

t i r
100

t t T & ^ S Q

2 ^ 00

М

seoo

a i o - g s o
Z \

V

т -

fOO ш

п о о риска

м а р к а
к о л о н н ы

м аееа
: ?

к л а с с
б е то н а

Q & U M
Б е т о н а

м з

р асход
с т а л и ,

К Г

м а р к а
а р м

изделия

кол
шт

о б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а
4 0 2 0 - 1 / 8 7 -

U C 4 8 - 3 6 ( < ) 3 .S 5 В 36 4 .5 4 3 7 6 .8 К П - 7 1 2 -1 9  К 0 7
2-2

Залы СМ 1 0 2 0 -1 / 8 7 . 2 .-7  3 . . „  .  ,  , т
т с х й и ч с с к ц е  тр е б о в а н и я  см 4.020-1/87- 2 - I 8 T T  
вед о м о сть  р асход а с та л и  н а  э л е м е н т  е м л о го -1/ 8 7.2 -18 Р с .

1 Ш В Э 1 Ш
[Отоьд w >f  

р ч е н к о | ^ Х ^П П Г
i t P O B e p .

Разряв.

t\01
Щ
Тотормковя
Котова

« Q 2  0 -  1 / 8 7 .  2 4 8  К  0 5

стадия! л ае т
К о л о н н а  

5 K t  < 8 *3 6 (4 )
О п а л у б о ч н ы й  чертещ

Ли етоа

цншпромзшний

Z5 T 1Z -01 / / к о р м я т  дз



1 м а р к а  
1 к о л о н н ы

м а с с а
т

ш е е
Бетона

О б ъ е м
Бетона

м *

р а с х о д
с т а л и

к г

м а р к а
Й Р М .

изделий

кол
шт.

о бо з н а ч е н и е  
до к з м е н т а
1 0 2 0 - 1 / 8 7

| Ш Д  48-2.3 6 /45 (4) 4 .4 5 В 30 1 .7 8 6 0 2 ,0 К П - 8 1 2 -1 9  К 0 8

к-к

1)Д Ы  СМ 1 .0 2 0 -1/ 8 ?  2 -7 3
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  СМ 1 .0 2 0 - 1 / 8 7 .2 -1 8 Т Т
в е д о м о с ть  расхо д а стали на эл е м е н т ем. Ш 0 - 1 / 8 7 .2 - 1 8 Р с .

® в д КОДМШ
Н контР Котова Ж % г

f u n М я р ч с н к с >
f t m e p Горшкова р % С
РДЗРАБ Котова ь Щ

1 .  0 2  0 - 1 / 3 ? .  i - п  к  о е

к о л о н н а
2 К Н  Д 4 8 - 2 .3 € / 4 5 ( 4 )

О й й л з б о ч н ы и  н е р т с hi

2 5 7 7 2 - 0 /

[ 1 Ш ! Ш « И Д Н 1 Ы Ш |
р I 1 1

ЦНиШ РПШДОШ

12 */-. 
« Н Р м а т Л З



5

r 1

5 0 0 0

i n

марка
колонны

масса
т

класс
Бетона

объем
сесона

мз
расход
стали,

кг
марка
ЙРМ.

изделия
кол
шт.

обозначение 
докзлл «нта 
f. 020-1/87.

2КН Л <8-*3</<5g 
2.КИ J9 48-3.3 9/51 (А)

4.4S 
4 45

В 30 
630

1.78
1.78

632.2
760.0

КП-9
КП-10

1
1

2-19 КОЗ 
2-19 К10

T

9 ш  с м . ю г о -1/а?- 2-73 .
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  е м .1 .0 2 0 -1 / 8 7 . 2 - 1 8 T T  
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  стали н а  э л е м е н т  1 .0  2 0 - 1 / 8 7 .2 - 1 8  PC .

Н И Ж
ИК0НТР.1
П П Г ~
Провер.
щ ш

кодыш
Котова
М а рчен кс

шГоршкова
Котова

« . 0 2 0 - 1 / 8 7 .  2 - 1 8  К 07
Стадий! л ист Л и«10й

мк о л о н н а

! 1 1 | « 5 ( 4 ) , (г а д ^  м я т о т п п ш и Ь  
О п а л у б о ч н ы й  ч е р те щ  Ц Н Ш П Р и н Щ Ж и и

■2517Z-01 /3



п

105ft

_ 2 М
t f r

к Ш ОТ ft 0 50

V

1 5 М -
г

Т\ " ! Ч  ;
s ^ M  Ц  1

ii Ч Ш\  ;
1
в 0
1_______________________

*  \  

______к
dTB 0 5 0

Г 1
_ 8/

Ы

ОТ E g  SO
j o o

р и с к а . 2400
С--------

Л 10850
SOSO

- < r
.pj m

м а р к а м асса к л а с с о в г е м р а с х о д м а р к а код о б о з н ач е н и е
к о л о н н ы т б е т о н а Бетона

мз
с т а л и ,

КГ
ЙРМ

изделия
шт д о к з м е н та  

1 0 2 0 - 1 / 8 7

2 К Hfl / 8 - 3  <1/48(2;) 
2 Щ  4 8 -3 / 6 / 5 4 (4 )

4 / 5 8 30 1 . 7 8 7 4 3 . 1 К П - 1 1 1 2 -1 9  К 11
4 .4 5 Б 30 1 . 7 8 8 9 1 ,9 5

I
К П -12 1 2 -1 9  К 12

3 - 3

J L

4 - <

12

9зды ем f 0 ? 0 - l/ 8 7  2 - 7 3
Т е х н и ч е с к и е  требования см Ш О - о д ’. г - Ш Т  .
Вед ом ость расхода стали на элемент см 1 020-1/8Г. 2-1S Р€

IIЙач стл-1ш ш г
Н копта Котова
ГВП Марченко
Йровер. Т оршШ ]
РЙЗРЛБ Котова w

I  0 2 0 - 1 / 8 7 .  2 - 1 8  К

2 К Ш 8 - 3 , 
л 2 Ш 4 8 -3 .4 1  
О п а ш о ч н ы

я а у ш Ц д ц . л и с то в  
1-------

щ и т т т ш

2 5 7 7 2 .  - О/  1*{ ч»ормят <3



м а я к а  (м асса 
к о л о н н ы  т

к л а с с
т о н а

о гъ е м
Бетона

мз

расход
СТЙЛЙ

к г

м а р к е
а р м .

изделия

КОД
т

обозначение 
д о к у м е н т а  

1.0 2 0 - 1 / 8 Т

2 КИО 4 8 -2  3 6 /45 (4] 4 .4 8 3 0 1 .7 6 588.3 К П -1 3 1 2 -1 0  К 13

93ЛЫ CM 1.0 2 0 -1/ 8 7 - 2 -? 3 .
Технические требования см н г о -1/s? М 8 Т Т .  ,  
Ведомость расхода Сталина элемент см 1 о г о - 1 / 8 ? .2 - 1 8 Р .с

1 .0 2 0 - 1 /8 7 . 2-18 К 091. * /)нач отд. К о д ы ш

Колонна
2 К НО 48-2.36/45(4)

ОпалэБочный чертеж

стлладАчет в л нстог
Й КОНТР К о т о в а я щ г П  Г ГППГ- Мдрченго

ЦНШПР0МЗДАН1ШПро вер. Г о р ш к о в а

раврйв. Котова
2 5 7 7 2 - 0 /  / У формат Д 3



В
Ш

Ш
К

И
Ш



марка
колонны

MaecejI ш с с  
кетона

овъем
сетона

м3
расход
стада

кг
марка
арм

изделия
кол
шт.

обозначение! 
документа 
1 020-1/87.

2 К КО <S-3<1/48(4) 4.4 630 1.76 723,7 КП-16 1 2-19 К 15 1

8зды см f .0 2 0 - 1 / 8 7 . 2 - 7 3
Т е х н и ч е с к и е  т р е в о в а ш  см 1 020-1/8? 2 - 1 S T T .  ,  
Ведомость расхода стали на элемент см ю г о - т / 8 ? . М Ш

I 0 2 0-1/37. M l Й11
К о л о н н а

2 К Й 0  < 8 - 3 .4 1 / 4 8 ( 4 )
О ш з б о ч в ы й  ч е р т е »

2 5 * 7 7 2 .  - Ы  W

№ Г 1 Ы и И И 1 М ! И Ш

щ т ж ч  ц



I T

м а р к а
Ш О К И Ы

масса
т

К Л А С С
бетона

объем
Б е т о н а

мз

р а с х о д
с т а л и ,

к г

м а р к а
А Р М -

изделия

КОД
шт.

о б о з н а ч е н и е  
д о к з м е н т д  
1 0 2 0 - 1 / 8 7

2 КН 4 8 - 3 6 / 4 5 ( 4 ) 4 .3 5 830 1 7 4 5 6 2 ,4 К П - 1 7 1 2 - 1 9  Ш

Ы и  C M  1 0 2 0 4 / 2 7  2 - Т  3-
Т ш и ч е с ш  т р е б о в а н и я  см 1020-1/87 М 8 т т . ,  
вед ом ость расхода с ш и  на элем ент с м  1.020̂ 7. 2-18Ре.

1
йач ®тд. Кояыш

контр. Зото ва fewrun Марченко £̂47,s'7
Провер. горщкова; i
Рй з р й в Котовй £ _ j

iOH-1/st г-п U12

Полон на 
2 К Н  4 8 - 3 6 / 4 5 ( 4 )  

Опалубочный чшеи.

С т А М Й Ш й Т  IA U C TQ 8
р_________1

Ц Ш П Р О М Щ / В Ш

zsnz-oi is



1 м а р к а  
к о л о н н ы

м ас с а
т

ии  с 
Б е т о н а

О Б ъ е м !
Бетона

м *  |

р а с х о д  м а р к а  
с т а л и , а р д . 

К Г  изделия

КОЛ
ШТ

обозначение
д о к у м е н т а
1 0 2 0 - 1 / 8 7 .

1 2 К Н  4 8 - 4 ^ 8 ( 4 ) 4 .3 5 В 30 U 4  11 0 7 3 .3  1 К П - 1 8 1 2 -1 9  К 1?
4 - 4

Ззлы СМ. 1 0 2 0 - 1 / 8 ? . 2 - 7  3 .
Т е хн и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  см 1020-1/8?. 2 -1 8  т т .  ,  
Ве д о м о сть  р а с хо д а  стали на элемент см . 1020-1/87.  г - 1 8 р с .

....................................................... .............................................................................................. ...............................................................I
| I I

1  0 2 0  - 1 / 2 7 . М 2  К 1 31 1 I
-----------  П 7 Т

'H l i t l 'M i W i C T i l H f  в ш д
К о л о н к а

Д И Ш М Ш Ш Т И Д З Д
| [ Ш П И 1 1 Н т £ в 1 Г  1 Г  1
м ч \ш гж и 1Ш У т *1Ш £
Й Н Ш Я Й М а и щ ф д к Й М
у ш п я у ш ш ш у я я л

z__ 2 К И  4 8 - 4 l / 4 8 f 4 )  
О п л л з б о ч н ы й  чертеж Ц Н Ш П Р О Ш Д А Н Ш I

2 5 7 7 2 - 4 /  13  .
ФОРМАТ А5
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М А Р К А МДССА иш О Б Ъ Е М Р А С Х О Д MftPKh КОЛ О Б О З Н А Ч Е Н И Е
к о л о н н ы Т Б Е Т О Н А Б Е Т О Н А

ць С Т А Л И .
К Г

А Р М .
И З Д Е Л И Я

шт Д О К У М Е Н Т А  
1. 0 2 0 - 1 / 8 7

2КН Д li8{eo]-2.56/h2[kjк 4 5 В  30 1. 9 7 В7к к К П - 1 9 1 2 - 1 9  К 18
2К НД  *18 (60)-239/47(i|J 4. И В  3 0 1. 9 7 8 1 9 . 2 К П - 2 0 1 2 - 1 9  К 18

УЗДЫ СМ. 10 2 0 .1/8 7 2 - 7  У
Т ЕХ Н И Ч ЕС К И Е ТРЕБОВАНИЯ СМ 1 0 2 0 -1 / 8 7  2 - 1 8 Т Т
В ЕД О М О С Т Ь ,Р А С Х О Д А  СТАЛИ НА Э Л ЕМ ЕН Т СМ 1 0 2 0 -1 / 8 7 2 -1 8  PC

Н АЧ .0 ТД К о д ы ш

И .КВНТР. К О Т О В А

Г К О А тй Р Ч Е Н К О < ш А 7

п р зв гр и л Г о р ш к о в а

Р Л З Р Д Б К О Т О В А

1.020-1/87 2-18 KU

К О Л О Н Н А  
2 К Н Д Ч 8 ( 6 0 } - 2  

О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч ЕРТЕЖ

с т л ю И л и с т  1АНСТ0В
Р I 1 X Z  

ЦНИИПРОНЗДАНИЙ
2 5 7 7 2 - 0 /  2 0



20

М Д Р К Д м а с с а КЛАСС О Б Ь Е М Р А С Х О Д М А Р Н А КОД ОБОЗНАЧЕНИЕ
к о л о н н ы т Б Е Т О Н А Б Е Т О Н А

м з
С Т А Л И .

К Г
АРМ .

И З Д Е Л И Я
шт Д О К У М Е Н Т А  

( 0 2 0 -5 / 8 7

Ш 1  Ь8  (Б 0)-3.36/42(4 4  1)5 8 3 0 S. 9 7 7 0 4 .6 К П -2 1 ( 2 -5 9  К  19
2КНД  к 8  ( 6 0 } -Щ к 7 ( Ь ) 4 J(5 В 3 0 ? 9 7 8 i i g i i К П - 2 2 1 2 -5 9  К 19

«=£
32

7Г
«>.згЖ |

УЗЛЫ СМ. 1020-1/87 2 - 7 V
Т Е Х И Н Ч Г С Ш  ТРЕБОВАНИЯ СМ 1020- (/8 7 2  1 8 П  ,
О Щ И О С П  РАСХОДА СТАЛИ Н А Э / Ш 6 Н Т  СМ (.020-1/87 2 Л 8 PC

2 -2

ИАЧОТД
К .К 6 Н Т Р .

Г И Й
П у о в г р .
РЯЗРДБ.

щ ы м
гото вя
Ш р ч е н к о
Г в р а к а в Д

К о т о в а

I. 020-I/S7: 2-№ WB
м а л а ш а  

2 К Ц  * ( 8 С « 0 ) - 3  

О П Д А У Б О Щ И Ы Н  Ч £ Р Т Г Ж

С Т А Д И Я  д и е т  Л И  С Т О  В5
V.

2 5 * 7 7 2 - 0 /  2 /
Ф а в щ т :  Д 1&



\ш
. и

 п
щ

.Щ
к

я
 и

 д
ат

 а
1?з

дв
1 т

Щ

т
М

, . Ш  * 0 0 „ , 8 0 0

Р И С К А  /

у  О Т О - # 5 0  Ы 0 Т В . # 5 0  ’
'  ), \  «ч  \  _____ __________

§см
г - 4d  il Ч .

.................... I!  т - * ~  !! т  ____________
о

2 6 0 0  1 1 2 i i S 0  > N ‘4 ^  Р И С К А

1 2 0 5 0

М А Р К А
КОЛОННЫ

m t t h
т

КЛАСС
БЕТОНА

ОБЪЕМ
Б Е Т О Н А

м3

РАСХОД
С Т Л А Н .

К Г

М А Р К А
А Р М

изделия

КОА
шт

ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМЕНТА 
1 0 2 0 - 1 / 8 7

2КНД ^ 8 (6 0 )-Jl|6 / 5 0 (4 ) <l *i5 В 30 4 .9 7 990.3 КП-23 4 2-19 К 20

У З Л Ы  С М .1 0 2 0 - 1/87. 2 - 7 У
Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  СМ t C 2 0 l / 6 7  2-  t 8 T T
В ЕД О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  НА Э Л Е М Е Н Т  С М Л 1 1 2 0 .1 / 8 7 2 .1 8 Р С

НАЧ.0ТЛ
ш н т р .
Т И П
П р о ш и
РАЗРАБ

Ш ы ш
^ а т о ь д
МАРЧЕНКО
Го р ш к о м
К о т о в а

I  0 2 0 -  < / 8 7  2 - Ш  К  1 6

СТАДИЯ ЛИСТ листоа
K Q A O H H A Р 4

2 Щ
о п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж Ц Ц И И П Р Й Щ А Н И Й

2 5 7 7 2 - 0 /  2 2  ф й р м д т А З



М А Р Л А
КОЛОМ НЫ

*£ 
, 

оо
 

1 
Н

 
I 

2
 

|

КЛАСС
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

мъ

РАСХОД
С ТД А Ц ,

К Г

M A P R A
А Р М .

ЦЗДЕЛЦ9

кол
ы т

ОБОЗНАЧЕНО!
д о к у м е н т а
1 .0 2 0 - f /8 7

2 .К К 0  48(60)-2.Ъ 6/«(0| 
2.KHQ А8(б01-2Д>9/А7 СЧ

А ,88 
А ,88

е>зо
6 3 0

1 . 9 5
1 .9 5

6 6 0 ,7  
8 0 5 ,5  j

К П - 2 4  

1 К П -2 5
1
1

2 - 1 9  к г /  
2 -1 9  К21

У З Л Ы  С М . 1 . 0 2 . 0 - / / 8 7  2 - 7 У
T E X H U 4 E C K M E T P E 6 0 & A H U ^  С М .1 .0 2 ( И |8 7 .2 -1 8 Г Г
ВЕДОМОСТЬ Р А С Х О Д  СТАЛИ Н К  Э Л Е М Е Н Т  CH.1.Q 2.Q -/jg«j а . 18рс

т о -1/87 a-i8 ш
Ш ЕШ К О А Ы Ы т

—

IH.K0H1T Л О ТО ВА W ,
п д п М А Р ч е ш

ГОрШКОВД
КО ТО В А ^ fyjf _ _

К О Л О Н Н А  
2 . К Н 0  48(60 )-а 

О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

lk i  i W i f i l l f f i l f  .1 i H

р 1 J _________

ЦНШПРОНЗрИЙ
25772.-0/ 23 фоРМАТАЗ



25

т

М А Р К А  * 
КО А О Н ны

МАССА
г

К Л А С С
БЕТОНА

о б ъ е м
РЕТОНА

М *

РА С ХО Д
L T A A U

К Г

М ИРКА
АРМ.

иЗАЕАНЯ

КОЛ.
ы т

ОБОЗНАЧЕНИЕ
Д О КУ М Е Н Т А
1 - 0 2 .0 - 1 / 8 4

а ш
« Н О  А81бО)-ЗЗЭ|^7(ч]

V 8  
А ,8 8

Б Э О
B 3 Q

1, 9 5  

1, 9 5

6 8 5 Д
8 3 0 ,0

к п - а в
К П  - 4 9

1

1
а -1 9  к  г а  
М 3  к а а

УЗ Л Ы  C M .1 0 2 0 i l 8 7 .2 - 1 9
т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  с 1 л . т о - 1 | 8 г ы т
Ье^ОДАО&ТЬ РА С ХО Д А т к и  П М А Е М Е Н Т  С М .Ш 0 -1 / 8 7 .2 -1 8 Р С

Г "  1 — 1—
—

J . 0 2 0 - - I / 8 7 .  2 Н 8  К  1 8
ь — t — U - J —

— с тад и я лист | АИ С Т О В |
К О Л О Н Н А Р " 1

в ш я ш ш тш ж  
ь у ттш ш ш ш я
1ШШ13ЯйШЗШВЯ

2Х Н0  А.8(б0\-3 
О П Ш Б О Ч Н Ы Ц  Ч Е Р Т Е Ж ц н м ш о н з р и й

2.5ii2.~o 1 Z4 Ф о р м а т А 5



, , + - “ 4

4 8 0 0

■ н

й  \п т < №
4----------т --------к  3

~ н

6 2 0 0

т<
| # 5 0

----- РИСКА,

М А Р Л А
К О Л О Н Н Ы

м а с с а

т

К Л А С С

Б Е Т О Н А

о и ь е м
Ш О Н А

М 5

Р А С Х О Д
С Т А Л И ,

К Г

М А Р К А
А Р М

И З Д Е Л И Я

КОД
Ы Т

о б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т л
1 . 0 2 0 Н / 5 7

2 .К Н 0  4 8(6 0)*ЗД б/5 0 (ч' .fr


ee со 6 3 0 1 , 9 5 д ц , о К П  - 2 .8 а н э  к а з

У З Д Ы  e M . 1 . O £ 0 - f j 8 7 2 L - ' J 4
Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  С М Л 0 2 0 Ч / 8 7 г М 8 Т Т
б С Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т  С А А 0 2 Я  J / 8 7 . 2 - 1 8 T C

И А Ч .О Т А

К.КОНТР
ГИП
п р а в е р
Р А З Р А 6

- Д

T j j

: = i S L

М 5 0

о т в
\  ч

ОТВ.Ф 50 Т

&  ~ II !! V J
*----------------------------------------------------- ----------------------------------------------------------- - у
** 1 ------------------------------------------------------ U -------------------------------------------------------------- 1I >  ^

2 6 0 0 1 L  а « о,С ---------
1 2 0 6 0 ПГ-------------------------  “

' #г"

3 - 3 4 - 4

О
U /

к о д ы ш
K O T O  0 A

М А Р Ч ё Н Н М <

r O P U lH O B A t

KOTOBAl

4.010-1 /67. 1-18 K49
c t f l M  л и с т

1К О Л О Н Н А
а л н « Й 8 ( б 0 у э .А в / 5 0 ( Ч \  , ,  л .  _
а п А и е т т о т  ч е т е ж  Ц Н И И П Р О М З Д А Н Ц И

а и с т о в

2 5 7 7 2 -  О /  Z S  < | ) 0 Р М А Т А З



2 5

! L q

,1  ^ О Д  )

200 ,, i dO P

4 QTB.foQ

0ТВ.Ф50

PUCKA/

\

4

и
З Ж

1-1

т»
РТВ.Ф50P

£<150

OTB. Ф50

J4600
42QSQ

_ u

:  - &

4 -

400,1, 800
Г " Ч  l |

М А Р К А
к о л о н н ы

35 КЛАСС
ш о н а

о б к м
б етонА

М *

РАСХОД
С Т А Л И ,

К Г

М А Р К А
А Р М .

ИЗДЕЛИЯ

КОД.
U T

ОБОЗНАЧЕНИЕ
р к в м е н т д
4-020 -4/87

а к н  As(6 о)-зе^а(ч)
2 R H  A8l60)33A7(4]

4 ,8 3
/.,8 3

В30
ЬЗО

4Г 93
■«,93

6 3 4,8
Т 1 9 ,6

А П  -2 9  
К П - В О

4
1

г-4 9  к а 4  
г -4 9  к г 4

a -a 4 -4

4 2 .

УЗЛЫ CM-4.020-4/87.2 *73
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ СМ.4.020Н/87 2-4вТ7
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДАCTAAU НАШМОНТ СМЯй20-{/87.2-4®РС

НАЧ.ОТА КОАЫШ
Й.К1ЖТР КОТОВА
r u n мдрчеккои ь?
провес ГОРШКОВА
РАЗ РА Б КОТО ВА й * .

тм /8 7 .а й в  ш
К О Л О Н Н А

г к н 4 8 ( е о ) -
О П А Ш Ч Й Ь Ш  ч ш ш

С Т А М  ЛИСТ 'а и с т  ь а

ц н и д а о ш а ^ н й й

2 5 7 7 2 - 0 /  26 f O W A A T  А *



М А Р К А  ' 
К О Л О Н Н Ы

М АИСА
т

КЛ АСС
Д Е Т О Н А

065 ОМ 
Б Е Т О Н А

м з

РАС ХО Д
С Т А Л И

К Г

М А Р К А
А Р М .

И З Д Е Л И Е
|Ы Т

О Б О З Н А Ч ЕН И Е
д о к у м е н т а  

1 -0 2 .0  '1 / 8 7

3 ,4 5

7 --------- ”

, до < ,3 8 5 6 0 ,1 К П - 3 1 1 2 - 1 9  К 2 &

4-4

УЗЛЫ С А И .0 2 ( Ы / 8 7 .а ? У
ТОНИЧЕСКИЕ ТРЕИвЛНВД С».1ЛаО-ф7.гИ8ГГ , 8 с
ВЕДОМОСТЬ Р А С Х О Д А  6 ТА АЦ  Н А  ЭЛЕМЕНТ С М .1 -0 2 0 -< / 8 7 .2  <8 PC

1 . 0 2 0 - 1 / 8 1  2 - 1 8  К 2 1

НАЧ.ОТД к о д ы ш щ К О Л О Н Н А
а Щ З Б ( А 8 ) -2 3 б / 4 5 ( ч }  
О П А Л УБ О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

ь т А д а 1 л н с т | л и с 1 0 Б  

~~р 1 1 1Н КОНТЕ К О Т О В А

r u n М А Р Ч Е Н К О
п--------

р ш р о м а р и й
провер Г О Р Ш К О В А

Р Д З Р А Б К О Т О В А

2 5 7 7 2 - 0 /  2 7  фОРМАТ  АЗ



m
m

 v
iw

 s 
VxxiVri W

ou Ш
в

 к tt1

a 7

<050 З б о с

Т П ------------------- — п
с *
с»

—  «ч.
— г

. л 5 Г 1

5 6 0 0 _______________________________ *

- Н

1

C I B г ^ т : \  iI £* 
1

< 1 = У |  о т в .  
‘*Г I
А  a f io  п

Ф 5 0  /

1

--------------------------------------- Ч

т /

t i !

« I

2 В 5 И

t

О Т 6 .Ф Д 0
\  «

II ill!
& & o a т И -

V I

9650

0Т8.Ф 5О

T
-8^ - |

2 6 5 0 P H C K A

М А Р К А
к о л о н н м

МАССА
Т

К Л А С С
6 Е Т 0 Н А

О Б Ъ ЕМ
Б Е Т О Н А

м з

Ра с х о д  
с т а л и?

К Г

М А Р К А
А Р М

U 3 A E A U S

ш .
и г

О Б О З Н А Ч Е Н А
д о к у м е н т а
1 .0 2 0 - 1 / 8 7

1 М Ш Ш $ Ъ Ъ №  
2  К Н  Д 3 6  8)3,59/51(4

) 3 ,^ 5  
3 > 5

8 3 0
6 3 0

1 . 3 8
1 . 3 8

5 3 0  3  
7 0 9 , 0

к п - з а
К П - 33

1
1

2 -1 9  К 2 6  
2 -19  К  2 6

1 - 2.

У ЗЛ Ы  C M .1 .Q 2 0 -1 /8 7 .2 T 9
ТЕХНИЧЕСКИЕ TPEfcOBAHtt Я CM. 1.020-1/8 7 .2 -1 8TT 
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА С.ТАЛЦ НА ЭЛЕМЕНТ CM.1.020"lf 87.2-18 PC

Н Ш 1
H .K 8 H T P
run
П Р 0 М Р
PA M PAS

М А Ы Ы
KOTO B A
н А Р ч е н к о

Г 0 Р Ш К П Й Л
КО ТО ВА

^ 2 :
Т Ш .

i 0 3 . 0 - 1 / 8 7  - Ы 8  Ш

КОЛОННА 
2КНД, 36(А8)-3. 

ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

С Т А Д Н О лист листа в ;

Ц Н Р 0 М 2 Д О Ш
25712.-0/  „ 2<? ФОРМАТ АД



М А Р К А  
. К О Л О Н Н Ы

М АССА
Т

К Л А С С
в е то н А

о в ь е м  
е е т о н а

м *

РА С ХО Д  
С Т А  A U , 

К Г

М А Р К А
А Р М .

изделия

кол.
и т

оБо зн Аче н и е
Д О К У М Е Н Т А

1 .0 2 .0 - Ц 8 7
2 К Н А 3 6 Й В ^ .4 Н Й 8 { Ч
2.КНД36^6>5Л&/5МЧ^

3 .4 5
3 .4 5

в э о
В ЭО

1 , 3 8  
-I , 3 8

6 8 1 ,9  
8 П ,  2

К П - З А  
К П -3 5

1
1

£ - 1 9  К 2 7  
2 - 1 9  К 2 7

УЗЛЫ С М .1 0 2 0 -1  8 7 .2 -7 У
ТЕХНИЧЕСКИЕ Т Р Е Б О В А Н И Я  С М Л 0 2 0 -1 /8 7 .2 - 1 S T T  
ВЕДОМОСТЬ Р А С Х О Д А  СТАЛИ Н А  З Л еМ бН Т С М Л  020-1/87-2-18 P C

Н А Ч .О Г Д к о д ы ш
г Н -К О К Г Р К О Т О В А

r u n м л р ч е п к о
п р о в е р Г О Р Ш К О В А д а
Р А Э Р А 6 К О Т О В А 3ЯУРУГ

1 0 2 .0 4 /8 7  Ш

К вяо н н А
2 К Н  Д 3 в / А 6 - 3 . 

ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАЛИЯ ЛИСТ Л И С Т О В

ЦНИИПРОИЗОАНШ'
ZST72-0/ 2 3 ФОРМАТ А З



Гй
НВ

 H
flO

M
lflO

At
l 

ц
д

а
т

а
Ш

л
Ш

П
Ш

]
1 9

.Ч А Р К А
КОЛ ОННЫ

МАССА
т

КЛАСС
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

М>

РАСХОД
СТАЛИ,

КГ

М А Р К А
А РМ

ИЗДЕЛИЯ

КОЛ
ы т

ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМ ЕНТА 
1 0  £ 0 -1 /8 7

а кн о ъф) - еж[ Щ Э ,А 830 1 , 3 6 s h e , к КП -36 | 1
1

£ -1 9  К £ 8

У З Л Ы  С М  4 0 £ 0 - 1  8 7  £ - 7 9
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОвАНЦЧ ем .О аО  - 1 ]8 7 . !И 8 Т Т  , 

-В ф м О С Т Ь  РАСХОДА СТАЛА Н А  ЭЛЕМ ЕНТО М  0£0-1{87.2-Т8 PC

... 1
НАЧ.ОТЛ НОД b 1 ш
Н КОНТР КОТОВА^jSfvf
Тип мдучеШ1 Jj
провер ГОРШКОВА цМщ
РАЗРА6КОТОВА

1  о ю - 1 / 8 7  а н а  к а . 4

т т и ,
5.КН0 5б Щ -£Ъб1к5{ч) 
ОПАЛУБОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Х

_£__ L J L

дниипромзрш
2 5 7 7 2 -0 /  30  фОРМАТАЭ



и
н

е
й

 п
о

м

МАРКА МАССА КЛ АС С  I ОБЪЕМ РАСХОД М А Р К А КОЛ ОБОЗНАЧЕНИЕ
К О Л О Н Н Ы т б е т о н а ) БЕТОНА

I м*
С ТА  Д Ц ,

1̂ Г
А Р М .

МЭДЕАН?
U1T Д О КУ М Е Н Т А

1 - 0 2 0 - ^ /8 7

2 К Н 0 з ф 8 )-3 .3 6 /Л 5 (ч ) 3 , 4 6 3 0 1 , 3 8 5 7 0 , 9 К П -3 7 1 2 - 1 9  К  2 3
акно 36(^8)-Л 39/5И ч] э,*! 6 3 0 1 , 3 8 6 8 9 ,7 К О - 3 8 i 2 - 1 9  К Э О

4-4

УЗЛЫ CM. 1 .020-1/84.243
ТЕ»HUMEtKttE ТРЕБОВАНиЯ С «Л 0 2 0  -1 /8 7 .2  -\&ТТ 
ВЕДОМОСТЬ РАШДЛСТАЛЦ НА ЭЛЕМЕНТ CIA.i.oa.O'l/87.2r|BP С

»»л У.
НАЧ.ОТА КОАЫШ
П.К0Н1Р КОТОВА т
ru n МАРЧЕНКО

ПРОВЕР Г0РШК08Л 4т
РАЗРА6 КОТОВА1

-I. 0 2 .0  - 1 / 8 7 .  2 4 8  К 9.5

КОЛОННА
акно эб(чв)-з.
О П А Л У Б О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

м ш я п т а
JL

в д о т о м з д а й
2 S 7 7 2  -  О /  3 /  ф о Р М А Т  А З



3 6 0 0 5000

Ч

м  а р к а
КОЛОННЫ

[МАССА
т

- ^ Г з № ^ Ф Щ  з , 4

КЛАСС
Б ЕТО НА

о б ъ е м
Б ЕТО Н А

М3

РАС ХО Д
С Т А Л И

К Г

М А Р К А
А Р М

Ц З Д Ш >

| КОА 
1 ы т

В ЗО 1 , 3 6 6 6 2 ,6 К П  - 3 9 1

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

1 . о г о - Я 8 т  

а н э  к м

УЗЛЫ СМ.Ш0-ф7.2.-7У
ТЕХ Н И Ч ЕС К И Е Т Р Е Б С 8 А Ш  СМ 4. 020 - f/ 87. 2H 8TT
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА С ТА Л И  И А Э А Е М Е Н Т С М .-|.0 2 0 Ч / 8 7 .а -1 8 Р С

,1 “ ^
нАЧота, КО&ЬШ
Н .К 0Н Т Р KDT06A щ
r u n мАРченю щ :

про в е р
РАЗРА6

г о  purob;

К О Т О В А ш

А-А

4. О 2.0 - 1  / 8 7 .  а И 8  к а б

КОЛОННА
а -к н о  3 6 ( Ц - з .А1/4й М

О ПАЛ УБОЧНЫ Й Ч Е Р Т Е Ж

СТА АИ9 J Л Н СТ | Л UCT С В
~ ~ т ~ 1 т  т ~

Ц Н И и П Р О М З В Я Н И Й
Z S772.-01  3 2  $ О Р М А Т  А З



Ы
&
т
м
т
Т
Ш
Т
К

за

М А Р К А
колонны

м а с с а

т
КЛАСС
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

РАСХОД
СТАЛО,

ИГ

М А Р К А
А Р М .

ИЗДЕЛИЯ

НОЛ
U T

ОБОЗНАЧЕНИЕ
Д О К У М Е Н Т А
1.020-У/87

а к н  3 S (4 s ) - j6 / t f (4 } 3 3 5 ВЗЙ 1 3 А 5 2 0 ,5 КП -А а 1 2-»Э К  3 2

узлы  с м . т о - 1/ о т  г - ч а
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ СМ 1 0 а й Н ) в 7  2-18ТТ . .
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ tM.V020~i/87.2. 1 8 РС

ш ш ж ш я
я К О Н Т Р

r u n
ПР08ВР
Р А Э Р А Б

К О Т О В А
МАРЧЕ НПО
Г О Р Ш К О В А
КОТО ВА

ioao-i/87. а-18 кап
К О Л О Н Н А

г к н  з е И в ) - з бfis(4)
ОПАЛУБОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

CTA&ftlj а и с т  I л ист о в

цншпромздднии
Z S T 7 Z - 0 1  3 3  4 W M A T A J



ьь

■ Н .
ОТВ 050 /

г  Т П Ч
— —_IX,и 1м:Ап.

i , л
Ь600 ±

m L ьМОО
3.^50 g  
____ \ ,  «К

Т - Г
,  т Л  800 1-'l ц  OTI ОТ в ф56 ' 1  1

,....................................  / ---------------- 1 1

f c _ .  !
1 4 - —L .  1 .............................. . *

Р Н С К Д / ,  2800 ......> L  2650
“Я/ Т 9650 *  г

PUCKA

ь? 1

М А Р К А
К О Л О Н Н Ы

I МАССА

I т
к л л с с

б е т о н а

О Б Ъ Е М

БЕТОНА
М >

РАСХОД 
С ТА  Ли 

К Г

М А Р К А
А Р М .

ИЗДЕЛИЯ

КОЛ.
ыт

ОБОЗНАЧЕНИЕ
Д О К У М Е Н Т А

1 .0 2 .0 4 /8 7

а к н  Ъ6[Щ-МШ[%! 3 ,3 5 Б 3 0 з,  З А 6 1 2  Д К П -4 1 1 2.-19 К З З

У  ЗЛЫ C *M .o a O -< /8 1.2-T9
Т ЕХ Н И Ч ЕС К И Е ТРЕБОВАНИЯ C JM .0 2 tH / 8 7 . 2 -1 8 Т Т
ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ ИА Э Л ЕМ ЕН Т  С М .Ш О Ч / в 7 . 2.-1Й К

к-Ж 4-4 '

О
J L

о
4а/

НЛЧ.ША коды и
H.KQUTP КО ТО ВА (&
r u n м л рч енко
ПРОВОР ГОРЫКОВА
РАЗРАБ КОТОВА <

Г  0 1 0 -1  / Ь Ч .  S - U K 2 8

К О Л О Н Н А  
•2LKH 3 6 ( Ц -4 1/ 4 8 (4 } 

0ПАДЯ60ЧНЫИ Ч Е Р Т е »
2 5 7 7 £ - 0 /  3 4

С Т А Ш л и с т A t t c T t a
р i

р ш н з щ н Ш



3<-
а р м й т з р и ы е  и з д е л и я

йрмйтзрнйя стяль г о с т  5 7 8 1 - г г
з а к л а д н ые  изделия

п р о ф и л ь н а я  с т а л ь

м а р к а к л а с с  A - I к л а с с А-® С— ПР 0 К « Т
м а р к и

О к л а с с  A-I к л а с с А -ffi <=> ' с a c c r  о
к о л о н н ы А  м м <=> А  мм о о—» 8 СтЗ КП 2 сэ 

*— . А  М М <=>
е _ А М М С=> О

6 S 10 - S S \0 20222528 3236<0 0"CS -и- f=10<ЗИ4(Мб =3 8 =s 1012К 202522 32 ь-=3 . = х =
г к с я4 8-г . з ф 1,15 26,327.45 4;>s Щ 2 343,337$ 123 173.1.26 4,96 3,75 GM 15(95 20,322.339,64К .4
г к с ш - з . з б (4) 1,15 26,327.45 42,5 Щ 349.337$ 13,56 12,66 26,21,96 1,96 0,75 15,43 25,3841,643,669,8446,6
г щ 48-з,зд(4) 1,15 20 327.45 45(2 3730422,245SJ 13,56 12,66 26,21.96 1,96 0,75 15,43 25,3841,643,663.8525,5 ■
2 КС048-2,36(4) 1,15 26,32747 425 3062 3433376,8865 8,653.98 0,920, Й 0,75 $03 9,86 16,317,325,3<02,7
г ксо <8-з,зб^) 1.15 26,327,45 42,5 306,2 349,3376,86,78 10,85 W 0,98 0,92 0,75 11,73 19,3231,832,850,44 2?, г
2к с о а - з , з з{0Ж 26,327.4S 48,2 379.0428,2455,76,73 10,85 1TJ60,98 0,98 0,75 11.73 193231,832,850,4506,2
2K C « -3€f4) 1,15 26,327.45 42.S 306)? 349,3376,8 376,8
2В Д48-2.3б/45(4) 0,53 31,732,3 22.4 161,3346,4 5301 17.3 17.31,96 1,96 0,75 6,61 1295 30,322,339,6602,0
2K M <3- W <5$ 0,58 31,732,3 22,4 161,3346[4 530,1562,413.S6 1246 26,21,36 1,96 0,75 1$43 25,3841,643,663.8632,2
гкндк8-з,зз/51(?; 0.58 31,73̂3 25,7 204.2422,0657,9630,213.56 12.66 26,21,96 1.96 075 15,43 25,3841,643,669,8760,0
21Щ 48-3.41/48(4) 0,52 31,732,3 2̂4 6186 641,0673.313,56 12,66 26,2196 1,96 0,75 1543 25,3841,643,669,8743,1
г к ш ш а д * ) 0,52 31,732,3 2$,? 764,1п$ 823,113,56 12,66 26,21,96 1.96 0,75 15,49 25,3241,643,663,8891,9
2Ш 43-2,36/<5(<] 058 31,732,3 22,4 161,3346,4 530,15£2,£ S65 8,650,38 0,380,640,75 5,03 9,86 16,317,325,9588,3
2Ш Ш ,36/45(1) 0,58 31.732,3 22,4 161.3346,4 530,2562,56,72 10,85 17,60,98 0,98 0,75 11,79 19,3231,8 50,4612,9
2КН0 43-3.33/51(40,52 31.732,3 25,7 204.24280657,9£90,36,78 10,85 1760,98 0,98 0,75 11,73 19.3231,832,850,4740,7
2RR0 48-3,41/48(4) 052 3|,732,3 22,4 Щ 641,0673,36,78 10,85 17,60,98 0,32 0,75 11,75 19,3231,832,350,4723,7
2RH48-36/45(4) 0,58 31.732,3 22,4 1613346)4 530,15624 562,4 ^
IK K  48*41/48(4) ((58 31.732.3 22,4 6186 641,0673,3 673,3
2КНД48( б О )- ^2.1)0,52 35,43£гО 22,4 131,6384,2 598,8634,817,3 17,31,36 1.96 0,75 6,61 12,95 20,322,339,6674,4
2Х1Ш48(«0)-ЗД/42(т! 0,58 35,<; 36,0 22,4 191,6384̂ 598,8634,813,56 12,66 2$ 1,96 1,96 0,75 1$49 25,3241,643,669,8704,6
2Ki!I<8(S0)-?,39/ $ 058 35,< 36,0 25.7 242,6475,3743,6773617,3 17.31.96 1,96 0,75 6,61 12,95 20,322,339.6819,2
2KM «(S0)-3.39M 0,58 35,436,0 2S.7 24264753743,6779,613 ,5  £ 12,66 26,21,36 1,96 0,75 15,42 2 5 ,3 S 41,643,669,8843,4
2 К У Д 4 г ( 5 0 ) - 3 . 4 6 ^ 0,58 35,43 6 , 0 25,7 1858,8 820,$ (3,56 12.66 26,21,36 1,96 0,75 15,45 25,3841,643,669,8990,3
2 K H 0 4 8 ( f f l ) - 2 3 6 / ! ^ 1 0 5 2 3S.436,0 22.4 191,6ЗВ4,<| 538,86 3 4 ,2 8,65 8,650,98 0,980,640,75 5,03 9,86 16,317.325,9660,7

я р м а т з р н а я  с т а л ь  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

Иатотд.'1 ко д ы ш Ж ллЦ
m Ж рнШ о
ПРОВСР. Гвршкога Ш -
РйЗРЙБ. Котова 'ЖъЬ'

1. 0 2 0 -  1 / 2 7 .  2 - 1  8 P C

PflC
на

Недомоет ь 
хода стали 
э л е м е н т ,  к р

йтадц^ Л н с т р
- L

ИСТОВ 
2.__

цныипромашний
25772-  <?/ 35 фермат  АЗ



|Н
ИВ

;Ц
*П

ОД
Л

. 
И

д
я

, 
И 

Д
АТ

А 
{S

3A
M

.H
HQ

.tf
?

( 5

Л Р М Д П Р Н Ш  M3 JU  * « Я
А Р М А Т У Р Н А Я  С ТА Л Ь Г О С Т  5 7 8 1 -8 2

П А П Ф Ш Ь Н А Я  С Т А А Ь

З А К Л А Д Н Ы Е  ИЗД ГА И Я

. . .  m v u  

4 ш в н к ы

К Л А С С  А - I к л а с с  a - 1  1 - JLmО
*-
;a:

ХГРТИСАТ 
ft* ЯРКИ 

В Г Т З  Я Л 2

оА-О4—ГЕ

КААСС Д-Х К А А С С  Д- М

И
Т

О
ГО

и
т

о
го

в с е г о

ф М М *  w w
о
о
2C

ф

ит
ог

о ф ,  М Ы

ит
ог

о

6 8 JO f-■ cs 8 10 2 0 2 2 25 28 32 3 Б •4o inn ki4 5нб 8 40 42 46 2 0 25 28 32

2ЩЗД-ЭЗ£/!в(.Ч 858 35,4 36.0 £2,4 3248 598,8 634.8; 5,78 ■0,85 17.0 0,98 098 0,75 11.79 19.32; 31В 32 В 50,4 Б 85,2

im b B ts e j-w fa frl 058 35,4 36,0 25,7 2426 475.3 743.6 770.6 8,65 8,65 098 0,98 о, б4 0,75 5.03 9,86 16.3 17.3 25,9 805.5

2тЩЩъ$к7(4) 058 35,4 ЗБ.0 25,7 24*5 Л7В.З Т436 779,6' 6,78 10,85 176 0.98 0.98 0.75 И,79 19.32 31.8 32.8 50,4 830, В

гтЩв̂ зкв/Щк) 0,58 35,i4 36,0 25,7 858.9 88\Б 920,6 6,78 40,85 176 0.98 0.98 0,75 4.79 19,32 318 328 50.4 971,0

2  КЗ 4а(б0]-ЗБ/!)2 (к) 0,58 35,4 36,0 22.lt. Щ В 36*1.8 598.8 634,8 63*1.8

2K!ife(60j-35/!!7(1)) 058 35,1k 38,0 25.7 21)2.6 475.3 7436 779.6 779.6

2ВД 3Si43)Z3tfk5(k] 0,58 28,$ 28,7 22,It 1513 308.$ 491.8, 520,5' 173 17.3 4,96 1.96 0,75 6.64 12.95 20,3 .22,3 39,6 560.4

2ВД36[!(8)ДД6Д5(Ц) 05g 28,1 23,7 22,It 464,3 303,1 491.8 520,5 13.56 1266 26.2 4,96 1,96 0,75 15,49 2538 Ч в 4з.б 69.8 590.3

2хщзе(Щ?з/51(ч] 053 28,1 28;? 25,7 204* 380,6 610,5 639.2 13,56 12,66 26,2 1,96 1.96 0,75 15.49 2538 4̂,6 4з.б 69,8 709,0

2КНД 3GpfiJ-3Ai/4S(4) 058 28,1 28,7 22.4 561.0 5B3.il 612.1 1356 12,66 26f2 1,96 1,96 0,75 15,49 25,38 4i,6 113.6 69,8 681.9-

гтЩчущщч] 0,58 28.1 28,7 25,7 592.9 748.6 7473 13.56 12,66 262 196 1,96 0,75 15.49 25,38 4i,6 4з,б 69.8 81? 2

2TO36fi8j-2.36/l|5ft) 0,58 28,1 28.7 2*4 ?а,з 308,1 491.8 520.5 8,65 865 098 0.98 0,64 0,75 5,03 9,86 46,3 173 25,9 546.4

2KM36[WJ-336/!tS[i|] 0,58 28,1 28,7 22.1| 151,3 308,1 491.8 520,5 678 Ю.85: 176 098 0,98 0,75 Н.79 1932 31,8 32,8 50,4 570. 9

2K!id36(b8j-3,39/5l(i|) 058 28! 287 25,7 204.3 380.6 610.6 639.3 6,78 10,85 176 098 0,98 0,75 11.79 1932 34,8 32,8 50,4 689,7 I

гтзв̂ -Щцв̂ 058 28,1 28,7 22,1) 56tf 583.5 612,2 6,78 Ш.85 176 098 0,95 0,75 11,79 19,32 31,8 32,8 50,4 S62.6 |

2KI! Зб(48)-ЗБ/45(4] 0,58 28,i 28,7 22,1) 1613 388,1 4918 529,5 520.5

5№ЗБ(Ч8)-4!/И8(Ч) 0,58 28,1 28.7 22, It 561,1 583.5 612.2 5 S 12.5!

А Р М А Т З Р Н Д Я  СТА А Ь ГОСТ 5781-62

1 . 0 2 0 - 1 / 8 7  2 - 1 8  P C
1 И С Т

2 5 7 7 2 - 0 /  (36
8 11 33

Серия 1.020-1/87

https://meganorm.ru/list2.htm

