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Обозначение Hd именоёани е Стр

3.0/6-5-в-0- ОООООПЗ 

3- 0/6.5 -  в.0-00000 И 
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3.0/6.5 -8-0- OSOOO 

3-0/65-8-0’ 06000

Пояснительная зс/писка з

Номенклатура пан елее!/- оболочек 9 

Пример схемы расположения эле

м е нтов покрытия галере б 11

Примеры решения надзем ной и 

наземной галерей/ 12

Узел 4; Узел 8. Сопряжение панелей/ 

ё коньке галерей/ 13

Узелз Опирание панели П Т  н а  

пролетное строение из Эре ёесинь/ 14- 

Узел Ч. Опирание панели пх на  

пролетное строение из Эреёесинь/ 15 

Узел5 Опирание панели пте на  

пролетное стрюение из дреёесины 16 

Узел6. Опирание панели пхе на 

пролетное строение из Эреёесинь/ 17 

Узел 7; Узел-8 18
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30/6.5 -8 .0 -  07000

3 .0 / 6 .5 -6 .0 -0 6 0 0 0

3 -0 / 6 .5 -8 .0 -0 0 0 0 0

3 0 / 6 -5 ' 8 -0 -/0 0 0 0

3- 0/6-5 -60- ООООО ТО 

3.0/6.5-8-0- ОО/ОО 

3.0/6.5-00-00800 

3-0/6.5- 8-0- О О//О 

3.0/6.5-8.0-00380 

3.0/6.5-8.0-00400 

3.0/6.5-8.0-00001 

3.0/6.S' 8.0- 00006 

3.0/6. S -60- 00003 

3.0/6-S-8.0-00004 

3.0/6.5'6-0-00005

На/именоёс/ние

Узел 9; Узел /О. Заделка стыкоё
4Q

меж а у панелями 

Узел 44; Узел /8. Заделка с т ы  к сё 

м еж ду панелями 2.0

Узел 13. Заделка стыка между пс/нелью 

и зданием или проти&олождрнойпреградой/ 21 

Узел /Ч. Опирание панели ЛХна пролетное 

строение или цоколь из железобетона 22 

T ехническое описание ез

Столик опорнь/й/ МС-/ S8

Столик опорный/ MC-a 88

Осноёание гэ

Закладная д е та л ь  м-1 зо

Закладная д е т а л ь  ал-а зо
Уголок опорный/ 3/

Ось 31

изделие фасонное за

Ко с ты л ь  МС-3 зз

Ко с ты л ь  МС-Ч зз

стр.
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I. Общая  ц а п ь

Н. Иастоящш) Выпуск содержит указания по приме- 
нению и рабочие чертежи к л  ее фанерных па нелей-обо

лочек, яёляюа/ихся агражда/Оицими конструкциями  
коммуникационных и тр а  нс пор тнь/х сооружений.

13. Конструкция п а н е л и -  оболочки р а з р а б о та н а  
институтом Госгорхимлроект при участии ЦНИИСК 
им. Кучеренко Г о с с т р о я  СССр и НИИ Промсгроя 
( г• Уф а ) м инистерства про мы ш лейного строительства  
СССр по п л а н у  ти п о ё о го  п р о е к ти р о в а н и я  /УS3 г ,
8 са отё етстё и и  с  техниче ским  за да н и е м , 
утё е р ж де н н ы м  Го сстр о е м  С С С р .

2. У к а з а н и я  по п р и м е н е н и ю

Клеефанерные панели- оболочки рассчитаны 
на скоростной нс/пор ёетра д л я  7 и прайона по с корост* 
ному н а пору ёетра и со / 7 /̂ 7 -  па у  район по ёесу с нега- 
ёого покраёа. Они предназначены для строительства 
ё районах с расчетной температурой Воздуха наибо
лее холодной пятиднеёки от минус 65°С до минус 40°С.

з з. Панели- оболочки следует применять как 
покрытие отаплиёаемыХу так и неотаплиёаемых 
галерей с нормальным температурно Влажностным 
режимом.

__________ 1 ~~
3 - 0 1 6 . 5  - 8 . O - 0 0 0 0 0 I I JГИП П Л Е С К О В  ,

Н А Ч .  Q T A Т И М Ч Е Н К О
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5 А П И С К А
ГОСГОРХИМПРОЕКТ

Температурил - длажностнь/е уело Вир Эля 
применения панелей  -  оболочек см. таблицу на  
листе  7.

В таблице предельные значения расчетны х  
Зимних те м п е р а ту р  определены из услоёия  
неёы падения к о н д е н с а т а  н а  Внутренней/ п о 
верхности о гр а ж де н и я.

При проектировании конкретного объекта с  
применением панелей -  оболочек необходимо 
определять эк о номическую целесообразность 
сопротивления теплопередачи ограждения ё соат- 
ё е тс тВ и и  с требаВ  саниями раздела б глс/ёы 
СИ и ПII-3 -79 Строительная Теплотехника^ из уело- 
Вия обеспечения наименьших при Веденных затрат 

г  з. Панели -  о б  о почки раз раб отаны примени
тельно к следующим габаритным схемам галерей-, 
н а I  конёейер с шириной ле н т iooo} iSOQj 4400 и 
1S00 и на б канёейера с ш и  раной ле н т 4000*4000; 
m o  *<300} 4ЧОО +4400 и 4600 * 4600.

Панели  -  оболочки могут быть использоёаны 
и при ином сочетании конёейерйВ

З.Ч- Осноёанием конструкций мажет служить 
либо пролетное строение галерей, ли б о  
цокольная часть степь/.

a.s. Панели- оболочки относятся к категории 
сгораемых и применяются 8 сооружениях И -у  
степени огнестойкости .

S.6- Подбор панелей-  оболочек следует произ
водить по ключу н а  листе 8 и расчетнь/м 
на грузкам приведенным на листе 9.

3 J 1 6 . 5  - 8 . 0  - QGOQO ПЗ
Ш 1
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2 . 7 .  Герм етизацию с тыков панелей - оболочек 
(поперечных ш вов) следует о с у и/ е с т  ё л  я mb при 
пом о и/и уплотняющих прокладок из пороизола & 
сочетании с м астикой азол, S соотёетстЗии с 
„Указания ми по герметизации с тыкоё при монтаже 
строительны х конструкций" С И 450-82. Для этой це
ли долж ны  применяться п ороизоловые ж гу ты  по 
ГОСТ 49471-8/ и м астике/ изол ТУ £/-87-37-82.

3 у к а з а н и я  п о  р а с ч ё т у

ЗУ. Ограждающие конструкции запроектироёа- 
ны В Виде трех шарнирных клеефанерных цилиндричес
ких оболочек, которые сопряжены между содой В 
коньковом узле ,  образуя с8 ас?, крепление пане
ле й  -  оболочек к осн о ва н и ю  -  ш а р н и р но -н е ло д - 
Зиж нае.

3.<?, Статический р а с ч е т с ё о д о ё  произведен  
8 соотёетстёии с гл а в а м и  СИ нП у - 6 ‘14, СН н П 77-35-80 
И „  Рукоёодстёом по п р о е кти р о в а н и ю  клеёных 
деревянны х к о н стр ук ц и й  "  (ЦНИ И СК, 4977т).

Расчет сёодоё н а  прочности и жесткость 
произведен на  следунэи/ие нагрузки'.

I постоянная нагрузка от собственного веса 
конструкций свода.

2. Временная снегоёая нагрузка, определя
емая па ф орм уле • Рен г  Ро Сп,

5.016.5-8.0-00QQQ (15 Щ
5

где Ро - Вес снегового покроёа нс/ 4 г ори
зонтальной пове р хн о сти  земли'

С -  коэффициент перехода а т  ё е с а  
с него Sara покроёа земли к с не го ёой н а грузке 
м а покрытие.

Коэффициент,,С'*применяется раёным о,У 
Эля ёарианга  закружения равномерна- распреде
лен ной на грузкой) 4t4 и 8,8 для 8 а р и а н гла  затру- 
жения с в о д а  нагрузкой, р а с п р е д е л е н н о й  
по закону д в у х  треугольников, 8 с а о т ё е т с гё и и  
с гла в о й  СНн П Н-6-7Ч*

h -  коэф ф ициент перегрузки.
3. Временная ветровая нагрузка определяется 

по формуле •• Р в - J o  Ксп, 
где цо -  скорюстной напор ветра.

к - коз фф ициент, учиты ваю щ ий измене
ние скоростного напора по высоте, при высоте  
до  40м Зля открытых м естностей  К *4.

С - аэродинам ический коэффициент, 
Примененный в  соответствии с главой СНн П и-6- 74;

П - коэффициент перегрузки, равны й 4,8 
У. С о ср е до то че нн а я  нагрузка 400кге о т в е с а  

человека с инструментом, производящего ремонтно
монтажные работы.

Статический расчет св о до в  произведен по 
общим м е то да м  р а с ч е т а  трех шарнирных арок. 
Был найден макси м оль ный изгибанэи/ий момент, 
Возникающий при наиболее невыгодном нагру
жении с в о д а  и продольная сила в томже сечении.

5.016. 5 - 8.0- 00000 Ш



Р с у счет но чаёместное действие изгибе/ и с ж а ти я  
произведен по пр а ви ла м  регочете/ прямолинейных 
стержней.

При о пре деле ни и  ги б ко сти  з а  р а счетную  Э ли 
ну сёодс/ пр и  несимметричных нагр узка х  пр и н и 
м ается Э л и н а  д у г и  па лусёо& а , а  при симметрии - 
ных нагрузках  -  0}5д€/ г д е  ё -п о л н а я  д л и н а  ду ги
с ё о еда.

Теплотехнический р а с ч е т  с в о д о в  произве
ден §  с о о тв е тс тв и и  со а л еду ю  up и м  и  н о р м а ти в
ны м и д о к у м е н та м и ’. СИн П й-4-8£} ОН н П I/-6-73.

4. ма н к и р о в к а

Всем элементам огражданти/их конструк
ций присвоены марку состояи/ие из буквенных и  
цифровых индексов- Букёеиные индексы  / 7 7 • ПХ) 
И ТС и ПХС означают с о о тв е тс тв е н н о : 
панель- оболочка те п л а я ;  ран ель- оболочка хо
лодная; панель - оболочка тепл dя  со света проз - 
рачным заполнением, панель - оболочк а  х о ло д 
ная со сёетопрозрачны м за п о лн е н и е м .
Первое число- ширине/ галерей ( рабочий га б а 
р и т )) в  т а  рое ч и с л о -  н ар та ти  в  н а  я  величине/ 
снегового покроёа в  pro/м*

Пример м аркировки: ПТ3, Ч- 200 обозначает - 
панель-оболочка теплая для галерей с шириной 
( рабочим габаритом) -3.4м, ёозёодимых ё р а й о н а *

3.016.5 -U-00Q0Q (13
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с н о р м а ти в н о й  величиной с н е г о в о г о  л о к р о ё а  
300 кге/ м 8

5. Транспортировка и хранение

При транспортароёке и м онтаж е панелей-оболо
чек следует рукоёодегёсвиться СНиПш-79-76. Стропоёка 
при погрузочно- разгрузочных и м онтаж ны х р а б о та х  
должна про из водить с я  стальными канатами, п о д  
к о торс/ е н е о б хо ди м о  у с т а н а в л и в а т ь  п о д к л а д к и  
Аля з а х в а т а  к а н а т а м и  в  п а н е л я х  - о болочка х с 
в н у тр е н н е й  стороны пре дусм отре ны  м о н т а н с  - 
ны в б р уск и .

6 .  М о н т а ж

63. Монтаж следует производить укрупненными 
Элемента ми, собираемыми из двух полу св одов на 
плои/адке у  круп н отельной сборки. При м о н та ж е  
особенное в н и м а н и е  д о л ж н о  бы ть уделено за 
делке ш &оё м еж ду отдельными элем ента м и  
С ледует пом нить ,  ч то  о т  к а ч е с тв а  ш в а ё  зависит 
д о лго в е ч н о сть  сооруж ения и нормальные усло
вия его эк с п луа та ц и и .

£.<?. И а  складе готовой продукции п а  мели-  
оболочки должны храниться под н ав есом  ё вер
тикальном  положении, у с та н о в ле н н ы е  на  торец. 
При э т о м  маркировка д о л ж н а  н а хо ди ться  с 
в и д и м о й  с та р о н ь /.

3.0I6.S-8.0-00000 03
Аист
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Т Л 5 Л И U, А ^

Т Е М П Е Р Ш Ш -  В ААЖ П О С Т Н Ы Е  У С Л О В И Я  
АЛЯ П Р И М Е Н Е Н И Я  П А й Е Л Ъ Й  * О Б О Л О Ч Е К

lGnpoTu6nei4ue
теплопередаче

Относительная влажность 
воздуха S  помещении <fg i °/0

60 г 65
Sht d 6

требуе-
мое

факти
ческое

Ра сч етн а я  те м  пера т у р а
воздуха' £ помеи/енчи t * С

RoTP- R * 44 46 18 44 45 48

ММ Вт/мгоС мг°с/вт Расчетная зимняя температура  
наружного воздуха t°n С, предельна’#

60 В, 7 4Г4 -  30 -3 5 - з о -3 9 ~ 35 -  ЗО
во В,7 4, 5  г 1,47 -  48 -  4S -  чо -  4в - 45 -34

d В — расчетный коэффициент теплойг&с/чи 
ёнутренней поверхнаста

$ут -  Талибана уте пли те ля  в  мм

Яотр -  требуемое сопротивление теплопередачи 
ограждения

Як -  Фактическое сопротивление теплопередачи

Примечания ;

4. ограждение неинерционное.
£. Панели-оболочки могут быть применень/ 

при услоёии сохранения теплотехнических 
качеств утеплителя при строительстве и  
эксплуатации объекта.

3 . 0 1 6 . 5  -  8 . 0 -  0 0 0 0 0  0 3
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К  А И ) Ц Д Л Я  П О Д Б О Р А

отштмие МАРКА
Ш иПРИМЕНЕНИЯПО ВЕСЯСНЕГОВОГОПОКРОВА

По шрост- НОМЯ НАП0 рЯ ВЕТРА
z.oiB.s-8.\-moo ПТЗ.Ч-70 I; Ш I

-01 ПТ3,8-70 I; Ш I
- о г ПТ 6,1-10 L i т
-о з ПТ7,г-70 1,1 I
-о ч птзц-гоо iv; V I
-0 5 птз,в-гоо |;2 I
- 06 птб,з-гоо i;5 I
-01 пт г г - го о Е/ F I

1.0/о. 5 -0 /-20000 п хзл -го о I
-01 013,8-000 Й;7 I
- о г пхб,з-гоо й ) 1 I
-0 3 п хъ г-го о Е ;2 1

L i

Т а б л и ц а  t

П А Н Е Л Е Й  -  Q Б О Л О 0 Е  К

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА

Р А Й О Н
П Р И М Е Н Е Н И Я
ПО В Е С У
СНЕГОВОГО
П О КР ОВ А

по скорост
ному НАПО 
РЯ ВЕТРА

зо/65-в-гчоооо ПТСЗЦ-ТО ы |

-01 ОТО 3,8- 70 I/I I

-ог РГС 6,3-70 ы I

-0 3 т с  1,2-70 1 ; 1 I

-0 4 ПГС 3,1 -zoo ы |

-0 5 PTC 3,8-200 1 )1 I
-Об  1 тс 5,3 -200 W ; 7 |

-07 пт ,2  -200 ы I

З.сиб.5-в.г- гоооо ПКСЗН -200 Ш-,1 1
-01 г/хо з,8 -гоо f ;Ч 1

-ог ПК 6,3-200 f;I I
-0 3 ЛХС 1,2-200 Ю  V 1

3 . 0 < 6 . 5  -  8 . 0  -  0 0 0 0 0  0 3
т _

IQU I Я Я п\п п м ы
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Т А 6 Л И Ц А  3‘ а м е т н ы е  н а г р у з к и  н а  п а н е л и  -  о б о л о ч к и

е,
м

f
м

Ра с ч е т н ы й  
Р А М И С  R, 

М

Со б с т в е н н ы й

В Е С  9 , ,

к г с | м

От л о ж е н и е
ТЕХНОАОГИЧЕС
кой п ы л и ^

К Г С / м

ЙРИ ВЕС Е С Н ЕГ ОВ ОГ О 
П IKD0 6 А «V, КГС/м^

П Р И  C K O P Q ' C T H Q M  ,Н ft П О Р Е  
* В Е Т Р А >  К Г С / М *

70 ' 200 2 7  ’  3 5
С Н Е Г О В А Я  Ц А Гр ЛЗ КА В Е Т Р О В А Я  , н А г р У з к А  

R К Г С / М

9 * ъ < ь 9s 9б h 9s № 9 ч

4,6 а з а з 90 7 2 3 7 5 4 5 5 1056 5 2 5 З У 5 5 го чч 76 2 6

4,9 г, 45 г ,  у 5 за 7 2 3 7 5 / 5 5 10S6 5 2 5 З У 5 5 го чч 76 гб
15 3 , 2 2 3 , 5 2 93 7 2 3 7 5 / 5 5 1056 5 2 5 З У 58 го чч 76 гб

8,4 3 , 6 2 ч,га 96 7 2 3 7 5 /5 5 1056 5 2 5 З У 58 г о чч 76 г б

Н А Г Р У З К И  Н А  о п о р у  Т А Б Л И Ц А М

М а р к а
ПАИЕ.ЛИ- ОБОЛОЧКИ

Н,
КТС

К,
КГС

пт  6 , 3  -  го о  
п тс  в .ъ -г о о 773,0 1975,0

п т  7 , 2 -  г о о  
п тс  7,9- г о о вбг,о / 487,0

пх з ,ч  -  г о о  
пхс з, ч -  г о о

350,0 700,0

ПХ 3,в -  г о  а  
л х с  з.8 - г о о

3 7 3 , 0 745,0

п к  б,з -  го о  
икс 6 ,3 -  гоо

6 63 ,0 И  чо, а

п к  1Л -  г о о  
пхс ?, г  -  г о о

740,0 4277,0

М А Р К А
П А Н Е Л И -  0 6 0 А О Ч К И

н,
кгс КГ С

П7 3 , У  - 7 5  
ПТС 3 , 4 -  70 К9 8 ,0 396,0

П Т  3 ,8  -  10 
П Т С  3 ,8  -  70 г  и, о 4 2 1 ,0

П Т  6 , 3  -  70 

П ТС  6 , 3  -  70
315,0 6 4 5 , 0

П Т  7 , 2  -  70  
П Т С  7 , 2  -  10 Ч 1 9 ,0 7  гг , о

пт з,ч -  го о  
птс з,Ч ~ го о

4 0 7 ,0 874,0

п т  3 ,8  - гоо  
птс з , б  -  гоо 434,0 8 6 7 ,0

3 . 0 1 6 .  5 -  8 . 0  -  0 0 0 0 0  ПЗ Ш
9
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Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  -  о ш о ч е к

Эскиз Обозначение марке/ рис.

размеры, мм,

Maced,
КГ.

R Н h

1 4  П о в е р н у т о

Р И С 4 р и с 2

3.016.5- взчоооо пт3,4 -70

4

ггоз 450

60

427
-o r ПТ3,8- 70 гзво 131

-0 2 ПТ6,3 ‘ 70 3730 /60 496

~оъ ПТ 1,2’ Ю 4120 2/6

-оч птз,ч- гао 2205
4so

во

132

-05 пт 3,8-гоо 3360 439
-Об птб,з- гос 3730

480 203

-01 ПТ 7,2-200 4/20 225
з.о/б.г-в-/- гож лхз,ч-гоо

г

2305
/за

78
-01 пх 3,8 -гоо 2360 82

-о г ПХ 6,3-200 3730
/во

422
ь  ■

-03 пх 7,2-гоо 4/20 133

Г И П П л е ш ь А * * *
f

Н А Ч - О Т Л Т И М Ч Е Н К О " WTZZb. У-о
Г А .  Ш С П Ф е д о т о в
К - к о н т о . А ш к и н а

Р а к  го П А В Л О В А Д А
С Т И Н Ж П И Т Е О С Ш &/a*f
И  Н Ж Е  НЕТ Н А И М О В А

3 - 0 ) 6 . 5 - 8 . 0 - 0 8 0 0 0  Н

Н о м е н к л а т у р а

П А Н Е Л Е Й  -  Q 6 O A 0 Ч Е К

в ш ш и ш т в з э
Р I 1 I г
ГО С ГО Р Х И М П Р О ЕК Т

m i  I о J П (Ьппмлт )! 7



J j O

И O I U  н и ш и  П А Н Е Л Е Й  -  O S O A Q U K

Эскиз О о о з н с / ч е н и е М а р к с / р и с .

Р а з м е р ы , м м
Ма/ссо

КГR И h

' ^  Ы  ПО B E D  Н УТО

р и с . 1  р и с . г

3-0/6.5-в.гчооао т с  з,ч- 7о 2 2 0 5
/ 5 0

6 0

/3 2

- 01 т с  3,6-ю

{
3

2 3 6 0 /3 8

-0 2 ПТС 6,3-10 и з о
IQ O

2 0 0

-оз ПТС  7 , г  -7 0 4120 2 / 8

- 0 4 птс з,ч-гос ггоз
/ 5 0

во

/ З У

- 0 5 п т с  3 ,8 -го о 2 3 6 0 / ч г

-06 ПТС 6 ,3 -2 0 0 3130
/8 0

2 0 6

-0 7 п т с  1 ,г -га с 4120 2 2 5

зш -в-в-г-гоооо П К  3 ,4 ‘ СОО

2

У

2 2 0 5
/ 5 0

3 4

2 - 2  п о в е р н у т о  
Р и с . 5  Р и с .  Ц

- о/ ПХС 3 ,8  -200 2 3 6 0 98

-ог ПХС 6 ,3  -200 3 7  30
/во

/3 7

-0 3 п к ъ г -г о о ч /га /4 8

5 . 0 1 6 . 5 - 8 . 0  -  0 0 0 0 0  Н
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1
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и
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I t п г ^  
||

IEJ пт I1
Hi ”  11

1 птс |1 
n x t  1 

J____ ||
1

!l _ О

1 п т Т г о П П Г
И ,  12 

08000

пх

ы
! n x t  I | | п х 1 

LJ
7

L
-?Ю  ч [  

, (500

( j o h p o

, 1500

JlO iO 

. 4500

АО

Р и с  А

очооо

Ы  П О В Е р Н У Т О

т ш г

V
jk\1 \Л| И = = ^ = . | |  l ( J

_ _ d_ _ _ _ Ll_ _ L >
б L a 1 A

X. Г 8 *oL

03000

Т а б л и ц а  о ш в н ы х  п а р а м е т р о в  п а н е л е й - о б о л о ч е к

0 Б 0 3 Н А 4 Е . Н  И E M A p K f t
Р и с
А Л Я
4 - 1

Р а з м е р ы  в  м м

Л Л| 6 а ь Е с А 6 А
3 . 0 1 6 . 5 - 8 . 4 .  4 0 0 0 0  
3 0 1 6 . 5 - 8  2 . 1  00 0 0

ПТ 3, 4 -  7 0  
ПТС 3 , 4 - 7 0

1
4 5 6 0 2 2 0 5 2 3 5 5 3 4 0 0 7 5 5 0 0 — 100JL

4200
4600
4800 800

3 . 0 16 - S - 8 . 1 . 1 0 0 0 0 -  04 
3 0 1 6 - S -  8 - a . 40000 - 04

ПТ 3 , 8 - 7 0  
n i t  3 , 8 - 7 0 11870 г . з б о 254 0 3 8 0 0 7 5 9 6 0 — 1400

4600
200 Q 
2200

900
800

3 . 0 4 6 .  5 -  8 . 4 . 4 0 0 0 0  -  02 
3 . 0  46. 5 - 8 . 2 . 4 0 0 0 0  -  02

FIT 6 , 3 - 7 0  
П К  6 , 3 - 7 0

Ъ
7 5 4 0 3 7 3 0 3 9 4 0 5 3 0 0 9 0 5 8 0 3100

т о
4200

1500
1800

850
700

4500
1300

3 . 0 1 6 .  5 - 8 -  4 . 4 0 0 0 0  -  03 
3 016.  S - 8 .  2 . 4 0 0 0 0 -  03

П Т  7 , 2 - 7 0  
ПТС 7 , 2 - 7 0 8 3 6 0 4420 4 3 0 0 7 2 0 0 60 980 3600

4400
1600

2000
2200

800
700

1600
4400

3 . 0 1 6 . 5  - 8 . 4 . 1 0 0 0 0 -  04 
3 0 1 6 . 5  -  8 . 2 . 1 0 0 0 0 -  00

(IT 3 , 4 -  200 
П Т С  3, 4 -  200

k
Ц590 2 2 0 5 235 S 3400 90 5 0 5 — 1000

12G0
4500
1800

9S0
800

3 . 0 1 6 .  5 -  8 . 1 - 4  0 0 0 0  - 0 5  
3 046- 5 -  8 . 2 . 4  00 00 -  05

П Т  3 , 8 - 2 0 0  
ПТС 3 , 8 - 2 0 0 4000 2 3 6 0 2 5 4 0 3 8 0 0 90 4 6 0 — 4400

1600
2000
ггоо

900
800

3 . 0  46. 5 -  8 . 4 . 4  0 0 0 0 - 0 6  
3 01 6.  S -  8.  2 - 4 0 0 0 0  06

П Т  6 , 3 - 2 0 0  
ПТС 6 ^ 3- 2 00 3

7 5 4 0 3 7 3 0 3940 63Q0 40 580 3100
40QQ
1200

1500
4800

8S0
700

1600
4300

3 0 1 6 .  5 -  8 . 4 . 1 0 0 0 0  - Q 7  
3 . 0 1 6 .  5 - 8 . 2 . 1 0 0 0 0 - 0 7

(IT 7 2 -  200 
ПТС 7 , 2 - 2 0 0 8 3 6 0 *4120 4300 7 2 0 0 60 480 3600

1400
1600

2000
2200

800
700

1600
4 400

3 . 0 I 6 .  5 - 8 . 1 .  2 0 0 0 0  
3 . 0  46. 5 -  8 2.  2 0 0 0 0

O X  3 , 4 - 2 0 0  
ПХС 3 , 4 -  200 2

4560 2 2 0 5 2 3 5 5 3 4 0 0 75 505 — 1000
1200

1 Ш .
1800

3SQ
800

3 . 0 4 6 .  5 -  8 . 4 . 2 0 0 0 0  - 0 1  
3 . 0 4 6 -  5 -  8.  2 . 2 0 0 0 0  - 0 4

(IX 3 , 8 - 2 0 0  
ПХС 3 , 8 - 2 0 0 4 87 0 2 3 6 0 2 54 0 3 8 0 0 7 5 4 6 0 — 1 400

1600
2000
2200

900
800

3 . 0 1 6 .  S -  8.  4. 2 0 0 0 0  - 0 2  
3 . 0 1 6 -  5 -  8.  2 .  2 0 0 0 0 -  02

ПХ 6 , 3 - 2 0 0  
ПХС 6 , 3 - 2 0 0

1/
7540 3 7 3 0 394 0 6 3 0 0 4 0 58 0 з ю о

4Q00
Т Щ

4500
1800

850
7 0 0

1600
1300

3 016 5 -  8 . 4 .  2 0 0 0 0 - 0 3  
3 . 0 1 6 -  5 -  8- 2 .  2 0 0 0 0 - 0 3

ПХ 7 , 2 - 2 0 0  
ПХС 7 , 2 - 2 0 0 8 3 6 0 1*420 4 3 0 0 1 2 0 0 60 480 3 0 0 0 4400

- l i l Q L
2000ггоо

800
700

1600
JSBL

|£- 
ip “

Ь=п
__ --i

б
Б. j А . А

X ____в _
---- А

Р и с .  ^

^ ш г  о ш о у ^  ___

4 5 Ш 4

I  Дробью обозначены габариты для  разной  
ш иринь/ ле н т транспортера (о )

2 .  8 ссылках н а  до к ум е н та ц и ю  п о  ёыпуску 
у сло ё н о  апуицень/ обозначения серии  
и 6  ы пуске/.

n S i
Г ' -

й п
-  - I I г  II :

\
Е Г

А . А
J  , 8

озооо

г и п П л е с к о в
Ш т о Т И М Ч Е Н К О - ffSf
ГЛ-койот Ф Е А0Т08 Ж
Н КОНТР А В ED К И Н А
Р и к г р . П А В Л О В А
и - и н ж - ЯИ ТЕ ОС К А Я Ш б _

3 . 0 1 6 . 5  -  8.  0 -  0 0 0 0 0  т
Пример С Х Е М Ы  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  

Э Л Е М Е Н Т О В  П О К Р Ы Т И Я  
Г А Л Е Р Е Й

СТАДИЯ Лис т Л и с т о в
р 4

г о с ш р х и м п р о е к т

К о п и п о ь л л 1 9 4 4 8  \1 Ф о р м а т * А З
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1 Обозначение Иаименаёание К
ал

. Приме
чание

Д етали

л з у 3.015.5-8.0-00003 изделие фасонное 4м на
4 м шба

АЧ a 3 .0t6.5-e.0~ Q0Q04 касты ль  мс-3 г
на

чм шва

6. У . 3 3-0I6.5-S-0 -  снооч £м, ^ :вМ1’к‘/̂ ссорТа,1/вв 4м
на

4 м шбаwMP*roCT5. /Ч9Ч- 76*
б  -  4500

Стандартные изделия

* ШУрУПН,5*50 ГОСТ 44 45-вО* id
на -

4м и/оо

ГИП ПЛЕСКОВ
НАЧ QTAТимченко-
Гл шар Феаото в
H-K0HTP.Аверкина lAlA' H.f)
Рак.го. ПАВЛОВА
tT-ИИЖПитерская
Инш« Макашева

3- 0 4 б . 5 -  8.0 -  0 1 0 0 0

а з еа < •. а зеа а.
С О П Р Я Ж Е Н И Е  П А Н Е Л Е Й  

S К О Н Ь К Е  Г А Л Е Р Е Й

1 1 ! Ш ^ Д П Д ^ Ш Д О 1
1 _ J _____ I___ i _
Г0ШРХИМПР0ЕКТ

т иК п л м п п  я  a  h • \ 9 М \ Я ( й п п м п т  А Л
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Обозначение И а им е н ова н и е с ;

S

Приме
чание

Соорочные единииы

АЗ / 3016.5-6-0-00100 Столик опорный мс- /  * /

Летали:

АЗ г 3.016.5-6- 0 - ООООЗ изделие ф а со н н о е Ум На
4м шба

АЗ 3 3.0I6-S-6. 0 -0 0 0 0 3 изделие (ф асонное / Л 7
на

4м ш£а

АН к 3 0/6-5-в о -  aoaos Настыль м с -ч г
н а
4 м шёр

Стандартные изделия :

5
шуруп ‘id* 100.г. и

ГОСТ 44473-75* 6

В Шуруп 1-3fSO ГОС71145-60 * г

7 Гёозди кг-чо гост чозо-ез' 5
н а  р
1 М  U i O C f

М а те р и а лы

в Утеплитель па м есту
3 Мастика иЗОЛ ТУ£1-67-37-810,6кг1м шёа

* Панель, примыкающая изданию и пи противопожарной 
5оне; уста наёли бается на столик МС-е (£  мести мс-/ ).

Т И П П л е с к о в

Н А Ч 1 Т А Т И М Ч Е Н К О /J/Sj
Г Д.  коне. Ф е д о т о в

-И -.к о н т р А в е р к и н а Ws
Р у к  г р  . П а в л о в а ЛоЛ-
Е Т  И Н Ж П И Т Е П С К А Я
И н ж М А КА РЬ ЕВ А

3.016.5 -8.0 - 02000
М З Е А  3.

О П И С А Н И Е  П А Н Е Л И  ПТ 
Н А  П р О  Д Е Т  Н О Е  С Т Р О Е Н И Е  

И З  Д Р Е В Е С И Н Ы

С Т А Д И Я Л И С Т А и с т о в
Р \
Г О С Г В Р Х И М П Р О Е К Г



LL5

1 5«о
•осэс: Обозначение Наим еноёсУние 1

Приме
чание

сбооочные единицы/

АЧ i 3-0/6. s -& о - ооюо столик опорный меч * i
Д е та л и *.

АЗ г $.0/6.5-3.0-00003 изделие фасонное г Нс/4 м 
шЗа

А У 3 3.0/6. S’O.O- ООО os костыль ме-у г
на/мшба

Стандартные изделия

ч шуруп /г чоагл гости чуз ns* 6

5 шурупам ГОСТ UPS-80* г Rd 4 м 
шва

б гёазди к ё*чо гаато-ез* 3
ненм
шбО

Материале/

7 Мс/стикс/ изол ТУ2/-гт,37-62 0,6кг на /м 
шба

* панель, примыкающая к званию или противопожарна^ 
зоне устанаёлиёаетоя на стали к мм( взамен ме-1)

гип ПЛЕСКОВ
НАЧ-ОТЛ ТИ М Ч ЕН КО . "57ЙЦ1./«Л?
1М№. “Фе д о т о в
ILK QH T ш о к и  и а Шь
JH K-ГР ПАВЛОВА
ш ш ж Пи т е р с к а я ШиН
Инж. 'МАНАРЬЕбА f e

3 . 0 4  6 . 5 - 8 . 0 * 0 3 0 0 0

У З Е Л  i
ОПИ РАН И Е П А Н Е Л И  ПХ

Н А  ПраАЕТНйЕ С Т Р О Е Н И Е
ИЗ Д Р Е В Е С И Н ы

п  ____ 1___ 1 _

Г О С Г О Р Х И М П Р О Е К Г
K n n u n n f t A  А ' . JQU I Й 4 6 ШППМАТ ■ А
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Обозначение Наименаёа ние I
Приме* 
чание

сборочные едини иы

АЧ у 3.0165-8-0- 00ЮО столик опорный меч* у
Детали

АЗ г з о/б-б-в-а -ааааз изделие ф асонное 4м
на

4м шёа

АЗ 3 3-0/6.S-$ 0 - оаоаз изделие фасонное 4м
на

4н шёа

АЧ ч 3.0/5.5- в.о- OOQOS Костыль мс- </ a
на1м шёа

Стандартные изделия

5
шу  рул 13 х юо г. и

ГОСТ №73-75* 6

в ШурУп1-#-50 ГОСТ U4S-80* г на
1м шба

7 г£озда К г*Ю ГОСТ4030-63* 5
на

1м шёа
Материалы

8
Lэ'теплит ель по месту

9 мастика изол ТУЗ/-37-ЗШ ЬОКГ на
4м шба

* Панель, лримы кано щ а  я  к зданию  или протиёорожарнай 
зоне, устанаёлиёс/ется на мае тик МС' <=/ёместа м еч)

г и п Пл е с к о в
т о г ш ТИМЧЕНКО //■/>
п и о ш Ф и а т о в
й KQHTP А в е р к и н а
PUK.ro. ПАВЛОВА
I T .  ИНЖ Пи т е р с к а я Ш ы

3 . 0 I 6 . 5  - 8 . Q  - Olj 000

S i t  А 5. СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
О П И р А Ц И Е  П А Н Е Л И  П Т  С 
Н А  П Р О Л Е Т Н О Е  С Т Р О Е Н И Е  

ИВ Д Р Е В Е С И Н Ы

Р \
ГОС ГО РХ ИП ПР О ЕК Т

X П П м п п ft ft J *7O l . i O m  п п м а т : А  i
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§"О I Обозначение Н а  и м е н о ё а н и е I Приме

чания

Сборочные единииы :

АЧ У 3.0/6 .5-3.0 -00/00 с то ли к  опорны й мс-/* У

Д е та л и

м <? 3.0/6- S -0 -0 - 00003 и зд е ли е  ф а с о н н о е г Чмшаа

А Ч 3 3 - 0/6- 5 -в о -  00003 К о сть /ль  м с -Ч a
н а  р 

Чмшоа

Стандартные изделия-

« шуруп /г*./оо гм госг/тз-гз *6

5 Wypynf-V-SO Г № 1145-80* г
Hd

/мшба

6 гбозди К 2*40 ГОСТ4030-53* S
н а  а 

/м шад

м а те ри  а/лЫ

7 Мастика и30лТУ2/-27’37-&с /,0кг /мшбс/

* Па/нелЬ примыKdhOu/c/я к здс/нию или л  ротиёоложарнод 
зоне,  устанаёлибается на столик мс-е(ёместо AfC~fJ

3.016.5 -8. 0 - 05000Т И П ПЛЕСКОВ
НАЧ-ОТА ТИМЧЕНКО- г Узел 6.

0 П И р А Н И Е  П А Н Е Л И  ПХ С 
Н А  П Р О Л Е Т Н О Е  С Т Р О Е Н И Е  

И З  Д Р Е В Е С И Н Ы

СТАДИЯ лист ЛИСТОВГЛКОИШ Ф ЕД О ТО В Р iН КОНТР А в е р к и н а
ГОСГОРХИМПРПЕКТРакг р. ПАВЛОВА

п ш П И Т Е О С Ш Ш ла
KnnnnnRA Л: \QU\ 8 \ 8 ШООМ АТ А Л
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С : О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н а ё с р н и е Кол.

Приме- 
чс/ние

Д е та ли

А З 1 3 '0 /6 .6 'в ‘О ’ 00005 и з д е л и е  ф & сонное Hcf р 1м LUOd

стандартные изделия

г Грозди к г  охуогоетчозо-бз 5
на?

1м ш&с/

Материалы

3 Мистика изолтн 21-27-37-82 №г
Hdp 

1м UJOCf

ш ’ 1!(ГЛ  Щ ц ! Ш 1

З Л  6.5 - 8.0 - 06000

Уз ел !; у з ел 8
СТАДИЯ А И С Т Л и с т о в

_ Р 4
ГОСГОРХИМПРОЕКТ

t ^ n n u n n o n *
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З
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н
а 'S'З«оо Обозначение Н аим  ена&ание I

Приме\
чание

Дет али

вя 1 3-0/6-5-8-0-cnoai наГе 1м шоа
6 -ISO
стандартные изделия

г гёазди к е *ча гост чозо-бз* <0
~ни ~ 

4м mad
м ат е риалы

5 пороизол фчогастт-81
М па 
пр-та

ч
минеральная Sara  

ГОСТ 46 40-76
материалы

5 Мастика изол ТО 2/-27-3 Т-82 омг на
1м шба

3 . 0 4 6 . 5  - 8 . 0  -  0 7 0 0 0г и п П л е с к о в  ,
Н й Ч О Т Д Т И М Ч Е Н К О > 0
г л .  ш е и Ф е д о т о в

г
9 3 Е Л  3 :  У З Е Л  4 0 .  

З А Д Е Л Е ! !  С Т Ы Ш  

М Е Ж Д З  Л А Н Е Н М М

Н Ш ! А А в е р к и н а ши й 1 г г
Р Я К Г Р - П А В Л О В А Jed-'

Г 0 С Г 0 Р Х И М П Р 0 Е К Те т и н ж - П и т е р с к а я (Ш
И н ж . М А К А Р Ь Е В А л

К о п и р о в а л ; ч о  ф О р м А Т  А З
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СОЬ Обозначение Н аименоёа н и е Кол.
Приме
чание

Д е та л и

БН / 3-016.5- в. О - ОвОО'1 ФаневИ S:i Mpn/fc caprcfs/ss уа/нери ГОСТ St /(/sv. ?г *
на / а1
LuSd

БН г з.а/б.5 -в .о -о е о о г Фанере/ilSm t*><kcoptf e/m 
r ^ ГОСТS-ПЗЧ-78*

на Гм 
ш£а

Стандартные изделия

3 гёозди к 9хчогост 4030-6$ 15
на Гм 
ииба

Материшь/

ч Порой ЗОЛ Ф 40 гост /9171-8!
М по 

проекту

5 Мастика изол ТЗ21 -27-37-83 ijtkr
на Гм 
шёа

6 Минеральна л Вата гостишь

J . 1 H 6 . 5 -  8 . 0 - 0 8 0 0 0

У з е л  М ;  У з е л  \ 1 .  
З а д е л к а  стыков 
М Щ У  П А Н Е Л Я М И

С Т А Д И Я А  и с г Л и с т о в

Р i
гасгорхимпроЕКг

ю т и р о б А л ^ m u 2 J ф в р М А Т А З
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3 Обозначение Наименаёание t
Приме
чание

Дето/ли
АЗ Ч 3. 016.s -в 0-00003 изделие фасонное на/м

шба
АЗ г 3.0/6.5-0.0-00003 изделие фасонное тоже
БЧ 3 3.0/6- 5 '  Q. о - О ООО/ полоса /0x3 ГОСТ/03 -  76 Тоже
64 ч 3.0/6-5- 0.0- 0900г ctr,: ,er^s'-S/y!#/»n'№cof>Tj>qf№

У°нераГасТ 5./ч9ч-7г* Гаже

8-70
Стандартные изделия

S гбозди к ёмогостзо-бз * /.а
на/м
ш&с/

В Дюбели
материал ь/

7 Пароизал фчо гост/9477-в/ м по пер-ру
в Минеральная £amocmw6 м* по 

лер-ру
9 мастика изол поГУ $/-87-37-02

на /м 
ш8а

гмп ПЛЕСКОВ ,
ИАЧ0ТД ТИМЧЕНКО-
ГЛК0НШ> ФЕДОТОВ ж -

к КОНТР- А в е р к и н а
О н  гр. ПАВЛОВА _Т Ц Ж

Ы Л 3 1Х З  Г О Ш  * 1 Ш J
Щ  H I I I H I I U I .  " 1

КОПИРОВАЛ.

3 .016 .  5 -  8 .0  - 0 9000

У з е л  \ъ. С Т А Л И Я Л И С Т л и с т о в
З А Д Е Л К А  С Т Ы К А  М Е Ж Д У _ р ____
п я т ь ю  И  5 Д . А Н  И Е . М  К А И ,  

п р в ш о П О Ж А Р Н О Й  П Р Е Г Р А Д О Й ГОСГОРХИМПРОЕКТ

J o h  i Q Ф о о м а т . А З
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О б о з н а ч е н и е П а и  м е н о ё < а н и е I
П р и м е
ч а н и я

С б о р а  ч н с э / е единицы:

А З У 3-0/6>5 ~в -0 ~ О О / О О С то ли к опарнь/dr МС‘/ 1

Д  е г п с / л и

/73 г 3-016-5’в .а - о о о о з и з д е л и е  ф а/с а н н с ? е н а
4 м ш о а

Л У 3 3.0/6- s -0.0- Q O O O S К о с т ы л ь  МС- У 9 / HCfp  i M w o d

4

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

<7 Ш а 6дс//е55 Г029 Г0СТ6Ч05-70* 6

5 Г а б р а  м / г  s o9 r o c T59/S -70* в

б Д ю б е л ь а Н * л
lM WOGf

7 гб о з д и К  2 х у о  г о с т  УОЗО'бЗ?■ 5 H C fp/м ct/oQ

З . Ш Ь . 5 - 8 . 0  4 0 0 0 0ГИП П л е с к о в • *
НАЧ- ОТА. т и м ч е н  к о -
г л . к е н а р Фе д о т о в - У з е л  J 4 .

О П и р Д Н И Е  П А Н Е Л И  (IX 
Н А  П Р О Л Е Т Н О Е  С Т Р О Е Н И Е  Ш  
Ц О К О Л Ь  ИЗ Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А

И-КО НТВ. А в е р к и н  а U f a Р 1 \
Р мк . г в . П А В Л О В А

г о с г о р к и и п р о е к тст. И И * . Пи т е р с к а я щ н \
1 1 Н Ж Е Н Е Р МАКАРЬЕ ВА! 1 М .

^ « « . . л л о л *  i n i . t o  o x  Л п п м п т А Т
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< К О Н С Т Р У К Ц И Я  П А Н Е Л Е Й  -  О Б О Д О Ч Е К

Конструкция утепленных п а н е л е й  - оболочек 
состоит из деревяиного каркасе!, двусторонней фа
нерной а 6 ши ёка а утеплителя из по лу  ж естких  
минеролоёатных п ли т Каркас состоит из несущих 
г  н у  то клееных э ле м е н то в  к р у го в о го  оче рта ния  
и попе ре иных дереёя ннь/х брусков, сопряженных  
с перёь/ми при помощи ш и п о в  и г в о з д е й

С ёетопрозра чное заполнение п р и н я то  из  
органического стекле/ по  г о с т  8 8 /6 0 -7 6

Эле менты каркасе/ панели - а болочки долж 
ны выполняться из древесин?/ хвойны х пород 
(сосна, ель) , удо в ле тв о р я ю щ е й  требованиям? 
Эго со р та  по ГОСТ Q4 6 6 - 6 6 ** и 8 4 4 S4 - 80E и 
дополнотельным? требованиям?, указанны м  3  

прилож ении /, СНиП Ц- 8 5 - 80 -
Толщ ина слоев & гнутых элементах каркаса 

Не д о лж н а  преёышать 45 мм?.
Верхняя и нижняя обшивка панелей-обо

лочек выполняются из фанеры повышенной  
Во до с той кости м арки ф е ф  сорта в/ЗВ.

В качестве утеплителя принять /  лолужесткие 
ми не ралоёатны е плить / н а  синтетическом

3 * 01 6.  5'  8.  Q - Q Q 0 0 0  T 0 

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  V \ i  \ 40-ОПИСАНИЕ гшомимпоош
и т т ж г а д ш мИ м ш Е а а м ' н ч д ^ ^ Е ___

■ Ш Ш И § ? Е Д 1
щ т т я ш

И 1 Ж Я Я !| ’11ИЛ !М 'ЯР.?Я% |Д
Фп а м АТ ЛЯ

связующем гост SS73 - 82 * Под утепли гелем? на  
внутренней стороне нижней обшивки устрой во  - 
ется пароизоляция из 6 * слоеё м асляной  
краски.

Конструкция неутепленны х п а н е ле й - оболо
чек им еет т о л ь к о  о д н у  наруж ную  Фанерную  
обш ивку, склеенную  с каркасам?.

Вдоль образую щ ей с в  а д а  фанерны е обшис 
к и стыкуются н а  „ /С" Д л и н а  стыка не  менее 
8 -Ю то лщ и н ы  фанере/.

г .  И 5 Г ОТ  0 В Л Е Н И  Е  П А Н Е Л Е Й  “ О Б О Л О Ч Е К

изготовление п а н е ле й -о б о ло ч е к  долж но  
произёодигься ё са о тё е тс тё и и  с требованиями  
ОН и П Щ- /9-76 и п р ук о в о дств а ло  изготовлению  
и контролю качества деревянны х клееных кон
струкций', (М о с к в а  /688г ) .

L/зготоёление п а н е ле й  -оболочек д о лж н о  
осуществляться в  специализированны х цехах 
д  ерева обр аба ты в аю щ и х предприятий, обору- 
даваннь/х меха низ мами и прислособле н ия м и  
д ля  склейки и контрольны х испы таний клее
вых соединений и готовы х конструкций, обучен
ным персоналом и с о п р о в о ж д а ть с я  операци
онным контролем качества н а  всех основных 
операциях технологического процесса.

8 се операции по изготовлению  могут быть 
разделены н а  четыре о сн оё нь /е  группы.

3 . 0 1 6 . 5 - 4 . 0 - 0 0 0 0 0 Т О
M S I

2
<nnunnft а А j o i n #  П U  ( Ь п п м л т -  Д О
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I  группа- 3d готовка элементов каркаса, соедине
ние досок каркаса по длине (  6 случае необходи
мости) на/ з у д ч а ти е  соединение : Для элем ентов  
каркаса м огут быть использовань/ лиломс/терисгл6/ 
в  соответствии с ГОСТ 24 Ч54 - 80Е.

Е группа - за  го то £ кс/ фпнерных листоё. Соеди
нение по длине отдельных ли стоё  фс/нерь/ н а  „ус"  

Щ группа - з а г о т ё к а  металлических деталей, 
гёоздей/ антикоррозийная заицитс/, лриготоёленае 
клер.

( У  группа - непосредственно сборка панелей -  
-  оболочек и запрессоёка .

5. П О Д Г О Т О В К А  Ф А Н Е Р Н Ы Х  А И С Т О В  О Б Ш И В К И

Обработанные феналоспиртами фанерные листь/ 
обшиёки до сборки панелей долж ны  быть склеены  
по длине н а  „усЧ Опиловка кромок листов фанеры  
„ на УС"производится н а  специальных усовочных 
станках. При отсутствии специальных с та н к о в  
опиловку можно производить н а  фрезерном стан- 
ре, оборудованном спец иальны м ш аблоном, 
обеспечиваюи/иго необходимый наклон листа/ и 
ф и к с а ц и ю  ого в заданном полож ении н с /в с е  
время опи лов ки . Фреза в  с т а н к е  у с т а н а в л и 
вается вертикально. З а п р е сс о в к а  стъ/ка„наУС"  
п р и  склеивании может производиться в  прессах 
различной конструкции-

3 . 0 1 6 , 5  ~ 8.  О - О О О О О Т О
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К П Р И Г О Т О В Л Е Н И Е  К Л Е Я

П риго тоёпение, а  т а к ж е  нанесение клея 
производится в  соответствии с рекомендациями  
„ Руководства по изготовлению  и контролю ка
чества деревянных клееных конструкций  
( Москва 198Or). Склеивание производить фенол-  
формальдегиднь/м клеем марки к 6-3 или р е - 
зорцицоформальдегидным клеем марки фр-ЮО  ̂
обеспечиваю и/им и повыш енную  водостойкость 
со еди не ни й .

5. с б о р к а  п а н е а е й  -  о б о л о ч е к

Сборку и склеивание клее фанерных оболо
чек сле дуе т производить из полностью обрабо
та н н ы х и подготовленны х к сборке элементов. 
Сборку,  склеиёание} запрессовку оболочек следует 
производить л  о стендовой технологии. конструк
ция стенда р а з р а б о т ы  ба ется заводом ? -  изго
товителем в  зависим ости от именэа/ихся произ
водственны х в о зм о ж н о с те й  и о б о р удо ва н и я. 
Все рс/ботъ/ производить с соблю дением  правил 
техники безопасности-

1016.5 - 8. 0 - 0000QTQ
I о I I о О С



6 З а щ и т а  о г р а ж д а ю щ и х  к о н с т р у к ц и и  
о т  У В Л А Ж Н Е Н И Я  И Д Е Й С Т В И Я  А Г Р Е С С И В Н О Й  С Р Е Д Ы

Фанерные абюи&ки как утепленны х, так  и  неутеп- 
ленны х п а н е ле й  - оболочек долж ны  бь/тв заи/ии/е^ь/  
лака красочна/ми м а те р и а ла м и  с дб чх  с т о р о н  и л и
п р о п и т а н ы  ф е н о л о  с п и р т а м и ,  с о г л а с н о  т р е б о в а 
н и я  м  ,, Р е к о м е н д а ц и й  п а  з а и л и т е  д е р е в я н н ы х  
к о н стр укц и й t эксплуатируемых В складах мине  -  
р а л ь н ь / х  у д о б р е н и и  "  ( ц  н и и  с  к ,  м о с к ё а ,  796! г . )

Паперечные деревянные бруски утепленных 
панелей - оболочек долж ны  быть подвержены  
поверхностному антисеп тиробанию, согласно тре
да ёа ниям „руководства па обеспечении? долговеч
н о с т и  д ереёя иных клеены х к о н с тр у к ц и и  при  
ё оз дей с тё  и  и  на  них м икроклим ата здании различ
ного назначения и атмосферных факторов{сгрой- 
издат, Москёа, 798! г.).

все м era л  л  и чес кие с о е ди ни т ельные элемен - 
т ы  долж ны  быть оцинкованы. Толщина цинкового 

п о к р ы ти я  j30 микрон.

I  И з г о т о в л е н и е  м е т а л а и м е с ш  д е т а л е й

все металлические дета ли  должны быть заго
товлены и защ ищ ены  от коррозии до  сборки 
п а  мелей -  оболочек, с оединитель нь/е м о н т а ж 
ные детала долж ны  быть уста но в ле ны  и

3 . 0 4 6 . 5 -  8 .  0 -  0 0 0 0 0  Т О
Л И С !
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закреплены на отдельных элементах каркаса д о  
сборки. Работы  ло и зго тов ле ни ю  соединитель 
ных деталей В ы п о лн я ть  6 с о о тё е тс тв и и  с г л а 
вой сн и П /1-/0-7S. с  Варку произбодить электро
д а м и  Э V3 ГОСТ 9767 “7S.

8.  З а в о д с к и е  и с п ы т а н и я

К о н тр о ль  качестёа и  приемку готовь/х кон
с т р у к ц и й  произбодить б  саот&етстёии сп Руковод
с т в о  m по изготовлению  и контролю качестёа  
дер её я н ных клееных констрУ к ц и й ( Ма скёа 79дёг)

испы тания с в о д о в н а  прочность и жесткость 
производить в  с о о тв е тств и и  с приведенной ни
ж е расчетной схемой. Для контрольных испьгга- 
ний отбираю т из п а р ти и  д в е  панели-оболочки, 
м онтирую т из них своды  и проводят и с п ы т а 
н ия. Размер п а р т и и  не более 50 штук панелей- 
ооолоуек 6 период о св о е н и я  производства и  
не более 60 О иитук после н а ч а л а  серийного  
вы пуска. При проведении и с п ы т а н и й  сводов  
необхо д и т о  предусм атривать их раскрепление  
и соблю дение безопасности в  соответствии с 
„Р е к о м е н д а ц и я м и  по испы танию  деревянных 
Конструкций  "  М о с к в а  7976г-

Нагрузка 6 процессе и сп ы та н и я  п р и к л а 
д ы в а е тся  с ту  пен я на. величина ступени нагру
жения принимается р а в н о й  70°/о о т величины  
контрольной нагрузки Р  контр-

3 . 0 - 1 6 . 5 - 8 . 0 *  0 0 0 0 0  Т О

К о п и р а ь а а  ■ 1 9 4 1 8  2 6  ФОРМАТ А*!



Продолжи гель настъ выдержки испытыёаемои 
Конструкции под каждое/ ступенью 3о*груженая 
должно с а с тавл я тъ S мин. при п ост о я н но О S ели- 
чине нагрузки  - Но груженое конструкции про
и з в о д я т  до величины Р контр • s ёр расч.

Вели чины к онтра/76 ных погрузок преЭстоёле
ны ё таблице .

Партия считается принятой если при испьН 
т о  ни и с в о д  вы держ ал нагрузку Р кантр- 
В случае разрушения хотя бы одного из испь/ть/- 
ёдемЫХ сводов произёодят поёгорнь/е испь/тО- 
ни я у д  военного количества о 6роз цоё. Рдзруше- 
ние с ё  о д о  следует сч и та ть  при появлении хотя 
бы одного из СЛедуrOU/UX признаков:

d )  нс/ по ё ерхпос л/ клееных элементаё и об ши- 
Вок появляются Видимые но рушения целостнос
ти ( треицины, расколы, разрыве/ волокон и т.п.)‘ 

6) конструкция и ее отдельные элементы теряя/ 
ус то й чи В ость формь/;

6 ) В ко н стр укц и и  при ф и к си р о ва н н о е } н а груз
ке р а з б и в а ю тс я  п е зо гух о ю и /и е  деф орм ации;

г) отмечается резкое падение нагрузки Важе 
без видимых призма ков н о  руш ения целостности 
Клееных элементеё и обшивок.

После разрушения конструкций и снятия 
нагрузки для ёыя Вления причин разрушения 
производят cjS с л е д о в а н и е  испытанных кон
струкций и качественну/о оценку результатов  
испытаний) фиксируя места разруш ения.

3 . 0 J 6 . 5  - 8 . Q  - О О О О О Т О 7
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бели при повторном испытании пинелей -  оболочек 
отношение P.pusp ^   ̂ j-q производится приемка 
каждого a^Jea7̂партии в  отдельности о нагружени
ем ее до 0-7рконтр.f с последугои/им осмотром его 

При отсутствии дефектов панели - оболочки счита
ются при нятъ/ми.

Т а б а н и л  к о н т р о л ь н ы х  н а г р ш к  Нмтр ( ш ) п р и и с ( ш н в н

Нормативную 
снеговая нагрузка кге/м г

пролет ст&аЭа'л7

4,6 4,9 7S он
70 348 370 567 63S
гао 933 /058 /630 /в/Ч

Схема нагрузок Схема испытаний
ДомкраГТ QUST

Т р а в е р с а

РисО.

3 . ( Н 6 . 5 - 8 . 0  -  О О О О О Т О
лист

К о imp о ш 4 9 4 1  8 7 7  ФООМАТ - АЦ



9 П Р А В И Л А  П Р И Е М К И  И М А Р К И Р О В К И

с т р у к ц и й  —

На ж  дом этапе изготовления пОнелей- 
абало чек. следует п р о и з в о д и ть  контроль качест
ве/ выполнения работ, of после изготовпе ния кон- 

их окон ио/те ль н у/о  п рием к у •
Го ю&ь/е лс/непи  -  о до  лачки приним аю тся  

по/pmueu В количестве до SO ш тук, S период освоения 
производстве/ и до еОО ш ту к  -  п о с ле  н а ч а л а  се
рийного  вы пуска.

в каждой партии должнь/ содерж аться конст
рукции, па маркам и количеству\ атвецог/аи/ие 
проекту и спецификации зс/козчакд.

Для проверки соответствия панелей -оболочек 
треоова  ни ям н а с то я щ е г о  технического описа
ния из каждой партии  о т б и р а  н о т  3%  панелей- 
оболочек ( н° не менее 5  ш т у к )  для контроля 
размеров, формы и внешнего виде/ конструкций.

в случае необходимости из конструкции 
м огут быть выбраны отдельные о б р а з ц ы  [обшив
ки, реб?Р, клеевых соединение?) для проведения 
и сп ы та н и й  с ц е лью  п р о в е р к и  их соответствия  
тр е б а ва ни ям  ГО С То в  и ТУ.

На к а ж до й  панеле- оболочке долж н ы  
иметься следую щ ие обозначения:

3 . ( М б . 5 ~ 8 . 0 -  G Q O Q O  Т О Ш 1

Ф о в м а т  - А ' 1

|И
№
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од
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 и
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М
 Ш

а1-

-  штамп а принятии ОТ К завода
-  марка, соответствующая типоразмеру)
-  порядковый номер по ж урналу завода-  

из га то вителя.
Обозначения наносятся несмываемой 

краской на торцевой стороне панели- оболочка  
каж дая партия д о л ж н а  сопровождаться 

паспортом, в  котором ук а зы в а е тс я :
-  наименование и ад р е с  з а в о д а - изгою - 

в  ителя :
-  на мер партии и номер паспорта изделий;
-  дата выпуска партии( месяц и г о д );
-  количества изделий в да иной партии по 

маркам;
-  по дтве р ж де н и е  07К за вода  а соответствии  

па р ти и  и зде ли й  тр е б о в а н и я м  проекте/-

Соблюдение всех требований настояще
го технического описания за в о д о м -  изгото
вителем  обязательно.

3 . 0 1 6 . 5 - 8 . 0 -  0 0 0 0 0  Т О
Лис и

Ко П И О О  АДА I Q U l f i  rtUftMOT ли
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Обозначение Ноименаёанае Кол,
прим е
ч а н и е

сборочные единицы

да З - О / б -  S - 8 ' О -  О  О  П О асноёа/ние
Не т е г л  и

ъ.о/6 -s-e.o - ооаог Ось

стандартные изделие

ш п л и н т г *г г -о о / т с т м 7 -7 ё  г

*  Размеры эля спраёак

Г И П П Л Е С К О Ь
Н А Ч О Т А . 1 И М Ч t  Н KCh t/ff
Г Л  К 0 И С Т Р Ф Е Д О Т О В
И - К О Н Т Р - А В Е Р К И Н А X / - / J

р и г а п  а а  л а ь  а

и . и н ж П И Т Ш К А Я Я/шС-
И Н Ж . М А К А О  Ь Е  В & г М$Е1

3 . 0 4 6 . 5 -  8 . 0 - 0 0 4 0 0
е Т А А И З М А С С А М А С Ш Т А Б

с т о л и к  о п о р н ы й  м е ч Р 1 , 2 ^ 5

Аист 1 Аиста в 4

Г О С Г П Р Х И М П Р О Е В Т

г  3

11 i Обозначение На именоёс/ние Кол,
пр име'
чание

сборочные единицы

лз 1 3-0 46-5-8.0-00-HO-Oi Основание 1
Л е т а л и

N 2 з - о / б .  s - e o ‘  о о о о г Ось 4
стандартные изделия

J шплинтг> гг-а о / т а з 9 7 -1 9 * 4

*  размерь/ для спрабок
"

Т и п П Л Е С К О В
>5̂ ~ндчотд. Т И М Ч Е Н К О '

г л  коме Ф е д о т о в

и - ш т р ‘4&Х- *л7Т
Р у к . г р . П а в л о в а 7г£^_
с т - и н ж П и т е р с к а я

—ш ш l i t H i i i U t W B T v T c a
К ол и О О й А А :

3 . 0 1 6 . 5 - 8 .  о - о о г о о  1

с т о л и к  о п о р н ы й  М С - 2

ш к г а в д ц

р  j  з , г  1 i s
л и с т  1 А и с т а в л

Ш О Р Ш П Р О Е К Т

i n i i n  /fl  л п  а  •- *  '
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3 Обозначение Нс/ именоёс/ние Кол.
Приме
чание

3 .O/6.S -Q.0 - ОО/Ю

Uе та л  и

5У 1 3.016.5'в.О- ООШ Плите/ 4 г  2 кг
64 2 3.015-5- 8.0 - ООН В сmodi кс/ Ц 0,5КГ

3.0 /Б. 5-в.О -  О О Н  О  - о/
Летали

64 2 3.0(6. s-e. о- ооиг С т о й  ко/ a 0,5 КГ

64 3 З.О/S.S'd о - оонз Плите/ / г, г  кг

О бозначение Р и с .
М а с с а

КГ.

з . o/6-s-e.o-oot/o 1 ч ,г к г

-о/ a з,гкг

4' Сбс/рныё ш ёы hut - 6 мм 
S. Электроды гипс/ Э-Ч8 го с т3V67-7S

r u n П ш к о  в
H A4.QTA Т и м ч е н к о ir j

~ г л  к о н е . ■Фе д о т о в
И  к о н т о А в е о к и н а
Р я к  г о . П а в л о  r a

с т -  и н ж М Е Ш К А Я шш.
й а ж . 1ЧАШ ЬЁВД

3 . 0 ) 6 .  5 -  6 . 0  -  0 ( Ж 0

О С Н О В А Н И Е

с т а л и ; MACtA МАСШТАБ

р
СИ-

ТАБ А. i -S

А И С Т  I А ИС ТО  вТ

А и с т в ГОСТ  Ж 0 3 - 7 Ч *  
6 С Т З .  Г ОСТ ЗАО - н + Г О С Г О Р Х И М П Р О Е К Т

КОПИППаПА- i n  I, I о 1 п /Л П П 44 * ▼ Л X



а. Электроды гипсу р у г  гост 9467- 7S  
3‘ и  К пластинам дугоынад слоем фл/оса или контактным способе/таи сваркой

нЬт-пмнтты*',,^^ или контактным способом н а  автоматах или поля а£ та мала*.

3 . 0 4  6 . 5  - 8 . 0  -  0 0 3 0 0
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Закладная деталь мч
НИЕЯЗИ А С Ш Т Й 6  1

P 2,84 rs
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c> Обозначение Наим енаЗание 1

/Тримечани*

Летали ■.
64 / 3- 0/6 s-во- оочоо П..̂  в ГОСТ /9903-74* 

" " СТ в С73ГОСТ380'7П( / 1Нкг
64 г 3-O/6.S-Q0- ООЧО7 Ф/ОА Л ГОСТ S78/- 8> 

*Р*Г ЖстЛ ГОСГЗвО-JTk г 0,/2*г
стандартные изделия

3 ~Ъолт м /гхзогост 7798-70# 4 - О,/Зкг
2. Эле. Ктр оды т и п а  Э 42 ГОСТ 946 7 -7S.
3. Анкера прибариьагнэгся к пластикам дуговой cSo/экой 

под слоем ф л  носа и л и  контактным ело содою  н а

Г И П П Л Е С К О Ь $ссс*И-
Н А Ч 0 Т А
г л к о н е

Т И М Ч Е Н К О .
Ф е д о т о в

pfs

Й К О Н Т Р А В Е Р К И Н А
Р Н К . Г Р П А В Л О В А
t T .  и и ж П И Т Е Р С К А Я t& uH

м а к а р у е Ж

3 . 0 J 6 . 5  - 8 . 0 - 0 0 * 1 0 0

ЗАКЛАДНАЯ ДЕТАЛЬ М-8
1 Ш 1 Г Т П Ж П Г Т 1 Ш : 1 1

р ш  * s

к п п и п п м л

АИСТ I л и с т о м

ГОСГПРКИМПРОЕКТ
I г\ I
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к , Ч отёерстия ф9

Т и п 1 Г Ш Ш ~ titaraJ-
НАЧОТЛ ТИМЧЕНКй ¥<&
ГА- KQHC.

s ’

Н - Ш Т Р <Д£\\ №
m  г р . ПАВЛОВА 1Ш Г
г ж ш 1 1 Ш 4 Ш П ^ я г а  
1 1 Ш И  1 о Ш Ш З Г ^  И Н Е Я

' отверстие 
ф/9

3 .0 4 6 . S - 8 . 0  - 0000 <

Уголок о п о р н ый
С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р 4 ,8 4 : 5

А и с т 1 А  и с т о й  А

Г О С Г О Р Х И М П Р О Е К Т
У г о л о к  1 6 0 < I 0 I ) X 3 ( I I U

С Т . 5  Г О С Т  3 8 0 - И *

Лоом АТ - А У



з г

Р и с у н о к

к 70

го
iO

Р и с у н о к  \

го

Р и с у н о к  5

Р и с у н о к  г
зо чо

Р и с у н о к  \

3Q 20

О б о з н а ч е н и е рисинок б ,
м м

Maced
КГ.

3 .  O i 6 . s - d . o -  о о о о з 1 — г , з

- 0 1 г — 0 , 2

- ог 3 — 0 , 7

- 0 3 ч т 4 , 4

- о ч ч 0 3 0 4 , 6

0 5 5 — f , e

& таблице исполнений указана масса 
4п.м, изделия.
фасонны е изделия стыкунэтся ёиах- 
л сетку по длине с забелкой ш ё о ё  
м а сти ко й  изо л .

гип ПЛЕСКОВ(fataleНАМ-СТАт и м ч е ш Ж еГА-K0HWФедотовН-контА ш к и н а н.пРУК-Г А-ШАМА и м *
1Ш 11Ш 1П Ш 1

J . 0 1 6 . 5  - 8 . 0 -  О О О О Ъ  

Ч 

РИ З Д Е Л И Е  Ф А С О Н Н О Е

С Т А Л Ь  О Ц И Н К О В А Н Н А Я  
М Ю В Е Л Ь Ц А Я  £  = 0 8 

Г И С Т  7 Ш  - 7 8 *

СМ-
Т А Б Л

Л И С Т  Л И С Т О В - )

Г О С Г О Р Х И М П Р О Е К Г
K O O V t O O R A A IQ Н I Я 7> **> (ft п п м п г
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, 6 0 го, 140 го s o

✓ \ /S £N 5v:Ч Г \ SR

Ж ., ж . 2ог£  ф7

г и п П Л Е С К О В гйш&J
Н А Ч . О Т А . Т И М Ч Е Н К О - -т& ^ 0S1
Г  Л .  K O H E T D Ф Е Д О Т О В
Н  К О Н Т Р А в е о к и н а Kt.h
Р Ч К Г Р - П А В Л О В А
С Т И Н Ж - П И Т Е р с Ш bS/Ucf
И Н Ж М А К А Р Ь Е В А ш о 5 Р

3.04 6.5-8.0- 00004
[$И11Ш|лШ1иЕ1Ш7!ГЯ|

К о с т ы л ь  M C - J

П о л о с а

лист I л и с т  I
о » з о  г о с т  т о л о Г

В С Т З  Г О С Ш О - И * г о с г о р х и м п р о е к т

Ф о р м а т а  k

ш

Г И П П Л Е С К О В
Н А Ч  O T A . Т И М Ч Е Н К О tf-fi

Л K Q H C T O O E A Q T Q B
) К О Н Т Р - / В Е р К И Н А
> . ч к .  г о . П А В Л О В А

О Т ' И Н Ж А И Т Е О С Ш
1 н ж . п щ р ц о д

3 . 0 1 6 . S - 8 . 0  - 0 0 0 0  5

К а с т ы л ь  м с - ( |

штшшшшш
р о , г г  -

д и е т  1 л и с т о в  \
п о л о с а  4 x i O r 0 c n 0 3 ' 1 6  
1 Ш 1 Ш С Л б с т з г а с т з 8 а - 7 т * Г О С Г О Р Х И М П Р О Е К Т

, 0 1 ' ' я  г П Г |К О П И Я М * ф о р м  a t . A N
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