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1. ОБЩАЯ 1 1 Ш .

Н а с т о я щ и й  ВЫПУСК с о д е р ж и т  ч е р т е ж и  р и г е л е й  п р о л е т о м  3 ,0 ; £ ,0 h Z 2 m 
С ВЫСОТОЙ СЕЧЕНИЯ 450М М , ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ для опирлиия НА И«Х МИОГОВХ- 
ТОТНЫХ ПАКТ ПЕРЕКРЫТИЯ. ПРИМЕНЯЕМЫХ С КОЛОННАМИ СЕЧЕНИЕМ ЗОО *5 0 0 ММ.

Ригели ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ Д О  ПРИМЕНЕНИЯ В ЗДАНИЯХ С НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕ­
ДОЙ. Ри г е л и  рассчитаны и запроектированы  в соответствии с  СНиП 2.03.01-84* 
и реком ен д ац иям и  Н И Ш  Госстроя СССР ( „ технические условия проектирова­
ния  ДВУХПОАОЧНЫХ РИГЕЛЕЙ СЕРИИ 102(1-1/83 СО СМЕШАННЫМ АРМИРОВАНИЕМ 

( с  А Р М А Т У Р О Й  КЛАССА At - V ) " ) .
Расчетны е предпосылки, зкдзания по подборз ригелей привед ены  в  

в ы п з с к е  0 -1.
Изготовл ение ригелей может производиться в осиастке для ригелей по 

серин  1 ,0 2 0 -1/8 3 . Указания по изготовлению,  складированию и транспорти­
ровке см серию 1 0 2 0 -1 / 8 7  вып 0 -7 . Л азания по заводской технологии 
и з д е л и й .” Пред ел  о гн ес то й к о с ти  ри гел ей  составляет 2 ч а с а . 

М а р к и р о в к а  р и г е л е й .
Маркировка ригелей принята по ГОСТ 230Q9-7S.
Марка ригелей  состоит из двзх БзквЕкио-дич’ровых грзяи.П ервая грип­

па содержит буквенные и цифровые обозначения. Буквенные обозначения
ХАРАКТЕРИЗЗЮТ ПОПЕРЕЧНОЕ СЕЧЕНИЕ РИГЕЛЯ I

Р Д П - Р ИГЕЛЬ С Д8УМЯ СИММЕТРИЧНЫМИ ПОЛКАМИ для опирлиня миогопзстот- 
ных плит с двзх сторон;

Р О П  -  РИГЕЛЬ СДВЗМЯ UECUfAMETPU ЧIIUMU ПОЛКАМИ ДЛЯ ОПИРАЙ ИЯ МН0Р0ПЗС- 
ТОТНЫХ ПЛИТ С ОДНОЙ СТОРОНЫ;

Г А П -  РИГЕЛЬ С ОДНОЙ ПОЛКОЙ. ЭСТАНАВЛиВАЕМЫЙ В ЛЕСТНИЧНЫХ К А П К А Х .  
ДЛЯ ОПИРАИЧЯ МПОГОПЗСТОТНЫХ ПЛИТ, А ТАКЖЕ ЛЕСТНИЧНЫХ м а р ш е й ;

Р -  РИГЕЛЬ п р я м о у г о л ь н ы й ,  з с т а п а в а и в а е м ы Ц в ЛЕСТНЦчиЫХ КЛЕТКАХ 
В КАЧЕСТВЕ ОБВЯЗОЧНЫХ БАЛОК.

Литров ы е  обозначения характериззют габарптйые параметры р и г ел е й :
ПЕРВОЕ ЧИСЛО ОБОЗНАЧАЕТ ОКРУГЛЕННЫЙ РАЗМЕР ВЫСОТЫ СЕЧЕНИЯ В ДМ ; ВТОРОЕ 
ЧИСЛО ОБОЗНАЧАЕТ о к р у г л е н н у ю  длина РИГЕЛЯ 8 ДМ-

____________________________________________________________ _ 3

Вт о р а я  ч асть  м а р к и  х а р а к т е р и з у я  н ес у щ у ю  с п о с о б н о с т ь  ригеля и 

КЛАСС СТАЛЫ Н А П Р Я Г А Е М О М  А Р М А Т У Р Ы .  НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ 
р и г е л я  х а р а к т е р и з у е т с я  р а с ч е т н о й  н а г р у з к о й  в с о т н я х  п н а о г р а м м - c u a  на 
п о г о н н ы й  м е т р  ( б ез  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в ес а  р и г е а я ) .

П р и м е р : РДП 4.57- 80 А т !  -  р и г е л ь  с  д в у м я  симметричными полками 
ДАД о п ц р а н и я  м н о го п у с т о т н ы х  плит  высотой 460мм, длиной 5СС0мм, с 
н а г р у з к о й  8,0 т с / пла,  с н а п р я г а е м о й  а р А а т у р о й  КЛАССА А т - i .

2 .  К о н с т р у к т и в н ы е  д а н н ы е .

ДвЭХПОАОЧИЫЕ РИГЕЛИ ДАЯ П Р О А Е Т О в б .О  И 7 , 2  М ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ П РЕ Д - 

НАПРЯЖ ЕННЫМИ,  ОСТАЛЬНЫЕ РИ ГЕЛИ -  БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я .

Для ПРЕДНАПРЯШЕННЫХ РИГЕЛЕЙ П РИ М ЕН ЕН О СМЕШАННОЕ АРМИРОВАНИЕ НАПРЯ­

Г А Е М О Й  II НЕН АП Р ЯГ АЕ МО Й АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ат? ПО ГОСТ 10884*81 
(Н Е Н А Н Р Я Г А Е М Ы Е  СТЕРЖНИ ОБРЫВАЮТСЯ ПО ДАЙНЕ И КРЕПЯТСЯ R ПРОСТРАНСТ­

В Е Н Н О М У  К А Р К А С З ) .

П р о д о л ь н а я  и п о п е р е ч н а я  и е и а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  п р и н я т а  из  с т а л и  
к л а с с а  А-®  по ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  А р м а т у р а  к л а с с а  А-Щ ^ ю - 2 2  м м  м о ж е т  быть

З АМ ЕН ЕН А НА APMAT3P3 КЛАССА Ат-®С (ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКЦ ЭПРОЧНЕИНАЯ СТАЛЬ) 

БЕЗ п е р е с ч е т а  с е ч е н и й  а р м а т з р ы . Ар м а т з р а  СЕТОК ПРИНЯТА КЗ ПРОВОЛОКИ 

КЛАССА м  ПО ГО СТ С 7 2 7 - 8 0 .

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а т я ж е н и е  а р м а т у р ы  п р е д з с м о т р е н о  о с у щ е с т в л я т ь

ЭЛ ЕК Т РО Т ЕР М ИЧЕС КИ М СПОСОБОМ. ВЕЛИЧИНА ПРЕД ВА РИТ ЕЛЬ НОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В 

АР М А Т У Р Е d Sp И ПЕР ЕД АТО ЧНА Я ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О Н А Д ВрПРИВЕДЕНЫ В Т А Ы И Ц.Е  1 .

(лист 5) В е л и ч и н а  н а п р я ж е н и я ,  к о н т р о л и р у е м о г о  п о  о к о н ч а н и и  н а т я ж е н и я  
ПА УПОРЫ СОГЛАСНО П. 1 . 2 4  СНн(1 2 . 0 3 . 0 1 - 8 < !“ п р и н и м а е т с я  р а в н о й
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< ^ оп1= & tf> = 5500 к г / с м * ( т . к .  п о т е р и  о т  д е ф о р м а ц и и  а ш ю  зччтывдются 
п р и  о п р е д е л е н и и  з н а ч е н и й  п о л н о г о  у д л и н е н и я  а р м а т у р ы ,  а  п о т е р и  ОТ ТРЕН!» 
АРМАТУРЫ РАВНЫ О ) .  О тп эс к  АРМАТУРЫ СЛЕДЗП ПРОВОДИТЬ ПЛАВНО. Ре КОМЕИДУ- 
Е Т С Я  ИСПОЛЬЗОВАТЬ ДАН ЭТОГО УСТРОЙСТВО для ФИКСАЦИИ И ПЛАВНОГО ОТПИСКА 
НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ, РАЗРАБОТАННОЕ В ЦН1ШЗЦ ТОРГОВО-БЫТОВЫХ ЗДАНИЙ К 
ТУРИСТСКИХ КОМПЛЕКСОВ (АВ ТОРСКО Е СВИДЕТЕЛЬСТВО 1 2 0 С 4 2 4 ) .

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ РИГЕЛЕЙ ПРИМЕНЯЕТСЯ БЕТОН КЛАССОВ 8 2 5 ,  8 5 0 ,  8 5 5. 
Зн а ч е н и е  н о р м и р у е м о й  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  н а з н а ч а е т с я  п р о е к т н о й  о р ­

г а н и з а ц и е й ,  ОСУЩЕСТВЛЯЮЩЕЙ РАЗРАБОТКУ (ПРИВЯЗКУ) ПРОЕКТА КОНКРЕТНОГО 
З ДА Н И Я  С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОНСТРУКЦИЙ, ИХ ТРАНСПОРТИРОВКИ 
И М ОН ТАЖ А, ВОЗМОЖНОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕГО НАРАСТАНИЯ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА 8 КОНСТ­
РУКЦИИ И СРОКОВ ЕЕ ЗАГРУШСНИЯ ПОЛНОЙ РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКОЙ. IiPU ЭТОМ, 8 
СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 13015. о - S 3  МИНИМАЛЬНОЕ ЗНАЧЕНИЕ НОРМИРУЕМОЙ ОТПУСК­
НОЙ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА НА СЖАТИЕ СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ НЕ МЕНЕЕ :

-  5 0 Х  ОТ КЛАССА БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ ДЛЯ НЕНАПРЯЖЕННЫХ

р и г е л е й ;
-  ПЕРЕДАТОЧНОЙ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА ДЛЯ НАПРЯЖЕННЫХ РИГЕЛЕЙ ;  
М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н о р м и р у е м о й  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а

НА С Ж А Т И Е  СЛЕДУЕТ ПРИНИМ АТЬ:

-  7 0 / ,  ОТ КЛАССА БЕТОНА (10 ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 8 ТЕПЛЫЙ ПЕРИОД ГОДА;
-  90)( от КЛАССА БЕТОНА  ПО ПРОЧНОСТИ ИА СЖАТИЕ В ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД

ГО Д А .
Д Л Я  Р А С П А Л У Б К И  И МОНТАЖА РИГЕЛЕЙ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ОТВЕРСТИЯ Л ^ О М М .

В КА ЧЕСТВ Е ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ВАРИАНТА МОЖНО ПРИМЕНЯТЬ МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ ПО

с е р и и  1 X 0 0 - 8  « У ниф ицированные  строповочные петли дай по д ъ ем а  сборных

ЖЕЛЕЗОБ ЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ”
П е т л и  у с т а н а в л и в а ю т с я  на т е х  ж е  р а с с т о я н и я х  о т  т о р ц о в  соответствую­

щ и х  Р ИГЕЛЕЙ, ЧТО И 018ЕРСТИЯ, И КРЕПЯТСЯ К ПРОСТРАНСТВЕННОМУ КАРКАСУ

по у з л у ;

М арка петли принимается в зависимости от нормативного усилия на 
ОДНУ ПЕТЛЮ (РАВНОГО ПОЛОВИНЕ МАССЫ р и г е л я )  ПО Т А Б Л ИЦ Е  н а  СТР-12  СЕРИИ 
1 X 0 0 - 9 .

В СОСТАВ АРМИРОВАНИЯ ПРЕДНАПРЯЖЕНИЫХ РИГЕЛЕЙ ВХОДЯТ ПРОСТРАНСТВЕН­
НЫЙ КА РКА С, ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, СЕТКА, АРМИРУЮЩАЯ НИЖНЮЮ ГРАНЬ РИГЕЛЯ, 
С £ Т « и  ПОЛОН, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ ЗТОРЦА ПОЛОН, ПРЕДНАПРЯЖЕННЫЕ С ТЕ РШ ИЙ , 
СПИРАЛИ И ОТДЕЛЬНЫЕ СТЕРЖНИ. НЕНАПРЯЖЕННЫЕ РЦГЕЛИ АРМИРУЮТСЯ ОДНИМ 
ПРОСТРАНСТВЕННЫМ КАРКАСОМ, В С0СТА8 НОТОРОГО В Х О Д Я Т  ВСЕ АРМАТУРНЫЕ 

ИЗДЕЛИЯ РИГЕЛЯ.
П р и  с б о р к е  « р с с т р а и с т в е н н ы х  к а р к а с о в  к р е п л е н и е  ш п и л е к ,  о б ъ е д и н я ю ­

щ и х  плоские к д р н л с ы  г п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  
садимой С ГАРАНТИРОВАННОЙ п р о ч н о с т ь ю  в с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 1 0 9 2 2 - 7 5 .

Это ТРЕБОВАНИЕ о с о б е н н о  в а ж н о  д л я  к а р к а с о в  о д н о п о л о ч н ы х  и ЛЕСТНИЧ­

НЫХ Р И Г Е Л Е Й ,  Т А К  КАК это СОЕДИНЕНИЕ ДЛЯ НИХ ЯВЛЯЕТСЯ РАСЧЕТНЫМ ТАКОЕ 

СОЕДИНЕНИЕ МОЖНО ОСУЩЕСТВЛЯТЬ ИЛИ С ПОМОЩЬЮ КОНТАКТИО-ТОЧЕЧИОи СВАРКИ 
( т и п  Ц - |  ГОСТ 1 4 0 9 У - 8 5 ) ,  ИЛИ С ПОМОЩЬЮ ДУГОВОЙ СВАРКИ РУЧНЫМИ ПРИХВАТ­
КАМИ (т и п  К- 3  Г О С Т  К 0 9 8 -  85) Пр и  СВАРКЕ РУЧНЫМИ ПРИХВАТКАМИ ПРОДОЛЬ­

НЫЕ СТЕРЖ НИ КАРКАСА СЛЕДУЕТ ПРИНИМАТЬ ИЗ СТАЛИ КЛАССА' Ат-IHC, ЛИ$0 ИЗ 

СТАЛИ КЛАССА А-|Г| МАРКИ 25Г2С.
К р е п л е н и е  с е т о к  п о л о к  к к а р к а с у  п р о и з в о д и т ь  с п о м о щ ь ю  в я з а л ь ­

н о й  п р о в о л о к и  и л и  к о н т а к т н о - т о ч е ч н о й  с в а р к и

К р е п л е н и е  г н у т ы х  с т е р ж н е й  п р о и з в о д и т ь  э а е к т р о д у г о в о й  с в а р к о й , п р о ­

т я ж е н н ы м и  ШВАМИ СООТВЕТСТВЕННО УКАЗАНИЯМ НА Ч Е Р Т Е Ж А Х .
Tier

1 020.1- 7. 3-1 - Т Т

Z 5 4 3 Z
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3. У казания по провешим испытаний  р и г е л е й .

3.1. Перед н ач ал о м  массового и з го т о в л ен и я  р и гел ей  и в дальнейш ем  
при внесении в них констрзктивиых изменений, *  т а к ж е  в сазчаях измене­
ния ТеХНОАОГНН ПРОИЗВОДСТВА НАИ ЗАМЕНЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ МАТЕРИААОВ ДО АЖ НМ

проводиться контроАьние испытания рдгеаей нАГРЗжЕнием в соответствии с
Г О С Т  8 ? 2 9 - 8 5 .

3.2. Испытания ригелей проводятся с ш ь ю  о д е и к ш  « есткостидре-  
(днностойиости и прочности до исчерпАиия н е с у щ е й  способности.

3 .3 . Испытания ригеасн саедзет производить в рабочем положении с 
ПРИЛОЖЕНИЕМ НАГРНЗКИ НА полки В 8 ТОЧКАХ в соответствии  со схемами 
ПРИВЕДЕННЫМИ на ЛИСТАХ 6.7.

Р и г е л и  п р о л е т о м  3,0 м могзт и сп ы ты ва ть с я  по у п р о щ .е и н о й  схеаае-  дв э -
М Я  СОСРЕДОТОЧЕННЫМИ СИЛАМИ Р Н . А Б ^ к о н т р - » ПРИЛОЖЕННЫМИ ИА РЕБРЕ ИА 
РАССТОЯНИИ Ча РАСЧЕТНОГО ПРОДЕТА ( 2 5 0 0 м м ) .

3 .4 . ДВЗХПОАОЧНЫЕ РИГЕЛИ при ЦСПЫТАКии ОПИРАЮТ НА П0ДВНИ1НЗШЦ НЕ­

ПОДВИЖНУЮ ОПОРЫ, СОЗДАВАЕМЫЕ С ПОМОЩЬЮ КАТКОВ ДИАМЕТРОМ НЕ МЕНЕЕ 40 ММ. 
ЙА КАТКИ НЕОБХОДИМО ЗСТАИАВЛИВДТЬ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПРОКЛАДКИ ИЗ ЛИСТА ТОЛ­
ЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 1C М М , ПРИХВАТЫВАЕМЫЕ СВАРКОЙ К ЗАКЛАДНОЮИЗШЦЮПОД- 

РЕЗКЦ (С М . РИС 1 ) .
Рис. 1.  Узлы ОПНРАИНЯ ДВЗХПОЛОЧНЫХ РИГЕЛЕЙ.

______________________________________________ 5
3 .5 . Однополочные гигелн при и с п ы т а н и и  о п и р а ю т  н а  м е т а л л и ч е с к и е  

ПРОКЛАДКИ ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 4 0 М М  И ПРИВАРИВАЮТ К НИМ ДВУМЯ ФЛАНГОВЫМИ 
ШВАМИ ЧЕРЕЗ ЗАКЛАДНОЕ ИЗДЕЛИЕ ПОДРЕЗКИ. ПРИ ЭТОМ ПРОНААДКА ДОАЖГ. БЫТЬ 
ЗААИКЕРЕИА Т А К , ЧТОБЫ ИСКЛЮЧИТЬ СВОБОДНЫЙ ПОВОРОТ РИГЕАЯ ВОКРЗГ ПРОДОЛЬ­
НОЙ ОСИ (р и с . 2 ) .

Р и с . I УзАЫ опцрдиия ОЯНОПОАОЧНЫХ РИГЕЛЕМ
& и д  Д

V
А1

<

3 . 6 .  И с п ы т а н и я  р и г е л е й  п р о в о д я т с я  н а г р у ж е н и е м  до  п р о в е р я е м о г о  п р е ­
д е л ь н о г о  состояния (по ж е с т к о с т и ,  т р е щ и  нестойкости и прочности) конт­
рольными НЛГРЗЗКАМи. ПРИВЕДЕННЫМИ В TABAUIJ.AX 2 . 3 .  П р и  и с п ы т а н и я х  с л е -  

ДЗЕТ УЧИТЫВАТЬ НАГРУЗКИ ОТ НОРМАТИВНОЙ МАССЫ СИЛОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

(ПРИ ЭТОМ СЗММАРИАЯ НАГРУЗКА ДОЛЖНА БЫТЬ РАВНА КОНТРОЛЬНОЙ)
3 . 7 .  Для ДВЗХПОЛОЧНЫХ п р е д н а п р я ж е н и ы х  р и г е л е й  п р о л е т о м  6.0 и 7 , 2 м  

С ПРОДОЛЬНОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ КЛАССА Ат ? В СВЯЗИ С РАВИОПРОЧНОСТЬЮ 

НОРМАЛЬНЫХ И НАКЛОННЫХ СЕЧЕНИЙ ПРИНЯТА ОДНА СХЕМА З А Г Р Н Ж Е Ш  ДЛЯ ПРО­

ВЕРКИ ЖЕСТКОСТИ, TPEipnOCTOHKOCTU И ПРОЧНОСТИ.
3 . 8 .  Для ОЯНОПОАОЧНЫХ РИГЕЛЕЙ ПРОЛЕТОМ 6,0 М С ПРОДОЛЬНОЙ РАБОЧЕЙ 

АРМАТУРОЙ КЛАССА Д-Щ В СВЯЗИ С ТЕЛА. ЧТО ИСЧЕРПАНИЕ ПРОЧНОСТИ НОРМАЛЬНЫХ { 

СЕЧ ЕН ИЙ МОЖЕТ НАСТУПИТЬ ПРИ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗКАХ МЕНЬШЦХ, ЧЕМ ДАЯ

Аист1.0 20. 1-7. 3-1- Т Т 3
2 5 492 в

<р о г м at  А З
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Н А К А О Н Й Ы Х  СЕЧЕНИЙ  ОПОРНОЙ ЗО ИН . ПРЕДЗСЛЛОТРЕиЫ ДВЕ СХ ЕМ Ы  З А Г Г З Ж Ш й  

(см.  а и с т  7 ) :
-  С Х Е М А М ” ЛА Я ПРОВЕРКИ Ж ЕСТК ОСТ И,  ТРЕ1Д.ЦHOCTOUROCTU И ПРОЧНОСТИ 

НОРМАЛЬНЫЕ СЕЧЕНИЙ ПРИ ВЕЛИЧИНЕ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРЯЗНИ с ио э я р яр ытдасшом

с  *  1 , 2 5  ;
-  СХЕМ А , Б" ДЛЯ ПРОВЕРНИ ТРЕЩДШОСТОЙКОСТИ И ПРОЧНОСТИ ОПОРНЫХ ЗОЙ 

ПО НАКЛОННЫМ СЕЧЕНИЯМ ПРИ ВЕЛИЧИНЕ КОНТРОЛЬНОЙ ИАГРЗЩ С КОЭФФИЦИЕНТОМ
С М , 4 .

3.9 . Идя однопоаочиых ригелей п р о а е т о м 7 ,2 м в связи с равнопроч-  
ио ст ы о  нормальных ц наклонных СЕЧЕнийМинимальное значение козффициен-
Т А  С *  1 , 4 )  ПРИ НЯ ТА  ОДНА СХЕМА З А Н И Ж Е Н И Я  ДЛЯ ПРОВЕРКИ Ж Е С Т К О С Т И , Т Р Е -

щииостой кос ти  и прочности.
3 . 1 0 .  И О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  ПАРАМЕТРЫ ДЛЯ ОДЕПКИ ЖЕСТКОСТИ Ц ТРЕЩИИОСТОЙКОСТЦ 

РИ Г Е Л Е Й  ПРИВЕДЕНЫ 8 ТАБЛИЦАХ 2 И 3 ( Л И С Т Ы  8 , 9 ) .

8 c o o t b e t c t b w w  с.РЕкомЕидлднямц Н Ш Ш Б  Госстроя  С С С Р ( „ Т е х н и ч е с к и е  
ВСАОВЦЯ ПРОЕКТиРСайННЯ РИГЕЛЕЙ CEPUU t 02 0 -1 / 8 ?  СО СМЕШАННЫМ АРМЦРОВА- 
HUEl/f) ДЛЯ РИГЕЛЕИ С АРМАТУРОЙ КЛАССА Ат-V ,  ЭЬСПа ЭАТИРЗЕМЫХ В ОТАТЦЦВА- 
£ АЛЫХ ЗДАНИЯХ С НЕАГРЕССИВНЫМ РЕЖИМОМ И ВЛАЖНОСТЬЮ ВОЗДЗХА НЕ СВЫШЕ 7 5 ^  
ПРИНИМАЛОСЬ ПРЕДЕЛЬНОЕ КРАТКОВРЕМЕННОЕ РАСКРЫТИЕ НОРМАЛЬНЫХ ТРЕ1ДЙН 

а с ч с - 0 , 4  М М , НОТОР ОМЗ СООТВЕТСТВЗЕТ КОНТРОЛЬНАЯ ВЕЛИЧИНА РАСКРЫТИЯ 
ТРЕ1Д11И 0 , 2 5 м м ( Г 0 С Т  8 2 2 9 - 8 5  ПРИЛОЖЕНИЕ З . П б ) .

3 . 1 1 .  ОдЕИНА ПРОЧНОСТИ НОРМАЛЬНЫХ СЕЦЕНИЙ РИГЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТСЯ с 

ЗЧЕ ТО М  Ш Д З Ю Щ И Х  ПОЛ ОЖЕИИ И-
Ц O U C T РЗКЦИЮ ПРИЗНАЮТ ОТВЕКАЮЩЕЦ ЗСТАНОВЛЕННЫМ ТРЕБОВАНИЯМ, ЕСЛИ :

а )  для д в з х н о л о ч ш  р и г е л е й  п р о л е т о м  6 ,0 и 7 , 2  м ,  А т а к ж е  о д н о п о -
АОЧКЫХ РИГЕЛЕЙ ПРОЛЕТОМ 7,2м ПРН ДЕЙСТВ ИИ КОНТРОЛЬНОЙ Ц АГ РЗ ЗН И, ОПРЕ­

ДЕЛЕННОЙ С КОЭФФИЦИЕНТОМ С * 1 , 4  ,  НЕ ПРОИЗОШЛО РАЗДРОБЛЕНИЕ ВЕ Т 0 И А  

СЖАТОЙ ЗОНЫ В НОРМАЛЬНОМ СЕЧЕНИИ ПРН ПРОГИБЕ, М Е Н Е Е  ЧЕМ В 1.Б РАЗА

п р е в ы ш а ю щ и м  п р о г и б  от  к о н т р о л ь н о й  н а г р з з к н  п о  п р о в е р к е  ж е с т к о с т и ;

6) для ОДНОПОАОЧНЫХ РИГЕДЕЙ прод етом  6,0 м  ц в с ех  р и г е л е й  п р о д е­
т о м  Э Д м  ПРИ ДЕЙСТВИИ КОНТРОЛЬНОЙ ИАГРЗЗКИ, ОПРЕДЕЛЕННОЙ С КОЭТТИЦЦ- 
EUTOM С= 1 .2 5 , НЕ ПРОИЗОШЛО РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ В НОР­
МАЛЬНОМ СЕЧЕНИИ ПРИ ПРОГИБЕ, МЕНЕЕ ЧЕМ В 1.5 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩЕМ ПРОГИБ 
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ ИАГРЗЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ.

Б САЗЧАЕ, ЕСЛЦ РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ ПРОИЗОШЛО ПРИ ПРО­
ГИБЕ иОНСТРЗКДЦИ, МЕНЕЕ ЧЕМ В 1,6 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩЕМ ПРОГИБ ПРИ ПРОВЕР­
КЕ ЖЕСТКОСТИ, ТО ВЕЛНЧИКЧ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРЗЗКН ПРИНИМАЮТ ПРИ 3HA4EUUH 
КОЭФФИЦИЕНТА С И ,  6.

3 . 1 2 .  Прц  п р о в е р к е  р и г е л е й  по п р о ч н о с т и  н а к л о н н ы х  с е ч е н и й  к о н с т - 

рзкдию ПРИЗНАЮТ ОТВЕЧАЮЩЕЙ зстан ов лен ны лл  ТРЕБОВАНИЯМ, ЕСЛЦ ПРЦ д е й с т ­
в и и  КОНТРОЛЬНОЙ НАГРЗЗКИ, ОПРЕДЕЛЕННОЙ ПРИ ЗНАЧЕНИИ КОЭФФЦДИЕНТА 
С =  1 , 4 ,  ИСЧЕРПАЦЦЕ ЕЕ НЕС31ДЕИ СПОСОБНОСТИ ПРОИЗОШЛО ВСЛЕДСТВИЕ Т Е К У ­
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РДСТЯНЗТОЙ и(цлц) ПОПЕРЕЧНОЙ APMAT3PU РАНЕЕ РАЗДРОБ- 
ЛЕНиЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ НАД НАКЛОННОЙ ТРЕЩИНОЙ,ЧТО ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ:

а)  для р и г е л е й  двзхполочиих п р о л е т о м  6,0 и 7, 2м ш и р и н о й  р а с к р ы ­
т и я  НАКЛОННОЙ ТРЕЩИНЫ 0.2ММ И БОЛЕЕ ,

б)  ДЛЯ ВСЕХ ОСТАЛЬНЫХ РИГЕЛЕЙ ШИРИНОЙ РАСКРЫТИЯ НАКЛОННОЙ ТРЕЩИ­
НЫ 1,5 ММ И БОЛЕЕ.

Если у к а з а н н ы е  з са ов йя  н е  выполняются,то к о н т р о л ь н а я  н а г р з з к а  
о п р е д е л я е т с я  ПРИ 3HA4EHUU КОЭФФИЦИЕНТА С И .6 .

3.13.  Е с л и  п р и  п р о в е р к е  п р о ч н о с т и  н о р м а л ь н ы х  и наклонных  с е ч е н и й ,

ОТОБРАННЫХ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ РИГЕЛЕЙ, РАЗРЗШЕНИЕ ПРОИЗОЙДЕТ ПРЦ НАГРЗЗНЕ 
МЕНЬШЕ КОНТРОЛЬНОЙ,ТО ПРЦ UX ОЦЕНКЕ СЛЕДЗЕТ РЗКОВОДСТВОВАТЬСЯ поло- 
шсииялдц п 6 . 1 . 2  РОСТ 8 8 2 9 - 8 5 .

3.14.  От б о р  коистрзкдий для и с п ы т а н и й , п о д г о т о в к а  ц п р о в е д е н и е

ТЛСПЫТАНиЙ, СОСТАВ НЕОБХОДИМЫХ ДАННЫХ ПРИНИМАЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ с 
3 КАЗАНИЯМЦ РОСТ 8 8 2 9 - 8 5 .

1 0  2 0 . 1 - 7 .

2 5 4 9 2

3-1-Т т 
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Т А  БА И ДА 1

М А Р Н А

Р Ц Г Б А Я

К Л А С С

Б Е Т О Н А

П Е Р Е Д А Т О Ч  Н А Я  
П Р О Ч Н О С Т Ь  

К ВР
НЕ H U WE  

Н Р С / С М ?

П Р Е Д В А Р Ц Т Е А Ь Н О Е  
НА П Р Я  V U E H U t  
А Р М А Т  Э Р Ы

^ S P
К ГС /  с м 2

Д О П У С Т И М Ы Е  
О Т К Л О Н Е Н И Я  

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  ГО 
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А Р М А Т О Р Ы  р 

И ГС / с м г

Р ЦП 4.57*50 A l l В 30 280 5 50 0 960

РДП 4 57—50 Ат Т В 30 280 5500 960

РДП 4 . 5 7 - 7 0 А т ! 8 30 280 5500 960

РДП 4. 57- 80 А т Х 830 ГО •о
о о

 
1

5500 960

РДП 4. 69-50 Ат I 8 30 280 550 0 840

РДП 4. 69-СО А т Х В 35 31S 5500 840

РДП 4 . 6 9 - 7 0 Ат X В 35 3 1 5 5500 840

1. 0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 1 - Т Т
ш

5
2 5 4 - 5 2  8  чгогм-дтАЗ



С х е м а  и с п ы т а н и я  а в з х п о а о ч н ы х  р и г е л е й

АКОИТ.—КОНТРОЛЬНАЯ И А Г П Ш  В КГС/м ПО Т Л Е Л .2 нЗ НА АИСТАХ 8,9, 
ПРИНИМАЕМАЯ ПО СООТВЕТСТВЗЮЩ-UM ГРАФАМ ДАЙ КАИДОГО 
ПРОВЕРЯЕМОГО ПА РАМЕТ РА (ПРОЧНОСТИ, И1ЕСТКОСТ И, ТГЫЦ.Ц МО СТОЙ кости).

1 . 0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 1 - Т Т
7777г. 7
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С х е м а  и с п ы т а н и я  о д н о п о д о ч и ы х  р и г е л е й

J L U _ _ _ШЛАМ______ п р о д е т о м  6,0ц  ( Р0Ш 7-  : PA1U . 57- )

1 .0 2 0  1-7. М - Т Т  1
2 5 4 - 5 2  Тб

Т О Г М А Т  Д-3



1 0

Т А Б Л 1 П М  2.

М А Р К А  

Р И Г Е  А Я

КОНТ РОЛЬНАЯ
н а г р ч з к а ( кгс/ пм)

ПО П Р О ВЕ Р К Е  
П Р О Ч И О С Т М  
С У Ч Е Т О М  

ХА Р А К Т Е РА 
Р А З Р У Ш Е Н И Я

Н О Н Т Р О А Ь  Н АЯ 
Н А Г Р У З К А  (иГС/ПМ) 
ПО П Р О В Е Р К Е  

Т Р Е Щ И  но стон кости 
ПРИ СРОКЕ ИСПЫТА­
Н И Й  ПОСЛЕ Ц З Г О т -  
Л Е И И Я  В С9ТКЛХ

К О И Т Р О Л Ь Н  АЯ
н а  г р у з к а ( к г с / п м )
ПО П Р О В Е Р К Е  

ЩЕ  C T K O C T U  ПРИ 
СРОКЕ И С П Ы Т А Н И Й  
ПОСЛЕ И З ГОТ ОВЛ ЕН А 

В С У Т К А Х

К О Н Т Р О  А Ь И Ы Н  
П Р О Г  И 6 (см) от 
К Р А Т К О В Р ЕМ Е Н Н О  
Д Е Й С Т В У Ю Щ Е Й  
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р З З К Н  ПРД . 
СРОКЕ ИСПЫТАИии
после изготовления

8 СЗТКАХ

ОТ Н О Ш Е H U E  

П Р О Е К Т Н О Г О  

П Р О Г и Б  А 

К П Р Е  Д Е Л Ь Н О
д о п у с т и м о м у

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  

Ш и Р и Н А 

Р А С К Р Ы Т И Я  

Т Р Е Щ И Н
( м м )С» 1.4 C H . f i 14 28 1 00 1 4  '1 28 100 14 •2 8 100

Р Д П  4 . 5 7 - 5 0 А т 1 7 2 6 0 8360 4 1 60 4380 4300 3460 3650 3580 0,70 0.80 0.80 *  8 5 % 0. 2S

РДП 4 . 5 7 -  60 А т ! 8 660 99 60 4930 5260 5170 4300 4530 4450 0.76 0, 87 0,86 ^  8 5 % 0, 25

РДП 4 . 5 7 - 7 0 Ат? 10 060 1 1 5 6 0 5850 6170 6070 5150 5440 5350 1.05 1 . 17 1,18 ^  8 5 % 0, 25

РДП 4 . 5 7 -  804тТ 1 1 4 6 0 1 3 1 6 0 6690 6930 6820 5980 6200 6100 1.01 1,09 1.11 ^  S 5% 0, 25

РДП 4 . 6 9 - 5 0  А т ! 7 260 8360 4150 4340 4300 3460 3610 3580 1.18 1.31 1,34 ^  8 5 % 0,25

РДП 4 . 6 9 -  СО А т ! 8660 9960 4990 5200 5170 4300 4 4 7 0 4450 1.28 1.40 1.43 8 5 % 0,25.

РДП 4 . 6 9 -  7 0 А т ! 10 06 0 1 1 5 6 0 5960 6030 6070 5250 5370 5350 1.46 1.53 1,57 ^  8 S % 0,25

1 . 0  2 0.  1 - 7 .  3 - 1 - Т Т  * j p

2 S 4 r 9 2  H  Фо р м а т  АЗ
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Т А Б A U Ц.А 3

М А Р Н А  

Р U Г  Б А Я

КОН Т РОЛЬН АЯ  
НАГР38КА ПО ПРОВЕРКЕ 
прочности С ЗЧЕТОМ 

ХАРАКТЕРА РАЗРЗШЕИиЯ
( к г с / п м )

КОН Т РОЛЬН АЯ  
Н А Г Р Я З М  

ПО ПРОВЕ РКЕ
тре щиност ойности

( К Р С / П А А )

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
H А Г Р Н З К А  

ПО H P O B E P R E  
H I E C T K O C T  U 

( К Г С / П М )

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  
П Р О Г И Б  ОТ 
К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О  
Щ Й т з Ю Щ Е Й  
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
Н А Г Р Н З К Ц ( С М )

о т н о ш е н и е
П Р О Е К Т Н О Г О  
П Р О Г И Б А  К 
П Р Е Д Е Л Ь Н О  
д о ц з с т и м о м з
ПРО Г 1 16 3 ( * / . )

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Ш U P U H A  

Р А С К Р Ы Т И Я  
Т Р EUJ.U Н

( м м )
СН.25 С«1,4 СН.6

Р О П  4 . 5 7 - 3 0 3890 4400 5030 2580 2 2 0 0 1,05 85% 0,25

РОП 4 . 5 7 - 4 0 5140 S800 66 90 3480 3 1 0 0 1. 47 ^ 8 5 % 0.25

РОП 4 . S 7 - 4 5 5 7 7 0 6500 7 4 9 0 3840 3460 1.56 85% 0,25

РОИ 4. 69- 3 0 — 4400 50 90 2580 2200 1.5 7 ^ 8 5 % 0,25

РОП 4 . 6 9 - 4 0 — 5800 6630 3480 3100 1,99 ь- 8 5% 0,25

РАО 4 . 5 7 - 3 0 3880 4400 50 70 2580 22 00 1. 08 85% 0,25

РЛ П 4 . 5 7 - 4 5 5760 6S00 74 70 3840 3460 1,58 ^  85% 0,25

РДП 4 . 2 7 - СО 7С80 8€€0 3960 5 1 7 0 4450 ^  85% 0.25

РДП 4 . 2 7 “  80 10180 11460 13160 6820 61 00 0 . 0 7 ^ 8 5 % 0.25

РОП 4 . 2 7 - 4 5 5 7 7 0 6500 7430 38 4 0 3460 0.03 ^  85% и. 25

РАП 4 . 2 7 - 4 5 5 7 6 0 6500 7 4 7 0 3840 3460 0,04 ^  85% 0,25

Лист
1 . 0 2 0 .  1 - 7 .  3 - 1 - Т Т  3

2 5 4 5 2  / 2  1 4 1 Р АЛ АТ А З



1 2

О П Д Д У Д О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
H I  Б

Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  
Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

М А Р К А М А С С А

Т

К Л А С С

С Е Т О Н А

О Б Ъ Е М
Б Е Т О Н А

м з

Р А С Х О Д
С Т А Л И

К Г

Р Д  IT 4 . 5 7 - 5 0 А т * 2 , 6 0 Б 30 |.о4 М 7 , 12

Р Д  П  4 . 5 7 -  60 Ат У 2 , 6 0 в з о |.о4 12 6, 60

Р Д Р  4 . 5 7 - 7 0  Ат-V 2 , 6 0 В 30 | . о 4 151 .69

Р Д П  4 5 7 - 8 0 А т У 2 , 6 0 в з о | .о 4 1 7 3 .7 4

I  В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  с м . р с

2. Т о р ц ы  с т е р ж н е й  н а п р я г а е м о м

А Р М А Т У Р Ы З А ЩИ Т И Т Ь  СЛОЕМ ЦЕМЕНТНОГО 
Р А С Т О О Р А  ТОЛЩИНОЙ 5 мм

1.020 .1 -7 . 3-1 -К 1НАМ ОТА 50АЫНСКИИ -JС ^ г
Н КОНТР Васильева
Га конст. шдц

РИГЕЛЬ РД II Л.57—
МАРКА Аист АЧСТОЬ

г и п ОСТРОВА К к Р < 3
Г И Б ОСИНА

Васильева'
КАПЛУН ЦНИИПТДТоТПРОВЕГ

РАЗРАС.
2  5 4 3 2  / 3

Ф о р м а т  А'5
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СГГ

 
6С

АИ
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 Б
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АА
КО

ЬА
I С Х Г М Д  А Р М И Р О В А Н И Я

МАРКА
АНГЕЛА

поз. МАРКА
АРМАТУРНОГО 

ИЗДГА ИЯ

Ш .
МАССА, КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА1 шт ВСЕГО

1 КП-1 I 70.29 70, 29 3-1-К10
2 С-15 1 3. 92 3.92 3-2-К19

»-
£ 3 С-17 2 1. 38 2.76 3-2-К20
S 1) СМН-1 2 в. is 12. 32 3-2-K2Iс*»ю 5 СПР-Г 6 0. 20 1.58 3-2-К30

б Ф)1|АЛГ 1= 531)0 4 6. 4s 25. ВО вМ.о.
7 Ф12А1 L -  260 2 0.23 0. i(6 б М.

ИТОГО: 117. 12
1 КП-2 J 7 1 . 8  7 7 1 . 6 7 3-J-K10
2 С-!5 1 3. 92 3.92 3-2-К19>»•»—«с 3 С-17 2 1. 38 2 . 7 6 3-2 -К20оЬО * СМН-1 2 6. 16 12 32 3 -2- К21

vn 5 СПР-1 В 0. 20 1 ,5 6 3-2-К30
6 Ф1блту 1 «  5з1)0 4 8.1)3 33.71 В.1|.Ol.
7 Ф12А1 Ь  260 2 0.23 0. 1)6 Б. 4.

ИТ.ОГО: <26.50

МАРКА
РИГЕАД

поз. МАРКА
АРМАТУРНОГО

ИЗДЕАИД

КОД.
МАССА, КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

1 ШТ, ВСЕГО

> -1-
t-
1Л

-я*’t=«<

1 КП-3 1 96. 98 96.98 3 - 1 -К!0
2 С - 1 5 1 3. 92 3. 92 3-2-К19
3 С - 1 7 2 1. 38 2. 76 3-2-К20
1) СМН-1 2 6. <6 12.32 3 - 2 - К2Г
5 СПР-1 8 0. 20 1 . 5 8 3-2-К30
6 Ф16ДТУ 1=531)0 1) 6.1)3 33.7! Б. 11.
7 Ф12Д1 1 =  260 2 0.23 0.1)6 Б 11.

ИТОГО: 151.69

>•ь-
чеС
О
с о

ь.in
tr-*
e x

1 КП-1) 1 1 0 6 .6 7 1 8 6 ,6 7 3 - 1 - Ш
2 С - 1 5 I 3 .9 2 3. 92 3-2-KI9
3 с - 1 7 2 1 . 38 2 . 7 6 3-2-К20
*l СМН-2 2 7. 66 1 5 7 2 3-2-К21
5 СПР-1 8 0.20 1 58 3 - 2 -К30
6 Ф18АТУ 1=531)0 1) 10.67 1)2 6? 61)
7 Ф12Д1 1.= 260 2 0. 23 0 1)6 61)

И ТО ГО - 1 7 3  7 4

1. &  ГР АФ Е .ОБ О З Н А Ч ЕН ИЕ Д О К У М Е Н Т А '  П Р И В Е Д Е Н  НОМЕР 

ВЫПУСКА н ДОКУМЕНТА ПО СЕРИН I 020. 1 ' 7 .
2 .  У З Е Л  1 СМ. А И С Т  3
3.  А Р М А Т У Р А  кЛАССД AT-V ПО Г ОСТ 108вА-8Г 
А.  АР М АТУ РА КЛАССА A - I  ПО ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

I 0 2 0 .  1 - 7 .  3 - 1 - К !

z s ^ s г  ц
Фо р м а т  А З
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й
ш

и
ш

та М А Г Н А
МА С С А ,

Т
К Л А С С
С Е Т О НА

О Б И  М 
Б П О Й А  

М *

Р А С Х О Д  
СТ  А А «

дг

Pflfl  4 . 6 9 - 5 0 А т ! 3. 17 ИЗО 1 , 2 7 1 7 7 , 8 3
р д  п ш -  m l 3. 17 835 1 , 2 7 2 0 8 , 4 8
РДП 4. €9— 7 0 А т 1 5 И 7 835 1 , 2 7 2 4 6 , 0 7

1 & Е Д О М О С Н  Р А С Х О Д А  C T A A U  CM.  PC.
2. Т О Р Ц . 61  С Т Е Р Ш И Е »  Н Д П Р Я Г А Е Н О Н

Л Р М Й Т 8 Р Ы  ЗА Щ.t l T НТВ СДОЕ М Ц Е М Е Н Т Н О Г О  
Р А С Т В О Р А  T O A i p U O H  5 ММ.

ЙАЧ.ОТД. Йоаынсш
Ц.иоитр. ВАС1ШВА
ГЛ.11НЯ10Т « Ш Г
1'лшц. ОсТРОбА V<'i-1'А СПЕЦ. Ц с Ш
ПРОШ. ВАСИЛЬЕВА
Ра а р а е КАПЛУН

1. 020. 1- 7. V I - К 2

Р и г  е  а  в Р Д П  4. 69-
Ста я и я ЛИСТ листов

Р 1 ъ
1 U I  II i n PEK(,HCTP3KUUl] 
Ц П И И 1  1 г 0 р 0 ло в

Z 5 ^ B Z  j S  Я Р О Р М AT А З



МАРКА
РИГЕЛЯ

поз МАРКА 
АРМАТО РНОГО 

ИЗДЕЛИЯ
Кол

МАХСА , КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА4U1T ВСЕГО

-X
#о>10

*-Т
с:
«X<х

1 КП-5 4 404,42 404,4а 3-4 -  К44
a с и е 4 4 ,  61 4, 61 з - а ~  м о
3 С-*7 а 4, 38 а, 1 6 з-а  -  као
4 СМИ-4 а 6,46 4 2 , 3 2 3-2 -  Н24
5 СПРЧ к 0,2.0 0 , 1 9 3-2  -  К30
6 ФЮАТУ и б 5 4 0 k 43,06 5 2 ,2 4 6.4.
1 ф12А1 L= 260 а 0, 23 0, 4б 6.4

« т о г о  т , б з

СыУ--Xасо
СРсо
-Г
сг-XСк.

4 КП-6 4 449,66 449,66 3-4 >- К 44
a С- 4 4 ,6 1 4 ,6 1 ъ -а -

С - 41 а 4,38 21, 76 3-2 -  К20
4 tMH-1 а 4,86 45, 12 3 -2  ~ К24
5 СПРЧ к 0.2L0 0 .19 3 -2  -  К 30
6 фаОАТУ L = 6540 4 46, 44 64,46 Б А
7 Ф 42AI 1>= 26 0 а 0 , 2 3 0,46 Б. Ч.

итого-, aosoa

М А Р К А
Р И Г Е Л Я

поз
М А Р К А  

А Р М А Т У Р Н О Г О  
U 3 A E A U  Я

КО*
М А С С А , К Г ОБ О З Н А Ч Е Н А

ДОКУМЕ НТА4 Ш Т В С Е Г О

4 К П - 7 4 4 4 3 , 6 1 4 4 3 , 6 1 ЪА~
а С-46 4 4 , 6 1 4 ,  6 1 З - а -  К49

сэГ* 3 С- -17 а 4 , 3 6 2 , 1 6 з - а - к а о

2 4 с и н - а 2 1 , 8 6 1 5 ,  12 з - а  -  к 21

- т 5 СПР- 1 4 0, 20 0, 1 9 з - а  -  к з о
с;

6 Ф 2 2 А Т 7  Ь= 65 40 4 49, 52 1 8 . 0 6 6 . 4 ,
7 Ф42 А1  L =  2 6  0 а 0 , 2 3 0,  4 6 Б . 4

и т о г о - .  2 4 6 , 0 7

1 . 8 Г Р А фЕ  „ ОБОЗ НА Ч Е НИЕ  Д О К У М Е Н Т А "  П Р И В Е Д Е Н  Н О М Е Р  
В Ы П И С К А  И  Д О К У М Е Н Т А  П О  С Е Р И И  4 . 0 2 . 0  . 4 - 1 .

2 .  УЗ ЕЛ  4 см. лист  3
3 .  А Р М А Т О Р А  К Л А С С А  А т - 7  П О  Г О С Т  4 0 8 8 4  -  84

4 .  АРМАТОРА КЛАССА A-I ПОГОСТ 5 1 8 4 - 6 2

^ . о а о л - п .
лист

ъ - \ - к  а 1
2 5 4 9 2  17  ф О Р М А Т - А . 3





В И А  6

Л,15 (здщ слой) I

МАРКА 
Р ВГЕДЯ

МАССА
Т

КЛАСС 
БИ О ИА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

М 3
РАСХОД
С Т А Л И

КГ
М А Р К А

АРМАТУРНОГО
И Ш А И Я

кол
шт.

0C03HA4TUUE 
докам Е НТ А

РОЯ 4.57-30 2,07 изо 0,33 117,26 un-s 1 «12
РОВ 457-*0 2,07 630 0,33 135,22 КП-9 1 К12

РОЙ 457-45 2,07 В 30 0.S3 1б1),95 ИП-10 1 «12

a t Д О М  ОСТЬ Р Ш О Щ  СТАМ! CM. P C .

I I  1 ----- 1
1.020. 1-7. 3 - 1 - КЗШШСТЬШШЖ

И- К О Н Т Р . В А С И ЛЬ Е ВА Жил£
ГА UUUI OTI тщ  ; 'У'/гЪ

РйГЕАЬ РОИ 4.57-
С т А й и я | Л и с т  I A U C T O B

Г а .  сп I  к . О с т р о в а р . I 1 I 1
Г л .  Ш И . Q C U U A

Ц Н Ш ! Г , Г Л ГП р о в е р Л В А С И Л Ь Е В А Л<*4
~Р А З Р А Б . К а п л у н  !

Z 5 4 9 2  13
Ч Р О Р М « Т  А Ъ
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Э60
1
, з а а
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1 9

сэ
fO

\

8 иа А 1 4

cvi

ш

□ Г! т
4

□

5f V

М а р  а  а
Р Ц Г Е Л *

М а к а
т

КЛАСС
а ЕГО';1. А

ОбЪШ
БЕТОГЛ

м>
Р А Ш А
С Т Л А Н

1ST
МАРКА

АРМАТУРНОГО
ЧЗДЕАЦЯ

КОЛ
шт.

ОБОЗНАЧЕНА 

Д С К 9 М Е  Н Т А
? Л П  4 .5 1  -з с i . s a в з о о . п Н 4 . 1 Е К П -1 1 ) М 3

Р Л П  А . 5 7 - 4 5 1,92 830 о , п 153,^7 КП - 1 2 1 К 1 3

с-а

\ к п -

| | 1 3 (з А Щ .С А В ц )

i . o a o . - и  з - ы и
т  отд большокиц
Н .  ISO Ю Р B A tU Ab EB A JboucA'
г а  м т шли. rf's, -

P u r E A V  Р К П  4 . 5 4 -

СТАЛИ Я л и с т л и с т о в
г н п О С Т Р О В А Ч  л Р •1 t
r u n о с и н л / ' f s

1 I U I J I  | П Ш Ж 1 ™ \ иц 
Ц п И И 1  Г О Р О Д О Впровер влсильш /ЗасА -

РДЪРАб КАПЛУН С'Л^у
2 5 4 5 2  2 0  Ф о р м а т - а з
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6  И А  6

| | 5  ( З А Щ  СДОЙ}

М А Р К А

р и г е л я

МАССА

т

КЛАСС

БЕТОНД

ОБЪСМ
БЕТОНА

м 3
РАСХОД
С Т А Л И

К Г

М А Р К А
А Р М А Т У Р Н О Г О

И З Д Е Л И Я

к о д.

ш т

0 Е Г О З  Н А  Ч Е Н  Н Е  

Д О К У М Е Н Т А

Р0П 4б9-30 2 . 5 2 6 3 5 1.01 2 U 6 S К П -13 I K i l l

р о п  469-1(0 2 . 5 2 6 3 5 \.0\ 300.87 к п -|4 1 к  t4

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  c m . PC

f 1 1 ----------1

Н. КОНТР-
ГЛ.КОНСТ. Ш A ll  ,
г и п ОСТРОВА
г и п ОСИНА
П РОКЕР. ВАСИЛЬЕВА
РАЗРАС. КАПЛУН '

1 .020. 1 -7  3 - 1 - К 5

Ригель РОИ А. 69 -
м а р к а  л и с т  листов 

Р I I 1 3

w m T ' i z r
Z 5 4 э г  2 /

Ф о р м а т  Л З



т~ ... /=*

щ"V * h r
2 G 6 0

[ISOp
Ito./

Вид А

У

1' ш 
D ! ________________ I k .

□
и________и

1-1
с о

с -О 7 !l
t 5— *й

a | 4 -
U J5 (ЗАЩ. СЛОЙ)

М А Р К А
Р Ц Г Е А Я

МАССА
Т

КААСС
Ш О Н А

051 ЕМ 
БГТОНА М3

РАСХОД 
СТА АН 

КГ
М А Р К А  

АРМАТЗРН0Г0 
« З Д Е А Ц Я

КО А. 
ШТ.

0 6 0 3 H A 4 E H U E

Д О К У М Е Н Т А

Р Л П4Д7-60 <.18 625 0,4750,18 К П-15 1 К 15
РД (14.27-20 1 . 1 8 В 25 0 ,4 7 56,55 КП-16 К15

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т д а ц  c m . PC.

К А Ч - О Т Д . ’ З ОА Ы Н С Ки , \ j t Z r
II. К й Н Т Р - K A C U A b E B ; Л и е 4 /'

P/UmucOVi Ш А'ф
I X  С П Е Ц , . О с т р о в а

1'А С 1 Н Ц . . О с и н а
П р о  в е р ВАСИЛ ЬЕВА
р А а р А Б . К А П А Л И

1. 020. 1 - 7 .  T - I - K G
Стадия! А и с т  (Аистов

Р ш . и  РДП 4.27~
т

[У Н Ш П
РЕК0НСТРЗКЦЦ1 

Г О Р О Д О К

Ф О Р М А Т  А З

21

М . * 5 0 I I
6 5 0 1  /  И

ОТ tt, g  50

|х\п

к -
2 С 6 0

б " *

Вид Б

ш

т щ
11 410 1

< 3 2

£ н л А

□  I . II □
Т

1 - 1

^ ' v K E h

50 н ф J?0 ,50/
Г Г  н

ь щ  с л о й )

М А Р К А  
Р Н Г I АЯ

МАССА
т

КААСС

БЕТОНА
06UM
БЕТОНА

М 3

РАСХОД
СТ ААЦ

КГ
М А Р К А  

А Р М АТ УРН О ГО  
Ц З Д Е А Ц Я

КОЛ.

Ш Т .

О Б О З  Н А Ц Е Н Ц Е 

Д О К У М Е Н Т А

Р 0 0 4,27-45 0,94 1 В 251 0,38 54,441 КП-17 1 К 18

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  ста а ц cm. PC.

1 020.  1-7. V 1 . - K 7НАЧ.0ТД ИйЛ ЫНШ Н ,̂ СГ>Н КОНТР- К д с и Ш в д
тли Ш О Т щ

Р и г е л ь  РОИ 4.27-
Стдамя Л и с т А и с т о в

ТГшцГ О с т р о в а 1 / V 1 I
иШИЗЯ Оси и а

1 IUI II [ГТСКОНСТРЗКЦии ЦпЦи! 1 г о р о д о в
ПРОВЕР. Д дси лш д
РАЗРЛБ. К а п л у н

Z 5 4 S Z  Z Z
ф о р м а т  А Ъ



8TB. <#>50 к О ТВ. <f>SH

к - г т

Вцд Б

5fraS° f

U* т
,450,

а.660
, ^ S

здЦ^аао
360
з « а

6 ид К

□  в
-r-JlL

1 - 1

si
К П -

5в | * [, № 5 0
Jj5 [ЗАЩ СЛОЙ)

МАРКА
РЦГЕА5

Масса
т

КЛАСС
БЕТОНА

ОВЬЕМБЕТОНА»
КГ

МАРКА
АРМАТУРНОГОизДЕАШ

ш
шт

ОБОЗНАЧЕНИЕ 
А> ОКУ МЕНТА

РА«| 427-45 0,88 В25 0,35 52,31 КП-18 1 КП

Ведомость расхода стали см. рс

НАЧ.0ТДволымиш)
. НКОНТР ВШ1ЛША
ГЛ MHCII. шли *'V; ̂
run острова » « . i  П
run OCUHA Qx*\
nPoeeLРЛЭРАБ-

НОСОВА
КАПЛУН

vb*L/

1 .0 2 0 . 1 - Т  3 - 1 - Ц &

Ригель Рлп4.27-
CTAAU3 л и с т листов

<

Ц Ш Т Б К Г
Ф ормат АЗ

22

~ir- —..-——, ДЛ5 P3.57 , 12.00 ЛАЗ РЭ 57
, GOO ЛЛ?Р3.27 ’ , GOO ЬШ P3.07

n  h *  1 1 - 1

В и д а В и д  Б

J4

М А Р К А
Р И Г Е Л Я

М асса

т
Класс

бетона

ОБЪЕМ
БЕТОНА

РАСХОД
а ш

КР
МАРКА

АРМАТУРНОГО
изделия

код.
шт

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

РЗ. 5 1 О . п 62.5 0,31 3 6,Й К О -19 * К 18
р з . а ч 0,31 в as 0.15 ао,ча К П -20 \ К18

Ведомость расхода сталц с м .Р С

пли отл 80ЛЫНСНИЙ

н контр BACUAbEBA

ГАК0НСТР Щ АЦ  . ' //t ' -
run О С Т Р О В А f /
run осипл S

провег Н О С О В А
РАЗРА6 КАПЛУН C/JLb+->s

1 . 0 2 0 .  1 - Т  3 - 1 - В 9
“  I C T A A U a i A U c T  IЛ  Ц С Т О В

Р и Г Е Л Ь  Р З
1

ГОРОДОВ

2 5 4 5 2  2 3 Ф о р м а т  а з





2h

МАРКА
ПРОСТРАН-
СТВЕННОГО

КАРКАСА

ПОЗ. МАРКА
АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ

код.
МАССА, КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

1 ШТ 6СЕГ0
КП

-1

1 СКР-1 2 19.1(0 38. 80 KI
2 с-< 2 *1. 75 9. 50 К13
3 мм 2 5.1(2 10 83 К 22
А МН-Ш 2 1. Ао 2. 80 К28
5 С Г - 1 * 0.92 $. 68 К31

8 Ф8А1 Ь  230 32 0 . 0 9 2.91 бМ.
7 Ф8А1 Д * 500 9 0 20 1 7 8 бМ.

И Т О Г О ;  70 29

см
е=

1 СКР-1 2 19. 1(0 38. 80 К1
2 С - 1 2 It. 7 5 9. 50 К13
3 МН-2 2 6. 21 1 2 . 1ц К 22
* МН-10 2 1 W 2 80 К28
5 С Г - 1 i< 0 92 3. 68 К 31
б Ф8А1 L -  230 32 0. 09 2 9| Б к .
7 Ф8А1 _ i =  500 9 0. 20 1. 7 8 БМ

И Т О Г О ; 71 8 7

МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
КАРКАСА

ПОЗ.
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
И З Д Е Л И Я

КОД.
МАССА , к г

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
ДОКУМЕНТА

1 Ш Т ВСЕГО

1 С К Р - 2 2 3 0 .  64 61. 28 K I

2 С - 1 2 к. 7 5 9 . 5 0 K I 3

3 М Н -2 2 6. 21 1 2 . 1 ( 1 К2 2

го к М Н -Ю 2 i . 1») 2 . 0 0 К2 8
Ьс 5 С Г - 1 /, 0 . 9 2 3 . 6 8 КЗ!

6 Ф 10 А1  1 =  2 3 0 32 0 .  (4 l | . 5 l | Б U,

7 Ф И Ш  1 =  500 9 0.  31 2 . 7 8 Б к .

И Т О Г О :  9 6 . 9 8
1 С К Р - 3 2 3 3 . 6 1 6 7  2 2 К 2

2 С - 2 2 6 . 0 6 12  12 К 16

3 МН-2 2 6 . 2 1 1 2  1(1 К 22

- г̂ k МН-10 2 1 . 1 ) 0 2 . 8 0 К28
«= 5 С Г - 2 * 1 . 2 0 4 .  80 К З !

6 Ф Ш А 1  1. * 2 3 0 32 0, (4 4 . б 4 Б.к

7 Ф 10 А 1 Д= 500 9 0 . 3 1 2 . 7 8 Б.к.

И Т О Г О :  1 0 6 . Б 7

1. В Г Р А Ф Е  . . О Б О З Н А Ч Е Н И Е  Д О К У М Е Н Т А - П Р И В Е Д Е Н  

Н О М Е Р  Д О К У М Е Н Т А  ПО С Е Р И М  < 0 2 0 .  1 - 7  3 - 2

2 .  А Р М А Т У Р А  К Л А С С А  А -lTf ПО Г 0 С Т  5 7 8 1 - 8 2

1.020. 1 - 7  3-1 - К 10
лист

2 , 5 * < Э г  2 5
Ф о р м а т  А 3
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55
иэ
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&30

1 5

с . S  
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MAfUA
ПРОСТРАИ
CTBCHH0R
КАРКАСА

ПОЗ. МАРКА
АРМ АТ 51Р Ht) Г 0

изделия

КОД.
М А С С А .  К Г

ОБОЗНАЧЕН UC 
ДОКУМЕНТА1 ШТ. В С Е Г О

со1е=

1 СКР-4 2 34. 05 68, 10 ИЗ
2 С - 3 2 5,91 1 1 . 81 R15
3 МИ-2 г 6, 21 1 2. 41 И22
4 МН-10 1 1 , 40 2,80 К28
5 СГ-1 ^ 4 0. 92 3,68 К31
б P 8 A I  1 =  230 33 0.09 3,45 Б.Ч.
7 0 8 A I  L =  500 11 0, 20 2, 17 Б.Ч.

и т о г о :  104, 42

иэ1сг

1 СКР-5 2 40, 03 80, 18 К 4
2 с - з 2 5.91 1 1 , S1 U13
3 МН-2 2 6, 21 1 2 , 4 1 И 22
4 МН-10 г 1,40 2, 80 И 28
5 СГ-1 4 0,92 3.68 К31
6 Р10А1 L= 230 38 0,14 5,39 Б.Ч.
7 P 1 0 A I  L= 500 11 0,31 3,33 Б Ч.

итого:  119, 66

МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО

КАРКАСА

поз. М А Р К А
А Р М А Т У Р Н О Г О

изделия

КОД.
МА С С А ,  КГ

0 Е 0 3 Н А Ч Е Ш
ДОКУМЕНТА1 ШТ. 8 С Е Г 0

К1
tss
Sk*

1 СКР-6 2 4 8 , 61 9 7 , 2 2 К4
2 с-з 2 S. S1 1 1 , 9 1 К1 3
3 мн-з 2 9.69 1 9 , 3 7 И 23
4 МН-10 2 1 , 4 0 2.80 И2 8
5 СГ- 1 4 0 , 9 2 3,68 К31
6 Р10А1 L *  230 38 0,14 5,39 Б .Ч .

7 £Ч0А1 L= 500 11 0 , 3 1 3 39 Б. Ч.
и т о г о :  1 4 3 , 6 7

I  8 ГРАЧРС „ О Е О З И А Ч Е И Ц Е  Д О К У М Е Н Т А "  П Ш в Е Д Е Н  
НОМЕР Д О К У М ЕН Т А  ПО CEPUU 1 . 0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 2 .

2. Др м ат з ра  к а а с с a A-JD по ГОСТ 5 7 8 1 * 2 2 .

1.0 2 0.1-7. 3 - 1 - I U I
Аист

2 5 ьэг Z1
ф о р м а т  А З
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М А Р К А
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО

КАРКАСА

поз М А Р К А
А Р М А Т У Р Н О Г О

и з д е л и я
КОД

М А С С А ,  КР
о ш н А ч е н и е

ДОКУМЕНТА1 ш т ВСЕГО

1 С К Р - 7 а 31»,  8 3 6 9 . 1 8 К 5
а С - 4 1 4 , 9 2 4 . 9 2 К 1 4
3 С - 4 2 1 4 ,  ад 4 , 2 4 К 18

4 М Н -5 51 7 ,  3 9 1 4 , 7 8 К  24
5 M H - 4 Q а 1 , 4 0 а ,  во К  28

со 6 С Г Ч А о , 9 а 3 , 6 8 К 3 1
с г 7 с г - 4 8 0 , 3 7 2 , 9 3 к ъъ

8 С Р - 3 4 0 , 4 4 1 , 7 6 К 3 2

9 с  г - 5 а о , а з 0 , 4 7 К 3 4
40 <#>10 А Г  U =  2.2.0 51 0 , 1 4 4 , 2 2 б .Ч
44 Ф Ю А 1  L i  3 9 0 a s 0 , 2 4 Ь ,  98 6 . 4
1 2 ф а а А Щ  L  = 6 0 А 0 , 1 8 0 , 7 2 6 . 4

U T O P O - -  U 7 . Z 6
1 С И Р - 8 2 4 0 , 9 1 8 1 , 8 8 К  5
а С - 4 1 4 ,  9 2 4 ,  9 2 К 1 4
3 С Ч £ 4 А, 2 4 4 , 2 4 К 1 6

А М Н - 6 а 9 , 7 Ь 1 9 , 5 * 2 К  2 5
5 м н - ю а 1 , 4 0 2 , 8 0 К  2 8

сп 8 с г - а а 1 , 8 0 4 , 8 0 К  3 1
С7аС 7 с г - 4 8 0 . 3 7 2 , 9 3 К  3 3

8 С Г - 3 а 0 , 4 4 1 , 7 6 К 3 2
9 С Г - 5 а 0 , 2 3 0 , 4 7 К 3 4
1 0 Ф 1 С А !  Ь = 2 2 0 34 0 , 1 4 4 , 2 2 5 . S .
11 Ф 1 0 А 1  L i  3 0 0 аз 0 , 2 4 6, 98 6 4 .
12 < ф 2 2 А щ  L i  60 к 0 , 1 » 0 , 7 2 Б . ч

U T O P O - .  1 3 5 . 2 2

МАРКА 
ПРОСТРАН 
СТОЕННОП 
К АРКАСА

поз М А Р К А
А Р М А Т У Р Н О Г О

из д е л и я
Код

М А С С А ,К Р
ОБОЗНАЧСНие

ДОКУМЕНТА1 Ш Т . ВСЕГО

СКр-9 2 5 а , 5 а 10 5 ,0 4 К5
а С -5 1 6, 39 6, 39 К15
3 С-12' 1 4 ,  24 4, 24 К18
4 М Н-6 1 3 , 7  6 19, 52 К 25
5 МН-40 2 1 , 4 0 2,8 0 к а в
6 сг-а 4 1 . 2 0 4 ,8 0 К31

т -»С= ч С Г-4 8 0 , 3 7 2 ,9 3 К 33
8 с г - 3 4 0 , 4 4 1 ,1 6 к з а

9 СГ-5 а 0, 23 0 ,41 К 34
40 Ф12А1 Ь = 220 31 0, 20 6,04 Б.Ч.
41 ф 12AI 1_=390 29 0,35 10,04 Б.Ч.
42 Ф2 5А Щ и =60 4 0,23 0,92 5.4.

и т о г о -.  1 6 4 ,  35

1. 6 ГРАфЕ „ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА*’ ПРИВЕДЕН 
НОМЕР ДОКУМЕНТА ПО CEPUU 1 . 0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 2  

2 АРМАТУРА КЛАССА A-I по ГОСТ 5 1 8 1 - 8 2
з. А р м а т у р а  к л а с с а  а - ш п о  г о с т 5 7 8 1 - 8 2

i 0 2 . 0 .  4 - Т  5 - 4 -  1 Ш

2 5 4 9 2  2 9  ф о р м а т -а з
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МАРКА
ПРОСТРДЦ.
СТВЕННОП)

КАРКАСА

ПОЗ. М А Р К А
АРМАТУРНОГО

изделия
КОА.

МАССА, КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА1 BIT всего
1 СКР-7 2 3 4 .8 9 6 7 .7 8 К5
2 С-6 1 4. 9 2 М 2 . Kill
3 МН-5 2 7  39 \k.78 К2^
к МН-10 2 1.1(0 2. ВО К28
5 СГ-1 к а  92 3. 68 К31
6 сг-А 8 0. 3 7 2 . 93 кзз

ег 7 сг-з к о. м 1 . 7 6 К 32
8 СГ-6 2 0. 25 0. 51 К3<|

9 Ф И Ш  1 - 2 2 0 31 0. (1) *1. 2 2 б М.
10 Ф И Ш  L *  31(0 29 0. 21 6 .0 8 бМ.
II Ф 2 2 Д 1 II  1 «  60 к 0. 1 8 0 . 7 2 б Х

ИТОГО: 1 1 2 .1 6

МАРКА 
попетоеи. ПОЗ

МАРКА
код.

МАССА, КГ
ОБОЗНАЧЕНИЕ

Д О К УМ ЕН Т А
И г « 1 1 гДИ *
СТБГННОГО
КАРКАСА

АРМАТУРНОГО

и з д е л и я 1 ш т ВСЕГО

1 СКР-9 2 52. 52 105. 0l| К5
2 С - 7 1 6. 39 6.39 К15
3 M H - G 2 9-7 6 19 52 К25
к М И - Ю 2 I. *10 2. 80 К 28
5 С Г - 2 к I .  20 i  80 К3(
6 СГ-1| 6 0. 37 2 93 к зз

у 7 с г - з к о. Ц 1. 76 К 32
8 С Г - б 2 0, 25 0. 51 к з А
9 Ф12А1 L-- 220 3! 0. 20 6. Oil бХ
№ Ф12А1 i - 3 l | 0 29 0. 30 6 .7 6 б А
11 Ф25А1П L= 60 1) 0. 23 0. 92 б Х

ИТОГО- 159 4 7

1. В ГРАФЕ ^ОБОЗНАЧЕНИЕ ДОКУМЕНТА' ПРИВЕДЕН 
НОМЕР ДОКУМЕНТА ПО СЕРИИ 1.020. 1-7. 3 -2

2. АРМАТУРА КЛАССА A-I ПО ГОСТ 5781-82

3. А Р М А Т У Р А  КЛАССА А-Ш п о  г о с т  5 7 8 1 - 8 2

1 . 0 2 0 .  1 - 7 3 - 1  - К 1 3
А И С Т

2
2 5 4 3 Z  3 1

ФОРМАТ А 5
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МАРКА
ПРОСТГАЙ-
СТОГЙНОГО

КАРКАСА

ПОЗ. М АРКА 
АРМАТУРНОГО 

UB JQLEA МЯ
КОД

МАССА, НГ
ОБОЗНАЧЕН UE 

ЛОиЭМША1 ШТ. вен ГО

1 СЙР-10 2 « 1 . 5 7 16 3 ,14 «£
! 2 С-8 1 С. ОС 6. ос К 17
s 3 С-13 1 5.23 5.23 1118

4 мн-с 2 3,76 19,52 К 25
5 МН-10 г 1,40 2,80 «28

РО £ СГ-2 ч 1.20 4.80 «31
чг 7 СГ—4 8 0.37 2,93 «33!S£

8 сг-з А 0/4 1.7C «32
9 СГ—5 2 0,23 0,47 «34

10 Р10А1 L=  220 37 0,14 5,03 БЧ.
i t P1 0 A I L - 3 9 0 35 0,2< 8,42 Б.Ч.
12 Р32АШ L =  £0 А 0,38 1,51 с.ч.

ИТОГО : 221 ,65

МАРКА
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО

КАРКАСА

V
I

ПОЗ.
м а р к а

АРАЛАТ ЗРИ0Г 0 ' 
И З Д Е Л И Я

КОД.
М А С С А ,  ИР

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА1 ШТ. ВСЕГО

1 СКР-11 2 1 1 6 ,7 0 233,40 Кб
2 С - 8 1 6,06 6,06 « 1 7
3 С-13 1 5,23 5,23 «18
4 мн-7 2 11,30 2 2,60 K2S
5 мн-ю 2 и о 2,80 «28
6 СГ-2 4 1,20 4,30 «31
7 СГ-4 8 0,37 2,93 «33
8 СГ-З 4 0,44 1J G « 3 2
.3 СГ—5 2 0,23 0,47 «34
<0 Р12Д1 L =  220 37 0,20 7,2 1 Б. Ч.
11 Я12А1 L -  390 35 0,35 12,12 Б. Ч.
12 #32 А Щ L =  СО 4 0,38 1.51 Б. Ч.

ИТОГО: 300.87

1. В Г РАФЕ. ,  ОБОЗ И A4EHUE ДОКУМЕНТА" ПРЦВЕйЕИ 
НОМЕР ДОКУМЕНТА ПО CEPUU 1 . 0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 2 -

2. Ар м а т у р а  « а а с с а  А-х  по гост 5781-82.
3. Ар м а т у р а  к л а с с а  А- Ш по г о с т  57 81 - 82.

1 .0  20 . 1 - 7 .  3 - 1 -  Ц К Тцп
2

2 5 4 9 2 3 3
ф о р м а т  А З



}ИН
З г

Д П
ОД

Л 
jnn

^n
HC

b 
KA

KW
 Ь

Ш
ь ъ

Св а р к а  п р о и з в о д и т ь  по г о с т  - Й 0 9 8 - 8 5

НАЧ ОТД ВВМ)ШШ№
«.КОНТР ВАсильда '
ГА РОИСТ U1 АН,
r un QCTPOSA V/ ’
г и о ОСИНА
провер НОСОВА C///W
РАЗ РАЬ ПТЦи,Ь|НА

и а в .  м .  з - 1  -  m s

К а р к а с ы
П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Е  

К 1 Ы 5 ;  К П  - 1 6

СТАЛИ Я! Аист листов

р 1 < 2

ГОРОДОВ

2 S 4 9 ?  Ч А



ъ \

м ш и
ПГШРАЯ- 
СТШК1П 

К МИМА

пет МАРКА
АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ

Ш
МАССА, КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКШША< шт ВСЕГО

4 КР-9 2 10,51 a i,o a М *
2 С - 9 а а, 52 5 ,1 0 М б

3 MR-4 а 5.А2 10,83 КН
а МНЮ а 1, АО 2L, ВО К 2.8

ил
•Г" 5 СГ-1 А о, оа 3,68 К 31
о

сг б СГ-А А о,ат 1, Аб к зз
г*Г

7 О Г - 7 а о,аз 0,56 КЗА
8 ФЮА1 ь=азо 48. 0,1А i ,  Т О Б. Ч.
У фЮАХ L-500 8 0,31 а,А7 Б.Ч.
4В ф18АЙ1 L =60 А 0,12 о,А8 Б.Ч,

итого-. 5й, 18

t i

М А Р К А  
ПРОСТРАН­
СТВЕ ИНОЮ 

КАРКАСА

ПОЗ
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
И З Д Е Л И Я

Кол
М А С С А ,  К Г

о б о з н а ч е н и е  
& оку мели

1 UJ T B t E r o

4 К Р - 40 2 i a , s o a s ,  59 М 1
а С - 9 г a ,  s z 5 ,  10 К 16
3 м н - а а 6,  a i i a ,  a i к а а
А М Н - Ю а 1 ,  АО а ,  во к а в

cD 5 СГ-1 А о,  9а 3 , 6 8 К 3 1
1сг 8 С Г - А А о , ы 1 ,  А6 к з з

7 С Г - 7 а. 0 , 2 8 0 , 5 6 К!>4
8 Ф ю а !  с = а з о 12 0 , Й 1 , 7 0 0. ч
0 Ф Ю А Х  L  =• 50 0 8 0 , 3 1 а ,  А 7 б. ц.
40 Ф а а м т г  io = в о А 0 , 1 8 о , т а Б . Ч .

И Т О Г О *  5 6 , 5 5

1. В ГРАфЕ„0Б0ЭНВЧСНибД0КУМЕНТ(\иПР«ВЕАЕН 
номер аокчмента no cepuu  i.oao.1-7. ъ-г.

2-АрМ АТУ Р А  КЛАССА А-Г ПО ГОСТ5181-82 . 

з. Арм а т у р а  кл ас са  А-й по гост5181-82.

< . 0 2 . 0 .  1 - П .  5 - 1 - К 1 5
2 5 4 9 2  35 Ф О Р М -AT А Ь
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1. СОЕДИНЕНИЕ поз 10; II с C K P - ( t t o s . ») п р о и з в о д и т ь  
СООТВЕТСТВЕННО УКАЗАНИЯМ В ТЕХНИЧЕСКИХ Ш б в М ГШ & Й  ( 7 т ) ,
2. Сварку производить по гост Й 0 9 8 - 8 5

Й 4 1 1 Т А .  
и ш т >  
г< шкет.  
Г « п

ВОЛЫНСКИЙ £ s r
5 Л С Й Л Ы В А  
Ш A li 7
О с т р о в а v - u

гип О с и н а / "  _ >
I t t f l R E P .
Р АЗ Р ДК '

к а п л у н
П Т И Ц Ы Н  а

I 020 1-7 3 -I-K I6

КАРКАС
П Р О СТРА НСТ В ЕН НЫ Й  

К П - 1 7 ___________

г ъ ^ з г  зб

с т л а н ; л ис п ? А И Г Г О В
р 1 2

ш и и п
р е к о н с т р у к ц и и

Г О Р О Д О В
1



36

ААДРКА
ПРОСТРАИ-

СТ8ЕНН0Г0
КАРКАСА

лоз МАРКА
АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ

КОЛ
М А С С А  , КГ

ОБОЗНАЧЕН Ц£ 
ДОКУМЕНТА1 ШТ ЗС€Г0

N*—
tsstac

1 КР-9 2 1 0 , 51 2 1 , 02 Й 1 1
г с-ю 1 2, 5 2 2 . 52 V. 17
3 С - 1 4 1 1, 80 1,60 К18
< МИ-4 2 6,24 12, 48 К24
5 ми-ю 2 1 , 40 2, 80 К28
£ СГ-1 4 0,92 3,68 1231
7 сг-з 4 0, 44 1. 7С U 3 2
8 СГ-4 8 0, 37 2,93 К 33
9 СГ-5 2 0,23 0, 47 « 3 4
<0 0 1 O A I  1 = 2 2 0 12 0,14 1,63 Б.Ц.
11 #1 0 А 1  1 = 3 3 0 12 0, 24

j
ГО о» с-Са Б.Н.

12 Я 8 А Щ  1 = 00 4 0, 12 0,48 Б. Ч.
И Т О Г О ;  5 4 , 4  4

1 В Г Р А Т Е  . 0 6 0 3 Ш Ч Е Ш  д о к у м е н т а " п р и в е д е н  
н о м е р  д о к з м е ш  no c e p u u  1.020.1-7. 3-2.

2 .  А р м а т у р а  К Л А С С А  А - Г  п о  Г О С Т  5 7 8 1  - 8 2 .

Ъ . А р м а т у р а  К Л А С С А  А-Ш П О  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .

1.020.1-7. 3 -1 -WS 2
2 5 4 9 2  3 7

Т О Р М А Т  А З





ъь

МАРКА
ЯРОСТРАН-
СТвЕННОГО
КАРКАСА

поз
Мар ка

арматурного
изделия

кол

Масса , кг
ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТАЧ UIT Вс е го

\ КР-Э а 10,51 ai,oa КП
а с - ч 4 а., 5а а, 5а К П
ъ м н -а 2 б.аА ia, ц& каА
k мн-ю Z •1, АО а, во кав

СО-г* 5 с г н А о, эа 3, 68 К 31
t

GS Б СГ-3 А 0, АА 1, Тб к зааС
1 СГ-А В 0, ЗТ а, 93 У\ЪЪ
8 СГ-б а о, as 0, 51 КЗА
9 ф со ах с--аао ia 0,iA 1, 63 5.9.
10 фЮА1 L*5A0 12 o.ai а г5а д.  Ч.
И Ф18А1 l « 6 0 А о, и 0, А8 6.4.

итого-. S3,31

I.В ГРАфЕ „обозначение документа* приведен
НОМЕР ДОКУМЕНТА 00 СЕРИИ 1 ОЕО. 1-Г 3 -8  

а Арматура класса а-I по гост 5 1 8 1 - в а  
з . Арматура класса а-Ш по гост  5181-82

ч 0 2 . 0 .  Ч Л З - Ч  -  к л
ЛИСТ

2
Z533Z 33 Ф ормат а з
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ДЛЯ КП-19

4 ,  1 - М

И 90 , ДЛЯ К О -19
ДЛЯ К П -2 0

^ ------  Г “Т “
5 6 3 0  5 А Д  Я К П - 1 9  ’

2 6 3 0 Д Л Я  К П - 2 0
* . 9

J j 4 s .

lot и
3----------

и
F = = !

ц _
Л о с т  <4о58 -8 5 - Ш  -Pui 

Еш' 100

' % р з ф ^ -

Я Р И В Я З А П _________
ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ

М А Р К А
ПРООТРАН-
СТВЕННОГО
К А Р К А С А

ПОЗ
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О  
И З Д  Е А  И Л

код

М А С С А ,  К Г
О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А1 ШТ. в с е х

К П - <9

1 КР-?» 2 1Й.0А 28,0 2 К 1 2

2 М Н -14 2 2, 76 5,52 К  2 9

3 f  6 ДI; 8= 160 62 0. 036 2,23 Б 4.
4 С П - < 2 0, 524 1 05 К ЗБ

И Т О Г О :  36,82

КП-20

1 КР-12 2 6,50 13, 00 К. ! 2

2 МН - И 2 2,76 5,52 К 29

3 7>6Д1; е - 160 32 0,036 <.«5 b k
к С П ? 2 0,524 1, 05 К 3G

И Т О Г О  20,72

ф\Ъ А 1
СМ. П Р И МЕ Ч А Н И Е  П. З. 1. Ь  Г Р А Ф Е  „ О Б О З Н А Ч Е Н И Е  Д О К У М Е Н Т А "  П Р И В Е Д Е Н  Н О М Е Р  

Д О К У М Е Н Т А  ПО СЕРИИ I 020 Г - 7  3 - 2
2. А р м а т у р а  к л а с с а  A-I п о  г о с т  5 7 8 1 - 8 2
3. П р и  с б о р к е  п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а  к  з а к л а д н ы м

И З Д Е Л И Я М  (  П О З  2 )  П Р И В А Р И Т Ь  С Т Е Р Ж Н И  П Л О С К И Х  
К А Р К А С О В  (П03.1) Д И А М Е Т Р О М  1 6 м м

И М  ОТЛ. Волынский
Ц КОЦТР
Га конст

ВАСИЛЬЕВА
иди

Г И И ОСТРОВА
тип Ос и н а 0 6 ^
Пр о б е г К Д ГГ АУ И
РАЗРАБ. НОСОВА

I 0 2 0 .  1 - 7  5 - !  - К  1 8

К А Р К А С Ы  
П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Е  

К П  - 1 9 ,  КП - 2 0

СТ А ДИ Я,  /v H C T А И С Т О В
р \ (

ЦНИИ “ ] ? С К С Н С Т Р У К 1 ^ И
Г О Р О Д О В .

2 5 4 9 2  4 0
Ф о р м а т  А З
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4 0

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

ПАРКА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

АТУ Л - Ш B P - I A - I

ВСЕГОГОСТ 10884-81 ГОСТ 57 81 - 8 2 ГОСТ 6 727- 80 ГОСТ 5 7 8 1 - 6 2

014 0 1 6 016 итого 08 010 012 014 016 016 ИТОГО ds ИТОГО 08 010 012 ИТОГО

РАП 4 . 5 7 - 5 0 A T V 3 4 . 2 6 0 . 0 0 0 . 0 0 3 4 . 2 8 1 3 . 6 4 0 . 0 0 1 9 . 4 6 3 . 6 8 0 . 0 0 0 . 0 0 3 6 . 7 0 1 5 . 0 0 1 5 . 0 0 4 . 6 9 0 . 0 0 1 . 5 0 6 . 1 9 9 2 . 2 4

РАП 4 . 5 7 - 6 Q A T V 8 . 4 6 3 3 . 7 1 0 . 0 0 4 2 . 1 7 1 3 . 6 4 0 . 0 0 1 9 . 4 6 3 . 6 8 0 . 0 0 0 . 0 0 3 6 . 7 8 1 5 . 0 0 1 5 . 0 0 4 . 8 9 0 . 0 0 1 . 5 0 6 . 1 9 1 0 0 . 1 4

РАЛ 4 . 5 7 - 7 B A T Y 0 . 0 0 4 6 . 0 1 0 . 0 0 4 6 . 0 1 2 . 7 6 1 6 . 9 8 9 . 4 4 3 . 6 8 0 . 0 0 2 2 . 5 4 5 5 . 4 0 1 5 . 0 0 1 5 . 0 0 0 . 0 0 7 . 3 2 1 . 5 0 8 . 8 2 1 2 5 . 2 3

РАП 4 . 5 7 - 8 0 A T Y 0 . 0 0 0 . 0 0 5 8 . 2 6 5 8 . 2 8 2 . 7 6 1 6 . 9 8 1 2 . 1 0 0 . 0 0 4 . 8 0 2 2 . 5 4 5 9 . 1 8 1 7 . 8 2 1 7 . 6 2 0 . 0 0 7 . 3 2 1 . 5 0 8 . 8 2 1 4 3 . 8 8

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

5
В

i

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

05НИЙ
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

8СЕГ0

А - Ш

ГОСТ 57 81 - 82 ГОСТ 1 0 3 - 7 6

010 012 014 016 018 итого - 8  X 120 - 8 X 150 - 1 0  X 100 ИТОГО

* 1 . 6 6 4 . 6 8 0 . 0 0 4 . 4 2 0 . 0 0 1 0 . 9 6 1 . 8 0 4 . 4 2 7 . 7 0 1 3 . 9 2 2 4 . 8 8 1 1 7 . 1 2

1 . 8 8 4 . 6 8 0 . 0 0 0 . 0 0 6 . 0 0 1 2 . 5 4 1 . 8 0 4 . 4 2 7 . 7 0 1 3 . 9 2 2 6 . 4 6 1 2 6 . 6 0

1 . 8 6 4 . 6 8 0 . 0 0 0 . 0 0 6 . 0 0 1 2 . 5 4 1 . 8 0 4 . 4 2 7 . 7 0 1 3 . 9 2 2 6 . 4 8 1 5 1 . 6 9

1 . 8 6 1 . 9 8 6 . 1 0 0 . 0 0 6 . 0 0 1 5 . 9 4 1 . 8 0 4 . 4 2 7 . 7 0 1 3 . 9 2 2 9 . 8 6 1 7 3 . 7 4

1. МАРКА СТАЛИ ДЛЯ ПЛАСТИН ЗАКЛАПНЫХ ИЗДЕЛИИ ДОЛЖНА 

НАЗНАЧАТЬСЯ В КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ В СООТВЕТСТВИИ 

С ПРИЛОЖЕНИЕМ 2СП/1АЗ СНИП 2 .0 3 -0 1 -8 4  В ЗАВИСИМОСТИ 

ОТ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА.

2 . В ВЕДОМОСТИ НЕ УЧТЕН РАСХОД СТАЛИ НА ОСАДКУ АНКЕРОВ 

ЗАКЛАПНЫХ ИЗДЕЛИИ В ПРОЦЕССЕ СВАРКИ В ТАВР. КОТОРЫЙ 

СОСТАВЛЯЕТ ДО 2°fa РАСХОДА СТАЛИ НА ЭТИ АНКЕРА.

.
1 .0 2 0 . 1 - 7 .  3-1-РСКАЧЛТД. во/шскж

R K O H TP . ВАСИЛЬЕВА

глжшгд ШАЦ

В ЕД О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А  СТА/1ЦИ

СТАДИЯ л е т листов
ГЛГПЕЦ ОСТРОВА

Р 1 5
ГЛ ГП ЕЦ ОСИНА

роеоктп-жшя
Ц Н И И П  „ « и

2 5 43Z  4 /
Ф О Р М А Т  А Э



Ai

МАРКА М Ш А

НАПРЯГ/ШЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРННЕ

АРМАТУРА КЛАССА

AVi А -Ш 8P-I A-I

ВСЕГОГест 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-00 гост 5;'81-82

^ 4 01 в 020 022 ИТОГО 08 010 012 014 020 022 ИТОГО 05 ИТОГО 08 010 012 ИТОГО

ВД  4,89-5<ШУ § м 52.27 0.00 0.00 62.17 15.66 0.00 11.58 3.68 33.70 0.00 64.62 17.26 17.26 5.62 0.00 1.50 7.12 151.17 ^

а д  4 . « - « т &,вв 0.00 64.48 0.00 74.36 2.78 20.16 11.58 8.52 33.70 0.00 76.72 17.26 17.26 0.00 0.78 1.50 10.28 178.62

РАЛ 4.6S-7QATV -10.88 0.00 0.00 78.06 85.94 2.76 20.18 11.58 3.88 33.70 20.88 92.76 17.26 17.26 0.00 8.78 1.50 10.28 209.25

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЦИЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

А -Ш ПРИМЕЧАИИЯ СМ. АИСТ N1

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76

010 012 014 018 022 ИТОГО -8 X 120 -8 X 150 -10 X 100 -12 X* 150 ИТОГО

ч 1.86 4.68 0.00 6.0Q Q.QQ 12.54 1.80 4.42 7.70 0.00 13.92 26.48 177.63

1.86 1.98 В.10 6.00 0.00 15.94 1.80 4.42 7.70 0.00 13.92 29.86 208.48

1.88 1.98 6.10 0.00 10.74 20.68 1.80 0.00 7.70 6.64 16.14 36.82 246.07

1.020.1-7 . Э-1-РС

Z 5 4 3 2  4 2
Ф О Р М А Т  А З



4 2

ИЗДЕЛИЯ АРМАТаРНМЕ

МАРКА ЭЛЕМЕНТА

АРМАТУРА КЛАССА

А-1И 0P-I A-I

ВСЕГО
ГОСТ 5781-62 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

68 010 012 014 016 020 022 02S ИТОГО 85 ИТОГО 010 012 014 ИТОГО

т  4.57-33 0.47 24.48 0.00 3.68 13.56 0.00 32.46 0.00 74.65 9.16 9.16 11.20 2.93 1.76 15.89 89.70 t

i т  4.17-43 0.47 24.48 0.00 0.00 4.80 0.00 58.12 0.00 87.87 9.16 9.16 11.20 2.93 1.76 15.89 112.92

; РОЗ 4.57-45 0.47 0.00 25.20 0.00 22.60 21.20 0.00 41.78 111.25 10.63 10.63 0.00 19.01 1.78 20.77 142.65

РАЗ 4.57-33 0.51 24.48 0.00 3.88 13.56 0.00 32.46 <0.00 74.69 4.92 4.92 10.30 2.93 1.76 14.99 94.60

Ш  4.57-45 0.51 0.00 25.20 0.00 22.60 21.20 0.00 41.78 111.29 6.39 8.39 0.00 17.73 1.76 19.49 137.17

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЦНЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

А -Ш П Р И М Е Ч А Н И Я  ОМ.  АИСТ № 1

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-78

010 014 016 020 022 ИТОГО -8 X 120 -12 X 150 ИТОГО

’ 0.98 2.70 6.00 0.00 0.00 9.68 1.80 8.08 7.08 17.56 117.26

0.96 2.70 0.00 0.00 10.74 14.42 1 .80 6.08 7.88 22.30 135.22

0.98 2.70 0.00 0.00 10.74 14.42 1.80 6.08 7.88 22.30 164.95

0.98 2.70 6.00 0.00 0.00 9.68 1.80 6.08 7.88 17.56 112.16

0.98 2.70 0.00 0.00 I 10.74 14.42 1.80 | 6.08 7.88 22.30 159.47

1.020.1-7 . Э-1-РС
/ИСТ

5
2 5 4 3 2  4 3

ФОРМАТ АЗ
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ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

МАРКА ЭЛЕМЕНТА П - Ш BP-I A-I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 8727-80 ГОСТ 5781-82 ВСЕГО
08 010 012 014 016 018 020 022 J032 ИТОГО 05 ИТОГО 010 012 014 ИТОГО

Ш  4.69-30 0.47 20.70 0.00 0.00 4.80 27.34 0.00 32.82' 83.79 169.92 11.29 11.29 13.45 2.93 1.78 18.14 169.35 -

?№ 4.89-40 0.47 0.00 29.78 0.00 4.80 0.00 51.94 0.00 153.19 240.18 11.29 11.29 0.00 22.28 1.76 24.02 275.49

Ш  4.27-60 0.56 11.74 0.00 3.68 0.00 9.76 Q.0Q 0.0Q 0.00 25.74 5.20 5.20 4.17 1.48 0.00 5.63 36.58

ДО) 4.27-80 0.56 11.74 0.00 3.68 0.00 0.00 0.00 14.56 0.00 30.54 5.20 5.20 4.17 1.48 0.0Q 5.63 41.37

m  4.27-45 0.47 11.7 4 0.00 3.68 0.00 9.76 0.00 0.00 0.00 25.65 4.32 4.32 4.52 2.93 1.78 8.21 39.18

т  4.27-45 0.51 11.74 0.00 3.68 0.00 9.76 0.00 0.00 0.00 25.69 2.52 2.52 4.15 2.93 С
О• 8.84 37.05

изделия з а к л щ й е

05&ШЙ
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОШ

ВСЕГО

л-ш П Р И М Е Ч А Н И Я  C M  М 4 СА  к и

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76
010 012 014 016 018 022 025 ИТОГО -8 X 120 -8 X 150 -12 X 150 ИТОГО

£, 0.98 0.00 2.70 0.00 0.00 10.74 0.00 14.42 1.00 0.00 6.00 7.88 22.30 221 .65
0.98 0.00 2.70 0.00 0.00 0.00 13.82 17.50 1.80 0.00 6.08 7.88 25.38 300.87
0.98 1.83 0.00 4.42 0.00 0.00 0.00 7.38 1.80 4.42 0.00 6 . 2 2 13.60 50.15
0.98 1.98 0.00 0.00 6.00 0.00 0.00 8.96 1.80 4.42 0.00 6 . 22 15.18 56 . 5 5

0.88 1 98 0.00 4.42 0.00 0.00 0.00 7.38 1.80 0.00
I

6.08 7.88 15 . 26 54.44
0.98 1.98 0 . 00 4.42 0. 00 0.00 0.00 7.38 1.80 0.00 6.08 7.88 15.26 52.31

а
о

¥ 1.020.1-7 3-1-РС
4

2 5 - 7 9 2  4 4
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ИЗДЕЛИЯ АРМАТЭРНИЕ

АРМАТУРА КЛАССА

МАРКА ЭЛЕМЕНТА А - Ш A-I

0СЕГОГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82

lie 010 010 ИТОГО fa 010 ИТОГО

Р3.57 3.38 6.94 1 7 .7 4 28.04 2.23 1.05 3.28 31.32

Р3.27 1.50 3.24 8.28 13.00 1.15 1.05 2.20 15.20

;?

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНОЕ

06КИЙ
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

А - I I I ПРИМЕЧАНИЯ CM. AH&TNM

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76

010 ИТОГО -12 X 150 ИТОГО

71.28 1.28 4.24 4.24 5.52 36.84

1.28 1.28 4.24 4.24 5.52 20.72

П о д п и с а н о  в п с ч а т 1̂ Д ^ / / / ,^ « $ а к а з 3 0 J  * f  
Ф - к а  « К а р т о л и т о !  р а < |ш я »7 у л  З о р г е , 15

1.020.1-7 %

2 5 4 э г
Т и р а ж ( О & О *

Э-1-РС

ЛИСТ

Т
ФОРМАТ АЗ

Серия 1.020.1-7

https://meganorm.ru/Data2/1/4294815/4294815188.htm

