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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи ригелей пролетом 

3,0 и 6,0 м с высотой сечения 450 мм с ненапрягаемой арматурой 

классов А-Шв и Ат-I УС* предназначенных для опирания на них много

пустотных плит перекрытий.

Ригели предназначены для применения в зданиях с неагрессив

ной средой. Ригели запроектированы как конструкции 3-ей катего

рии и рассчитаны в соответствии с требованиями:

- СНиП 2.03.01 ■-84я и СНнП 2.01.07-85;

- рекомендаций ЦНИИЭП ТБЗ и ТК и НИИШБ Госстроя СССР ”Ре

комендации по расчету ригелей связевого каркаса с учетом совме

стной работы со сборным настилом” (М.* 1989 г.);

- рекомендаций ЦНИИЭП ТБЗ и ТК и НИКЖБ Госстроя СССР "Ре

комендации по расчету и конструированию опорных зон ригелей с 

подрезками серии I.020-1/83” (М.* 1988 г,);

- рекомендаций ЦНИИЭП ТБЗ и ТК и НИИЖБ Госстроя СССР “Ме

тодика расчета ригелей торцевых поперечников многоэтажных зда

ний на кручение с изгибом” (М., 1984 г.).

Расчет ригелей по 2-ой группе предельных состояний выпол

нялся с учетом совместной работы ригелей и плит перекрытий.

Ригели по данному в ы п у с к у  являются технологическим вари

антом и могут изготавливаться в оснастке для ригелей по серии 

1.020.1-7 с соответствующими изменениями конструкции бортов 

гребня ригеля для образования шпонок, обеспечивающих совмест

ную работу ригелей с плитами перекрытий.

Ригетт допускается применять в условиях воздействия тем

пературы до +50°С и нормального влажностного режима.

Требования к изготовлению, хранению и транспортированию 

ригелей приведены в ГОСТ 18980-90 “Ригели железобетонные для 

многоэтажных зданий. Технические условия!'

_________________________________________________ __ 5

Предел огнестойкости ригелей составляет 2 часа.

МАРКИРОВКА РИГЕЛЕЙ

Маркировка ригелей принята по ГОСТ 23009-78. Марка ригелей 

состоит из двух буквенно-цифровых групп. Первая группа содержит 

буквенные и цифровые обозначения. Буквенные обозначения харак

теризуют поперечное сечение ригеля:

РДП - ригель с двумя симметричными полками для опирания 
плит с двух сторон- ( двухполочный)I

РОП - ригель с двумя несимметричными полками для опирания 

плит с одной стороны (однополочный);

РЛП - ригель с одной полкой, устанавливаемый в лестничных 

клетках для опирания плит, а также лестничных марлей (лестничный).

Цифровые обозначения характеризуют габаритные параметры 

ригелей: первое число обозначает округленный размер высоты се

чения в дм; второе число обозначает округленную длину ригеля в 

дм. Вторая часть марки характеризует несущую способность риге

ля. Несущая способность ригеля характеризуется расчетной наг

рузкой в сотнях килограмм-сил на погонный метр (без учета соб

ственного веса ригеля) и класс рабочей арматуры.

В связи с тем, что все ригели изготавливаются из тяжелого 

бетона, обозначение вида бетона в марке отсутствует.

Пример: РДП4.57-70Ат1УС - ригель с двумя симметричными пол

ками для опирания многопустотных плит* высотой 450 мм* длиной 

5660 мм, с нагрузкой 7*0 тс/ м* с арматурой класса Ат-1УС.
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УКАЗАНИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ИСПЫТАНИЙ

Перец началом изготовления ригелей должны производиться 

v/v.’inMibHwt» испытания нагружением в соответствии с ГОСТ 8829-85.

Испытания ригелей проводятся с целью оценки их жесткости» 

трещиностойкости и прочности до исчерпания несущей способности.

Испытания ригелей пролетом б м следует производить в рабо

чем положении с приложением нагрузки в 8-ми точках в соответст

вии со схемами» приведенными на листах.

Ригели пролетом 3 и могут испытываться по упрощенной схеме 
- двумя сосредоточенными силами Р = I»4 К0НТр * приложенными 

на ребре на расстоянии 1/4 расчетного пролета (2500 мм).

Двухполочные ригели при испытании опирают на подвижную и 

неподвижную опоры» создаваемые с помощью катков диаметром не 

менее 40 мм. На катки необходимо устанавливать металлические 

прокладки из листа толщиной не менее 16 мм» прихватываемые свар

кой к закладному изатин) подрезки (см. рис.1).

Однополочные ригели при испытании опирают на металли

ческие прокладки толщиной не менее 40 мм и приваривают к 

ним двумя фланговыми швами через закладную деталь подрезки. 

При этом прокладка должна быть заанкерена так» чтобы исклю

чить свободный поворот ригеля вокруг продольной оси (рис.2).

Рис.2. Узлы опирания однополочных (и лестничных) 
ригелей

А

Рис Л. Узлы опирания двухполочных ригелей Испытания ригелей проводятся нагружением до проверяемого 

предельного состояния (по жесткости» трещиностойкости»прочности) 

контрольными нагрузками» приведенными в таблице на листе 4„

Для ригелей пролетом б м  в связи с тем» что исчерпание 

прочности нормальных сечений может наступить при контрольных 

нагрузках меньших» чем для наклонных сечений опорной зоны» пре

дусмотрены две схемы загружений ( см. листы 5>..7):
- схема "А” для проверки жесткости» трещиностойкости и 

прочности нормальных сечений;

- схемамБ" для проверки трещиностойкости и прочности 

опорных зон по наклониш сечениям.

I.020.1-7.
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ДАННЫЕ

Ригели изготавливаются из тяжелого бетона классов В20» ВЗО.

Значение нормируемой отпускной прочности назначается про

ектной организацией» осуществляющей разработку (привязку) проек

та конкретного здания с учетом технологии изготовления конструкций» 

их транспортировки и монтажа. При этом минимальное значение норми

руемой отпускной прочности бетона на сжатие следует принимать в 

соответствии с ГОСТ 13015.0-83,

Ригели запроектированы без предварительного напряжения* Ниж

няя рабочая арматура принята в двух вариантах - из стали класса 

Ат-1УС по ГОСТ 10884-81 и А-Шв по ГОСТ 5781-82.

Продольная и поперечная арматура принята из стали класса А-Ш 

по ГОСТ 5781-82. Арматура класса А-Ш может быть заменена на арма

туру класса Ат-ШС (термически упрочненная сталь) без пересчета 

сечений арматуры. Арматура сеток принята из стали класса Bp—I по 

ГОСТ 6727-80.

При армировании опорных зон использовались наклонные и гори

зонтальные стальные пластины:

- в двухполочных ригелях - по авторскому свидетельству 

№ 2330627;

- в однополочных и лестничных ригелях - по авторскому свиде

тельству № 1654492.

Ригели армируются одним пространственным каркасом» в состав 

которого входят все арматурные изделия ригеля.

При сборке пространственных каркасов крепление отдельных 

прямых и гнутых стержней» объединяющих плоские каркасы в простран

ственный каркас» следует производить сваркой с гарантированной 

прочностью в соответствии с ГОСТ 10922-90. Особое внимание необ

ходимо обратить на качество приварки наклонных пластин к горизон

тальным стержням каркасов и к верхней пластине.

Крепление гнутых стержней производить электродуговой свар

кой протяженными швами соответственно указаниям на чертежах.

Крепление сеток полок к каркасу производить с помощью вя

зальной проволоки или контактног-точечной сварки.

Для выемки ригеля из опалубки и монтажа предусмотрены от

верстия 6 50 мм. В качестве технологического варианта можно при

менять монтажные петли по серии 1.400-9 "Унифицированные стропо- 

вочнне петли для подъема сборных железобетонных конструкций зда

ний и сооружений промышленных предприятий".

Петли устанавливаются на тех же расстояниях от торцов соот

ветствующих ригелей» что и отверстия» и крепятся к пространст

венному каркасу по узлу:

Марка петли принимается в зависимости от нормативного уси

лия на одну петлю (равного половине массы ригеля) по таблице 

на стр. 12 серии 1.400-9.

Лист
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Контрольная нагрузка по 
проверке прочности с учетом 
характера разрушения

( КГс/ м )

Контрольная 
нагрузка по 
проверке 

трещиностойкости

(кГг*/ м)

Контрольная 
нагрузка по 
проверке 
жесткости

( кгс/ м )

Контрольный прогиб 
от кратковременно 
действующей конт
рольной нагрузки

( см )

Отношение проект
ного прогиба к 
предельно допус
тимому прогибу

С-1,25 С=1,35 С=1,4 С=1,6
\ /о )

РДП4.27-бОАтIVO 8330
8660 9960 5120 4220

0.12 <85
РДП4.27-60АШв 7680 - 0Л2 <85
РДП4.27-8 ОАтIУО II030

5880
0.09 <85

~ РДГ14,27-60АШв J I0I80 11460 I3I60 6910 0.10 <85
. Р0П4.27-45Ат1УС 6260 3820 3180 О О со L < 85
Р0П4.27-45АШв - 5770 6510 7490 0.03 * 85
РЛП4.27-45Ат1УС 6250

6500 7470 3820 3180

О О ст> <85
РЛП4.27-45АШв 5760 0,06 <85
РДП4.57-50Ат1У0 6980 7260 8360 4230 3410

1.44 >85
Р,Щ14.57-50АШв 6430 1.37 >85
РДП4.57-60АтIV0 8330 8660 9960 5120 4220

1.66 >85
РДП4.57-60ЛШв 7680 1.60 >85
РДП4.57-70Ат I УС 9680

J0060 II560 6020 5120 1.84 >85
РДП4.57-70АШв 8930 1.74 > 85
РДП4.57-80Ат1УС II030 I1460 ::I3I60 6910 5880 1.93 >85
РДП4.57-вОАШв -I0I80 1.91 >85
Р0П4.57-ЗОАтIУС 4240 4410 5090 2500 2050 0Г98 >85
Р0П4.57-ЗОАШв и_ЗШ0_ I.II >85
Р0П4.57-40АтIУС 5590

58IC 6690 3400 2950
Т, 5Я >85

Р0П4.57-40АШв - 5Т.В0 Т г 54 > 85
Р0П4.57-45Ат 1УО 6260

6ГчО 7490 3820 3180
Т г 54 >85

Р0П4.57-45АШв 5770 - Т ( 52 >85
РЛП4.57-ЗОАт1УС - 4230

4400 5070 1.04 > 85
РЛП4.57-ЗОАШв 3880 - 2500 2050 1.17 ' > 85
РЛП4.57-45Ат1УО 6250

6500 7470 3820 3180
1.58 > 85

РЛП4.57-45АШв 5760 1,56 > 85

6

Контрольная
ширина
раскрытия
трещин

( мм )

0,25

I.020.1-7, 3-3-ТТ
Икса*

ч
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110Ш 1Н Н  Ф о р м а т  А З
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М А Р К А
Р И Г Е Л Я

МАССА
т

КЛАСС
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОНА

М>
РАСХОД
СТААЦ

КГ

М А Р К А
АРМАТУРНОГО

изделия
кол
шт

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А

Р А П 4 . 2 7 ' 6 0 А т Гус 49 ,1 2 K I H - 7

Р Д П ^ . 2 7 - 6 0 А 1 | ь 1,18 В 2 0 0 , ^ 7
50,26 К П - 2

4
- 8

Р Д П 4 .2 7-$ О А т !? С 53,90 К П - 3 - 7

Р Д Ш 7 - 8 0 И 1 Т 1 * 59,60 К П - 9 - 8 Нлч ОТ Я BOAllHEKUi
11 КОНТР Де с я т н и к Щ у
п г г ~ Се м ч е и ш , f i T
ПР08ЕР Смычкоои
РАЗРАБ. СОКОЛОВОЙ

1 . 0 2 0 .  1 -  7 .  3 - 3 -  1

Р и  Р Е А Ь 

Р Л П  4 . 2 7

СТДДЦО Л и с т Аистов
р 1

а / о  " и н р е к о н "

Ф О Р М А Т  ДЗ
ДО00ШИ Н
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11
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11
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М А Р К А  
Р U Г Е л Я

МАССА
т

КЛАСС
БЕТОЙ/

ОБЪЕМ
БЕТОНАМ3

РАСХОД
СТААЦ

КГ
МА Р К А

АРМАТЭРИОШ
ОЗПЕЛий

КОЛ.
шт.

Р0П4.27-45МС 0,95 В20 0,38 52,08 КП-5
4Р0Ш7-45Д111в 53,22 кп-в

05ОЗНЛЧЕПЦЕ

- 1 0 11
"1Пач 01д. KQAbIHCKl'jl 04$(1 K0HTPIДесятникWedFг ЦП СШЧЕИШПровер. СМЫЧШЧЧ74\ •Рйзрл 6. G0KQA08CK/Д ‘/Aw

1.020. 1 - 7 .  3 -3  -  2

Р и г е л ь  

Р О П  4 .2 7

Шдия Аист 1[Листов
Р 1

А/О " ЙН РЕ КОН"
ФОРМАТ АЗ

Р О Ш И  12.
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50 m

М А Р К А  
P U Г E А Я

МАССА
т

ш е е
БЕТОНА

ОБЪЕМ
БЕТОН/

М 3

Р А Ш И  
СТ Д A U 

К Г

М А Р К А  
ДРМАТЭРНОГС 

ЙЗЛЕД U Я
КОД
шт-

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О КУ М ЕН ТА

ШЬ.П-ЦЪЬШ
0 , 88 В20 0,35

50,32 К П - 7
i

- 1 1
тт-чбЩъ 51,46 К П - б - 1 2 _ _ ----- Г _ 1

Г\
Я а ч . о т о В о А м к а д
К. к о н т р . Я е с й т н н к , Г Л х ?
Г Т Т 1 С е м ч е н к о К я г
ПРОЗ ЕР. СМЫЧКОВ!! ч ^ . .
Р а з  р а б . Соколов*.;1'1

1 . 0 2 0

P  U Г Е Л Ь  
РДП 4 .2 7 —...

7. 3 - 3 - 3
Ст а д , u p ! Д и е т  l A u a p e

l!=t

A / 0  "HHPEKOH"
Ф О Р М А Т А !

P W H f  «
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N 1 11

1

С
■ г - г и ^ л л / ^ ------------ [ .
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ssso

МАРКА 
Р иГЕА Я

МАССА
Т

КЛАСС
БЕТОНА

ошмБЕТОНА
М>

РАСХОД
СТАЛИ

КГ
М А Р К А  

АРМАТНРНОГС 
И ЗАДАН Я

код
шт

QS03HA4CUU Е
ДОКЗМЕНТА

РДП4.57-50Ат|уС

2,60 взо 4,04

443,85 КП-9

\

-4 3
РДП4.57-50А|]в 426,97 КП-40 -44
РДП4 57- 60Ат|уС 423,99 КП-41 -4 3
РДП4.57-БОДШв 437,42 КП-42 -4 4
РДП 4.57-70 А Ж 444,86 КП-43 -4 3
РДП4.57-70АШв 457,98 КП-44 -44
РДП i  57-80 АтП/С 474,40 КП-45 -43
РДП4.57-80АЩв 487,53 КП-46 . -4 4  I

НАЧ отд
ti КОНТР.
TFT

(1 Р О В Е Р .
И Щ

В о л ы н с к и е

десятник
Семченкой Ш г
Бмычкози

ж

№ыж\т/й-\шШГ

1. 020 . 1 -  7. 3 - 5  ~  4

Рй Г £А Ь 
Р Д П  4 . 5 7

ТГгТдия А и с т  Аистов
т

А/О "ЙНРЕКОН”
ф о р м а т  ДЗ 

ЦОООМ-М 44
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М А С С А
т

К Л А С С
С Е Т О Н А

О Б Ъ Е М
Б Е Т О Н Амз

РАСХОД 
С Т А / Ц  

К Г
М А Р К А '

А Р М А Т В Р И О Г О
кол'
ш т .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А

Р0П .̂57-30 ArjyC <03,21 КП-17 -15
Р О П 4 . 5 7 - З О А Щ в < 0 3 . 4 8 КП-18 - 1 6

РОП 4.57-40/ЫУС 2,07 В 30 0,83 « 2 , 3 6 КП-19
1

- 1 5

Р0П4.57-40 АЖв 1 2 Щ КП-20 — 1 6

Р0П4.57-45Ат[|/С < 2 1 , 9 3 КП-21 - 1 5

Р0П4.57-45Ш < 3 3 , 7 5 КП-22 - 1 6

Н дЧ "от я
К О Н Т Р

П Г Т Г
РОБЕР.
ДЗРД5.

i s m s s f i s

CS5

04

|

[ /и

Ш И

“ к - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - !
'Ш Ш

^ = ^ = = И =:^ Ф ^ =

Волынский
E C O T H U K
ЕМЧЕНКШ .
м м н к ш Е

\р&у
Ш
%

1180 L 250/ / 250

14

1 . 0 2 0  . 1 - 7 .  3 - 3  -  5

Р и г е л ь  
Р О П 4 . 5 7 “ -

СТДЯЦЯ] Лист А ист 0 g
р 1

Л/0 " И Н Р Е К О Н "

Х О Р О Ш И  №
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М А Р К А
Р И Г Е Л Я

МАССА
T

КАДИС
БЕТОНА

объем
БЕТОНАмз

РАСХОД 
СТА А Ц 

КГ

МАРКА
APMATS PHO rO
_ н ш ш  г

КОА.
шт.

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А

Р Ш .  57-30 A $ C 100,17 КП-23 - 1 7

Р Ш . 5 7 - 3 0 Л
i,S2

<=э
м">
со 0 , 7 7

т м КП-2^
т

- 1 8

n m i - m w 118,71 КП-25 - 1 7

Р Ш . 5 7 - Ш 1 & 130,53 КП-26 - 1 8 Ндч-'отя
!< контр ТТЛ
ilPOSCP.
CW.PAS

j—̂ —•fr—j—̂ ----1^ ■==

1 m ,  250 I1 250/

Волыитщ KfZy l j
p P ' ^ i - U  P tl Г £ A bCFAvmiKfr) о t—i \

PA fl 4.57-.

1 . 0  2 0  . t ~ 7 .  3 - 3 - 6
A i i c t o s

Шт:ск№7^^Т

Стдаця| Аист

A/D "ИйРЕКОН"
ф о р м а т  AS

Ц 0 0 ( Ш 1  f C
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МАРКА
ПРОСТРАН-
етаенного
КАРКАСА

поз.
МАРКА

АРМАТУРНОГО
изделия

код.
МАССА, КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА
т о л .  и1 ШТ всего

К П 1

j КР-1 2 8.74 17.48 - 9
2 МН-* 2 5.Щ 1028 -29
3 С-1 2 1.62 3,2lj Н 9
It ПА-1 А 2.2В 9.о4 ~2 4
5 -8 >1)0*250 2 1.73 3.1)5 БД
6 С Г-2 2 0.87 1.7*/ -25
7 ф 10 АТ е-200 12 O.IG 1.92 БД
8 ф юat е Д в о 7 0.28 1.96 Б Д

ИТОГО •• 49.12

к п-з

! К Р - 2 2 10.80 21.60 - 9
2 МН- 1 2 5. А 10.28 -29
5 С -  1 2 1.62 3.21) - 1 9
к п л-1 4 2.26 9. О*) - 2 4
5 -  6 * Ш  *250 2 1.73 3.1(6 БД
6 С Г -  ? А 0.60 2.1)0 - 2 5
7 ?510A-I 8=280 12 0.16 ?. 92 вд.
8 <мод-т е-кбо 7 0.2S 1.96 S . 4 .

ИТОГО-. 53.90

1. А р м а т у р а  к л а с с а  A-I по г о с т  5 7 8 1 - 8 2 .
2. П р о к а т  по ГОСТ ЮЗ* 7 6 , СтЗкп ГОСТ Ш -

1 020.1 - 7 .  3 -3
А И С Т

3

Щ О Ш Ш  {3 Ф о р м а т  А З
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МАРКА
ПРОСТРАН-
стееннопо
КАРША

поз.
МАРКА

АРМАТУРНОГО
изделия

МАССА, КГ обозначение
ДОКУМЕНТА
1 0 2 0 . 1-7. 3-4

КОА.
1 U1T ЬСЕГО

1 СКР-6 2 9.31 18.62 - 4

КЯ-2

2 МИ-1 2 5.14 10.28 -29
3 С-1 2 1.62 3.24 -19
4 ПА-1 к 2.29 9.о4 -24
5 -8*110*250 2 1.73 з.4б 5.4.
6 СГ-2 2 0.87 1.74 -25
7 ф ю at е-260 12 0.16 1.92 Б.Ч.
8 «510АТ £,4б0 7 0.28 1.96 Б.Ч.

ИТОГО: 50.26

КП-4

Г СКР-7 2 11.15 22.30 -4
2 МН- 1 2 5.14 W .2 8 -29
3 С -  1 2 1 6 2 3.24 -19
4 ПА-4 к 2.26 9.04 -24
5 - 8 *  НО *250 2 1.73 3.46 Б.Ч.
6 с Г -  4 к 0.60 2.4 0 -25
7 010 АТ е=260 12 0.16 1.92 Б.Ч.
8 фюа-т е--4бо 7 0.28 1.96 Б.Ц.

ИТОГО: 54.60

1. А р м а т у р а  класса A-I по ГОСТ 5 7 8 1 * 8 2 .
2. П р о к а т  по ГОСТ ЮЗ- 7 6 ,  С т З к п  Г О С Т .5 3 5 - М

S АИСТ
, !. 020.1 - 7 .  3 - 3 - 8  з 1

1 Ц Ш И 1  Ш  Ф о р м а т  А 5
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* ГОСТ 5264-80-Т 1-A4-S0о

ГОСТ 14032- 81-С23-Рз-50 
9

ПРИВЯЗАТЬ,

1 к _

ВЯЗАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКОЙ AJ

n j y

± у Щ м

Г0СТ52С4-8О-Т1-Ь2-60/ г

ю  //

т Ы  r l

13 F ~ F

260

12
1-

ПРНВЯЗАТЬ
ВЯЗАЛЬНОЙ 
ПРОВОЛОКОЙ ГОСТ (4 032-91 -С23-Рз-20

з г

11

ПРИВЯЗАТЬ
' ВЯЗААЬЦац" 

ПРОВОЛОКОЙ

....... 1 _ !  I

......  i .. 1
t rS

Н А Ч . О Т Й - Boau;icsoii , e&
■Н. контр.ДЕсятникк̂ АУ
ш С Е М Ч Е Н К о Г ^ г -
Провер. С'мй'чковцчг//̂
P a j p a g . UOKOAoecK/a

X l _

I  Разрезы 2-2Л 'З ,  4 -4 , а-а. d - d ,  8-6 
СМ. НА А И С Т Е  2.
2 .  С е т к з  полок (паз. 3) провязать к  к а р к а с у  ( поз.1\
А Т А К ШЕ К Н Ц Щ 1 П Ш  П О П Е Р Е Ч Н Ы М  СТЕРШИМ 
(ПОЗ. 7) в ТРЕ К М ЕС ТА Х ( 2  КАШ ДОН ОПОРЫ I]
В ПРОЛЕТЕ).
3. С о е д и н е н и е  в е р т и к а л ь н ы х  а н к е р о в  о п о р 
н ы х  ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ( П 03. 2) С КАРКАСА
МИ ( п о з . 1 ) ,  К Р Ш Е Ш  ГОРИ ЗОНТ АЛ ЬНЫ Х ПОПЕ
РЕЧНЫХ СТЕРШИЕЙ (П03.3 U ПОЗ. 1 )  К ВЕРТИКАЛЬНЫМ 
СТЕРШНЯМ КАРКАСОВ (П03.1)

ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТ
НОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ К Ь К т  ПО, Г О С Т  1 4 0 3 2 - 9 1 .

.020 . 1 - 7 .  3 - 3  -  9
стадия) Аист (ЛиставКаркас пространствен

ный КП-S
т

А / О  "ИНРЕКОН" 
ф о р м а т  A3

цооош! гъ
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П Р О С Т М Н -ет&енного паз. МАРКААРМАТУРНОГО
и ш ш

KQA. МАССА, КГ 0S 03НАЧЕ1Ш1 
Л 0 STiJ МЕНТА 

1.020.1-7. 3-41 ШТ. ВСЕГО
t КР-1 2 8.74 17,48 -9
2 МН-2 2 4,90 9,80 -30
3 С -1 1 1,62 1,62 -19
4 ПА-1 2 2,26 4.52 -14
5 -8 х 60*280 2 1.06 2,12 вя
6 — 8* 110*220 2 1,52 Ш вн.
7 JZM0A-I Е=Ш 7 0,23 1,64 Б Я.
г СГ-6 «1 0,29 1,16 -27
9 ЯЮ-1 0 = 210 8 0.13 1.04 Б .Ч .

10 СР-3 4 0.83 3,32 -26
11 0-8 4 1,07 4,22 -23
12 С Г-5 2 0,45 0,90 -27
15 С-2 1 1,16 1,16 -20

и т о г о : 52,08

КАША A-I ПО ГОСТ 
2.1РШТ по ГОСТ 101-76, СтЗКП ГОСТ 555

1.020. 1 - 7 .  3 - 3 - 9 Л и с т

3

llOOOWf 25
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1- i

ГОСТ 14 0 3 8 *9 4 - С23-Рз~20

Ч И

1  Р а ш з ы  2 - 2 . 1 - 3 .  4 - 4 ,  а - а .  t f - t f ,  в - 5  
ОМ. НА А К Т Е  2 .
2. Се т и  пало к  ( п а з . 5) пр и в я з а т ь  к к а р к а с у ( позл)
А Т.АКШЕ К НИШИ ИМ ПО П ЕР ЕЧ Н Ы М  СТЕРЯШМ 
(ПОЗ. 7)  в Т Р Е Х  М ЕС ТА Х ( 3  КАЖДОЙ ОПОРЫ О 
I  П Р О Л ЕТ Е).
3. Со е д и н е н и е  в е р т и к а л ь н ы х  а н к е р о в  о п о р 
ны х  ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ( П О З .  2 )  С КАРКАСА
МИ ( П 0 3 . 1 ) ,  К Р Е П Л Е Н И Е  ГОРИ ЗОНТАЛ ЬНЫ Х ПОПЕ
РЕЧНЫХ СТЕРЖНЕЙ ( П О !  9 и паз. 1 ) к ВЕРТИКАЛЬНЫМ 
ШЕРШНЯМ КАРКАСОВ (ПОЗ.1)

ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТ
НОЙ ТОЧЕЧНОЙ С К А Р Ш  К1-Кт ПО ГОСТ 1 4 0 3 2 - 9 1

1 . 0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 3  - Ю

•Каркас пространствен

ный K f l-S

U T  A X IU A А И С Т А. истов
И 1 5

л / о  *'НИРЕКОН"
формат A3

IIWS801 16







1 ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 - T 1 - U -
Jo..

r0CTU09S-9-l-C2S-03-gQ
8 A  " ~“1

JL

■K

ПРИВЯЗАТЬ^ 
ВЯЗЛА ЬНОИ 
ПРОВОЛОКОЙ

Irf

З л

\

± / Щ Г ,
ГОСТ52П4-80-Т1-Ь8-6|] 41.

5 160 т г

г

1 -1

П Р О В Я З А Т Ь

1 я ш ш й — хх ^ :
ПРОВОЛОКОЙ ъ л -

11 j o

\ А _

ГОСТ 14038-9^8- С 2 5 -Ра-20

1

ПРИВЯЗАТЬ 
*  ВЯЗАЛЬНОЙ-
проволокой

I  Ра з р е з ы  2 - 2 . Ы ,  4 - 4 ,  а - а .  d - d ,  в - 6
см. НА А Д Ш  2.
2.  Се т к з  падок (пои) п р и в я з а т ь  к  к а р к а с з ( поз4
А Т А К ЖЕ  К И и W К IIМ ПО П ЕР ЕЧ Н Ы М  СТЕРЖНЯМ
(ПОЗ- 7) е Т РЕ Х  М ЕС ТА Х ( 3  КА ИДОЙ ОПОРЫ а 
В ПРОЛЕТЕ) .
3. С о е л ш ш  в е р т и к а л ь н ы х  АНКЕРОВ ОПОР
НЫХ ЗАКЛАДНЫХ ЙЗДЕАНЙ (П О З .  2 )  С КАРКАСА
МИ ( Ш . 1 ) ,  К Р Е П Л Е Н И Е  ГОРИ ЗОНТ АЛ ЬНЫ Х ПОПЕ
РЕЧНЫХ СТЕРМЕНЕЦ (ПОЗ. 3 И ПОЗ. 1 )  К ВЕРТИКАЛЬНЫМ 
СТЕРЖНЯМ КАРКАСОВ ( Ш . 1 )

ПРОИЗВОДИТСЯ КОНТАКТ
НОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ Ki-Кт ПО ГОСТ 14032-91.

Ш О . 1 - 7 .  3 - 3  -И
Аистов

К а р к а с  п р о с т р а н ш е н -  

н ы й  КП-7 A/О "ИНРЕКОН" 
ф о р м а т  АЗ

ДОООШН 23
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МАРКА
п р о с т р а н -
с т а е н н с г в
К А Р К А С А

ПОЗ
М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О
и ш ш

кол.
М А С С А ,  КГ о & о з ш п ш

Л 0 К З М Ш 4  
1.020.1-7. 3-41 ШТ. ВСЕГО

КП-7

1 К Р - 1 2 8, 74 1 7 , 1 2 - 9
2 М Н -  2 2 1, 30 9, 80 - 3 0
3 С - 1 1 1 6 2 1 , 62 - 1 9
4 П А - 1 2 2, 26 4. 52 - 2 4
5 - В *  5 0 * 2 8 0 2 1. 05 2 , 1 2 Б Л .

6 - 8 * 1 1 0 * 2 2 0 2 1 . 52 З Ж Б-Ч

7 P1 0 A- I  8=330 7 0,20 1, 40 Б.Ч.

В о г - е *1 0,23 1 , 1 6 - 2 7
9 Я  Ю-1 8 = 210 8 . M l 1,04 Б.Ч.

10 СР-4 4 0.74 2,96 - 2 6
Л С - 6 А 1, 07 4,28 - 2 3
12 с г-5 2 0, 45 0,30 - 2 7

И Т О Г О !  50,32

О 1 Д РМДТ ЗРА ш е и АТ ПО ГОСТ 573S-02.
§е= 2. Прокат по г о с т 5 0 3 - 7 6 ,  Ст Зип ГОСТ 535-86.и ) 1.020 . 1 —J ..._... -..-■7. 3-3 — И Тост

J L
Ф О Р М А Т  к  4

ЦДОИЛМ М
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ш
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2650

- Ц - Ч  м

ГОСТ 5 2 6 4 : 1 0 4 1 - U-6 0
Jo,

т Ы  r l

1-1

ПРИВЯЗАТЬ If  ||
ВЯЗА А ЬПОЙ
ПРО ВОЛОКОН е ч Ы Ь

1 Z

-Ил
ы

ГОСТ 14038-91 -  С25“ Рз-20
1ш “20

\ _ 2 _

1 Ра з р е з ы  2-2,3-3, 4-4, а-а, tf- б, б-б 
см. на а к т е  2.
2. Се т кз по л а х  ( п а з . 5) привязать к каркасу  ( поз.1)̂
А ТА К ШЕ К Н U Ш И Ц М П О П ЕР ЕЧ Н Ы М  СТЕРЖНЯМ 
(ПОЗ. 7) в Т РЕ Х  М ЕС ТА Х ( 3 КАШ ДОМ ОПОРЫ I]
В П Р О Л ЕТ Е).
3. С О Е Д К Н Е Ш  ВЕРТИКАЛЬНЫХ АНКЕРОВ ОПОР
НЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ( П О З .  2 )  С КАРКАСД- 
МН ( П О З . 1 ) ,  К Р Е П Д Е Ш  ГОРИЗ ОНТ АЛ ЬНЫ Х ПОПЕ
РЕЧНЫХ С Т Е Р Ш Е Й  (ПОЗ. 9 U ПОЗ. 1 )  К ВЕРТИКАЛЬНЫМ 
СТЕРШИЯМ КАРКАСОВ (ПОЗ.1)

производится КОНТАКТ
НОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ К №  ПО ГОСТ 1 4 0 3 2 - 9 1 .

I
|

И Д Ч . О Т Л - B Q A M H C K U l J  v

К.  К О Н Т Р . Щ Е с т Г и к Ш ^ я у
r u n С Е М Н £ И ш |  &рг
a ?  D E E P . С м ы и к о з ц ч Г//'4
P a m p a s j C O KO A O S CK / Й iCbA - , j

1.020 . 1 - 7 .  3 - 3 - 1 2
К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н 

н ы й  К П - 8

Ш Д Ц £ ]  Аист
1

А  и с т  е в

л/о "И НР ЕК ОН" 
формат АЗ

1дооош1 гг
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МАРКАПРОСТРАН- етвенного
каркаса''

ПОЗ.
МАРКА

АРМАТУРНОГО 
ИЗДЕАДА

КОД. АА Л С С А, КГ 0Е ОЗНАЧЕНО! 
ДОКУМЕНТА 

1.020.1-7. 3-41 шт. ВСЕГО

КП-8

1 СКР- 6 2 9,31 13,62 -4
2 МН-2 2 1,90 9,80 -30
3 С -1 1 162 1,62 -19
4 ПА-1 2 2,26 4.52 -24
5 -8 * 60*280 2 1.08 2,12 БД.
6 — 8*110*220 2 1.52 3.04 м .
7 P10A-I е=ззо 7 0,20 1,40 БД.
8 сг-е 4 0,29 1,16 -27
9 Я 10-1 6*210 8 __0J3 1,04 Б.Ч.

10 СР-4 4 0,74 2,96 -26
11 с-5 4 1,07 4,28 -23
12 С Г-5 2 0,45 0,90 -27

итого: 51,46

i  И н ш ш  клас са  A-I ПО Г ОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .  

J m n  ПО Г О С Т  1 0 1 - 7 6 ,  СтЗкгт ГОСТ 535-88.
1 .0 2 0  . 1 - 7 .  3 - 3  -  12

к ОСТ

1|00088-01 34
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Марка
ПРОСТРАН
СТВЕННОГО
КАРКАСА

поз.
МАРКА

АРМАТУРНОГО
ИЗДЕАЦЯ

Масса, к г 0ШКАЧШЕ
документа

1020.4-7. 3-4
КОД

9шт Всего

КП-9

1 КР-3 2. 39> 07 6 2 .1  Ц -10
a ю1CU 1 U . 25 4 6,25 -44
3 с - з 3,38 6,76 -24
4 МН-1 2. 5,1k 10,28 -2 9
5 ЧЫОА-Г 8 = 2.60 2.2 0,16 з, 5a БЧ.
£ ПА -1 к a,ae 9,04 -24
4 СГ-1 к 0,60 a,4 o -25
8 -8 х110*2150 12. 4,73 3,46 В л

итого-, 1 13,85

КП - 11

1 СКРЧ a 36,19 72,28 -4
2. КР -  б 1 46,25 46,25 -44
3 С- 3 a 3,38 6,76 -24
4 ММ-1 a 5 ,44 40,28 -29
5 фЮАТ 8=2.60 aa 0,16 3,5a БА
6 ПА-1 к 2,86 Я 04 -24 1
7 СГ-1 к 0,60 a,40 -25
8 -8x110 к2.50 a 1,73 3,46 М .

иТОГО: 423-39

к п - п

4 КР-3 a 34,07 62,44 -40
2 КР-7 1 44.26 44,26 -44
3 С- Ъ a 3,38 6,76 -24
к МН-1 a 5,44 40,2 8 -29
5 ф 10 АТ е = 260 aa 0,16 3,5a 5 .4

6 ПА-2. h 3,01 4a,04 -24
1 СГ-1 k 0,60 a,40 -25
8 -8 к. 110x2.50 a 1 ,7 3 3 ,46 БЛ

ИТОГО: 149,86

М а р к а

П Р А С Т Р Д П -
с т в е п и о г е
К А Р К А С А

п о з

М а р к а

а р м а т у р н о г о

изДЕлия
Нол.

М а с с а , к г
О б о з н а ч е н и е  

д о к у м е н т а  
4 . 0 2 0 . 4 - 7 .  3 - 4

4 Ш Т всего

К П - 1 5

1 С К Р -  2 a 4 2 , о о 8 5 , 2 0 - 2

a К Р -  7 1 4 4 , 2 6 4 4 , 2 6 - 4 1

э С  -  4 3, 4 . 4 6 8 , 9 а - 2 4

к М П - 1 a 5 . 1 4 4 0 , 2 8 - 2 9

5 Ф ю  А - £  е = а б о a a 0 , 1 6 3 . 5 1 6.4
6 пл-з 4 3 , 6 1 4 4 , 4 6 - 2 4

7 сг-а 4 0 , 6 7 3 , 4 8 - 2 5

8 - 8 x 1 1 0 x 1 5 0 1 , 7 3 3 , 4 6 В. Ч.

9 $ * 1 8  A * S  t = 1 Q 0 4 0 , 2 0 0 , 8 0 а ч .

ПТОГО*. 4 7 4 , 4 0

4.АРМАТУРА КЛАССА Д-1  П О  ГОСТ S 7 & 1 - 8 1 .
2. Армат у р а к л ас с а К-1 по Г0С.Т 5Ш-&2..

3. ПРОПАТ ПО ГОП 103-46, СтЗкп ГОСТ 535-8

toao. 1-п . з-з -  1з лист
3

ФОРМАТ A3
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г ( г ж и М М ^ М г Ж ^ г "
/ -65 A W

-90 ДАЯ И В - И Л Д *

l  Ра з р е з ы H 2.-2, з -з .а -а S-&,  e-8  с м . h a  a u c t e 2 .
2..П О ЗЗ ПРИВЯЗАТЬ АПОЗЛ Й 5*ТЦ М Б ОТ А X (В 2Л В КАЖ

ДОЙ ШРЫ Й ВЙЛ В СЕРЕДИНЕ ПРОАЕТА.А А ПОЗ-2.ПРИВЯЗАЛ 
йЗ-Х. МЕСТАХ № КАЖДОЙ В ПОРЫ U В ПРОАВТг).

3. Соединение вертцкАкьных А н к е р о в з а к л а д н ы х  изделии, 
(no3.A )t.верхними г о р ц з о п т А ш л т и  стержнями и о и и х  
й Аркасвь (п о з л и р т е н и е  «ержныЦпоз.Б^н п о п е р е ч н ы м
СТЕРЖНЯМ ВЕРТИКАЛЬНЫХ КАРКАСОВ 1003 1),АТАКЖЕ CQB1U- 
HEHUE МОЕГеПНЫХ СТЕРЖНЕЙ ВЕРТиКАШШХ КАРКАСОВ
споаееечными с т е р ж н я м и  т и з о к ш ь п й г о  к а р ш К 
1ПОЗ 2)скедчет производить КОНТАКТНОЙ т о ч е ч н о й  свдши 
С ММСНЦУИ сварочных и а в ц в и .

Г I
1

нач flTAj&om mtf V Ф
N.КОЮР Десятник Ч Щ ф
ГЦГ\ l&K4CHK0fi._.. ж . L.
lip0ftCPjCM4i4Ko8«v _V(
Ь а Ш -р Ш М С £ й 2 W/c/Ч

1 . Q 2 L 0 . 1 - 1 .  3 - 3  -  1 4
КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕН 
Н Ы М  к Г Ы О ,  1 \ П  4 2 ,  
НП--Н, К Г М 6

СТАДИЯ к и ст листов
4 ;— г ”

л /о  "ИНРЕКОН"

HW0W1M м
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М а р к а

п р о с г р а н -
П В Е Н П О Г О
КАРКАСА

п о з .

М А Р К А

А Р М А Т У Р Н О Г О

И З Д Е А Ц Я

М а с с а , к г
О Б О З Н А Ч Е Н И Е  

д о к у м е н т а  

1 0 2 0 . 4 - 7 .  3 - 4

К О А

1 ш т В с е г о

С К Р - 8 2 3 4 , 3 5 6 8 , 7 0 - 5

2 С К Р - 4 4 1 22,81 22,84 - 6

3 С -  5 2 3 , 3 8 8 , 7 6 - 2 1

4 М Н - 1 2 М 4 1 0 , 2 8 - 2 9

К П - - ю

5 ф ю а т  е = А б о 2 2 . 0 , 1  Б 3 , 5 2 Б. Ч.

6 П А  - А 4 2 , 2 6 9 , 0 4 - 2 4

7 С Г - 1 к 0 , 6 0 2 , 4 0 - 2 5

8 - 8  * - И  0 * 2 . 5 0 2 1 , 7 3 3 . 4 6 Б . Ч .

« Т О  Г  Q - . 4 2 6 . 9 7

К П - -12

1 С К Р - 8 2 3 4 , 3 5 6 8 , 7 0 - 5

2 С К Р - 4 3 1 3 2 , 9 6 3 2 , 9 6 - 1 6

3 С -  Ь 2 3 , 3 8 6 , 7 6 - 2 1

4 м н -1 2 5 , 44 1 0 , 2 8 - 2 9

5 ф Ю А Т  1 ~ Ш 2 2 0 , 1 6 3 , 5 2 Б . Ч .

6 П А - 1 к 2 , 2 6 3 , 0 4 - 2 4

7 С  г - 1 к 0 , 6 0 2 , 4 0 - 2 5

В - 8 x 1 1 0 * 2 5 0 2 1 , 7 3 3 , 4 6 Б Л

Ц Т О Г О :  1 3 7 . 4 2

К П - 1 4

1 С К Р - 8 2 3 4 , 3 5 6 8 , 7 0 - 5

2 С К Р -  1 2 1 5 0 , 8 2 5 0 , 8 2 - 1 5
Ъ С - 3 2 3, 35 6 , 7 6 -24
к М Н - 1 2 М 4 10, 2 8 - 2 9 '

? Ф Ю А - Г  0 = 2 6 0 2 2 0 , 1 6 3 , 5 2 Б . Ч

6 П А - 2 h 3 , 0 1 1 2 , 0 4 - 2 4

7 С Г - 1 4 0 , 6 0 2 , 4 0 - 2 5

В - 8 x 1 1 0 x 2 . 5 0 2 1 , 7 3 3 , 4 6 6.4.

Ц Т О Г О :  4 5 7 , 9 8

М а р к а
ПРОСТРАН
С Т В Е Н Н О Г О
КАРКАСА

ноз
М а р к а  

АРМАТУРНОГО 
U 3 A E A U  Л

Код
М а с с а , к г ВбозпАчение

ДОКУМЕНТА
1020.1-7. 3-4

1ШТ. & 0 8Г0

К П Ч 6

1 С К Р -9 а 42,44 84,28 - 5
а СКР-14 1 58,31 58,31 - 7
3 С -  4 а 4 ,4 6 8,9 а - 2 1
4 М Н - 1 а 5,44 10 ,2 8 -2 9
5 Ф Ю АТ С = 260 аа 0,16 3 ,5 2 S .H .

6 п л - з 4 3 ,6 2 14,48 -2 4
7 с г - а 4 0,87 3,48 - 2 5
8 - 8  * 1 1 0 * 1 5 0 1 1 , 7 3 3.46 Б. Ч.

9 943 А-ж 6400 4 | о д о О Д О а ч .

И Т О Г О :  187,53

1 .  А р м а т у р а  к л а м а

2 .  А Р М А Т У Р А  K A A U A

A f  П О  Г О С Т  S 7 8 1 - 8 2 .  

M  no Г О С Т Б Ш - В 2 . .

3. П Р О П Я Т n o  ГОСТ A 0 3 ~ u , СтЗкп ГОСТ 535-88.

t o a o .  1 - 4 .  Ъ - Ъ  — 1 4
Л И С Т

5

ФОРМАТ АЭ
itDoim-M 4о
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- i .  т н ш  i n  К П -2 1
W тальке для КП-2-1

- Ц  J-i
ГОСТ 526*1-80-14- h.6-60 лая КП-47

- Ц - Ь 9 - 6 0  для КП-49,КП-24 J L j
Щ только Ш  КП-24

4. Р азрезы  i - ' f , 2 - 2 , V 3 / r 4 , a - Q ) 5‘- 5 ’, { > 4 ск .н л  ли сп 2 .  
2 , С т к у  п о л о к (п о з З )  ПРиааълшь к  х а р к а е ч  ( п о зЛ )

В 5 - т и  м е с т А х ( &  2 -х  у  к а ж д о й  опоры в о д н о м  i  
Ш 1Д 1Шй ПРОАШТА^А к  г о р и з о н т  д л ь ч о м у  к а р 
к а с у  ( п о з . 2 )  п р н & а з д т ь  в 3 - х  м е с т о а х  ( у к л а д о м  

о п о р ы  и в п р о а ш г).
зД С Е Д И Н Е Н Ц С  ВЕРПШКАЛЪНЫХ АНКЕРОВ закладных изделии

(005.4) о вейхннми роркзоншальными е г г т ш к а к и  п т к и х
КАРШ0В(Ш)3.1) КРЕПЛЕНИЕ СТЕРШНЕИ (ПОЗ.40) К ПОПЕРЕЧНЫМ 
Е т ш ш н  ЬЕртиКАЛЬШИХ КАРКАЕ0б( П03.1),С1 (ПАШЕ КРЕПЛЕНИЕ 
ПОПЕРЕЧНЫХ СПТЕРЖНЕИ ЬЕРШИКАЛЬНЫХ ШЩЕЭВ I ПОПЕРЕЧНЫМИ 
ШЕРШНЯМИ РОРИЗЕНШАЛЬНОРа, КАРКАС Л Q m . 2 )  о ЛЕДУ Й tn  
П р о и з в о д и т ь  к о н т А к т н о н  т о ч е н  кон и л ? к о й  е п о м е 
щ а ю  СВАРОЧНЫХ к и и \ е й .

- Т 4- Д 9-60  для КП-47 -------
-Т4-В44-60ДДЯ КП-49,КП-24 i

т )  r i  Г Т 260

------- 1 __JL-
U 3 2 C U - 7 .  3 - 3 — 15 |нлч.овдЬоАьшскии , ^н.кш>и.штник ttiedL

0Js*~РТШ !Свпченков Каркас проетРАншвен 
ный К 1 М 7 .К 1 И 9 ,

КП- 21

еггт/яДизд |мит о& i
прй&ёр|£мынкогич! —Р I 1 1 4
РД->,РАБ 1С0К0Л08СКАЯЩ : Д/0 ” ИНР'ЕКОН“------- \-----------
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М А Р К А
П Р О Ш А  Н-
с т в е н н о г о

К А Р К А С А

m
М  А Р К А  

А Р М А Т  В Р И О  Г О  

И  3  Я  Г А  О

m
М А С С А ,  К Г ОБОЗНАЧЕНИЕ

Д О К З М Е Н Т Д

4. 020. 4- 7.  3 - 41  Ш Т . В С Е Г О

К П - 1 7

\ К Р - 5 2 2 3 , 7  Б 4 7 , 5 2 - 4 0
2 К Р - 8 1 1 5 , 0 7 1 5 , 0 7 - 4 2
3 С - 3 1 3 , 3 3 3 , 3 2 - 2 4
4 м и - з 2 7 , 3 4 4 4 , 6 8 - 3 0
5 П А - 1 2 2 . 2 6 4 , 5 2 - 2 4
6 —  8 *  6 0 * 2 8 0 2 1 , 0 6 2 , 1 2 Б , Ч.

7 —  2 * 1 1 0 * 2 2 0 2 1 5 2 3 , 0 4 б . Ч .

а С Г - 5 2 0 . 4 5 0 , 9 0 - 2 7
9 С Г - б 4 0 , 2 9 1 , 4 0 - 2 7

1 0 Я Ш - 1  Б =  2 1 0 1 3 0 , 1 3 2 . 3 3 Б . Ч .

1 1 с г - з 2 0 , 8 3 1 , 6 В - 2 6
1 2 С - 6 4 1 0 7 4 , 2 8 - 2 3
1 3 С - 5 1 2 , 5 5 2 , 5 5 - 2 2

Ц Т  о г о :  1 0 3 , 2 1

42

МАРКА
ЛРОШАН-ствепнопз
клркасХ

паз.
М А Р К А  

А Р М А Ш Н О Г О  
Ц 3 Д Е А 0 Я

Ж
М А С С А ,  КГ ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ДОКУМЕНТА 
4.020.1-7. 3-41 ШТ. ВСЕГО

КП-19

1 К Р- 5 Z 2 3 , 7 6 *17,5 2 -10
2 ш - з i 4,3,94 ' 1 8 , 9 4 - 3
3 С- 4 1 4.46 4 , 4 6 -21
4 м н -з г 7.34 14,68 -30
5 п л - г 2 3,01 6, 02 - 2 4
6 - 1 3 * 6 0 * 2 X 0 2 158 3,1 Б Б.Ч
7 - 3 * 1 1 0 * 2 2 0 2 1,52 3,04 Б.Ч.

3 С Г - 5 г 0, 45 0, 90 - 2 7
9 сг-б 4 0,29 1 1 6 - 2 7

10 P1QA-I 6 = 210 13 0, 13 2, 23 Б.Ч.

11 С Р - 3 4 0,83 3, 32 -26
12 С -6 4 1,07 4, 28 - 2 3
13 С-5 4 2,55 2.55 - 2 2

Ц Т О Г О : 1 12, 36

1. А Р МАТУ РА КЛАССА
2. П РОКДТ ПО ГОСТ

A-I ПО ГОСТ 5 7 8 1-8 2 .
103-76, СтЗкп ГОСТ 535-88.

1  020 . 1 - 7 .  3 - 3 - 1 5  ( j  j
форматам

______________ ЩЮШ-РГ 43
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М а р к а
п р о е т р м -
статного
КАРКАСА

К П - 2 4

Поз.
М а р к а

а р м а т у р н о г о
U 3 A E J W U

ПОЛ
ГАA t C А, КГ О ш ш ш е

А й ш е и т д
1020.4-7. 3-Ч1шт. S t e r n

4 К Р -  5 1 25.76 47,52 - 4 0
а с к р - ч 4 23,95 23,95 - 3
3 а - 4 4 4, А 6 4 ,46 -24
4 м н - з 1 7,34 44,68 - 3 0
5 П А - 1 1 3,0 4 6,02 - 2 4
Б -41x60 х 280 1 4,58 3,4 6 БЧ.
7 -  8 x 440 x120 1 4,52 3 ,04 &.ч.
8 Ь Г - 5 1 0,45 0,90 - 2 7
9 СГ -б 4 0,13 4,46 - 2 7
40 ^ 4 0 М  е = 2 4 о 48 0,43 2 ,33 5.4.
44 t r - з 4 0,83 5 ,32 - 2 6
41 с - п 4 4,85 7 ,40 - 2 3
43 0 - 5 4 1,55 2,55 - 2 2
44 С г-7 1 0,72 4,44 ~ П

ИТОГО-. 424,92.

т П Р Qк а ш  по ГОСТ Ш - 7 Б ,  С т З к п  Г О С Т  535-88. 

2 . А р м а г п у р а  к л а с с а  A - I  п о  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .
4.02.0. 1 - 1 .  д-3 -  45

лист

Р 0 Ш -0 ( 44



О азрпы М  ,2-2,VS,4-4,a-а,5"-У Д -8 см.на ш и  2.
2. С&ГПКУ ПОЛОК (позЗ) ПРиВДЗАГПЬ к КАРКАСУ ( ПОЗЗ)

В 5-шн г а с  н и х  (ъ 2 - х  у  к а ж д о й  о п о р ы  в о д н о м  i  
середина п р о а ш а ) , д к г о р и з о н т а л ь н о м н  к а р 
к а с у  ( п о з . 2) п р и ь я з а п и  ь З - х  м е с т л х  ( у к л а д о м  
о п о р ы  и ь п р о ш п  а ) .

3 .  И о е д и т н и е ,  вертмкАЛьиых а н к е р о в  з а к л а д н ы х  изделий 
(qoi. ' Q c в т ч и м и  роризонгплльнымн с т е р и к я к и  пл о ск их  
k a p k a c d b Ow v ! ) крепление c m w H e i ( m . - ! D )  к поперечным 
е тш н н я к  ш т и т ь к ы х  к а р к а с о в( п о з . 1 ) , о т л к и е  крепление 
поперечных т е р ш е й  в а р ти к л и н ы х  каркасов е поперечными 
шершнями г о р и з ш т л л ы т й  к а р к а с  а  ( г т . 2 )  сле д у о т  
п р о и з в о д и т ь  компгикгпнои т о ч е ч н о й  с в а р к о й  е п о м е 
шаю с в а р о ч н ы х  к л а ц а й .

4.020.4— 7. 3-3-16
К а р к а с  проетрАн е тве н  
н ы й К П - i b t К П - 2 0 ,  

К П - 2 2

сгтидш Autm лиет ов
~ р 1 4

А/0 " И Н Р Е К О Н "
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Я

М АР КА  
п р о с т н -  етаенного
КАРКАСА

ПОЗ
М АР К А 

АР М АТУ РНОГО
и н ш я

т
МАССА. КГ 0 БОЗНЛЧЕНиГ 

ДОКЗМЕНТА 
1020.17. 3-41 ШТ. В С Е Г О

КП-16

4 СКР-40 г 2 7 ,0 4 54,08 - 5
2 КР-44 1 8 , 7 8 ’ 8,78 - 4 7
3 с - з 1 3,32 3,33 -2 4
4 м н - з 2 7,34 14,68 -30
5 П А - 1 2 2,26 4,52 - 2 4
5 -  8* 80*280 2 1,06 2,12 Б.Ч.

7 - 8 4 1 0 * 2 2 0 2 1 5 2 3,04' Б.Ч.

S СГ-5 2 0.45 0,90 - 2 7
9 с г - б 4 0,23 1 4 6 - 2 7

10 Я10А'1 е = 240 13 0,13 2.33 Б. Ч.

11 с г - з 2 0,83 16 В - 2 6
12 С-б 4 1 0 7 ' 4,22 -23
13 П-5 1 2.55 2,55 - 2 2

ЦТ о г о :  403,48

1 АРМДТУРА КЛАССА А*Т ПО ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .
2.ПРОКАТ ПО ГОСТ  1 0 3 - 7 6 ,  С Г З К П  Г О С Т  535-

М А Р К А
прос тран
с т в ен н ог о
К АР КА СА

поз.
МАРКА

А Р М А Т У Р Н О Г О
и з д ш д

кол.
М А С С А ,  К Г О Г О З Н А Ч Ш Е

а о ш Е н т д  
1 0 2 0 . 1 7 .  3-4

1 ШТ. В С Е Г О

КП-20

1 С К Р - 4 0 г 2 7 , 0 4 5 4 , 0 8 - 5
2 СКР-45 4 ! 2 1 , 9 0 2 4 , 9 0 - 8

3 С - 4 4 I 4 . 4 6 i 4 . 4 6 - 2 1

4 мн-з 2 ! 7 , 3 4 1 4 , 6 2 - 3 0
5 П А - 2 2 3 , 0 1 6 , 0 2 - 2 4
6 ~ 4 2 ‘ 6 0 * 2 8 0 X 1 5 8 3 , 1 6 Б.Ч.

7 - 8 x 1 1 0 x 2 2 0 2 ; 1 , 5 2 3 , 0 4 Б.Ч.

Ъ С Г - 5 г 0 , 4 5 0 , 2 0 - 2 7
9 сг-б 4 0 , 2 9 1 4 6 - 2 7

1 0 P 4 Q A - I  Е г 2 1 0 4 S 0 , 1 3 2 , 3 8 Б.Ч.

1 1 СГ-З 4 0, 83 3 . 3 2 - 2 6
1 2 С - 6 4 1 , 0 7 4 , 2 3 - 2 3
1 3 е - 5 4 2 , 5 5 2 , 5 5 - 2 2

И Т О Г О :  4 2 1 , 8 8  !

1  020 . 1 - 7 .  3 - 3 - 1 6 ШБ
I I

ф о р м а т  А 4  

47



UH
lV
fl
 no
 ft/

Маркаn pocTPM- 
нъенного
КАРКАСА

ПОЗ
МАРКА

АРМАТУРНОГО
USAEMU

Нод
МассА, КГ О ш ш ш е  

дошентА 
1.020.1-7. 3-41шт. Всего

КП-22

1 СКР- >10 а 27.04 54,08 -5
a С К М б 1 29,21 29,21 -8
3 С. -4 1 4,4 6 4,46 -21
4 МН-5 2 7,34 14,68 -30
5 пл-а а з,01 6,02 -24
6 -12x60x280 а 1,58 3,16 БА
7 -8x110 *220 а 1,52 3,04 Б А

8 6 Г-5 а 0,45 0,90 -27
9 СГ-б 4 0,29 1,16 -27
10 ФЮА-1 0=210 18 0.13 а ,зз Б.Ч.

11 ьг-з 4 0,83 3,32 -26
U С -7 4 1,85 7,40 -23
13 0-5 1 а,55 а,55 -22
14 С Г-7 а 0,72 1,44 -28

ИТОГО: 133,75

1. A P МАТУ PA КЛАССА
2. П рокат no ГОСТ

A-I ПО ГОСТ 57&1-82

103-76, СтЗкп ГОСТ 535-88.

1 0 8 . 0 .  1 - 7 .  3 - 3  -  16 f f  

lyWSMI 18



—i* » l X \
ГОСТ й М - Й О - И - а б - б О л А Я  КП-23

^ ? а з р е з ы  М . 2 - 2 , 3 - 3 , 4 - 4  . Q - Q j S ’- S ’,  & - §  см. н а  листе. 2 .
2. С ш к ч  полокСпоз.Ъ) П Р М & т т ь  к к а р к а с у  ( п о з / П

В 5 - т и  т с г п А х  (в 2 -х  ч к д и д о и  опоры  в о д н о м  в 
с е р е д и н е  п р о а ш а ^ а  к  г о р и з о н т  а л ь н о м у  к а р 
к а с у  ( п о з . 2 )  п р н а я з д п п  в 3 - х  м р е т л х  ( у  к а ш д о и ^ 
в п о р ы  и а п р о а ш г ) .

3 .  С .а г д и н 1 н и с  вертикальных a h v u p o b  за к л а д н ы х  изделии 
(noi.4)в верхними роризонгпальными  стержнями плавких 
К А Р Ш о в (п Ы } к р г п л г н и г  с т е р ж н е й  (поз.•{[)) к п о п е р е ч н ы м
Е П Ю Т Н Я М  Ы Р Г П И Ш Ь Н Ы Х  К А Р К А С О В ( П О З . { ) , а  Ш А К И Е  К Р Е П Л Е И и е

поперечных стержней ш  т и к  а иных каркасов t поперечными
1ГПСРК1НЯМИ ГОРИг йНШАЛЬНОра К А Р К Д й  А ( п о з . 2 )  С А С Д У  5 гп
п р о и з в о д и т ь  к о н т л к т н о и  т о ч е ч н о й  с в а р к о й  е  п о м е 
щ а ю  с в а р о ч н ы х  к л е ш н и .

Г. [
НАЧ.ОШД ,Ьо\ынсьсии ' л ^ Ц .н. контр. Д е й т  ник C&&JL -
Ш Г -1Сенчснков /л£гг_..
провер ^ыч койич
Га з р а б 'С о в д л т м

Е.0 2 0 . 4 — 7 .  3 - 0 - 1 7
К а р к а с  п р о е т Р А н е т в е н -  
ный КП-23, КЙ-25

стлдм?! лист лигтоЗ
Р ~ т ~ 3

4/0 " И Н Р Е К О Н "

р Ш М И  "49
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М а р к а
ПРОСТРАН-
СТййякого
К А Р К А С А

Поъ
М а р к а

а р м а г п у р н о р о

ИЪЛгАН Я
Код.

М а с с а , кр Q БОЗНАЧСШ
A  Q КУМ сипи 

1020.1-7. 3-44 ш т . E i i p b

К П - 2 3

4 К Р - 5 2 23.7 Б 07.52 -4 0
2 К Р - 9 4 -14.76 44.76 -43
3 С-5 4 3.38 3.38 - 2 1

4 М Н -3 2 7.34 44.58 -3 0
5 П А П 2 2 .2 6 4.52 -2 4
6 -  8x80*280 2 4.06 2.42 5.4.

7 -8 X-H0X2.2D 2 <•52 Ш 6 Л

8 СР-5 2 0.05 О.90 - 2 7
9 С Р - 6 4 0.29 и в - 2 7
<0 Ф 10А-Т £ *240 48 ол з 2.33 Б . Ч .

и С П - 4 2 0.14 4.48 - 2 6
й С - 5 Ш Гч

^
С

О - 2 3
И т о г о :  100.47

Маркапрострлн-шенного
К А Р КА СА

hi Марка
армагпурксро

иъшш
Кол]

Масса, кр ОбпзнАчгние 
документ* 4.020.4-7. 3-44шт. Веспа

КП-25

4 КР-5 2 23.7В 97. 52 -10
2 С КР- 5 "Г 23.64 23.64 -з
3 0- 4- i. 4 4В 4.4 ь -21
4 мн-з г 7.34 40.6S -30
5 4Н-2 г 3.04 6.02 -24
Б ~\г*мпп г 4.58 3.4S Б.Ч.

7 -8440*220 г 4.52 3.04 5 4.
8 CP-S г D.07 0.90 -27
9 СР-6 4 0.29 4.4 Б -27
40 040AI 2=240 ш 0.43 233 ъя
44 СМ h 0.74 266 -26
42 С-7 4 Ш 7.40 -23
43 СР-7 2 0.12. | Ш -28

Итого: 44 S. 74

t l l p m m  no Г ОСТ Ш - Т 6 ,  С т З к п  ГОСТ 5 3 5 - 8 8 .  

г.Ар м а ш у р а  к л а с с а  A - I  по Г О С Т  5 7 0 1 - 0 2 .
1 .  0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 3 -  1 7

диет
3

Р 0 0 Ш 4  Я
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4. РАЗРЕЗЫ & - В  СМ.НА ЛИСТЕ 2.

2. С е т к а  полок ( m 3 )  п р м в д з а ш ь  к  к а р к а с у  ( n o v i )
В 5 - т к  м е с г п а х ( в 2 -х  у  к а ж д о м  о пор ы  в о д н о м  % 
E e p e a u h e  п р о п т л ^ л  к  г о р и з о н т  д л ь н о м у  к а р 
к а с у  ( п о з . 2 )  п р и &я з а г п ь  в 3 - х  м е с г п а х  ( у к а ж д о й  
о п о р ы  и в п р о л ш е ).

3 .  СогДННЕНМ О ВЕРПШКАЛЬНЫХ AHKtPOB ЗАКЛАДНЫХ МЗДвЛИИ
(поз. 4 ) е верхними р о р и з о ш а л ь н ы м и  с т е р ж н я м и  пл оских 
кшлеов(пвз:1) к р е п л е н и е  ст^ршнгй(поз.-Ш) к п о п е р е ч н ы м  
еш ержняи  b t p m u m m i x  к д р ш о в ( п о з Л ) , а  п и к н и  кроплтие  
поперечных ш е р ш н е й  в е р т и  к а  и н ы х  каркасов г поперечными 
егпершнями  горигонтлльнорй, к а р к а с  д ^ т . 2 )  с л е д у  о т  
п р о и з в о д и т ь  к о н г п а к ш н о и  т о ч е ч н о м  с в а р к о й  о П О М Е 
Ш АЮ  С В А Р О Ч Н Ы Х  К Л Е Ш Е Й .

4.020.4— 7. 3-3-18
Ка р к а с  п р о с т р д к с т В Е п  
н ы м  К П - 2 4 ,  К П - 2 8

йт Алдня лист лигт оа
Р ъ

А/О "ИНРЕКОН"

Ц О О О М - O f  S i





[j^
Td

 п
од

*, 
| r

m
iT

 к
 л

а
тд

 
&з

дм
 и

и$
_н

_
53

НлРК А Паз М а р к а М а с с а . КП ОвэзнАчсиие 
А о к у м с к т д  
1.020.1-7. 3-4

ПРОСГРАП^
тем ного

К А Р К А С А

п н * /
а р и а г ш н о п )

п а ш н я
Кол.] 4шт. Веспе

1 е к м о г 27.04 54.08 -5
1 с к р ч у \ 28.9П 28.90 - 8
3 С- h i 4.4Б 4.4S -21
4 м н - з г 1 3 4 4 1  58 -3 0

KD-2G
5 П И - 2 ч 3D4 6.02 - 2 4
В -12 xB0x28Q г 4.5 8 з л е Б.Ч.

1 - 8 4 4 0 *  Ш г 4.52 3114 5 V.
1 СП-5 г 0.45 0. 90 - 2 7
9 CP-G 4 0.29 и ь - 2 7
*0 ф \ Ъ к Т  1= 210 п 0.43 23 3 Б.Ч.

И С Г - 4 4 0.74 2.95 - 2 6
12 С - 7 4 т 7.4D - 2 3
15 GP-7 1 ал г т - 2 8

Итона:  130.53

М а р к а
ПР0СТ/МН-
CTtsexHoro
КАРКАСА

Поз М а р к а
а р м а ш у р н о р о

и н г л и я
Кол

М а с с а , к г О б о з н а ч и ш ь

А й к у м г н г п д  
1.020.1-7. 3 -44 ш т . BttPfl

К П - 2 4

4 СКР-40 2 27.04 54.08 - 5
2 КР-45 4 8 . 4 7 со - 4 8
3 С-5 4 *3.38 3 .3 8 -2 4
4 м н - з 2 7 . 3 4 14 .6 2 - 3 0

5 ПА-1 2 2.26 4.52 -2 4
Б - 8x80x280 2 4.05 2.42 БЛ  !
7 -8 x140x2 20 2 4.52 3.04 БЛ.
8 СР-5 2 0.45 0.90 - 2 7
9 с р - е 4 0.29 т - 2 7

Ш Ф М Л  С*  240 48 0.43 1 3 3 Б.Ч.

44 С П - 4 2 0Л4 4.48 - 2 6
42 0 - 6 4 4.07 4.28 - 2 3

И то го *.  400.44

l O p Q K m  по ГОСТ < 0 3 - 1 8 ,  С т З к п  Г О С Т  т - 8 8 .

2. И р м а ш у р а  к л а с с а  A-I  по ГОСТ 5 7 8 1 ” 82. _____ __________
! Г. 0 2 0 . 4 —7 .  3 - 3  -  1 8

1ДО0ШМ Я
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В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  на  э л е м е н т , к г

Й З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н ЫЕ

А р м а т у р а  к л а с с а

М а р к а Ат-]¥  С А-Шв А-Ш A -I В р-1

Р И Г Е Л Я ГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5 7 3 1 ~ 82 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 672 7 -8 0 ВСЕГО
Ф1 6 ИТОГО 5**4 ИТОГО Ф ю Ф б итого Ф16 Ф12 Ф10 ИТОГО Ф5 ИТОГО

0004.27-45 А т $ С 7,32 7,32 О 0 10,1В 4,00 14,15 0,90 4,48 2,68 8,06 3,05 3,06 32,В О

0004.27-45 А Щ ъ 0 0 5,60 5,60 13,02 4,00 17,02 0,90 4,48 2,68 8,06 3,06 3,06 33,74

Р А П 4 . 2 7 -  45 А т № С 7,32 7,32 0 0 10,1 В 4,00 14,15 0,90 4,12 2,44 7,46 1,90 1,90 30,84

Р Л П 4 . 2 7 -  45 А Щ в 0 О 5,60 5,60 13,02 4,00 17,02 0,90 4,12 2,44 7,4В 1,90 1,30 31,38

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М А Р К А  

Р И Г Е Л Я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

0 б ш , и и

р а с х о д

А рмат у ра  к л а с с а П р о к а т

ВСЕГ ОА-Ш
ГОСТ 5781 -  81 ГОСТ 1 0 3 - 7 6
Ф1 В 942 ИТОГО —10*150 -10*60 -8*110 -8*60 ИТОГО

Р 0 П 4 . 2 7 -  4 5 А т § С 3,78 0,96 4,74 5,06 4,52 3,04 2,12 14,74 19,48 52,08
Р 0 П 4 . 2 7 -  4 5 А Ш в 3,78 0,96 4,74 5,06 4,52 3,04 2,12 14,74 19,4 В 53,22
Р А П 4 . 2 7 -  4 5 А г & С 3,78 0,96 4,74 5,06 4,52 3,04 2,12 14,14 19,4 В 50,32
Р Л Г Н .2 7  -  45 АШв 3,78 0,96 4,74 5,06 4,52 3,04 2,12 14,14 19,48 51,46

1  0 2 0 . 1 - 7 .  3 - 3 - Р С
P 0 0 8 N 1  56
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В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а  a m  н а  э л е м е н т ,  к г

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

Ат-1У С А-Ш а А -Ш A-I В р- 1
ВСЕГОГОСТ '10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5784-82 ГОСТ 5784-82 ГОСТ 6727-80

Ф25 Ф14 ИТОГО Ф  25 Ф1 Н ИТОГО У* 40 ИТОГО 040 ИТОГО 05 ИТОГО
Р Д П 4 . 5 7 -  50 4 г# С 40,86 12,85 53,71 0 0 0 24,28 24,28 9,32 9,32 6,76 6,76 94,07
Р Д 1 Н 5 7 -  50 АШв 0 0 0 40,86 42,85 53,74 34,40 34,40 9,32 9,32 6,76 6,76 404,49

Р Д П 4 .5 7 -  60 Ат JVC 40,86 22,33 63,85 0 0 0 24,28 24,28 9,32 9,32 6,76 6,76 404,24
Р Д П 4 . 5 7 -  60 А Ш в 0 0 0 40,86 23,00 63,86 34,40 34,40 9,32 9,32 6,76 6,76 444,34

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М а р к а

РИ Г Е Л Я

И з д е л и я  з а  к л а д н ы е

О б щ и й

р а с х о д

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т

ВСЕГОА-Ш
ГОСТ 5 7 8 4 - 8 2 Г О С Т  4 0 3 - 7 6

0 46 Ф12 и т о г о -40*150 -40*60 -8*440 ИТОГО

■а=
еО
ГС
3

S
«е£
Ю
еО

1—

5S
с■<
О
CZ

-аг-*£
Ос=
2
(О
ГСа?

Р Д П 4 . 5 7 -  50 АтЙ/С 3,78 0,96 4,74 5,54 5,04 3,46 18,04 22,78 443,85
РДП 4 .5 7 -  50 А Ш в 3,78 0,96 4,74 5,54 5,04 3,46 48,04 22,78 126,97
Р Д П 4 . 5 7 - 6 0  АтГУС 3,78 0,95 4,74 5,54 5,04 3,46 48,04 2 2 ,78 423,99
Р Д Л 4 . 5 7 -  60 АШ в 3,78 0,96 4,74 5,54 5,04 3,46 48,04 22,78 437,42

1 1 0 2 0 . - / - 7 .  3 —3—PC ’Y l

lt(WW-(H 57
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В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  ул э л е м е н т ,  кг

\ '

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

A t-IFC А - Ш  в А - Ш А - 1 В р-1

ВСЕГОГОСТ 10884-81 ГОСТ 5 П 1 - Ы ГОСТ 5 7 8 Т - 8 2 ГОСТ 5 7 8 Т - 8 2 г о с т  б ;n i-m

Ф  25 Ф14 ИТОГО Ф25 Ф14 и т о г о Ф18 Ф10 ИТОГО 412 Ф10 итого 4 5 ИТОГО

Р Д П 4 . 5 7 -  70 Атй/С 81,72 0 81,72 0 0 О 0 21,2 8 21,28 О 9,32 5,32 6,7 S б , 76 119,08

РДП4.57 — 70 А Ш в 0 0 0 81,72 0 81,72 О 34,40 34,40 0 9,32 9,32 6,76 6,76 132,20

Р Д П4 .5 7 -  80 AtJVC ЯД 72 7,48 8 9,20 0 0 О 2 3,34 14,32 37,66 3,48 6,92 10,40 8,92 8,92 146,18

Р Д П 4 . 5 7 - 8 0  А Ш в 0 0 0 81,72 7,43 89,21 23,34 27,44 50,78 3,48 6,92 10,40 8,92 8,92 159,31

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М А Р КА 
РИ Г Е ЛЯ

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

р а с х о д

А р м а т у р а  к л а с с а П Р О К А Т
ВСЕ ГОА - Ш

г о с т  m i - 8 i Г О С Т  103-78

4 16 ф12 ИТОГО 40 450 -12*80 -10*80 -8*110 итого

й
сО

Ж

РДП4.57 -  70 АтГуС 3,78 0,9 6 4,74 5,54 0 12,04 3,46 21,04 2 5 , 7 8 144,86

Р Д П 5 . 5 7 -  70 А Ш & 3,78 0,96 4,74 5,54 0 12,04 3,46 21,04 25,78 157,98

|Р А П 4 . 5 7 - 8 0  А т  N С 3,78 0,96 4,74 5,54 14,48 о 3,4 6 23,52 2 6 , 22 174,40

«с

3 L

5CD
С

1
£=

It
СО
з:
S

РДП4.57-80 А Ш в 3,78 0,96 4,74 5,54 14,48 О 3,46 23,52 28,22 187,53

1 020, 4 -7 .  3 - 3 - PC
1ист
4

1^0008301 58



В е д о м о с т ь  р а с х о д а  ст а ли  на  э л е м е н т , к г

М а р к а

РИГЕЛЯ

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е

А р м а т у р а  к л а с с а

Ат-3¥С А-Ш в А-Ж А-1 Б P-I
ВСЕГОГОСТ 1 0 8 8 4 -8 1 ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ГО СТ  578>1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1  -  82 ГОСТ 6727-80

020 014 ИТОГО 025 020 ИТОГО 012 010 08 06 и того 016 012 010 ИТОГО 05 и т о го

Р0П4 57 -  30 Ат]7С 26,24 12,85 39,09 0 0 0 0 21,2В 0 4,00 25,28 0,90 5,15 2,22 8 ,2 7 6,21 6,21 7 8,8 5
Р0П4 .37 -  30 А Ш в 0 0 0 0 26,24 26,24 0 34,40 0 4,00 38,40 0,90 5,15 2,22 8,27 6,21 5,21 79,12
Р0П4 57-40 А т8 С 26,24 16,72 42,96 0 0 0 0 21,28 0 4,00 25,28 0,90 6,81 2,22 9,93 7,29 7 ,2 9 85 ,4 6
Р 0 П 4 . 5 7 - 4 0  А Ш в  П 0 0 0 0 39,36 39,35 0 34,40 0 4,00 38,40 0,90 6,81 2,22 9,9 3 7,29 7,29 94,98
Р 0 П М 7 - 4 5 А т Е С 35,12 12,85 47,97 0 0 0 1,44 21,28 7,12 0 29,84 0,90 6,81 2,22 9,93 7,29 7,29 95,0 3
РОЛ 4.57 -  45 АН}& 0 0 0 20,43 26,24 46,67 1,44 34,40 7 , 1 2 0 42,96 0,90 6,81 2,22 9,9 3 7,29 7,2 9 110 6,85

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

М а р к а А р м а т у р а  к л а с с а П Р О К А Т

А- Ш О б щ и й
р и г е л я ГОСТ 5 7 8 1 - - 8 2 Г О С Т юз  - - 7 6 ВСЕГО р а с х о д

Ф20 0 16 итого -12*150 -10*80 -10*60 -12*60 -  8*60 - 8 * И 0 ИТОГО

Р0П4.57 -  30 Ат ]УС 6,90 1 ,7 0 8,60 6,08 0 4 ,5 2 0 2, 12 3,04 15,76 24,36 103,21

Р0П4.57 -  30 А Шв 6,90 1 ,7 0 8,60 6,08 0 4 ,5 2 0 2 , 1 2 3,04 15,76 24,36 103,48

Р0П4.57 -  40 A r f C 6,90 1,70 8,60 6,08 6, 02 0 3 ,1 6 0 3,04 18,30 26,90 112,36

Р0П4.57 -  40 А Ш в 6,90 1 ,7 0 8,60 6,08 6,02 0 3,16 0 3,04 18,30 26,90 1 2 1 , 8 8

Р0П4.57 -  45 A T f C 6,90 1,7 0 8,60 6,08 6,02 0 3,16 0 3,04 18,30 26,90 121,33

Р 0 П 4.5 7-  45 А Щ & 6,90 1,70 8,60 6,08 6,02 0 3,16 0 3,04 18,30 26,90 13 3 ,7 5

1  0 2 0 . 4 - 7 .  3 - 3  - P C

1100098-01 59
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_____________________  В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е ________________________________

А  Р М Л Т У Р А  КЛАССА

РИГЕ ЛЯ
Ат-IV С А-Щ  в А -Ш Д-1 В р-Т

В С Е Г ОГОСТ 10884-81 ГОСТ 5 7 8 - 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 1 ГОС 578 1 - 8 2 ГОСТ 8727-80
020 Ф1Ч ИТОГО 025 020 ИТОГО 012 010 08 06 итого 016 Ф12 010 ИТОГО 05 ИТОГО

РЛП4.57 - 3 О AtJVC 26 ,24 12,85 3 9,03 О 0 0 0 21,28 0 4,00 25,28 0,90 4,97 1,91 7 ,7 8 3,66 3,66 75,84
РАП4.57 — 3D Д 1  а 0 О О О 26,24 26,24 0 34,40 0 4,00 38,40 0,90 4,97 1,91 7,78 3,66 3,66 76 ,0  8

РЛП4.57 -  45 ArjVC 3 5,12 12,85 47,97 О 0 0 1,4 4 21,28 7,12 0 29,84 0,90 6,45 1,91 9,26 4,74 4,74 91,81

РАП4 .57- 45 А Щ в О О О 20,43 26,24 46,67 1,4 4 34,40 7,12 0 42,98 0,90 6,45 1,91 9,2 6 4,74 4,74 103,63

П р о д о л ж е н и е  в е д о м о с т и

М а р к а

р и г е л я

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и н

р а с х о д

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т

ВСЕГОА-Ш
ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОС 7 0 3 - 7 6
02 0 0 16 ИТОГО -42*450 -40*80 -40*60 -42*60 - 6 * 6 0 - в * « о ИТОГО

Р Л П 4 . 5 7 - 3 0  А т Ш С 6,90 1,70 8,60 6,08 0 4,52 0 2,42 3,04 45,76 14,36 400,47

РЛ П4.5 7— 30 А И в 6,90 1,70 8,60 6,08 0 4,52 0 2,42 3,04 45,76 24,36 100,44

Р А О  4.57-45 А т Ш С 6,90 1,70 8,60 6,08 6,02 0 3,46 0 3,04 48,30 26,90 448,74
Р Л / 1 4 . 5 7 - 4 5 А Ш  в 6,90 1,70 8,60 6,08 6,02 0 3,46 0 3,04 48,30 2 6 ,9 0 430,53

1  020.  4 - 7 .  3 - 3 - Р С

д о о о ш  @

Серия 1.020.1-7
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