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полснтлыш ЗАПИСКА

1( Cootов и иааначениа
It НаотаяцнЙ аыауок оодлржиг чертежи типовых рао- 

пнюннх в op iff плоцадок под оборудование дли автомат ичеси ого от
крывания ворот в вод вентиляционное оборудование воэдуяной еа- 
воом.

2. Ворота предиавививютоя для пропуска автотранспорта.
II, Конструкт воине речения и детали
3. Ворота приняты даустаорныыи, состоящими из двух полотен, 

открывающихся наружу.
4 В одной пв полотен ворот предусмотрено устройство калит

ки, о открыванием ее нарушу, для прохода людей.
5. Полотна имеют отальвой каркас с обвязкой из ювоялоров в 

средниками ив двутавров.
в. Заполнение ларяаеа полотен ворот производится деревянными 

коробками и дитеми.
Детали деревянных цнто» заполнения деим применительно к 

воротам утопленным, В качестве утеплителя в щиты филенок закла
дывается слой войлока между двумя слонин пергамине /л.Э/.
При устройстве ворот неутепленных в щиты филенок войлок но закла
дывается.

7, Дли предотвращения продувания по контуру раин ворот
к полоткам приваривается стельные поуоси /нащельникп/. Ответная 
цель полотен н цель у порога закрывается гибким фартуком из 
полос резиниты пожарного рукава.

8, Полотна ворот навешиваются на две петли. Нижние петли 
репены со сферическим радиальным марикоподшнпникоы к с подпятни
ком на упорном юцрнлоподзнпнияе со сферической пай бой /для оаыо- 
установий/ н воспринимают горизонтальные силы и вою вертикальную 
натрувиу от полетев ворот; верхние петли служат только для вос
принят ня горизонтальных сил,

й подпятнике предусмотрено регулировочное приспособленке, поэволлюцее поднимать и опускать полотна ворот /л .в /.
9, Сечение обвязок неробок для переплетов и щитов заполнения 

имеют одинаковые размеры и упроценнмй прямоугольный профиль, 
Установка их в отельной каркас показана на листе 4.

ID. Вязла углов коробок и переплетов производится в один 
шипу углы полотна калитки вкжутоя в два кипа / я Л / .

11. Крепление стекол в переплетах производится ипапнкаым. 
которые ставятся со стороны помецення.

18. Переплеты и цмты заполнения вставляется в коробки и 
закрепляются раокладкаын. напиваемыми с обеих сторон.

13. Па одном из полотен ворот укрепляются ручки - скобы. 
Калитка, для закрывания, снабжается щеколдой

14. Специальных устройств для ручного открывания ворот.как- 
то! рычажного затвора, шпингалетов, остановочных шпилек и других 
подобных устройств для данного типа ворот ко предусматривается, 
так как полотна ворог будут открываться и закрываться автоматизи
рованным механизмом(peptA 4-69-щу.эти механизм устанавливается
на специальной стальной плоцадке,утаиваемой на уровне верха 
ворогу стены внутри здания.

15. Вырезы в поджал шва л пер со обвязки каркаса полотен /л»6/ 
предусмотрен» для устройств аварийного выключения ворот на слу
чай попадания кйкго-либо тела между полотнами в момент их за
крывания.

16. Для установки оборудования устраивается две площадки: 
1/плоцадка для механизма автоматического открывания воров, с рас
положением ее над воротами, на уровне верха ворот /л . 10/; 2/пло- 
цодка для вентиляционного оборудования воздушных завес, с распо
ложением ее в смежной панели на высоте 2,30 и от уровни кола

И. Материалы
17. Элементы деревянного заполнения полстей изготовил чтеп, 

как правило, из сооны, lip и отсутствии сосал допускается изготов
ление их из отборной мелксслойной ели. Качество пиломатериалов 
Должно соответствовать ГОС? 475-66 'Окна л двери деревянное*.

18. |ля всех ста ль них элементов ворот к плоцадок принята 
сталь марки от.Э. Наряду со сталью юарки Ст.э могут также приме
няться а стали марок Ст,0 и Ст.2. Сварка принята a next родами типа 
Э48.

IV. Изготовление
19. Зарезка шипов и проунив а брусках переплетов коробок н 

калнтах должна бить точная и отроге параллельная.
20. Соединения обвязок переплета ж калитка должны херово про- 

клеиватьоя и окропляться нагелями,
21. Отклонения, от указанных на чертежах размеров,не должны 

превышать по ширине и длкие стального каркаоа полотей +3 мм, в 
поперечном сечении отдельных брусков «  ми; в размерах целых коро
бок переплетов и калики +3 мм.

22.Стальные элементы ворот, а тавае конструкции плоцадок под 
оборудование, должны изготовлятьсл в соответствии с общими указа
ниями ’“Технических Условий на производство и приемку строительных 
и монтажных робот'.раздел 1У 'Изготовление и nontax отельных коне» 
рукций;изд,1955 г.

23. При изготовлении ригетярвемвр каркаоа полотен овобое вин 
ыание, должно бить обращено на обеспечение пряыоуговьностн углов и 
отсутствие перекосов в плоскости ворот и перпендикулярно ей.

84, Сворные шеи у петель я феоонок каркаоа полотен должны 
Сыть видодивин строго по чертежей,

V . Приемка

Z5. Приемка ворот должна производиться два раза! первый раз -  
на заводе изготовителе и второй рва -  после установки на место.

VI. . Перевозка и хранение изделий.
26. При погрузра, перевозке, выгрузке и хранении изделий 

доляно бить «ращено лишение на предохранение их от загрязнения, 
сырости и иехамнчеопнч повреждений.

27. Не допускается совместное хранение изделий о материалами, 
могущими вызвать их коррозию или порчу, например, с цементом, из
вестью и др.

Л1.Установка на место
28. Мовесяа полетел ворот производится на сборную железобетон 

ную раму /л .6/, окайчзяюцую проеи ворот. Рама, состоящая из стоек 
и ригеля, уотанавпиаается наместо целиком, после укрупнитепь- 
нон сборки на строНп'оцпдке при цаличиии монтажного крана грузо
подъемностью (МО т, при отсутствии крана на стройплощадке тре
буемой груэо1гсдъэ„ко.-'< ,  монтаж может производиться отдельными 
оленентами рамы /стоим, а затеи ригель . В обоих случаях мон
тажа доляна бцть обеспечена вертикальность стоек и горизонталь
ность рпгььх рамы, а также прямоугольное» углов и отсутствие 
перекосов, для чего необходима проверка раин по сторонам н диаго
налям.

29. Регулировке полотен ворот па вместе производится поворо
том оси подпятника. Регулировка боковая производится болтами, ные- 
юциыися на верхних петлях.

vc/iv.-'ivi; О Б О З Н А Ч Е Н И Я

—| — Отверстие **.... . Сварной шов встмк
...........  Сваркой нов заводский ^ Болт постоянный
м н и х  Сварной иб& миитавшЙ — Болт монтажный

МАРКИРОВКА ДОШЙ 
- —  Номер детали
-— Номер лиотв, на котором изображена деталь 
- — Номер детали
-----Нонер листа, на котором применена деталь

О  Н о м е р  д е т а л и ,  к о т о р а я  и з о б р а ж е н а  н а  ro u te  л и с т а ,
“ на которой прквензна деталь

2
ПЕРХЧВНЬ ЛШОВ

V
листа Наименование Примечаем

1 Пояснительная эапкова. Перечень лииов. 
Условные обозначения

2 Обцяй вид ворот и сводная спецификация 
материалов

Э Детали сечений полотен ворот
4 Коробки заполнении полотен я аксоно

метрия вяэкж углов
5 Каркас полотен ворот н спецификация
6 сборная железобетонная рама проема. 

Общий вид рамы. Детали
7 Оборная нвлезобетонная рама провыв 

Каркаем, закладные детали и спецификация
8 Прибери для ворот

Детали верхних н нижних петель
9 Скоба воротная и щеколде фа левая
10 Площадка /консоли/ для установки моханнз 

ме открывания
11 Площадка для установки вентилятора А 6 н 

им 8 для воэдуяных завес типов 1 и П
12. Площадка для установки венткяят орвКЮмнХб 

для воздушных завес типов 11, 1У и У

/3 Иабур до п о лн и те льн ы х npuSopoS  
д л л  -рунного откры вания

КОМПЛЕКС ЧЕРТЕЖЕЙ ОТНОСЯЩИХСЯ 
К ВОРОТАМ 4 x 4 ,2.

i f . m . Наименование выпуска Разработано

ПР-05-03-2 Архитектурно-строительная часть Гиоротис
ПР-05-10 Механизм дня открывания То as
ПР-05-15-2 Воздушные завесы То же
ПР-05-16-2 Электрическая часть Гноромеэ

П р и м е ч а н и е :
S  случае редкой э к с п л уа та ц и и  So р о т  или 
Временного о т с у т с т в и я  механизма а в то м а 
ти ч е с к о го  QmkrphtBaHUR, п о ло тн а  Sopom oSo- 
р у д у ю т с я  набором дотю/шите/зЬнЬюс проба- 

роё дли  р у ч н о го  и х  о тк р Ь /ё а н и я согласно  
Лист <2 13

г и п и ж

ррхи-'ясктнрНо -слузочтелЬнсяг ча&яй в о р о т  
З ля аблюмс&глЬного лранепдрлхз
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О & и /и и  В и д  И эарат  cZH czpgojcu.

П о  1-1 П о  S -В  П а 3 -3  Щеколда доале&фг i Скоба. воротная

О Зи/ии  В и д  В о р о т  и зн ут р и -

Прим ечание; Остекленные переплеты м огут бь//лб заменены глухо й  дуален/cod

С Ё о д н с ф  с п е ч е м р и к с щ и р  м а т е р е л а л о &

Р с / с х о р  л е с о м а т е р < л а л о ё

ны 
п/п .

J/аим е но& схние. сечение
мм

Длина
м

/Су&ип.
м3 Примечание.

/ рораЪ ки. 90*130 39.67 оАгд

2 ГароЗка. и  оА&язка 
/голо 7нас Калит ки $9*120 11. З в 0123

3 О&Иязки п е р е п л а в Ча*зо 1Q 16 аоз/

4 Горбы льки- 40*45 в з4 0 012

3 Шта. пики  А/атех/ю. 16x16 &.3в о. о се

е ^риле-нки (6*<ЭО (85,00 pass

7 Рейки- п р окл а д ки 10*25 25.99 0.007

в р а с к л а  дки . 55*40 80.23 о.//г

9 Ш понка.- гребень 30*130 б.4о 0.033 згузлд €=2по

В се го : Q 9 S 6

Р а с х о д  с  т а л е X.

ЛЫ
ПЛ Н а и м е н о в а н и е

Размер
мм

Кслич.
шт

Вес
КГ Р р и м еуа н и е

1 Обрамление проема. Э б $

2 П арк а с  полот ен г 550

3 Скобы  борот нь/е г 1.46

А Ц/екапуа.- сралевая 1 з .в г Д ля калитки

5 П ет ли д/ к а л и гк и г 1.86
ост  900/3-39 
тип -q/

/33

6 L tfy p y n b /
а--з,в 
е?ио —

i*P креплена# 
раскладок

7 Г в о зд и  О СТ3 23 7
с/*/-4
е*гь —

Для крепления 
штапилс£л5

8 ш урупь/
а -4
£ •60 —

(Зля крепления
ьиИкого наше,it,, 

ника

9 П ет ли ворот ны е <<6

B ce .e c

i1

Р а с х о д  п р о ч и х  м а т е р и а л о в

/ГЫ
лп Н а и м ен о ва н и е Размер 6  мм Колич примечание

1 С т е к л а 3/5 х 5 6  S /2 2.14м г

г П о ж а р н ы й  р у к а в € = £ 0 0 0 2шт

3 П е р га м и н /J.36m£

<? воейло/т 6.68«Z

3 П о л о с а  р е зи н ы 17о*  4 г е о 2шт б - г  мм

е бет он  м а р к и . 2 0 0 щ вес арматуры 
учтен 6 расходе 

стали

ГППРПТИГ
Я рзси т ект ррн о  ст р о и т ел ьн а я  част ь борат
4 ох  <? Зм д л я  а в т о м о б и л ь н о го  т ранспорт а..

сер и я  I 
4 - 6 S- г в  1

| u u r u  IJJb
/?Р/л/'1/ 6//Q берп г и  сбосноЯ Сп&циспикациямагепиалаб Лист  | р  I
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Специсрираи/рр сгала^а. /ш туку као/с дои

С т а л ь  м ар ки.: cm. 3
Марка Паз. ПросрилЬ Цлина

мм
Палич.
шт

Вес б кг Приме- 
чиние( ш т всех Марки

ПЗП

1 С ю 5/60 г 4/.6 83

275

р с ю 1970 г £0.0 4 а
3 X ю 7870 / 20.8 21
4 г ю 1990 £ 29.3 45
5 -  2.70 г в 270 2 зд 7
6 -  150 х б 300 8 2.1 П

7 -  150x6 150 6 1.1 7
8 -  270х в 2 70 1 455 5
9 С 6 160 1 1.3 /

Ю ~ 80x8 160 2 0.8 г
11 СП лист %
Т2 ~ 220хв 270 1 3.6 4

13 ~вок Ю 250 г 1.6 3
(4 -  70X6 1750 1 5.8 6
15 ~ 7охб 3710 1 12.2 12
16 ~ 50x6 4500 / /0.6 //
17 -  20 к 6 640 г 0.6 &
18 -  20x6 1740 1 1.60 г
19 ~ 20x6 гю 1 а. 1в —

20 — 20x6 1370 1 f.SS 1
21 ~ 20x6 по 1 о.ю —

Зес

1
S1_JL го Mt лалл< i 2% 6

п е л

с/- 23 /70 нарА S Лв п 269
275Зес чаллаблшнн 720 м ?ГаЛ/ и 2% €

р е е  з а  н о  о д и н  к о м п л е к т  З а р а т  5 5 0 к г

П р и м е ч а н и я :
/ Все сборные сибь^неоЗоэначенные но чертеже/ 
с ч и т а т ь  г п о л и / и / ч о й  /у - 5  ММ.

2  Д е т а л ь  позиции // дана, н а  лиселе 6  под
н а м е р к э м  /6.

G 4
■ Ы* _ „г ̂ —

ЛЪр/cczc! полотен б  арат ПЗП и, PQJ1 /обратно чертео/су/ / Р р х ч т е Л е п у р н а -С ’т р о с е г п е л б н о Я  ч а с т ь  -б о р о т С е р а я

Г Ш 1 Ш 1 Ф Й Г
М х 4 .2  м  Д  Л Я  а б т о м о П и л ь н а г а  т р а н с п о р т а . 5 1 -6 2 -2 2

1 liU M L I I f l L
/С ссп р е сс п о л о т е н  б о р о т  с/, с 'п е и .и р и .к а ц и .я /7i-xCm | 5
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П р и  р и с у е т е
У «4.4 т/м /н а  и згиб/______

fB 7,4г/м fn a  nepep. аилу/

f= 42Qk t  т= 420кг

T*
4soo

7777 ГГГ
+оооа

J~J3г-

/

Po/OУ<?/77НСГ/Г СЛ<2Л*<Х

s
c - 1 C -2

N

.У зе л  2

I

O & U /uO  P o 'p  роем о/ f

*i

Поз. 9  -  к о ж / р е к
/усло в н о  н е  п о к а за н

8SO

|з

|3 я  я

4/00
P U L M \3

4sso

/ ° u e e s 7 6  P ~ 1 Я
С ггтснйНО  С "// П О  S " 6

C m o O p o f С ~Е  c x 5 p o tm p /o  уe p m a ^ ^ y
М 3

/Созырек поз. S  /
, / п р и ш л и те  п е р е д  
д  \дс ти н а б к о О  р и ге л р  ^  I

По /-/ \L
См .прилг& и. п . 7

TUUL

&<°Э По 2-Z -Д

\J
4ао

По в-3

1
|о ....

\
Ц  гео

М 2
М1Г~

7

По 4-4 П о З '- З П о  в ~ 8

Д о р о т ы ш  и з г. 7\з*б

V I
200

-----*-

200 .

П о  9 -9 П о  Ю -Ю

M S

■Узел Z По //-/У
О  m g .

Ы1
??  4 б О

5 в о

г«ч

<У* <70

П О  1 2-1 2

У г о л о к  п р и б а р  и т ь  LU
п о с л е  и э е о то & л е н и я к З

с  т о  О/с и

Н сУС О С О р Mf<yrrr<S/DUGtS7<D&

П а р к а
элем ен

т а

бес
элемент*

т

Содгргка- 
ние стили
б  /м3бгт~  

•ус*. 
к г

Парка.
бетона

Б е то н
м3

С та л Ь  кк

ВарруекаТ
периода*.

про<р.
C7TI.S

Круглая
Cm. 3

Прокат
папясобч

сп Э
б сего

P - i э.о /26 200 /./в 493 /4.0 82,е /4&
с -/ 2,12 /4э 200 0.85 28,0 /qs 72,8 МПЗ
с -2 2,12 /4д 200 q s s 28 0 10,5 72,3 Ш ,3

и то го
&sL£aLm/„,. г г 4 /37 200 2,88 № ,5 35,0 228.2 3 69
П р  име усун u p :

/ С борная з/селезобетонная рам а проема. у о та н а & л и б а е гс я  мех <рун- 
д и т н г л  f чертео/си к о то р о го  gasum cp б  с о а та б е  п р о е к т а  з д а н и я  

2. С то и к и  рам ы  за к р е п ля ю ге я  п р и  пом аа/и анкерны/с Ь о л т о б  Фг4мм. 
S. Соединение р и ге л я  рам ы  со сгои К а м и о с у и /е с тб л /ге тс р  н а  сборке.

С б о р к у произборигв з л& с гр а д а м и  т и п а  & - 42. З ы с о ту  сбарны /х 
и/ооо п р и н и м а т ь  ра вны м  и  б  нм.

4. О тв е р с ти я  а/=4о S  с т о и к ajc дань/ для с т р а п а б к и .
5. К р ю к и  поз. 7 не п р е дн а зн а ч е н ы  д ля  у а т а н а б к и  р о т ы  целиком  
6 /Саркаиы, З а к ла дн ы е  у с т а л  и  и  спе цидоирац и/г .даны  н а  сп и сте  7.
7. Лос/te у с т а н о в к а р и г е л я  & -/  €  п р о е к т н о а  полоо*с&ние, п р и  с т е -

Наос а з  б л о к о в f в ы с ту п а /о и ц у /о  и а с т в  к р ю к о в  с р е з а  т ^  ,

//ресиптелгтуюно - строителе нар часть баром 
4x4.2 Зля у б то м о д и лб н о го  т-резгнепорта.

Серия
4 -6 S '2 2

Сборная орелеза бетонна я рамсе п р о е м а . 
Оби/иб б  и д  рам ы . Д е т а л и . У7ист j б*



Схема простррнстбенного каркаса Кп/

7
4оо

25.

М7(шт.\

* 1
330___ ,

L
Е 1___________

& 4°J
t ^  280

М8 ( си т. /)

П(с9
М2 (1шт.J из (2шт.) мЧ [2шт.) м  7 (штп. 2)

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а тур ы  н а  один элем ен т  I 8

й г
т а

каркас,
деталь

или
отсгерок-

НУ
поз.

З с ки з Фили
сечение

мм

клина
нн

КолиЧ.

шт.

Оби/ря
длина

м

\1

к

*

I
1

к /
(шг.2)

/ 3S0 ^  z ‘/80 4S10 *y3SO ф/8п SS40 2 И.70
г чело ф/8П ч&зо г 9.80
3 S60 фб S60 SO 28.0

Мб
Сшт.г)

ч Полоса ЧООЛО 330 г 0,66
/3 3SQ. ф/8

фВ
350 4 / *

Omg.
стерЖ

3 См. Выше 560 ч 2.24
6 SSO фб 330 в 2.88
8 Полоса /20*10 4оо 2 0,80

<
с

,
1/TfA Л

7 ----  S3t - --------- » ф/6 I37S г 2.7S•перо#.. 3 Полоса ПО я 6 ч/оо / ч./о
HI

(шт. 1)
ю Уголок 190*60*$ Ч/оо / ч.ю
и 30° к?* 2S0 — » ф8 зчо /8 В. 12

М2
(шт. /)

12 Полоса '200хЮ чоо I 0,4
/3 3S0 <р/2П 3S0 6 2.1

мз
(ш т.ё)

/3 См. Выше ф/2П 3S0 S 2.8
1V Полоса '200*10 260 2 0,52

МЧ.
(шт.2)

J3 См. Выше ф/гп 3S0 Ч /.4
IS Полоса /SOxtO 200 2 О.Ч

\1
CJ

$
Q)

£

:>

к г
!6 9330 ф/6Л 4330 2 8.66
17 47Q ............... фб 470 /ч \ 6й(шт.}) IS Полоса -tooxto /60 2 0,32

Кз
(шт.})

ПОЗ. 16,17,16 сн .кг
13 3S0 ф 12 П 3S0 2 0.7
19 Полоса -ЮОх/Ч /00 Ч о,чо
20 Полоса -ЮОхЮ 430 2 0,86

отд. ст. 2/ 330 фб 3S0 28 10,6
М7

(шт/)
ги У Г 0 / 7 0 К L7S*€ 400 / 0,4
п cm выше Ф8 340 2 0,68

М8
(шт./)

25 У го л о к £.75*6 280 / о\гя
и cm. ёысие Фв 34-0 2 ф в

сгерж. 22 Уголок uioxtooх/2 370 2 0,74
HS , 

(шг.2)
// См Выше ф8 ЗЧО 36 /2.23

2 3 Уголок LSOXS 4175 2 8.35

1-у
5 *

§

паркое КЗ, КЗ Л ПОЗ. 2!, М7& 7*73 сл?. па С -7

MS и поз. 22 см. по С-/

выборка стали на один элемент Ska

Марка
элемента

Горячекатаная 
период, лроср. 

Cnj.S

круглая
С т.З

Прокат и полосоВоя 
О т.з всего

/46

<?18Пф16П ф/2/7 ф/6 ф8 фб '■/S040Lха 1.90x60XS £7Sx6LSOxS 6--Н бчо 8̂ 6

I3.SР~! 43.9 — 5.6 4.3 24 7.3 — 37.г — — — з/р

С-/цгш С2 — 27.4 0.6 — 4.8 5.7 21.2 — б 310 4.4 U.2 — /11,3

Всего но раму звэ кг
Примечания:

/ каркасы шготоВлятЬ при помощи точечной сборки 6 соответ
ствии с техническими условиями на сборную арматуру 
для Железобетонных конструкции Сту-73-53)

2. докладные детали изготовлять про помощи gyeoBoU сборки 
электродами ти па  Э-Ч2. Закладные детали прибарибатЬ к 
каркасам электродами типа Э-чгл.

3. Высоту сборных шбоб принимать рабнои бмн, а при сборке 
круглого стерэ/сня с плоскостью равной половине диаметра 
привариваемого стеро/сня.

4. Обш,ии Вид ромы и детали ааны на листе  6________________ г—

ГИПРОТИС
Лрхитектурно-строительная часть Ворот 

Ч*чр для автомобильного транспорта 
Сборная Железобетонная рама проема. 
Каркасы, закладные детали и спецификация

Сепия
4-69-22

Лист ?



fPe/Tisrj? Зеуозсн& я? ар^ /вая  
/'п уо а в & я  обро/т но yepnrt& ofcyj

Дет 7

g 56
[Г /545"

Л
P ? S j l A
I З̂оо/vQflMoe 
Дет 3

£*k£ Д ет . { vj
Д ет . 5

остальное
1

■/ ■ ,у/ // ■
&4гл+ . ' р о
/ \

I х /

4 0/77$ фр

Дет. 8и 9

Д ет . в
H e m .Ii

I “ г " :7̂.
1
|

1
\ \

I

1
1
1' '  , С

1 1
\

и

1
>' ‘

T W M  1
L ~ .

{30

П е т л я ?  н и э к н я я  л е в а я  
{ п р а в а я  обрат но ч ер т еп к у]

С пециф икация н а / штуке/ каЫ сдои /чарки Q
С т а л б  м а р к и  Cm -3

Нар ыыСбор
дет.

/ваимеяоврнсл.
д е т а л и

.Ост,
ГОСТ

КОЛ, Вес кг Приме
чаниеМа штЛетали Ясех Парни

/ корпус / 3./ 5/0
2 Шарикопобшипни к р обиа’лбнь/й epepи о. Гост-5730-S, н/го 6 / о.гг о.гг

1
*

3 Втулка1 / /./ /■/а
4'
S

крь/иика
Осб

—
/

/
Q3
/в

0.30
/60

—

( к

1н
S Опора / 36 360
7 Ш айба / оог оог
8 Полоса-SO на г /■35 зпо /3

£ 9 Полоса -40>чо / 035 035
/0 Набивка / - - Войлок’

§ // П рокладки / - - Волтон
£ /« ?

Мосленбс/ кол л с/и - новая В-бм РОС/-7-)/303-45 / - -
/3
/4_

Лайка м кг 
Райка ню

Паст5939-5/
Пост5936-S/

/
/

039 
о а и

033
0/1

----------—

/£ Ботт Г/4*/б Рост
7736SS 4 0002100/

S3 £’с??т с - О айкай Hf/O *55 Паат7796-S5 4 009 &м
/б корпус / 3-3 з.з
2 Шарикопоби/ипник Регдшлбм/йс epepuveeГост5736-5- <.ы/гоб / 033 о.гг
J7 Шс/риКопос/шипник упорнб/и ссрерическ. Серс/Янгггоб / 0 /6 а/6
/8 Шайба сдоер ииеск / 0/ 0/0
/9 Втулка / о.п 0//

$ 4 крышки / 03 0 3

4 i

?
i

30 ОсЬ / /■7 /7
3! Опори / 4.0 4.0
гг Шайбе/ / о.оа 0009
ю Набиёка / - - /о Войлок

ч

ч
// Прокладка / - - Картон

ч

в

/г Масленка/ колпачка 6а/Я /[-Мб Гост/303-45 / - -

/3 Райка н4г Гост3939-5/ / 0.39 о-гэ
/4 Лайка м  40 Гост5936-5/ / а оц 0.0//
/5 Болт м4*/б Гост 7796 55 4 аш 0.0/

1 &  11
f

Общ ий вес пет ли /3

|2
п

Общий вес пет ли (0

Общий Вес комплекта н а  
одни  в о р о т а 46

&

Дет. 22

П р и м е ч а н и я :

/. сб о р н ы е  ш вы  т олщ иной h  = 6м м . 
г Расосод ст а л и  н а  и з д е л и я  в  

сп е ц и ф и к а ц и и  у к а з а н а /  чист ым  
весом.

Д е тН В
Дрхитектурно - строительная част6 Ворот 

4 *4. Зм для автомобильного транспорта/
Ррс/бпрь/ д л я  б о р о т

и-и  С1>Р". ' у с 'fUltV'

Сер usf к69- 23

Jh/pm



Марка //Ьзиц I1

%J?V№
мм

ko-xw
Ют.

В ес  кг /?/о имеасхнсс
/ют. всех Мурка

с&

/ • ф /6 550 3 0.35 о?о

/.4б
3 -  4о*в 60 4 О.// о 44

3 болт МЮ*//0т9 
ОСТ3003588 - з 0.13 0.56

4 Гаок<ал?/о 
РОСТ5958-5/ - 2 0.0/ O.OZ

Вес налоюЗаемого металла 004

/7озиц Сортамент /р/ина Колщ в ес  АЫ Рроме усхние

ММ сит. /сот всех tМарки

б ф 38 /5 0 ! 0.68 0.68

в -4 ох6 4оо / 0.75 0.75

7 - 4ох6 350 / 0.47 0.47

8 -8 0 x 5 //О 3 0.35 о.4ь

9 -/ 0 * 8 /О / - 0.0/

/О -5 0 *5 НО 1 0.33 о. з& 3.83

/ / 4 о*6 50 / 0/0 о ./о

15 -4 о *6 в о / о.// о .//

13
Шасбом/Ц ост 
р/гтл 3233 - 8 0.0/ 0.03

/4
ГоакаМ/ягоет 
5958 5 / - 8 0.0 / 0.03

15
tlk/pc/nbi с/-5  
рост  //45 -4 / 50 9 — —

Щекоо/да-Оэо/э/еЗая-ил 9е*
л е з

§
ГИПШ

J/pmume к т у р н о  -с т р с и т е л б н с х Р  у а с /тб  б о р а т
4-х Л, З м с? а/ 9/ а о т а м о б и м б н а г о  т р а н с  .о с р т а

О  е-. /сиSt 
4 -G 9 -2 Z72/ с Б с  б  о л о т /г̂'5? /.> с/л е-котрех сратебсгС* ■Taco7 | 8



It

•> ч°у
по гг

Its  я

В ы б о рка Стали н
Марка с т а л и  cm 3

К Л
л/л

Профиль
ГОСТ или  

ОСТ
Вес
КГ

Приме чанир

Т а/Веллерь/ ОСТ (ООП-39
1 СЮ 36

итого 36

W РаВноВокие уголки ОСТ (ООр-39
( 1 Ш 5 6

итого 6

всего К2

Лримечанир:
1 С Ё  ирные ш ёь/ принят ы  т оли/ и н ои  h  =6 мм
2 В  р и гел е  р ам ы  Ворот долж ны  быть лре - 

досмотрены за кл а д н ы е  дет али длр приВарки  
к  ним  консолей,

3. Концы консолей (и з  шВеллс.лоВ), кот орыми 
они приВариВаю т ср  н а  / онтаже_, К  за кл а д - 
ным элем ент ам  р и ге л р , обрезат ь ст рого  под 

лррмым углом .
9. Все отёерстир принять/ диаметром d= /7 под 

болты U - /6.
От Верст иР} п о к а за н н ы е  В  и/Веллерах н а  л л а - 
nej делат ь т олько  В  их Верхних полках.

£, Расход с та ли  н а  закладнь/е д е та ли  В ригеле 
рамб/ В  Вы Вор к у с т а л и  на данном л и с т е  
не Включен.

Ррхитектурна - строителйнар часть Ворот 
9x9 гм длр аВтомоВильного транспорта

Серир 
9-69-РВ1 HI II1! If ИГ Ллои/адка (консоли) длр у стансВки 

пел -умиз^а аткрь Г.унм9
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Разливочная ocb

А—

Сборная железобетонная 

колонна

ГП а б п и ц а  Ы 1 13
ТТыРГ
заве
сЫ

и—

в ра
•Электро - 
двигатель

Размеры ММ 1
0 б В С д е и л И И а Р

~Ш 10 РО 63 6 1300 1Б60 550 600 7 03 130 315 235 7 38 пег 320 J6 0
(V Ю ло-зг е 1зоо 1560 550 600 7 03 130 315 235 138 612 Оо!

!ч35
V 12 АО вг 8 1300 1650 7 00 1000 844 168 416 290 7 91 ю г 330 150
F7

_Е2_ /г РО 63 8 т о 1B0Q 700 1С00 в4б 168 4)16 290 191 7 02 ззо 350
Ш 12 ро-вг в 1300 1900 7 00 1000 bU 168 4 is 290 191 ю г 5 70 350

таблица  л /  2
диааетрЬ/ от верст ии ( нн 8 верхних полках балок)

Шип
заве
сЫ

У
в ра

Электро-
двигатель

IVunbi отварстии
I ж Ж

Ш Ю АО 63-6 2D гг 18
Ш 10 РО 72 6 го га г4
2 12 яо-вг в го 28 гз
Ш

Ш 12 РО 83 8 го 28 28
W 12 80-82 8 20 28 га

ВЬ/ барк а ст али

Парка стели cm 3

Нн ГОСТ Вес
п п ПрссрилЬ ОСТ кг Примечание

I Швеллеры ОСТ /0017-39
1 е г о * 270
г С14а 220

3 Г10 151
л Равнобокие уголки ос/ юо/4 39
1 L 50x5 12

ж Нераонобокие у so лк и ОСТ 10015 39
1 L 150x100х 10 б
г L 100x75 <в 4 а

ш Листовая сталЬ ГОСТ5681-51
1 - 150x3 16 |

г - 120x6 48 1
3 - 100 к 10 О ,

4 -30^4 5
в - с Г = в 10
I Рисрленоя сталЬ ГОСТ 10026-51
1 6-5 153

W вруела я сталЬ IОСТ 2590 51
1 6-25 гз
£ d го 3 2
3 d -te 20

Всего !0/°

П о  4-4 ы

Оля т ипов завес 
1, w, Wu W.

i На данном листе показана конструкция площадки для установки на 
чей вентиляционного оборудования ёоздушнЬн завес с раскладкой 
ЁторостепеннЬ/у балок ( с 10) под вентилятор н Ю или 12 Расстояния нелдц 
ВторастепеннЬ/ми балками [С 10 и расстояния между отверстиями 
В верхних полках этих балок принимаются соответственно и4 таблицы Hi, и 
диаМетрЬ/ отверстии в  балках принимаются из таблицЫ Нс в-ави^иности от 
принятого обоа, давания ( ы вентилятора)
с Крепление площадки показано условно к иборнЬ/м железобетон нот колоннам 
прямоугольного сечения,6  Komophix должнО'dhi пЬ пред и смотр* и!- отверстия 
с/80 с Шагом по высоте колоннЫ равнЬ/н 1200 Эти отверстия елчкзт 
для пропуска болтов, Котор Ь/пц крепятся Верти халЬнЬ/е швеллер,5/
3 ЭлементЬ/ конструкции площадки рассчитонЬ/ на нормативную нагружу 

cj - боа KefMs
4 Все сёарнЫе швЫ, нн обозначеьцЬ/е но чертеже, считать толщи ои Ь Ьмо 
3 Монтаж производится на монтажной сворке и болтах диане pond- /8 
кроме оговор*ннЫк
6 Настил nfuHsmkiu из рищленои стали <б~ 5 пн, укладывается на 
площадке по Всей ее поверхности, кроме участков установки оборудования) 
и тщотепЬно приваривается к балкам
К настилу приёаритЬ ребра жесткости сечением -60x6 с шасон~600нм 
по узкой стороне

ОсЬ сини От

Ррхити- турно строительная цастЬ Борот 4*4Рн 
для автомобильного транспорта

Площадка для установки вентилятора У 10или 12. для 
8o3pyi'jnbix зевгг типов W т \Ш

Серия 
k 69-г2

Л и с т



Ось проема Sopom /8 0 A JO .&

Монтойе защелки

* © ' |  ° . ;
юо ЮО Ч“^

Монтаже шпингалета и тормозной шпильки

du4 -

Тормозная шпилька

е й
нг ~
f t

I f -

70

0
с/-Ю

11 1 лГ
й  

_ 1
>
V

■; ’йЯ.—§

Ш \

1 /6 —

Деревянная подкладка 25*70*/50

рере$янная подклодко 25*70х<юо (Т^рри&орить по месту -t-f®-

—---------гг» ~ s r— _ -----  & о
Вид снизу Защелка

&25

Ф26

J U 0
,35 , 35

- о

Ш
Вид снизу

ss 55

55 55

80

v J
§

/5 30,/3

■ i  

/6 5s\b

,a--6,s

— t
■ш

0 £
- $

Вид снизу

'й
N

at г  г

35 55

- Ф ~
90

\

$

75

4о\35

@

5 ид сверху 

70

и 3

а '-2 ? "- = Ф
35 [35

0

Вид сверху

d-6

G/.-/6 Я

&

© J 1 © d-5

d:/2

0  Q  0 0т10Д ©

f t1 М -

Cf-S 4>

d-kO

p2D

(5)
0 h /w Kfi-  i— \ $
l < * « $

Hi■ —
i

5 £ ~ч;’,----^

d.-2S^PCSO
* Li s.

m
rsiss

§

■ d=n

Ш пингалет

Примечания
4 Обработка притвора резиновыми полосами 

услов н о  не показана.
5 Защепка, шпингалет и тормозные шпильки уста- 

накликаются со стороны помещения} закладка 
снаружи

Д Предлагаемый набор дополнительных приборов 
используется только при ручном открыла ̂ ии 
Sopom,

А Для Sos мощности & последующем установки механизма 
открывания Sopom, закладные детали для крепления 
кронштейно8 ycmaxaSnulamb согласно чертежам 
на листах 6 и /О,

Специсртация м еталла на приборы при открывании борот ручным способом
нн Просриль ((лино 1Кал Вес кг 4 2  I 3 4 5 6 7
юз. мм. шт шт Всех Чарки Тормозные шпильки

4 г 3 4 5 6 7 18 - 70x6 70 г цгз 0,4Ь
Защелка 13 • 40 400 г 0,06 Q/2

7 -70x6 24о 4 олёГ 029_ 20 0 44 24Q г 0,29 0,58 4.48
2 -70*6 13о 4 ом аМ 24_ -  50x2 1/5 г 0,09 0,18
3 -70x6 260 / 0,86 0.86 Шурупы d-6 60 /г 0.0и ОМ'
4 • 25 440 / 0,54 QS4 Закладка

т ЛруЖина &2,5 400 1 о.о4 Ър4 22 -  4о*6 380 0,7Г 47.Т
*6 Ушко d-S П5 4_ _ _ 0.026 0,03 3.19 23 ® /4 г‘ю / 0,29 0.29
т Шайба d-2.8 0,04 брГ 28 - 7,0x6 400 1 1,20 0.20
в Кольцо d=5 7/сГ 2 0.04 0,02. 55 -  SOX& по 4 0,35 Q35
9 болт d=to 4о 2 0,033 007 56 Ось Закладки 24 4 0,05 Ъ,ог грг
10 цепь 1 21 1 б0 х'Ю* 6 W 4 0,31 0.34
Т -70*6 юо 1 о,зз~ Цзз’ If Болт оно /50 4 0,40 0,40

Вес наплавлен ног о металла 2% 0,07 23 -70-6 70 2 0,23 0,4 6
Шпингалет Вес наплавленного металла 2% 0.06

ТГ -70*6 /00 4 0.33 W
18 -60x6 70 i 0.20 0,20
13 175x50x5 30 ' 7 дуз ОМ
/4 -60x3 гг о 4 0,32 0.32

3,81ж 20 570 4 w ~ ~4ДГ
1ё 160x40x6 т 2 0,38 0,76
/7 -30x3 360 -’ ~7~ брб ' б, Ж

Шурупы Щ6 60 г ЦОИ о)W
вес наплавленного нш лла 2СД■ 0,0 8

Сталь марн и cm 3

ГИГ1Р0ШС
Архитектурно-строительная часть Sopom 4х4>2ю 

для автомобильного транспорта
Н а в а р  д о п о л н и  т  ус п р и в а р о в  д л я  р и ц

с-п/к мЬ/вамап
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