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1 , Оыдая масть,
1.1, Се р и я  1,041.1—5 с о д е р ж и т  р о б о ч и е  ч е р т е ж и  у н и ф и ц и р о — 

ванных ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ МНОГОПУСТОТНЫХ плит п е р е к р ы т и и  с в ы с о т о й  
с е ч е н и я  220 мм и к р у г л ы м и  пустотами д и о м е т р о м  159 мм, п р е д н о з -  
начЕнных для различных видов с т р о и т е л ь с т в о ,

1.2, Состав с е р и и  и к р о т к о е  с о д е р х о н и е  е е  в ы п у с к о в  п р и в е 
д ен ы  в в ы п у с к е  0 , 0 ,

1.3, Настоящий в ы п у с к  с о д е р ж и т  с в о д н ы е  р о б о ч и е  ч е р т е ж и  
арматурных и з д е л и и  д л я  п о л н о й  н о м е н к л о т у р ы  п р е д в о р и т е л ь н о  нап- 
р я ж е н н ы х  плит д л и н о й  от  '4,8м до 9,0м и пРЕдназначЕн для в ы б о р о  
т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в о н и я , налаживания арматурного произ
водства на заводЕ или на ЦЕнтрализованном п р е д п р и я т и и  по  и з г о 
т о в л е н и ю  товарной п р о д у к ц и и  и о б щ е г о  о з н о к о м л е н и я  с разрабо
танными ИЗДЕЛИЯМИ,

1.4, Каркасы и с е т к и , разравотанныЕ  в настоящ ей  с е р и и , 
х а р а к тЕ Р И зу ю тся  унифицированными г а в ар и там и  и основными т е х н о 
л о г и ч е с к и м и  парамЕТРами, позволяю щ ими  и з г о т а в л и в а т ь  их с мини
мальной пЕРЕналадкои  сварочных мамин, Ар м о т у р н ы е  и з д е л и я  п о д 
ч и н е н ы  е д и н о й  м о р к и р о в к е , а ч е р т е ж и  их  с ком п л е к т о в о н ы  по видам 
в ы п о л н я е м ы х  и з д е л и я м и  з а д а ч , Пр и  п р о е к т и р о в о н и и  и з д е л и й  и з  
ПРОВОЛОКИ И СТЕРЖНЕЙ, ПОСТаВЛЯЕМЫХ В Б ух тах ,  в о с н о в у  п о л о ж е н  
ПРИНЦИП ПОЛУЧЕНИЯ ИХ РОЗРЕЗКОЙ УСЛОВНО БЕСКОНЕЧНЫХ л е н т  ( для
каркасов ) и п о л о т е н  С для с е т о к  ),

1 . 5 ,  РаБОЧИМИ ЧЕРТЕХОМИ НаСТОЯЦЕПО в ы п у ск а  РЕКОМЕНДУЕТСЯ
п о л ь з о в а т ь с я  И ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ МНОГОПУСТОТНЫХ ПЛИТ ПО ДЕЙС
ТВУЮЩИМ типовы м  СЕРИЯМ 1,041,1-3, 1,141-1 и 1.241-1. Но б о р

п р е д с т о в л е н н ы х  в в ы п у с к е  к а р к а с о в  и с е т о к  о т б е ч о е т  п о л н о й  н о —
МЕНКЛОТУРЕ ИСХОДНЫХ ПЛИТ С ПРЯМОУПОЛЬНОГО ОЧЕРТОНИЯ В ПЛОНЕ 
б е з  в ы р е з о в  и о т в е р с т и й  ) указанных СЕРИЙ ,
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2 , Маркировка и к о м п л е к т о ц и я  и з д е л и й  .
2,1, Маркировка и к о м п л е к т о ц и я  и з д е л и й  о с у щ е с т в л е н ы  в  с о 

о т в е т с т в и и  С ИХ типом: МЕСТОПОЛОЖЕНИЕМ В ПЛИТЕ и НаЗНаЧЕНИЕМ,
Эти характЕРистики о п р е д е л я ю т  б у к в е н н у ю  часть марки, Цифровая 
часть марки о п р е д е л я е т  к о н к р е т н о е  и з д е л и е : е г о  г о в о р и т ь !, шаги
п р о д о л ь н ы х  и п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й  и их класс стали и д и о м е т р , 
Основными типами и з д е л и й  я в л я ю т с я  с л е д у ю щ и е :

КР1, КР2 и ДОЛЕЕ
-  каркасы  о п о р н ы е , у с т о н о в л и в о е м ы е  по  р о с ч е т у  и л и  к о н с т р у к т и в 
но м е ж д у  п у с т о т а м и  в п р и о п о р н ы х  з онах  для в о с п р и я т и я  п о п е р е ч 
н о й  с ил ы  и м о м е н т о  и для п р е д о х р о н е н и я  плит  о т  р о н н е г о  р о з р у -
ШЕНИЯ ПРИ nOXOPEj

C P I ,  СР2 И Д О Л Е Е  ~ СЕТКИ О П О Р Н Ы Е ,  У С Т а н а В Л И В О Е М Ы Е  В П Р И О 
П О Р Н Ы Х  зонах ПРЕДВОРИТЕЛЬНО н о п р я х е н н ы х  п л и т  д л я  ОБЕСПЕЧЕНИЯ 
о н к е р о в к и  н а п р я г о Е м о и  а р м а т у р ы ,

СВ1, СВ2 и Д О Л Е Е  -  СЕТКИ В Е Р Х Н И Е ,  УСТ ОНОВЛ ИВОЕМЫЕ  У В Е Р Х 
НЕЙ П О В Е Р Х Н О С Т И  п л и т , п р е д о х р о н я ю ц и е  ВЕРХНЮЮ з о н у  П Л И Т  от 
р а с т Р Е с к и в а н и я  п р и  различных в о з д е й с т в и я х  С т р а н сп о р ти р о в а н и Е ,  
сложная р о б о т о  п е р е к р ы т и я  в здании  ) и от  о б р у ш е н и я  с в о д о в  
п у с т о т  п р и  и з г о т о в л е н и и  плит,  а такхЕ  васпринимающиЕ у с и л и я  о т  
з о щ е м л е н и я  плит на опорах .

Зав.отд, Кодыы

run Г ЕРман ^  ,

Ве д ,инх , Баранова

Н,с о т р , НаБатников

И ,к о н т р , Г ЕРман JSLy
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СМ1, СМ2 и д о л е е  -  с е т к и  в е р х н и е  п р и о п о р н ы е , у с т а н а в л и в а -  
ем ы е  у  в е р х н е й  п о в е р х н о с т и  п л и т  в п р и о п о р н ы х  з о на х  ДЛЯ ВОСПРИ
ЯТИЯ у с и л и и  о т  зсидемления  плит на опорах  в т е х  с л у ч а я х ,  к о гд а  
армирования  этой зоны сЕ тками  СВ и каркасами  КР н е д о с т о т о ч н о ,

НЕЙ
СС1, СС2 и

ПОВЕРХНОСТИ
ДОЛЕЕ -
ПЛИТ В

СЕТКИ СРЕДНИЕ,

ги в а  плиты в 
н а п р а в л Е н и и ,

ПОПЕРЕЧНОМ ( ПО ОТНОШЕНИЮ

РИ о парны Е j
ОР НЫХ 30 на X
X в ТЕХ сл у
ас ами КР нЕ

у с танав ли В
в о СПРИЯ ти Я
к раснЕ тн О

1ЕМЫЕ У НИЖ- 
УСИЛИИ из- 

1У ПРОЛЕТУ )

3, Указания по матЕРиалам и т е х н о л о г и и  
и з г о т о в л е н и я  ИЗДЕЛИЙ.

3 . 1 ,  Каркасы и с е т к и  в ы п о л н я ю т с я  и з  арматурной  п р о в о л о к и  
п е р и о д и ы е с к о г о  п р о ф и л я  из с т ал и  к л а с са  Вр -1 п о  ГОСТ 6727-80 и 
г о р я ч Е к а та н н ы х  с т е р ж н е й  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  и з  с т а л и  к л а с с а  
А-Ш по ГОСТ 5781-82 , До п у с к о е т с я  замЕна  арматуры  из  с т а л и  
к л а с с а  А-Ш на арм а туру  из с тал и  к л а с с а  Ат-ШС б е з  и з м е н е н и я  к о 
л и ч е с т в о  и диамЕТРа с т е р ж н е й  и арматуру  из  с т а л и  к л а с с а  А — 1У < 
Ат-1У ) с п е р е р о с ч е т о м  площади с т е р ж н е й .

3.2, Марку сталЕй н е о б х о д и м о  принимать в с о о т в е т с т в и и  с 
указаниями, п р и в е д е н н ы м и  в р о б о ч и х  ч е р т е ж о х  к о н к р е т н о г о  
овьЕкта, на к о т о р ы й  б у д у т  поставляться плиты,

3.3, Ст р о п о в о ч н ы е  ПЕТЛИ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ИЗ ГОРЯЧЕКатаННЫХ 
с т е р ж н е й  из стали класса А-1 м о р о к  Ст З с п 2 и . Ст З п с 2 и л и  клас
са Ас-П марки 1 0 Г Т ,  В с л у ч о е , е с л и  в о з м о ж е н  монтаж плит п р и  
т е м п е р о т у р е  н и ж е  м и н у с  40 С, п р и м е н е н и е  п е т е л ь  и з  стали марки
СтЗпс2 н е  д о п у с к о е т с я ,

3.4, Каркасы и с е т к и  должны  и з г о т а в л и в а т ь с я  
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в о р к и  в с о о т в е т с т в и и  с 
ми ГОСТ 10922-90,

В с е  с в о р н ы е  с о е д и н е н и я  с л е д у е т
с ГОСТ 14098-91,

3.5, Ар м о т у р н ы е  каркасы и с е т к и  запроЕКТИРОваны и с х о д я  из 
ВОЗМОЖНОСТЕЙ с о в р е м е н н о г о  ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВС1НИЯ, Т . Е ,  
а в т о м а т и ч Е с к и х  машин т и п а  М Т М К З х Ю 0-4, и з г о т а в л и в а ю ц и х  каркасы 
и у з к и е  с е т к и , и а в т о м а т и ч Е с к и х  ш и р о к о с е т о ч н ы х  машин т и п а  
МТМ-160, позволяю щи х с в а р и в а т ь  с е т к и  с д в у м я  различными шагами 
ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРЖНЕЙ,

Каркасы и с е т к и  з о п р о е к т и р о в о н ы  таким о б р о з о м , ч т о  о н и  
получаются р е з к о й  у с л о в н о  " б е с к о н е ч н о й " л е н т ы  ( п о л о т н а  ) ,  
свариваЕмых машиной,

Ре з к о  л е н т ы  д л я п о л у ч е н и я  каркасов КР должна п р о и з в о д и т с я  
в точном с о о т в е т с т в и и  с указанными на ч е р т е ж о х  оазмЕРами кон
цов п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  ( 20 и 80 мм ), При э т о м , е с л и  по у с 
л о в и я м  организации труда завод не м о ж е т гарантировать установ
ку этих каркасов с т о р о н о й  с к о р о т к и м и  концами п р о д о л ь н ы х  
с т е р ж н е й  ( 20 мм ) к торцам ф о р м ы , э т и каркасы должны д е л о т ь с я  
СИММЕТРИЧНЫМИ ( ПО ПОЛОЖЕНИЮ крайних ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРЖНЕЙ ), 
Т ,Е , к НИМ ДОПОЛНИТЕЛЬНО СЛЕДУЕТ ПРИВОРИТЬ ЕЩЕ ОДИН ПОПЕРЕЧНЫЙ
с т е р ж е н ь л и б о  у д л и н и т ь  каркасы на 40 мм и д е л о т ь  д о п о л н и т е л ь 
н ы м р е з б е с к о н е ч н о й "' и с х о д н о й  ЛЕНТЫ ( см, РИС , 1 на л ,4 ) ,

с помощью 
ТРЕБОВанИЯ-

выполнять  В СООТВЕТСТВИИ

,04 1 , 1 - 5 , 2 , ( К гт
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Для и з г о т о в л е н и я  каркасов КР возможно использовать СБО
РОЧНУЮ ШИРОКОСЕТОЧНУЮ машины С УВЕЛИЧЕННЫМИ ЭЛЕКТРОДаМИ, ПОЗ-
воляюцими сваривать  по р ы  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  с р о с с т о я н и е м  
между  ними 40 мм ( см. р и с , 2  на л А  )

Се т к и  СР, СВ и СС токж е  получаются из "б е с к о н е ч н о г о " по
лотна  ПУТЕМ РОЗРЕЗКИ ЕГО ПО СЕРЕДИНЕ основного  ИЛИ ДОПОЛНИ
ТЕЛЬНОГО шага п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й .

В СЛУЧОЕ, ЕСЛИ завод НЕ ОБЕСПЕЧЕН МаШИНОЙ, ПОЗВОЛЯЮЩЕЙ  
изготавливать с е т к и  с д в у м я  различными шагами п о п е р е ч н ы х  
с т е р  ж н е й  , с е т к и  можно д е л о т ь  с постоянным шагом, кратным 50 
или 100 мм и доваривать д о п о л н и т е л ь н ы й  п о п е р е ч н ы й  с т е р ж е н ь  и 
р е з о т ь  " б е с к о н е ч н о е " п о л о т н о  так, ч т о б ы  д л я  о б е с п е ч е н и я  о н к е -  
Р О В К И  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  к о н ц ы  и х  б ы л и  н е  б о л е е  40 мм,

3.6. При  п о с т о я н н о й  к о н к р е т н о й  н о м е н к л о т у р е  в ы п у с к о е м ы х  
заводом плит м о г у т  бы ть  п р о в е д е н ы  д о л ь н е и ы и е  шаги по унифика
ции ИЗДЕЛИЙ. В НОСТОЯ1ДЕИ РОБОТЕ УСЛОВНО п р и н я т о , ч т о  завод МО
ЖЕТ ДЕЛОТЬ полную н о м е н к л о т у р у  ТИПОРОЗМЕРОВ ПЛИТ -  ДЛИНОЙ от 
4780 до 8980 мм, шириной  от  940 до 2980 мм.

3.7. Если н а  з о в о д е  нал аж Е Но п р о и з в о д с т в о  а р м а т у р н ы х  и з 
д е л и й  для и з г о т о в л я е м ы х  плит по т и п о в ы м  с е р и я м  1.041 !-3, 
1.141-1 и 1.241-1, д о п у с к о е т с я  их и с п о л ь э о в а н и Е  для п л и т  н а с -  
т о я щ е й  с е р и и  п р и  у с л о в и и , н т о  площадь ПРОДОЛЬНЫХ и п о п е р е ч н ы х  
с т е р ж н е й  в и з д е л и и  < п р и  о д и н а к о в о м  КЛасСЕ с т а л и  ) ,  БУДЕТ НЕ 
МЕНЬШЕ, а шаги СТЕРЖНЕЙ -  НЕ БОЛЬШЕ, HEM в ИЗДЕЛИЯХ НОСТОЯШ.ЕГО
выпуска. При этом с л е д у е т упитывать Фактор расхода с тали  на
ИЗДЕЛИЕ,

Пе р е н е н ь  использованных нормативных д о к у м е н т о в ,

ГОСТ

ГОСТ

ГОСТ
ГОСТ

ГОСТ

Г О С Т

5781-82 Сталь гоРячЕкатанная для армирования ж е л е з о 
б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я .

6727-80 Проволока из н и з к о у г л е р о д и с т о й  стали, Холод
нотянутая для армирования ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с т р у к ц и и , Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я ,

10446-80 Проволока, Мет о д  испытания на р о с т я ж е н и е  ,
10922-90 Арматурные и закладные изделия с в о р н ы е, соединения свсip- 

ные арматурных и закладных изделий железобетонных*
К О Н С Т Р У К Ц И Й . О Б Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я .

12004-81 Сталь арматурная, Методы  испытании на рсзс-
т яж ен и е  ,

14098-91 Со е д и н е н и я  с в о р н ы е  арматурных и закладных
и з д е л и й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и , Типы, 
к о н с т р у к ц и я  И РазмЕРЫ,

041 5 , 2 , 0 - Т
71ист

3

и д а ш ,  <ь



20
? 

20
0 

20
0



,u
 [ 

U|
D3

Un
 I И

НВ
 . I

N
7

ГОСТ 1 4 0 9 8 -9 1 -K l-K T

in

2 0 0  x  3
/

1 8 0
'

KP1
'✓ —i 

/

--------------------------------------------------------------------------------- 71

100  X 7

/

. 80 K P 2 , K P 3
/—i\

8 0 0

Марка
изделия

Поз.
дет. Наименование Кол.

дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг

KP1
1 03 B p I , 1 =  2 0 0 4 0 . 0 1

0 , 12
2 03 B p I ТГ CO СЭ o 2 0 , 0 4

KP 2
1 03 B p I , l -  20 0 8 0 , 0 1

0 . 16
2 03 B p I

ООСОJN 2 0 , 0 4

KP 3
1 03 B p I , 20 0 8 0 . 0 1

о го го

2 04 B p I ТГ со о о 2 0 . 0 7

Арматура к ласса  Bp—I по ГОСТ 6727-80

=t

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 - 1
,

Зав.отд, Кодыы Стадия 71 ист 71 истов
ГИП Гермон Р 1 4
Инженер Ельцова К а р к а с  К Р  1 , , ,  К Р 2 3
Н,с о т р , Наватников ж ш Л - НН И И промздании
Н,к о н т р , Гермон

Щ М Ш  *



ГОСТ 14098-91-K l - КТ

20

20

20

20

20

20

о
 

—
1

Xоо

8 0X____________7

1 1 0 0 К Р 4 , , К Р 8

1 0 0  X  1 2 , 8 0

1 3 0 0 К Р 9 . , К Р 1 2

1 0 0  X 1 4

осо

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 7

1 5 0 0 К Р 1 3 , , К Р  1 6

1 0 0  х  1 6 , 8 0  ^

1 7 0 0 К Р 1 7 , К Р 1 8

C
D О X со со о

1 9 0 0 К Р 1 9  , , К Р 2 1

C
D О X го го , 8 0

/ /

2 3 0 0

/

К Р 2 2 , К Р 2 3

7  и с т

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 - 1 е

цш ц-ш ,



М ' ЯН
И
 ' H

D
C
flln

 I nYf 
1/1 

Ч
П

И
1 ittni ill/T

T
n
i l 

М
'Я

Н
И

Марка
и зд ели я

Поз.
дет.

Наименование Кол.
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг

K P 4
1 03 B p I j [ =  20 0 1 1 0 . 0 1

0 , 23
2 03 B p I i 1= 1100 2 0 , 0 6

K P 5
1 03 B p I j [ = 2 0  0 11 0 , 0 1

0 ,3 1
2 04 B p I i [ = 1 1 0 0 2 0 , 10

K P 6
1 04 B p I J [ =  20 0 1 1 0 , 0 2

0 , 42
2 04 B p I i [ = 1 1 0  0 2 0 , 1 0

K P 7
1 04 B p I [ =  20 0 1 1 0 , 0 2

0 , 5 4
2 05 B p I [ = 1 1 0  0 2 0 , 16

K P 8
1 05 B p I j [ =  20 0 1 1 0 , 0 3

0 , 6 5
2 05 B p I i [ = 1 1 0  0 2 0 , 16

K P 9
1 03 B p I i [ = 2 0  0 13 0 , 0 1

0 , 2 7
2 03 B p I C= 130 0 2 0 , 0 7

K P 1 0
1 03 B p I j [ = 2 0  0 13 0 , 0 1

0 , 3 7
2 04 B p I j [ = 1 3 0  0 2 0 , 12

KP1 1
1 04 B p I 3

оoO
JII 13 0 , 0 2

0 , 50
2 04 B p I

оо00IIю 2 0 , 12

KP 12
1 04 B p I [ =  200 13 0 , 0 2

0 , 6 4
2 05 B p I [ = 1 3 0  0 2 0 , 19

K P 1 3
1 03 B p I J

Оо0
JII 15 0 , 0 1

0 ,3 1
2 03 B p I 1 [ =  1500 2 0 , 0 8

Арматура класса  B p - I  по ГОСТ 6727-80

1 , 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0-1
M l
з

U 0 0 A 4 ^ - 0 ^  40



Марка

и зд е ли я
Поз.
дет.

Наименование К о л
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг

К Р 14
1 04 B p  I 1= 20 0 15 0 , 0 2

0 , 58
2 04 В р  1 1= 1500 2 0 , 14

К Р 15
1 04 B p  I 1= 20 0 15 0 , 0 2

0 , 7 4
2 05 В р  1 1= 150 0 2 0 , 2 2

К Р 1 6
1 05 B p  I 1 1= 20 0 15 0 , 0 3

0 , 8 9
2 05 В р  I ) 1= 1500 2 0 , 2 2

КР 1 7
1 03 В р  I > 1= 20 0 17 0 . 0 1

0 , 3 5
2 03 В р  I 1- 1700 2 0 , 0 9

КР  1 8
1 04 В р  I > 1= 20 0 17 0 , 0 2

0 , 6 6
2 04 В р  I > 1= 170 0 2 0 , 16

КР 19
1 03 В р  I t 1= 200 19 0 , 0 1

0 , 3 9
2 03 В р  I 1= 1900 2 0 , 1 0

К Р 2 0
1 04 В р  I 1= 20 0 19 0 ,02

0 , 72
2 04 Вр I ? 1= 190 0 2 0 , 17

КР21
1 04 Вр I ) 1= 20 0 19 0 ,02

0 , 92
2 05 Вр I 1 1= 1900 2 0 , 27

КР22
1 03 Вр I > 1= 20 0 23 0 .01

0 , 47
2 03 Вр I 1= 2300 2 0 , 12

КР23
1 04 Вр 1 1= 20 0 23 0 ,0 2

0 , 88
2 04 Вр I 1= 2300 2 0 .21

=[

Арматура класса  Bp—I по ГОСТ 6727-80

22
2
3

Лист

1 , 0 4 1 , 1 - 5 2 , 0 - 1 4

ц о о ^ а - о а  м



ii

Развертка

\  1/ 1 7 0 /

л и н и я

СГИБАХ /  

/ \

\ -ю о

\ г ^
/ /

1

/

/

N
/

/

1

1

| /

/ ^
1 7

|
юсо̂

?0  L 300 х 4 р
А А '

/ 1240
7]

А

15 А
ФА в СОГНУТОМ ВИДЕ

L

900

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Наименование К о л
дет.

Масса 

1 дет., 
к г

Масса

и здели я ,
кг

С Р 1
1 03  B p I , £ = 4 9 0 5 0 , 0 3

0 , 9 2
2 04 B p  I  , 1= 1 2 4 0 7 0 , 1 1

Зав.отд, Кодыш Щ ф~
ГИП Гермон ^¥Г
Ин ж ен ер Ельцова
Н,с о т р , Наватников '
Н,к о н т р , Г epm q h

1 . 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 -  2

C e t k q  СР1 СРЮ

Стадия Лист А истов
Р 1 7

ЦНИИпромздании

и , о о л ц а - о ^  м



IH
h

b
.N

 п
о

д
лИ

По
дп

и
сь

 
и 

да
та

|В
за

м.
ин

в,
,Н

iZ

Развертка

В СОГНУТОМ ВИДЕ

9 5 0 ( 9 6 0 )

ю00ч

'чГ
X

ог\

ою
со

юсо

со

оел

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет,

Наименование К о л
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
и зд ели я ,

кг

С Р 2
1 03  B p  I  , 1= 3 5 0 6 0 , 0 2

0 , 7 2
2 04 B p I , 1— 1 3 2 0 5 0 , 12

Арматура к ла сса  Вр-1 по ГОСТ 6727-80

Р азм ер ы  в скобках  о тн о ся тся  к сеткам, устанавливаем ы м  в п ли ты  с 
н ап рягаем ы м и  стерж нями 018 мм и более.

1 , 0 4 1 . 1- 5 , 2 , 0 -  2
Ц ,Ш 4 2 г 0 2  И



W 1ЯНИ 1 W
D
EfTln I n
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Ч
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И
1 itfm

 lll/T
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М
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Н
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13

Развертка

in IяС0ч
\ \ \------ \

ч __\
\

■хГ 4D
о оX ю X СО
00 чТ

о CD
Г-- Г--

X
ю \ \ п ~

° ° ч \ ° ° ч Ч
ч \ ч \
00 ■чГ
CL CL
CJ О

15 А
В  с о г н у т о м  В И Д Е

I
1 1 5 0

Марка

и зд е ли я
Поз.
дет.

Наименование К о н
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия ,

кг

С Р З
1 03 B p  I , г = 3 5 0 6 0 , 0 2

0 , 8 2
2 04 B p  I , 1= 1 5 2 0 5 0 , 14

С Р 4
1 03 B p  I , £ = 4 9 0 6 0 , 0 3

1 , 16
2 04 B p  I , 1- 15 2 0 7 0 , 1 4

Арматура к ласса  Bp—I по ГОСТ 6727-80

1 , 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 -  2
u o o u a - o s ,  -щ



ин
в,

|м
 

по
дл

и 
ш

д|
 |и

иь
 

и 
ди

 I 
ищ

ам
. и

нв
, in

Развертка

14

ю
ох / 3

5

ч\ \ \
\ \V \

'Т 4D
о оX ю X ст
00 •фо CD

г-
\ \

ю \ ю \
00 ч 00 „\ \ \ \ч \ ч \

ю чО
0_ CL
CJ LJ

в СОГНУТОМ РИДЕ.

_
осг

1 4 5 0
Р---------------- +

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Н аименование Кол.
дет.

М асса  

1 дет., 
к г

М асса

и з д е л и я ,
к г

С Р 5
1 03 Вр I <?-ч II 0J СП о 7 0 , 0 2

0 , 9 9
2 04 B p  I , 1= 1 8 2 0 5 0 , 1 7

С Р 6
1 03 B p  I

осгII"О 7 0 , 0 3
1 , 4 0

2 04 B p  I , 1= 1 8 2 0 7 0 , 1 7

А рм атура  к л а с с а  Bp—I по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

1 , 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 2
Лист

4
аоом-ог ts



М ' Ш
И' WDCJTIn I nW 

и 
qnMiiW

m
 ТШ

 OIJ M ' яни

Развертка

В СОГНУТОМ ВИДЕ

L __________.

1 7 5 0
+-------------

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Н аименование Кол:
дет.

Масса 

1 дет.,
КГ

М асса
и з д е л и я ,

КГ

С Р 7
1 0 3  B p I , 1— 3 5 0 8

сиоо

1 , 1 6
2 04 B p I , £ = 2 1 2 0 5 0 , 20

А рм атура  к л а с с а  Bp—I по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

1 , 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0
Лист

5

Ц,00Ш)2. ^



16

Развертка

ю
ох

'чГ
X

CD
Г-ч

оюго

ю00

15 А

Б С О Г Н У Т О Й  в и д е .

L

2 3 5 0

оСИ

из

D
=С

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Наименование Кол.
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса

и зд ели я ,
кг

С Р 8
1 03 в р 1 , 3 5 0 10 ° CD ГО

1 , 4 5
2 04 В р !  , 1= 2 7 2 0 5

LOсио

J3
О

=£о
Арматура к л а с с а  Вр-1 по ГОСТ 672 7 -80

а0 с

CD
1 
S

1 , 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 -  2
Лист

6

upow<m н
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Я
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Развертка

ю
о к \

ю
соч

\ \ X \
\ \

\ \

'чГ 4D
CD о

X ю X со
00

CD CD
г-- 0 -

\ \
ю V ю \
00 00 „__ \ \ \

\ 4 О \
со т—1
0_ 0_о и

Б со г

L

НУТОМ ВИДЕ

2 9 5 0

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Н аим енование Кол.
дет.

Масса 

1 дет., 
кг

М асса
и з д е ли я ,

кг

С Р 9
1 03 B p  I II со СП о 1 2 0 , 0 2

1 , 7 9
2 04 B p  I

C
D

си0000IIр—

5 0 , 3 1

С Р Ю
1 03 B p  I , 1= 4 9 0 1 2 0 , 0 3

го СП со

2 04 B p  I II СО СО го СD 7 0 , 3 1

А рм атура  к л а с с а  Bp—I по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

Лист

1 , 0 4 1 , 1 - 5 4 1 , 0 -  2 7

и,оом-оа ^



ГОСТ 14098— 91— K l— КТ

3 5

3 5

3 5

30 0 х l:

5 4 7 0

3 0 0  х 2 2

6 6 7 0

3 0 0  х 2 8

8 4 7 0

1
Зав,отд, Кодыш
гип Герм о й - ж
Инж ен ер ТГльцова
Н,с о т р , Наватников
Н, к о н т р , Г epm qh

7̂

-7'

.35 ^  

СВ1

.35

С В 2

35

СВЗ

Марка
и зд е ли я

Поз.
дет,

Наименование К о л
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия ,

кг

СВ 1
1 03 B p  I , £ = 8 4 0 19 0 , 0 4

2 ,  16
2 03 B p  I , £ = 5 4 7 0 5 о го со

С В 2
1 03 B p  I , 1- 8 4 0 2 3 0 , 0 4

2 , 6 7
2 03 B p  I , £ = 6 6 7 0 5 0 , 3 5

СВ З
1 03 B p  I , 1— 8 4 0 2 9 0 , 0 4

3 , 3 6
2 03 B p  I

оh-'sf
00II"О 5 0 , 4 4

18

0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 -  3
C e t k q  СВ1 C B 73 Стодия А ист /I истов

Р 1 14

ЦНИИпромздании

Д О О М - О Й ,  а<а



И
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по
дл

а!
 ю

дп
ис

ь 
и 

да
та

в^
за

м,
ин

в. 
N

ГОСТ 1 4 0 9 8 - 9 1 - К 1 - К Т

Марка
изделия

Поз.
дет.

Наименование Кол.
дет.

Масса 
1 дет.,

КГ

Масса
изделия,

КГ

СВ4
1 03 B p  I , г = 1 ы о 21 0 , 0 6

3 , 2 9
2 03 B p  I , г = 5 б ю 7 0 , 2 9

СВ5
1 03 В р  I , г =1 1 4 0 25 0 , 0 6

3 , 9 5
2 03 В р  I , г = б 8 ю 7 0 , 3 5

СВ6
1 03 B p  I , 1— 1140 31 0 , 0 6

5 , 0 1
2 03 В р  I , г = 8 б ю 7 0 , 4 5

Арматура класса Вр- I  по ГОСТ 6727-80

1 , 1 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 - 3
и д и ц $ . - 0 й  ё.0

1
1

4
0



U
h

b
.N

 
п

о
д

л
!П

о
д

п
и

с
ь
 

и
 

да
та

8В
за

м,
ин

в.
1\

]

ГОСТ 1 4 0 9 8 - 9 1 - K L - КТ

го

CD
OJ

р-
X
осэ
си

35

35

35

70 300 х 1 70
г

5610 С̂В7

. 70 300 х 23 , 70 - 35 

СВ8

------------------------ 7

6810

, 70 300 х 28 , 70 ,35

СВ9/8610

35

Марка
изделия

Поз.
дет. Наименование Кол

дет.
Масса 
1 дет, 

кг

Масса
изделия,

кг

СВ7
1 03 Bp I , £=1440 21 0,07

3,79
2 03 Bp I II сл СИ C

D 8 0,29

СВ8
1 03 Bp I <

?•
* II 1-* CD 25 0,07

4,55
2 03 Bp I , £=6810 8 0,35

СВ9
1 03 Bp I

C
D

1—
1

II1
-0 31 0,07

5,77
2 03 Bp I , £=8610 8 0,45

Арматура класса Вр—I по ГОСТ 6727-80

У1ист

1 , 041 , 1- 533 0 - 3 3

в д о в е л  w

14
40



ГОСТ 14098-91-K l - КТ

40

40

40 СО о 30 0  X  17 . 80 ,/ ' / /

40

80

80

3 0 0  х  15

4 4 7 0

3 0 0  х  16

5 0 4 0

5 3 4 0

3 0 0  х  1

5 6 4 0

80

OJ

80

7 -----— , 4 0  

СВ 18

40 ,  80 30 0  х  19 , 80 ,4 0
/ ---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------7--- 7

5 9 4 0 ,С В 1 9

40 , 80 30 0  х  20 , 80

C
D

6 2 4 0 ,С В 20

40 С
О о 3 0 0  х  21 ,  80 , , 4 0

' /

6 5 4 0 ^ С В 21

40 , 80 3 0 0  х  2 3 ,  80

— 7

/ , 4 0
/ -------------------------------- у

7 1 4 0 С В 2 2

40 ,  80 300  х  2 9 ,  80 ,4 0

8 9 4 0 ,C B 2 3

40 w 

СВ 15

.40

С В 1 6

40

СВ 17

1 , 1 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 - 3

-=3-

Лист
4



ин
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по
дл
11 ю

дп
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ь 
и 

да
та

ш
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,и
нв

,и
гг

Марка

и зд е ли я
Поз.
дет.

Наименование К о л
дет.

Масса 
1 дет., 

КГ

Масса
изделия ,

КГ

СВ 15
1 03 Bp I , i =  9 4 0

18
0 , 0 5

2 , 4 0
2 03 Bp I , £= 4 7 4 0 6 0 , 2 5

С В 1 6
1 03 Bp I , £= 9 4 0 19 0 , 0 5

2 , 5 1
2 03 Bp I , £ = 5 0 4 0 6 0 , 2 6

СВ 17
1 03 Bp I , £= 9 4 0 20 0 , 0 5

2 , 6 8
2 03 Bp I , £= 5 3 4 0 6 0 , 2 8

СВ 18
1 03 Bp I , £ = 9 4 0 21 0 , 0 5

2 , 7 9
2 03 Bp I , £= 5 6 4 0 6 0 , 2 9

СВ 19
1 03 Bp I , £= 9 4 0 2 2 0 , 0 5

2 , 9 6
2 03 Bp I , £ = 5 9 4 0 6 0 , 31

С В 2 0
1 03 Bp I , £ = 9 4 0 2 3 0 , 0 5

3 , 0 7
2 03 Bp I , £ = 6 2 4 0 6 0 , 3 2

С В 2 1
1 03 Bp I , £ = 9 4 0 2 4 0 , 0 5

4 , 8 0
2 04 Bp I , £ = 6 5 4 0 6 0 , 60

С В 2 2
1 03 Bp I , £ = 9 4 0 2 6 0 , 0 5

5 , 2 6
2 04 Bp I , £ = 7 1 4 0 6 0 , 6 6

С В 2 3
1 03 Bp I , £ = 9 4 0 3 2 0 , 0 5

6 , 5 2
2 04 Bp I , £ = 8 9 4 0 6 0 , 8 2

Арматура класса  Bp—I по ГОСТ 6727-80

1 , 1 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 - 3
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40

40

ГОСТ 14098— 9 1 -К1— КТ

40 , 80 300  х  16 , 80 ,
/

80 300  х  15

4 4 7 0

5 0 4 0

6 5 4 0

7 1 4 0

8 9 4 0

, 80

40 , 80 30 0  X 17 , 80 ,4 0£.-----------------------------------------------------------------?

5 3 4 0

7 ✓ ^

,С В 31

40 ,
, 80 3 0 0  х  18 , 80 ,4 0

г-------------------------------------------------------- --------- 7 /

5 6 4 0 ,С В 3 2

40 , 80 300  х  19 , 80 ,4 0
' f /

5 9 4 0 ,С В З З

40 , 80 3 0 0  х  20 , 80 ,4 0

6 2 4 0 ,С В 3 4

40 , 80 30 0  х  21 , 80 с—,4 0

, 80 3 0 0  х  2 3 , 80
7 с--------------------7z------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 7 /

40 , 80 30 0  х  2 9 ,  80
'

--------------------7

40 ^  

С В 2 9

40

СВ 30

С В 3 5

40

С В 3 6

40

С В 3 7

1 , 1 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 - 3
M l

1
1

4
0



Mh
b

.N
 п

о
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и 
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за
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в,̂

Марка

и зд е ли я
Поз.
дет.

Наименование Кол.
дет.

Масса 

1 дет., 
кг

Масса
изделия ,

кг

С В 2 9
1 03 Bp I , 1 = 1 1 4 0 18 0 , 0 6

2 , 8 3
2 03 Bp I , [ =  4 7 4 0 7 0 , 2 5

СВЗО
1 03 Bp I , 1= 11 4 0 19 0 , 0 6

2 , 9 6
2 03 Bp I , 1— 50  40 7 0 . 2 6

С В 31
1 03 Bp I , 1— 11 4 0 20 0 , 0 6

3 .  16
2 03 Bp I , [ =  5 3 4 0 7 0 , 2 8

С В 3 2
1 03 Bp I , 1 = 1 1 4 0 21 0 , 0 6

3 . 2 9
2 03 Bp I , 1— 5 6 4 0 7 0 , 2 9

свзз
1 03 Bp I , [ = 1 1 4 0 2 2 0 , 0 6

3 , 4 9
2 03 Bp I , [ = 5 9 4 0 7 0 , 3 1

С В 3 4
1 03 Bp I , [ = 1 1 4 0 2 3 0 , 0 6

3 , 6 2
2 03 Bp I , [ = 6 3 4 0 7 0 , 3 2

С В 3 5
1 03 Bp I , [ = 1 1 4 0 2 4 0 , 0 6

5 , 6 4
2 04 Bp I , [ = 6 5 4 0 7 0 , 60

СВ36
1 03 Bp I , [ = 1 1 4 0 2 6 0 , 0 6

6  , 18
2 04 Bp I , [ = 7 1 4 0 7 0 , 66

С В 3 7
1 03 Bp I , [ = 1 1 4 0 3 2 0 , 0 6

7 , 66
2 04 Bp I , [ = 8 9 4 0 7 0 , 8 2

Арматура класса  Bp—I по ГОСТ 6727-80

1 , 1 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 - 3
Ц001НШ  ^
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ГОСТ 14098-91-К1-КТ

40

40

40 , 80 300  х  17 , 80с.------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ^

40 , 80 со сэ о X СО , 80 t
— 7 /

40

40

40

80

80

300  х  15

4 4 7 0

300  х  16

5 0 4 0

5 3 4 0

5 6 4 0

5 9 4 0

6 2 4 0

6 5 4 0

7 1 4 0

80

——

80 ,40

С Б 4 4

40 , 80 300  х  19 , 80 ,
' Г~------------------------------------------------------------------ /

40 , 80 300  х  20 , 80
/

, 80 30 0  X 21 . в о✓ / '

, 80 300  х  2 3 . 80/ / £----------------------------------------------------------------- у /

, 80 3 0 0  х  2 9'

осо

----7----------------------------у

8 9 4 0

40 ш 

С В 4 3

40

С В 4 5

40

С В 4 6

40

С В 4 7

40

С В 4 8

,4 0

С В 4 9

40

СВ50

40

С В 5 1

1 , 1 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 - 3
И̂СТ

гь

1
4

4
0
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Марка
изделия

Поз.
дет. Наименование Кол.

дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг

СВ43
1 03 Bp I [= 1440 18 0.07

3.26
2 03 Bp I 3 1=  4740 8 0,25

СВ44
1 03 Bp I > 1=  1440 19 0.07

3.41
2 03 Bp I з 1=  50 40 8 0,26

СВ45
1 03 Bp I > [= 1440 20 0.07

3.64
2 03 Bp I 3 [=5340 8 0,28

СВ46
1 03 Bp I 3 [= 1440 21 0.07

3,79
2 03 Bp I 1 1—  5640 8 0,29

СВ47
1 03 Bp I 1=  1440 22 0.07

4.02
2 03 Bp I 1=  5940 8 0 . 31

СВ48
1 03 Bp I > 1=  1440 23 0.07

4. 17
2 03 Bp I 9 1=  6240 8 0,32

СВ49
1 03 Bp I 3 1=  1440 24 0.07

6,48
2 04 B p  I , 1=  6540 8 0 , 60

СВ50
1 03 B p  I , 1=  1440 26 0.07

7, 10
2 04 B p  I [=7140 8 0 . 66

СВ51
1 03 B p  I , 1-  1440 32 0,07

8 , 80
2 04 B p  I . 1=  8940 8 0 . 82

Арматура класса  Вр- I  по ГОСТ 6727-80

У1ист
1 , 1 4 1 , 1-- 5 , 2 , 0 - 3 9
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40

40

40

40

40

40

ГОСТ 14098-91-К1-КТ

80

, 80  ,

80

80

80

80

30 0  х  15

4 4 7 0

300  х  16

5 0 4 0

3 0 0  х  17

5 3 4 0

3 0 0  х  18

5 6 4 0

3 0 0  х  19

5 9 4 0

3 0 0  х  20

6 2 4 0

80 ,

80

, во

во

80

, 80

си

, 4 0

С В 5 9

40 ^  

С В 5 7

40

С В 5 8

40

СВ60

.40

СВ61

40

С В 6 2

1 . 1 4 1 . 1- 5 , 2 , 0 - 3
U.00W 2. Й&

1
7

4
0



яни' WDBRin I nW 
и 

qnni iWm ilirffou м
'дни

as

Марка
и зд е ли я

Поз.
дет.

Наименование К о л
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия ,

кг

C B 5 7
1 03 Bp I 1= 174 0 18 0 , 0 9

4 ,  12
2 03 Bp I 3 1= 4 7 4 0 10 . 0 , 2 5

C B 5 8
1 03 Bp I t 1= 17 4 0 19 0 , 0 9

4 , 3 1
2 03 Bp I > l— 50  40 10 0 , 2 6

C B 5 9
1 03 Bp I > l =  17 4 0 20 0 , 0 9

4 , 6 0
2 03 Bp I 1= 5 3 4 0 10 0 , 2 8

C B 60
1 03 Bp I 1= 17 4 0 21 0 , 0 9

4 , 7 9
2 03 Bp I > l=  5 6 4 0 10 0 , 2 9

C B 61
1 03 Bp I 3 1= 17 4 0 2 2 0 , 0 9

5 , 0 8
2 03 Bp I > 1= 5 9 4 0 10 0 , 31

C B 6 2
1 03 Bp I 1= 17 4 0 2 3 0 , 0 9

5 , 2 7
2 03 Bp I 1= 6 2 4 0 10 0 , 3 2

Арматура к ла сса  B p - I  по ГОСТ 6727-80

1 , 1 4 1 , 1- 5 , 2 , 0 - 3
M l
i i



М
нв

, N1
 п

од
л|

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
|В

за
м,

ин
в,

Н
2.9

ГОСТ 14098— 91— К1-КТ

40 oj

4̂

Марка
и зд е ли я

Поз.
дет.

Наименование К о л
дет.

Масса 
1 дет,, 

кг

Масса
изделия ,

кг

С В 6 3
1 03 B p  I <?-

ч II го со -Р C
D 2 3 0 , 12

6 , 9 2
2 03 B p  I , 1= 6 2 4 0 13 0 . 3 2

С В 6 4
1 03 B p  I , 1— 2 9 4 0 2 3 0 . 15

8 . 5 7
2 03 В р  I , £ = 6 2 4 0 16 0 , 3 2

Арматура к ласса  Bp—I по ГОСТ 6727-80

1 . 0 4 1 . 1- 5 . 2 . 0 -

Лш.
i a

\ \ m h w  ^

С
В

64
,_

__
__

__
__

29
40





N ■ дни■ M
Pcg|DiDtr 

и 
яэии^оц^ттои 

[\ГднК1

3 1

ГОСТ 14-098-91-К1— КТ

40 ai OJ
г-
PQО

М арка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Н аи м ен ов ан и е Кол,
дет.

М асса  

1 дет., 
к г

М асса

и з д е л и я ,
к г

СВ 7 1
1 0 3 B p  I , 1— 9 4 0 2 4 0 , 0 5

3 . 2 4
2 03 В Р I с»

ч II сг
.

сл -Р о 6 0 . 3 4

С В 7 2
1 0 3 B p  I , е= 1140 2 4 0 , 0 6

3 . 8 2
2 03 B p  I , ?=  6 5 4 0 7 0 . 3 4

С В 7 3
1 0 3 B p  I

о'•ф11NO 2 4 0 . 0 7
4 , 4 0

2 03 B p  I тг сг
.

сл -Р о 8 0 . 3 4

А р м атур а  к л а с с а  Bp—I по  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

1 , 0 4 1 , 1- 5 , 2 , 0
Аист
14

д о о т т а  ъг

СВ
73

 
14

40



з а

£9

ГОСТ 1 4 0 9 8 -9 1 -К1- КТ

40 300 х 2

680

о
OJ

о
OJ

\

О о
О сэ

1̂" LO

X X

о CD CD
CD CD
OJ CP. OJ

cd
CJ

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Наименование Кол.
дет.

Масса 

1 дет., 
к г

М асса

и зд е ли я ,
кг

СМ1
1 03 B p  I , £ = 9 4 0 3 0 . 0 5

0 , 3 5
2 03 B p  I , 1= 6 8 0 5 0 . 0 4

СМ 2
1 03 B p  I , 1= 9 4 0 3 0 . 0 5

0 , 4 5
2 04 B p  I , £ = 6 8 0 5 0 , 0 6

СМ 3
1 03 B p  I , 1= 9 4 0 3 о о СП

о С
Р

сл

2 05 B p  I , г = б 8 0 5 0 . 10

СМ 4
1 03 B p  I , £ = 1 1 4 0 3 0 . 0 6

0 , 4 6
2 03 B p  I , 1 = 6 8 0 7 0 . 0 4

СМ5
1 03 B p  I , 1= 1 1 4 0 3 0 . 0 6

0 . 6 0
2 04 B p  I «г

-* II со со о 7 0 . 0 6

СМ6
1 03 B p  I , 1 = 1 1 4 0 3 0 . 0 6

0 , 8 8
2 05 B p  I , £ = 6 8 0 7 0 . 10

CD
OJ

Арматура к ла сса  Bp—I по ГОСТ 6 7 2 7 -80

0 4 1  Л - 5 , 2 , 0 -  4

Зав.отд
ГИП

Кодыш
Г ерм о й

-Ин ж ен ер Ельцова C e t k q  С М1  СМ 1 5

Стадия 71 ист /1 истов
Р 1 3

Н.с о т р . 

Н .к о н т р

Наватников 
Г epm q h 'Ш '

ЦНИИпромздании

т ш г ъъ
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2

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет,

Н аименование Кол.
дет.

М асса  

1 дет.,
КГ

М асса

и з д е л и я ,
КГ

С М 7
1 03 B p  I , 1= 1 4 4 0 3 0 , 0 7

0 , 5 3
2 03 B p  I , г = б 8 0 8 0 , 0 4

СМ 8
1 03 B p  I , 1= 1 4 4 0 3 0 , 0 7

0 , 6 9
2 04 B p  I с-ч N СР со о 8 о о СР

С М 9
1 03 B p  I , 1= 1 4 4 0 3 0 . 0 7

1 , 0 1
2 05 B p  I

оСОvDII 8 0 , 10

А рм атура  к л а с с а  Bp—I по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 4

71ист

г

д о о д ч ш .  34
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Марка

и зд е ли я
Поз.
дет.

Наименование Кол.
дет.

Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг

СМ 10
1 03 Bp I тг го со -Р C

D 3 0 , 12
0 . 8 8

2 ■03 Bp I , £ =  680 13 0 . 0 4

С М И
1 03 Bp I , £ =  2 3 4 0 3 0 . 12

1 . 14
2 04 Bp I , г =  680 13 0 . 0 6

СМ 12
1 03 Bp I , 2 3 4 0 3 0 . 12

1 , 6 6
2 05 Bp I , £ = 6 8 0 13 0 , 10

СМ 13
1 03 Bp I ТГ го 4D -Р О 3 0 , 15

1 , 0 9
2 03 Bp I з 1- 680 16 0 . 0 4

СМ 14
1 03 Bp I , 1— 2 9 4 0 3 0 . 15

1 .4 1
2 04 Bp I , £ = 6 8 0 16 . 0 , 0 6

СМ 15
1 03 Bp I , £ =  2 9 4 0 3 0 . 15

2 . 0 5
2 05 Bp I , £=680 16 0 . 10

Арматура класса  Вр- I  по ГОСТ 6727-80

1 .0 4 1,1-5 ,1 ,0 - 4
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ГОСТ 14098- 91- KL- КТ

20 300 х 3

1140

200

ч

1Л
------------

CD

ю
xt-
X о

' ч Г
1 Л

о
1Л
т— 1

LD
N | \ ч

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Наименование КОЛ
дет.

Масса 

1 дет., 
к г

М асса

и з д е л и я
к г

СС1
1 03 B p  I , £ = 4 5 0 5 0 , 0 2

0 , 4 0
2 04 B p  I , 1= 1 1 4 0 3 0 , 10

С С 2
1 03 B p  I , 1= 7 5 0 5 0 , 0 4

0 , 70
2 04 B p  I , 1= 1 1 4 0 5 0 , 10

Арматура к ласса  Вр-1 по ГОСТ 672 7 -80

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 -  5

Зав.отд Кодыш
Гермон

Инженер

Стадия /1 ист А истов
Р 1 4

Н.сотр,
Ельцова
НаБатников Й Г

C e t k q  С С  1 ,,, С С 8

Н,контр Гермон

ЦНИИпромздании



H
h

b
.N

 
п

о
д

л
|П

о
д

п
и

с
ь
 

и
 

да
та

|В
за

м
.и

н
в
.N

36

М арка

и з д е л и я
Поз.
дет .

Н аи м ен о в ан и е Кол.
дет.

М а сса  

1 дет.,
КГ

М а сса

и з д е л и я ,

КГ

с с з
1 0 3 B p  I

оюII 6 о о ГО

0 , 5 1
2 04 B p  I , 1- 1 4 4 0 3 0 , 1 3

С С 4
1 0 3 B p  I С-

ч II '-J сл о 6 0 , 0 4
0 , 8 9

2 04 B p  I , 1— 1 4 4 0 5 0 , 1 3

А р м а тур а  к л а с с а  В р-1  по  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 5

Аист

г

Ц ,» Ж

С
С

4
 

I 
7

5
0
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20

20

ГОСТ 1 4 0 9 8 -9 1 - K L- КТ

300 х 5

1740

ГОСТ 1 4 0 9 8 -9 1 -К1-КТ

300 X 7

2340

200

200 20 [С

Марка

и з д е л и я
Поз.
дет.

Н аи м ен о в ан и е Кол.
дет.

М асса  

1 дет., 
к г

М а сса

и з д е л и я ,
кг

С С 5
1 0 3 B p  I , £ = 4 5 0 7 0 , 0 2

0 . 6 2
2 04 B p  I , 1= 1 7 4 0 3 0 , 1 6

С С 6
1 03 B p  I II СП о 9 0 , 0 4

1 . 4 6
2 04 B p  I II го со -Р C

D 5 о ГО ГО

Арматура класса Вр- I  по ГОСТ 6727-80

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 -  5

71ист
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М арка

и з д е л и я
Поз,
дет.

Н аи м ен ован и е К о л
дет.

М асса  

1 д е т ,  
к г

М асса

и з д е л и я ,
к г

С С 7
1 03 B p  I , 1- 4 5 0 1 1 0 , 0 2

1 , 0 3
2 04 B p  I , 1 - 2 9 4 0 3 0 . 2 7

С С 8
1 03 B p  I , 1= 7 5 0 1 1 0 . 0 4

1 . 7 9
2 04 B p  I , 1= 2 9 4 0 5 0 . 2 7

А р м а т ур а  к л а с с а  Bp—I по  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 -  5

ц о о м - а д ,  З Д

С
С

8
 

I 
7

5
0
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M
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H
B
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1

Марка

Р а з м Е Р ы ,  мм
М асса

к г0 L d Г Q

ПС 1 10 А I 1170 20 30 22 0 0 . 7 2

ПС2 12 А I 1170 20 30 220 1 , 0 4

ПСЗ 14 А I 1 3 2 0 * 30 50 2 4 5 1 , 6 0

ПС4 16 А I 1430 30 50 300 го го U1

1 .A - I по ГОСТ 5781 — 82*,
м арки  с т а ли  см. п.3.3 т ех н и ч еск и х  тревований . 

*2. Е сли  на завод е  прим еняю т п е т л и  ПС4, то в 
ц еп я х  унификации д л и н у  L п етель  ПСЗ д о п ус 
к а ется  принимать равной  1430 мм.

. л
Зав.отд. Кодыш
ГИП Гермон
ИНЖЕНЕР /льцова 'ЙЫ
Н,СОТР, Наватников
Н.контр, Гермон

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 2 , 0 - 6

Стадия 71 ист /1 истов

Р 1

П етля  П С 1 ..Л С 4
ЦНИИпромздании

Серия 1.041.1-5

https://meganorm.ru/list2.htm

