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0 ЬОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Dtp.

1. 137 1 *8 .4  OOOTQ Т ехн и ч ес ко е  о п и с а н и е 2

1. 137. 1 -8.4 ЮО Плита лоджии  плпбз.1£-а т £-м , 7
ПЛП51.12-Ат£-М, ПЛП63.12 ПР-Ат£-м,
ПЛПбЗ. 12Л-Ат£-М, ПЛП51.12 ПР-АТИ-М,

ПЛП51.12Л-Лт£-М

1.137.1- 8 Л  ЮОСБ П лита лоджии  плпбз.12-Дт £-м в
Па п 51.12-Лт £-м . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1. 137.1-8.4 100-02.СБ П лита ло д ж и и  плпбз. 12л р -Дт£-м , 9
плпбз.12л-Ат£-м . Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

1. 137.1* 8.4 100-04СБ Плита  лоджии п л п 51.12п р -Дт £-м, 10
плп51 .12л-Ату-м - С бо ро чн ы й  ч е р т е ж

<• 137.-1-8.4 000Д.1 У з е л  I . . . v j 11

1. 137.1- 8.4 010 К а р к а с  к и ~. KP s 12.

1.137.1-8.4 010СБ К а р к а с к и ... К р Б .С б о ро ч н ы й  ч е р т е ж

1.137.1- 8.4 020 С е т к а  c i 13
1. 137.1- 8.4 030 Се т к а  С2... С7

1. 137.1- 8.4 030СБ Се т к а  С2 и с з .С б о ро чн ы й  ч е р т е ж 14
1.137.1- 8.4 030-02СБ С е т к а  С4-- С7.Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

1.137.1-8.4 040 И з д е л и е  з а к л а д н о е  m i 15
1.137.1- 8.4 050 Из д е л и е  за к л а д н о е  М2

■ 1. 137.1- 8А 001 П етля строповом на  я m 16
1. 137.1- 8.4 002 Ст е р ж е н ь  и ...т 4
1.137.1- 8.4 003 Ст е р ж е н ь 17
1.137.1- 8.4 ОООРС Ведомость р а с х о д а  с та л и 18
1. 137.1- 8.4 ОООРМ В ед о м о сть  ра с хо д а  м а т е р и а л о в 19

1.137 .1-8 .4  000

' НАЧ.ОТД. Росинский 07.87

С О Д ЕРЖ А Н И Е

Стадий лист ЛистовН- контр. Гибермлн d 7.87
7.67 р 1ГА. KOHGTP. Пальман .

ЦНИИЭПж и л и щ аГЛ.инж.пр Веллер о7.87
7.87РЗКТРУППМЕфремова

2

В хо д ящ и е  ь с о с т а в4Общесоюзного строительного к а т а л о га  
типовых конструкций И ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ ВСЕХ видов СТРОИТЕЛЬСТВА" 
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СЕРИИ 1.137. 1“ б;  "ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
многопустотные для жилых здании'' выпуск 4 " Пред ва ри тел ьн о
НАПРЯЖЕННЫЕ ПЛИТЫ ДЛИНОЙ 6280 И 5080 ММ И ШИРИНОЙ 1190ММ,
Арм ированные с т ерж н я м и  из стали класса Ат-£, д л я  з д а н и й  со
СТЕНАМИ ИЗ КИРПИЧА И МЕТАЛЛИЧЕСКИМ ОГРАЖДЕНИЕМ ЛОДЖИЙ" РАЗРА
БОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИЯ, УТВЕРЖДЕННОГО ^ПРАВЛЕНИЕМ ПО ЖИ
ЛИЩНОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ ГОСГРАЖДАНСТРОЯ 01.10.1984г.

Н асто ящ и е  р а б о ч и е  ч е рт еж и  вы пущ ены  в р а зви т и е  с ери и  
1.137.1-8.

Р а з р а б о т к а  чертеж ей  настоящего вы пуска  выполнена  с у ч ето м
ТРЕБОВАНИЙ СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ- СНИ П £.03.01-84, 
Гост £5192-32, Г ост £5697-83, ГОСТ 10922-75, ГОСТ 14-098- S5,
ГОСТ 23279-85, СН 393-73.

При ра зра бо т ке  рабочих ч е р т е ж е й  настоящ его  выпуска  использо 
ваны  д а н н ы е  научны х  ИССЛЕДОВАНИЙНИИЖБ,позво ливш ие о б е с п е 
чи ть  с н и ж е н и е  ра с хо д а  стали  ^экономичные сеткм и каркасы). 

Настоящ ий  ком плект  рабо чи х  чертеж ей  плит лоджий вкл ю ч а ет  в
СЕБЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПЛОСКИЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ЖЕЛЕЗО
БЕТОННЫЕ БАЛОЧНЫЕ ПЛИТЫ ДЛИНОЙ 6280 И 5080 ММ (в  т.ч. ПЛ ИТЫ 
ТОЙ ЖЕ ДЛИНЫ С ЭВАКУАЦИОННЫМИ ЛЮКАМИ ДЛЯ ДВУХ ИСПОЛНЕНИЙ- ПРА
ВОГО - С РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЛЮКА В ПЛИТЕ СПРАВА ПРИ ВЫХОДЕ НА ЛОД
ЖИЮ И ЛЕВОГО'С РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЛЮКА СЛЕВА}.

Ширина всех плит-иэомм,толщина- гзопп.
Плиты ЗЛАРМИРОВАНЫ С УЧЕТОМ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖ

ДЕНИЙ с ЭКРАНАМИ ИЗ ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ.
ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА КЛАССА ПО ПРО

ЧНОСТИ НА СЖАТИЕ В 22,5 (МАРКА М300), РАБОЧАЯ АРМАТУРА-СТЕрЖНИ 
ИЗ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПрОфиЛЯ КЛАССА АТ-£ 
(ГОСТ 10884-81], fcSn“ 785 МПа (8000КГС/СМг) И Hs= 680 МПА 
(6950 КГС/СМ1} .

1.137.1 -8.4000T0
НАЧ.0ТА.М1Росинский 07.87

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Стадия Лист Листов
НОРМОКОН. ГИБЕРМЛН^ 07.67 P 1 6
1Л.ИЮКЩПАЛЬМАН - 07-67

ЦНИИЭПжилищаЙ.ИНЖ. ПР. Велиер 07-87
Рук.груп. ЕФРЕМОВА 07.67
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Метод натяж ен ия  рабочей  арматуры  - э л е к т ро т ерм и ч ес к и й . П ри
НАТЯЖЕНИИ ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРО НАГРЕВА ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРО
ВАТЬСЯ И НЕ ПРЕВЫШАТЬ 4оО*С, ДОЛЖНЫ ТАКЖЕ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТ
РОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА. МЕХАНИ
ЧЕСКИЕ СВОЙСТВА АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА ДОЛЖНЫ БЫТЬ НЕ НИЖЕ 
6РАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДО НАГрЕВА.ВЕЛИЧ И НА КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДВА
РИТЕЛЬНОГО НАТЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ, ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ НА 
ЗАВОДАХ ПОТОМНО-АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИ
ЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ. ДЛИНА НАПРЯГАЕМЫХ СТЕРЖНЕЙ ПОКАЗАНА УСЛОВНО 
равной Длине панели. Длину заготовки напрягаемой арматуры  следует
ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМЕ
НЯЕМЫХ НА ЗА80ДАХ,А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ*' РУКОВОД
СТВА ПО ТЕХНОЛОГИИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУ
РЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОН СТРУКЦИ И

К о н ц ы  НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВО
РА ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5ММ.

В еличина предварительного напряжения, контролируемогоперед бе
тонированием,- 4 з о  м п а  ( 5 о о о  кгс/см 2)

Допускаемые отклонения величины предварительного напряжения приняты-•
- При ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 6280ММ - 85 М Па(870 КГС/СМ2],
- ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5080ММ-99 МПа(1006 КГС/СМ\).

Р а з м е р ы  плоских эл ем ен то в  за кл а д н ы х  изделий  назначен ы  с у ч е 
том  т реб о ва н и й  МОДУЛЬНОЙ СИСТЕМЫ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ, ПРИНЯТОЙ д л я  
УНИФИЦИРОВАННЫХ сварны х  з а к л а д н ы х  и зд ел и й - кратностьзомм  ( с е 
р и я  1.100.3-2].

Сталь, применяемая для изготовления с ето к , ка рка с о в  и за кл а д 
ных ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНА ИМЕТЬ ГАРАНТИЮ СВАРИВАЕМОСТИ-

Изго т о вл ен и е  сеток  и ка рк а с о в  производится контактной  т о ч е ч 
ной ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ, ПРИВАРКА АНКЕРОВ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ-ДУГОВОЙ 
СВАРКОЙ ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА ВТАВР по ГОСТ 1А0Ч&-В5.

Изготовление плит лоджий предусматривается в  проектном  положе
нии и может производиться с использованием норм для многопустот
ных плит ПЕРЕКРЫТИЯ-

Последовательность установки арматурных элементов в  Ф орм у- 
нижние СЕТКИ, напрягаемая арматура , к а р к а с ы , строповочные петли,
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, ВЕРХНИЕ СЕТКИ; СОЕДИНЕНИЕ АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕН
ТОВ производится в я з а л ь н о й  проволокой-

Бетонные вкладыши для заделки торцов пустот и зго то вл яю тс я  из
ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ В22.5 (МАРКА МЗОО).

Заделка вкладышей выполняется непосредственно после извлечения пуан-

3

СОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПЛИТ; ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ 
ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

Плиты ЛОДЖИЙ ДОЛЖНЫ МОНТИРОВАТЬСЯ НА ЦЕМЕНТНОМ РАСТВОРЕ МАРКИ НЕ
н и ж е  мюо. Толщина ш ва-2.0 м м . З апо лн ени е ш вов раствором должно б ы т ь
ТЩАТЕЛЬНЫМ И ОБЕСПЕЧИВАЮЩИМ ОТСУТСТВИЕ ПУСТОТ В РАСТВОРНОМ СЛОЕ. ГЛУ
БИНА ОПИРАНИЯ ПЛИТ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 90ММ.

При м енени е панелей  б е з  за д ел ки  открытого то рц а  ( с пустотами д и а 
м етро м  159мм) допускается в т е х  с л у ч а я х , когда  в ел и ч и н а  с ж и м а ю щ и х
НАПРЯЖЕНИЙ В СТЕНАХ, НА КОТОрЫЕ ОПИРАЮТСЯ ПЛИТЫ ЛОДЖИИ, НА УРОВНЕ 
ВЕРХНЕЙ ПЛОСКОСТИ ПЛИТ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 1,7 мпа(17 к гс /cm^J. При  в е л и ч и 
нах НАПРЯЖЕНИЙ БОЛЕЕ 1,7 МПа(17КГС/СМг)  ОТКРЫТЫЕ ТОРЦЫ В ПЛИТАХ 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ УСИЛЕНЫ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ БЕТОННЫМИ ВЛАДЫ* 
ШАМИ.

После монтажа плит л о д ж и й  и устройства о граж д ен и й  по плитам следу
ет УСТРАИВАТЬ ОКЛЕЕННУЮ ГИДРОИЗОЛЯЦИ|ду1<ОНСТРУКЦИЮ ПОЛА, виддолщи- 
НА И УСЛОВИЯ НАНЕСЕНИЯ КОТОРЫХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УКАЗАНЫ В РАБОЧИХ ЧЕР
ТЕЖАХ КОНКРЕТНОГО п р о ек т а  жилого ЗДАНИЯ-

ТАБЛИЦА 1
В еличины нлгрузок на плиты , Па(кгс/|и2)

Ма р к а  п а н ел и

рАОЧЕТ ПО 
ПРЕДЕЛЬНОМУ
с о с т о я н и ю  
1 г р у п п ы

Р а с ч е т  по п р е д е л ь н о м у  с о с т о я н и ю  
2 гр у п п ы

Р а с ч ет н а я П о лн ая
н о рм ати вная

ПОСТОЯННАЯ И 
ДЛИТЕЛЬНАЯ

к р а т к о в р е 
м е н н а я

П Л П 6 3 . 1 2 - Д Т У - М  
П Л П 5 1 . 1 2 - А Т  V -  М 
п л п б 3 . 1 2 - Д т у - а м  
П Л П 5 1 . 1 2 - А т у - а м

1 0 9 6 4  0 1 1 8 * 1 9 4 0 5 Г  Э 5 Э ) 6 8 5 5  Г 6 9 9 )

1 3 7 3  ( 1 4 о )

7 3 0 6  (  7 4 5 ] 6 0 8 0  С 6 2 0 ) 3 5 3 0  ( 3 6 0 )

П Л П б З . 1 2  П р - А т й - М  
П Л П 6 3 . 1 2 Л - А Т 2 - М  
ПЛП51 - 1 2 n p - A T V - M  

П Л П 5 1 . 1 2 Л - А Т У - М  
П Л П б 3 . 1 2 п Р ~ А т й - а м  
П Л П 6 3 . 1 2 Л - А т £ - а м  
П Л П 5 1 . 1 2 П Р - А т £ - а м  
П Л П 5 1 . 1 2 Л - А т у - а м

1 2 3 0 7  ( 1 2 5 5 ) 1 0 6 3 0  ( 1 0 8 4 ) 8 0 8 1  ( 8 2 4 )
7 3 0 6  (  7 4 5 ) 6 0 8 0  ( 6 2 0 ) 3 5 3 0  ( 3 6 0 )

1* Н а г р у з к и  приняты в  соответствии с ука за н и ям и  СНи п 2.03.01 -84. 
гН АД Ч ЕРТОЙ УКАЗАНЫ зн а чен и я  н а г р у з о к , вкл ю ча ю щ и е  с о б с т в е н н ы й  в е с  

п а н е л и , п о д п е р т о й - б е з  со бствен н о го  в &са ПАНЕЛИ________________

1.137.1-8.4 ОООТО
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В кладыш бетонный с веж еотФормо ванный

ДрМИРОБАНИЕ ПЛИТ ЛОДЖИЙ С ПУСТОТАМИ, ЗАДЕЛЫВАЕМЫМИ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ (ПЛИТЫ с ИНДЕКСОМ 
’’Л" В ТРЕТЬЕЙ ГРУППЕ МАРКИ), ИДЕНТИЧНО АРМИРОВАНИЮ ПЛИТ, ПУСТОТЫ КОТОРЫХ НЕ ЗАДЕЛЫВАЮТСЯ. & СВЯ
ЗИ С ЭТИМ плиты с ЗАДЕЛЫВАЕМЫМИ ПУСТОТАМИ отражены  только в н о м ен кл а туре ; во  и з б е ж а н и е  ПОВТОРА 
ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЭТИХ ПЛИТ В СОСТАВЕ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА НЕ ПРИВОДЯТСЯ

137.1-8.4000ТО
лист;

22856 5



Схема опиранйй и 6Агружения при испытании

*

ТДБЛИЦАЗ

В ел и ч и н а  расчетного  п ро ги ба

Табли ца4
Д а н н ы е  для испытаний

М а р к а  панели

Ра с чет 
ный
п ро л ет

L ,
мм

Ра с ч е т 
ный
ПРОГИБ
от по
стоянной 
и дли-^
ТЕАЬНОИ
НАГРУЗОК

мм

Марка п а н е л и

Ра с чет 
ный
про лет

L , 

мм

Площ адь
ЗАГРУЖЕН ИЯ, 

м2

ПАП63.12-Дт^-м 6180 13,1 & ПАП 63.11- Atv- м 6180 6,15 х 1,1б

ПЛ П 51.12" Ат£-м 4980 3,47 ПАП 51- 12-Ат v - м 4980 5,05 х 1,16

ПАП63.<2 ПР‘ Ат£-м 
ПЛП63. Ш -Atv-m

6180 18,88
ПЛП63.11ПР"АТУ-М
ПЛП63.12.Л-Ат£-м 6180 6,15 х 1,16

ПАП 51 .12ПР-Ат5-М 
ПЛП51.НА- Ат£-М

4980 6.02 ПАП 51.11 ПР-ATV-M 
ПЛП51.11Л-АТУ-1И 4980 5 ,0 5 x 1 ,1 6

\. 1Ъ7.1 -8.4 ОООТО
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Проверка жесткости
Т а б л и ц а ^

Ма р к а  панели

ПЛП63.12-4т V-M

ПА П51. 12.*Ат£-м

ПЛ П63.12пр- Ат£-м 
ПЛП63.[2л-Лт £-М

ПАП 51.12np-ArZ 'M 
ПАП 51. 12Л- АтИ-М

С р о к  
испыта
ния ПА
НЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ 
ИХ из
готов
ления, 
СУТКИ

14

28

100

14

28

100

14

28

100

14

28

100

К онт
рольная 
нагрузка  
за  выче
том
СОБСТ
ВЕННОГО
ВЕСА
ПАНЕЛИ

3530
360

3668
374

3530
360

3530
360

3658
373

3530 
36 П

3530
360

3658
373

3530
360

3530
360

3638
371

3530
360

I  АЛ.
£пр. 1

77

14

96

24

Прогиб 
от кон
троль
ной 
нагру
зк и /, 

мм

14 88

13,81

13,22

268

248

2.41

15,75

1461

14 29

2.43

2,21

2,15

Д а нны е для и с п ы т а н и й . Пр о в е р к а  трещ иностойкости

Таблица  7

П р о г и б  4 , мм
п ри ко- 
тором 
п а н ел и  
п р и з н а 
ю т с я
ГОДНЫМИ

<17,86

<16,57

<15,86

< 3,22

< 2,98

< 2.89

<17,33

<16 07

<15,72

< 2.92

< 2,65

< 2,58

Над  чертой  у ка за н ы  зн а чен и я  ь Па, под черто й  - в кгс /м*

при к о т о р о м т р е-
ВУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

>17,86, НО <19,34

>16,57, НО <17,95

>15,86, НО <17,19

> 3,22, но < 3,48

> 2,98, но < 3,22

> 2,89, НО < 3,13

>17,33, НО <18,11

>16,07, НО <16,80

>15,72, НО <16,43

> 2,92, НО <3,16

> 2,65, НО <2,87

> 2,58, НО <2,80

Ма рк а  панели

Ср о к  испытания панелей  после их
ИЗГОТОВЛЕНИЯ,СУТКИ К о н тро л ьн ая

ШИРИНА РАС-
КРЫТИЯ
ТРЕЩИН,ММ

14 28 100
К о н тро л ьн ая  н а гру зка  за  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ

ПЛ П63.12-АтV- м 6080 6266 6080
620 639 620

ПАП51.12- AT2-M 6080 6247 6080
620 637 620 0,25

ПЛП63.12 пР-Ат£- м 6080 6247 6080
7

ПАП63.12Л- Ат£-М 620 657 620

ПЛП51. 12пр-Ат£-м 6080 6217 6080
ПЛП51.12л-Ат£-М 620 ~ЩГ 620

Над чертой указаны значения & Па, под чертой в кгс/м 2-

1.137.1-8.4 ОООТО
Лист
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1 , _________________
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-©-

ас
О<о

юосг О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
К ол на и сполнение 1.137*1-8.4 юо- Пр и м е-

ч а н и е- 01 02 03 04 05

Д о к у м е н т а ц и я
АЗ 1.137.1-8,4 100 СБ С б о ро ч н ы й  ч е р т е ж X X

1.137.1-8. 4 100-01СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X

1.137.1-8-4 ю о -о4 сб С бо ро чн ы й  ч е р т е ж X X
АЗ 1.137.1-8.4 000 а 1 У ЗЕЛ I  -..УШ X X X X X X
АЗ 113 7 .1 -8 .4  000T0 Те х н и ч ес к о е  о п и с а н и е X X X X X X

1.137.1-8.5 ТУ Т е х н и ч е с к и е  у с л о ви я X X X X X X
A3 1.137.1 -8. 4 000 PC В ед о м о сть  ра схо д а

с т а л и X X X X X X

Сб о ро ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 1.137.1 - 8 .4  010 К а р к а с  К р 1 1 2 2 3,24кг

-01 КР2 1 2 2 2,59 кг

1 - 02 К р з 3 3 0,70 кг

-  03 Кр 4 3 3 0,51 КГ

- 0 4 КР5 б б 0,4окг

1.157.1 -8 .4  100

йАЧ.ОТДЯ Росинский /Яг-07.87 Плита лоджии
ПЛ n63.12.-ATV- М •, ПЛ П51.12- А\\- М;
п a  ncz. 10 по hru-м. n а пСХ 1 о k.A-rTi.

1Стали я лист л истов
н1. КОНТР.ТиёЁрлшР tfl87 р 1 2
ГЛ.КОНСТРПАЛЬМАН 57.87

ЦНИИЗПжиЛИЦАГГИНЖ.ПР. Веллер 1036 ПЛП 51.12Пр-Ат£-И;ПЛП51.12л-Ат£-м. 'FУк .груп1ЕФРЕМОВА 09.86

ИНВ.Я°П0ДЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА ЗЗАМ.ИНВ.Л*

О б о з н а ч е н а Н а и м е н о в а н и е
Кол.НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.137.1-8.4 100"

01 01 оз о4 05
При м е 
ч а н и е

1.137.1-8.4 02.0
1.137.1-8.4 030

Се т к а  01
С 2

0,7В КГ
3 57кг

“ 01 сз 1,80 кг
а4 1.137.1-аЛ о4о С4 4, оз кг

-01 С5 4,оз кг
01 Сб 3. ЗбКГ

-0 3 С 7 3.36кг
1.137.1 -8.4 0 50 Изд ел и е  за кл а д н о е  М1 0 ,8 0 кг

1.137.1 '8 .4  060 Изд ел и е  за к л а д н о е  М2 0,75 КГ

1.137.1-8Л 001
10 1.137.1 '8 .4  001
11 01

01

■оз

Л е т а л и

Петля строповочная  П1
Ст е р ж е н ь  t i

Т1
тз
т4

U 05КГ
7.59 кг
4 51 КГ
3,87 кг

3.13КГ

Ма т е р и а л ы

Бетон класса В22,5 1,011 0.3211,319 1.319 1 ,056 1.056

1. 137.1-8.4 100
Лист
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РНС.1

Вид, А

РИС. 1 -  ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ 
Ос т а л ь н о е  -  а л . р и с . ^

Вид Б

\li

^.Плоскость, обозначенная знаком а , должна быть гладкая, 
подготовленная под окраску.

1.137.1 - 8 Л  100 - 02.СБ
Об о з н а ч е н и е М а р к а Р и с .

М А С С А , 
К Г

П л и т а  л о д ж и и  
ПЛП 63. ^ п р - At V - м , 
ПАП 6 3 .1 1 л  - АтV - лл 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия М асса Масш таб

1.137.1 -8 .4  100 - 01 ПАП Б З . И п р -AtV - ал 1 31 9 0 р см.
ТАБЛ. -HA4.0Tfc.MM росинсний 07.87

- оъ ПЛП 63 .11л  -A rV  - /л 1 3190 НОРМОКОН7Г ГМЬЕРМАН- -- 07.87 Л ист |Л и с т о в  1
ГА.ИНЖ.ОТА. ПАЛЬМАМ -шщ '07 87 ЦИИЫЭП ж ш щ а
ГА.ИНК ПР. ВЕЛЛЕР 67. 87
р̂ к.гршпы ЕФРЕМОВА ^ ---- f. 07 67

22856 10
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ш :ШТГГГ!И 1U т г -г г т ■Miiiiiiimiv
L sulJ 955 [ ЮА-5 . 955 10Д5

1 -1
н \ \

Е

Рис. 2. -  ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ 
Остальное - сил. р и с . 1

PUG.1 Вид Б

ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКА.

1.137 .1-8 .4  1 0 0 -0 4 С Б
Об о з н а ч е н и е МАРКА Рис. М а с с а ,

к г
Пл и т а  л о д ж и и  
ПЛП 51 ,1 2 пр -AtV ~ м , 
ПЛП 51.12л - Лт V - АЛ 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Сталия Масса Масштаб

1 .1 3 7 .1 -8 .4  ю о  -  од ПЛП51.12п р - А т У - м 1 26AD р
см.

ТАБЛ. -
НАЧ.ОТА.НМРОСИНСКИЙ 07.67

- 0 5 ПЛП 51.12л - A t V - nv 2 26А0
НОГМОКОНТРгибЕРм лу_ $7 67 Л и ст  |Л и стов  л
ГА.ИНЖ.ШППАЛЬМАМ ш ш 1)7.67

ЦНИИЗПжИЛИ|ЦАГЛ.ИНЖ.ПР. Веллер Q7.&7
р*к.гршы ЕФРЕМОВА ___ я 07.67

22856 11
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1 . 1 3 7  1  - а л  о о о д 1

Яач.отд Р осинский 07-87

V  З Е Л ! . . .V I I

Ст а д и я Л и с т Л и с т о в
н . контр- ГИБЕРМАЬ̂ 07.87 р \
Гл.констр ПАЛЬМДН . 07.»7

Ц Н И Н З П ж и л и щ а(Тинж.пр Веллер 03.86
pYK.rpYn- Ефремова — - /■ 03.86
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с= Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К ол.

Приме
ч а н и е

Л е т а л и

А4 1 Н 3 7 . 1 - & А  0 0 3 - 0 5 Ф 4 В р 1 ГО С Т  6717 - 8 0

L  = 1 4 8 0 5 0 .1 3 6 К Г

г U 3 7 .1 - 8 .4  ооз - 1 е Ф ъ м  ГОСТ 6727-80
L  -  з о о 6 0, 016кг

1. 137.1 - 8 . 4  020

С е т ка  С1

Ст а д и я М а с с / 1 МАСШТАБ

р 0,78 -
НАЧ0ТД.11 {̂ ООИНС-КИЙ 07.87
Н. КОНТР- i'ИБЕРМАН ; 07.87 л  и с т  IЛ  и с т о м
Га K0HC.TP IПААЬМАН 07 87
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о

см
с_>
<
»—IU
CJ

о X Г'- СО ■<1-
юо X г- <н

o'
cvl
О X Г' <мсм -rf-

О X Hv 00

1 X C vl
C vl

ш
х
X
ЧеО
О
X
UJ
2
X
<
ас

ОСX
af
<и
5
2
>-*о

*UJ»-о.ш
X
>х
J»
X
Xо0-ош
о

S1-а.LJ
X

>х
•ОXXо
о.ои>
о

Xс
и-
UJ

0СО11>
C-J

VO
ь-CJ
о1—

о
<*cvlV£>
м
-э

OutoГО
'в-

о
ош
к
~э

о

к
о

v—1 D-
сй
ю
'в-

о
о
СО
и
-3

*—* о_ 
сО 
ю
■©-

г-so £ г-ооVDво
d

VO00
s

?

fp, J 1>ЕXiCоXXCJоО-

X
1
ыLD
2

1
X<г
-О<сcz

a.Ш
<UicO

5о
2ID
Ou
-e-UJ

5
5ж

а!н-
1
хг

oL
5
i
d

q4c
£
s r
iS

C:
fc
L .
X

CL.

ы
X
Xы
X
<X<оо
UD

CD

шо
огО0

об1

»о

шо
CJ01оюо
-а-
оо(

й

СП
о
кз
о
0

- X

с о1

Й

о
т т

о»о
1

'SOU я— C J КЗ
V Н0£

iVWdOcb -<7-с < г•< *

22856 14



|И
НМ

*П
ОД

Л 
• 1

П О
ДП

ИС
Ь 

И Д
АТ

А 
{ВЭ

АМ
ЕН

.И
МВ

У]

1̂ 1 - Кт

Об о з н а ч е н и е

1. 137.1-8 Л  озо
_ _

На ч о т д я Р о с и н с к и й ОТ 67
Н к о н т р - ГИБЕРМАН ^ 07 67
Гл.констр. ПАЛЬМАН . 07.67

Гл и н ж .пр ЗЕЛЛЕР 03 86
р у к  т р у п . ЕФРЕМОВА лС— к 03 86

М АРКА ММ гъ М а с с а ,
к г

С2

с ъ

6240 
504 о

20

16

3,57

2,90

1 . 1 3 7 . 1 - 8 . 4  030 СБ

С е т к а  С2 и с з  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Сталия МАССА Масштаб

р см.
ТАБЛ.

-

Л и ст  |Л и сто м

Ц Н И И ЗП ж И Л И Щ А

^Н
В.>

РП
ОА

Л.
|П

ОА
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
[b

3A
M.

HH
6.

jjo
]

14

Р НС, 1

Р и о . 2 - ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ
Ос т а л ьн о е  - см. р и с .1

Об о з н а ч е н и е М арка Рис. L , mm г ъ
М асса,

к г

1. 137.1 - 8 .4  030- 02 С4 1 6240 16 4,оз
-  03 С5 2 624 о 16 4 ,о з

-  о4 СБ 1 5040 12 3,36
-  05 С7 2 5040 12 3,36

1 .137.1 - 8 . 4  030-02 СБ

С е т к а  G 4...C 7  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

р См.
ТАБЛ. —НАЧ.0ТД.11Росинский ■ / г £ Ь - П87

Н.контр- ГИБЕрМЛН- W 67 л и с т  | л и с то в  1
Гл.констр. ПАЛЬМАМ - 07.67

Ц Н И И З П ж и л и щ аГЛ.инж.пр Веллер 09 &6
рук .ГрУП ЕФРЕМОВА 03.86

22856 15
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£а.о
-е-

эсо
Ю

t6
О
с:

О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. При меча
НИЕ

ДЕТАЛИ

БЧ 1.137.1-8.4 041
_____ лБ-2 6x90 ГОСТ ЮЗ-76.

ВСТЗКП2 Гост 535-79 LMS0 1 0,64 кг

А4 г 042 t£8Aj| ГОСТ 5731 "32, L-200 г 0,079кг
1. 137. 1- 8 .4  04-0

НЛЧ.ОТД.ЧП 
Н. контр 
ГДКОНСТР- 
П1.инж.пр. 
РЙК.ГРУП-

Росинский 
ГИБЕРМАН t 
Пальмah 
Веллер 
Ефремова * — г

07.&7

i l
07- а?
09.86
09.86

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 Р 0,80 1:3

ЛИСТ I Л  ИСТОВ 1

Ц Н И И Э П ж и л и и и

|И
н&

.я°
по

дл
. (

по
дп

ис
ьп

ла
та

 1
вз

ам
 И

НМ
Я

15

М1б

£О.о-е-
%о
tO

«6о
сг Об о з н а ч ен и е На и м е н о в а н и е Кол. При м е 

чан и е
Детали

БЧ 1 1.137.1-8.4 051
____ „80*6 Г0СТ&503-8Ь , „ „
УГ ВСтЗСп2ГОСТ535*79

1 0.589КГ

а4 г 052 фвАШ ГОСТ 5731-82, L*Z00 Z 0,079 кг

1. 137. 1* 8 .4  050

НАЧ0ТД.11 
Н. КОНТР 
Гл КОНСТР 
'л.инж.пр 
P̂ K.rpvn.

Росинский
Гиберман

Пальман
В еллер

07.87
07.87
07.87
09.86

ЕФРЕМ08А 09.86

Стадия МАССА МАСШТАБ

И з д е л и е  з а к л а д н о е  м 2 р 0 ,7 5 1 : 2

Л и с т 1 Л  ИСТОВ 1

ЦНИИЗПжилии>л

22856
16
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ЛТ
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ДЛ
.[П

ОД
ПИ
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 Д
АТ

А 
[В

ЗА
МЕ

Н 
ИН

Вт
Н

1 .1 5 7 .1 *8 .4  001

Пе т л я  с т р о п о в о ч н а я  
П1

Стадия Масса Масштаб

Р 1 , 0 5 1 -5
НАЧ.ОТД. Росинский 07-87
Н КОНТР- Г И БЕРМАН. 07.87 Л и с т  М и с т о ь ч
ГА КОНСТР- Пальм а м 07.87

<Й2А1 ГОСТ 5781*82,М Ю О Ц Н И И Э П  ЖИЛИЩАГл.инж.пр” Ве л л е р 09.^
Rj/к.груп. Ефремова 09.66 !П

нВ
.J4

°П
ОД

Л■ 
IП

ОД
ПИ

СЬ
 П

ЛА
ТА

 
|бЗ

АМ
ЕН

.И
Н8

.ь1
°|
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±

L

О Б О З Н А Ч Е Н И Е . Н а и м е н о в а н и е М а р к а М а с с а

1 . 1 3 7 . 1  ‘ 8 . 4 0 0 2 . Ф < 4 л т £ г о с т  5 7 8 1 * 8 2 ,  L ' - 6 i & o Т1 7 , 5 3

- 0 1 ^ t Z A T V  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 . ,  L= 5 0 8 0 П 4  5 1

- 0 2 . Ф Ю А П  ГОСТ 5 7 8 1  - 8 2 , L - 6 2 8 0 Т 5 3, 8 7

- о з О А тV  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 , 1 : 5 0 8 0 т 4 3 , 1 3

1 . 1 3 7 . 1 - 8 . 4  0 0 2

С т е р ж е н ь  
п  - т 4

Ст а д и я М а с с а МАСО

Р с м .
Т А Б А .На ч . о т д . Росинский 07 87

Н.контр ГИБЕРМАН^ •вТ.87 Л  ИСТ I Л  И СТО Е
Гл констр. Па л ь м а н 07-67

Ц Н И И З П ж и лГл.икж.пр. Вел ле р ® к г Г > 09.66
Рук.груп. ЕФРЕМОВА 09.86

2 2 8 5 6 17



л

L 1

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е м а с с а ,
кг

Прим ечание

А р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  гост 6727-80

( .1 3 7 .1 - 8 .4  003 <5*5Bp I  L *= 624-0 0,699 Кр 1

-01 L  = 5о4 о 0,726 Кр 2

- 0 2 L  «  800 0,115 С 4 ... С7
-0 5 L *  1205 0,03 М ,  КР2

- 0 4 ^ 4  вр1 L = 1820 0,167 КР3

- 0 5 L = 1480 0,136 С1

-06 L =1320 0,121 Кр^

-07 L = 1020 0,094 К РБ

-08 L =  2.05 0,019 К р З ... К р5

-  09 ^ 3 B P l L  = 6240 0 ,324 с  г

-10 L = 5о4 о 0,262 СЗ

-11 L = п 4 о 0,059 с 2 ... а

-12 L = зоо 0,016 С1

1 . 1 3 7 . 1 - 8 . 4  003

С т е р ж е н ь

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р см.
ТАБЛ.

НАЧ.0ТА.11Росинский 1&Ъ- 37.87.
Н.контр-Гиберман5 07 81 ЛИСТ | Л  и с т о м
ft.KOHGTP Палыиан , 07 87

Ц Н И Н З П ж и А И Щ АГличжпр В еллер
TV Ц*? -110.86

ЕФРЕМОВА A - w ' 03.86 1Й
Н6

.Я
Ч1

0Д
Л.

 |
ПО

ДП
ИС

Ь 
ИД

АТ
А

 
[В

ЗА
МЕ

Н.
 H
HB

Jl*

17

Стадия МАССА МАСШТАБ

Лист I Л и сто в

ц н и и а п ж и л и щ л

22856 18
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Марка
панели

Изделия АРМАТУРНЫЕ Изделия ЗАКЛАДНЫЕ

Общий
РАСХОД

Арматура класса

Всего

Армат, класса Прокат марки

A-I Ат-V-НАПРЯГАЕМАЯ BP-I А-© 8СтЗкп2 ВСтЗпс2 Всего
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781 -82. ГОСТ 103-76 ГОСТ 8509-86

Фп Итого ф\4 Ф п Фю ИТОГО Ф 5 ФА фъ Итого Фъ Итого -6x90 Итого l80x6 Итого

плпбз.12-Ат?-м 4,а 4,1 <9,35 19,35 3,24 3,76 3,77 10,77 34,32 0,8 0,8 3,2 3,2 4,о 38,32

ПЛ П51.12-АТУ-М V 4,1 12,52 12,52 2,59 3,76 3,10 9,45 26,17 0,8 0,8 4,0 30,17

ПАП63.12 Пр-Ат£-1И 4,2 4,2 11,77 22,77 7,ДО 3,46 7,54 18,20 45,17 1,28 1,28 3,2 3,2 1,77 1,77 6,15 51,42

ПЛПб3.12л-Дт£-м 4д 4,1 11,77 22,77 7,40 3,46 7,34 18,20 45,(7 1,28 1,28 3,2 3,2 1,77 (,77 6,15 51,42

ПЛП51.12ПР-Ат£-М 4,1 4,1 9,02 3,13 12,15 6,10 2,89 6,00 (4,99 31,34 1,28 1,18 3,2 3,2 1,-п 1,77 6,25 37,53

ПЛП51 -12Л-Ат£-М 4,1 4,1 9,02 3,(3 12,(5 6,(0 2,89 6,00 (4,99 31,34 1,28 1,28 ЪА 3,2 1,77 1,77 6,25 37,59

НАЧ.0ТД11Рогинскийй&г- 07-ВТ
Н. КОНТРГ и БЕРМАН отел
ГЛ.КОНСТРПАЛЬМАН '0Т-В7

<0.86Гл.инжлрВЕЛЛЕР
Ртк.груп- ЕФРЕМОВА \£ - ~ л 09 86

1.137.1-8.4 ооорс

Ведомость расхода

СТАЛИ

иЬи!КдВК1Яи|ц«»ЬД
Р 1 1 1  —

ЦНИНЭПжилищд

22856 19
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и
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о

ч

Н аим енование материала 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К о д К о д и  МАРКА ИЗДЕЛИЯ, КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

МАТЕРИАЛА Е Аизм.

2
1

12»!
У—
<с
1

со

гб
V©
СГ
■<сг

2
1>|
»—

-о:

CJ

ио

■ссг

S

<с
О-
сг
С4

гб
V©
сг
■с;
С

2

и«а:
<

$с
-<
с=:

li*l
1—
1
0-
с:
CJ

ш
с
<
сг

2
|а*1
1—

<
<м

in
сг
<
сг

|5И
У -

<С

сМ

5сг
<
пг

г

1
i=*i

<с
104

Ю
СГ
<
СГ

5
*

1>1
1—

<с
CL
СГСМ
Ю
Vo
сг
■<
СГ

2
nj

н-
■<

(
<
04

го
VO
с :
<
СГ

S
п*

■ч;
о.
сг
04

LO
СГ
<
СГ

5
0$

>—
•ч:

1
с
СМ

LO
СГ
с

1 Сортовой ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО
2 КАЧЕСТВА Q9 3000
ъ Сталь арматурная класса А-Г, кг 09 3011 166 4,2 4,2 4,1 4,1 4,1 4,1 4,2 4,2 4 ,2 4 , 2 4 , 2 4 ,2
к МЕЛКОСОРТНАЯ, кг 09 3300 166 4,2 4,1 4,1 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4 , 2 4 , 2 4 , 2 4,2
5 <̂ 12, кг 166 4,1 4,2 4,1 4,1 4,1 4,1 4,2 4,2 4,2 4 , 2 4 , 2 4 ,2

6 Ста л ь  арматурная класса л-j», кг 09 3013 166 0,80 0,80 1,28 1,28 1,18 1,28 0,80 0,80 1,28 1,18 1 ,2 8 1,28
7 КАТАНКА, КГ 09 з4оо 166 0,80 0,80 1,28 1,29 1,18 1,28 0,80 0.80 1,28 1,28 1,28 1,28
8 фа, КГ 166 0,80 0,80 1,18 1,28 1,28 1,28 0,80 0,80 1,28 1,28 1,28 1,28
9 Сталь арматурная класса Ат%  кг 09 3014 166 19,35 11,51 22,77 22,77 12,15 12,15 19,35 12,52 22.77 22,77 12,15 12.15

10 МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 09 3300 166 19,35 11,51 22,77 22,77 11,15 12,15 19,35 12,52 22,77 22,77 12,15 12,15

11 <pi 4, кг 166 21,77 22,77 22,77 22,77

12. ф 1 2 ,  к г 166 9,02 9,02 9,02 9,02

13 Ф Ю ,  к г 166 19,35 12,52 3,13 3,13 19,35 12,52 3,13 3,13
14 П о л  ОСА СТАЛЬНАЯ го рячекатаная

15 КРУПНОСОРТНАЯ, кг 09 3100 166 3,2 3,2 3,2 3,2 3,1 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3 , 2 3,2
16 ПОЛОСА 6x90, кг 166 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3 , 2

17 Сталь  п ро катная  у гл о ва я

18 РАВНОПОЛОЧНАЯ

■19 круп н о с о рт н а я , кг 09 3100 166 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1 ,77 1,77 1,77
£0 УГОЛОК 80 *(5, КГ 166 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77

1 .157 .1-8 .4  000РМ

Пач.отд. Р о с и н с ки й 07.87
В едомость р а с х о д а  

м а т е р и а л о в

Стадия Лист л и с т о в
Н. КОНТР Гиберман^ 07:tf р 1 2
Гл.констр ПАЛЬМАН̂ 07. М

Ц Н И И ЭПж илищ л1Хинж.пр. Веллер 10.86
Pw.rpm Ефремова 08.86

22556 20
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20
Код К ОД И МАРКА ИЗДЕЛИЯ КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

сVоО-t~о
h

Наименование м атериала
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕН ИЯ

материала ЕД.
изм.

s
i i i
<:

rdV£>
cr<
cz

si
h-<C
1

cm

ldc:ctr

S

<3C
Q.C
CM

rOV£>cr<:t=

s
>xh-
c
<
cM

to'VP СГ <  cr

s
ix

o.e
eJ

loc:•<cr

2
I Xt—■чсi
*<oJ

lo
d<cr

s

ix*—<c
cJ
rdVOcr-ccr

2
03i

I X>—
cM

incr*<cr

5
trUl>-<C1tier
oJ

icr-c
cz

2
nd
IXt—4
cCM

5'cr<cr

oJiIX(—•*r
tierOJ

Tocr

£
nd
tx
<c
c
cM

LOerr•<.cr
1 Итого СОРТОВОГО ПРОКАТА 0БЫКНО-

2 8ЕНН0Г0 КАЧЕСТВА, кг 09 3000 166 27,55 20.72 33.22 33,22 22,60 22f60 27,55 20,72 33,22 33,22 22.60 22,60

ъ Итого СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ

4 МАССЕ, кг 166 27.55 20,72 33,22 33,22 22.60 2260 27,55 20,72 33,22 33,22 2 2  6 0 2 2 ,6 0

5 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
6 СОРТАМЕНТУ :

7 КРУПНОСОРТНАЯ, кг 09 3100 166 3,2 3.2 4,97 4,97 4,97 4,97 v 4,97 4,97 4,97 4,97
8 МЕЛКОСОРТНАЯ, кг 09 3300 166 23,55 16,72 26 97 26 97 16,35 16,35 23,55 16,7 г 26 97 26,97 16,35 16,35
9 КАТАНКА, кг 09 3400 166 . ° ,s . 0,8 1,28 1,18 1,28 1,28 0,8 0,8 1,28 1,2.8 1,28 1,28

10 Металлоизделия промышленного

11 н а з н а ч ен и я , кг 12 0000 166 10 77 9,45 18,20 18,20 14,99 14,99 10,77 9,45 18,20 18,20 14,99 14,99

12 Проволока из низкоуглеродистой

15 стали холоднотянутая В р 1? КГ 121401 166 10,77 9,45 18,20 18,20 14,99 14,99 10,77 9,45 18,20 18,20 14,93 14,99
14 Итого металлоизделий промышлен

15 НОГО НАЗНАЧЕНИЯ, кг 12 0000 166 10,77 9 ,4s 18,20 18,20 14,93 14,99 10,77 9,45 18,20 18,20 14,99 14,99

16 Итого СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ к

17 СТАЛИ КЛАССА A-I, КГ 166 63,74 46,77 82,87 82,87 54,80 54,80 63,74 4 6 7 7 82,87 82,87 54,80 54,80

18 Итого СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К
ЛЯ СТАЛИ КЛАССА СТЗ, К Г 166 3,2 3,2 4,97 4,97 4,97 4,97 V 4,97 4,97 4,97 4,97
20 Итого стали, п ри в ед ен н о й  к

21 СТАЛИ классов Д-1 и СТЗ, к г 166 66,94 49,97 87, 84 87,84 59,77 59,77 66,94 49,97 87,84 87,84 59,77 59,77
22 Б етон масса 822,5 м3 113 1,012 0,821 1,319 1,319 1,056 1,056 1,025 0,834 1,324 1,324 1,061 1,061

?3 П о р т л а н д ц е м е н т  м а р к и  4оо, т 57 31)2 168 0,369 QSOQ 0,481 0,481 0,385 0,385 0,374 o,304 0,483 0,483 0,387 0,387

1,157.1-8.4 000 РМ
Лист

22856 21

Серия 1.137.1-8

https://meganorm.ru/list2.htm

