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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ и УЗЛЫ ЗДАНИЙ и СООРУЖЕНИЙ

СЕРИ Я Т .2 Ш Ч

ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫ ТИИ  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПЫСТОТНЫЕ

ВЫПУСК 2/|

Пред вари тельн о  н а п ря ж ен н ы е  панели длиной 898см, шириной 99/ 
Н9 U Ш  см, АРМИРОВАННЫ Е СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА АЦв 

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ -  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ.

Ра з р а б о т а н ы :

Раб о ч и е  ч ертеж и

ЦИИЫЗП УЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР утвержденыи введенн
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Обозначение Наименование Стр.

I.241-1.24- 0.0.0Т0 Техническое описание 2

1.241-1.24- 1.0.0 Панель перекрытия П  90 9

1.241-1.24- 1.0.0СБ Панель перекрытия П  90 Сборочный чертёж Ю —

1.241-1.24- 1.1.0 Каркас плоский КР (KPI ,КР2) 13

1.241-1.24- I.1.0CB Каркас плоский КР (KPI .KF2) Сборочный

чертёж 13

I.24I-I.24- 1.2.0 Сетка арматурная С (Cl -  04) 14

1.241-1.24- 1.2.0СБ Сетка арматурная С (Cl -  С4) Сборочный

чертёж 14

1.241-1.24- 1.3.0 Сетка арматурная С (С5) 15

1.241-1.24- 1.4.0 Сетка арматурная С (Сб) 15

1.241-1.24- 1.5.0 Сетка арматурная С (С7. - С9) 15

I.24I-I.24- 1.5.О С Ь С е т к а  арматурная Ci 07- С 9 )_

Сборочный чертёж 16

! 1.241-1.24- 1.0.4 Петля отроповочная П  (П1 , П2) 17

Ll.24I-J.24-0Jl.QBMC! Ведомость расхода стали 17

:1.241-1.24- 0.0.ОРМ Ведомость расхода материалов 18

1.241-1.24- 0.0.0

И.контр. КААЯПКММА
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Железобетонные многопустотные панели п е р е щ ш т и й  настоящего вы

пуска предназначены для общественных зданий и  зданий административно- 
бытового назначения высотой не более 5 этажей со стенами из кирпича 
или крупных блоков из местных материалов .возводимых в, обычных усло

виях строительства.
Панели следует применять в условиях отсутствия воздействия аг

рессивной среды на железобетонные конструкции.
Предел огнестойкости панелей не менее 1,35ч.группа возгораемос

ти- несгораемые.

Данные конструкции согласно письму Госстроя СССР от 8 декабря 
1981г Я99-Д допускаются к изготовлению на предприятиях отройицдуот 
рии только при отсутствии стали более высоких классов.

I. МАРКИ И  ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

I.I.Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78.Марки пане

лей состоят из буквенно-цифровых групп.Первая группа оодеркнт:

а) обозначение типа конструкции(П-панель с круглыми пустотами);

б) определяющие габаритные размеры в  дециметрах (о округлением 
до целого числа).

Вторая группа содержит:
а) несущую способность, соответствующую расчётной равномерно 

распределённой нагрузке (без учёта собственной массы) .выраженной в  
центнерах на м2 ;

б) жласо напрягаемой арматуры ;
в) вид бетона,выраженный буквенным обозначенаем(Т-тяжёлый бетонХ

Третья группа отражает конструктивные особенности панелей

(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обознача

ется цифрой "1".
Пример маркировки:П 90.10-4,5АШвТ-1 -  панель перекрытия длиной 

8980мм, шириной 990км под расчётную равномерно распределённую нагруз

ку (без учёта собственной массы) 4,4яПа (450 кгс/м2) о напрягаемой 
арматурой класса АШв,изготавливаемая из тяжёлого бетона о усиленным

н . к о н тр к и я п е и м А
H A 4 .0 U , Г Р Е К О В  А
Г Й и ш а & А  *
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торцом»
1.2. Основные размеры панелей : длина 898 см».ширина 99,119 и 

149см, высо т а  22см»
Номенклатура панелей представлена на листе 9•

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Панели изготовлять в соответствии с требованиями ГОСТ 
9561-76 по агрегатно-поточной или конвейерной технологиям.

2.2. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми торцами

и с усилением открытых торцов панелей ( заделка пустот ) бетонными 
вкладышами. .

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра,образуе

мым при формовании ,укладываются на стену, несущую большую нагрузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех случа
ях ,когда величина напряжений на уровне верхней плоскости панелей не 

превышает 2^мПа ( 22кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в заводских 
условиях заделкой бетонными вкладышами»

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 

пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей»

Бетонные вкладыши 0 158мм длиной 130мм должны быть изготовле

ны из бетона той же марки, что и панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут 
быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 мПа(50кгс/см2), 

при глубине опирания 25 см не более 3,4 мПа ( 35 кгс/см2).

При промежуточных значениях глубины опирания панелей величи

ны напряжений принимаются по интерполяции»

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, что 

и для панелей, изготовляемых без вкладышей»

2.3. Панели запроектированы на три равномерно распределённые 

нагрузки , приложенные к изделию»

4.241 Ч. 24-0.0. ОТО
лист
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Состав нагрузок без учёта собственной массы приведён а таблице 

Вид нагрузки В е л и ч и н а  н а г р у з к и  в  к П а ( к г с / и ^ ) д д я  п а н е л е й  

Д.. i,̂4, RAHIbT Д...-6АШвТ Д. > . —ВАШвТ
расчётная 4, W O »  50)

нормативная 3,70(375)

длительно действующая 
часть нормативной
нагрузки 2,55(260)

5,90(600)

4,90(500)

3,80(385)

7,85(800)

6,60(670)

5,40(555)

Собственная масса панелей шириной 990 и 1190мм: расчётная -  
3,ЗкПа (340кгс/м2) , нормативная 3,0кПа(ЗХ0кгс/ Н е с о б с т в е н н а я  мас

са панелей шириной 1490мм:расчётная 3,5кПа (Зб0кгс/м2), нормативная- 
3,2кПа (325 кгс/м2).

2.4. Расчёт панелей произведён в соответствии о требованиями 
главыСНиД Д-21-75 с учётом изменений и дополнений, введённых в дей

ствие постановлениями Госстроя СССР от 10 июля 1980г. >99,от 19мар- 

та 1981г. > 41 и от II мая 1981г. № 67

2.5. Панели запроектированы по 3-ей категории требований, 

предъявляемых к трещиностойкоети конструкций.

2.6. Панели изготовлять из тяжёлого бетона проектной марки

по прочности на сжатие М300 для панелей под расчётные нагрузки 4,40иПа 

(450 кгс/м2) и 5,90 кПа (600.кгс/м2 ) и марки М3 5 0 д л я  панелей 
под расчётную нагрузку 7,85 КПа (800 кгс/м2).

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения 
арматуры принять равной 70% принятой проектной марки бетона.

Завод-изготовитель должен гарантировать получение IOOJt проч

ности бетона к 28-дневному возрасту.

2.7. При производстве работ в зимнее время и в других слу
чаях, когда по условиям возведения зданий не может быть обеспечено

приращение прочности бетона,поставщик обязан поставлять панели о 
прочностью бетона не ниже 100£ проектной.

2.8. В качестве напрягаемой арматуры принята сталь стержне
вая упрочнённая вытяжкой периодического профиля класса А-Шв о кон

тролем напряжений и  удлинений о 490мПа (5000 кго/см2).

U M - ш - о . о . о т о
АИСТ
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2*9. Предварительное напряжение арматуры осуществлять электро

термическим натяжением стержней до бетонирования с одновременной 

передачей усилий на упоры формы.
2.10. Максимальное значение начального предварительного напря

жения принять <£= 490мПа (5000 кгс/см2)допустимая величина от
клонения предварительного напряжения равна 69 мПа ( 700 кгс/см2).

Величина предварительного напряжения перед бетонированием 
490 мПа (5000 кгс/см2 ).Потери от релаксации напряжений арматуры 
равны нулю •

Максимальная температура электронагрева не должна превышать 

450°С.
2.11. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко

водством по технологии изготовления предварительно напряжённых же
лезобетонных конструкций "(Москва,Стройиздат,1975г.).

2.12. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показа

на равной длине панелей без учёта длины выпусков для захватов.Дли- 
ну заготовки натягиваемых стержней определять с учётом захватных 
приспособлений! применяемых на заводе.

2.13. Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 мм.

2.14. На опорных участках панелей установлены корытообразные 
сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанкеривания варя -  ! 
гаемнх стержней.

2.15. По всей длине верхней зоны панелей установлена сварная 
сетка.

2.16. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматурной 
проволоки периодического профиля класса Вр-I (ГОСТ 6727-80).

2.17. Арматурные изделия запроектированы из условия изготовле

ния их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов произво

дить с нормируемой прочностью в соответствии с требованиями ГОСТ 

10922-75.
2.18. Подъёмные петли выполнять из стали класса А-1(Г0СТ5781-82) 

марок ВСтЗоп2 и ВСтЭпс2 (ГОСТ Э80-71Х}В случае монтажа панелей при 
температуре -ЧСРс запрещается применять сталь марок ВСтЗпс2.
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2*19. Глубина опирания панелей должна быть не менее 100 мм 

по всей ширине панели.
2.20. Швы между панелями заделать бетоном марки 200 или це

ментным раствором марки 200.

3. ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

3.1. Приёмку и паспортизацию панелей производить в соответ
ствии с требованиями ГОСТ 9561-76 и ГОСТ I30I5.3-8I.

3.2. Отклонения размеров толщины защитного слоя бетона, от
клонения от проектных размеров, а  также внешний вид и качество по

верхностей панелей должны соответствовать требованиям ГОСТ 9561-76 

и ГОСТ I30I5.3-8I.

4, МАРКИРОВКА,ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Маркировку, хранение и транспортирование панелей про
изводить в соответствии с требованиями ГОСТ 9561-76 и ГОСТ I30I5.2- 
81.

4.2. Подъём панелей при транспортировании и монтаже осущест
влять с помощью самобалансирующих траверс за 4 петли.

4.3. Места опирания панелей при складировании и транспор
тировании принимаются на расстоянии 350 ми от торцов по всей шири

не панели.

5. ИСПЫТАНИЯ

5.1. Испытания панелей по прочности,трещиностойкости и жёст
кости выполнять по данным таблиц I 3  ( лиот 6  -  8)и ГОСТ 8829-77*

и м - т - о . о . о т о
лист
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При  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т  
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ ГОСТ8829-77 
и письмом гоеитроя СССР от ^2.0й-вгг к 17-Д.

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В и д  Р А ЗР У Ш Е Н И Я  И ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „С"

Марк а
ПАНЕЛИ-

Площадь
3 АГРУН1Е- 
НИЯ ПРИ

Текучесть продольной растянутой арматуры и  наступления
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ СЕЧ ЕН И Я, С И, 0.5

РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯН8Т0И АРМАТУРЫ ИЛИ РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА . 
СЖАТОЙ ЗОНЫ СЕЧЕНИЯ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯ НУТИ 
АРМАТУРЫ ИЛИ РАЗРУШЕНИЕ ПО СЕЧЕНИЯМ НАКЛОННЫМ К ПРОДОЛЬНОЙ 
ОСИ КОНСТРУКЦИИ ИЛИ 6ЫДЕ РГН8АННЕ АРИАТУРЫМ РАСКОЛ БЕТ ОНА, СЦЕ

НСПЫТАНИЦ
ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ, КПА (КГС/М*-) Ве л и ч и н а  ра зруш а ю щ ей  н а гр у зк и , кП а ( к г с /м *)

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ /П. 2.4.2 гост/

При которой требу ю т и .  
повторные « с п ы т ф ш п п /

При которой изделия призн аю тся
ГОДНЫМИ /п.2.4.2 ГОСТ/

ПРИ которой требуются
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТЛНИЯ/ПД2.2ЮГТ/

СНХСМ
.

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН
НОЙ МАССЫ И ЗАЕЛИ?

За ВЫЧЕТОМ собствен- 
ной массы изделия

ЗА ВЫЧЕТОМ собственной 
ПАССЫ ИЗДЕЛИЯ

Сучегвм собствен
ной МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ собствен
ной МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

п Чо.ю-4,5 АШвТ 885* 9G
9,7

( 990)
6,1

(680)
<6,1, но * М

( <£80, НО >  6Ю )
12,4

(1265)
9,4

(955)
<9,4, НО >8>4  

(< 9 55 ,НО >86 0  )

П 90.10-6А§вТ 885 * 96 11,5
(1115)

8,5
( 865)

< 8,5 , но £ 7,1 
( <865, НО >180 )

14,8
(1505)

11,7
(1195)

<11,7? на >1с\5 
( <1195, но >1015)

П 9ОН0-8АШвТ 885*96
14,0

(14-25)
10,9

(1115)
< 10,9, НО >  9,6 

( <1115,НО >1000)
17,9

(1825)
14,9

(1513)
<14,9, но > < з д  

(  <(515,Н0 >1365)

П 90.11-4,5А|бТ 80S >416
9,7

Г 990 )
6,1

( 680)
< 6,1, НО > 6,0 

( <680, НО *  6Ю )
12,4

(1265)
9Л

( 955 )
< 9,4, Н 0 >  8( ь 

( <955, НО >860)

П 90.12-о А 'Ы 885*116
11,5

(1115)
8,5 

( 865 )
<8,5, НО £ 7,7 

( <865, НО 780 )
14,6

(1505)
11,7

(1195)
<И)7, НО > 1 ^ 5

( <  и as, но >  ю п5)

П 90.41“ 8 АШьТ 885*116
14,0

(1425)
10,9

( 1115)
<10,9,НО* 9,8 

( <1115, НО >1000 )
П)9

(1825)
14,9

(1515)
<14,9, НО >  (3,4--------

( <1515, МО >13р5 )

(1 90.15-4,5 АШвТ 885*146 9,9( 1010)
6,8

( 690)
<6,8, НО? 6,1 

( <69О,Н0>620 )
12,1

(1295)
9,5

(9 1 0 )
<-9.5, НО > 1 ^

( < 9 7 0 ,  «О >  й45)

(1 90.15 “ 6 А Ш&Т 88S * 146
11,8

(1200)
8,6

(8 1 5 )
< 8,6, НО >  7,1 

( <875, НО >790)
15,1

( 1555)
11,9

(1210)
< и , 9 ,но > « у р —

( <1210,НО > Ю 9 о |

Й

8 8S446
14,г  

(1450)
11,0

((115)
<11,0, НО >9,9 

( <112S,HO*1Q10)
18,2

(1855)
15,0 

(1530)
<15,0, НО — I 

( <1550, НО > « й й \

т < Ы .  24-0.0. ОТО

С»Х£МА ППИРАННЯ И ЗАГРУЖЕНИЯ—  при цспытШПГ

/9629 е  ^ рм д т аТ



ЦН
В.

ЫП
ОЛ

Л.
1П

ОА
^1

УС
ЬЦ

ЛД
ТД

1Ш
НЛ

^Н
&»

Г

ТАБЛИИЛ ч
П Р О В Е Р К А  Т Р Е 1 Ц « - Н О С Т О И К О С Т Ц '

М А Р К А  
П А  Н Е  Л U

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е 

т о м  С О Б С Т В Е Н Н О Й -  М А С С Ы  И З Д Е Л И Я  
к П а ^ гс/с м М д л * с л и ч а я  Н С П Ы Т А Н и Я
а во зра с т е  / л.2.9.6Г О С Т /

3
СУТОК

7
С-^ТОК

14
Ш О К

28
С У Т О К

100
Суток

П 90.10-4,5 А | е Д
4,7

(480)
4,5

(465)
4,4 

(4Ь5)
4,2
(425)

3,8
(375)

П 90.10-6 А Щ ь Т
6>ъ

(645)
6.1
(620)

5,9
(600)

5,5
(565)

4,9
(500)

П 90.10- 8 А | а Т
8,6

(875)

8.5
(845)

7,9
(8Ю)

7,5

(760)
6,6

(670)

П 90.12- 4,5 А Щ в Т 4л
(480)

4,5

(465)

4,4

(445)
4 Д
(425)

3,8
(375)

П 90.11- 6 А Це>Т 6,5

(645) (620)
5,9
(600)

5,5 
(565)

4,9
(500)

И 9o.il - 8 А Ш ь Т 8,9
(Во5)

8.5
(865)

8,1

(830)

7,6

(77о)
6,6
(670)

П 90.15 - 4 , 5 А р Т
4 7

(480)
4,5
(465)

4,4
(445)

4,2
(425)

3,8
0 7 5 )

П 90.15 . - 6 А Ш В Т
6.1

(625)
5.9

(605)
5,8
(590)

5 5

(565)
4,9

(500)

П 90.15- 8 А ШЬ Т

*  н . . . .  . м

8,7
(890)

8,4
(860)

8,0
(820)

7,5
(770)

6,6
(670)

Контрольная 
ширина раскры
ТИЯ ТРЕ.ll̂ UH ,
при которой
ЕТС я годным 

йт, нм
/п гмПч-ъл.ът/

4 0,2.5

..... . , . гл„ _  J* . л uf HHWUEM ГРАНИ ПАНЕЛИ С МОМЕНТА
, м > * *  »  » «  И С П Ы Т И Ц Щ 1М . « « и  питродькой « . п и к о н ' .

---------- .------ в&ьмли.л;>
П р о в е р к а  ж е с т к о с т и -

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е 

т о м  С О Б С Т В Е Н Н О Й  М А С С Ы  и з д е 

л и я  КПА(кгс/смг)Ал я с л у ч а я  и с п ы 

т а н и я  В  В О В Р А С Т Е

/ п , 2 . 4 . 3  И  п.2.4.6 Г О С Т /

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  к о н т р о л ь 

н о й  н а г р у з к и

fK * мм
А Л Я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я  В  В О З Р А С Т Е  

/ П . 2 , 4 . 7 »  и  п.2 . 4 . 6  Г О С Т /

3
с у т о к

7

С У Т О К
14 ' 

С у т о к

2 8

С У Т О К

100
С У Т О К

3
С У Т О К

7
С У Т О К

14
СУТО К

28
С У Т О К

1 0 0
С У ТО К

3,4
(345)

5 Д

( 3 3 5 )
3,1

( 3 1 5 )

2,9
(300)

2 ,6

( 2 6 0 )
< 7 ,5 16,8 1 6 ,0 16,1 13,1

5,0
(510)

4|8
(430)

4,6
( 4 7 0 )

4,3
(440)

3 , 8

( 3 8 5 )
25,8 2 4 ,7 Ц 6 22,2 19,4

7,2
(735)

7,0
(710)

6 , 6

( 6 7 5 )
6 , 2

(635)
5Л

(555) 34.7 3 3 , 3 3 1 ,7 29,7 2 6 , 0

з а

( 3 4 5 )

3,3
(335)

3,1
( 3 1 5 )

2,9
(300)

2 , 6

(260) 17,5 16,8 16,0 15,1 13,1

5,0
(510)

4,8
(490)

4,6
( 4 7 0 )

4,3
(440)

3,8
( 3 8 5 )

25,5 24,6 23, Ь 2 1 ,8 19,4

7,5
(765)

7,2
(730)

6 , 8

(695)
6,3

(640)
6 ,4

(555) 35,7 34,0 32,3 29,9 2 5 , 9

3,4
( 3 4 5 )

3,3
( 3 3 5 )

3.1
(315)

г.,9
( з о о )

2 А
(260) 17,2 16,6 15,7 14,8 12,8

Л 8/Ш )
4,6

( 4 7 5 )

4,6
( 4 6 5 )

4,3
(435)

3,8
(385) 24,3 23,5 22,8 21,5 19,0

7,4
( 7 5 0 )

7,1
(720)

6 , 8

( 6 9 0 )

6,3
(645)

5,4
(555)

34,5 33,1 31,5 29,5 23*4 I

и м -  1 . г 4 - о л . о т о

/ 9 б г 9  7  Фо р м а т  А 1



ЦН
й.
Ц 
ПО
ЛЛ
 1 
ПО
ЛП
Цг
СЬ
^Л
АТ
 Д
|Е
ЬД
К»
ЦН
й,
Ы|

П р о д о л w e .h u е тдвл.з

М а р к а

П А Н Е Л И

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

^ л л и т ,

j  п р е д

Л а я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я  
в  в о з р а с т е

/ П . 3 . 3 . 1  г о с т /

В е л и ч и н а  у м е р е н н о г о  п р о г и б а / М м / а л я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я  в ы п р а с т е Д ш г о с У

п р и  к о т о р о й  и з а е л и е  п р и з н а е т с я

Г О А Н Ы М

ПРИ К 0 Т 1 ) Р  DV+ Т Р Е .
И С П Ы

Б У Е Т С Я  Г 

Т А Н И Е

юеторноЕ

5

С У Т О К

7

СУТО К

1 6

С У ТО К

2 8
суток

1 0 0

С у т о к

3

С У Т О К

7
СУТО К

< 6
с у т о к

и
Ш О К

1 0 0  , 

с у т о к

3

с у т о к

7
С У Т О К

16 -
С У Т О К

2 8

С У Т О К

1 0 0

С У Т О К

м л /%  1A  /i К A j|J Q Т 0,1*7 0 ,1 6 0 ,7 4 0 ,1 2 0 ,6 1 А  2 1 ,0 4 .8 0 ,1 4 1 9 , 1 4 1 0 , 2 4 1 5 , 7  1 >21,0 НО^ 2^8 >20,1 н 04-22,8 >19,1 Н 0 $ Ц 8 > 1 8 ,2 н о й 9 ,7 >15,7 НО£17,0

II УП*Ю т Ч/Э n WD 1 

п  л л  i n  •  £  A ill ь  Т 1 ,0 0 0 ,9 8 0 ,9 5 0 ,9 2 0 ,8 5 4 2 8 , 6 4  27 ,2 4 2 6 ) 0 4  2 6 ,5 4 2 1 , 6  1 >28,6 НО$2<?,7 >28,0но427,2 >25,гн о$гь,з >26,?H 04Z$fi >21,6нв$22,6

П з О и и  b  п  ijj и 1

П 9 0 . 1 0  -  8  АШ.& т
1 ,1 3 1 ,1 0 1,16 1,11 1 ,0 0 4 3 $  1 * 3 6 / 7 4 3 6 , 9 4 3 2 , 1

/  iCLl

4 2 8 , 6  . >38,1 Н 0439,6 >36»lH 06J8,i

>20,2Н062|,8

Й ^ 9Н 063Ь ,5  

>19,1 НО420.1

>32,ЬН 0$361

>18,ЛН0419,4

>2$6Н0621,9

>15,7 НО$ 11,0

п  Э а а Ч в А Щ ь Т

П 9 0 . 1 * 1 -  6  А Ш ь  т

0 ,8 5

1 ,0 2

0 , 8 6

1,00 

1 1*1

0 ,8 2

0 ,0 8

Ц 0

0,81

0 ,9 1

1 ,06

0 ,7 6

0 ,8 1

0 ,9 5

4 2 0 , 9

* 2 7 , 9

4 3 9 . 3

4 8 0 , 1

481,0
4 3 7 , 6

$ J 9 J

4 2 5 , 9

4 3 5 , 6

4 2 6 , 0  

4 3 1 3

* Э| I
4 2 1 , 3

4 2 8 , 5

ftAjfj П и ~ и Р ^  1

>27,9 Н0429/2 

>39/ЗН04Ч1,1

>27,0 Н042В,3 

>37,6Н06М ,1

>25,9 Н 0 ^ 1  

>35j6H D $3?2

>2^0но425,1 

>32,9 НО $36,6

>21,3 Н0<22,3 

> 28,5н О Ш ,8

П 9 0 . 1 1  - Й А 0 в Т  

П 3 0 . ^ 5  - ^ , 5  А Ш ь Т

М*
0 ,8 1

1 лг

1,13

0 ,8 5

1,0А

0 , 8 5 _

1 ,0 1

9
0,81 

”  0 ,9 8

0,15

0 ,9 1

* 2 0 , 7

4 2 6 , 8

4 1 9 ,9

* 2 5 , 9

4̂ 18,8
4 2 5 , 1

4 1 7 ,8

4 2 3 , 6

4 1 5 . 6 ;

4 2 0 , 9

>2О,?Н0&22,6

ж ^ н о а д о

>19,9Н0681,6

> 2 ^ Н 0 б 2 7 ,1

>16,8 Н 042(^6

>25Д Н 0626А

>Ц8 Н0419,3 

>266Н 0$26,7

>|$,6НО$16,1

>2^9 но 421,9

П 9 о . 1 5  -  6  А Ш &  Т  

пал ar - А д  ( П & Т

и̂ь
1,18 М® 1,11 1 ,06 0 ,9 7 * 3 7 , 9 4 3 6 , 5 4 3 6 , 1 4 3 2 5 4 2 8 , 0 >37,9 НСКЗ̂б>3^540438,1 >36ДН 04М Д >3l,5H O $3W > 28Д Ц «$П З

(1 УСМЭ 0 nil!6 1 I

и м -- u a - 0.0. ОТО

________________________ __________________ _— — --------------------------- -----------— ■ 1SGZ9 ?  Ф о р м а т  а ь

! ___________ ________________________  _______



{UH
K.H
R01
A. 
|Ш
П1К
Ы*
ЛА
ТА
 |В
2АН
4ЙН̂

Н
8

Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

и МАРКА 
0 АНЕ-ЛП Эскиз

РАЗМЕРЫ» ММ ПРИВЕДЕН 
ИАЯТОЦЯ 
НА БЕТОНА
СМ

МАССА
ибДЕЛиЯ,

т

(Голсктидо Раскол материалов

£ 1

IIГ U» IV1 ft АЦ
МАРКА
БЕТОНА

СТАЛИ/КГ
БЕТОНА/

ИЗ
ВСЕГО ПРиВ&ЛЕННй* ктСГАЛ14 КЛАССА А-1

НАЙШАЙ1 НА \ Ml идо А ИЯ НАМАЕ A U t на 1нгИДОЛНЯ
П 90.40-Л.5 АЙ1ьТ

....................

8980

990 44,97 2,01 300 4,05
89,69 40,16 417,40 44,54

г П 90.40 -  6 AljUT 403,49 14,8° 446,44 46,15
ь п зола - 8 А Шьт 350 421,09 44-,54 480,68 2167
4 П 90.41-4,5 А Ш в Т

4490 4104 300 4,17
100,45 9,53 441,48 43,43

5 П 90.41- ЬАЁйТ 444,50 44,53 414,59 46,19
6 П 90,41 -  8А 1йТ 350 466,08 45,16 23559 22,35
7 П 90.45 “ 4,5 Affiв Т

4490 41, ет А,4 9 300 4,88
425,47 9,46 476,95 43,37

8 П 90.15- В А Ш ь Т 445,65 44,09 207,70 45̂ 70
9 П 90.45 -  8АШьТ 350 209,55 45,10 290,56 21,97
10 П 90.40 - А,5 АШвТ Н

990 41,41 2,65 300 4,ОБ
89,69 40̂ 26 427,40 44̂ 4

44 П 90.40 - БА|ьТ -4 403,49 44,80 44̂ 44 46,75
П И 90.40 - <$ АШьТ-4 350 417,09 44,54 48qeb 20,67
« П 90.41- 4,5А1ьТЧ

4490 42,46 3,10 300 4,18
400,45 9,53 444,48 43,43

4* П 90.41 - БАШьТ-1 427,80 44,53 474,57 4$29

15 0 90.41- вАШвТ-i 350 465,38 45̂ 76 235,39 21,35

46 П 90.45 - 4,5 АШвТ-А
4490 41,84 4,15 300 4,10

" 425,47 $46 476,95 43137
47 П 90.45 -  6 А Ш» Т-4 446,65 44,09 207,70 45,70
18 И 90.45 -  8 АШйТ-4 350 204,55 4$70 290,56 24 £7

Ш 4 - 4 . н - о . о . о т о
лист
9

/9629 9 Формат А&



■/9 <539 
fO

HHB. N Ш А П OUT, It A, AT A

Г
CLо XогО

«ООсг
Обозначение Наименование

кол.НА цепа АН. 4.244-4.24--4.0.0- Прмме-
ЧАНЦЕ- 04 ог 03 04 05 06 01 08

10 KVMEHTAU.lt А

й UM-i.24-l.fl.flCg СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X
АЧ 4.2М-4.24-0.0. ОТО ТЕХНИЧЕСКОЕ. ОПИСАНИЕ X X X X X X X X X
Й U M - 4.24-0 .0 . 0  В нс Ведомость расхода ctaau X X X X X X X X X
АЧ U M -4.24-0.0.ОРН Ведомость расхода матершм X X X X X X X X X

Сборочные еаинпиы

Каркас, плоский

АЧ 1 4.244-4.24-4.4.0 KPI 8 6 8 6 40 40
-04 №2 8 8 40

Сетка арматурная

АЧ 2 4,244-4.24-4.2.0 С4 4
-04 С2 4 4
-02 СЗ 4
-03 С4 4 4

4.2M-4.2A-U.O С5 4

ЦН UU3 n
У Ч Е Б Н Ы Х  ЗДАНИЙ  

ФО P M A-T AW

Ш Я Ш Ш ПОАП.Ц AATA, 1&ЗДН.ЦИЕ.Н

X
а .
О•е-

-всз:
оtO

гПо
с г

Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА 1ТС ПОАН. -Пам ч. 2ч--ил---------- Принс-

4AUUE- 04 02 03 04 05 06 07 08
4.24-4-4,24--4Л.0 сь 4 4

М 3 4.244 -U4-4.5.Q С7 2 г 2 “““““

-04 С8 2 2 2
-02 09 2 2 2

1ETAAU
Стержень напрягаемый

1=8980

БЧ 4 4.244 - 4.24 - 4 . 0.4 0 46 А Ш в в 3 7 2 Б 44,47 кг
5 4.0.2 0 48АШ& 4 В 2 3 4 г 47,94кг

\я 6 4.0.3 0 20А Шв 4 8 22,45кг

ПЕТЛЯ СТРОП060ЧНАЯ

АЧ 7 4.244-4.24-4.0.4 П4 4 4 4
-04 П2 4 4~ 4 4 4

МАТЕРИАЛЫ

i

бетон мзоо 4,05 4,05 4,27 4.2? 4,68 418 м*
БЕТОН И 350 4.05 4,27 4,68 м*

{.244-4.24-4.0.0

Ф Р Р М А Г Т ц
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ZZE
12*н ч .?а ч .о.осб

Пане.ль п е р е к р ы т и я  rm
Ц,КОНТЕ 
нАц.отл 
run
РЗХ.ГР,
ст.инж.
цнж.

Сборочный чертеж.
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г-г_______
РКС, 6, ОСТАЛЬНОЕ СМ.РИС. S

\  Ч б > \  5,Ь

0 5 0 5 Н А Ч Е Н Ц - Е МАРКА Рис. в ,
мм

МАССА,
т

1 U M H . 2 A 4 . 0 . 0 П 9 0 . ( 0  - 4 , 5 АШ&Т ( 9 9 0 2 , 6 9

-(И П 9 0 . < 0 -  6  А Щ ь Г 2 9 9 0 ь . в г

- в ! П 9 0 . ( 0  -  8 А Шь Т й 9 9 0 ш

- 0 5 П 9 О Л - Ш 0 & Т 3 ( ( 9 0 3 ,(7

- 0 4 П 9 0 Л - Б А Й ь Т 4 ( ( 9 0 3 ,(7

- O S ' П 9 0 , ( 7 .  -  8  АЩв. Г 4 ( ( 9 0 3 , ( 7

-О Ь П 9 о . ( 5 - 4 , 5 А ® & Т 5 ( 4 9 0 4 , ( 9

- 0 7 П 9 0 . ( 5 - 6  А И ?вТ 6 ( 4 9 о 4 , ( 9

- 0 8 П 9 0 .45Г  - 8 4  Щ ьТ 6 ( 4 9 0 4 , ( 9

(.24(-(.14-(.Q.0GS
лшт
ъ

Формат А4
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щ
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ол
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а
т
а
 
|щ
п.
цн
вГ
й?
1

97,5 I е- ОБОЗНАЧЕНИЕ Размеры.мп
1 а,

(.14(-(.24-(.00 31,5 ао
'0( 32,5 10
-02 32,5 2о
-03 40 15
-04 40 15
-05 40 25

W W - Ш - М . О С Ь
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ГАТТ m i - 80 _
бч < U 4 1 - U 4 - 1.3.1 ПРОВОЛОКА ЗВр1Дг<440 36 0,07кг
БЧ л 1.241 -  1.2А - 4.2.1 ПРОВОЛОКА 4Вр1.В=6920 в О.йОкг
БЧ 3 1.244 -  1.2.4 -1.2.4 ПРОВОЛОКА 4 Ы  И М и 0,06 кг
ьч 4 1.244 -  1.24-1.5.4 ПРОВОЛОКА 3BpI,H14q f 0,07 кг
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Наименование материалов 

и  единица измерения

Коэф.

^отх.

«пр.

Код

материала

КС

иг»
- г а  

1  9

=  8

и. на

*3 1

2  м

2  §  
Осп СО 
с= 05

ма Р К
<л

«р а  
s  3

1  8

:. - *  

-  i
-вс “Со
Т  м  

$

2  8

ол иа

S  g
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£  8
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аэ м
Я  
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со м  
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5
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4
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4
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3
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•а §

М  
» М
2  5? 

£  8

5  1

5  w

4  §

5  8 В 
90
.1
2-
Ч(
5М
йь
Т-
1 

5
8
 4

2
1
1
 
4
3
3
9 Т  О

*  я'Jjji ч*

t  а  
1  3
01 со
с= Ю

1 м
*з 554=4 х£ 
•в*
QO М

5  ^*31 QO
t=? К

ч#
in
1 м
з а

S 8

"Г со

ч*
-Д М

3  §  
£  8

и-«с ^с* ы
.' ы
2  з
*=*7 00
С2 Й

I Сортовой прокат
2 обыкновенного качества 093000

3 Сталь арматурная горячекатаная

4 упрочнённая вытяжкой

5 класса А-Шв ,кг

6 с учётом коэф. отхода 1,01 72.,48 85,87 108,72 79,17 100,И 143,84 101,10 122,11 178,97 72,48 85,87 408,72 79,17 100,11 443,84 101,40 442,14 178,97

7 приведённой к  классу A-I 1,49 (08,00 127,75 162,00 117,96 149,16 214,52 150,64 181,94 266,67 408,00 127,05 462,00 447,96 149,16 214,32 450,64 184,94 266,67

8 Сталь арматурная класса А-1.кг

9 с учётом коэф. отхода 1,01 А,04 4,04 4,04 6.55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 4,04 4,04 4,04 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6.55

10 приведённой к  классу A-I 1.00 4,04 4,04 4,04 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 4,04 4,04 4,04 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55

II Итого сортового проката

12 обыкновенного качества,кг 093000

13 с учётом коэф. отхода 76,52 89,171 112,76 85,72 106,66 150,39 107,65 128,66 165,52 76,52 89,91 442,76 85,72 40Ь,Бб •150,39 407,65 118,66 485,52

14 приведённой к  классу A-I М2,04 134,99 166,04 124,51 155,71 220,87 157,19 188,49 273,22 142,04 131,99 466,04 124,54 155,71 220,87 457,19 488,4? 273,22

15 В  том числе по укрупнённому

16 сортаменту» кг

• Т7 Сталь мелкосортная 093300 76,52 89,71 112,76 85,72 106,66 60,90 107,65 128,66 6,54 76,52 89,94 412,76 85,72 106,66 60,90 10765 128,66 6,54

18 Сталь среднесортная 093200 83,49 178,98 80,49 (78,98

19 Металлоизделия промышленного

20 назначения (метизы ) 120000

21 Проволока стальная низкоуглеро-

22 .дастая периодического профиля

5 8  4 2 1 1

1т
R КОНТР. KM3m«uH*Uou^
НАЧОТД. ГРЕКОВ.
ГИП ШАХОВА
МК.ГР. КАЛЯПКЦНА (/Йал̂ Г
СТ.1ЖЖ, бесценная

I . 2 4 1 - 1 . 2 4  - O .O .O P M

Ведомость расхода 
материалов

Г.ТААЦЯ1 AUCT U jtCTji.
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• c  3  

s  S

S  м

1  ULO

s  g

. 1 .
к л а с с а  В р - I ,  к г I 2 I 4 0 0 L

C  W e=  “ e=

2 с  у ч ё т о м  к о э ф »  о т х о д а 1 , 0 2 14,24 14,4Ь ЧЦ7Ь 45,89 4 6 2 1 4 7 ,5 8 4 8 ,9 1 4 9 ,6 1 2 4 ,2 9 4 4 ,2 4 4 4 ,4 5 4 5 ,7 1 45,89 4 6 ,2 2  ‘ 4 7 ,5 2 I8,9t> 4 9 ,6 1 2 Ш
3 п р и в е д ё н н о й  к  к л а с с у  A - I - 1 . 4 7 - 2 (\ 8 3 2 1 ,2 5 2 3 ,-1 8 2 3 ,З Ь 1 1 ,8 4 2 5 . 7 1 2 7 ,8 8 2 8 . 9 0 3 4 ,3 0 2 0 ,8 9 .2 ,4 ,2 5 0 4  fb *  » e e 9A 4 0

A

31,30
4 И т о г о  м е т а л л о и з д е л и й

( 0 1 £ M -

5 п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н а ч е н и я  9 к г

6 в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е 1 4 ,11 4 4 ,4 5 1 ^ 7 6 4 5 ,8 9 4 1 ,2 2 Ц 5 2 4 8 ,9 Ь 4 9 6 1
Ш . 4 4 ,1 4 1 ^ 4 5 45,76 4 5 ,8 9 16 2 1 4 7 5 2 1896 19, bb 2\tl9

7 п р и в е д ё н н о й  к  к л а с с у  A - I 2 0 ,8 9 2 4 ,2 5 2 3 ,1 6 j a *
2 3 ,8 4 2 5 ,7 1 2 7 ,8 8 2 8 ,9 0 3 4 ,1 0 2 ^ 8 9 ? 1 ,2 5 2 3 ,4 6 1 3 ,3 6 2 a te<< 2 5 ,7 6 5 7  88 2 8 .9 0 З Ш

8 В с е г о  с т а л и  ,  к г

9 в  н а т у р а л ь н о й  м а с с е 9 0 ,7 1 1 0 4 ,3 6 1 2 8 ,5 2 104, Ь< 4 1 2 ,8 8 417,9.4 42«|14 4 4 8 ,1 2 2 0 6 ,2 4 8 0 ,7 3 404 ,3 6 458,52 404,64 422 ,88 467,94 426,64 4 4 8 ,3 1 2 0 1 8 4

1 0 п р и в е д ё н н о й  к  к л а с с у  A - I 132,91 1 5 1 ,2 4 4 8 9 ,2 0 4 4 7 ,6 7 1 7 9 ,5 5 2 4 1 9 4 8 5 0 7 117 ,39 3 0 4 ,5 2 4 3 2 ,9 1 4 5 1 ,2 4 4 8 9 ,2 6 4 4 7 ,8 7 4 7 ^ 5 S 2 4 6 ,6 3 <85,07 1 4 7 3 9 3 0 4 , 5 2

I I Ц е м е н т 5 7 3 0 0 0

1 2 Ц е м е н т  М 4 0 0 ,  т 0 ,3 8 0 ,3 8 0 , 4 5 0 , 4 5 0 ,6 4 0 ,6 4 0 ^ 9 0 ,3 9 0 , 4 7 0 , 4 7 0 , 6 2 0 ,6 2

1 3 с  у ч ё т о м  к о э ф .  о т х о д а 1 , 0 0 6 0 ,1 9 0 ,3 9 0 , 4 7 0 ,4 7 4 * 2 0 ,1 2 0 ,4 0 0 ,4 0 0 , 4 8 DM 0 ,6 3 0 ,6 3

1 4 п р и в е д ё н н о й  к  м а р к е  М 4 0 0 1 , 0 0 0 ,1 9 0 ,3 9 0 ,4 7 0^47 0 ,1 2 0 ,1 2 0 ,4 0 0 , 4 0 0 ,4 8 0 ,4 8 0 ,1 3 0 , 6 3

1 5 Ц е м е н т  М 5 0 0 ,  т 0 ,3 7 0 ,4 5 0 ,5 9 0 ,3 8 0 , 4 6
A ‘l _

1 6 с  у ч ё т о м  к о э ф .  о т х о д а 1 , 0 0 6 0 ,3 8 0 , 4 6 0 ,6 0 0 ,1 9 0 , 4 7 0 ,6 4

I ? _ п р и в е д ё н н о й  к  м а р к е  М 4 0 0 1 . 1 0 0 ,4 2 0 ,5 4 0 ,6 1 0 ,4 3 0 ,5 4 0 , 6 7

0

1
—

I 8 J Ц е м е н т ,  п р и в е д ё н н ы й  к  м а р к е

1 9 М 4 0 0  ,  в с е г о  ,  т 0 ,1 9 0 ,3 9 0 ,4 2 0 ,4 7 0 ,4 7 0 ^ 6 1 0 , 1 2 0 ,6 6 0 ,4 0 0 , 4 0  . 0 ,4 3 0 ,4 8 0 ,4 9 0,54 0 ,1 1 q 6 3 0 ,6 7

2 0 _ И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и  . м 3

U 62 I _ Щ е б е н ь 5 7 I I I 0 0 ,8 1 0 ,8 5 0 # 4 , 0 2 4 , 0 1 4 ,0 1 4 ,1 1 4 ,3 1 1 ,3 1 0 ,8 5 0 ^ 5 0 ,8 5 4 ,0 2 4 ,0 2 4 ,0 2 4 £ 1 4 ,1 6

2 2 П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  т ж ю л н ы й 5 7 I I 4 0 0 ,6 4 0 ,1 4 0 ,1 4 0 ,7 7 0 , 7 7 0 , 7 7 4 ,0 2 4 ,0 2 4 ,0 1 0 6 4 0 , 1 4 0 , 6 4 0 ,7 7 0 , 7 7 0 , 7 7 4 ,0 2 4 ,0 2 4 ,0 0 .

.- J

j I . 2 4 I - I . 2 4 -  0 . 0 . ОРМ ^
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