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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И. ЫЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р Н Я  12/11-1

П ДНЕ АН П ЕРЕК РЫ ТИ Й  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ

В ы п у с к  25
Предварительно напряженные панели длиной 1198см, шириной 9Q

И 1Я0см, АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А"Шв. 
МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ -  МЕХАНИЧЕСКИЙ.

Рабочие чертеж и

НАСТОЯЩАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НЕ ПОДЛЕЖИТ 
ПРЯМОЙ ПЕРЕДАЧЕ На ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ 
И МОЖЕТ быть ИСПОЛЬЗОВАНА в КАЧЕСТВЕ 

СПРАВОЧНОГО МАТЕРИАЛА ПРИ РАЗРАБОТКЕ 
КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА (ПИСЬМО ГОССТРОЯ 
РОССИИ ОТ 17.03,99 M5S-1//30)

оценка ущерба недвижимости
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ТИПОВЫЕ конструкции ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1 2 4 1 - 1

ПАНЕЛИ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

П ЕРЕКРЫ ТИ И
МНОГОПУСТОТНЫЕ

Выпуск 25
Предварительно напряженные панели длиной П98см,шириной 99 

и 149см, армированны е стержнями из стали класса А-Шв. 
МЕТпд н а т я ж е н и я  - м ех а н и ч е с к и й  .

Ра з ра б о та н ы  :
Ц Н И И З П  УЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ
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Железобетонные многопустотные панели перекрытий настоящего вы
пуска предназначены для общественных 8даний н зданий административно- 
бытового назначения высотой не более 5 еталей со стенами из кирпича 
или крупных блоков из местных материалов, возводимых в обычных усло
виях строительства.

Панели следует применять в условиях отсутствия воздействия со1 -  
рессивной среды на железобетонные конструкции.

Предел огнестойкости панелей не менее 1.35 часа,группа .возгора
емости -  несгораемые.

Данные конструкции согласно письму Госстроя СССР от 8 декабря 
1981г » 99-Д допускавтоя к изготовлению на предприятиях стройидуст- 
рии только при отсутствии стали более высоких классов.

I .  МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

РЕ1J*

I . I .  Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78. Марки 
панелей состоят ив буквенно-ций>овых групп. Первая группа содержит:

а) обозначение типа конструкции Ш- панель с круглыми пустотам ;̂
б) определяющие габаритные размеры в дециметрах (с округлением 

до целого числа).
Вторая труппа содержит:
а) несущую способность, соответствующую расчетной равномерно 

распределенной нагрузке (без учета собственной масса), выраженной 
в центнерах на м2;

б) класс напрягаемой арматуры;
в) вид бетона, выраженный буквенным обозначением (Т -  тяжелый 

бетон).
Третья груша отражает конструктивные особенности панелей (уси

ление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обозначается 
цифрой " I" .

Шйтр. Бсишшля
«ЦЧ.ОТЛ, Греков 1 /£/ я /1
run Шахова *
PSK.fP. КампкрнА ШЁ.

4.2M-U5-O.O.QTO

T t X H U M t C U O E
ОПИСАНИЕ

СтААХ* Л ист Л и сто в
1 9цшизп

УЧЕБНЫХ АЛАНИИ
/'9717 3 Формат А1»
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Пример маркировки: П 120.10-4,5 АШвТ-1 -  панель перекрытия с 
круглыми пустотами длиной П 980 ми, шириной 090 ш  под расчетную 
равномерно распределенную нагрузку (без учета собственной массы)
4,40 кПа (450 кгс/м2) с нацрягаемой арматурой класса АШв, изготавли
ваемая из тяжелого бетона с усиленным торцом.

1.2. Основные размеры панелей: длина 1198 см, ширина 99 и 
149 см, высота 30 см.

Номенклатура панелей представлена на листе 9.

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАНИИЛ

2.1. Панели изготовлять в соответствии с требованиями ГОСТ 
9561-76 по агрегатно -поточной или конвейерной технологиям.

2.2. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми торцами 
и о усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) бетонными 
вкладышами.

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра, образуе
мым при формовании, укладываются на стену, несущую большую нахрузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех случаях, 
когда величина напряжений на уровне верхней плоскости панелей не 
превышает 2,1 мПа (22 хгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в завод
ских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей.

Бетонные вкладыши 0 202 ш длиной 150 ш должны быть изготов
лены из бетона той же марки, что и панели.

Допустимые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут быть 
Приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 Ша (50 кто/см2), 
при глубине опирания 25 см не более 3,4 мПа (35 xrc/ci£).

При промежуточных значениях глубины опирания панелей величины 
напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, что ж 
для панелей, изготовляемых без вкладышей.

2.3. Панели запроектированы. на три равномерно распределенные 
нагрузки, приложенные к изделию.

U M - « 5 -  0.0.0ТО
АИСТ

Z
Фо рм ат  Ак

Ь

Состав нагрузок без учета собственной массы приведен в таблице:

Вид нагрузки Величина нагрузки в кПа (хгс/м2) для панелей
П...-4,5АШвТ П...-6АШПГ П...-8АШвТ

расчетная 4,40 (450) 5,90 (600) 7,85 (800)
нормативная 3,70 (375) 4,90 (500) 6,60 (670)
длительно действующая 
часть нормативной 
нагрузки 2,55 (260) 3,80 (385) 5,40 (555)

Собственная масса панелей: расчетная -  4,60 кПа (470 вгс/см2), 
нормативная -  4,15 (425 кгс/см2).

2.4. Расчет панелей произведен в соответствии с требованиями 
главы ШиЩ-21-75 с учетом изменений я дополнений, введенных в дейст
вие постановлением Госстроя от 10 июля I960 г. А 99,от 19 марта 
1981 г. А 41 и от II  мая 1961 г. А 67.

2.5 . Панели запроектированы по 3-ей категории требований. 
Предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

2.6 . Панели изготовлять из тяжелого бетона проектной марки но 
Прочности на сжатие М350.

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения арма
туры принять равной 700 от проектной марки бетона М350.

Завод-изготовитель должен гарантировать получение 1000 прочнос
ти бетона х 28-дневному возрасту.

2 .7 . При производстве работ в зимнее время и в других случаях, 
когда по условиям возведения зданий не может быть обеспечено прира-

— щение прочности бетона, поставщик обязан поставлять панели с проч
ностью бетона не ниже 1000 проектной.

2 .8 . В качестве напрягаемой арматуры принята сталь стержневая 
упрочненная вытяжкой периодического профиля класса А-Шв с контролем

— удлинения и напряжения с Ва= 490 мПа ( 5000 кгс/см2).
2.9 . Предварительное напряжение арматуры осуществлять механи

ческим натяжением стержней до бетонирования о передачей усилий на 
упоры формы.

ШЫ.25-О.О.ОТО
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2.10. Максимальное значение начального предварительного напря
жения принять =540 мПа (5500 кгс/см2); допустимая величина откло
нения предварительного напряжения равна 27 мПа (275 хгс/м2).

Величина предварительного напряжения перед бетонированием 
495 кПа (5030 кгс/сьй).

2. I I .  Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руковод
ством по технологии изготовления предварительно напряженных железо
бетонных конструкций (Москва, Стройиздат, 1975г.)”.

2.12. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показана 
равной длине панелей без учета длины выпусков для захватов. Длину 
заготовки натягиваемых стержней определять с учетом захватных при
способлений, применяемых на заводе.

2.13. Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 мм.

2.14. На опорных участках панели понизу установить корытообраз
ные опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанке- 
ривания напрягаемых стержней; поверху установить плоские сетки для 
восприятия усилий частичного защемления.

2.15. По всей длине верхней зоны панелей установить сварную 
сетку.

2.16. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматурной 
Проволоки периодического профиля класса Вр- I  (ГОСТ 6727-80).

2.17. Арматурные изделия запроектированы из условия изготовления 
их на автоматических линиях.

Сварку сеток и каркасов производить с нормируемой прочностью в 
соответствии с требованием ГОСТ 10922-75.

2.18. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I (ГОСТ 5781- 
-82) марок БСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-7I2) . В случае монтажа пане
лей при температуре -40°С запрещается применять сталь марок ВСтЗпс2.

2.19. Нижняя, потолочная,поверхность панелей должна быть глад
кая, подготовленная под окраску.

2.20. Глубина опирания панелей должна быть не менее 120 ш  по 
всей ее ширине.

2.21. Швы между панелями заделать бетоном марки 200 или цемент
ным раствором мерки 200.
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3 . ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку и паспортизацию панелей производить в соответствии 
с требованиями ГОСТ I30I5.3-8I и ГОСТ 9561-76.

3 .2 . Отклонения размеров толщины защитного слоя бетона, откло
нения от проектных размеров, а также внешний вид и качество поверх
ностей панелей должны соответствовать требованиям ГОСТ I30I5.3-8I и 
ГОСТ 9561-76.

4 . МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1 . Маркировку, хранение и транспортирование панелей произво
дить в соответствии с требованиями ГОСТ 9561-76 и ГОСТ 13015.2-81.

4 .2 . Подъем панелей при транспортировании и монтаже осуществлять 
с помощью оамобалавсирующих траверс за 4 петли.

4 .3 . Места опирания панелей при складировании и транспортирова
нии принимаются на расстоянии 500 мм от торцов по всей ширине панели.

5 . ИСПЫТАНИЯ

5.1 . Испытание и оценку прочности, жесткости и трещиностойкости 
панелей следует производить по данным таблиц 1-3 (листЬ-8) и в 
соответствии с требованиями ГОСТ 8829-77.

При испытании панелей с усиленными торцами использовать данные 
этих же таблиц.

•UM-U5-O.O.OTO
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Т аблица  1
П р и  п р о в е д е н и й  и с п ы т а н и й  с л е д у е т  
р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  ГОСТ 8 6 2 9 -11  

и письмом Г о с с т р о я  СССР i f i l l - A  от i2.Q2.82n

ПРОВЕРКА прочности

МАРКА
ПАНЕЛИ

Площадь

ЗАГРУЖЕ- 
имя ПРИ 

ИСПЫТА - 
НИИ,

СМ * СМ

вил. разрешен и а и величина kos<p<phu.uehta «С*

Текучесть продольной растянутой арматуры до наступ 
ДЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ СЕЧЕНИЯ, С* 1,25

Разрыв продольной растянутой арматуры или раздробление бето
на СШАТОИ ЗОНЫ СЕЧЕНИЯ до наступления ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАС
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ или РАЗРЕШЕНИЕ ПО СЕЧЕНИЯМ НАКЛОННЫМ К 
ПРОДОЛЬНОЙ оси конструкции ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ И РАСКОЛ БСТИЮ.С*1£

Величина разрушающей нагризки. кЛа (кгс/ м1) Величина разруыающей нагрузки, кПа ( кгс/м4)
П р и  которой" изделия признаются 

го д н ы м и  / п .  2 .4 .2  Г О С Т /
Пр и  которой требуются по
вторные испытания Ш 1 ГОСТ/

П ри шорой изделия признаются 
го д н ы м и  /п. 2 .4 .1  ГО С Т/

П р и  которой требуются пов
торные испытания / п. 32.2 Г О С Т /

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН - 
НОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За вычетом собствен-.
т  МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За  вычетом собственном
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За  вычетом собствен 
НОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

При шорой требуются повтор
ные испытания /п. 3.1.2 ГО С Т /

п Ш 0 - 4 , 5 А 1 в Т 1195х 9 6
1 1 ,3

(1 1 5 0 ) ( н о )
< 1 ,1 ,  « о  > 6 ,4  

« ? 2 0 , Н О  > 6 5 0 )
14,4

(1 4 T Q )
10,2

(Ю 4 0 )
<10,2,4)0 >9,2 

« 1 0 4 0 ,  но > 9 3 6 )

П  120.10- Б А Ш в Т 1195л 9 6 13,1
(1 3 4 0 )

8,9
(9 10 )

<8,9, но > 8,0 
(<910, н о  > 8 2 0 )

16,8
( т о )

12,5
(12 8 0 )

< 12 ,5 , но > 11,3  
« 1 2 8 0 , но >/1150)

П 1 2 0 .1 0 -6  А | ь Т 1 1 9 5 * 9 6 15,6
(15 9 0 )

11,4
(1160)

< 11,4 , но > 10 ,2  
« 1 1 6 0 , но > 1 0 4 5 )

19,9
(20 3 0 )

15 ,1
(1600)

о

о о *

£
&

1

(112 0 .15 -4 ,5  А | а Т 1195 *№6 11,3
(1 1 5 0 )

1,1
( ш )

< 1 ,1 , -«0 >  Б,4 
« 7 2 0 ,  МО > 6 5 0 )

14,4
( 1 4 *0 )

10,2
(1040)

<10,2, НО > 9 ,2  
« 1 0 4 0 . НО > 9 3 6 ')

П <20.15- Б А (Л а Т 1 1 9 5 х й 6
13,1

(1 3 4 0 )
V

( 9 1 0 )
< 8,9 , АО > 8 ,0  

« 9 1 0 ,  н о  > 8 2 0 )
16,8

( т о )
12J5

(1280)
< 1 2 5 , « > Н З  

« 1 2 8 0 . но > 1 1 5 8 )

П 1 2 0 .1 5 - 8 А Ш ь Т 1 1 9 5 *1 4 6 15,6
(1590)

11,4
(116 0)

< 11 ,4 , но > 1 0 ,2  
(<1160, НО > 1 0 4 5 )

19,9
(2030)

15 ,1
(1БОО)

< 15 ,? , но >14,1 
(<1600, НО > 14 4 0 )

С х е м а  о п и р а н и я  и з а г р у ж е н и я  
п р и  и с п ы т а н и и

^ т ^ т п щ

1 .24 1-1.2 5 -0 .0 .0  Т О
/9 7 7 7  6

АИСТ

_________

Формат АЗ
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ТАБЛИйА 1________________________________________________________  Т А Б Л И Ц * Ъ

М а р к , а

ПАНЕЛИ

П р о в е р к а  т р в 1д и « о  с т о й к о с т и П р о в е р к а  м е с т н о с т и

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
собственной массы изделия к П а

(КГС/СМ4) АЛЛ СЛИЧАЯ ИСПЫТАНМЛ
В возрасте / п .  2 А 6  Г О С Т /

Ко н т р о л ь н а я  шири
на  РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН 
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ РОДНЫМ

а т ,  мм

/ а п  и ш  го ст/

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕ
ТОМ СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ 
к П а  (кгс/см 1 ) для с л у ч а я  испы
т а н и я  В ВОЗРАСТЕ

/ п . 2 .4 .3  И П.2.4.6 Г О С Т /

К о н т р о л ь н ы й

НАГРУЗКИ

/ '
ДЛЯ СЛУЧАЯ И(

/п. 2 А 2

ПРОГИБ от контрольной 

к *  мм
:ПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 

и п .2 .4 .6  Г О С Т /
3

СУТОК.
ч

суток.
44

СУТОК.
18

СУТОК.
,00

СУТОК.
3

суток
ч

СУТОК
44

суток
2 8

СУТОК
400

суток
3

СУТОК.
ч

СУТОК.
44

СУТОК.
1&

СУТОК.
400

С.УТОК.

П 420.40-4,5 Ш Т
\6

(1 6 5 )

4,4

( « 0 )

9Д

(930)

V

(<И5)

5,9
(3 9 5 )

< 0 .2 5

3,3

(335)

V

(590)

3,0

(3 10 )

У

(295)

У
(260)

49,4 4^5 48,0 41,4 45̂ 4

П420.40-БАШ еТ
61

М

5,9

(Б00)

5,1

(585)

51,

(555)

9,9
(5 0 0 )

9,8

(4 3 0 )

9,1
(480)

V
(4 60)

9?
(935)

3,8
(3 8 5)

28,4 21,8 26,Б 25Д 22£

П42О.40-8АШ вТ 8,4
(855)

8Д
(835)

V
(по)

9,9
(955)

5,5

(690)
V

(1 2 0 ) (10 0 )
63

(695)
БД

(6 3 5 )

5,9

(555)
3?,1 36,6 33,1 33,2 29Д

П Ш 5 - ^ 5 А 1 вТ V
(166)

9,4
(А50)

V
( w o )

V
(915)

3,»
(3 9 5 )

ДЗ

(335)
V

(320)

3,0

(3 /0 )

13
(135)

У
(26 0 )

49,3 48,4 41,8 41,0 45,0

П 420.45'6 АШвТ у
(620)

5,9
(БОО)

5,1
(58 5)

5,9
(5 5 5 )

9Д
(500)

9,8

(490)
9,9

(995)
9,5

(9Б0)
v>

(9 3 5)
5,»

(385)
28,2 21,3 16,5 25,0 22,4

П 420.45- 8 А | е Т у
(9(0)

V
(880)

8Д

(835)

?,6

(18 0 )

ns

(6 9 0 )
V

(1 1 0 )
V

(140 )

Б,9 

(100)
6<

(625)

5,9
(555) 44,3 42,6 40,5 3 5 ,1 34,9

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  / к  .з а м е р я е т с я

С МОМ ЕНТА Н А Ч А Л А  Э А Г Р У Ж Е Н Й Л  Е Е  
КОНТРОЛЬНОЙ Н А Г Р У З К О Й .

ОТ H M K H e t f  Г Р А Н И  п а н е л и  
•НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ С ТЕН Д Е

4144-4.25 - Ш  ТО

•{9777 7

ЛИСТ
______________1_
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|Ин
в.

^
по

ла
.1по

&п
м

сь
 ц

 Л
-А

ТА
|В

зА
И<

Ц’Н
Р.»

ДД

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТА6ДИЦ.Ы 5

М а р к с а

п а н е л и

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

^ а л и т .
/  ПРЕЛ.

А л я  СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В ЬОВРАСТЕ 

/ П .  3 . 3 . 1  Г О С Т /

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  / м м /  д л я  случая испытания в  возрасте / п .3 .3.3 Г О С Т /

При к о то ро й  и з д е л и е  п р и з н а е т с я
ГОДНЫМ

При котор ом  т р е б у е т с я  п о в т о р н о е
ИСПЫТАНИЕ

3
СУТОК

Ч
СУТОК

44
СУТОК

28
СУТОК

40 0
СУТОК

3
СУТОК

7
СУТОК.

44
СУТОК

1 8
СУТОК

400
СУТОК

1
СУТОК

7
суток

•44
СУТОК

1 8
суток

4 0 0
СУТОК

Ш . 4 0 - 4 , 5 А Ц ь Т 0 ,7 8 0,16 0 ,75 0,74 0,70 < 1 3 , 3 < 2 1 ,2 <  24,6 < 2 0 ,5 <48,4 >22Д«0<2$2 >22,2,4)0(2405 >24,6, но 0 4 >18,4,4)0(49,6

П т ^ О - Б А Ш ь Т 0,99 0,38 0,95 Д93 0 ,87 < 3 4 ,1 < 3 0 ,7 < 2 9 ,2 < 2 7 ,7 < 2 4 ,5 > Ж « 0 < 3 2 ,7 > Щ н о < 3 2 Р ШтЩ >27,7,но <29,0

П 4 2 0 .4 0 - Й А ( П в Т 4,44 Щ 4,06 4,04 0,97 W < '0 ,5 < и , о < 3 6 ,4 < 3 1 ,9 >44,5,4)0(42,4 >40Д«о<40,2 >3^0,но<38(8 >36,4,41002 >34,9,4)0(33,4

П 4 2 0 .4 5 -4 ,5 А 1 ]1 ь Т 0 ,7 7 0,76 0,75 0,73 Ц70 ш < 2 2 ,1 < 2 4 ,4 < 2 0 ,4 д а >2^2,4)00,4 > 2 Ц ,н о Щ Э « « • Д О >20,4,40(22,4 )48Д4ш(195

П 4 2 0 .4 5 - 6 А Щ в Т 4,00 0,9В 0,96 о ; з 0,88 <34,0 <30,0 <2!,2 <27,5 <24,4 >3V>,«о(52,4 >30,0,4)о<34,4 )Ц1р®йр >27,5440(288 >24,4,410^5,4

П  4 2 0 .4 5 -В А | в Т 4,48 4,06 0 ,9 7 < 4 8 ,7 < 4 7,0 <44.5 <39,3 <35,4 >4^7,4)о<54,0 >47,0,4)0 (4^0 >44,5,4)0 < ^ Б >35(3,4)0(44,4 >3£((но^6?

4 .2 4 4 - 4 .2 5 - 0 .0 .0  Т О

79777 1
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44 О М Е Н К Л  А Т П Р А  П А Н Е Л Е Й

*
М а р к а

п а н е л и
Э с к и з

Р а з и  е р ы , т Пр и в е -
ДЕННАЯ
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

СМ

М а с с а
и ъ ш н з ,

т

Проект-
ИА 9
МАРКА
БЕТОНА

Р а с х о д М А Т Е Р И А Л О В

1 1
Б е т о -на,

м *

Ст а л и , к г

В С Е Г О ПРИВЕДЕННОЙ К  
СТАЛИ КЛАССА А‘ 1

НА
ИЗДЕЛИЕ

НА 4 м1 
ИЬйЕАИЯ

НА
ИЗДЕЛИЕ

НА 1 м 1- 
ИЬДЕЛИЯ

4 П 4 2 0 .4 0 -А ,5 А Ш ь Т 45а,59 43,59 226,78 49,АЗ

г П 4 20.40 -  6 А Ш ь Т 990 46,-46 А,89 350 4,96 484,55 45,56 256,27 24,97

з П 420.40- 8 А | ь Т 244,49 20,66 344,58 29,26

А П 4 2 0 .4 5 -\ 5 А Ш й Т ОО 236,95 20,34 334,38 28,66

5 П 4 20.45 -  6 А Ш й Т
гО

4А90 46,92 V * 350 2 ,9 9 244,39 23,26 383,64 32,89

6 П 4 2 0 . 4 5 - 8 А Ш й Т
44980

372,33 34,92 528,03 45,26

% П 42 0 .40 - A ,5 -A lT la T - i 458,59 43,59 226,78 49,АЗ

8 П 4 2 0 .4 0 - 6 А Ш й Т “ 1 990 46,92 А,9А 350 4,98 484,55 45,56 256,27 24,97

9 П 4 2 0 . 4 0 - В А Ш й Т Ч 244,49 20,68 ЗА 4,58 29,28

40 П 4 2 0 .4 5 -4 ,5  А Ш Ь Т - 1 236,95 20Д1 33 А,36 28,66

44 П 4 2 0 . 4 5 - 6  А Й 1 ь Т - 1 4490 44,06 7,54 350 3,02 124,39 23,26 38^64 32,89

и П 4 2 0 . 4 5 - 8 А Ш ь Т - i 322,33 34,92 52803 45,2Б

Щ
1
i
&

т

- 1 2 5 - 0 .0 .0  Т О

/9 777 $

АИСТ
9

Ф о р м а т  А З



Miчв. *J5 пол/ Подпись И Л А Т А Bb a m m h S .n S

z n .
3с

0

i <
i  S
'  К 1

Ю
ОE Z

О б о з н а ч е н и е ■ Й - А И М Е Н О Ь А Н И Е
К о л . -И А  Н с л а л -И . 1 . 2 Ч 4 - 4 Л 5 - < 1 Л . о -

П р и м е 
ч а н и е

- 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5

А о к у м е н т а ц и я

к 1 . 2 4 1 - 1 . 2 5 - 1 . 0 . 0  С Ь О б о р о н н ы й  ч е р т е ж X X X X X X

й Ш 1 Ч . 2 5 - О . О . О Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X X

й 1 . 2 4 1 - 1 . 2 S - 0 . 0 . 0  E M C В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а я м X X X X X X

й 1 . 2 4 1 - 1 2 5 -  0 .0 .0  P M В е д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и ш ь X X X X X X

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

й i 1 2 4 1 - 1 2 5 - 1 1 0 К а р к а с  п л о с к и м  К Р 1 Б с 6 8 2 &

С е т к а  а р м а т у р н а я

А 2 , 1 2 4 1 - 1 . 2 5  - 1 2 0 С 1 1 1 1

- 0 1 С 2 1 1 1

А 3 1 2 4 1 - 1 2 5 - Ш С З 2

11| ь 1 . 2 M - 1 . 2 5 - 1 . 4 . 0 С  4 2

А ъ 1 . 2 4 1 - 1 1 5 - Ш С 5 2

А 1 U 4 1  4 2 5  - 1 6 . 0 С Б 2

- 0 1 С 1 2

1 2 4 1 - 1 . 2 5 - Ш

5• КОНТР. Б е с ц е н н а *

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  П

Ст а л и is  «Лист Л и с т о в
I (АН. О Т А . Г'р е к о ь  С ЦЧь р А г
r'ИП У А Л О В A  d 1 12 0 цяиизп

у ч е б н ы х  з д а н и й
1^ К .Г Р . K A M IlM U Ift
УiHVKCHtP С ТЕП А Ы Ш А ш ±

Ф о р м а т  -АЧ

1iNB.rJs ПО!1A. П од пи сь M Л А Т А b l  A M * U HB.lf

1

j  <£• Xо  оЭ- го
*0 о 

П Г
О б о з н а ч е н и е Н а и м е а о б а н м е

К о д . Н А  И С П О Д А . 1 , ! . 4 1 - 1 . 2 5  -10.0- Приме-
ч а м н е— 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5

/№ з 1 2 4 1 - 1 . 2 5 - 1 1 . 0 C 8 2
1№ 4 1 . 2 4 1 - 1 2 5 - Ш С 9 2 2 2

- 0 1 С Ю 2 2 2

Л е т а л и

С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

1° 1 1 3 8 0

БЧ 5 1 . 2 4 1 - 1 1 5 - 1 . 0 . 1 ^ 1 8 - А Ш в 4 8 2
И 6 1 .0 . 2 Ф2йАШъ 1 5 2 Б 1 4

П е т л я  с т р о п о ь о ч н а я

АЧ Т 1 2 .4 1  - 1 2 5  - 1 . 0 3 П 1 4 4 4
N

- 0 1 П 2 4 4 4

М а т е р и а л ы

Б е т о н  М  3 5 0 1 ,9 6 4*36 1,9 6 2 9 3 2,99 У  s м ~

Лист
1 . 2 4 1 - 1 2 5 - 1 . 0 . 0  г

L - -----------------------------------  Ф о р м а т  А Ч
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44 9 8 0

■И
1 - 1

T i

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с .
&

ПРИВЕДЕН
ИИ* ТОШИ 
НЛ БЕТОНА

М -Ш А ,
т

Ш - 4 . 2 5 - Ш П  4 2 0 . 4 0 - 4 , 5  А  Ш в Т 4 9 9 0
46,16 4 ,89-0 4 П  4 2 0 . 4 0 -  6  А Ш в Т 4 9 3 0

- 0 2 П  4 2 0 . 4 0 -  8  -А Щ а Т 2 99 0

- 0 3 П  4 2 0 . 4 5 -  4 , 5 4 М а Т 3 4490

4§92 V » T-D*r П  4 2 0 . 4 5 -  Б А Ш а Т 3 4 4 9 0

- 0 5 П  4 2 0 . 4 5 -  8  А  Щ а Т 4 4*490

U M -U 5 -l< U )C B

Н.коитр.
■ut>\on
ГШ1
р а к .г р .

И ШШГД Г Д я Ж Ж  НИШИй

П-АМЕЛк ПЕРЕКРЫТИЯ П А 20  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

СТАЛИИ Ма м а Масштаб

Р СМ.
ТАБЛ. 4-4Q

ЛЧлт L Ц\НСтоЬ 5

цмиизп
УЧЕБНЫХ БЛАНИЯ

Формат -ft4!

цн
в.

кГе
по

м.
inо

&п
мв

р 
к 

м
\

*

ю

1 - 2

___________1 - 2 __________
Р м с . 2 ,  о СТАЛЬ-НОЕ СМ. РИС. 1

\  ^  X  '  ~ £

Пр и м е ч а н и е :
Се т к и  а р м а т у р н ы е  поз. 3  з к л А д ы в А г ь  в <р о р м ы  

с т е р ж н е м  <PSBpI  ь а о л ь  п а н е л и .

U * M - t 2 5 - 4 . 0 . 0 C B
Диет

2
4 9 7 7 7  / / Формат АН
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Еп

од
к.|
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дп
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а
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а
[В

дл
м

.ц
ц8

,>(»
|

О б О Ъ М А Ч Е М И Е Ма н м е м о ь а м и е Кол. П р и м е 
чание

Д е т а л и

гост в т м -а о
Б1) Пр о в о л о к а  5 В р 1 , 1 а Ш5Р 0,Я кр

БЧ 2. № - U 5  4 . Проволока 4Вр1,£= 285 0,03 кг

Ш 1 - Ч .2 5 - Ш

Стадия Масса Масштаб

Р
Диет 1 Листов» 1

цшиэп ^
ЗЧЕ5ШХ ЗДАНИЙ

Цконтр, 5EC.llEUHAjl
•Нам, отд. Грек.об с<

Каркас плоским КРСкр о
1 ,r u n

Рак..
UaxoBA
lUlNSiniUHfV

1 3 7 7 7  / 3 Формат М
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Об о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы ,  m m Ма с с а

к гa 8 C

1 2 4 - U 5  - a . o C i З АО 15 0 BOO 1 1 ,0 1

- O i 0,1 i A A O 20 0 iO O Q 15 .15

* Стержень поз. 2, отмененный звездочкой, приварить
ПОСЛЕ ИЗГОТО ВЛ ЕН ИЯ СЕТКИ.

Ш<-и5-1.2.0СБ

Сетка арьшлраал С 
(Ci, Cl)

Сборочный чертеж

СТААМЙМа с с а Ма сш т а б

Р
см.

ТАБЛ.
h .kootp. БЕСЦБИШЯ ~ШЖл
Ha s . ota. Г&екоь Мот 1 Чистой 1
run IvJAXO&A <Уш&лл ЦНИИЗП

У ЧЕ БН Ы Х
P3K. PP. Кллэткмм
ИНЖЕНЕРСТЕПЛШША

/9 7 7 7  /9  Формат -АА
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г  г1/ шаг 2500 J  С

2 5

X
ШАГ 2.00

\ г
9 0 0

9 5 0

25

i
&

4ГX
О

к>
гО
Ос=

О б о ь а а ч е а и е ■На й М Е А О Ь А а И Е Коп.
П р и м е -
ЧААИЕ.

1 етали

Г О С Т  Б Т 2 Т  - 8 0

БЧ 7 4 .2 4 4 - U 5 - 4 . 3 . 4 Проволока 5Ьр1, 1=950 S 0,44 кт
БЧ г 4 . 2 4 4 - 4 . 1 5 - 4 . 3 . 2 Проволока З В р 1 ,  4 >  9 4 0 4 0 ,0 5 к г

1 2 4 4 -  4 .1 5  - 4 . 3 . 0

Сетка арматурнай С 
(03)

СТАДИЯ tДАССА М а с ш т а б

Р 4,04 4 : 2 0
tf-KOUTP. (5eoJLE«HASt '&ЛЛА.«НЧ.ОТЛ. Греков с Аист UUCTOft 1
ГИП IШАХ&БА (7коХ; ЦЯИИЗП

У ЧЕБ-НЫХ ЗАААШ!
ы п 1 ш д г т 1 . 1 м я в в м я
ГЖ!1 Л  i J  И Ш М Я 1 В Ш В —

Формат М
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И.

Й№
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с|

2 .
/ шаг 3 0 0А-

J
/ §

1

g
\  i

ШАГ 450 еэ 0сэcjO 01

сэG9

\  L S
ШАР 460

900 ,,25
950

Го.
о

<-X
О

гЛ 
О Об о з а а ч е а и е

к?
А а й м е а о в а а м е КоЛ.

Приме-
Ч -А А И Е

■А.ЕТАЛИ

Г О С Т  Б И Т - 8 0

БЧ

БЧ

i
I

4 . W - 4 . 2 5 -  

4 .24  4 - 4 . 2 5 -

И.ШНТР.
Нач .р т а .
ГИП
РЖ.Гв.
Инженер

Ш
Ш

П р о в о л о к а  5 В рТ Л -  9 5 0  

Проволока ЗВрЫ вД40

4 . 2 4 4 - 4 . 2 5 - Ш

8 0 ,4 4 к г

4  0 ,05  к г

С е т к а  арматяраал G  

( С 4 )

Ст а д и я Ма с с а Ма с ш т а б

р 4 ,3 2 4 -.2 0

AvitT 1 Листов, 1

Ц1-1ИИЗП
У Ч Е Б Н Ы Х  Ь Д А Ш Н

/9 7 7 7  / S Формат АЧ
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X
ШАГ 100

1

900
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XаО&
*<XоЮ aе=

О б 02>ААЧЕАИЕ -Й АИМЕМОЬААМЬ Кок. ПРИМЕ
ЧАНИЕ

Л е т а л и

ГОСТ Б?27 -8 0
БЧ 1 1.2 4 1 -1 .2 5 -1.3 .1 Проьолока  58pI ,  £*950 10 0,14кг

■ьч 1 1 .2 4 1 -1 .2 5 - Ш Проьомжа ЗВр1 ,  £ *  940 4 0,05 кг

1 .2 4 1 Ч .2 5 - Ш

С е т к а  а р м а т и р а а л  С 
( 0 5 )

Сталия 1ЧЛССА1 Масштаб

1.БС1 1:20
Кхонтр. весдьнйад
■UA4.0U. Гре о̂ь < .АИСТ lAHdTOb i
run Шахоьа 4щшХ Ц Д И И З П

ЗНЕбАЫХ 5ДАНИЙ
Kamuuuma / й Х

Ийжеш>вППАШКИиЬiladL
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О б о з н а ч е н и е Ма р к а
Ра з м е р ы ,  м м Масса,

КГа В
1 . 2 4 1 - 1 2 5 - 1б.о Сб 200 <000 1,60

-01 С? 500 400 2,10

йкоктр.
Цоч.ртл.

тшшШ и.1
Грекоь

IllAXttBA С WvJJ' \гмп
Рак.г». Ка ш ш а
ИаКЕЧН» СТЕПАЫКИНА ш

1 .2 4 1 - U S - 1 . 6 . 0 C 6

С е т к а  а р м а т у р н а я  С
(С 6, С?)

СсокочеыЗ ЧЕРТЕЖ.

см.
ТАБЛ. 1 - 2 0

Аист I Листов 1

ЦИИИЭП
УЧЕБНЫХ ЗДАНИЙ

Фо р м а т  М

|н
на

.^
ло

лл
.1л

од
>1и

еь
 и

 а
ат

а 
|8

за
и.

ян
в.j

fij

16

1
S

<Ж
Ою iс=

О Б О З Н А Ч Е Н И Е •На и м е н о ь а а и е Кол. ПРИМ Е
ЧАН ИЕ

А е т а л м

Г О С Т  Б Т 2 Т - 8 0
БЧ 1 1 2 4 1 - 1 .2 5 - 1 .3 .1 П роволока  5В р1 ,  В *350 1Т 0.14кг
ЬЧ 2 1 2 4 1 - 1 . 1 5 - 1 . 6 . 1 П р о ь о л о к а  З В р1 ,  -В *1440 4 0.01кг

1.241- U 5 - 1.7.0

Сетка арматурная С 
СС8)

Стадия Ма сса МАСШТАБ

р 2,66 1:20
п.КОНТР, Бесценная
44A4.QTA. гмкоь s -Лист Листов 1
гип 111 АхоВА 1fUu4JS Ц Н И И 3 1 \

УЧЕБНЫХ ЗЛ.АНН1Г
РЗК.ГР. Каляпкййа7%Zy
Ямимг СтЕПАиША
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2 «
/ шаг С — ч

XU J 
2

> о1 <5 
D

ыаг ?d 

1

* ОCVJ 2$, ^ Э50 а , 350 ,25

t

Об о з н а ч е н и е М а р к а
Р а з м е р ы , мм Масса,

ЖСГг i CL С

A W - 4.15-44.0 СЗ 4450 920 400 550 4.89

“ 04 C4Q 4950 4420 4200 300 2,48

42/ И -125-Ш С Б

А.КОЦТК
•и«ч.отд

Еесшназ
Греков

С е т ка а р м а т у р н а я С

(СЗ , С40)
С в О Р О Ч Н ы и  Ч Е Р Т Е Ж

run ШАХОВА
Р4К.ГР. KAAStUMIA /СзиМ.
ЖШЯ КШЛЦ’ДЬЙ IШШй

Стлдм КАСС* МАСШТАБ

р
см.

Т А Ь Л .
J ^ c r 1 -Ажсто В» 1

Ц4-1ИИЭП
УЧЕБЧЫХ ЗАДАМ  (Г
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ОБОЬ-НАЧЕ-НИЕ Марк .а
А р м а -
ТЛР-А

РАЗМЕРЫ, ММ Ма с с а ,
\сгCL 1

Ш/-/25 40.3 ГН <*/$aI 400 /580 2.50
- и пг Ф^вAI 450 /680 3,35

Бесценная ?̂ vc/
Нм .ота.
run
Рак. ГР,
Инжшр

ГРЕКОВ 
Шахова й 
Кал$п*цца 
Стспдщкина

Jju ]

4% < М>

ТШЁ-

Ш/Ч.25

Пе т л я  ьтропобочндл П 
(1М.ПЦ

ГОСТ 518/-В2

/.0.3

1УЖ1 Ш И ! Ц(Ш!!кШ
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см.
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/МСТ 1 Аистов i  I
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й

Коэф.

котх.

Кцр.

Код. на марку 9 код изделия

* Наименование материала 
и единицы измерения

Код
материала

b i
<< ID tO
• M

i s
d  ID

t— нCD <jrii
< Ю 
'f H

I s
d  8

5  8
CD

о M
s  $
cm

e 8

«г n
Я u> ID

Г м
4%о  ^csî 00 C= ID

*£ ID 
CDl M

C S

*2 251 CO <=K ID со
«о M
5  3
CM

E= 8 П 
42

0.4
0"*

(,5
АШ

вЦ
 

58
 4

21
1 

53
46 I  §<£ id
CO♦ W о  H
3 *
=  s

i s
CO
1 и
§ 9
d  8

И- о
|  3C ID

I scM

d 8

i  Si 10^ M1 L4
5  S  
S S

% §  
S ' w<9 м

4= s
I Сортовой прокат
2 обыкновенного качества 093000
3 Сталь арматурная горячекатаная
4 упрочнённая вытяжкой
5 класса А-Шв , кг
6 с учётом коэф. отхода 1,01 «6,55 4i<9,48 208,85 493,44 22?,31 328,49 426,55 41(9,48 20885 493,<(<i 221,37 328,49
7 приведённой к классу A-I,
8 ГОСТ 5781-82 1,49 «8,56 222,28 344,49 288,22 338,18 «9,00 489,56 222,28 344,49 288,22 338,18 489,00
9 Сталь арматурная класса A-I,

10 ГОСТ 5781-82 , кг
II с учётом коэф. отхода 1,01 40,40 40,40 40,40 43,53 43,53 43,53 40,40 40,40 40,40 43,53 43,53 43,53
12 приведённой к классу A-I,
13 ГОСТ 5781-82 1,00 40,40 40,40 40,40 43,53 43,53 43.53 40,40 40,40 10,40 43,53 4̂ 53 43,53
14 Итого сортового проката
15 обыкновенного качества , кг 093000
16 с учётом коэф. отхода 436,65 459,28 248,95 206,9* 2*10,90 3M,12 436,65 459,28 248,95 206,9? 290,90 344,72
17 приведённой к классу A-I,
18 ГОСТ 5781-82 498,66 232,38 324,29 301,15 352,34 502,53 458,66 232,38 324,29 304,15 352,34 502,53
19 В том числе по укрупнённому
20 сортаменту ,кг
21 Сталь мелкосортная 093300 405,16 40,40 40,-10 206,9? 64,89 0,53 405,76 40,40 40,10 206,9? 64,89 43,53
22 Сталь среднесортная 093200 29,83 4*19,48 208,85 419,04 328,49 29.83 41(9,48 208,85 - 413,04 328,43

58 4211 И.-KOttTR БЕСЦЕННА*
Цач.ота. Греков
run ШАХОВА

пРак.гР. Каляпкина
Инженер Степаожцца

и м - ш - а о . о р м

Ведомость расхода 
материалов

Ctaaw-Аист А истое»
p 4 2.

ЦНИИЭП
учебных зданий

у$777 ео Формат J&
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Л Наименование материала 
и единицы измерения

Ко эф. 
котх. 
кщ».

Код
материала

Кол. на Maiэку . код излелш

=• ю

СОе= ю.

,=.«
Г н

— со =  ю

5  е
s  а

^  соС= LO

3 S
З ’М 

=  8?

2  
1=1 ю 
3  н

i s

^  S>
& ю
?  М
S 3Si-»* сосг ю

£ 31—>ю«4=
т'Д
<N ^
СГ ю

Ю
2  м » м
5 $
^  СОс: ю

-  В 1
•= Я® Ю
Т М
I  9
^ 00 е= Ю

T "v r
£  35.=• ю
^  м f* м
& 5
Si СО с= Ю П 4

2В
.45

-6А
1Ц

8Т
-4 

58
 4

21
1 

53
5С 5 «£  «о

£  §  
I s

I Металлоизделия промышленного
2 назначения ( метизы ) 120000
3 Проволока стальная низкоуглеро-
4 дистая периодического профиля
5 класса Вр-1,Г0СТ 6727-80 ,кг I2I400
6 с учётом коэф. отхода 1,02 23,76 24,33 2Ц,30 32.67 33,53 37,67 23,76 24,33 2490 зцт 33,53 34£1
7 приведённой к классу A-I,
8 ГОСТ 5781-82 1,47 3493 35,77 36,50 <18,02 49,23 50,36 34,93 35,77 36,60 48.02 49,29 50,96
9 Всего стали . кг

10 в натуральной массе 460.М 483,6-i 243,85 23̂ 64 274,43 316,39 4С(УИ 483̂ 64 243,85 239,64 214,43 376,39
II приведённой к классу A-I,
12 ГОСТ 5781-82 2.33,55 U 8,15 357,89 345,77 404,60 55Д49 233,59 268,45 357,88 349,71 404,60 553,49

13 Цемент 573000
14 Цемент, М500 573II3 0,63 0,69 0,69 J M - 4,06 4,06 0,70 0,70 0,70 4fl7 4 fit V»’

15 с учётом коэф* отхода 1.006 0.70 0,70 0.70 т 4,07 4.07 ( Ш 0,74 0.74 4,08 4,08 4,08

16 приведённой к марке М400 1.10 ОЛТ 0,77 0,77 1,18 4,48 4,48 0,18 0,78 0,78 4,49 4,49 V *

17 Инертные заполнители , м8
18 IlarfpHTt 57III0 458 7,58 4,59 2,42. 2.42 2,92 459 1рЗ JS 3 _ 2{(3 2,43 2,43

19 Песок строительный природный 57II40 V * ML. 4,49 4,84 Ж . 4,84 4,20 4,20 4,20 4,82 4,82 4,82

Лист
4.2.44- 4.2.5 - 0.0.0Р М  г

/У777 (<?/) Формат AS
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