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Обозначение Наименование Стр.

""l. 241 -1.35-0. ОТУ Технические условия 2
1.241-1.35-0. ОТО Техническое описание 6

I.24I-I.35-1.0 Панель перекрытия П 90.10 12
1.241-1.35-2.0 Панель перекрытия П 90.12 ' 14

I.241-1.35-3.0 Панель перекрытия П 90.15 15
1.241-1.35-1.1 Каркас КРШТ.КР2) 16

1.241-1.35-1.2 Сетка С (01. С2) 16
Л . 241-1.35-2.1 Сетка С (СЗ, С4) 17

1.241-1.35-3.1 Сетка С5 17

I.24I-1.35-3.2 Сетка С6 18
1.241-1.35-3.3 Сетка С(С7...С9) 18

I.241-1.35-0.1 Петля строповочная П (П1.П2) 19
I.241-1.35-0.0 PC Ведомость расхода стали 19

ЙДЧ.ОШД. ГРЕКоЬ С M.D}
Н. Контр Ш Ш Гнд
га.имж. Шахова
run Шахова MxCuU
РУК.ГР, Ш я ш Шй
спмнж. ЧЕРПАХОВА
dflT.TEXH. ИомРАЧЕЬА

1 2 М - Ш  -0.0

Содержание
|ЕЭ̂ 1ЕкЕ]Ш2Е111!м&ЗНСШ1нШЕ32Я1_a_i__I <

ц н ы и з п
анЕБныхзддинй

фоРМАШ А'»

НН
б.
нд
по
йп
<П
бд
пи
сь
цд
ит
а|
ьа
дн
.ц
АЬ
.^
|

2,

Настоящие технические условия распространяются на панели пе­
рекрытий железобетонные многопустотные ( далее панели) серии I.24I-I 
выпуск 35 изготавливаемые из тяжёлого бетона, армированные напряга­
емой арматурой и предназначенные для перекрытия помещений с неагрес­
сивной средой для общественных зданий и административно-бытовых зда­
ний промышленных предприятий со стенами из кирпича или крупных бло­
ков из местных материалов, возводимых в обычных условиях.

Панели должны изготовляться под расчётные нагрузки ( без 
учёта собственного веса панели) 4,40; 5,90 и 7,85 кПа.

Конструкция панелей перекрытий, а также арматурных изделий 
к ним приведена в рабочих чертежах, выпуска.

Марка панели состоит из буквенно-цифровых групп, разделённых 
дефисами.

Первая группа содержит обозначение типа панели ( П- панель 
с круглыми пустотами ) и габаритные размеры (длина и ширина), округ­
лённые до дециметров.

Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной наг­
рузки (без учёта собственного веса панели) в кПа, класс напрягаемой 
арматуры и вид бетона, выраженный буквенным обозначением (Т-тяжёлый 
бетон).

Третья группа отражает конструктивные особенности панелей 
(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обознача­
ется цифрой "I".

Пример маркировки: П 90.15-6Ат1УСТ - панель перекрытия длиной 
8980мм, шириной 1490 мм под расчётную равномерно распределённую наг­
рузку (без учёта собственного веса) 5,90кПа (600 кгс/см2) с напряга­
емой арматурой класса Ат-1УС, изготавливаемая из тяжёлого бетона.

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

i. 1.Панели должны изготовляться в соответствии с требования­
ми ГОСТ 9561-76х и настоящих технических условий по рабочим чертежам 
серии I.24I-I выпуск 35.
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1.2.0 о н о в н ы ё  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
I.2.1.Основные размеры панелей, проектные показатели расхо­

да бетона и стали, класс бетона по прочности на сжатие ,а также 
справочная масса панелей, определённая исходя из средней плотности 
бетона 2500 кг/м3 , приведены на листе 7 документа1.241-1.35-0.0Т0 .

1.2.2. Панели должны поставляться с нижней (потолочной) по­
верхностью, подготовленной под окраску.

1.2.3. Панели должны быть прочными, жёсткими, трещиностойки­
ми и выдерживать при испытании нагружением контрольные нагрузки, 
указанные в ТО к рабочим чертежам.

Z.2.4.Значения действительных отклонений геометрических 
параметров панелей от номинальных не должны превышать предельных 
указанных табл.1.

Таблица I 
мм

Вид отклонения
Геометрический параметр

: Предельное
геометрического
параметра

: отклонение

Отклонение от линей­ Длина панели ± 8
ного размера Ширина панели ±  5

Толщина панели ± 5

Отклонение от Прямолинейность реального
прямолинейности профиля боковых граней 

панели:
на длине 2000 3
на длине 8980 12

Отклонение от Плоскостность поверхности
плоскостности панели относительно при­

13легающей плоскости

Отклонение от равен­
ства диагоналей

Разность длин диагоналей 20

1.2.5.В панелях, аттестуемых по высшей категории качества, 
предельные отклонения по толщине панелей не должны превышать - Змм.
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1.2.6. Номинальная толщина защитного слоя бетона до арматуры 
должна соответствовать рабочим чертежам.

Отклонения действительной толщины защитного слоя бетона от 
номинальной,равной 10 и 20 мм не.должны превышать соответственно 
+3 и ± 5 мм.

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Панели должны удовлетворять требованиям ГОСТ I30I5.0-83 
по заводской готовности ;
по показателям фактической прочности бетона (в возрасте 28 

суток, передаточной и отпускной );
по морозостойкости и водонепроницаемости ; 
к качеству материалов, применяемых для приготовления бетона; 
к качеству арматурных изделий и их положению в панели ; 
к маркам сталей для арматурных изделий, в том числе для 

монтажных петель ;
по применению форм для изготовления панелей ; 
по отклонению фактической массы панели при отпуске потреби­

телю от номинальной массы.
1.3.2. Панели следует изготовлять из тяжёлого бетона, класса 

по прочности на сжатие ВЗО.
1.3.3. Нормируемая отпускная прочность бетона панелей равна 

70$ от класса бетона по прочности на сжатие в тёплое время и 85$- 
в холодное время.Периоды года следует принимать в соответствии с 
требованиями ГОСТ Г3015.0-83х.

1.3.4. Коэффициент вариации прочности бетона по сжатию в пар­
тии должен быть не более 9$.

1.3.5. В качестве напрягаемой арматуры панелей применять тер­
мически упрочнённую сталь периодического профиля класса Ат-1УС
( ГОСТ 10884-81).

Г.З.б.Предварительное напряжение арматуры осуществлять элек­
тротермическим натяжением стержней до бетонирования с передачей уси­
лий на упоры формы.

1.3.7. Температура алектронагрева арматуры не должна превы­
шать 400°с.

1.3.8. Значение напряжения в напрягаемой арматуре,контролиру­
емое перед бетонированием, должно быть равно 447 МПа.
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1.3.9. Допустимое отклонение значения предварительного напря­
жения - 70 МПа.

1.3.10. B качестве ненапрягаемой арматуры панелей следует 
применять арматурную проволоку класса Вр-I (ГОСТ 6727-80х).

1.3.11. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за тор­
цевые поверхности панели более чем на 5 мм и должны быть защищены 
слои» Р ^ 2 в ^ онтадцше

петли панелей следует изготовлять из стерж­
невой арматуры класса A-I (ГОСТ 5781-82х) марок БСтЗсп2 и ВСтЗпс2.

1.3.13. Качество отделки поверхностей и внешний вид должны 
соответствовать требованиям ГОСТ 13015.0-83х и настоящих техничес­
ких условий.

1.3.14. Лицевая поверхность панели должна соответствовать ка­
тегории А2 и быть подготовлена под окраску; нелицевая, невидимая
в условиях эксплуатации, поверхность должна соответствовать катего­
рии А7.

1.4. М а р  к и р о в к а >
1.4.1. Маркировку панелей производить в соответствии с требо­

ваниями ГОСТ I30I5.2-8I. Маркировочные надписи наносятся на боковой 
продольной гране панели.

2.ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

2.1. Приёмку панелей следует производить партиями в соответст­
вии с требованиями ГОСТ 13015.1-83? и настоящих технических условий.

2.2. Приёмку панелей по показателям прочности бетона- классу 
(или марке)бетона по прочности на сжатие, передаточной и отпускной 
прочности , соответствия арматурных изделий рабочим чертежам, проч­
ности сварных соединений, толщины защитного слоя бетона до арматуры, 
точности геометрических параметров, качества поверхностей, отклоне­
ния фактической массы панелей проводят по результатам приёмо-сдаточ­
ных испытаний и контроля.

2.3. Приёмку панелей по показателям их прочности, жёсткости и 
трещиностойкости, морозостойкости бетона проводят по результатам

периодических испытаний.
2.4. В случаях , если при проверке будет установлено, что от­

пускная прочность бетона панелей не соответствует нормируемой, пос-
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тавка панелей потребителю не должна производиться до достижения бе­
тоном прочности, соответствующей классу(или марке) бетона по прочнос­
ти на сжатие.

2.5.При приёмке панелей по показателям точности геометричес­
ких параметров, толщине защитного слоя бетона до арматуры, качества 
поверхностей и массы панелей, контролируемым путём измерений, следу­
ет применять выборочный одноступенчатый контроль.

3.МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

3.1. Прочность бетона на сжатие следует определять в соответ­
ствии с требованиями ГОСТ 10180-78х или ГОСТ 17624-78.

3.2. Контроль и оценку фактической прочности бетона ( в про­
ектном возрасте, передаточную и отпускную) следует производить по 
ГОСТ I8I05 -86.

3.3. Методы контрольных испытаний и оценки качества панелей 
по показателям прочности, жёсткости и трещиностойкости должны 
соответствовать ГОСТ 8829-85.

3.4. Контроль плотности объёмной массы панелей должен осу­
ществляться по ГОСТ 12730.1-78.

3.5. Величину натяжения стержней следует контролировать при­
борами , имеющимися на заводе-изготовителе.

3.6. Морозостойкость бетона следует определять по ГОСТ 10060- 
87.

3.7. Методы испытаний сварных арматурных изделий должны соот­
ветствовать ГОСТ 10922-75.

3.8. Размеры, непрямолинейность и неплоскостность панелей, по­
ложение вырезов и монтажных петель, размеры и расположение арматуры, 
толщину защитного слоя бетона до арматуры, качество бетонных повер­
хностей и внешний вид следует проверять методами, установленными 
ГОСТ ГЗШб-Тб3™.

4. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1.Хранение и транспортирование панелей производить в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 13015.4-84.При хранении высота штабеля 
панелей не должна превышать 3 м.
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5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие постав­
ляемых панелей требованиям технических условий при соблюдении пот­
ребителем правил транспортирования, условий применения и хранения 
панелей, установленных техническими условиями.
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Приложение I 

Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь

стандартов и нормативных документов, на которые 
даны ссылки в настоящих технических условиях

Нормативно-технический 
или нормативный документ

Наименование документа

ГОСТ 5781-82х Сталь горячекатаная для армирования железо­

бетонных конструкций.Технические условия.

ГОСТ 6727-80х Проволока из низкоуглеродистой стали холо­

днотянутой для армирования железобетонных 

конструкций. Технические условия

ГОСТ 8829-85 Конструкции и изделия бетонные и железобе­

тонные сборные.Методы испытаний нагружени­

ем и оценка прочности,жёсткости и трещино- 

стойкости

ГОСТ 9561-т76х Панели железобетонные многопустотные

для перекрытий зданий и сооружений. 

Технические условия.

ГОСТ 10060-87 Бетоны. Методы определения морозостойкости

ГОСТ 10180-78* Бетоны. Методы определения прочности на

сжатие и растяжение

ГОСТ 10922-75 Арматурные изделия и закладные детали

сварные для железобетонных конструкций.

1.241-1.35-О.ОТУ
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Продолжение

Нормативно-т ехнический 
или нормативный документ

1 Наименование документа

Технические требования и методы испытаний
ГОСТ 12730.1-78 Бетоны.Методы определения плотности

ГОСТ Изделия железобетонные и бетонные. Общие 

технические требования

ГОСТ 13015.1-81? Конструкции и изделия бетонные и железобе­

тонные сборные.Правила приёмки

ГОСТ I30I5.2-8I Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Правила маркировки

ГОСТ 13015.4-81 Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Правила транспортирования 

и хранения

ГОСТ 17624-78 Бетоны.Ультрозвуковой метод определения 

прочности

ГОСТ 18Ю5-86 Бетоны. Правила контроля прочности
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I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

1.1. Изготовление панелей предусмотрено о открытыми торцами 
и с усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) бетонными 
вкладышами.

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра, образу­
емым при формовании, укладываются на стену, несущую большую нагрузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех слу­
чаях, когда величина напряжений на уровне верхней плоскости панелей 
не превышает 2,1МПа ( 22 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в завод­
ских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей.

Бетонные вкладыши 0158 мм длиной 130 мм должны быть изготов­
лены из бетона того же класса^чтои панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы могут 
быть приняты : при глубине опирают 10 см не более 4,9 МПа (50кгс/см2) 
при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа (35 кгс/см2).

При промежуточных значениях глубины опирания панелей вели­
чины напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, что 
и для панелей, изготовляемых без вкладышей.

1.2. Предел огнестойкости панелей I час, что соответстует 
требованиям СНиП 2.Ш.02-65для зданий I степени огнестойкости.

1.3. Расчёт панелей произведён в соответствии с требованиями 
СНиП 2.03.01-84.

1.4. Панели запроектированы по 3-ей категории требований, 
предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

1.5. Панели запроектированы на три равномерно распределённые
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нагрузки, приложенные к изделию ,
Состав нагрузок без учёта собственного веса приведён 

в таблице :

Вид нагрузки Величина нагрузки в кПа (кгс/м2) для панелей

П...-4,5Ат1УСТ П...-6Ат1УСТ П...~8Ат1УСТ

расчётная 4,4 (450) 5,90 (600) 7,85 (800)
нормативная 3,7 (375) 4,90 (500) 6,60 (670)
длительно действую­
щая часть норматив­
ной нагрузки 2,55 (260) 3,80 (385) 5,40 (555)

Собственный вес панелей шириной 990 и 1190 мм: расчётный- 
З.ЗкПа (340 кгс/м2), нормативный - 3,0 кПа (310 кгс/мб); собствен­
ный вес панелей шириной 1490 мм :расчётный -3,5 кПа (360 кгс/м2), 
нормативный- 3,2 кПа (325 кгс/м2).

1.6.Максимальное значение начального предварительного нап­
ряжения принять "iSP= 461 МПа (4700 кгс/см2).

1.7.Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко­
водством по технологии изготовления предварительно напряжённых же­
лезобетонных конструкций " (Москва, Стройиздат, 1975г).

1.8. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показа­
на равной длине панелей без учёта длины выпусков для захватов.Дли­
ну заготовки натягиваемых стержней определять с учётом захватных 
приспособлений, применяемых на заводе.

1.9. На опорных участках панелей установлены корытообразные 
сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанкеривания напря­
гаемых стержней.

1.10. По всей длине верхней -зоны панелей установлена сварная
сетка.

1.11. Арматурные изделия запроектированы из условия изготов­
ления их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов произво­
дить с нормируемой прочностью в соответствии с требованиями
ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85 (тип сварного соединения - К1-Кт).
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1.12. Глубина опирания панелей должна быть не менее 100 мм 
по всей ширине панели.

1.13. Швы между панелями заделать бетоном класса BI5 или 
цементным раствором марки М 200.

2.ХРАНЕНИЕ , ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И МОНТАЖ.

2.1. Подъём панелей при транспортировании и монтаже осуще­
ствлять с помощью самобалансирных траверс за 4 петли.

2.2. Места опирания панелей при складировании и трАспортиро- 
вании принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по всей ширине 
панели.
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Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р ш л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  В НОРМ АЛ Ь Н О М  
С ЕЧ ЕН И И  ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Р А З Д Р О- 
Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  C lK A T O U  З О Н Ы ,
С - 1 ,3 5

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  р а с т я н у т о й  п р о ­
д о л ь н о й  и п о п е р е ч н о й  а р м а т у р ы  
В Н А К Л О Н Н О М  СЕЧЕН,ИИ д о н а с т у п л е ­
н и я  р а з д р о б л е н и я  б е т о н а  с ж а т о й
ЗОНЫ  Н А Д  Н А К Л О Н Н О Й  Т Р £ Ц И Н О й ,( М Д

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  АРМ А­
ТУРЫ и РАЗДРОБЛЕНИЕ б е т о н а  с ж а т о й  
ЗОНЫ В НОРМ АЛЬНОМ и Н А К Л О Н Н О М
С ЕЧ Е Н И И  д о  н а с т у п л е н и я  т е к у ч е с т и  
С Т А Л И , С в 1 ,6

Ве л и ч и н а  разруш аю щ ей  н а г р у з к и  кПа^гс/м 1) В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к Па(кг^п) Бе л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к(1а(кгс/м1)

При к о т о р о й  и з д е л и я  
ПРИЗНАЮТСЯ годны ми 
(П Р И Л О Ж И . П .1 )

П р и  к о т о р о й  т р е б у  
to r n  п о в т о р н ы е
ОСИ ЫТ А Н ИЯ (П. 6.1.2в]

П ри к о т о р о й  и з д е л и я  
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ 
(П Р И Л 0 Ж .З .П .1)

Пр и  Ко т о р о й  т р е б у ­
ю тс я  п о в т о р н ы е
ИСПЫТАНИЯ^. 6.1.2а)

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  ГОДНЫМИ
(П Р И Л О Ж З .П Л )

П р и  к о т о р о й  т р е б у ­
ю тся  п о в т о р н ы е  ч
ИСПЫТАН ИЯ(Ц.6.1.2г)

Оучетоп  соб­
ственного  ве- 
CAИЗДЕЛИЯ

За кынетоп соб­
ственного м -
СА ИЗДЕЛИЯ

к  ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО весА 
ИЗДЕЛИЯ

С уч етом  соб­
ственного ве- 
СА ИЗДЕЛИЯ

За кычетон соб­
ственного ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

Зд вычетом  с о б ­
с т в е н н о го  ВЕСА
ИЗДЕЛИЯ

Сучетом соб-  
ственного ве-
СА ИЗДЕЛИЯ

За  вычетом соб 
ственного ве­
си ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч ет о м  с о б ­
с т в е н н о г о  вес а
ИЗДЕЛИЯ

П90Л0-Ч5Ат №СТ 885*96 10,5 (10 70 ) 7 ,4 ( 7 6 0 ) 6 ,3 (6 4 5 ) 10,9(1105) 7,8(795) 6 ,6 ( 6 7 5 ) 12,4(1265) 9,4(955) < 9 ,4  (955)

П90.10-БАт Ш 885*Э Ь 1 2 ,4 (1 2 7 0 ) 9 ,4 (9 6 0 ) 8 ,0 ( 8 1 5 ) 12,9(1315) 9,9(1005) 8 ,4 (8 5 5 ) 14,8(1505) 11,7(1195) < 11,7  (955)

■щ

—

П 90.10—8 Ат IYCT 885*96 15 ,1(15 4 0 ) 12 ,0 (12 3 0 ) 10 ,2 (10 4 5 ) 15,6(1595) 12,6(1285) 10,7(1095) 17,9(1825) 14,9(1515) < 14 ,9  (1515)

П 90.12-4,5 Д т Ш 885*116 10 ,5 (10 70 ) 7 ,4 ( 7 6 0 ) 6 ,3 (6 4 5 ) 10,9(1105) 7,8 (79 5 ) 6 ,6 ( 6 7 5 ) 12,4(1265) 9,4(955) < 9 ,4  (955)

П 90.12- bAilVGT 885*116 12 ,4 (12 70 ) 9 ,4  (ЭЬ О ) 8 ,0 ( 8 1 5 ) 12,9(1315) 9,9(1005) 8 ,4 (8 5 5 ) 14,8(1505) 11,7(1195) < 1 1 ,7  (1195)

П 90.12-ВАтЙСГ 885 *116 15 ,1(15 4 0 ) 12 ,0 (12 3 0 ) 10 ,2 (10 4 5 ) 15,6(1595) 12,6(1285) 10,7(1095) 17,9(1825) 14,9(1515) < 14 ,9  (1515)

П90/15-4,5Ат»СТ 885*146 10 ,7(10 9 5 ) 7 ,5 ( 7 7 0 ) 6 ,4 ( 6 5 5 ) 11,1(1135) 7,9(810) 6 ,7 ( 6 9 0 ) 12,7(1295) 9 ,5 (9 7 0 ) < 9 ,5  (9 70 )

П 9 0 .1 5 -6 А т р 8 85*146 12 ,7(12 9 5 ) 9 ,5 (9 70 ) 6 ,1 ( 8 2 5 ) 13,2(1345) 10,0(1020) 8 ,5 ( 8 6 5 ) 15,1(1535) 11,9(1210) < 1 1 ,9  (1210)

i
П90.15-8АтЙСТ 8 8 5 *14 6 15,4(1565) 12,2(1240) 10,3(105 5) 15,9(1625) 12,7(1300) 10 ,8 (110 5 ) 18,2(1855) 15,0(1530) < 1 5 ,0  (1530)

в | U 4 4 - 1 . 3 5  - 0 . 0  ТО ^
Е

LZ5145 3  ф о Р П А т А З

--- ---- --------- ------------------- —-----------------------------------  .........-................. ...................... ........... ....- - ..- -- ---------  . - ■



9

Таблица 2 ____________  '_____________  Таблица 3

М а р к а
п а н е л и

П р о в е р к а  т р е ц н нестойкости Пр о в е р к а  жесткости

Контрольная н а г р у з к а  з а  вычетом
СОБСТВЕННОГО БЕСА ИЗДЕЛИЯ К П а  
(К ГС /ц 2)Д Л Я  СЛУЧАЯ ИСПЫ ТАНИЯ 
В В О З Р А С Т Е  ( О Р И Л О Ж .З п ,5)

Ко н т р о л ь н а я  ширина 
РАСКРЫТИЯ ТРЕ1ДИН, 
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ 

й т ,  мл
(П Р Н Л 0 Ж .5 П .6 )

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО Ь ЕС А  ИЗДЕЛИЯ К Л а
(кгс/м г) д л я  С Л УЧ А Я  ИС П Ы ТАН ИЯ 
В В О З Р А С Т Е (П Р И Л О Ж .З П .П .2 .5 )

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  от к о н т ­
р о л ь н о й  Н А Г Р У З К И  

{ к *  ми
ДЛЯ С ЛУЧАЯ ИСПЫ ТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 

(П Р И Л О Ж .З П .П .2 .5 )
14

С У Т О К
28

С У Т О К
100

С УТО К .
1 4

С У Т О К
2В

С У Т О К
100

С У Т О К
14

с у т о к
п

С У Т О К
100

СУТ ОК

П90.10-4,5Ат|Щ 4,5 (4 6 0 ) 4,2(430) 3,7(375) < 0 ,2 5 3,2(330) 3,о(505) 2,5(260) 11 ,9 1 1 ,0 9 ,4

П90.Ю-БАт®СТ 5,9(600) 5,5(565) 4,9(500) < 0 ,8 5 4 ,6 (4 7 0 ) 4,3(440) 3,8(385) 16,8 1 5 ,7 1 3 ,7

П90.Ю-8Ат§ОТ 7 ,8 (7 9 5 ) 7 ,4 (7 5 0 ) 6,6  (6 70 ) < 0 ,2 5 6,5(665) 6 ,1(62 5 ) 5,5(555) 21,8 2 0 ,6 18 ,2

П 90.12-4,5АтШ 4 ,5 (4 6 0 ) 4,2 (430) 3 ,7 ( 3 7 5 ) < 0 ,2 5 3,2(330) 30(505) 2,5 (2бо) 11 ,9 1 1 ,0 9,4

П90.12-6Ат1УСТ 5,9(600) 5,5 (.565) 4 ,9 (5 0 0 ) < 0 ,2 5 4 ,6 (4 7 0 ) 4.3(440) 3,8(385) 16 ,8 H 7 13 ,7

П90,12-8Ат1УСГ 7 ,8 (7 9 5 ) 7 ,4 (7 5 0 ) 6 ,6 ( 6 7 0 ) < 0 ,2 5 6,5(665) 6 ,1(6 2 5 ) 5 ,5 (5 5 5 ) 2 1 ,4 20,1 1 7 ,8

П90.15-^Ат|?СТ 4 ,5 (4 6 0 ) 4 ,2 (4 3 0 ) 3 ,7 (3 7 5 ) . <  0 ,25 3,2(330) 3,0(505) 2 ,5 (2 6 0 ) 1 1 ,7 Ю ,8 9,2

П90.15-6Дт1УСТ 5 ,9(6 05) 5 ,5 (5 6 5 ) 4 ,9 (5 0 0 ) < 0 ,2 5  , 4,6  (4 7о) 4 ,3 (4 4 0 ) 3 ,8 (3 8 5 ) 16,5 1 5 ,4 13 ,4

П90.15*8Дт1?0Т 7 ,8 ( 7 9 5 ) 7 ,4 ( 7 5 0 ) 6 ,6 ( 6 7 0 ) < 0 ,2 5 6 ,5 (6 6 5 ) 6 ,1(6 2 5 ) 5 ,5 (5 5 5 ) 2 1 ,5 2 0 ,2 1 7 ,8

*  К о н т р о л ь н ы й  ПРОГЦБ f it  ЬАПЕРЯЕШСЯ ОЩ HUfcHEU ГРАНН ПАНЕЛИ С НОПЕНША 
НАЧАЛА ЗАГРаЖ.ЕМЦЯ ЕЕ НА UC.fl Ы т  ДТП Е ЛЬНоМ СШЕН1 Е КоНТПРоПЬНой НАГРУЗКОЙ.
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П р о д о л ж е н и е  т а б л . 3

М и р к а

П А Н Е Л И

П р о в е р к а  Ж Е С Т К О С Т И  ........ .............-

{ п р о е к т .
I  ПРЕ Л.

Д л я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  В ВО ЗРАСТЕ 
( Я . 6 . 2 И )

В е л и ч и н а  Ф а к т и ч е с к о г о  п р о г и б а / и и / Д л я  с л и ч а я  и с п ы т а н и я

в в о з р а с т е  ( n . n . 6 . a . i ;  6 . U )  ___

-ПРИ КОТ ОР ОМ И З Д Е Л И Е  ПРИЗНАЕТСЯ 
Г О Д Н Ы М

П г и  К о т о р о м  т р е б у е т с я  по  
И С П Ы Т А Н И Е

ВТ 0PH 0 Е

И
С У Т О К

28
С У Т О К

100
С У Т О К

14
С У Т О К

и
С У Т О К

100
С У Т О К

14
С У Т О К

28
СУТОК

100
СУТОК

П 90.10 Д5 Ат Ш 0,91 о,87 0,81 6 13 ,1 <12,1 < 1 1 ,2 >13ДНо£13,6 >12ДНо612,6 >11,2,но612,2

ПЭ0.10-6Ат1УСТ 1,09 1,04 0 ,9 7 <18,5 < п з < 15 ,1 >18,S,Ho619£ >17,3,Но<18,1 >15,1,но615,8

П 90.10-8 Ат IVCT 1,10 1,0 5 0,99 < 2 4 ,0 <22,6 < 2 0 ,0 >24,0^0625,1 >22,6,Но<25,6 >20,0,но62°,9

П9О.12-<|(5Дт1У0Т 0,95 0 ,9 0 0,85 <13 ,1 < 12 ,1 < 1 1 , 2 И З Д н о б В Д >12Дио 612,6 >11,2,но 612.2

П 90.12. —6 Ат (УСТ 1,0 8 1 ,0 4 0 ,96 <  18,4 < 17,2 < 1 5 ,0 >18,5,но619,3 >17,2,Но618,о >15 о,H o i 15,7

П9О.12-8Ат!У0Т 1,08 1,0 4 4, 00 <  23,6 5*22,2 < 1 9 ,7 >23,6,но <24,6 >22,2,Но 623,2 >19,7,но620,6

П 90.15Ч,5Ат1?СТ 0,95 о,89 о .а г < 12 ,9 < 11,9 <  11,0 >12,9,110 <13,4 sr11,9,Ho<l24 >11,0^0611,9

П 90.15-6 At SCT 1,05 1,0 1 0 ,9 4 < 18 ,1 <16 ,9 < 14 ,8 > Ц 1 ,Н о < 1 6 ^ >14,8,Н©615,4

ПЭо .15-8Ат 1?СТ 1,16 1 ,11 0,98 /А « 2 2 ,2 < 1 9 ,7 >23,€>Ho<24,7 >22,2,но 623,2 >19,7,но620,6

12 4 4 —Л.55 - © о т о
1ЛЦСШ
6
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Номенклатура панелей перекрытий

3 о к и з Марка панели

П 90.10-4,5Ат1УСТ

П 90.10-6Ат1УСТ

П 90.10-8Ат1УСТ

П 90.12-4,5Ат1УСТ

П 90.12-6АТ1УСТ

П 90.12-8Ат1УСТ

П 90.15-4,5Ат1УСТ

П 90.15-бАт1УСТ

П 90.15-8Ат1УСТ

Д 90.10-4.5Ат1УСТ-1

Д 90.10-6Ат1УСТ-1

Д 90.Ю-8АТ1УСТ-1

Д 90.12-4,5АТ1УСТ-1 

Д 90.12-6Ат1У0Т-1

П 90.12-8Ат1УСТ-1

П 90.15-4,5Ат1УСТ-1

П 90Д5-6Ат1УСТ-1

Д 90.15-8Ат1УСТ-1

мм

990

1190

1490

990

1190

1490

Приве­
денная
толщине
бетона

см

11,97

12,02

12,67

12,12

12,16

12,81

Класс

бетона

B3Q

Расход материалов

Бетон,,
Сталь, кг

Масса,Всего Приведённая к 
стали классаА-1

м3 на
изделие

на 1м2 
изделия

на
изделие

на
изделия

т

7 4 ,3 5 8 f '3R 1 3 4 , « а Д 5 Д 4
1,05 90,03 10,13 164,91 18,55 2,62

127,19 14.31 236.76 26.63

86.78 8.12 153.29 14..34

1,27 107.50 10.06... 1 9 5 t 7 9 I f i ,  Я2 3,17

149,34 13,97 276,76 25,89

109,63 8,19 198.92 14.87

1,68 139.37 10.42 256.24 19.15 4,19

187.93 1 4 ,0 5 a s n .,i f i .

74.35 8.36 134.63 1 5 Д 4

1,06 90,03 10.13 164.91 18.55 2,65

127.19 14.31 2 3 6 .7 6 2 6 ,6 3
86,78 8,12 153,29 14,34

1,28 107,50 10,06 195,79 18.32 3,20

149,34 13,97 276.76 25.89

109.63 8.19 198,92 1 4 , 8 7

1,70 139.37 10.42 256.24 19.15 4,25

187,93 14.05 350.16 ■36,43.,..

- 1 5  5 — 0 . 0  т о
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П а р н а  
п а м  е л и Рис. ИАссдд

П 90.10-4,5 At jVCT 1
П30.10-Ы\т1УСТ 1 2,62
п аомо—в Ат \уст 2

\ \ 1 ш ш т я п ш т т & т я  
Щ Ш Ш Щ Ш Ш Ш Ш А Ш Ш  
Ш Ш Ш Ш Ш З П Щ Ш Ш Ш Ш Ш  
l i l i T I M  II  ■ I ' 1 м
ш ж т ш ш ш ш ш к ш ш
ш ш ш ш ш ш @ 3 5 я т
и о я 1 Ш 1 Ж ! 1 Ш н :

1 .4 4 1 -4 ,3 5 - \,о

Л ам ель  п ерекры ти я
Ьтшя Лист листок

р 1 ч
П 30.40 ц н и и э п

нчш ы хш ний
•фОРНАШ А4
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вш
.ш

Ж

puc. 1, о ст  ди ьно t  см. puc.i

Воъ. Н а и м е н о ь д н м е
ICon.HA ПАНЕЛЬ (19D.1Q- О б о з н а ч е н и е

До к у м е н т а■Л5Ат®СТ -6Дт®СТ -ВАтЙСТ
1 К.АРК.АС К Р 1 & S 1.2 4 1-1,5 5  — 11

К Р 2 а
2 С ы п к а  С 1 1 1.2 4 1- Ш  —1.2

сз 1 1 1 .4 4 1 - 1 3 5 - 2 .1
1 С7 г г г 1 .2 4 1 -1 .3 5 “  3.3
А ЦЕП-ЛЯ СШРоПОбОЧИАЯ П1 4 4 4 1 .2 4 1 - 1 3 5  - а 1

СтЬРЖЕМЬ НАПРЯГАЕМ Ы0
г о с т ю е м - ai,l=b9so

5 я Я б Л т Й С ; 14,17 кг 4 БЕЗ ЧЕРИ.
в рШгШ]  17,94 кр 4 6 Без  ч е р и .
7 Бешой к л а с с а  В So , к  а 1,05 1,о5 4,05

1 ,2 4 1 - 1 .5 5  - 1 . 0
2ИЧ 5 13

ршж
2

фОРНАШ А4
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З̂дьшшний слой до низд 
РДБоЧеа АРИ.А МУ РЫ-2 0 И М

М А Р К А  
__ И А Н Е Л Й Рис. Масс АД

^30.12-4.5 Ат IVCT 1
3,17П^о.12-вАт 1

П9о.12-8Ат1£СТ 2

&ИД. К Н СЕЧЕННЕ 4 -4  СМ. АОКУМЕНТ Ш М .3 5 -1 .0  АНСТИ,
Г | Of

fРЕКОВ (, ZWКШПКИНАWeuif
|ГЛ.ИИЖ,1ШАХОВА С \
1гйп I ШАХОВА с.тшь
mmit Ш гажккНЯ!!! УШШк 
ыжт шшшшт ^т  
шшттпштщавзяh— ‘

Панель перекрышия 
п а о и г

U 4 1  - 1 .Ъ ? - 2 , о
ашияМ1иет |Ли&те&

1 1

ц и и и э п
ачЕьныкшний

«роРПАЩ А4

14

г-1
I  1 .2 4 Ш М .оаз\  4 рис.1

u 4 M . i h . o u v  A t # -  \ Г ~  Д

l a w © ©
«2.5

'  \ N f  V  \
N

N 5 ,6
. 185„

LS *165-825
1190

2 -2
h r

р и с .£ ,о с т А Л Ь н о Е  С И .Р М С .1

©  ©  © © © © J

Поз. НДЦ ME UobAHU Е.
К.ОЛ.ИДПАЦ ЕЛЬ П 80.12— ОБОЗНАЧЕНИЕ 

ЛОК.ЯМЕНШ А-4,Мт|СТ -6ATWCT -аЯт Яст
1 Kapicac КР1 а 8 1.241-1,35 —1,1

m &
2 Сешка с. 2 1 1.241 -1.35 4 1

С4 1 1 1.241- U 5 -2.1
3 с * г 2 2 1.241 -1.15 -3.3
А Пешая сшроповочндя П2 4 4 4 1.241 -1.35 -0.1

СГОЕРЖЕЛЬ НАПРЯГАЕМЫЙ
ГОСТ 10664-61, t=898o

5 *Н4Атfficr; 1о,44кт 6 БЕЗ ЧЕРТ.
6 016АТ0СТ; 14,17 кт 6 БЕЗ ЧЕРТ.
7 ^18At QcT; 17) 94 КГ 7 БЕЗ ЧЕРТ-
8 Б ежом класса 230, м1 1,27 1,27 1Д1
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И  ft Р  It А 
П А Н Е Л И

Р и с . И А с с а д

П 9 0 .1 5 - 4 ,S А т  Т у О Т 1

П 9 0 .1 5 - 6  А т  I V C T 2 4 ,1 9

П 9 о . 1 5 - 6 А т Й С Т 2

Ь ц д . А VI С Е Ч Е Н И Е  4 - 4  С М . А 0 Н Ч М Е И Т Л 2 4 М . 3 5 - А . 0  А И С Г Ц .
т<эу

1 . 2 4 1 - 1 . 5 5 - 5 . 0НАМ.вШЛ Г р е к о в  б Ж * + 0 iif,о ;
H.KoHttm Ш я п к и н д

Ш с .г л  И нж» Ша х о в а  с Ш г & х ь
П а н е л ь  П Е Р Е к . г ы т и я  

П  9 0 .1 5

srr.Tiiiii-i пттат.м iiiraTTTm *
г и п Ш ДАОВА | Ш гЛ & Л ^ т  г г  

ц н ы ы э п
ЧЧЕБНЫ Х З Ш И 1 1

РУК.ГР. К А Л Я П Ш Д № ь и *
сш.ннж. ЧЕРПАКОЬД i p - f t » ,СШ.ТЕХЦ. ЛОПРАЧЕЬД*

. ф оРМ АШ  А 4
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1 . 2 4 Ш 5 - Ш . З '  
1 4

2-2 Ш . Ц
рч^л 4 1 Ш ч Ш о р ~

В x t Ш Ш . i—t.,
ЙШ 1 *

/ / / L j > L___________ X i _

6vtas=ii<o

-14 9 0

2 - 2
PUC..E, осшалЬноб см. рис.1

4

ф ф ф ( + ) ( + ) ф ( +
^  у  * — *

Под. ИаимЕНоа ah не. Кол. Н А ПАНЕЛЬ Л 9 0 .15"
1-- ----------- f .
Обозначен не
ДОК.ЗМЕНША-4,5Д#Т -ОАТ Й.СТ -ЕАтЦ&Т

1 Каркас kpi Ю 10 1,2 4 1 - 1 .35  - 1.1

КР2 ю
г СЕШКА 0 5

1 1.241 - 1,Ь5 “ 3.1

0 6
1 1 1.241 - 1 ,3 5  - 3.2

3 0 9 2 2 2 1.2 4 1 - 1 .3 5  - 3 .3

4 ПешЛЯ СЛРОПОВОЧНАЯ П2 4 4 4 1.2 4 1 - 1 .3 5  - 0.1

СШЕРЖЕ НЬ НАПРЯГАЕМЫЙ
гост 1 0 6 8 4 -ei,2 = 8 9 8 0

5 Я* 16 At Î CT; 14,1 7 кг G 8 БЕЕ ЧЕРТ-
G ^ 1 8  Ат fiC Т; 17,94 кт 4 БЕЗ ЧЕРТ.
7 ^ 2 0 Ат ®СТ; 22,14 кг 4 БЕЗ ЧЕРТ.
Ь Ееюн В 3 0 , И3 1.6& 1,68 1 .6»

1 W - U 5  -З.о
Диет

2 И Ч 5  1 6 ФОРМАМ Д4
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Й05. ЙАИМЕШМШЕ № . Масса
ЕА.иг

Msccv
кг

UP 1
1 WBPl, t-S05 16 0,01

0,60
М В р 1 ,  1=1550 6 0»К

т
1 Ф Ч В р Г, С=го5 16 о,оа

0,1 ь
а Ф 5 BP I, t = 1550 а JB.ai

&РМШРА « Ш С А  йР-I ПО ГОСТ 6Ш - 80?

Н.ШШР.
Ндч.ршиМ Ш "

(Солятсинд Ш Ш 1- 165— М
|^1!Ш1пгттт'у/>г77; 
H'liMHIIlMl 1 и » 
1 Ш ^ П Щ  
ЙШЗЕЕЗ (ЗЗЗШЕЕШ Ш Э Я  
Н Я Ш В Ш !

Й А Р Ш  НР( Ш ,  КР1)
_Р-. I I V
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320, ,15~
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►О«ья
2

с--г-?с
3
OR
3-=t

KAPHA
tETUM поз. Наименоьание UQA. Наоса

е д . н г
масса,

иг
\ 04ВР1, Ь Ш О в о,8а

сз a 03BPI, В *940 37 0,05 7,37
3 Ф 5BPL 1*700 в 0,10
-1 <и в р 1, г--№й 7 о,8а

И a Т*ЗВР1, 8мт4о ъя 0,06 8,76
з 05Вр1 , 1*700 8 0,10

Арматора класса Ер-1 по ГОСТ 6117-80*

Hanoi» д. ГРЕКОВ Cf
M.KOHHTRКйЛятсннА1'
Гдинж, ШАХОВА 6 !—run Ш А ХО & А<jitlA & k
РйК.ГР. Юишкмна&€иЦ
Сгп.ннж. ЧЕРПАКОВА
сда.тан Ы иЮ ВА

№ \ - № - 1 Л

С птАД ияМ ст Листов
ВЕТКА 4

ц м и и э п
УЧ ЕБ К Ы ХЗ Д а Н Ц Ц  
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8 9 1 0 Jf-

Поз. Наименовahwe Нод. МАССА
ЕД.ЙТ

Масса.
аг

1 0 П рГ , t*89ao 8 0,81
9,1Вl 03bPl, М ччо 37 0,07

Арматура uaacca Bp-I по ГОЮТ Ш “ 8<£

На ч о т д Г р е к о в  Q 24.0j
Н.Хонтр. КАЛЯШЖЫ № 4
щинж. ШАХОВА i Ш й А 1
ГИ!\ Ша х о в а  <Ш/Ш* (
ftffcXP. (САЛЯПкНКА
СШ.ЙНЖ. ЧЕРПАКОВА
ClR.TEWt БАЛОВА

Ш  —1*55 - И
|[1ими!У;11ц,.м.|И1и’Мпи«1

ВЕТКА cs

2 3 1 4 5

р I I J

ц м ы ы а п
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It «роРМАПГ кЦ
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3 3

8750
8920

1М

ш . HAUM EHOBAHUE КОА. Наоса
еаткг

Касса,
кг

1 0Ш 1 , 1*8920 8 0,82
10.551 03BPL , Сиччо 81 0,07

5 Ф  5 Bp I  ,  Е *  t o o  _ 14 0,10

А р м а т у р а  класса  Вр-I по гост 6121-80*.

3.2

Ц|»:1ГГ1|1ТШИ11!Н||1'1-<1
■L I I I  —
ц и ы ы э п

ЗЧЕЬНЫЩА1ШЙ 
ФОРМАТ А 4

к
305

18
Р А Ь Ь Ё Р Т К А  

100 1 (ШАГ 350-ААЯ С?)
[ШАГ 3 0 0 -ДАЯ 08 М С9)

MtHUU СТИБА

Ш О
45AIQ
181(0

200

305 15
.А Л Я  СЧ

АЛЯ 08
АЛЯ СЗ

Г
10

1140
1*Й0

АЛЯ С?
АЛЯ С&
АЛЯ СЗ

НЕТНЙ Поз. H aum ehobahue UOA. МАССА
ЕА.КГ

Ма с с а ,
КГ

С1
1 0 з  B p I , Е *з о о  . 5 0,02 1,05
1 0  5 B p I , 8=1350 5 0,19

■ С8
1 ф з в р х ,  е=зоо В 0,02 1 ,2 1
1 Ф 5 B p I , 2=1540 5 0,22.

со
1 0  3 B p I, t=300 7 0,02

1,49
1 ф 5 B p I, 0s 1840 5 одт

А р к а т у р а  класса Вр-1 п о г о с т  ВТ21-В0*.

Ш Ш \ Ш Ш Ш £ % 2 В Я 2 Щ ®

Ш Ш Ш Ш Ж Ш Ш
тип ШАХО&А к с :bt.rp. КАЛЯПКЯН)
С1ШЖ. ЧЕРПАК08А
Cm.mu. Ш О Ь А  ' 1

« М - 1 5  - J . 5

2 3 i 4 5
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