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Обозначение
документа Наименование Стр

I.24I-I.42-T0 Техническое описание

I.24I-I.42-I Плита перекрытия П72.10-... М

I.24I-I.42-2 Плита перекрытия П72,12-... \Ъ
I.24I-I.42-3 ПЛита перекрытия П72.15-... (Й
I.24I-I-42-4 Каркас ЙР (KPI ... к р з; ЛЬ

I.24I-I.43-5 Сетка (Cl, С2) 1Ь
1.241-1,42-6 Сетка (СЗ, С4) 17
I.24I-I.42-7 Сетка С5 1?

I.24I-I.42-8 Сетка С6 18

1,241-1.42-9 Сетка С (С7 ... С9) 18
I.24I-I.42-10 Сетка С (СЮ ... СЕ) 19

1,241-1.42-Л Петля отроповочная П ( Щ...П2) 19

I.24I-I.42-PC Ведомость расхода стали 90
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Легкобетонные, многопустотные плиты перекрытий настоящего 
выпуока предназначены для общественных зданий и зданий админист
ративно-бытового назначения со стенами из кирпича или крупных блоков 
из местных материалов, возводимых в обычных условиях строительства.

Плиты следует применять в условиях отсутствия воздействия 
агрессивной среды на них.

Предел огнестойкости плит под нагрузки 4,40 кПа (450 кго/м2) 
и 5,90 кПа (600 кгс/м2), а также плит шириной 990 и 1490 мм под 
нагрузку 7,85 кПа (800 кгс/м2) равен 0,9 часа, что соответствует 
требованиям СНцП 2.01.02-85 для зданий П-ой степени огнестойкости.

Предел огнестойкости плит под нагрузку 12,25 кПа (1250 кгс/м2) 
и плит шириной 1190 мм поя нагрузку 7,85 кПа (800 кгс/м2) - I час, 
что соответствует требованиям СНиП 2.01.02-85 для зданий 1-ой 
степени огнестойкости.

I. МАРКИ И ОСНОЕШЕ РАЗМЕРЫ

3

I
<
s

1.1. Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78. Марки 
плит состоят из буквенно-цифровых групп.

Первая группа содержит обозначение типа конструкции (П - пли
та с круглыми пустотами) и габаритные размеры (длина и ширина) в 
дециметрах (с округлением до целого числа).

Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной равно
мерно-распределенной нагрузки (без учёта собственного веса ) в 
кПа,класс напрягаемой арматуры и вид бетона, выраженный буквенным 
обозначением (Л- легкий бетон).

Третья группа отражает конструктивные особенности плит (уси
ление открытых торцов плит бетонными вкладышами) и обозначается 
цифрой - I".

Пример маркировки : П 72.Е-6АТУЛ - плита перекрытия длиной 
7180 мм, шириной 1190 мм под расчётную равномерно распределенную 
нагрузку (без учёта собственного веса), 5,90 кПа (600 кгс/м2) с 
напрягаемой арматурой класса Ат-У,изготавлпваемаяиз лёгкого бетона.

1.2. Основные размеры плит: длина 898 см, ширина 99, 119 и 
149 ом, высота 22 см.
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Номенклатура плит представлена на листе 10.

. 2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Плиты изготовлять в соответствии с требованиями
ГОСТ 9561-76* и ГОСТ 1Э015.0-83 по агрегатно-поточной или конвейер
ной технологиям.

2.2. Изготовление плит предусмотрено с открытыми торцами и с 
усилением открытых торцов плит (заделка пустот) бетонными вклады
шами.

Торцы плит с выходным отверотием малого диаметра, образу
емым при формовании , укладываются на стену, несущую бблыпую наг
рузку.

Применение плит о открытым торцом допускается в тех случаях, 
когда величина напряжений на уровне верхней плоскости плит не пре
вышает 1,65 МПа (17 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в завод
ских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания плит, обеспечив плотное примыкание 
вкладышей.

Бетонные вкладыши 0 158 мм длиной 130 мм должны быть изготов
лены из бетона того же класса, что и плиты. усиленные.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорныёутърцы могут 
быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МПа (50 
кто/см2) ; при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа (35 кгс/см2)

При промежуточных значениях глубины опирания плит велгаины 
напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование плит с усиленными торцами принять то же, что и 
для плит изготовляемых без вкладышей.

2.3. Плиты запроектированы на V e  равномерно распределенные 
нагрузки, прилаженные к изделию.

Состав нагрузок без учёта собственного веса приведен в 
таблице:

I.24I-I.42-T0
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Вид нагрузки Величина ттууаки в iffla (кго/м2) . для ш ш т  . . 
___________ П...-4,5АтУЛ П...-6АтУЛ П...-8АтУЛ П...-12,5АтУ1

Расчётная 4,40(450) 5,90(600) 7,85 (800) 12,25(1250)
Нормативная
Длительно- 
действующая 
часть норма
тивной наг
рузки

3,70(375) 4,90(500) 6,60 (670) 10,30(1050)

2,55(260) 3,80(385) 5,40(555) 9,20(985)

Собственный вео плит шириной 990 и 1190 мл под нагрузки 
4,40 кПа (450 кго/м2), 5,90 кПа (600 кгс/м2) и 7,85 кПа (800 кгс/м2) 
расчётный - 2,50 КПа (255 кгс/м2), нормативный - 2,25 кПа (230 
кгс/м2).

Собственный вес плит шириной 990 и 1190 мм под нагрузку 
12,25 кПа (1250 кгс/м2) и плит шириной 1490 под нагрузки 4,40 кПа 
(450 кгс/м2), 5,90кПа (600 кгс/м2) и 7,85 кПа (800 кгс/м2); 
расчётный - 2,65 КПа (270 кгс/м2), нормативный - 2,40 кПа (245 
кгс/м2).

Собственный вес плит шириной 1490 мм под нагрузку 12,25 КПа 
(1250 кгс/м2): расчётный - 2,80кПа (285 кгс/м2), нормативный - 
2,55 КПа (260 кгс/м2).

2.4. Раочёт плит произведен в соответствии с требованиями 
С Ш П  2.03.01-84, как однопролётных свободно авртых балок.

2.5. Плиты запроектированы по 3-ей категории ‘требований, 
предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

2.6. Плиты под нагрузки 4,40 кПа (450 кгс/м2), 5,90 кПа 
(600 кгс/м2) и 7,85 кПа (800 кгс/м2) изготовлять из лёгкого бетона 
класса по прочности на сжатие В20 при марке по средней плотности
D  1700С R^II,5 МПа , Ret = 0,9 МПа, =15,0 МПа.Кй^ег =1,4МПа,
Eg = 16,25 • Ю 3МПА; плиты под нагрузку 12,25 кПа (1250 кгс/м2) - 
из лёгкого бетона класоа по прочности на сжатие ВЗО при марке по 
средней плотности Р 1800 с Rb = 17,0 МПа, Rtt =1,2 Ша.КвсегОДМП^ 
Ret,Set*<,5 МПа, Е в  = 19,5-Ю8МПа.

В качестве искусственного пористого заполнителя может быть 
принят керамзитовый гравий (ГОСТ 9759-83) .щунгизитовый гравий 
(ГОСТ 19345-83), аглопоритошй щебень (ГОСТ II991-83), шлаковая

1.241-1» 42-ТО
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пемза (ГОСТ 9760-86) и пористый щебень из горных пород (ГОСТ 
22263-76); в качестве мелкого заполнители - кварцевый песок 
(ГОСТ 8736-85).

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения ар
матуры принять равной 70# от принятого клаоса бетона.

Отпускную прочность бетона на сжатие принять по ГОСТ 
13015.0^83.

2.7. В качестве напрягаемой арматуры принять термически уп
рочнённую сталь периодического профиля класса Ат-У (ГОСТ 10884-81^.

2.8. Предварительное напряжение арматуры осуществлять электро
термическим натяжением стержней до бетонирования с передачей уси
лий на упоры формы.

2.9. Значение начального предварительного напряжения принять: 
&  SP = 590 МПа (6000 кгс/см2) для плит под нагрузки 4,40 кПа 
(450 кгс/м2) и 5,90 КПа (600 кгс/м2) и 2>$р= 610 МПа (6200 кгс/см2) 
для штат под нагрузки 7,85 кПа (800 кгс/м2) и 12,25 кПа (1250 кго#йЗ

Допустимое отклонение значения предварительного напряжения 
равно 80 МПа (815 кгс/см2).

Величина предварительного напряжения перед бетонированием 
(с учётом потерь от реалаксации) - 2>sp = 570 МПа (5820 кгс/см2) 
для плит под нагрузки 4,40 кПа (450 кгс/м2) и 5,90 кПа (600 кгс/м2) 
и 6s p  = 590 МПа (6015 кгс/см2) для плит под нагрузки 7,85 кПа 
(800 кгс/м2) и 12,25 КПа (1250 кгс/м2).

Максимальная величина температуры электронагрева не должна 
превышать 450 °С.

2.10. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко
водством по технологии изготовления предварительно напряженных 
железобетонных конструкций" (Москва, Стройиздат, 1975 г.).

2.II. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах 
показана равной длине плит без учёта длины выпусков для захватных 
приспособлений, применяемых на заводе.

2.12. Концы напрягаемся арматуры не должны выступать за 
торцевые поверхности плиты более чем на 5 мм и должны быть защи
щены слоем раствора или битумным лаком или лакокрасочными материала* 
ми для защиты стальных конструкций от коррозии, стойкими га откры
том воздухе (атмосферостойкими, т.е. принимать материалы с индек
сом "а"). Bi6op этих материалов производить в соответствии с

I.24I-I.42-T0
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таблицей 29 и справочным приложением № 15 СНиП 2.03.11-85.
2.13. Ш  опорных участках плит установлены корытообразные 

опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанкерива- 
ния напрягаемых стержней.

2.14. По воей длине верхней зоны плит установлена свар
ная сетка.

2.15. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматур
ной проволоки периодического профиля класса Вр-I (ГОСТ 6727-80х).

2.16. Арматурные изделия запроектированы из условия из
готовления их на автоматических линиях. Сварку сеток и каркасов 
производить с нормируемой прочностью в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85, тип сварного соединения и способ 
сварки К1-Кт.

2.17. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I 
(ГОСТ 5781-82*), марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпо2 (ГОСТ 380-71*). В случае 
монтажа плит при температуре минус 40°С запрещается применять сталь 
марок ВСтЗпс2.

2.18. Глубина оттирания плит должна быть не менее 100 мм по 
всей ширине плиты.

2.19. Швы между плитами заделать бетоном класса BI5 или 
цементным раствором марки 200.

2.20. Нижняя, потолочная,поверхность плит должна быть 
гладкая, подготовленная под окраску.

3 . ПРАВША ПРИЁМКИ

3.1. Приёмку и паспортизацию плит производить в соответ
ствии о требованиями ГОСТ 9561-76?, ГОСТ I30I5.I-8I и ГОСТ I30I5.3-g£

3.2. Отклонение размеров толщины защитного слоя бетона, 
отклонения от проектных размеров, а также внешний вид и качество 
поверхностей плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 9561-76* 
и ГОСТ I30I5.0-8I.

I.24I-I-I.42-T0
5

Z39Z/ 5



4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Маркировку плит производить в соответствии с требовани
ями ГОСТ I30I5.2-8I.

4.2. Хранение и транспортирование плит производить в соот
ветствии с требованиями ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I30I5.4-8I.

4.3 .Подъём плит при транспортировании и монтаже предусмот
реть с помощью траверс или "пауком"•с углом наклона строп к гори
зонту не менее 60°.

4.4. Места опирания плит при.складировании и транспорти
ровании принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по всей ширине 
плита.

5. ИСПЫТАНИЯ

5.1. Испытания плит по прочности, трещиностойкости и 
жесткости выполнять по данным таблиц I...3 (листы ? ... 9) и 
ГОСТ 8829-85.

I.241-1.42-ТО
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В и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И .  В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Г П Д  „С "

Т е к у ч е с ш ь  о п а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а рмашу ры 
В НОРМАЛЬНОМ и  н а к л о н н о м  с е ч е н и я х  и  п о п е р е ч н о й
А Р М А Ш У Р Ы  В Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н И И  Д О  Н А С 1Л УП А ЕН И Я  
Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  Б Е Ш О Н А  С Ж А Ш о Й  З О Н Ы , С * 4,4

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р л с т я н у т о й  а р м а ш у р ы
И  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Ш О Н А  С Ж А Ш О Й  ЗОНЫ  В Н О Р М А Л Ь 
Н О М  И Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н И Я Х  Д О  Н А С ТП Ц П А ЕН И Я  
ШЕКУЧЕСШИ С Ш А Л и , С =4.6

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и ,  кПа ( к г с / м 1 ) В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и , кПа ( к г с / м 1 )

п р и  которой И З Д Е Л И Я  п р и з и а -  
ю т с я  годными ( п р и а о ж .З  п .4)

при к о т о р о й  т Р Е Б У ю т -  
с я  п о ь т о р ц ы Б  и с п ы тл - 
иия ( п . Б . 1 1 а )

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з и м о т с я  
г о д н ы м и  ( п р и а о ж . 5 п .4 )

п р и  к о т о р о й  т Р Е Б У ю т -  
с я  п о в то р и ш ь  ИСПЫША- 
иия ( П .  6 .1 .2 г )

СЧЧЕШОМ СОБСП1ВЕН- 
иого ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч е ш о м  с о б с т
венного ВЕСА ИЗДЕЛиЯ

5 а  в ы ч е ш о м  с о б о го в еи н о го
ВЕСА ИЗДЕАИЛ

С УЧЕШОМ СОБСШВЕН- 
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы чеш ом  со б с ш в ей
н о г о  ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

В а  вы четом совствЕиного
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

П 72.10-4,5 Д-^Л 705 *9 6 9,65(9850) 7,40(755) 6,30(640) 11,05(1125) 8,80(895) **=8,80(895)

П?2.10-6Дт£ л 7 0 5 *9 6 11,70(1195) 9,45(965) 8,05(820) 13,40(1365) 11,15(1135) -4 1 ,1 5 (1 1 3 5 )
П72.Ю-8Дт£Л 705 *9 6 14,55(1485) 12,30(1255) 40,45(1065) 14,60 (1695) 14,35(1465) *-=14,35(1465)

П72.10-1£5ДтР 70 5 *9 6 21,00(2145) 18,60(1900) 15,80(1615) 24,00(2450) 21,60(2205) ^21,60(2205)
П72.12*4/5Ат2Л 705 М 16 9,65(9850) 7,40 ( 75 5) 6 ,3 0 (6 4 0 ) 11,05(1125) 8,80(895) -=8,80(895) ~
П72.12-6ДтЁЛ 705*116 11,70(1195) 9,45(965) 8,05(820) 13,40(1365) 11,15(1135) -=11,15(1135)
П 72.12-8 ДтУ Л 705*116 14,55(1485) 12,30(1255) 10,45(1065) 16,60(1695) 14.35(1465) ^14,35(1465)

Ш 2 И 2 , 5 ф ?D5*116 21,00(2145) 18,60(1900) 15,30(1615) 24,00(2450) 21,60(2205) -=21,60(2205)

П 72.15-4,5 Дт£Л 705*146 9,85(1010) 7,45(765) 6,35 (650) 11,30(1150) 8,90(905) -=Д90(905)
П72.15-бАтР 70 5 *146 11,95(1220) 9,55(975) 8,10 (825) 13,65(1395) 11,25(1140) *=11,25(1140)________ _

П 72.15-8 Ат £Л 7 0 5 *14 6 14,75(1505) 12,35(126 0) 10,50(1070) 16,85(1720) 14,45(1475) -=14,45(1475)

П72.15-12,5Ат1Л 7 0 5 *14 6 21,20(2165) 18,65(1305) 15,85(1620) 24,30(2475) 21,70(2215) -=21,70(2215)

1.2 4 1 - 1 .4 2 - Т 0  

гЬэг/ 5 ф о р м м п А У

лист



Т а б л и ц а  2.

М а р н а  
п л и  m ы

П р о в е р к а  т р Е щ и н о с т о й к о с т и П р о в е р к а  ж е с ш к о с ш и

КоНП1 РОЛЬНАЯ Н А Г Р У З К А  З А АЫЧЕШОМ 
С О Р С Ш Ь ЕН Н О ГО  Л Е С А  ИЗДЕЛИЯ к П а  
( К г с / с м * )  А Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  

В В О З Р А С Ш Е  (  П Р И Л О Ж . 3 . П .5 )

Ко н ш р о л ь н л я  ши- 
рнил р а с к р ь ш и я  
т Р Е Ц И ^ п ь и  к о т о 
рой И З Д Е Л И Е ПРИ

ЗНАН т с  я ГОДНЫМ 
а т ,  м и

(П Р И Л О Ж . Ъ. п. 6 )

КОНШРОАЬНЛЯ Н А Г Р У З К А  5 А ВЫЧЕШОМ 
С О Б С Ш Ь ЕН Н О ГО  В Е С Л  ИЗДЕЛИЯ К  П а  

(К гс / е м *) Д Л Я  С Л У Ч А Я  ИСПЫ ПТЛНИЯ 
В В О З Р А С Ш Е  ( п р и л о ж . 3 , п .п .2 ,5 ^

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  
к о н т р о л ь н о й  н а г р у в к и  J ’ k ,  и м

А Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Ш Л Н И Я  в ь о в -  
р а с ш е  ( п р и л о ж . 5 .  п . п . 9 ,5 )

с у т о к
£ 8

с у т о к
1 0 0

с ч т о к
1 4

С У ПТ 0  к
г  ъ

с у т о к
4оо

с у т о к
1 4

с у т о к
2 8

с у т о к
4 о о

с у  т о к ,

П 72 .10 -4 5 А Й Л 4 ,10 (^ 2 .0 ) 3 ,9 5 (40 5 ) 3,70(375) 0,20 2,90(295) 2,20(285) 2,55(260) V 7 ,4 8,8

п ? г .ю - ь Я т Р 5,50(560) 5 ,3 0 (5 40 ) 4,90(500) 0,20 4,25(435) 4,10(420) 3,80(385) 11,2 1Ц 7 9,9

П?210-8Ат1Л 7,20(735) 7 ,0 0 (7 1 0 ) 8,55 (В 7  В) 0,20 6,00 (ЕЮ ) 5,80(590) 5,45(555) 15,7 15,2 14,3

1172.10-12,5 ЙДЛ 11,40 (116 5 ) 11,00(1125) 10,30(1050) 0,20 10,20(1040) 9,85(4005) 9,20(935) 32,9 31,8 2 9 *

1ГЙ.12-4,5Д тР 4,10(420) 3,95(405) 3 ,70 (3 75 ) 0,20 2,9 0(29 5) 2,8 0 (2 8 5 ) 2,55(260) 7 , 7 7 ,4 6 ,8  :

П72.12-6АтУЛ 5,50 (5 БО) 5,30(540) 4 ,9 0 (5 0 0 ) 0,20 4 ,25 (43 5 ) 4 ,10 (4 2 0 ) 3,80(385) 11,2 10,7 9,9 !

П72.12-8Дт1Я 7 ,2 0 (73 5 ) 7 ,0 0 (710 ) 6 ,5 5 (6 70 ) 0,20 ; 6 ,0 0 (6 10 ) 5 ,8 0 (5 9 0 ) 5,45(555) 15,62 15,1 14 ,2  ,

072.12-12,5 ДтУЛ 11,40(1165) 11,00(1125) 10,30(1050) 0,20 10,20(1040) 9,85(1005) 9,20(935) 32/ 6 31,5 29,6

П72.15-4; 5ДтЧЛ 4 ,10 (4 2 0 ) 3,95(405) 3 ,70 (3 75 ) 0,20 2 ,9 0 (2 9 5 ) 2 ,8 0 (2 8 5 ) 2,55(260) 7,6 7 ,2 6,6 ;
П 7 2 .15 -6 Д тУ Л 5,50(560) 5,30(540) 4,90(500) 0,20 4,2 5 (4 3 5 ) 4 ,10 (4 2 0 ) 3,80(385) 11,0 10,6 9 ,7
П72.15-ййтУЛ 7,2 0 (73 5 ) 7 ,0 0 (7 10 ) 6,5 5(6 70 ) 0,20 6,0 0(6 10) 5,80(590) 5,45(555) 15,4 14,8 13,9
П 72.15-12,5/ЦуЛ 11,40(1165) 11,00(1125) 10,30(1050) 0,20 10,20(1040) 9,85(1005) 9,20(935) 21,3 20,9 19,2

KoimPOAVUMH ПРОГИБ $ к  ЗАМЕРЯЕ1ПСЯ ОШ НИЖНЕЙ г р а н и  п а н е ли  
С МОМЕ1ША НАПАЛА W PHfcEUUJ ЕЕ НА ИСПЬШАП\ЕЛЬНОМ СПЕНСЕ
контрольной н а г р у з к о й

Ш 1 - 1 4 г - Т 0

239Z/ 8 «р о р м м п АЗ»



qom
iVoulvVou »/iwtol

М а р к а

п л и т ы

П р о в е р к а  з к Е с п г к о с т и

$ п р о б к и . 
j  ПРЕЛ-

Аля с л у ч а я  и с п ы т л -

Величина «р а к ш и ч е с к о г о  п р о г и б а  ( м и ) а д д  с л у ч а я  и с п ы т А и п я
6 В О З Р А С И Е  , ( П.П. 6 .2 .2 ., 6 .2 .3 )

циа в
(

воьРАст 
п. 6.2.1.]

Е. П р и  к о т о р о м  и ъ д е л и е  п р и э н а е ш с я  
годным

Пр и  котором т р Е Б У Е т с д  п о ы п о р н о е
ИСПЫШАНИЕ

1 4
с у т о к

26
с у т о к

100
с у т о к Uс у т о к й&

с у т о к 1 о о
с у т о к

1 4
с у т о к

28с у т о к 1оос у т о к
П72,10-^5Дт1Л 0,69 0,67 0,64 V 8,9 8,1 =*9,3 ^10 ,0 =* 8,9 «  9,6 > 8 ,1  « 8,8
П72.10-6ЙтУЛ № 0,78 0,74 13,4 12,9 11,9 > 13 ,4  « 1 4 ,6 > 12,9 « 1 4 ,0 >  11,9 « 12,9
0 72.10-8 ЛтУЛ 1,00 0,99 (495 17,2 16,7 15,7 > 1 7 ,2  « 1 8 ,0 > 1 6 ,7  « 1 7 ,4 > 1 5 ,7  « 1 6 ,4

П72.11Н2;5Йт1Л 1,09 1,06 1,00 36,2 34,9 32,6 > 3 6 ,2  «  37,9 > 3 4 ,9  « 3 6 ,5 >  32,6 « 34,1
П 72.12-4,5 Йт1 Л 0,67 0,65 0,62 9,3 8,9 М >'9,3 « 1 0 ,0 > 8 ,9  « 9 ,6 > 8,1 « 8,8
П 72.12-6 Дт*Л 0,86 0,84 0,80 1 U 12,9 11,9 > 13 ,2  « 12,8 > 12 ,9  « 1 3 ,9 > 1 1 ,9 . « 1 2 ,9
П72.12-8ДТ$Л 0,97 0,95 0,91 17,2 16,6 15,6 > 1 7 ,2  « 1В,0 > 16 ,6  « 1 7 , 4 > 1 5 ,6  « 1 6 ,3
П72.12-12,5ДТУЛ 1,09 1,06 1,00 35,8 34,7 32,5 >35,8 «  37,5 > 3 4 ,7  « 3 6 ,2 >  32,5 «  34,0
П 72.15-4,5ДтУП 0,70 0,69 0,66 V 8,7 8,0 > 9 ,1  «  9,8 > 8 ,7  « 9 , 4 >  8,0 «  8,6
П72.15-6Дт1Л 0,89 0,83 0,79 13,2 12,7 11,7 > 1 3 ,2  « 14,3 > 1 2 ,7  «  13,7 > 1 1 , 7  « 1 2 , 7
(172.15-8AtYJ1 0,98 0,90 0,91 16,9 16,3 15,3 > 16 ,9  « 1 7 , 7 =>16,3 « 1 7 , 1 > 1 5 ,3  « 1 6 ,0
П?2.15-1^5ДтР 1,08 1,05 0,99 23,4 22,6 21,1 > 23 ,4 «  24,6 > 2 2 ,6  « 2 3 ,6 > 2 1 , 1 «  22,0

1.241-1.42- Т О
NUCT

3
239Z/ з Формат Т Г -1
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HoMEUKAAmypA п л и т

3 с к и 3 М а р к а  ш т ы \

НМ

Прм-ь е -
ДЕННАЯ
(подряд
БЕГО0НА

СМ

К ласс
БЕШОНА

Р а с х о д  н а ш е р м а а о б

М а с с а ,

Т

Бе ш о ^

м1

США А Ь , КГ
Вс е г о ПРиБЕДЕННАЯ К СТАМ* КЛАССА А-1

11L
U^JtKUE waJ m1ИЭДЬАия НА1*ОДМ*Е h a I m1-иЭДЕКиЯ

оС*

/ % ч

П 72.10-4,5 ЛТ 7  Л
990 11,68 620 0,83

30,54 4,30 56,42 7,94
1,58П72.10-6Йт 5Л 38,34 5,39 73,58 10,35

П72.10-8ЙТ? Л 41,40 5,82 78,86 11,09
П?2.10-1УДт1л 330 70,38 9,30 140,07 19,71 1,66
D 72.12-4,5 Д тР

1190 11,82 B2Q 1,0 1
36,36 4,33 68,08 7,9?

1,92П72.12- б Дт1Л 41,92 4,91 79,00 9,25
П72.12-8ЙТ1Л 52,06 М 9 99,84 11,59
П 72.12-12,5 А-rV Л 030 81,86 9,58 162,66 19,04 2,02
П72.15-4,5Дт VJI

1490 12,59 В 20 1,34

44,26 4,14 82,44 7,71
2,55П 72.15- 6 Дт¥ Л 53,12 4,97 101,93 9,53

П 72 .15 -8 Д тР 64)84 6,06 125,88 «р

П 72.15-12.5 Дт?Д ВЗО 104,33 9,75 209,23 19,5Ь 2,68
П72.10-4,5Дт1Л-1

990 11,96 В 20 0,85
30,54 4,30 56,42 7,94

1,62872.10-6 Дт ? Л -1 38,34 5,39 73,58 10,35
П 72.10 -4Д тУЛ И 41,40 5,82 78,86 11,09
П7.2.10-12,5АчУЛ-1 ВЗО 70,38 9,90 140,07 19,71 1,70
П 72.12-4,5 ДтУЛ-1

1190 12,05 В 20 1,03
36,96 4,33 68,08 7,9?

1,96П?2.12-6Дтр - 1 41,92 4,91 79,00 9,25
П 7 2 .1 2 - & А т р - 1 52,06 6,09 99,84 11,69
П.72.12-12,5 Д т Р Н ВЗО 91,86 9,58 162,66 19,04 2,06
1172.15-4,5 А т р - 1

1490 12,71 B2Q 1,36
44,26 4,14 82,44 7,71

2,58П 7 2 .1 5 - б Д т Р - 1 55,12 4,97 101,93 9,53
П 7 2 .1 5 - а А т Р М 64,84 6,06 125,88 11,77
П72.15-12,5Дт1Л-1 ВЗО 104,33 9,75 209,23 19,56 2,72

i .a 4 i-1.42-то
Z3S2/ {О ФОРММП АЗ



За ц ц т ц н ц  cm w & o ш а
РАБОЧЕЙ АРМАТЧРЫ- йОМИ

Ма р к а  плиты Рис. Масса, т

П TSL.40 - 4,5 AVIA 4
1,58П72.40- 6АтЗл \

П 72.40 -&Ат2Л 1
П 71.40-4г,5Ат?Л г 4 ЬЬ /

у
НАЧ.ОТА. ШАХ06А<3fUJLdUU
H.KOHTR ШЯПКЧНА
гип ШАХ0ЬА<оfiO&tLL*
НЬ.ГР. КААЯПША
UHW.1XAT. Ш я тШ Г M J -

Ш И 4 1 Ч

П л И Г П А  П Е Р Е К Р Ь И Ш  
П 7 2 . 4 0 - . . .

й ш Аист I Листов —
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Поз. liA U M E U O b A H U E
Ш . Н А  П Л И Т У  П 7 1 . 4 0 - -О б о з н а ч е н и е

-4,5А»УЛ -6 Ат7 J1 - 8 А т р 4 4 » д о к у м е н ш -а

4 К а р к а с  т 8 8 4 .2 .4 4 -4 .4 1 .-4

и п 8
К Р З 8

2 Се т к а  С4 4 4 4 4 .2 4 4 - 4 .4 1 - ?

сз 4 4 .2 4 4 - 4 .4 4 - 6

3 С 7 4 4.244 -  4 .4 1 - 9
А С40 а 1 а 1 4 .2 4 4 - 4 .4 1 - 4 0

5 П е т а я  с т р о п о в о ч н а я  П4 А 4 4 4 4 .244 -  4 .4 1 - 4 4
С ТЕР М ЕН Ь  НАПРЯГАЕМ Ы Й

ГОСТ 40484-84x, е .*7480

6 ^ Ю А т У  ;  4 ,4 3  кг 4 6 Б ЕЗ Ч Е Р Т .

? <442 А т !  ;  6,38 кг 4 БЕЗ Ч Е Р Т .

8 0 44 А т !  • 8,68 кгt 6 БЕЗ ЧЕРТ.

9 Б ЕТО Й  КЛ АССА Ы О , МЪ 0,83 0,83 0,83
Ь З О ,М 3 083

и м - ш ч
"Шст
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и_ 1 еШЬ Заготовки 6КААЩЦА
5 ОБРАЗУЮЩЕГО ШПОНКУ

П аоскостпь ,
С Р Е З А  j

Плоскость ЗАГОТОЬ- 
KU Ш Щ Ш Ь  ЛО 

СРЕЗА |

8КААА.ИШ. ОБРАЩУ-
кмции шпонку
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Марка плиты Рис. Масса, т
. П 72.42-4,5 AtVjl 4

1,31П71.42-6АтХЛ 1
П7Ы1-вАт5л 4
ПТЕ.42- 42,5Ат?Л Ъ ¥ ! _

‘____

-d.___ _
Н к Ч .О Т А . ы Ш ь О
Н .К О Н Т Й т ш и и А epw
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ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА плиту П 7 2 .4 2 - О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а-бАтУл-8АтУЛ-W M tVJI

4 К а р к а с  к м 8 8 4 .2 4 4 -4 .4 2 -4
m 8
Ш 8

2 t E T K A  С2 4 4 4 .2 4 4 -4 .4 2 -5
С4 4 4 .2 4 4 -4 .4 2 -6

5 С8 4 4 .2 4 4 -4 .4 2 -9
4 &41 1 2 2 2 4 .2 4 4 -4 .4 2 -4 0

5 Петля с т р о п о ь о ч и а я  П2 4 А 4 4 1.2 4 4 -4 .4 2 -4 4

СТБРЫЕНБ НАПРЯГАЕМЫЙ
ГОСТ 4 0 8 8 4 -8 ^  С -748 0

6 < H 0 A t V ;  Л ,45 к г 2 6 БЕЗ ЧЕРТ.
7 Ф 42 Ат! ; 6,58 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

8 * 4 4  Ату; 8,68 кг 4 ? БЕЗ ЧЕРТ.

9 & ЕТОН КЛ АС С А Ш ,  М3 ДО ДО ДО
Ь З О , М3 4,04

Ш 4-4.42-2 Аист
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X 7  JO,,

УЗЛЦШЬШ СЛОН Д0НЦ5Л 
РЛБОЧЕЙ М>МАТУРЫ-йОнМ

Марка плиты Рис. Масса,т
П  72.45- 4,5 А т ? Л 4
П  72.45-6 А т ? Л ъ 255

П  72.45-8 А т У Л 2
П 72.15-4 2,5 А т  ул 2 2,Ь8

ZZZ
ш д ! н а Е И ь и н ' ы в я 1а
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У З Л Ы  I , Ш И 5

З - З  с м . И . 2 А 4 л и с т  4 .

CM.  Ш 4 - Ш - 4  Л И С ТЫ  S u b

4 .2 4 4 - 4 .4 2 - 3
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45

Поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е
К о л .н а  П А U т а  П 7 2 .4 5 -

О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т АЧ 5 А ,У Л *6  А т О *8 А Т1 Я *41,5 А $
4 К а р к а с  K M 40 40 4 .2 4 4 - 4 .4 1  -|4

K P 2 40
KP 3 40

2 С е т к а  C5 4 4 4 4 . 2 4 4 - 4 .4 2  j 7

C6 4 4 .2 4 4 - 4 .4 2 - 1 8
3 C9 4 4 . 2 4 4 - 4 . 4 2 - 9

4 C42 2 2 2 2 4 .2 4 4 -  4 .4 2 - 4 0

5 П е т л я  с т р о п о в о ч н а я  П2 4 4 4 4 Ш 4 - 4 .4 2 - 4 4

С Т Е Р М Е Н Ь  Н А П РЯ ГАЕМ Ы Й

ГО С Т  4 0 8 8 4 -8 4 * 6 *7 4 8 0

6 0  40 A t V . J 4 ,4 3  К Г 6 Ъ Б ЕЗ Ч Е Р Т  !

7 0  42 А т У  ;  б, 38 к г 7 Б ЕЗ  Ч ЕР Т. .

8 0  46 А т У  ;  4 4 ,3 3  КГ 7 Б ЕЗ  ЧЕРТ. !

9 Б е т о н  к л а с с а  ы о ,  м 3 4,34 4,34 4,30
В 3 0 , м 1 4,34 !

4, 244- 4.42-3
Аист

Z 3 9 Z J / s  Ф о р м а т  A4
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Ма р к а
КАРКАСА Пол Ма и м е н о ь а н н -е Кок. Масса

Е А .Д Г
-Масса ,

кг

К.Р 4 4 фЗ Вр4, 0=105 43 0,04 0,572 Ф4 Вр4, С 4250 2 0,41.

КР 2 4 ф4 Вр1, 4=205 43 0,02
0,622 Ф 5 Вр4, 4 * 4250 2 0,4 В

КРЗ 4 Ф4 Вр4, Ь- 105 49 0,02 0,921 ф 5 Ьр4, 4&50 2 0,27

АрМАТЧРА КЛАССА Вр-4 ПО ГОСТ 6 72 7-2 0 *.

vJНАЧ.ОТА. ШАХОВА й ) '"
Н.КОНТР. шяпкииА
run ш а х о ь А <1*fb£Ute
л а в . гр. Ш Я П Ш А
иим.йкя АЕСЯТОЬА
ч е р т . Гр а ч е в а w&r

4.244 -  4 .4 2 -  4

А И С Т О ВСТАМ

Ка р ш  № ( К М ...  КР5)
АНОТ

цныыэп
УЧЕБНЫХ ь ш т

Формат А4

j >16

2

М а р к а
с е т к и Пол Н а и м е н о в а н и е КОЛ. М а с с а

е а - , к г
Масса,
кг

С4
4 фЪ Ьр4, 1=940 30 0,05

5,462 ф 4 Ьр4, % * 7420 6 0,66

t l
4 ФЗ Вр4, С * 4440 30 0,06 6,42
2 Ф 4 Ьр4, С« 74 20 7 0,66

Арматура класса Ьр-4 по ГОСТ 6727-20*

 ̂ -
НАЧ.ОТА. ШАХОВА 2tfhuCic
Н.КОНТР Т Ш п К Ш
run ШАХОВА аШх*а.
Ък Ь.ГР. KAAAnKUHA/&w,
ИНМЛКАТ Х Ё с я т о в Г е&еоЯ

Г р а ч е в а м̂?<л

144 -  >1.42-5

Се тка  (С 4 ,01)

1н-с> Айн 1 Аист
р 1 4
цчыизп
УЧЕБНЫХ ЛЬАНУШ

2392/ /7 Ф о р м а т  А4
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Марка
СЕТКИ Поа HAUNEHQBAHUE Код. МассаЕД.ДГ Масса.

кг
4 03 Ьр-1. 4 *940 30 0,05

с? 2 04 Вр1, С»7420 б 0,66 5,86
5 05 Вр4, С *450 б 0,07
1 03 Вр4, С* 1140 30 0,06

С4 2 04 Вр4, С* 7420 7 0,66 6,98
5 05 Ьр1, 6 = 450 1 0,07

Арматора класса Ьр-4 по ГОСТ 8717-1

ШкЧ.ОТА. йАХОЬ А <с
|1!КЕШ1Ш1ПШЗГ<Ш51

run ШАХОВА СОнШЯсЯ
Щ Я Д Г Ш ; Щ ! 1 1 И 1 8 Ш д
Р.1Я?.|р||*:шЩ̂ иияд|8 ^ И Д
|4tPT. IГРА,ЧЕЬА> w/tav, I

W M 4 i ' 6

ШШИШЛШШШ

СЕТКА С (СЗ,С4) £__ L

ЦМИИЭП
ЧЧЕБЦЫХ ЗЩЦЦ
Ф о р м а т  А4
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lH4fflTim
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Поз. Наименование Под. МассаЕ4-УКГ Nacca. кг >
4 05 Вр4, 4=4440 30 0,08

7,681 0 4 Вр4. 4*7120 8 0,66

АрММУP(k КЛАССА Ьр-1 ПО ГОСТ 6 7 2 7 '* 0 *

НАЧ.ОТА. 1Ш О С А  & Г—

Н. КОНТР. КААЯПКиНА
run МАХОЬА <&Y&jue*.~  "
ЗАЬ.ГР. К АЛ Я П Ш А

—1Ш ! ! й и ь ш м ш ш г э н\тншпшпяшт
Се т к а  С5

гз9 и /з

I а / м - ш - 7

С Т А Ш Лист листов.
Р \

ЦНЫИЭП
ЧЧЕБЦЦХ гЛАНЦЦ

Формат АА
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Поз. U a u m e h o b a h u e Кох.
М а с с а

Е М Г
М а с с а ,

к г

4 0 3  М ,  8 * 1 4 4 0 30 0,08
8 ,5 22 0 4  Е р 4 , е - 7 4 1 0 % о,ьь

3 Ф 5  8 р 4 , С *4 5 0 42 0,07

А р м а т у р а  к л а с с а  Ъ?-\  п о  гост 5 72 7-8 0 *

НАША- ШАХОВА < 1ttfuxjua,f
Н. КОНТР. КАМШША
ГНП ШШЬ* iЧШиU\
ЗАВ. ГР. КАМПША~$мUUM.1KATАЕМТОВА&еД-
Черт. Грачева

С е т к л  С6

4 .2 4 4  - W 2 - 8

1К1Ш1ВИ11ШЦ»Ц|1

цнииап
УЧЕБНЫХ 5AAHUU 
9 0 Р М А Т  А4

А р м а т у р а  к л а с с а  В р -4  по г о с т  6 7 2 7 - 1

1 8

М а р к а

с е т к у
Поз. Н а и м е н о в а н и е Код.

Ма с с а
Е Д .Д Г

М а с с а
к г

С ?
4 0 4  В р 4 , Ь *6 0 0 5 0,06

0,66
2 0 4  Ь р 4 , е -  940 4 0,09

С 8
4 0 4  ь р 4 , С > 6 0 0 6 0,06

0,80
г 0  4 8 р 4, С М 4 4 0 4 0,44

С9
4 ф 4  В р 4 , С *  600 8 0,06 4,00
г 0  4  Ь р 4 , С »  4440 4 0,43

3
НАЧ.ОТА 
Й . К О Н Т Р .

ц а х о ь а
Щ Щ Щ
¥ Ш ь Г З

4 .2 4 4 -  4 . 4 2 - 9

tTpAufll лист IЛнстоЬ
ГНП
Зкь.гр. ш ® я

f f e ;

U H W 1K M .
Ч Ё Р Т

АЕСЯТОВА
Се т к а  с ( С 7 ...С 9 )

Г р а ч е в а /Тьгзс
ЦНИМЗП

УЧЕБНЫХ З Л А Н Ц Ц
г з 9 1 /  / 9  Фо р м а т  А4
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UlfiAr 520 а \ д С40)
1тк\ гч и  д а я  САА ц U 2 ) ' 500

ЛЦ-ЦЦЯ с гц б д 1 >1

т о зо
А 4 5 0 45
1740 50

ЛАЯ ОАО

л а я  саа

Л А Я  САН

АО АО

940
4440

ЛАЯ
ЛАЯ
ЛАЯ

С АР
НА
СА1

М а р к а
с е т к и Поъ. Н А 1 Ж Е Ш А Ш Кол Масса

ц .,кг
Ма с с а ,

кг

САО
4 ф 1 БрА, С «520 5 0,02.

0,702 ф 4ЬрА, t  *А540 5 0,42.

САА А ф5 ВрА, С * $20 6 0,02
0,222 ф 4 fcpJ, t а-1540 5 0,А4

С 42 А *  3 ЬрА, t» 3 2 0 7 0,02
0,99

2. Ф 4 Ь р A, t -  АВ40 5 0,47
Ар м а т у р а  к л а с с а  Вр-А по ГОСТ 672.7-

На ч о т д . Ж х о Ш WCiAXl, 1
Й.КОНТР. Ш ш й й а
run ШАХОВА Й ЧыоСи
ЗАЬ.ГР. КААЯПК1МА J Z u J
ЦНЖ.Шкдг ДЕСЯТО В А & * ( -
ч ш ГРАЧЕВА

А .2 4 А -А .4 2 Ч 0
Ш Ж И Х Ш Б Е Ш Е П

О е ти  с ( м о . . . са2) _Е__L J __1
цмыызпУЧЕТНЫХ ЗЛАНЦЦ 
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Ма р к а
п е т а и Н а и м е н о в а н и е Ма с с а  

е д 7 к г

П А ФА0 A I ,  t -  A220 0 ,7 5
П 2 Ф 1 1  M ,  e »  4 210 i soa

А р м а т у р а  к л а с с а  А-1 п о г о с т  578А-В2*

/

1 Й.КОНТР,
Iru n  1Ш А Ш И 1__
Е й  1 Д  Ш Ш п М Н  №Ш 
т з ш и з ш т к ш а

1—
1ЧБРТ 1 г р а ч б ъ а  ш * г т  I

А . 2 4 4 - Ш - 4 А

П е т а я  с т р о п о в о ч н а я  
П ( П А ,  П2)

н ш ш т ш з л г а н ш а

р см.
ТАБА.

ЛИСТ 1 AUCTOB 1

ГО С Т  5 7 8 А - 8 2 * Ш Ш
z s s z /  г о  Формат А4
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п л и т ы

н Д П Р Я Г А Е  П А Я А Р М А  т а  Р А  
К Л А С С А

Из д е л и я  а р п а г п з р н ы е

0 б ш, и И 
РАСХОД

R р и а т а  р а к л а с с а
At - V

В с е г о

A - I в Т Ч

В С ЕГО
r o n io m - 8 ix ГОСТ 5781-82* Г О П  6 7 2 7 —8 0 *

010 0 й 0 ё 016 Итого 0Л> 0 1 1 Итого 0 3 0 4 0  5 Итого

П 7 £ .1 0 Ч 5 А т £ Л 17 ,72 1 7 ,7 2 1?Д 3,00 3,00 2,74 7,0 8 5,82. 12,62 30.54

fl?2.10-6ATVll Ж 25,52 25,52 3,00 3,00 2 ,7 4 7,0 8 9,82 12,82 3 8 .3 4

П72.10~* Ь ЙтУ.Л 26,58 2 6 ,56 26,58 3,00 3,00 4,50 7 ,2 4 2,88 11,8 2 14,02 4 1,4 0

(172.10-12,5 Йт У Л ш 5 2 ,0 8 52,08 3,00 3,00 1,70 8,86 4 ,7 4 15,30 18,30 70 ,3 8

П т е .1 2 Ч 5 й т 1 Л Щ - 12,76 2 1 ,6 2 21,62 4,52 4,32 3,0В 7,94 11,02 15,34 36,96

fT72.12.-6 й т ! Л 25,58 26 ,58 20,38 4 ,3 2 4,32 3,08 7,94 11,02 15,54 44.92

Я 7 2 .1 2 - 8  А т !  Л 54,72 5 4 ,7 2 34,72 4 ,5 2 4,52 2,04 6,10 2,08 15,02 17,34 52,06

П ? 2 .12 -12 .5 А т ! Л 60,76 6 0 ,76 60,76 М 2 4,32 2,04 9,66 4,86 16,78 21,10 И М

П?2.15Ч5АтР 26,58 26,58 26,58 М 2 4,52 5,4В 9,36 13,36 17,68 44,26

П 7 2 .15 -6  й т? Л 55,14 55 ,4 4 35,44 М 2 4,32 3,38 9,38 13,36 17,68 53,12

(17 2 .15 -8 1 t V J 44,65 4 4 ,6 6 44,66 4,3 2 4,52 2.68 9,58 3,60 15,86 - 20,18 64,64

П 72 .15-12,5 Лт£Л .. 73,51 7 9 ,5 1 73,51 4 ,3 2 4,52 2,ЕВ 11,78 6,24 20,71 25,02 104,33

у
1'ГШП1 ШЯПМЬ&ШР. 

Ц'ММШ.П-ИТГ.УГУ’Д»,
.С ЯШ РВА

t

1Ч Е Р1ЛЕ1Ш Г Р А Ч Ё В А

1 . 2 4 i —1 .4 2 .—PC

t H  Ведомость РАСХОДА
cm д л и-

1ШЕ]ШЖИ[1£Ш11

Ш Ю
2 3 $ 2 /  ( £ / )  ' ФОРПАШ АЗ
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