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I .  В в о д н а я  ч а с т ь

Входящ ие в с о с т а в  . О б щ е с о ю з н о г о  с т р о и т е л ь н о г о  к а т а л о г а  т и 
п о в ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  И И З Д Е Л И Й  Д Л Я  В С Е Х  вид ов с т р о и т е л ь с т в а ’ ' 
Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  С Е Р И И  1 . 1 8 9 - 6  „ Б Л О К И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Ш А Х Т  
А И Ф Т О В  Д Л Я  Ж И Л Ы Х  З Д А Н И Й  Д О  9 Э Т А Ж Е Й  с  вы с о то й  Э Т А Ж А  2 , 8  м" 
В Ы П У С К  3 / 8 2  „ Э Л Е М Е Н Т Ы  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  Ш А Х Т  П А С С А Ж И Р С К И Х  
Л И Ф Т О В  С П Р О Т И В О В Е С О М  С З А Д И  К А Б И Н Ы " Р А З Р А Б О Т А Н Ы  Н А  О С Н О 
В А Н И И  З А Д А Н И Я ,  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  У П Р А В Л Е Н И Е М  ПО  Ж И Л И Ц Ы Н О 
М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  Г О С Г Р А Ж Д Л Н С Т Р О Я  1 7 . 0 2 . 19ВI Г  ,  в  С О О Т В Е Т 
С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г О С Т  1 7 5 3 8 ' 8 2  „ К О Н С Т Р У К Ц И И  И И З Д Е Л И Я  
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Д Л Я  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  Ж И Л Ы Х  З Д А Н И Й  . Т Е Х Н И Ч Е С 
К И Е  у с л о в и я  ’’

ж

В  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  Н А С Т О Я Щ Е Г О  В Ы П У С К А  А Р М И Р О В А Н И Е  Б Л О 
К О В  Ш А Х Т  А И Ф Т О В  О Т К О Р Р Е К Т И Р О В А Н О  В Ч А С Т И  П О В Ы Ш Е Н И Я  Р А С 
Ч Е Т Н О Г О  С О П Р О Т И В Л Е Н И Я  А Р М А Т У Р Н О Й  С Т А Л И  С О Г Л А С Н О  И З М Е Н Е Н И Я М  
И Д О П О Л Н Е Н И Я М  Г Л А В Ы  С Н И  П Д  - 2 1  - 7 5  ,  В В Е Д Е Н Н Ы М  в  Д Е Й С Т В И Е  С 
1 И Ю Л Я  1 9 8 1 Г .  ( П О С Т А Н О В Л Е Н И Е  Г О С С Т Р О Я  С С С Р  О Т  1 1 . 0 5 . 1 9 8 1 Г  Н *  6 7 )
С Ц Е Л Ь Ю  С О К Р А Щ Е Н И Я  Р А С Х О Д А  С Т А Л И  И З М Е Н Е Н А  К О Н С Т Р У К Ц И Я  ЗА К 
Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Б Л О К О В  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В .

Р а з р а б о т к а  н а с т о я щ е г о  в ы п у с к а  в ы п о л н е н а  с  у ч е т о м  т р е б о 
в а н и й  С Л Е Д У Ю Щ И Х  Д О К У М Е Н Т О В :  С Н И П .П - 2 1 - 7 5 ;  ГОСТ 10922-75*,
ГОСТ 1 4 0 9 8 - 6 8  ; с н 3 9 3 - 7 8 ;  „ Р У К О В О Д С Т В О  ПО П Р О Е К Т И Р О В А Н И Ю  б е т о н н ы х  
И Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  И З  Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  ( Б Е З  П Р Е Д 
В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я ) "  Ц Н И И П Р О М З Д Л Н И Й  И Н И И Ж 6 . 1 9 7 8 Г . ;
„ Р у к о в о д с т в о  по  к о н с т р у и р о в а н и ю  б е т о н н ы х  и  ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с т р у к ц и й  и з т я ж е л о г о  б е т о н а  ( б е з  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я 
ж е н и я ) ;  Л Е Н И Н Г Р А Д С К И Й  П Р О М С Т Р О И П Р О Е К Т ,  Ц Н И И П Р О М З Д Л Н И Й  и 
Н М И Ж Б ,  1 9 7 В Г . ,  А Т - 6 . 0 0 - 0 0 1  „АЛЬБОМ З А Д А Н И Й  Н А  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Е  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  Ч А С Т И  Л И Ф Т О В Ы Х  У С Т А Н О В О К  ( С Т А Н Д А Р Т Н Ы Х  КОНСТРУК
Ц И Й ) ;  Ц П К Б  С О Ю З Л И Ф Т М А Ш ,  1979 Г .

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с е р и и  1 . 1 8 9 - 6 ,  в ы п у с к  ъ / ь г  с о г л а с о в а н ы  ц п к б  
В П  „ С О Ю З А И Ф Т М А Ш  " М И Н С Т Р О Й Д О Р М Л Ш А  С С С Р  ( П И С Ь М О  О Т  1 6 . 0 7 . 1 9 В З Г  
N *  0 4 - 1 2 / 6 0 5 )  И И Н С Т И Т У Т О М  Г И П Р О С Т Р О М М А Ш  М И Н С Т Р О Й  ДОР М А Ш А  СССР.

Ж е л е з о б е т о н н ы е  б л о к и  ш а х т  л и ф т о в ,  п р и в е д е н н ы е  в  н а с т о я 
щ е м  В Ы П У С К Е ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д А Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  В Ж И Л Ы Х  З Д А Н И Я Х ,  
С Т Р О Я Щ И Х С Я  В О Б Ы Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х .

2 . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

2 . 1 .  О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и  р а з м е р ы  
Н а с т о я щ и й  к о м п л е к т  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  Р А З Р А Б О Т А Н  Д А Я  

Ш А Х Т  П А С С А Ж И Р С К И Х  А И Ф Т О В  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь Ю  3 2 0 КР  С П Р О Т И В О 
В Е С О М  С З А Д И  К А Б И Н Ы  И С К О Р О С Т Ь Ю  Д В И Ж Е Н И Я  0 . 7 1  М / С  ( Г О С Т  5 7 4 6 -6 7 *) .  

В  К О М П Л Е К Т  С Б О Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А  В Х О Д Я Т * .  
О Б Ъ Е М Н Ы Е  Б Л О К И  С Р Е Д Н И Е  Ш Л С  2 8 * 3 2  ( Ш Л С  2 8 * 3 2 А )  В Ы С О Т О Й  

Н А  Э Т А Ж  (П О  К О Л И Ч Е С Т В У  Э Т А Ж Е Й  В  З Д А Н И И ) ;
О Б Ъ Е М Н Ы Й  Б Л О К  Н И Ж Н И Й  Ш Л Н 1 Д - 3 2 ;
О Б Ъ Е М Н Ы Й  Б Л О К  В Е Р Х Н И Й  Ш Л В  9 - 3 2 ;
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  Н А Д  Ш А Х Т О Й  Л И Ф Т А  ПЛ 1 9 . 1 & - 3 2  ( П А  1 9 .1 & - 3 2 А ) ;  
Т У М Б Ы  П О Д  Б У Ф Е Р Ы  К А Б И Н Ы  Л И Ф Т А  Т А  5 * 3 2  ( 2  Ш Т . ) .
Б л о к  ШЛ С 2 8 - 3 2  И П Л И Т А  П А  1 9 . 1 8 - 3 2  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д А Я  В А Р И 

А Н Т А  П Р И М Ы К А Н И Я  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А  К С Т Е Н А М  М А Ш И Н Н О Г О  П О М Е Щ Е Н И Я  
С П Р А В А  О Т  В Х О Д А  В М А Ш И Н Н О Е  П О М Е Щ Е Н И Е .  Б Л О К  ШАС 2 8 - 3 2 А  И 
П Л И Т А  П А 1 9 . 1 В ‘ 3 2 А  - Д Л Я  В А Р И А Н Т А  П Р И М Ы К А Н И Я  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А  К 
С Т Е Н А М  М А Ш И Н Н О Г О  П О М Е Щ Е Н И Я  С Л Е В А .

К о н с т р у к ц и я  ш а х т ы  л и ф т а  о б е с п е ч и в а е т  т р е б о в а н и е  г о с т  ш з з - 82 .
О М И Н И М А Л Ь Н О М  п р е д е л е  О Г Н Е С Т О Й К О С Т И  В 1 4 .

2.2 Ан т и к о р р о з и о н н а я  з а щ и т а

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  г о т о в ы х  с б о р н ы х  э л е м е н т о в  с л е д у е т  
з а щ и щ а т ь  о т  к о р р о з и и  м а с л я н ы м и  и л и  с и н т е т и ч е с к и м и  г р у н 
т о в к а м и .

2 . з  М а р к и р о в к а .

М а р к и р о в к а  с б о р н ы х  из д е ли й ш а х т  л и ф т о в  в ы п о л н я е т с я  в  
С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г О С Т  2 3 0 0 9 - 7 8  И У К А З А Н И Я М И  
ГОСТ 1 7 5 3 8 - 8 2 .

М а р к а  изделия со сто и т из б у к в е н н о - ц и ф р о в ы х  г р у п п ,  р а з д е 
л е н н ы х  Д Е Ф И С О М .

И . К О Н Т Р . B E K K t P
Н А Ч -О Т А . Р о с и н с к и й ■Й.«Ъ
Га Л Н Ж Щ Па л ь м а м  т f f c ' - H а л
Гл н н ж п р В е л л е р

J y i c .r w n П а а е е с  1
1 Р 0 В Е Р П а л е е с  1Ъаыии
Й А З Р А Б В е л л е р П А З

1 . 1 В 9  * Ь . Ъ  / 6 2 . - 0 0 О О О Т О

Т е х н и ч е с к о е

о п и с а н и е

А И С Т О В

1 .J L
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П е р в а я  г р у п п а  с о д е р ж и т  о б о з н а ч е н и е  т и п а  к о н с т р у к ц и и
И Е Е  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  В  Д Е Ц И  М Е Т Р А Х  ( ДЛЯ Б Л О К О В  И ТУМ
БЫ - В Ы С О Т У ,  д л я  П Л И Т  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  -  Д Л И Н У  И Ш И Р И Н У ) .  Б У К В Е Н 
Н Ы Е  И Н Д Е К С Ы  Д Л Я  Н И Ж Н Е Г О  Б Л О К А  - Ш Л Н ,  ДЛЯ С Р Е Д Н Е Г О  -  1 Ш 1 С ,  
Д Л Я  В Е Р Х Н Е Г О - Ш Л В ,  Д Л Я  П Л И Т Ы  П Е Р Е К Р Ы Т И Я - П Л , Д Л Я  Т У М Б Ы - Г Л .  
В О  В Т О Р О Й  Г Р У П П Е  П Р И В О Д Я Т  Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь  Л И Ф Т А  в  Д Е С Я Т К А Х  
К И Л О Г Р А М М О В  ( Д Л Я  Р А С С М А Т Р И В А Е М О Г О  С Л У Ч А Я  - 3 2 ) .

П р и м е р  м а р к и р о в к и  с б о р н о г о  и з д е л и я  ш а х т ы  л и ф т а
ШЛИ 14  “ 32 " Р А С Ш И Ф Р О В Ы В А Е Т С Я  С Л Е Д У Ю Щ И М  О Б Р А З О М  ; Ш Л Н  -  НИ Ж 
Н И Й  О б ъ е м н ы й  Б Л О К  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А ,  №  - В Ы С О Т А  Б Л О К А  В  Д М ,
3 2 - Г Р У З О П О Д Ъ Е М Н О С Т Ь  Л И Ф Т А  В  Д Е С Я Т К А Х  К П .

М А Р К И Р О В О Ч Н Ы Е  Н А Д П И С И  Н А Н О С Я Т С Я  Н А  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  
П О В Е Р Х Н О С Т И  Б Л О К А ,  Р А С П О Л О Ж Е Н Н О Й  С З А Д И  К А Б И Н Ы  Л И Ф Т А ,  А  
Т А К Ж Е  Н А  В Е Р Х Н И Х  П О В Е Р Х Н О С Т Я Х  П Л И Т  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  И  Н А  Б О К О 
В Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Я Х  Т У М Б .

з .  У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю

В С Е  С Б О Р Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  И З Г О Т А В Л И В А Ю Т С Я  И З  
Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  М А Р К И  1 0 0  И  А Р М И Р У Ю Т С Я  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы М И  
А Р М А Т У Р Н Ы М И  Б Л О К А М И ,  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  С О Б И Р А Е М Ы М И  Н А  К О Н 
Д У К Т О Р А Х  И З  П Л О С К И Х  С Е Т О К  И К А Р К А С О В .  М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т Л И  П Р И 
В А Р И В А Ю Т С Я  И Л И  П Р И В Я З Ы В А Ю Т С Я  К  С Е Т К А М  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  
А Р М А Т У Р Н О Г О  Б Л О К А .

А Р М А Т У Р Н Ы Е  С Е Т К И  В Ы П О Л Н Я Ю Т С Я  ИЗ  О Б Ы К Н О В Е Н Н О Й  ПРОВОЛО
К И  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  0 5  К Л А С С А  В Р - 1  ( Г О С Т  6 7 2 7 - В О ) ,  
А Р М А Т У Р Н Ы Е  К А Р К А С Ы - И З  0 5  В Р 1  И С Т Е Р Ж Н Е В О Й  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  
А Р М А Т У Р Ы  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  0 8  К Л А С С А  А - Ж  ( Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ) .

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  в ы п о л н я ю т с я  и з  п о л о с о в о й  с т а л и  и
П Р О К А Т Н Ы Х  У Г О Л К О В  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И ,  М А Р К А  С Т А Л И  ВСтЗПСб 
( В  С О О Т В Е Т С Т В И И  ( ^ Т А Б Л И Ц Е Й  П Р И Л О Ж Е Н И Я  * * С Н И П  f t - 2 i ' 7 5 -  К А К  ДЛ Я 
З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  Р А С С Ч И Т Ы В А Е М Ы Х  Н А  У С И Л И Я  ОТ Д И Н А М И Ч Е С 
К И Х  и м н о г о к р а т н о  п о в т о р я ю щ и х с я  н а г р у з о к ) .  Р а з м е р ы  п л о с к и х

Э Л Е М Е Н Т О В  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Н А З Н А Ч Е Н Ы  С У Ч Е Т О М  Т Р Е Б О В А 
Н И Й  А Т - 6 . 0 0 - 0 0 1  И  М О Д У Л Ь Н О Й  С И С Т Е М Ы  Р А З М Е Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  
И З Д Е Л И Й ,  П Р И Н Я Т О Й  Д Л Я  У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Х  С В А Р Н Ы Х  И  Ш Т А М П О 
В А Н Н Ы Х  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  ( К Р А Т К О С Т Ь  3 0 М М ) .  А Н К Е Р Н Ы Е  
С Т Е Р Ж Н И  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  -  ИЗ С Т Е Р Ж Н Е В О Й  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  
А Р М А Т У Р Ы  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О Ф И Л Я  0 1 0  К Л А С С А  А  Ж  (ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ) .

МОНТАЖНЫЕ П Е Т Л И  В Ы П О Л Н Я Ю Т С Я  И З  С Т Е Р Ж Н Е В О Й Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  
Г Л А Д К О Й  А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С А  А - I  М А Р О К  В С Т З П С 2  И 8 С Т З С П  I .  П Р И 
М Е Н Е Н И Е  С Т А Л И  М А Р К И  В С Т З П С  2 Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  П Е Т Е Л Ь  С Б О Р 
Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р У Е М Ы Х  И  М О Н Т И Р У Е М Ы Х  
П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  - Ь О вС И Н И Ж Е ,  Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я .

С т а л ь ,  п р и м е н я е м а я  для и з г о т о в л е н и я  с е т о к  . к а р к а с о в  и

ЗАК ЛА ДН Ы Х И З Д Е Л И Й ,  ДОЛЖНА ИМЕТЬ ГАРАНТИЮ СВАР ИВАЕМОСТИ.
И З Г О Т О В Л Е Н И Е  О Б Ъ Е М Н Ы Х  Б Л О К О В  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  В П Р О Е К Т 

НО М П О Л О Ж Е Н И И  Н А  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Х  У С Т А Н О В К А Х  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  
Ж Е С Т К О Г О  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  В К Л А Д Ы Ш А .  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  П Л И Т  П Е Р Е К Р Ы 
Т И Й  Н А Д  Ш А Х Т А М И  Л И Ф Т О В  И Т У М Б  ПОД Б У Ф Е Р Ы  К А Б И Н - 3  Г О Р И З О Н Т А Л Ь 
Н Ы Х  Ф О Р М А Х .  Ф О Р М О В О Ч Н О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  И Т Е Х Н О Л О Г И Я  И З Г О Т О В 
Л Е Н И Я  Д О Л Ж Н Ы  О Б Е С П Е Ч И Т Ь  П Р О Е К Т Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н 
Н О Г О  А Р М А Т У Р Н О Г О  Б Л О К А  И З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й .

И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Е Т О К  И  К А Р К А С О В  П Р О И З В О Д И Т С Я  К О Н Т А К Т Н О Й  Т О 
Ч Е Ч Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й ,  П Р И В А Р К А  А Н К Е Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е А И Й -  
-  Д У Г О В О Й  С В А Р К О Й  П О Д  С Л О Е М  Ф Л Ю С А

Т О Ч Н О С Т Ь  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И И  
Ш А Х Т  Л И Ф Т О В ,  А  Т А К Ж Е  К А Ч Е С Т В О  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  И  В Н Е Ш Н И Й  В И Д  КОН
С Т Р У К Ц И Й  Д О Л Ж Н Ы  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Р А З Д Е Л А  2  
Г О С Т  1 7 5 3 8 - 8 2 .

С О С О Б О Й  Т О Ч Н О С Т Ь Ю  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  В Ы П О Л Н Е Н А  Ф И К С А Ц И Я  ЗАК
Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Х  К А Б И Н Ы ,  П Р О Т И В О 
В Е С А , Д В Е Р Е Й  Ш А Х Т Ы , А  Т А К Ж Е  И З Д Е Л И Й , О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Х  Т О Ч Н У Ю
с т ы к о в к у  б л о к о в . С о о т в е т с т в у ю щ и е  з л к л а д н ы е  и з д е л и я  m i - m s
и м в - м  1 0  Ф И К С И Р У Ю Т С Я  н а  Н А Р У Ж Н О Й  О П А Л У Б К Е  Ф О Р М О В О Ч Н О Й
у с т а н о в к и  З а к л а д н ы е  и з д е л и я  м б  и М 7 , н а х о д я щ и е с я  в  п е р е д 
н е й  С Т Е Н К Е  Б Л О К А  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А ,  Ф И К С И Р У Ю Т С Я  А Н К Е Р Н Ы М И  С Т Е Р 
Ж Н Я М И  Н А  С Е Т К А Х  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  А Р М А Т У Р Н О Г О  Б Л О К А . О С Т А Л Ь 
Н Ы Е  З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  М 5  Ф И К С И Р У Ю Т С Я  А Н К Е Р Н Ы М И  С Т Е Р  
Ж Н Я М И  Н А  К А Р К А С А Х  К З - К 5 .

О Т К Л О Н Е Н И Я  П О Л О Ж Е Н И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  О Т  У К А З А Н Н О 
Г О  В  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  Н Е  Д О Л Ж Н Ы  П Р Е В Ы Ш А Т Ь  В П Л О С К О С Т И  
Г Р А Н И  К О Н С Т Р У К Ц И И  - ю м м , и з  П Л О С К О С Т И  Г Р А Н И  к о н с т р у к ц и и - ш м  
( Д Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Х )
И  З м м  ( Д Л Я  В С Е Х  П Р О Ч И Х  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И И ) .

По С О Г Л А С О В А Н И Ю  С О Р Г А Н И З А Ц И Е Й ,  О С У Щ Е С Т В Л Я Ю Щ Е Й  М О Н Т АЖ  
Л И Ф Т О В ,  Б Л О К И  М О Г У Т  И З Г О Т А В Л И В А Т Ь С Я  Б Е З  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й
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д л я  К Р Е П Л Е Н И Я  Л И Ф Т О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  ( М Ч ,  М 5 ( М 8 - М 1 0 )
В  С Л У Ч А Е  & Ы  П О  А Н  Е Н И  Я  У К А З А Н Н Ы Х  К Р Е П Л Е Н И Й  Р А С П О Р Н Ы М И  
Д Ю Б Е Л Я М И .  А Н А Л О Г И Ч Н Ы М  О Б Р А З О М  З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  М б НА 
Б О К О В Ы Х  С Т Е Н К А Х ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  Д Л Я  У С Т А Н О В К И  Б Р У С Ь Е В  
П О Д  Н А С Т И Л Ы ,  С К О Т О Р Ы Х  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  М О Н Т А Ж  О Б О Р У Д О В А 
Н И Я  Л И Ф Т А ,  М О Г У Т  Б Ы Т Ь  З А М Е Н Е Н Ы  Н И Ш А М И .

П о с т а в л я е м ы е  п о т р е б и т е л ю  с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е

Э Л Е М Е Н Т Ы  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  Д О Л Ж Н Ы  И М Е Т Ь  З А В О Д С К У Ю  Г О Т О В Н О С Т Ь ,  
С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ У Ю  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 7 5 3 6  ~ 8 2 . П О С Т А В К А  П О Т Р Е 
Б И Т Е Л Ю  И З Д Е Л И Й  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  М О Ж Е Т  П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  П О С Л Е  
Д О С Т И Ж Е Н И Я  Б Е Т О Н О М  Н Е  М Е Н Е Е  1 0 %  П Р О Ч Н О С Т И  О Т  Е Г О  П Р О Е К Т Н О Й  
М А Р К И  по п р о ч н о с т и  н л  с ж а т и е  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
Г О С Т  1 3 0 1 5 .4  > 8 i П Р И  У С Л О В И И ,  Ч ТО  З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  Г А Р А Н Т И 
Р У Е Т  Д О С Т И Ж Е Н И Е  Б Е Т О Н О М  П Р О Е К Т Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  В В О З Р А С Т Е  2 8  
С У Т О К

4 .  П р а в и л а  п р и е м к и

П р и е м к а  к о н с т р у к ц и й  ш а х т  л и ф т о в - в  с о о т в е т с т в и и  с

У К А З А Н И Я М И  Р А З Д Е Л А  4  Г О С Т  1 7 5 3 8  - 8 2 .

5 .  М Е Т О Д Ы  К О Н Т Р О Л Я

М Е Т О Д Ы  К О Н Т Р О Л Я  И  И С П Ы Т А Н И Й  Э Л Е М Е Н Т О В  С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е 
З О Б Е Т О Н Н Ы Х  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  - В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С У К А З А Н И Я М И , С О Д Е Р 
Ж А Щ И М И С Я  В Р А З Д Е Л Е  5  Г О С Т  1 7 5 3 В - 8 2 .

6 .  Т р а н с п о р т и р о в а н и е  и  х р а н е н и е

с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  б л о к и  и  п л и т ы  п е р е к р ы т и я  
ш а х т  л и ф т о в  с к л а д и р у ю т  и  т р а н с п о р т и р у ю т  в  р а б о ч е м  п о л о 
ж е н и и ,  б о л е е  п о д р о б н ы е  у к а з а н и я  п о  с к л а д и р о в а н и ю  и  
т р а н с п о р т и р о в а н и ю  с б о р н ы х  э л е м е н т о в  ш а х т  л и ф т о в - с м .
Р А З Д Е Л  6 Г О С Т  1 7 5 3 8 - 6 2 .

7 .  У к а з а н и я  п о  м о н т а ж у .

м о н т а ж  ш а х т ы  Л И Ф Т А  в ы п о л н я е т с я  с  о п е р е ж е н и е м  м о н 
т а ж а  П Р И М Ы К А Ю Щ И Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  З Д А Н И Я  Н Е  Б О Л Е Е , Ч Е М  Н А  
О Д И Н  Б Л О К .  Д Л Я  П О Д Ъ Е М А  Б Л О К О В  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  
Т Р А В Е Р С Ы  С В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы М И  С Т Р О П А М И - П О С Л Е  У С Т А Н О В К И  Б Л О 
К А  В  П Р О Е К Т Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е  М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т М  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  
С Р Е З А Н Ы .

Т О Ч Н Ы Й  М О Н Т А Ж  Б Л О К О В  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В  О б Е С П Е Ч И Б А Е Т С Я  С 
П О М О Щ Ь Ю  Ф И К С И Р У Ю Щ И Х  С Т Ы К О В О Ч Н Ы Х  У С Т Р О Й С Т В .

Г о р и з о н т а л ь н ы е  с т ы к и  м е ж д у  б л о к а м и  з л ч е к а н и в л ю т с я

Ж Е С Т К И М  П Е С К О Б Е Т О Н О М  М А Р К И  20 0  С У С Т А Н О В К О Й  У П О Р Н Ы Х  ДОСОК 
С О Д Н О Й  С Т О Р О Н Ы  Ш 8 А  . П Р И  Э Т О М  Н Е О Б Х О Д И М О  О Б Р А Щ А Т Ь  О С О Б О Е  
В Н И М А Н И Е  Н А  Т Щ А Т Е Л Ь Н О Е  З А П О Л Н Е Н И Е  Ш В О В .

Ш а х т а  л и ф т а  п о  в с е й  с в о е й  в ы с о т е  д о л ж н а  б ы т ь  о т д е 
л е н а  О Т  О К Р У Ж А Ю Щ И Х  к о н с т р у к ц и й  з д а н и я . В  у р о в н е  К А Ж 
Д О Г О  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  ПО К О Н Т У Р У  Ш А Х Т Ы  Н Е О Б Х О Д И М О  О Б Е С П Е Ч И Т Ь  
З А З О Р  Ш И Р И Н О Й  2 0 М М  ,  З А П О Л Н Я Е М Ы Й  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы М И  У П Р У Г И М И  
( З В У К О И З О Л И Р У Ю Щ И М И )  П Р О К Л А Д К А М И .  О П И Р А Н И Е  Н А  Ш А Х Т У  Л И Ф 
Т А  ( И Л И  Ж Е С Т К О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  К  Н Е Й )  С М Е Ж Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  К О Н 
С Т Р У К Ц И Й  З Д А Н И Я  К А Т Е Г О Р И Ч Е С К И  З А П Р Е Щ А Е Т С Я !

Н И Ж Н И Й  Б Л О К  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А  ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Й  Д Л Я  У С Т А 
Н О В К И  В Г Р У Н Т ,  Д О Л Ж Е Н  И М Е Т Ь  Г И Д Р О И З О Л Я Ц И О Н Н О Е  П О К Р Ы Т И Е ,  
Х А Р А К Т Е Р  К О Т О Р О Г О  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  8 П Р О Ц Е С С Е  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  
З Д А Н И Я  П Р И М Е Н И Т Е Л Ь Н О  К  К О Н К Р Е Т Н Ы М  У С Л О В И Я М  С Т Р О И Т Е Л Ь 
С Т В А .
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I  Н А Н Ш И  Н Е С М Ы В А Е М О Й  К Р А С  К О Й  СГР£Л;Л Н А  Н А Р У Ж Н У Ю  
П Л О С К О С Т Ь  С Т Е Н К И  Б Л О К А  (V! СТОРОНЫ СХОДА В  Л И Ч > Т .

2 .  П Л О С К О С Т И ,  О Б О З Н А Ч Е Н Н О Е  З Н А К О М *  , Д О Л Ж Н Ы  БЫТЬ 
г л а д к и м и ,  п о д г о т о в а г к н ы м и  п о д  п о к р а с к а

й

I <Xо
гЛ

lO
О

е=
О Б О З И A 4 E U K E Н а и м е н о в а н и е с ’оUL

П р и м е 
ч а н и е

Л О Ы  М Е Н Т А Ц И Я

ль 1.  1 8 9 -  6 .3 /  8 2 -  00 00 0  ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

а з I. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 . -  00 000 BP С В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

а з 1. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 , -  0 0  0 0 0  А Т . у з л ы  <.  .< о

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

а з f 1. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  21 0 0 0 б л о к  а р м а т у р н ы й  А Б - 2 1

АЗ 2 <. < 8 9 -  6 . 5 / 8 2 -  ( 0 1 0 0 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м -1 1

А З 3 1. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  1 0 1 0 0 - 0 1 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м 2 1

АЗ 4 1. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  1 0 1 0 0 - 0 2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м -з 1

АЗ 5 1  1 8 9 -  & 3 / 8 2 -  1 0  20 0 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м -4 2
Л е т а л и

БЦ 7 1. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  2.0 0 0 1 Р ( 2 А 1  ГО СТ  5 7 8 1 - 8 2 ,  б МО О 1 0 .3 6  кг

Л Л А Т Е Р И А Л Ы

Б е т о н  м е о о 1,021 м*

1

Н. КОНТР. ВЕЛЛЕР tuft
Han. с та . Росинским
Га.ннж.ой Пальман  Ш Ж Й 11.83
Гаанжлр. Ве л л е р  T & J " 06-К
рм .гт flAAEEC Шй06.82ПРОБ.
РАЪРАб шумилОл а1Шы̂ Г 3683

Е <89- 6 .5 /8Z*  СО ОСП

Б Л О К  Н И Ж Н И Й  

ШАН 1А-52
Р £550 1*0

Л и с т  1 I А И С Т О В  8
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1. Н а н е с т и  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й  с т р е л к а  н а  н а р у ж н у ю  
П Л О С К О С Т Ь  С Т Е Н К И  Б Л О К А  СО С Т О Р О Н Ы  В Х О Д А  В  Л И Ф Т .

2. ПЛОСКОСТИ, ОБОЗНАЧЕННЫЕ З Н А К О М  + , ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
ГЛАДКИМ И, ПОДГОТОВЛЕННЫМИ ПОД ПОКРАСКУ.

£
го <

I
«оо

С
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е «е«а>с

П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  О О О О О Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 "  0 0  0 0 0  B P  С В е д о м о с т ь  р а с к о л  «* с т а л и

А З 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 0 0 0 0 0  Д 2 У з л ы  2— 1 0

С б о р о ч н ы е  е д и н *

А З 1 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  3 1 0 0 0 Б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б * 5 1

АЗ г 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 0 2 0 0 - 0 2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  Ы 2

АЗ ъ 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  1 0 2 0 0 - 0 3 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м  э 1

АЗ 4 1 . 1 8 3 -  6 . 3 / 8 2 -  1 0 2 0 0 - 0 4 И з д е л и е  з а к л а д н о е  л м о 1
М а т е р и а л ы

Б е т о н  м 2 о о 0,67 м з

I! f.lTft'i Ш г И Ш Ш З Ж Ж Й З Д Е У П  
П Ш Ж Я ПШ Ш 1 Д ! 8 Ш Й 1 Я г а

И Ш а И З Ш И Я 1 ! ! Ж 1 № 1

1.189-6-5/81-50 000
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с
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

«=;
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П р и м е 

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А З 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  00 0 0 0 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

А З 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  0 0  0 0 0 ВРС в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

А З 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  0 0  0 0 0 Я 2 У з л ы  1 . . . Ю

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - ^ 0  000 ПЛ <9.18-32

С б о р о ч н ы е  е п и н и о ы

А З 1 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 - 6 1  0 0 0 блок А РМ АТ УР Н Ы Й  А Б -4 1

М А Т Е Р И А Л Ы
В В Т О Н М  200 0,657 м г

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2  -  АО 000*01 ПЛ I9.18-32A

( Т О Ж Е  , К А К  Д Л Я
1 . 1 6 9 - 6  3 / 8 2 - 6 0  ООО)

Р а з л и ч и е  м с П О Л Й Е Н И Й  1 .1 8 9 - 6 .3 / 8 2 - 4 0 ОО О И ____

1 . 1 8 9 - 6  3 / 8 2 - 40 0 0 0 - 0 1  П О  С Б О Р С Ч Н ОН У
Ч Е Р Т Е Ж И

... _  ...

Обозначение

1.169-6.3/62-40 ООО 
_____________ ___  -01

1 8 9 - 6 . 3 / 8 2  О О О

Марка Рис. Н.КОНТР. ВЕЛАЕР
НАМ ОТД. Р о с и н с к и м

ПЛ 19.t8 32 I
[л инж ох/ Пальм л н

ш . IU3
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  р ® * * ! — ^

ЙШа^Т». Й (П Л  1 4 .1 8 - 3 2 ;  ПЛ I9 .18 -3 2 A )
Гл.инж. Ве л л е р

па 19т г Рак.ГРи п
ft.fi
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В  ПЛИТЕ ПРЕДУСМОТРЕН ВЕРХНИЙ ЗАЩИТНЫЙ 
СЛОЙ 60ММ д л я  УСТРОЙСТВА КАНАЛОВ СКРЫТОЙ 
ЭЛЕКТРОПРОВОДКИ ПО МАШИННОМУ 
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П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

а з 1. 189- 6.3/82  -  00000 Т О Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

а з f .  189- 6.3/ 82. -  00000В Р С ( Б е л о м  о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

А З 1.189 ~ 6. 3/ 82. -  00000 А 2, У з л ы  1. . .  ю

С б о р о м  н ы е  е д и н и ц ы

А З т 1. 189 - 6.3 /82  -  10100 С Б И з д е л и е  з а к л а д н о е  м -и

М а т е р и а л ы

Б е т о н  м е о о м *

“ 1

i

□ zq
1. < 8 9  -  6 . 3 / 8 2 . -  St> 0 0 0n j

T  3  | Л  Б  A  

Т Л 5 - 3 2

Г( Е Ш 1: 11Я Я Д У £ Щ Т 1Ш
Г О н т О Е  А  А Е  Р t.ia ia

Р | 8 2 , 5 1 1 - 1 0  
I £

ЦДЧ.0ТД . Р'о с и и с к и л t t i b l
1Ш ) В Д Т ] l A A b M A H  J a S I
Г и т а р у > Е М Е Р a t jb| Л и с т  I Л и с т о в  t
Р Ш т т л i A A E E C  fi о

Ц Н М Ш П  ж и л и щ а11 Р О В Е Р  1г е л л е р i9 cjaj
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е <
о

П р и м е 
ч а н и е

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

A3 T 1 1 8 9 -  8 . 3 / 8 2 - 1 1 1 0 0 С е т к а  С-1

A3 1 .1 B 9  - 6 . 3 / 8 2 -  1 12 0 0 С е т к а  С-4 _ 2 _

A3 3 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 3 0 0 С е т к а  с - 7 2
A3 A_ 1 1 8 9  - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 3 0 0 - 0 1 С е т к а  с - 8 2

A3 b_ 1 . 1 8 9 - 6 . 1 / 8 2 -  ( 1 3 0 0 - 0 1 С е т к а  с - 9 2
A3 6 1 . 1 6 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 4 0 0 К а р к а с  к - 1 2
A3 7 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 4 0 0 - 0 1 К а р к а с  К - 2 2
A3 _ 8 _ 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 5 0 0 К а р к а с  к - 3 _ 5
AS 1 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 6 0 0 И З Д ЕЛ И Е  ЗАКЛАДНОЕ М б »
A3 10 1 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 6 0 0 - 0 1 И з д е л и е  з а к л а д н о е  Мб * 2
A3 11^ 1 . 1 8 9  - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 6 0 0 - 0 2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М 7 7

Л е т а л и

АП J i 1 .1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  11 001 П е т л я  с т р о п о ь о ч н а я  П-1 ^ Г

БЧ 13 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 -  11 0 0 2 * 5 В Р1  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  8460 _ 4 _ 0.066 кг
БЦ i i 1 . 1 8 9 - 6 . 9 / 8 2 -  «  0 0 3 * 5 В р 1  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  6*190 J L 0%0 2 7  пт

БЧ i i 1 . 1 8 9 -  $ . 9 / 8 2 -  11 0 0 4 (f>5 B p I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  6  90 _22 0.013 кг

_____ j

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 . -  1 1 0 0 0

б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  

А Ь - 1

li. КОНТР. & ЕЛ Л 6 Р J мал
Р  j 5 7 ,1  M iРОСИНСКИМ■ĴyĈrL

Па л ь м а м j ГЭ-IJCljyз п ?
Гл .и н ж п р ’В е л л е р  iБ Ь 1 / fox** Ли ст 1 1 Л и с т о в  б
R O m Па л е е с  .<Hjxmjw.

Ц Н Ш Й П Ж И Л И Щ АПр о в . В е л л е р  Ihf&L.
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гоо О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  J1 49; ас
П р и м е 
ч а н и е

__

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

__

|____
АЗ j j _ 1 . 1 8 9  - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 1 0 0 - 0 1 С е т к а  с - 2 \ т

АЗ 2 _ 1 . 1 8 9 -  6  3 / 8 2 . - 1 1 2 0 0 - 0 1 С е т к а  c - s [ Г
АЗ 3 1. 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 - 1 1  5 0 0 - 0 1 К а р к а с  к - * *  j А

АЗ 4 _ 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 - 1 1 6 0 0 И з д е л и е  з а к л а д н о е 2

Л е т а л и

* 5 _ 1.  1 8 9  -  6 . 3 / 8 2 -  11 0 0 1 - 0 1 П е т л я  С Т Р О П  О В О Ч Н А 9  П * Г ~ Г
1

I

I

[ |
1 . 1 6 9 - 6 . 3 / 8 2 . "  2 . 1 0 0 0' !

1
Б л о к . А Р М А Т У Р Н Ы Й

А Б - Е

f t r a a m r a m y . W i  г г а
U O U T A Б Е Л А Е Р [j. taxi

и
2 1 , 4  I 1 * 1 5  Ip A H C b J Росинский- р ш ~

ГА ИЮМТ ftA A b M A lT j Г Т Ш
Ш п м ' 1 B E.AAELP [ о Ш л и с т . и  л и с т о в  з .
Р у к  м п . ГТа а е е с  я \ а и ш . № Ц Н Н И З П ж и л и щ аП М 1 1 Р  !Ве л л е р  \

РАЬРАЕОТ Шу м и л о в а  I ш
I f f f i



Н
»#

*?
П

0
Д

л
т<

Ш
1И

С
Ь

ы

z-г

З Ц

3 - 3

1.189 - 6.3/82* 9.1000
-ЙЙЗ

г





Г£
XX
5<

“С

36
IG9в -

<X
о

«О

•О
о

с=

0 Б О З Н  А Ч  Е . Н И Е Н Д И М Е Н О Е А Н И Е I
П р и м е 
ч а н и е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А 3 1 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / В 2 -  - И Ю 0 - 0 2 С е т и  и с -з 2
АЗ г 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 2 0 0 - 0 2 С е т к и  с - 6 2
КЪ 3 1 . 1 8 9 - б . ь / в г -  К 5 0 о - о г К а р к а с  к - 5 6
АЗ 4 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 6 0 0 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м-6 4

Л е т  а  л и

лч 5 U B 9 - 8 . 3 / 8 1 - 1 1 0 0 1 - 0 2 П е т а я  с т р о п о в о ч н л я  п -з 4

1
' U  8 9 - 6 . 5 / 8 2 - 5 1 0 0 0

п [ ~ ']
1

Блок АРМАТУРНЫЙ 
А б -3

ЙД0НТЯ "ВЕАЛЕР in аз
Р  ( 7 Л 8  M SНАЧ.СТА.Росинский 1Щ

Д.ИНЖЩ.П а л ь м  а н - ;щз
ГЛ-ИНЖ.ПЯБЕЛЛЕ.Р —Г? ш ц Л И С Т  1 J л и с т о в  Ъ

TtAAUX 5 т
! ЦННИЗПжилищаВЕЛЛЕ.Р

Ш мйлова M s d 06.851
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КОНЦЫ КАРКАС®!

у t
< т п п г т д

30 200 200 200 150|200 150 200 20 0 200 30

2 - г

ГОСТ Й090-68-КТ-2

е

8

Iо
6-

<XосО
«оо

с г
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е <о

Пр и м е 
ч а н и е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 8 9 - 6 . 5 / 8 2 - 4 1 1 0 0 К а р к а с  к -6 10

Л е т а л  и

БЦ г 1 . 1 8 9 - 6 . 5 / 8 2 -  А 1  0 0 1 *» 8 А Ш Г 0 С 7  5 7 8 1 - 8 2 & 1 1 6 0 2 2 0 ,6 9 5  кг

АЧ 3 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 4 1 0 0 2 Петая  строповомная 1Н 4

Пр и в я з к а  отдель

ных с т е р ж н е й

ПРИВЯЗКА KAPKA-
сое к-е 1 т Ш Г Л Ш М В й й № ! П П 1

1. 189 -6 .3 /82 -4100 0
ы

рБ л о к  АРМАТУРНЫЙ 
А Б - 4

[Ц^У»и.|(иУ-№*.1 Ьы«<Я||

35^29 1 - 2 .0

Аист I Листов 1
Ц Н И И З П  ЖИЛИЩА

/ * У / Я
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ГОСТ 14098 - 6 8 -К Т -2

О б о з н а ч е н и е М а р к а
н ,

М М
а .

м м
Л М АС С А,

КГ

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 ’  и 1 0 0 с  ■ 1 2 7 5 0 3 0 0 8 5 А

- 0 1 С - 2 1 3 5 0 1 0 0 4 2 , 9 4

- о г с - з 9 0 0 2 5 0 2 1 , 9 8

4 0

5
£

<
XосО

со
О О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

« Xо
П Р И М Е 
Ч А Н И Е

Переменные д а н н ы е Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И Й ;

1 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  1 0 0 С - 1
Д е т а  л  и

Б Ч 1 1 . 1 8 9 -  6 . 3  / 8 2 -  “  Н  101 0 5 8 Р Т  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  £-275 6 0 , 4 К Г
БЧ 2 1 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2  -  11 1 0 2 0 5 6 P I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  8=2100 ю О . З К Г

1 . 1 8 9 - 6 3 / 8 2 - 1 1  1 0 0 - 0 1 С - 2
Д е т а я  и

БЧ 1 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2  -  11 103 0 5 В р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - в о  с 1350 6 0 , 1 9  К Г
БЧ г 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2  -  1 1  1 0 2 0 5 В р 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 6 0  е-2100 6 0 , 3  К Г

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  1 0 0 - 0 2 с - з

Д Е Т А Л И
БЧ 1 1 . 1 6 9 * 6 . 3 / 8 2 - И  № 0 5 B P I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  t-900 6 0 , 1 3 К Г
6 4 2 ( . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - М  102 tfStpI  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  C-2I0C 4 о , з к г

1 . 1 6 9 - 6 . 3 / 8 ^ - « f  Ю О

С е т к а

( C - 1 . C - 2 . C - 3 )

Ст а д и я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р СМ
Г А Б А .

1 : 2 0

А И С Т  | А И С Т О В  1

Ц Н Ш З П ж И Л И Ш . А
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81 Об о з н а ч е н и е Ма р к а Н,
ММ

а,
мм п Масса,

кг
1.189-6.5/82- 11200 С-4 2750 300 в 5,5

-01 С-5 1350 100 4 2,95
-ог С-6 900 250 2 1,99

м
IСи
О

<
Z
о

« о

j
« о Обоз начение Наименование i

а с
Приме
чание

п 5 Переменные данные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИИ:
1189-6.3/82- 11200 С * 4

Л е т ал и

Й т 1189-6.5/вг-ИШ *>5Бр1 ГОСТ 6727-50 Р-СТ50 Т 0,4 кг
64 2_ 1.189-6.3/82-14 202 *5BpI r o c i s m - s o  MS50 10 0,27 кг

н 1.189-6.3/82- 11200*01 0*5
--------------------------------------------------------------------1

Летали '  1

И 1189-6.3/82- 11203 j^ 5 3 р 1  ГОа 6727-80 6f3S0 7 0,19 кг
ЬЧ 1.189-6.3/82- 11202 ФЬЪ?1 ГОСТ 6727-80 61850 6 0,27 кг

1 1189-6.3/82- 11200-02 С - 6

j Летали

Й и 1.189-6.3/82- 11 204 7>56Р1 ГОСТ 6727-80 6900 ~ 0,13 кг
$ н 2 _ 1.(89-6.5/88- it го г 05Бр1 ГОСТ 6727-80 61850 _ 4 _ 0,27 кг

П “ "

[

1 .1 8 9 -б .г /в е -  игоо
'

[

С е т к а  

( М . С - 5 ,  С - 6 )

^ С Е П 1 а 1 Я $ 1 $ * 1 5 2 Я Я 2 Е
1 1 ш я и ш н ш ® * ю й [ а
1 г Т Д Ш 1 Ш ! П М Т О Х Й 1 ' А 1 Г И
Е 1 ! ™ а Г . Ш Ш И К » ^ Е 1 : Л

Р Т«Л. 1:43
Аист i Аистов 1

и г й т л ш х п ^ ^ п т а  ш%.\
ш е е в ^ ^ Ц Н Ш З П Ж И А И Ц / А

та
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Л 
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ДП
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Ь 
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ДА
ТА
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ЗЛ

М.
ИН

ВН
«1

4 2
<
Z «оос

О б О З Н Л Ч  Е Н И Б К А Й М Е Н 0 8 А Н И Е <
2

П р и м е 
ч а н и е

П Е Р Е М Е Н Н Ы Е  Д А Н Н * I E  ДЛЯ М СП О АН Е НИМ :
1 1 6 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  3 0 0 С  - 7

Д Е Т А Л И
6 4 1 1.189-6.3/82 - Н  301 05 ЬП ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  1 Ш 3 0 , 4  к г
БЧ 2 1  < 6 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  302 05 8 р Г  ГОСТ  6 7 2 7 - 8 0  1-560 to 0 . 0 7 К Г

1 . 1 6 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  3 0 0 -0 1 С - 8
Д е т а л и

БЧ 1 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  11 301 0 5 В р 1  ГОСТ 6727-80 L-275C 3 0 , 4  К Р
БЧ 2 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  303 f f S B p I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  С - 420 10 0,066 кг

1 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  3 0 0 - 0 2 С - 9
Д е т а л и

—

БЧ 1 1 .1 8 9  -  6 . 3  / 8 2 -  11 301 058р1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  £>2750 2 0 , 4  К Г
БЧ 2 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - И  30 4 05 В р1  г о с т  6 7 2 7 - 8 0  t ’ 360 ю 0 , 0 3 7 К Г

i
1 1 8 9 . 6  - 3 / 8 2  -  Ш  0  1------------1

___
___

С е т к а
( С - 7 ,  С - 8 ,  С - 9 )

Н. КОНТР- В Е А А Е Р
р т « а  » = « »КАЧ.ОТД. РОСИНСКИЙ

1 Ш Щ Па а ь н а  w*
Га и н ж п р ВЕА АЕР « , п А и с т  i а и с т о в  t
PSK.rwn П А А Е Е С  ... щ и л г * 4 M J

Ц Н М И З П  Ж И Л И Щ АШ ё т В Е А А Е Р  _| Ш
РАЗРАБ ШУМИЛОВА, <?.83

О б о з н а ч е н и е М А Р К А Р и с .
М а с с а ,

к р

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1 3 0 0 С -  7 1 1 , 9 0

- 0 1 С - 8 2 1 , 8 6

- 0 2 С  - 9 3 1 , 1 7
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М
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и

*1

Р и с . 1

РИС. 2

1
S ,-----V-

Д  L * ? 1Д  1__

350 2 0 0 *4 *8 0 0 350
щ

1500

О б О З Н Л Ч Е И И Е М а р к а Рис. МАССА»
К Г

1189-6.5/82-11400 К-1 1 2,18
-01 К '2 2 и г

£
£

<X
Я

*о
« а

О б о з н а ч е н и е . Н а и м е н о о а н и е
<
О
3<

П р и м е 
ч а н и е

П е р е м е н н ы е  Д А Н Н Ы Е  А Л Я  И С П О Л Н Е Н И Й :
ш ъ - ь.ъ 1ъ г - 1 1 4 0 0 U - 4

А е . т  а л  и

54 1 1 .1 8 9 - 6 .3 / 8 2  -  11 4 0 1 *& А Ш  Г О П  5 78 1-8 2 , & I5 0 0 3 0 . 5 9 ,г
БЧ 2 1 .1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 - И  402. * 5 В р 1  ГОСТ 6 7 2 7 -0 0  6  460 О 0 ,0 6 6 »

1 .1 8 9 - Е З / 8 2 -  11400-01 1 - г

Д е т а л и

БЧ i 1 .1 8 9 -6 .3 /  8 2  -  1 1 4 0 1  ~ ' *ЪАЩ ГОСТ 5 7 6 1 - 8 2 .frfcffl) 2 0 .5 9  кг
БЧ г 1 .1 8 9 - 6 .3 / 8 2 -  «  4 0 3 ^ S B p I  ГОСТ 6 1 2 7 - 8 0  f r  190 5 0 ,0 2 7 к г
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М
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М
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№

R-20

= 4

О б о з  н а ч е н и е М а р к а
е .
мм

с ,
ММ

а ,
мм

П
ШТ.

/ИАССА,
КГ

1 . 1 8 9 - 6 . 5 / 8 2  -  1 1 5 0 0 к - з 1 3 5 0 2 5 5 0 0 5

~ 0 1 К - 4 1 5 5 0 2 5 1 0 0 4 0 ,5 8

- 0 2 К - 5 9 0 0 2 5 2 5 0 2 0 ,5 9

* K L ,

H
ts3£а.ов-

•<: *осо ас=
Об о з н а ч е н и е Ма й м е  н о в  ание о Пр и м е 

ч а н и е

Переменные  аанньн М Я  И С П О Л Н Е Н И Й :
1 1 8 9 - 6 . 3  / 8 2 - 1 1  5 0 0 К ъ

Д Е Т А Л И

ьч 1 1 . 1 8 9 -  6 .3 / 8 2 - 1 1 5 0 1 *>5ВР1  ГОСТ6 1 2 7 - 8 0  £ 1 8 5 0 2 0,27 иг

ьч 2 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  1 1 5 0 2 Т>5Бр1 ГОСТ 61 2 7 -8 0  1 = 2 3 0 7 0 ,03 3ц

1 .1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 “ И 5 0 0 - 0 1 И - Ч

Д е т а л и

ьч 1 1 . 1 8 9 -  6.3 /82 - И  5 8 3  1<£5Вр1 ГОСТ 6 7 2 7 - 3 0  2=1350 2 0,19 V

ьч 2 1 . 1 8 9  -  6 3 / 8 2 -  1 1 5 0 2 <*>5ВР1  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0  t -  230 6 о,с з з «

1 . 1 8 9 • 6 .3 ( 8 2 .  - 1 1 5 0 0 - 0 2 * - 5
Л е т а л и

64 i 1 . 1 * 9 -  6 .3 / 8 1 - 1 1 5 0 4 * 5 В р 1  ГОСТ 6Т2 7-8 0 £=900 2  ̂ 0,13 и

ьч 1 1 1 8 9 -  6.3/82- 1 1 5 0 2 Ф 5 8 р !  ГОСТ 6 7 27 -8 0  £= 13 0 4 0,033ч

1 . 1 8 9 - 6 . 5 / 8 2 -  1 1 5 0 0

К а р к а с

( K - 5 ,  K - 4 ,  K - s )

Ш ! ? Т 1 ( ь Ш £ 1 Ш > О Т Т Ч
I CM. 
ТАБА. f*2Q

л и с т  1 л и с т  i

Ц Ш Ш Ж И А И Щ А

№ 2
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вЖ
Р и с . )

60 и

Г-.

[

35 35 a

о
IS)
СИ

ь

90

р и с , г П о з л ] п а 9 - б . 5 / в г - 1 о ю 2 )

А5 Л5 ь а  ,  б .  , 60 L30

( \

O T B . d ^ s

Г

240

А О З . 6 () .  1&9 -6.3/82-Ю  * Л )

С
« п ' 

$
12 0

Р М С . 5

ПОЗИЦИЯ J П Р И В А Р И В А ЕТ С Я  ВТАВР 
ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА.

О б о з н а ч е н и е м а р к а Рис.
а ,

мм
Ч Г

мм
8 .

мм
МАССА ,

К Г

и в 9 - б . з / Ь г - ю . ю о м ч 1 140 100 152 *1,55

- о \ М* 2 { 100 №0 102 М 7
- 0 2 м - з 2 60 60 130 2Д Д

- 0 3 м - и 3 - — - 3.3 1

I 1
< 1 8 9 - 6 .  3 / 8 2 -  1 0 Ю 0 С Б

И з д е л и е  з а к л а д н о е  
( m - i ; m - 2 ;  м - з ;  м - н )  
Сборочный чертеж

НГк о н т р . В ЕЛ Л ЕР Мймеу
Р  С«  « : &  

Т А Б А .
НАЧ СПД РОСИНСКИЙ АУ>
1 Ш Щ ЛЛАЬМЛН iШ5р*,12. S3
Х м ш к п р В Е Л Л Е Р ш Л И С Т  I А ^ С Т С й Т
г а ш п пллеес 4

Ц Н Н Н В П  Ж И Л И Щ АПроверил В Е Л Л Е Р \Pb-Zf?12.<3
Рлгрлвот ШУМИЛОВА 1 j-*— -А 12.93

т / г
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Уе
д

 VJLVtt И qJH
UtiQlll litfQU

£схо&_

<аго
ГО

ГО
О О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е * *

ъс
П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 .1 8 9  - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 0 С 5 С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
Д Е Т А Л И

64 < _ 1 .( 8 9  -  6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 1 0 Ю А Л  Л 0 С Т 5 7 8 1 -8 2  M Q 5 ]Г 0 ,0 6 5  к г
Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

БЧ _ 2 _ Г А Й К А  2 М 1 6  Г О С Т 5 9 1 5 - 7 0 *  | 1 0 , 0 3 3 к г
П е р е м е н н ы е  д а н Н Ы Е  Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 0 м - ч

Д е т а л и 1

64 3 1 . ( 8 9 - 6 . 5 / 8 2 - 1 0  2 0 2 По л о с а  ^ 2 пкпчоз-ть.р^глиилисл 8 СТЗпс 5 г о с т з з о - ^ Л
— -  _ -------- -- |

i 1 . 0 1 7 К П

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - < 0  200-01 М - 5
Д Е Т А Л И

64 Ч 1 1 8 9 * 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 3
„____  70*70*6 ГОСТ 8509-76.. .  _
1Г0ЫЖВ стЗпсб ГОСТ555-79 ^ #60 1 0 , 3 8  КР

БЧ 5 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 4 По л о с а  н  и г °  л о т « И 1 . . . „  
шлисА ВСТЗйСб г о а з в о - т г ^ 50_________ ________

1 0 , 8  5 К Г

1 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  200-02 М - 8
Д е т а л и

Б4 4 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 3 "“ « ж » . » 1 0 , 3 8  К Р

БЧ & 1 . 1 8 9  -  6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 5 ПпА|чл* 6-2 6*60 ГОСТ ЮЗ-76. р гп 
WVUtA В СтЗпе 5 ГОСГЗВО-Т?’1ш

1
1 0 , 1 7  К Р

БЧ 7 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 6 в стзпе 6 mcT?eo- 7f* ' \ 1 , 3 5 6  КР

!

___ _________________ _________  i__________ ._________  л
1 ^ г 1 ----------------------------------------------■ ----------  ■ ■■ ■— i

1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 -  10 200 JН.К9НТР ) В 6 А А 6 Р  1
№  ОТА w
ЬинжспШ П АЛ ЬМ А Н 1 1 г .п

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

( M - H . M - S . M - e . M - S . M - I O )

' Х Ш Ш Г Ш ! Аистов i
Глинжп р В е л л е р Ш к {2.&3 р  ! 1 I г
Рак г о н 1 П Л Л Е Е С  ^ f a v u * и ш з

ЦНМИЗП Ж И Л И Щ АП р о в е р 1 В Е Л Л Е Р р - а - 1 9 \ гл ъ
Ра в р а б . {Ш у м и л о в а в . * * ЙН
в.

И«
П

ОД
Л

|(
Ш

Д
П

ИС
Ь

 И
 Д

АТ
А

ЧЪ

1
S З

О
Н

А гО
О
с :

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
<
о

а с

П р и м е 
ч а н и е

1 . 1 8 9  -  б . 3 / 8 2 - W  2 0 0 - 0 3 М - 9

Л е т а л и

БЧ ч 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 3
цггдд» 70 > 7»S  ГОСТ 3 5 0 9 - 7 2 .  f

1 0 , 3 8 К Р

6 4 6 1 . ( 8 9  -  6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 5
Й М С Д  6 -2  6 * Ь 0  ГО С Т Ю З-16 , . и  
1 (и л а л  B C T 3 h C 6 r D C T 3 8 0 - 7 r ‘ L W 1 0 , 1 7  К Р

БЧ 7 1 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0  2 0 6
П т о с А  и  м о тт-ъ 
| Ш Д , А  В  С Т З п с  5  ГО С Т 3 8 Q - 7 1 V \ 1 ,3 5 6 К Р

. 1 1 9 S L - 6 , 3 / 8 2 d 0 2 0 . a ^ V М - 1 0
Д Е Т А Л И

Б Ч Ч 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0 2 0 3 з п ,А 0 К В с Г З п с 6  ГОСТ 5 3 5 - 7 9 * 1  5 0 1 0 , 3 8  К Р

8 4 6 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 0 2 0 5
п л . « л .  Б-2 6 » №  г о с т ш - и  
n ° A 0 C A  8 С Т 5 П С 6  Г О С Т З Ш Р ' ^ 0 < 0 , 1 7 К Г *

БЧ 7 1 . 1 8 9 -  6 . 3 / 8 2 - 1 0 2 0 6
^ 6 - 2  6*120 ГО С Т 1 0 5 - 7 6 . .  
1 Щ 0 С А  В й З п с б П Л Т З В О - ! * ™ 1 1 ,3 5 6  к г

"

— — —

.—L

И 8 9 - 6 . 3 / 8 2  Ч 0  200 [ Ш
г

т / 2
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Под
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Р И С .

30^30

Отв d ?18
so

45

к  г
25

п

Высаженная
гоаовка

Р и с .  2

зо зо зо з о 4 5  25

О б О З Н  А Ч  Е  н  И Е М А Р К А Рис. а . ,
мм

(Г,
М М

М А С С А ,
К Г

1 .1 8 9  -  6 . 3 / 6 2 - 1 0  200 М - А 1 - — 1 , 3 1

- 0 1 М - 5 2 - - 1 . 5 2

- 0 2 М * 8 3 90 90 2 , 2 0

- 0 3 М - 9 3 7 0 Н О 2 , 2 0

- 0 < * М - 1 0 3 110 7 0 2,2 0

ШШШШвШ■■■нвИ1■в■и̂ нЙММШшшшшшмнннSHHHHвнвHHi
Глиниста Л А А Ь М А Н  ~ Ш и Щ ' « 4 3
Га н н ж п р ' В е а а е р ш
Ря к . г р й п П а а е е с  <Т р и о ш./Z4Z
ПГОВЁРМА В Е А А Е Р 15W 3
РАЗРАБ. Шу м и л о в а П . П

1 .1 8 9  - 6 . 3 / 8 2  - 1 0 2 0 0 СБ

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е
( м - л ; м - 5 ;  м- e ;  м - э ; м - ю )  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

СТАДИЯ м а с с а  н а п и т а в

р см . | : 5
П 6 А

А И С Т  1 А И С Т О В  Г

ЦНИИЗП ЖМАИШ.А
f M t b



р
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ч
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 U <»3U_UV01ji VV0UiU'lHH

Р и с М  .  Р и с . 2

ГОСТ 19292-73-Т-1

Р и . ъ

к > . о
о
к » ,

4 0

is,
•

30, 15
so

3L

0 ( 0 3  К А Ч Е Н И Е  { с; АР Г. А
J

Р и с . Ма с с а ,
кг

1.189-6.3/82- <1609 М-6 1 1,и

-01 М-60 2 1о11

- 02 М-7 3 0,30

I
£

<X ёех
О б о з н а ч е н и е . (I А И М Е Н 0 8 А Н И Е 1

П р и м е 
ч а н и е

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е Л А Я  И С П О Л Н Е Н И Й
1 1 8 9 *6 .3 / 8 2 1 -  1 1 6 0 0

Л е т а л и

БЦ 1 1 . 1 6 9 - 6 . 3 / 6 2 - 1 1 6 0 1 1 0,85 «г
S4 г 1 .1 8 9 -  6 .3/821- 1 1 6 Q * . * 1 0 А |  ГОСТ 5 7 8 1 -8 1 . 8 *1 0 5 4 0 ,0 6 5 *

1 . 1 8 9 - 6 3 / 8 2 -  11600-01 М - б о
Д е т а л и

БЧ i 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 6 2 - 1 1 6 0 1 тСАГст.Гпей гаа-Щ?1*Ш 1 0 ,8 5  кг
вч 2 1 .1 8 9 -  6 .3 / 8 2 -  1 1 6 0 2 010 А1« ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  2*105 4 0 ,0 6 5  кг

1 .1 8 9 - 6 .3 / в г -  11б о о - о г Д - 7
А  Е Т А Л И

54 3 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 6 2 - 1 1 6 0 3 1 0 .1 7  w
54 2 1 . 1 8 9 - 6 . 3 / 8 2 - 1 1  6 0 2 0 10  Л® ГОСТ 5 78 1-8 2  е -1 0 5 2 0 ,0 6 5 *

1 .189-6 .3/82  -  11600

Из д ел и е  з а к л а д н о е

(М -6; М -6о, М-1)

С Т А Д И Я 1 1

!ГШтГ Щ Ш Ulj6
Р см. ! <:«.

TASK-! 15
НАН. в ТА - 7КСИИ СИИ Й  ^
в ПЛ АЬ М АН  I
йлншпр. ВЕЛЛЕР 1 вШ А И С Т  ( Л И С Т О В  (
mir%. Па а е е с  4Псише.Ш з

ЦНШ ЗПж ш ш щ аПрмер. ЖАЛЕ? 06.8?
№МБ. Ш У М И Л О В А ■ H°Lоб.г:

/М/t,



R * 3 0

О б о з н а ч е н и е М а р к а м м м м м м
1 ,

м м

ОБЩ . А р ] 
А ^ и а ,  

м

М а с с а ,
к г

1 . 1 8 9 - 6 . 5 / 8 2 - Н  001 П - 1 16 5 0 3 0 6 40 <.62 2 , 5 6

- 0 1 Л - 2 12 5 0 20 6 0 0 1 , 4 3 1 , 2 . 7

- 0 2 п - ъ 10 5 0 2 0 4 5 0 1 . < 5 0 , 6 3

( . 1 8 9 - 6 . 5 / 8 2  -  11 0 0 1

П е т а я  с т р о п о в  о ч н а я

( п - 1 ,  П - 2 ,  П-Ъ )

СТАДА Я М А С С А М А С Ш Т А Б
И К О Н Т Р . В е л л е р т \а я ъ

Р С М .
Т А Б Л . Г - 1 0Н А Ч .О Т Л Р О С П Ь С К Н Й ' Ш Ш г ft ,S3

""  [л МЩСЩ П А Л Ь М А М Ъ Х Ъ
Гш н с п р В е л л е р ji/6.8S л и с т  | л и с т о е »  1
Р э к Т Н а П а л е е х ~ £ fU X O j(£ L о Ш С Т А Л Ь  К Л А С С А  А Т  Г О С Т У ) В Ш ЦН1ШП Ж И Л И Щ АПЕ.О.ОСР. В Е Л Л Е Р 5 ^ с » 06 83 В О Т Ъ  с п 2  ГО С Т  ЬВО - H I *Р А З Р А Б Шу м и л о в а Щ Ъ

* • 5 0

5 1

\ г - - г о

О б о з н а ч  е н и е М а р к а

О Б Щ А Я
А Л И Н А ,

м
( Ь
мм

М а с с а ,
к г

1 .1 8 9 - 6 .5 / 8 2 -  6 1  0 0 2 , П - 4 0 . 9 7 10 0,6

—

К . КОНТР. В Е Л Л Е Р
Йлч.отд. Росинский- f f t S i
Га н н ж . о ц П а л ь м а м  ' W I №
Та  й н щ . пр. В е л л е р г Г  “ г З *

0 6 .8 1
Р Е г т Г ( Т А А Ё Е С  < '(О и Ш А . 36.^3
Пр о в е р и л В Е _ Л _ Щ > _ febi»c> Q 6 .&
РАЗРАБОТ. Ш у м и л о в а т

1. 1 8  9 -  6 . 3 / & 2 - 4 1  0 0 2 .

П е т л я  с т р о п о в о ч н а я  

П - 4

СТАДИЯ М а с с а

Р
С М .

Т А Б Л .

ш т а т

Г-10

Ст а дь класса  дтгостедц-ю
В От 5  с п 2. Г О С Т  3 * 0 - 4 4 *

ЦИ W ИЗ П жилища
т / ь



М А Р К А
Э Л Е М Е Н Т А

И З Д Е Л И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б ил и й

Р А С Х О Д

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А

ВСЕГО

АРМАТУРА КЛАССА П р о к а т  м а р к и

Вс е г о
A - I А - Ж В р - 1 А - Ж В С Т З п с б

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Г 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 6727-80 Г О С Т  5 7 0 1 - 8 2 ГОСТ 103-76 ГОСТ
82-10 ГОСТ 050972 ГОСТ

5915-70*
гост,п т ИТОГО

* ю Ф12 ф16 и т о г о Ф8 ИТОГО Ф5 ИТОГО Ф ю ИТОГО - м н -90*6 -120-6 -мно: :21*И ПО-6 L90-7 Га й к а
2М16

1ХЙКА1
2М2Ч

БОЛТ
M2V

Ш Л С  2 8 * * 2  
Ш Л С  2 8 - 3 2 А \ т Ю.2^ 5.92 5,92 32,18 3 2 , Л А 8 , З А 5 ,3 1 Д 3 1 1.13 2J55 ЬДО 1,92 0,76 Щ 0,1А 0,33 1.79 ?&♦ 2 5 , М 7 3 , 7 5

Ш Л И  М - 3 2 5М 5 , ¥ * т Й-,10 1 9 , 5 6 Zfik ZJ14 2,55 1.70 1,92 9,62 0,066 0,33 1,79 12,98 15,82 3 5 , 3 6

Ш Л 8  9 * 3 2 г * 2 , 7 6 «,2 В 10,28 1 3 , 0 А 2 , 0 8 2, 08 о д е 8,82 1,52 0,13 11,15 13,23 2 6 , 2 7

П Л  1 8 . 1 9 - 3 2  
П Л  1 8 . 1 9 - 3 2 А 2 А 2 , А 30,29 30,29 2 , 6 0 2,60 3 5 ,2 9 3 5 , 2 9

Т Л  5 - 3 2 0,60 0,60 2 ,7 1 2 .7 1 3 , 3 1 3 , 3 1
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