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I .  Введение

1 .1 . Настоящая серия содержит рабочие чертежи элементов типовых 
конструкций из алюминиевых сплавов заводского изготовления» пред
назначенных для устройства витражей и витрин в одинарном каркасе с 
одинарным и двойным остеклением (стеклопакет), а также витражей и 
витрин двойных (расставленных) с двойным и тройным остеклением.

1 .2 . Типы и размеры элементов витражей и витрин приняты в соот
ветствии с "Номенклатурой основных типов конструкций и изделий из 
алюминиевых сплавов для гражданского строительства", одобренной 
Госгражданстроем (письмом № ИР 6-3226 от  25 .12 .1973  г . ) ,  а также
в соответствии с  ГОСТ 25116-82 "Витрины и витражи из алюминиевых 
сплавов. Типы, конструкция и размеры".

2 . Область применения

2 .1 .  Элементы витражей и витрин предназначены для устройства 
наружных светопрозрачных ограждений в общественных зданиях.

2 .2 .  Шдбор требуемого сопротивления теплопередаче заполнений 
световых проемов витражей и витрин общественных зданий следует про
изводить по табл .9 СНиП 1 1 -3 -7 9* .

Сопротивление теплопередаче в соответствии с прил.6 
СИиП I I -3 -7 9 56 "Строительная теплотехника" витражей и витрин с оди
нарным остеклением -  0 ,1 8  м^ч°С/ккал; витражей и витрин в одинар
ном каркасе при двойном остеклении стеклопакетами -  0 ,36  м^ч°С/ккал; 
витражей и витрин двойных (расставленных) -  0 ,4 0  м2ч°С/ккал и витражей 
и витрин с  тройным остеклением -  0 ,56 Л ° С /к к а л .

2 .3 .  Витражи и витрины допускается применять в 1-1У ветровых ра
йонах при высоте зданий до 60 м. В таблицах I  и 2 приведены допусти
мые ветровые нормативные нагрузки в кгс на кв.м  в зависимости от  вы
соты и шага стоек . Данные таблицы I  приведены для одинарного остек 
ления (при максимально допустимом прогибе 1/200 пролета), а данные 
таблицы 2 -  для остекления стеклопакетами (при максимально допусти
мом прогибе 1/300 пролета). По данным таблиц подбирается высота и 
шаг стоек  в зависимости от ветровой нагрузки и принятого типа остек 
ления, при этом для первого этажа они устанавливаются в проемы с 
размерами по высоте 2 ,4 ;  2 ,7 ;  3 ,0 ; 3 ,3  и 3 ,6  м и с шагом стоек  от 
0 ,4  до 3 ,0  м, а элементы витражей типового этажа устанавливаются в 
зданиях высотой этажа 3 ,3  м.

Допустимые нормативные ветровые нагрузки кгс/»?
Таблица I  Таблица 2

Высота
сто е к ,

мм

Шаг стоек , мм Высота
стоек ,

мм

Шаг стоек . мм

1500 2000 3000 1500 2000 3000

2400 234 200 152 2400 156 133 101
2700 160 130 105 2700 106 86 69
3000 112 90 77 3000 74 60 51
3300 85 67 54 3300 56 44 36
3600 64 50 39 3600 42 33 26

3 . Типы и размеры

3 .1 .  Включенные в номенклатуру данного альбома монтажные эле
менты витражей и витрин служат для устройства светопрозрачных о г 
раждений трех типов (по числу рядов остекления):

а) с одинарным остеклением;
б ) с двойным остеклением (стеклопакет) в одинарном каркасе;
в ) с  двойным остеклением листовым стеклом в двух раздельных 

каркасах.
Кроме т о го , на основании этой  номенклатуры могут быть изготов

лены витражи с тройным остеклением в двух раздельных каркасах, при 
этом каркас внутреннего ряда витражей заполняется листовым стек
лом, а каркас наружного ряда -  стеклопакетами.

3 .2 .  В номенклатуру монтажных элементов входят:
а ) линейные элементы:
-  стойки витрин средние и боковые длиной 2 ,4 ;  2 ,7 ;  3 ,0 ;  3 ,3 м  

и стойки витражей 1 -го  этажа средние и боковые длиной 3 ,3 ,  3 ,6  м -  
для каркаса наружного ряда;

-  стойки для-витражей типового этажа длиной 3 ,3  м, верхнего 
этажа -  2 ,7  м, цокольного этажа -  3 ,3 ;  3 ,6  м -  для каркаса наруж
ного ряда;

-  стойки для витражей лестничных клеток длиной 3 ,3  м;
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-  стойки витрин средние и боковые длиной 2 ,4 ;  2 ,7 ;  3 ,0 ; 3 ,3  м 
и стойки витражей 1 -го  этажа средние и боковые длиной 3 ,3 ; 3 ,6  м -  
для каркаса внутреннего ряда;

-  ригели для витражей и витрин верхние средние и нижние с разме
рами по длине относительно осей стоек  от 0 ,4  до 3 ,0  м через каждые 
50 мм, для каркасов наружного и внутреннего ряда;

б ) рамы:
-  для витражей 1 -го  этажа высотой 3 ,3  м и шириной в осях стоек  

1 ,5  м для каркаса наружного ряда;
-  для витражей типовых этажей высотой 3 ,3  м и шириной в осях 

стоек  1 ,5  м для каркаса наружного ряда;
-  для входа в межвитражное пространство высотой 2 ,4 ;  2 ,7 ;  3 ,0 ; 

3 ,3 ; 3 ,6  м и шириной в осях стоек  0 ,6  м для каркаса внутреннего 
ряда;

в ) фрамуги для каркасов витражей и витрин наружного и внутрен
него ряда;

г )  комплектупцие элементы:
-  нащельники для витражей и витрин верхние, нижние и боковые;
-  сливы для витражей и витрин;
-  нащельники для витражей и витрин угловые;
-  вкладыши, штапшси и пружины, монтажные детали.

3 .3 .  Включенные в альбом схемы сборки рам из линейных элементов 
(листы КМ -  02 ) предназначены для выполнения укруднительной сборки 
элементов витрин и витражей в условиях стройплощадки с целью удоб
ства  монтажа.

На листах КМ-03 приведены примеры монтажных схем витрин и 
витражей. При технико-экономическом обоснования на основе вошедших 
в номенклатуру альбома изделий возможны также другие варианты мон
тажных схем.

3 .4 .  При проектировании наружных и внутренних углов светопро
зрачных ограждений следует использовать изделия и комплектупцие эле
менты, входящие в номенклатуру настоящего альбома.

3 .5 .  Витражи цокольного и парапетного этажей могут выполняться 
из специально предусмотренных в альбоме элементов, либо проектиро
ваться на основе узлов, профилей и деталей данного альбома с уче
том архитектурных, конструктивных и других особенностей проектиру
емого здания.

4 . Конструктивное решение

4 .1 .  Конструкции элементов витражей и витрин, представленные 
в альбоме, разработаны на едином комплекте профилей, состоящем из 
18 алюминиевых, 3 резиновых и 2 пластмассовых профилей.

4 .2 .  В целях унификации алюминиевых конструкций в витражах и 
витринах применены фрамуги, разработанные на комплекте профилей 
и с  угловыми соединениями типовых конструкций окон в одинарном 
переплете. Для открывания фрамуг предусмотрен специальный фрамуж
ный прибор и стяжки.

4 .3 .  Алюминиевые профили для элементов витражей и витрин изго
тавливаются в соответствии с ГОСТ 22233-83 из сплава АД31
ГОСТ 4784-74* в состоянии материала TI или Т5. Для уплотнения 
притворов створных элементов и зазоров между стеклом и алюминием 
применены профили из резины марки НС 68-1 по ТУ 38-105-1082-76 
или резины 6190 Tf 38 -105 .376 -77 .

Элементы витражей и витрин должны изготавливаться в соответ
ствии с  требованиями ГОСТ 21519-76 "Окна, двери балконные,витражи 
и витрины из алюминиевых сплавов. Общие технические условия".

4 .4 .  Соединение ригелей со  стойками осуществляется с  помощью 
вкладышей, выполненных из алюминиевых прессованных профилей. Вкла
дыши крепятся к стойке при помощи болтов с гайками. Для предотвра
щения сжатия профиля стойки при затяжке болтов, в соединениях 
средних вкладышей предусмотрены специальные распорные втулки.

4 .5 .  Крепление стоек  витрин и витражей 1 -г о  этажа к строитель
ным конструкциям производится монтажной сваркой посредством сталь
ного листа, закрепленного самойарезаицими винтами к анкеру из прес
сованного профиля. Нижний узел неподвижный, верхний -  подвижный, 
что дает возможность компенсировать температурные деформации и от
клонения от проектных размеров строительных конструкций.

Крепление витражей типового этажа и лестничных клеток преду
смотрено в уровне верха перекрытия при помощи сварки. Узел креп
ления обеспечивает возможность перемещения конструкций на монтаже 
в трех направлениях.

/. 236. 4 -7 /8 4 . / -ОТОКМ
Лит

2



4 .6 .  Зазоры между алюминиевыми конструкциями и несущими или 
ограждающими конструкциями из других материалов заделываются тепло
изоляционными материалами (минеральной ватой, гернитом) и закрыва
ются специальными нащельниками и сливами в конструкции которых ис
пользовано изобретение по а . с .  £  883299.

4 .7 .  Заполнение каркасов витражей и витрин осуществляется 
витринным неполированным стеклом толщиной 6 ,5  мм по ГОСТ 7380-77 
либо стеклопакетами по ГОСТ 24866-81 типа СПК1 с  расстоянием между 
стеклами 12 мм и общей толщиной не более 28 мм и не менее 2 3 ,5  мм.

Фрамуги и створки заполняются стеклом оконным толщиной 4 мм по 
ГОСТ I I I -7 8  либо стеклопакетами по ГОСТ 24866-81 типа СПК1 с  рас
стоянием между стеклами 15 мм и общей толщиной не более 2 5 ,5  мм и 
не менее 2 1 ,5  мм. В альбоме приведены спецификации основных типо
размеров стекла и стеклопакетов.

4 .8 .  Конструкцией предусматривается возможность заполнения кар
касов листовыми несветопрозрачными материалами толщиной 6 -7  мм ли
бо 25 -28 мм. Подбор материалов осуществляется в каждом конкретном 
случае с  учетом функциональных, архитектурно-эстетических, санитар
но-гигиенических, противопожарных и др. требований, предъявляемых
к объекту в целом.

4 .9 . С целью уменьшения водо- и воздухопроницаемости стыки меж
ду стойками и ригелями герметизируются мастикой 51-УТ-32 по
ЗУ 38 -Ю 5-507 - 81. Перед остеклением устанавливаются все штапики с 
одной стороны остекления и герметизируются стыки между горизонталь
ными и вертикальными штаниками. Выступание мастики на лицевые по
верхности витражей и витрин не допускается. В витражах и витринах 
двойных, расставленных каркасы внутреннего ряда не герметизируются. 
Для отвода конденсата или случайно попавшей внутрь конструкций ат
мосферной влаги в ригелях каркасов наружного ряда предусмотрены 
специальные отверстия.

4 .Ю . Для обеспечения стойкости конструкций против коррозии и 
повышения их архитектурно-эстетических качеств все алюминиевые кон
струкции должны анодироваться. Толщину анодной пленки следует при
нимать по ГОСТ 21519-76.

Детали креплений и примыканий, а тахже крепежные изделия, вы
полненные из стали должны оцинковываться или кадмироваться по 
ГОСТ 14623-69. Толщина защитного слоя должна быть не менее 9 мкм.

i э

4 . П .  Все, без исключения, рационализаторские предложения, на
правленные на совершенствование конструктивных, технологических и 
других качеств отдельных элементов изделий и их деталей должны в 
обязательном порядке согласовываться с  КиевЗШИЭП.

5 . Монтаж и эксплуатация

5 .1 .  Витражи и витрины должны поставляться заводами-изготови- 
телями в виде комплектов полностью подготовленных к монтажу линей
ных элементов, фрамуг, нащельников и др . в соответствии со  специ
фикацией к заказу, в которой должно быть указано: марки элементов 
каждого типа и их количество, марки комплектующих изделий и их ко
личество, вид защитно-декоративного покрытия каждого элемента.

Фрамужные приборы и стяжки должны заказываться отдельно в за
висимости от  типа витража (витрины), а также от высоты стоек  и 
ширины ригеля. Марки фрамужных приборов и стяжек следует опреде
лять по таблице, лист КМ-04.

В соответствии с  ГОСТ 25П 6-82  по согласованию с  заводами-изго- 
товителями конструкции могут поставляться в виде рам 3300x1500.
Для витражей с одинарным и двойным (стеклопакет) остеклением рамы 
с фрамугами должны поставляться в комплекте с  фрамужными прибора
ми. Для раздельных витражей рамы с фрамугами наружного ряда должны 
поставляться в комплекте со  стяжками, а рамы с  фрамугами внутрен
него ряда -  с фрамужными приборами.

Рамы и линейные элементы маркируются ва заводе-изготовителе 
шифром, представленным в номенклатуре альбома.

5 .2 .  Технические требования к изготовлению, транспортированию
и хранению алюминиевых конструкций следует принимать по ГОСТ 2I5I& - 
-7 6 .

5 .3 .  Монтаж алюминиевых конструкций следует производить в соот
ветствии с  проектом производства работ, утвержденном в установлен
ном порядке, и требованиями настоящего технического описания.

5 .4 .  До начала монтажа конструкций необходимо произвести подго
товку проемов:

-  произвести работы, связанные с мокрыми процессами вблизи про
емов и непосредственно в самих проемах;

-  проверить по техдокументации наличие и правильность отметок

1. 236. 4 -7 /8 4 . /  - ОТОКМ
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закладных деталей, к которым должны крепиться алшиниевые конструк
ции. Отметки закладных деталей должны быть выдержаны с точностью 
-5  мм по всему периметру проема.

5 .5 .  Монтаж конструкций витражей и витрин производить путем по
следовательной установки рам или стоек  в проектное положение и ри
гелей между ними, начиная с боковых стоек . Установку ригелей осу
ществлять методом "насадки", крепление последних к стойкам преду
смотрено самонарезавдими винтами, входящими в комплект поставки.

5 .6 .  Анкерные детали рам и стоек  после выверки конструкций 
должны привариваться к закладным деталям.

5 .7 .  При производстве сварочных работ необходимо предусмотреть 
меры по защите алюминиевых конструкций от попадания искр. Места 
сварки должны быть защищены от коррозии согласно указаниям
СНиП Ш-18-75.

5 .8 .  Зазоры между строительными и алюминиевыми конструкциями 
уплотняются гернитом, утепляются минеральной ватой, смоляной пак
лей, после чего закрываются горизонтальными и вертикальными натель
никами. В нижней части витрин и витражей устанавливаются сливы. На
тельники и сливы поставляются на строительство по заказной специфи
кации заказчика в соответствии с номенклатурой настоящего альбома. 
Прирезка нательников и сливов производится по месту.

5 .9 .  Перед установкой алюминиевых ващельников и сливов в имею
щиеся в них пазы заводят (с  торцов) стальные пружины из стали 65Г, 
устанавливают их с шагом 500 мм, но не менее двух на каждый профиль 
и крепят путем обжатия усиков профиля нащельника иля слива. Собран
ные таким образом нащельники и сливы вводятся в зазоры между строи
тельной и алюминиевыми конструкциями. При этом пружины наружного 
ващельника (слива) должны быть смещены по отношению к пружинам 
внутреннего нащельника на 20CU300 мм по длине.

5 .Ю . Остекление витрин и витражей, а также установка глухих 
(несветопроэрачных) заполнений может производиться как с наружной 
стороны здания, так и со  стороны помещения.

1

5 . I I .  Стекла, стеклопакеты и другие виды заполнения устанавли
ваются в изделиях на опорных, фиксирующих и ограничительных под
кладках из полиэтилена низкого давления первого сорта по 
ГОСТ 16338-77, морозостойкой резины повышенной твердости или древе
сины, пропитанной гидрофобными составами.

5 .1 2 . Стекло или стеклопакет закрепляются по периметру штани
ками из алюминиевых профилей и обжимается с обеих сторон резино
выми уплотнителями. Штапики рекомендуется устанавливать, сначала 
вертикальные, а затем горизонтальные. При необходимости последо
вательность установки штаников может быть изменена.

При замене остекления штапики необходимо снять специальными 
неметаллическими приспособлениями с  целью предотвращения их от 
повреждения и установить их повторно после установки остекления.

В случаях повреждения штаников повторная их установка не 
допускается.

5 .1 3 . При монтаже расставленных витражей и витрин расстояние 
между наружным и внутренним каркасами витражей следует прини
мать 500 мм, а между наружным и внутренним каркасами витрин -  
1000 мм.

5 .1 4 . В целях повышения качества и сокращения сроков строи
тельства, работы по устройству ограждающих алюминиевых конструк
ций должны выполняться специализированными организациями.

6 . Маркировка

6 .1 .  Элементы витрин и витражей подразделяются на типы, ука
занные в табл .1 .

Наименование ! т л и \ 
элемента j \

Таблица I

Н а з н а ч е н и е

Стойка СВО Для витрин с одинарным остеклением
свп То ж е,с двойным остеклением (стеклопакетом)
CP0 Для витражей с одинарным остеклением
СРП То ж е,с двойным остеклением (стеклопакетом)
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Л роЗ о/ин ен ие логЗ/ш цы  /

НаименоРание
элемента Т и  п Н а  з н а ч е н и е

Ригель РдО Ри гел ь Рерхнии для Ритрин или Ритражеи 
с одинарны м  остеклением

PCQ Ригель ср е д н и й  для Витрин или Ритражеи 
С одинарны м  остеклен и ем

РИО Ри гел ь ниж ний для Витрин или Ритражеи 
с одинарным  ост еклением

РВП Ригель Верхний для Витрин или Ритражеи 
с дРойным остеклением (стеклопакетом)

Г С П Ригель средний для (и т р и н  или Ритражеи 
с  ддо иным ост еклением ( стеклопакет ом)

р н п Ригель нчж н ии для Ритрин или Рит раж еи  
с  д  Ройным осте кле ние м ( с те клопа ке том)

Ф рам уга ФО Для Ритрин или Ритражеи с одинарны м  
ост еклением

ФП То  же, с двойным ост еклением ( стекло-
паке том)

Рам а

Нащ ельник  
С  ли В 

Штапик 
П руж ина
Ркладыш со е д и н и 
тельный
Монтажные demon и

&Л0

ВАП

РАО

РАП

Н

С

Ш

П

Ц
м

Д л я  Ритрин е одинарным остек/юни ем

Vo же, с двойны м  осте кп ен чем (cm  е к л о 
па ке т ом)
Д л я  Р й т /> о ж е и  с о д и н а р н ы м  о с т е к л е н и е м

Т о  .w<* с двойны м  ост еклением  (ст екло 
пакет ом )

Комплектующее изделие 
То же
~~ а —
— /f —

• It —  

/ /  —

7

^ 'г  М&ркироРка стоек каркасо в Витражей и  fa трин о сумеет P ie m e n
Р сл ед ую щ ем  п ор я дк е :

L
X  X

JLL ‘ И I

LL I I ____ L
Л -  
И -
г -  
Б -  

Ц -  

г -
Д -

£  -  
М -

го этажа 
го

Тип элемента па п. S. 1
Конструктивное исполнение:

для Витрин наружного ря да -,
ЦЛЯ Витражей наружного ряда пер Рог 
для Витражей наружного ряда типе Во 
Эт аж а '  7
для Витражей наружного ряда Реря него

длр Ритражей наружного ряда  помольного 
эт аж а ' ' J  ’
для Витражей Рнутреннего р я д а  перРого 
Эта ж а
для Ритражеи Рнутреннего р я д а  типоРого, 
Верхнего и цокольного этажей 
для Ри трин Рнутреннего ряда 
для Вит раж ейле?мнииных клеток

Длина стойки, дм
Ци<рры, одозно чаю щ ие:
число Вкладыш ей для соединения с ригелями, 
примьщающими к стойке следа (относительно 
наружной стороны)-'
О — нет Ркл адышей
/ -  один Ркладыш
Z -  дРа Ркл а дыша и т.д.
чи сл а  Рклады ш ей для соединения с ригелями, 
прим ы ка ющими к стойке спраРа (относителено 
наруж ной ст ороны )  :
О — нет Ркла'дышей 
/ — один Рклады ш  

2 — дРа Ркладыша и т.д.
. Бук Вы, о зн а ча ю щ и е:
Ф А ~ наличие притРора для фрамуги, располож ен

ной сл е Р а  / относительно наружной стороны) 
ФГ1~ н ал и чи е пяитРора для фрамуги, располож ен

ной со р а  Ра /  относительно наружной стороны) 
П  ~~ Наличие Ркладыша для соединения среднего

р и ге л я  Р Витражах лестничных клеток спр 
В н и зу (  относитепьно наруж ной старонь>)’ 
н а л и чи е  Вкладыша для соединения среднегоД -

а Ра

р и ге л я  Р Витражах лестничных к# к слеРа 
’Внизу (  относительно наруж н ой стороны) 

Конст руктивные осоденност и;
/С— наличие отРерстий для крепления  

фрамужного присРора.
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Марки стоек  для витрин и витражей устанавливаются в зависимос
ти от их типов, конструктивного исполнения, длины стойки и числа 
вкладышей.

Цример условного обозначения (марки) стойки длиной 30 дм для 
витрины наружного ряда с одинарным остеклением и двумя вкладышами 
для примыкания ригелей к стойке слева и справа:

свол зо-га.
То же, стойки длиной 33 дм для витража наружного ряда с  одинар

ным остеклением и четырьмя вкладышами для примыкания справа:
СРОН 33-04 .
Пример условного обозначения стойки длиной 30 дм для витрины 

внутреннего ряда с одинарным остеклением и двумя вкладышами для 
примыкания ригелей к стойке слева и справа:

свое зо-гг.
То же, стойки длиной 36 дм для витража наружного ряда цокольно

го  этажа с двойным остеклением и четырьмя вкладышами слева и справа:
СРПЦ 36-44 .

6 .3 .  Маркировка ригелей каркасов витражей и витрин осуществля
ется в следующем порядке:

X X  -  X X X
1 1_____ Ц ______тип элемента по п .6 .1

i_________i J  _ Конструктивное исполнение:
И -  для витрины или витража I - г о  этажа наружного 
„  ряда;
Е -  для витрины или витража внутреннего ряда;
Т -  для витража типового этажа наружного ряда;

.Длина ригеля в осях стоек , дм 

.$уквы, означающие:
Ф -  наличие притвора для Фрамуг по всей длине ригеля 
ФД -наличие притвора для фрамуги слева от  середины 

ригеля (относительно наружной стороны)
ФД- наличие притвора для фрамуги справа от  сере

дины ригеля (относительной наружной стороны)
.Дополнительные конструктивные особенности:
01 -  наличие вкладыша для соединения со  стойкой 

в витринах без фрамуг
К -  наличие отверстии для крепления фрамужного 

прибора.

Марки ригелей для витрин и витражей устанавливаются в зависи
мости от  их типов, конструктивного исполнения и длины.

Пример условного обозначения (марки) верхнего ригеля витрины 
или витража наружного ряда под одинарное остекление длиной 15 дм: 

РВОИ -  15.
То же, среднего ригеля витрины или витража внутреннего ряда: 
РСОЕ -  15.
Пример условного обозначения (марки) верхнего ригеля витрины 

или витража для наружного ряда под двойное остекление длиной 15 дм: 
РВШ -  15.

6 .4 .  Маркировка фрамуг для витрин и витражей осуществляется 
следующим образом:

X X X X X

Jim элемента по п .6 .1
I_______________ Конструктивное исполнение:

Л -  для витрин и витражей наружного ряда;
Е -  для витрин и витражей внутреннего ряда;

____________ Высота фрамуги, дм
_ ]___ Ширина фрамуги, дм

I___ Дополнительные конструктивные особенности:
К -  наличие отверстии для крепления фрамужного 

прибора.
Пример условного обозначения (марки) фрамуги витрин и витражей 

наружного ряда с одинарным остеклением высотой 6 и шириной 15 дм:
ФОЛ 06-15.
То же, внутреннего ряда: 
ФОЕ 06 -15 .
6 .5 .  Рамы для витражей и витрин маркируются следующим образом: 

X X X  - X X X
1 1 1_______ 1 1 Тип элемента по п .6 .1

I I_______ I I Конструктивное исполнение:
Л -  для витрин наружного ряда;
Н -  для витражей наружного ряда первого этажа;
Т -  для витражей наружного ряда типового этажа;
Г -  для витражей внутреннего ряда первого этажа; 
Д -  для витражей внутреннего ряда типового,верх

него и цокольного этажей;
Е -  для витрин внутреннего ряда

—--------------------Высота рамы, дм
1..J J _____Ширина рамы, дм

LJ____ 5уквы, означающие:
Ф -  наличие фрамуг;
С -  наличие открывающейся створки.

-------Дополнительные конструктивные особенности:
К -  наличие отверстии для крепления фрамужного 

прибора.
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Марки рам для витрин и витражей устанавливаются в зависимости 
от  их типов, конструктивного исполнения, высоты и ширины рам.

Пример усл овн ого обозначения (марки) рамы витража наружного 
ряда с  одинарным остеклением высотой 33 дм и шириной (в  осях  с т о е к )  
15 дм:

РАОН 3 3 -15 .
То же, для внутреннего ряда первого этажа:
РАОГ 3 3 -1 5 .
Пример усл овн ого обозначения (марки) рамы витража наружного ря

да с  двойным остеклением высотой 33 дм и шириной в осях  сто е к  15 дм 
и с  фрамугой:

РАШ 3 3 -15 * .

6 .6 .  Комплектующие изделия.

6 .6 .1 .  Нащельник и слив:
X X X -  X
I I______________ Тип изделия по п .6 .1

1______________ Конструктивное исполнение:
Л -  линейное;
7  -  у гл овое .

____________Исполнение угловых нательников:
И -  для витрин и витражей наружного ряда;
Е -  для витрин и витражей внутреннего ряда;
Т -  для витражей наружного ряда типовых этажей;
Б -  для витражей наружного ряда верхнего этажа;
Ц -  для витражей наружного ряда цокольного этажа.

_____Длина изделия, дм.

Пример усл овн ого обозначения (марки) линейного нащельника дли
ной 30 дм:

НЛ -  30.
То же, у гл ового  нащельника для витражей и витрин наружного 

ряда:
НУИ -  30.
Пример усл овн ого обозначения (марки) слива длиной 30 дм:
СЛ -  30.

6 .6 .2 .  Штапики: 
X Х - Х
I I Тип изделия по п .6 .1

I Конструктивное исполнение:
0 -  одинарное остекление; ч 
П -  двойное остекление (стеклопакетом )

____ Длина штапика, дм.
Пример условного обозначения (марки) штапика длиной 21 дм для 

элементов витрин и витражей с  одинарным остеклением:
ШО-21.
То же, с  двойным остеклением длиной 1 9 ,2 3  дм.
ШП -  1 9 ,2 3 .

Примечание: Штапики используются в случае примыкания витрин и вит
ражей к раме тамбуров или при повторном остеклении.

6 .6 .3 .  Пружина, вкладыш соединительный, монтажные детали.
Х - Х

______ Тип изделия по п .6 .1
______ Исполнение изделия
Пример условн ого обозначения (марки) пружины исполнения 01:
П -  01 .
Пример условн ого обозначения соединительного вкладыша для 

витрин и витражей исполнения 02 :
Ц -  02 .
То ж е, монтажных деталей для витражей наружного ряда^ цоколь

ного и типового этажей исполнения 01 :
М - 01.

6 .7 .  При внесении изменений в конструкцию вкладыша соедини
тел ьн ого , пружины, монтажных деталей в каждом отдельном случае 
указывается новый последующий номер исполнения изделия. Новые 
номера исполнений принимаются по рабочим чертежам, утвержденным 
в установленном порядке.
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Зсл/из изделия
Наименодание Марна Размер А, Расход материалов\ кг Масса

изделия изделия л/м алмлгиния стали резина
изделия,

кг

49ласт “Л ^

.3 ..... Jлист Л 8 1

1 С80А 2 4 -2 2 24 00 3,23 0,90 0,37 /0,50

СвОА 27-22 2700 /0,23 0,90 0,4/ //,60

57 Стойки для Зит-
/1,34 0,46 /2,70лист СвОА 30-22 3000 0,90

ран с  одинарним
остеклением на-

$ рум ного ряда сред
СВОА 24 -33 2000 у  36 0,97 0,37 /0,70

s/  j
У

ние
лист ^  \У| 1 СВОЗ 27-33 2700 /0,42 0,97 0,4/ /1,80
3лист S3 \

СВОА 3 0 -3 3 3000 //,47 0,97 0,46 /2,30
57
лист 65'''^

!Ц м
СВОА 3 3 -33 3300 /2,52 0,97 0,5/ /4,00

л  ч С тайна для витМ - - 3 ■ г
лист 6Р I,
3  л 1

!
5 1 ражей с  одинар

лист 58 С""\  J . 1 ным остеклением СРОН 33-44 3300 /2,53 /,04 0,5/ /4,26

1 К

наружного р я да  
пер боге эт аж а сроо 36-44 3600 /3,68 /,04 0,58 /6,30

лист 64 | N
/

средние
—  >

%£

Ранько U /P-P 683
I t/ovJKM Нирлоёа Tiffin и. 85

l/> area. Ялихзёб /.S3
ШША Мам vs/p /8 3

Озелеенко /  S3

1. 2 3 6 . 4 -7 / 8 4 . /  - 1 к м

Стадия Ласт Листоб
Р / 68

Номенклатура изделии
КиевЗНИИЭП

20(0  if //



1 Lf
aS
 /V

? /ю
З/

. I 
Оо

дгК
/С

б 
</ 

д<
7/г

х\ 
8з

&М
 (//

/#
 Л/1

\

Зсяиз изделия
7/аименидиние Марка Размер Расход 1 1 а Масса
изделия изделия Я, мм алюминия стили резины изделия,

К2

4s *,
лист. 64~~~~-̂ /■ \ Щ

\ СВОА 24-02 2400 8,02 0,00 0,18 9,10

/
СВОЗ 27-02 2700 8,95 0,90 0,20 10,05ласт S3

Стоили для датрин СВОА 30-02 3000 9,92 0,90 0, 23 11,05

е одина/гним остек
лением иару/кнаго

ряди 6о но быв

9, го
47
ласт 64 ~~ {р

■ СВОА 24-03 г4оо 8,05 0,97 0,18

V

/

СВОА 27-03 2700 8,98 0,97 0 20 WJS

/шля »5<f СВОА 30-03 3000 9,90 0,97 0,23 H.W
46
ласт 6 4 —/ L -4 ! СВОА 33-03 3300 10,82 0,97 0,26 12,05

Л  * >
Xt/C/77

N h
Стойки для Зитра-

/ шей с одинарним С РОЯ 33-04 3300 0,00 /,04 0, 26 12,30
лист S8

47
лист 64 - /'

/____ 1
i лист $8
!

р
х

остеклением нар///н- 

ного ряда нердого С РОЯ 36-04 3600 /из /М 0, 29 73,15

17%
г

итан/а, бокодые.

1. 256 4-7/84. i  -1 КМ
Pm
2

2 0 1 0 4  fP



//аименодание Марка Размер Расход материалов, нг Масса
^ ек а з и здел и я изделия изделия К, мм алюминия стали резины изделия,

кг

___
СВОА 2*1-20 0,78 9,702400 8,02 0,90

V 4 СВОА 27-20 2700 8,95 0,90 0,20 70,05лист S8

48
лист 64 Стойки для битрик

СВОА 30-20 3000 9,95 0,90 0,23 71,05
ЛГ V У

с  одинарным остек
лением парун/ного

\  - СВОА 2 4 -3 0 г ш 8,05 0,97 0,78 9,20
ряда, докобие.

о
К  *t у''лисп £& СВОА 2 7 -3 0 2700 8,98 0,97 0,20 10,15

48 СВОА 30-30 3000 9,90 0,97 0,25 11,10
1
1

х ,- '' лист. 64
iJ СВОА зз-зо 3300 70,82 0,97 0,26 12,051*

V1
i

\  ,

$--'

4
Стойки для битра-

СРОК зз-4 о 3300 77,00 ш 0,26 12,30_. ' "лист S3 /ней с одинарным

И
48

остеклением наруж
ного ряда первого

СРОК 36-40 3600 77,83 /М 0,26 13,15

ч лист 69 этан/а, доковые.
1

\________________L

/ 236. 4 -7 /6 4 . /  -1  КМ
J -у



L/я
б 

по
д/
-1 

Ло
З/

Ш
Сб

 U
 <?

а/г
х\

 З
30

* c
s//

#А
/А

Ремиз изделия
У аи м еи о дикие 

UjdenU#
М ар ка

изделия
Размер 

А , м м

Расход мит^оисмов, нг Масса
изделия,

KZалюминия столи резаки

СВОА 24-зз ФО 2400 9, /7 0,97 0,36 /0,50

СВОА 27-33  ФП 2700 /0,22 0,97 0 ,4 / Н ,60

CBQA 3 0 -3 3  фр 3000 К,28 0,97 0,45 /2,70

СВОА 3 3 -3 3  ФО 3300 /2 ,3 / 0,97 0,52 13,20

с ро к зз-44  Ф/7 3300 a , s / J,o4 0,55 /4  н>

СРОИ 36-44 Фо 3600 /3 ,4 6 /,04 0,60 /5 , /0

СРОР з з -4 4  Фа 3300 /2 ,3 / /,о 4 0,55 /4 ,/О

срок 3 6 -4 4  Фа 3600 /3 ,46 /,о4 0,60 /5 ,70

Стойка для витрин с 
одинарном оттеш
ем наружного р яда  
о притвором Зля 
фрамуги уоедл/ае.

Стойки для ватра- 

н/ей с одинарном  
остеклением наруж
ного р я д а  первого 

эт ан/а с притво
ром  для ф рамуги 

средние

1. 2 3 6 . 4 - 7 / 8 4 .  в Ч К М
J/ост
4

р о/ п о /ь



д с н и з
Май менобание Мерла Размер Расход материалоб\ лг Масса

изделия изделия изделия А, мм алтминия стали резина изделия,
лг

49 s  $ Стоили для Витрин СВОЛ 24-33 ФОЛ 

СВОА 27-33 ФПС

г4оо 0,2/ 0,98 0,36 /0,65лист 64

/s
лист 60

3

N с одинарном оетел- 
лением нсру/ннаго 
ряда с /рит&ром

2700 /0,26 0,98 0,9/ //,65

лист Sg

S7
лист CS /т .

для ррамуги с отдр- 
стияма лреоления 
рраму/нного у/иВо- 
ра средние.

СВОА 30-33  ФОН 

СВОА 33-33 ФОН

3000

3300

//л 52 

/2,35

0,98

0,98

Ops

0,S2

/2,76 

13,85
" "  Ч

% Стоили для бипгра-

£1 1
лист б4" ~~ - ~{

,  1
р

!
:!

н/еи с одинарном 
остеклением наруж
ного ряда аердого 
ята/ла е ярил?Вором 

для фрамуги с omSp- 
стиями /реш ения

СРОН 33-44 ФОР 3300 /2,£ £ /0 5 0,56 /4 ,/s

лист S8 | 

лист И  !

с р о и  36-44 ф о л 3600 /зуо Г,05 0,60 /5 ,/5

W  $  - Щ0сгмуш020 прибора 
средние

£0
лист 04 f \ Стоили для Зат

6 ):
/,6£ О,/О 4 76лист Sg • р и  н  с одансрнам СВО 06-00 S60 —ч

о стелл е н и е /к  
средние.

я  Ж ~ 3
лист 60 |р ^

Стоили для битраи 
с одинарном остел- 
лелием с притВором 
для (ррамуги средние.

CSO 06-00 ФА £60 /,о / 0,0/ 0,08 4 70

1. 236. 4 -7 /8 4 .  i  - 1  KM
Лист

5



L/м
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Раименобание М а р к а Размер Расход материалоб, кг Масса,
а  с к  и з  изд ел и я изделия изделия Р , мм алюминия стала резани

изделия,
кг

А Стойки для Затра
тней с одинарнам  

остеклением на-
47

лист $4 "—/ [  ) *

\ \

\
г

'Ч рр/нного р яд а т а- СРдТ 33-03 3290 / 0,59 0,35 0,26 /1,20
лист $Я

н

С аодого эт ан/ а  до- 
Кодае'-----^

/

1 . j

Ш------Ц;
лист S i

47
лисп

к ! 1
СРОМ зз-оз 3290 70,69 0,35 0,26 //.2 0

Г Ч Стайки для З ат т------FT
ратней с одинарном 

остеклением л ест-

м _ J .  .

н и /н и х  клеток 

оокоЗае

п пТ4
4

лист 58 СРОМ 33-30 3290 /0 ,69 0 3 6 0,26 /7,20

; Г Л

i  1

1. 236. 4 -7 /8 4 . / - i  КМ
Лист

7



//

•Усниз изделия 4/ааменоЗание
изделия

Марна
изделия

Размер 
Л, мл/

Расход материалов, кг

алюминия стили резани

Масса
изделия 
___кг______

Стойки для битра- 
к/еи о одинарном 
остенлел/иом на- 
румного ряда /г?и- 
ooSozo зигама до- 

Кобие

С РОГ зз-зо 3190 40,59 0,35 0,26 U,20

Стоим/ для Sum- 
pa шей с одинар
ным остеклением 
нарушного ряда та 
побого зташа с 
притбором для 
(ррамуги средние

СРОТ зз-зз ФР 3290 42,45 0,35 0,50 43,00

срот зз-зз  фа 3290 42,45 РР5 0,30 /3,00

//ист
1 236, 4 -7 /6 4 . /  Ч К М в

ЯПШО (Я



я

Наименобамае Марка Размер Расход материалов, кг Масса
•Уекиз изделия изделия изделия 6 ,  мм алюминия стали резины изделия

кг

S3
лист 63 {  , ̂

Стоики для битра- 
меа с одинарным 

остеклением нарум-
\

/5
X  ч П|

лист 60 ’
3

4 ч ного ряда типоВого 

этажа с притВором 
для фрамуги с от Вер - 
стаями крепления
(ррамун/ного нри- 
5ооа средние

С Р О Г  3 3 -3 3  ФЛИ 3 2 9 0 /2 ,/д 0 ,3 6 0 ,5 0 / 5 ,9 5лист jg

з /  Л
лист 6** П L

S6
лисп 6 S \ - л  ^ Стойки для Витра

1
3

r^i
*4

V жей с одинарным 
остеклением наруж
ного ряда не
го ят ан/а сред

ние

С Р 0 6  2 7 -3 3 2690 /0,20 0 ,5 9 0 ,4 / //,20лист S#
»--1

5 2  Л Ллисп 64
с--к

4 5лист £$ Стойки для бит-

/
И ран/ей с одинар

ным остеклением
8 ,8 0 0 ,5 9 0 ,2 / 9 ,6 0наст 68

47 Л ^лист 64

наружного ряда  

Верхнего ятилна 
Зомодб/е

С Р06  2 7 -0 3 2690

1. 236, 4-?/&*(• 4 ~ i  КМ
20/04 /д
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Sckuj изделия
//аимет/одаиио 

изделия
М арка

изделия
Размер 
А, мм

Расход ма/аераалод, кг

алюминия стали резани

Масса
изделия

кг

Стойка для Зитра- 
мей с один аркам 
остеклением uapj/w- 
ного р я да  Зерхнего 
этама боковые

СР06 27-30 2690 8,80 0,53 0,2 / 9,60

СР06 27-ЗЗФ/? 2690 W ,50 0,53 0,47 //,30

Стойка для Зат
ратней с о динар- 
мам ост еклением  
нарр/нного ряда  
Зерхнего итак/а е 
арцтЗором для рра- 
мрги средние

СРОБ 27-33 ФА 2690 /О, SQ 0,53 0,4/ //,50

1. г36. А -7 /В к Л  -1  км
Лист

iO

2 0 (0 4  2 0



З е ки з и зд ел и я
Уаименоба/лие

изделия
М ар ка

изделия

Стойки для балралкей

Размер 
A, ММ

Расход материалов, кг

алтминия ста/ги резаки

М асса
изделия,

кг

с одинарным остеклу -  

кием наружного ряда 

берхкего этак/а с при- 
тбором для фрамуги 
с отверстиями креп
ления фра мутного 

прибора средние.

СРОБ 27-33 ФПИ 2690 70,54 0,60 0 ,4 / //,5 5

Стойки для битра- 
шей с аданцрным 
остеклением нарук/- 
кого ряда цококбно- 
го загак/а средкие.

СРОЦ 3 3 -4 4  

СРОЦ 3 6 -4 4

3300

3600

12,65 

/3, 70

0 ,85

0,86

0,50

0,55

/ 4,00

/5 , /О

Стойки для битра- 
/ней с одинарным 
остеклением на
ружного ряда цо- 
колбного ятан/с7 

докобб/е

CPOlf 33-04 

СРОЦ 36-04

3300

3600

/0,90 

//, 77

0 ,86

0,85

0,25

0,28

/2 ,0 0

/2,00

I  236. 4 -Р /84 . / - i  КМ
Лист 

11



Рсниз изделия
Раименобанае

изделия
Марна

изделия
Размер 
А , мм

Расход материалов, не Масса
изделия,

нгалюминия стали резина

СРОЦ 33-40 3300 а , 9о 0,8s o p s 12,00

СРОЦ 36-40 3600 0,77 o p s 0,28 12,00

СРОЦ 33-44 ф п 3300 72,50 0,85 o p s 7S.S0

е щ  36-44 фо 3600 73,36 o p s 0,60 73,00

СРОЦ 33-44 Фл 3300 /2,00 o p s 0,56 /3,00

СРОЦ 36-40 ФЛ 3600 /3,36 o p s 0,60 15,00

Стой, ни для битра- 
(ней с одинарным 
истечением на- 

рушногоряда цо- 
нолбного этан/сг 

ЗоноЗие

V -

& лист 6S
_JS_

. лист бо

S3

лит S8

V  —-V

К

• н

/я
лист 60

_ 5/_
лист 64

_._3_
лист 5$

Стоили для Sum- 
рамей с одинарним 
остеклением на - 
рушного р1яда цоколе 
но20 s/паша с лри- 
тбором для фра
м уга  средние.

1. 236. 4 -7 /3 4 .4 -1  КП
Лисп



<9скиз изделия
РаименаЗание

изделия
Марка

изделия

Размер 

Л, мм
Расход мат ери а  л од, кг Масса

изделия,
кгалюминия стали резина

-X 53 Стойки для Sump а -

' \r i
шей с одаиаршм ос-

§
к

1 / s тш ением нару/ено-
__J

1
[ лист £0 го ряда цоколбного СРОЦ 33-44 Флр 3300 /2,54 0,86 0,65 /3,95

эташа с притбором

*- a
\ &l y ' лист. 64 для (ррамуги и от- СРОЦ 36-44 0ЛР 3600 /3,55 9,86 0,60 /5,05

* 1
. У

Зерет иями креоле-

Щ кия (рр амуw oo го
прибора средние

i 1i У  49.
С ВОЛ 24-22 г4оо 8,83 0,90 0,37 /050

i
1 лист 64
1 25 С ВОЛ 27-22 2700 9,89 0,90 О М //,20% лист S/

СВОЛ 30-22 3000 /0;94 0,90 0,46 /2,30-i-
“IT Стойки для 8ит -

р а н  е  дбойиим ос

теклением /стекло-

пакет ) иарун/ного

i
5*-\-- J

ifГ
р я ди  средние С&ПЛ 24-33 2400 9, Об 0,97 0,37 /0,40

1
! ‘o,

V
__j 1 СВОЛ 27-33 2700 /0,07 0,97 0,4/ / / , 4 5

____ 2 5 _
лист 6 /

СВОЛ 3 0 -3 3 3 0 0 0 / / , 0 7 0 ,9 7 0 ,4 6 /2 ,5 0
5 7

. z 4 .
''^ у - лист

С В О Л  3 3 -3 3 3 3 0 0 /2, 07 0 ,9 7 0 , 5 / / 3 , 5 5

1. 236. 4- ?/ 84. У -  iKM
Ai/c/г/
13

20(04 21



ЗСА'Ш и здел и я
//аа/неяоёанае

изделия
Марка

изделия
Разл/ер,
А, МАЛ

Расход т ат ериалоё, кг М асса 
изделия, 

кгалн//линия стали резани

&  t - - rлист ft  f ,
р = ?

A Стойки для Sump а -
2 S /

лист 6/
леей с дбойкылг ос- СРПН зз-44 3300 12,15 /,04 0,5/ 13. ТО
тенлением (стекло-

лист '''Y j
//а/сет.)  нарук/кого СРП И 36-44 3600 /з./з 1,04 0,58 /4,75

1 L i
ряда аерёога эта-

4
та средние.

4 5 -V *лист 64 p j n j г ~ 1!
свпл 24-о г 2400 7,22 0,00 0,18 8,00

23
|i

лист 6/ ч !
i

евпл 27-ог 2700 8,70 0,00 0,20 3,80

Y --4 Стойки для ёитрт евпл зо-ог 3000 0,37 0,00 0,23 /0,70
с  дёоймим остекле-

11

нсру/кааго р я да
* vl к докоЗае СВПЛ 24-03 2400 7,83 0,07 0,f8 3 , 0 0

3/7
лист 64 МV / СВПЛ 27-03 2700 8, 78 0,07 0,20 9,95
2.3________ X

лист 6/
4б С8ПЛ 30-03 3000 0,70 \ 0,07 0,23 /0,90

лист 64 """ { »-\-------- Ч- I
V"S -  щ — - Л:

С8ПЛ 33-03 3 3 0 0 70,62 | 0 ,0 7 0 ,2 6 //,35 I

I

i  236. 4 -7 /8 4 . /  - / A M
лит
/4

20/04 Р4



РаимемоЗамие Марка Размер Расход материалов, кг Масса
дсказ и  заем а я изделия изделия Я, мм ал тмим. стали резима изделия,

кг

45 —V $
лист л у

t *
Стойки для Зитра-

23 тей сдвойкам ос-
СРПП зз-04 3300 /0,65 ш 0,26 //,93

лист ЛК Ч теклемаем /стекло-
47

ласт.
* 4

I

- \

пакет J мсрум/л/аго 

ряда п е го го  э/т?а- 
лма дака&б/е.

српИ 36-04 3600 //,57 ш 0,29 /2,90

щ

\

27

ОВНА 24-20 2400 7,22 0,90 0,/8 8,90

Ч лист. <г/ СВПА 27-го 2700 8,70 0,90 0,20 9, 80

^ 4 , 4 * -ласт 64
Стойки для Затопи

С8/7Л 30-20 3000 9,57 0,90 0,23 /0,70
' 5а V.

с двойкам ос/пекле- 
мием рстеклопа- 
kemj мау?ули//его 
ряда дамадаеЧ| СВПА 24-30 2400 7,85 0,97 0, /8 9,00т

27 СВПА 27-30 2700 8, 78 0,97 о, го 9,33

лист. 6/

4т- £ ■
43

лист 64

СВПА 30-30 3000 9, 70 0,97 0,23 /0,90

$ v_ СВПА 33-30 3300 /0,62 0,97 0,26 //, 85

1. 256 4-7/84. / -1 КМ
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f/м
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IОо
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и д
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М аим енобание Марка Размер Расход материалов, кг Масса
его к  а з  изс/елая изделия изделия А  , AfAf алюминия стала резина изделия,

кг

1а
27

Стойки для витра
жей С дбош/UAt ос- СР/1М S3-д о 3300 /0,63 ),о4 о ,гв //,95

X лист 6/ течением /стекио-

1□
48

ч / ' "  лист 64
c&A'e/ffJ нарум/ххого 

р я д а  пербого
СРПН 36-40 3600 //,67 1,о4 0,29 /2,90

'  * 4 ' ятахка докодб/е

49
* У""̂ лист 64
Г 37

Стойки для бит -
г - 4 рин сдбойним  ое- СВЯЛ 24-33 Фя 2400 8,9/ 0,97 0,37 /0,25

текменс/елг /схпекло-1

!

'к-------т т лист 63
СВЯЛ 27-33 ФП 2700 9,87 0,97 0,4/ И, 25хгакея?) нарухх/х/ого р я 

__ __2Sлист 61 да с npuxnSopoxv 
дяя рртсглгуга СВПА 30-33 ФП 3000 /0,87 0,97 0,46 п ,зо1

-1 -V------U
лист 6S (р ед к и ел

' ^
свпл 33-33 ФП 3300 //,87 0,97 0,5/ /3,35

_ V - r

t J
Г
jL... Д 7Ж/Г/Я £3

Стойки для бит- 
рахнеи о  дбойх/кхи

сряя  зз-44 Фп 3300 п р о /о 4
\

0,51 /3,55
X

5/

остекление f  стек
ло.сокетJ корук/ко- 3600 0,58 /4,60сряя 36-44 ФП /2,98 : /р4

\! -  <3.
р> лист $4 го р я д а  г? ер  до го

л-■ ~$г Г оа?ок/а с  opom S o- \

рол/ дня р р а л гуго
фтедкае ----------  . ----1

I
i____________

1. 236. 4-7/84 Я  -1  КМ
лист

/6

РП/nU *эс



Маимеяода/ае Марка Размер Расход матераалоЗ, кг Масса
<хскиз изое/ия изделия изделия J7, мм алтмин. стали рези/и изделия,

кг

49
лист бУр 74 1̂ Стоит для Sumpa-'s i4/ ^ X 1 /ней сдбоаиим о стен-лист 63 J t — д

*
лени ем fстеклоаакет) СРОК зз~44 Фл 3300 72,00 «!,о4 0,5/ 13,55

лист 6 / 1
51

лист 64̂ /2
Ч к̂ J

нарун/ного ряда /?ер- 
дого зтал/а с лри- 
тдором для <рра- 
муги сред/ие

српи  36-44 Фл 3600 12,38 t.oo 0,58 /4,60

*  "

Ч 1
Стой/и для Затри/ 
с дбой/им остекле свпл 24-ззфлк 2.400 S,9S 0,98 0,37 10,30шс = : л

5 / J 
листб£р2

25
И ;
- х|

нием {сте/лоаа/ет) 
нару///ого ряда е С Ш  27-33 ФСК 2700 9,91 0,98 0,41 11,30

лист б(

57__
лист бб~'-{т

x<z > -  t >

а/тиа/Зором для у р а -  

му га с отберстиями 
лре/ле/ия <рра - 
мун//ага уоаЗо/ла 

сред/ае

СВПЛ 30-53 ФПК 3000 №,91 0,98 0,46 12,35

СВПА 33-33 ФПК 3300 Н, 91 0,98 0,5/ 13,40

а п  пт  ,ш
Ст ойки для  Затра

n U Lt/i u / Ч

лист 63 J

-  1

5J- ^  1
лист 6/ '(2

р - 4 те й с дЗои/6/л? ос
теклением f стекло
пакет) /арутн/огО с р о й  з з -44 Ф п к 3300 12,04 1,05 0,51 13,60

ч

^  ' 5f ̂ ряда с притбором 
для фрамуги с  отоер- 
стиями креале/ая 
сррамун/наго /ри- t 
дор а сред/аи j

српИ  36-44 Ф п к 3600 13, 0? 1,05 0,68 14,65

1. 236. 4 -7 /8 4 .  /  - i  К М
лися?
/7

гою4 г 7



л/
f о

од
л.

Ш
дп

ис
б 

и 
до

т
дВ

за
м

.ик
З К

/

Зон ив изделия
РаимекоЗание

изделия
Марка

изделия
Размер 

А , мм
Расход материалоЗ, кг Масса

изделия, 
кг.алюминия стали резина

5 0  клист £*Г~~~-{
28 [ 

лист 6/

Стойки для Зцт,- 
рин с дЗооним ос
текление/* ( стек- 
лоно кет ) средние

СВП 06-00 560 1,60 - о, /0 <70

50
лист 69 /  ,

39
лист 63

И
• х !

-------------4

Стойки для Зит- 
рин с ддойнил/ ос
теклением /ст ек-
лооакет) с притЗором 
для <Рна/ггиге средние.

can об-оо фл 560 1,55 о,ое 0,08 < 65

53 ^
лист 65~~~/

Ж ____Jлист 64 "/•

25
лист 67 1

t t l  
ь $у ч̂

1 $'-------------V— ч

■ --------------Ч4-------- - * ----------уГ.--------- -------

Стойки для Зитра- 
н/ей с дЗойнл/м ос
теклением / стек- 
лонокен?) нору/оно
го ряда о? и но Зо го 
3толио средное

СРПТ 33 -53 3230 11,70 0,35 0,50 /2,55

J 3 — K ^лист 65 ^ .

Г ' 1
25 '  1лист 6/

52 1
лист W f а

r ; i

I ^
Г $

It)—  1

ч

1

Стойки дня Зит- 
рсг/ней с  ддойнил/ 
ос/оекяением  /стек
лопакетJ нестнс/у- 
нб/х клеток средние

С РИМ зз-ззп 3290 //,70 035 0,50 /2,55

1. г 36. 4 -7 /8 4 . /  -1  КМ
лит
/в

сото ря



%9екш с/зделсгЯ
//£7C/A/eA/6?St7//C/e

шРеле/я
Марка

азРе/гия
Размер

А, rtfnf
Расход материал о/, кг Масса

изделия,
кгаллол/акая стала резал/sr

S3 ,
лист «TY 

\
ZS  1лист St

^ "
Ч - .

r

h

К *

s---
i

\

г Стойка ok* Sa/a- 
ралуес/ с ддойкалг 
остеклемс/елу /стек
лопакет) лестл/аа- 
кш клеток средл/с/е

СРОМ 33-33А 3290 Н, 70 0 36 0tSO /Z.SS

S2 —Л~7 Fлист 64

t i i_ ,
лист 64 /

25 _
лист sT

l]---- >1

n

L
1 £Л --Д

•--*
c
c ^

Стойки для Sam
per к/ей с д/еа//б//к 
остеклекаел/ /стек- 
лоааке/r?) каррт- 
ного ряда martoSo- 
го зтам/а докодб/С.

СРРТ 33-03 3290 /0,34 0,36 0,26 /0,93

П Г - 1 

\\ --

li
ч 47k .
Y лист ь4 I

!
2Z.

лист f,t

СРРГ 33-30 3290 /оМ OSS’ 0,26 /0,96

1. г 36. 4 - 7 / 8 4 .  /  - i  К М
Alter

/9



\U
h

S
 a/

fп
од

л.
 | П

од
 п

и
 or

 и
 д

ат
<А

8з
ам

. и
яЗ

. л
Л

Зел?из изделия
//аимеяобаяие

изделия
Маряа?

изделия
Размер 

/?, мм
Расход материалоб, яг Масса

изделия,
кгалммияс/я С777С7ЛС7 резияб/

77 _улист £4 /

23
лист 6? Стоияи Зля Зс/тгт&о'- 

я/еи с дбоит/им ос- 
я?еяле//ием /стеяле- 
и а/?е/иJ лее/от/иил/их 
т/л е/77от? дояобае

С Р т  33-03 32Р0 /о М 0,3S 0,26 /0,95

и

■ к

о

ч

г а

§! J
, 1*— Я-------

V
лист 64

?7
лист б/

СРПМ 33-30 3290 /о ,з4 0,35 0,26 /0,95

'  1 ' ' !  

t J
'Т

.  и

-7 3 —
лист £5

1 37
L лист 63

_  2S
лист 6?

__S2
' лист 6 4

Стоили Зля 3<и/77-
р?ия/ей с дЗойяим 
ос/пеялеиаелтг /ся?ел/~ ;

Л6'/777Л'е/77) ЯОру/ЯЯО- |

го /7яЗ о /7?и/7<?6иго j
3777077/67 С  77р(//Г?6орОЛ7 
для ррол/угс/ ср ед- 

яс/е

СР/7Т 33-33 Ф/7 3290 //,0 5 9 ,35 0,50 /2,50

1. 236. 4 - 7 / 8 4 . 1  ~ i КМ
ртп* v>



дскиз изделия
даименоЗание

изделия
Марка

изделия
Размер 
А, мм

Расход материалоб, кг Масса
изделия,

кгалюминия стали резина

53
лист 66 ""тт

Ч
4 / 1

лисп  КЗ

лист 64 " Y j  

1

Г\ ,  . Стоим для Su/пра
вей  с дЗойнам ае -  
/пеклением {стекло
пакет) нарун/ного 

ряда типоЗого ота- 
тка с /рат З/ром для 
фрамуги средние

ст г зз-зз щ 3290 7(65 0,35 0,50 /2,60

I  1 1

К '

56____ .
лист €5  Y -  

]

2 5 ______.
лист  6/

52  1
лист 64  '''''М

Р 1
x j

u U

Стойки для Зитра- 
/пей с дЗойнам ос
теклением {стекло- 
пакет) наружного 
ряда Зержнего ята- 
н/и  средние

СРП6 27-33 2690 9,20 0,59 0 ,4 / /0,80

4 7
лист 64 '1

V

2 3 ________
лист  в/

г /
Г '

X

-----------\

Г  *J----------- * — \

Стойки для Затра
тней с дбойним ос
теклением (стекло
пакет / норун/но го 
ряда Зержнего ята- 
н/и дакобае

СРР6 27-03 2690 8,60 0,59 0,2/ 9,40

1 .2 5 6 ,4 -7 /8 4 . - /  Ч К М
лист

2 /

?awb и



i

Зениз изделия
/-/аалгенодииие

изделия
Map#а 

изделия
Размер 

А, мм
Расход материалоб, *>г

алтмипия стала резани

Масса
изделия,

кг

Отойди для Витра- 
шей с дбойлим ос
теклением (стекло - 
пакет) нарук/ного 
ряда дерхнего оти
та докоВие.

СРП6 27-30 2690 8,60 0,53 0,27 з м

СРПБ 27-35 ФП 2690 3, 7 S 0,59 0,07

С т ой к и  д л я  б и т - 

р о м е и  с  д б о й н а м  

ост ек л ен и ем  /ст ек 

лопакет / н а р у / н н о го  

р я д а  в е р х н е го  зт а - 

к/а с  прит боро/у7  

для сррам уги  ср е д н и е

СРПБ 27-33 Фл 2690 9,75 0 ,5 9 0А7

70, 75-

70 у 75

%
1. г з б . 4 -7 / 8 4 . /  -м м

AUC/)

22
р07710 ъ о



деказ изделия
//ааменоЗанае

и здел и я
М а р и и

изделия
Размер

д , Afflf
Расход материал од, Кг

алюминия стили резина

Масса
изделия,

Стой я и  для да/пра

в ей  с дЗойнам остек- 

ленаелг (стеелоликет) 

наруягкого р я д а  а?и/?о- 
Зого ота/ни с /ритЗо- 

ролг для роам уга с  

отЗерстиЯма крепле

ния рралгук/ного при
бора средние__________

с р р т  зз-зз ФОР згзо /4,63 0,36 в,s o /2.SS

Стойка для дитра- 
weo с ддоакалг 4?с- 
теклеаиелг fстекло
пакет) нсрук/кагаря
да Зерхнего ятак/а с 
/ротборолг для <рраму- 
ги с тЗерстияма лрео- 
лекия рролтулукого кри- 
Зора средние

СРР6 27-33 ФОР 2000 9,70 0,60 0,4/ /0,80

Стойка для Зиара- 
к/ей с ддайнам ос
теклением Рстекло- 
/7аке/aj нору/кного 
ряда цоколеного 
атак/а средние

СРПЦ 3 3 -44  

СРПЦ 3 6 -4 4

3300

3600

12, /5 0,85

43,20 Ot 8S

0,50

0,50

f3 SO

/4JS

1 . 2 3 6 .  4 - 7 / 3 4 . 4 - f  К М
ласт
23



Q/
/S
 /у
Р/ю
д/г
. Х
По
Зп
ис
е 
а 
да
т̂
&х
гл
г.
 о'
/М
л)̂

Зскиз изделия Наимекобамие
изделия

Марка
изделия

Размер 
А , мог

Р асход лгатцоиалод, кг Масса
изделия,

кгалюминия стали резаки

Српц з з -0 4 3300 70J0 0 ,86 0,25 /7.60

С РПЦ 3 6 -0 4 3600 //,55 0,85 0,25 72,6s

СРПЦ 33-40 3300 /0,70 0,85 0)25 //,80

СРПЦ 36-40 3600 //,66 0,85 0,25 /8,65

СРПЦ 33-44 Фп 3300 /2, 70 0 ,85 0,55 73,60

СРПЦ 36- 44 Ф/7 3600 73, 70 0,85 0,60 74,ss

_47 
ласт е$

23
лист б /

J,—  J

§
К  1
У

p j
ИГ' $с---- J

m

т
Ь

47м
лист 64

_____27
лис/п 6/

Стойки для Зат
ратней е дбоймим 
остеклскаелг /стек
лопакет) нару/ккого 

ряда цоколбного зта- 
ша докобие.

Г '

S3

f K

Я ?

лист £5

_ 3 7
лист 6 3

к , __ U L
лист 64

Стойки для Зитрамео 
с двойкам остек/е - 
кием /стеклопакет)
Нару/иного ряда цо- 
колекого /там/а с  
притвором для <роа- 
муга реднс/е

1. г36. 4 - ?/84, ■/ - / к м
лист

24
рп/пи  ? / -



дсККЗ изделия
//аим екоЗакие

изделия
М ар ка
изделия А

4/
ЛШ'т &3

Стойки для Затра

тней е ддойним ос

теклением {стекло

пакет ) куулакаго  

ряди цоколбного опа

лка сприт дором для 

фрамуги р ед ки е .

СРПЦ 3 3 -4 4  ОН 

СР/1Ц 36-44 04

Стойки для дит ри- 

/ней с  д б о и кам  ос

т еклением  {стекло
п акет ) карун/кого  

р я д и  цеколбного яга

м и с пратЗеролг для 

фрамуги с от дрс/па- 
ялш крепления рратун/ 
ноги ппидора, средние

С РПЦ 33-44 Ф/fP 

српц зв-44 Фпд

Размер 
, мм

Раслод митероалод, кг

ал/омакая стала резака

Масса
изделия\ 

лг____

3300 / г , / о 0,86 0,66 /3 ,5 0

3600 13,/о 0,86 0,60 /4,55

3300 /2/4 0,86 0,66 /3,66

3600 13, /4 0,86 0,60 /4 ,6 0

Ст ойка для Sam
p an  с одинаркам  

ост еклением Заут

реннего р я д а р е д 

ки е

СВОР 24-22 

СВОЕ 27-22  

СВОР 30-22

г4оо

2700

3000

7, 63

3 ,3 4

3 ,4 4

0,66

0,66

0,66

0,37  

0,4 /

0 ,4 6

8,66

3,60

/0 ,6 6

1. г З Б ,  4 - 7 / 8 4 .  ■ (  - 1  К М
лист
2 5

on /пи о <г



Ы
/6

. л
/?

 oo
f*

. yJ
?o

d/
?u

cs
 д

 J
g/

nA
 Вз

ам
. и

 м3
 РЛ

Зсдиз изделия
Раил/еяодааае

изделия
Мар*а 

изделия
Размер 

Р, мм
Расход мотераалод, кг

алтомаяая стала pesauu

М а с с а

asdc/шя,
хг

С той*а для далроа 
с одикармим остек- 
леииелт Зиуорс/а/его 
ряда доедяае

СВОЕ 2 4 -3 3  

С В О Е 2 7 -3 3  

СВОЕ 3 0 -3 3

2 4 0 0

2 7 0 0

3 0 0 0

7 ,0 0

8,57

9,07

0 ,7 2  

О, 72  

0 ,7 2

0 ,3 7

0,47

0,46

8 ,7 3  

9 , 70  

/0 ,6 5

С В О Е 3 3 -3 3 3300 /0,37 0 ,7 2 0,51 //,6 0

Стойки для Затра- 
меи с  одаяараб/л/ 
ес/иелслел/аелг дара?- 
рем яего р я да  сред- 

кие

С Р О Г 3 3  - 4 4  

с р о г  3 6  -44

3 3 0 0

3 6 0 0

/0 ,4 4

//,3 2

0 ,8 0

0 ,8 0

0,5/ 

0,58

Н,Г5 

/2 , 70

7/
лист 68"р у

f *63
Лист €7

тг
лист бб '1 L - 4

Ч

— *

Стойки для Зитрин СВОЕ 24-02
с одииарммм ос -
теклеяиел/ дяр/п- СВОЕ 27-02
р еи яего р я д а  З о-

яодб/е СВОЕ 30-02

2 4 0 0

2700

3000

6 ,4 2

7 ,2 0

7,97

0,65

0,65

0 ,6 5

О,/8 

0,20 

0,23

7,25

8 , 0 5  

8 ,S 5

1. 236. 4-7/В4. / -1 КМ лист

26



//аимелодалие Марна Размер Расход мал/ериалоЗ, л2 Масса$II

изделия изделия А, мм резала изделия,алл/милия стили яг

/ г\ Ч
7/__^М

?! ) . Стой/at для Зил?- СВОЕ г4-о з z4oo 6 ,4 s 0, 72 0,78 7,33У  *лисп £ 8 putt с одиларлим
9,20 8 ,7 3

63 N осл?еллелиет длул?- СВОЕ 27-93 2700 7,23 0,72
лист €7

р/еллего ряда длло-
3&/е

СВОЕ 3 9 -9 3 3090 8,00 9,72 9,23 8 ,9 5

г
СВОЕ 33-93 3300 8 ,7 7 0,72 а, 26 9, 73

Гч Ч|
77 ^ p = i

Г Сл/ийли для Зи/77-
лист 68 I i

рал/аа с адилир-
63

СРОГ з з -о д 3399 8,84 0,80 0 ,2 6 9 ,9 0

лат иел?еллелиетлист 67
Злутрелиего ряда СРОГ 3 6 -9 4 3 6 9 9 9 ,66 9,80 0 ,2 9 70,73

доладае
---ч.

ч -Д  _ 9/77оали сРля Зал?- СВОЕ 2 4 -2 9 2409 6,42 9,6S 9,18 7,23
*----- рал с лдиларлат

.__ 69
лист €7

лсл?ел'н ела ел/ СВОЕ 2 7 -2 9 2799 7,20 0 ,6 3 0,20 8 ,0 3
блутреллего ряда

ЗолоЗае СВОЕ 3 0 -2 9 3999 7,97 9,63 0,2В 8,85

4 $|

1. 2 3 6 .  4 - 7 / 8 4 .  /  - 1  К М
лист
27

го 704 3 7



д ск ш  азде/шя
Рааме//ода//ае

азделая
М арка
азделая

Раз/we/? 
К, ЛГ/W

Расход матераалод, кг
тмлгшох стало резо//б/

Масса
азделая,

кг

Стой/го для датрак 
С оданаряя/к ост е К- 

ле//оелг друтре////е- 
го р я да  докодяе

С В О £  2 3 -  3 0  

С ВО Е 2 7 -3 0  

С В О Е 3 0 -3 0  

С В О Е  3 3 -3 0

г4оо

2700

3000

3 3 0 0

6,45  

7,23 

В , 0 0  

8 ,7 7

0,72

0,72

0,72

0,72

0,78

0,20

0,23

0,26

7,35

8 ,15

8,95

9 ,75

% \

J

60
лист €7

Стойка для Sam- 
рам ей с одакаркалт 
остеклекаелг Внут- 
реамего ряда дако- 

Зб/е

С В О Е 3 3 - 4о 

с  рог 3 6 -йо

ззоо

3600

8,84

9,66

0,80

0 , 2 0

0,26 

о, го

9,90 

70, 70

пет
*
1
I

-I

I

*

Ч ,—  ~v ------------ С

% ' ] | 68
^ ----------J

Т  лист 67

ч 6
лит  67/

у - — ._ 74
лист ь8

Стойка мор о* СВОЕ... 
СВОЕ... <р/7 ГОСТ 2S//6-22.

Стойка для бит - 
р и а  с одиоаре/а/уг 
ос тек л ек аем  друт - 

р ек к ого р я д а  с /?ра- 
тЗоролг для рр ам у- 
га  comSepcm aj?/wa 
кре/м еооя р р с г - 
руа///о2о //рада
р а  ср ед а а о

СВОЕ 24-33 ФПК * 

С В О Е 27-33 Ф П Г  

С В О Е 30-33 Ф ОКл 

С В О Е 3 3 -3 3 Ф/7К*

2400

2700

3000

3300

7,63

8,55

9,4b

70,36

0,73

0,73

0,73

0,73

0,37

0,41

0,46

0,5/

2,75

8,70

/0,65

0,60

1. 236. 4-7/87/. 1 - /КМ т
2i

РП/04 3 /?



Эр# i/З изделия
//аименаЗиние

изделия

М ирна

изделия
Размер 

А, мм
Расход материал о£, яг

алюминия стали резина

Масса
изделия,

нг

Стойни для Затри- 
н/еи с одих/арнв/л/ 
оси/емлех/иел/ Знут- 
р еп н ого  р я д и  с 

нри/иЗором для 

фрамуги с отвер

ст иям и /реале -  

ния <рралтун/ного 
нридори средние

СРОГ 33-44  Ф/7/д 

СРОГ 3 6 -4 4  0P K *

3300

3600

/0 ,30

/1,26

0,8/

0,8/

0,6/

0 ,6 8

//,7 0

/2 ,6 3

С таи ни для Зит - 

р и н /еи  с  одих/су?- 

нб/л/ ост енлением  

Заутреннее, о  р я д и  

с ари/нЗором для 

р р и м уги  средние.

СРОГ 33-44 Фа 

СРОГ 36-44 Фа

3300

3600

/0 ,3 4

//,22

0,20

0,80

0, 6/

0,68

//,66

/2,60

73
лист 63

б
лист S8 
7S

лист 68 .̂

.......*  ,

------4

Стоини для Зи /о- 
рихнеи е оданир- 

Нб/лг ие/ненлением  

Знутреннего р я д и  

тиаоЗого отин/а 

средние

С РОД г7- 44

СРОД 30-44

2 7 0 0

3000

8,64

О. 62

0,80

0 8 0

0,4/

0 ,48

9,85

/0 ,8 0

Стаи лги мирон CHOP РОС саа/пЗетенгЗу/а/а с/ааиним
СНОС ... 9>/7 ГОСГ 2S//6-22.

/. 2 3 6 .  4 - 7 / 9 8 3 - i  К М
лист
80
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C P 0 M ... <Р/7 Г 0С 7 & S / /6 - J 2 .

1. 2 3 6 .  4 - P / 8 4 J  - i к м
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4 о

, /7а и м ен о 0ани е Марка Размер Р осрод материакоС, кг Масса
с?..  . „✓ J U3 O'ек ир <к?)>1

I!

издерир Л, мм акн> минир стоки резин 6/
и заек up 

кг

§ СВОЯ г 4'33 ФЛ 2400 9,П 0, 97 0,36 70,50
tl \1 | Стоики дкр Си трин 

С одинарнь/м ост 9 к~
Кист SO | свол г7~зз фл 2700 70,22 0,97 0,07 77, 60

3
кением наружного 
ррда с прит Сором с вол 30 -зз <РЛ 3000 77,28 0, 97 0,45 72, 70

Кист S9 

S7 X ': L £____

дкр ррамуги сред
ние.

СЗОЛЗЗ'ЗЗ <РЛ 3300 72,37 0,97 0,52 /3,80

кист S!) -У ?5>г

49 ,

K U C T  S4j J
47 Ч Стоики дкр Си трин 

с С Со иным остекке-

свпл г4-зз <рл г4оо 8,97 0,97 0, 37 70,25
Г 1

с
\

кист S3 1 
■>*
Т ^ш,------- » ч свпл г /  -зз <рл 2700 0, 87 0 97 0,47 77,85

2S
* нием /  стекр опакет) 

н ару ж н ого ррда с 
притСором дкр рро/-

свпл 30-33 ФЛ 3000 /0,87 0,97 0, 40 72,30
Кист $1

с во л зз -зз ФЛ 3300 77,87 0,97 0,5/ /3,35
- 7—4Г м у г и , средние.

ч>

73
Кист 08̂ У̂ 1■^д

С т о й к и  дрр Сит -
свое г4-зз фл 2400 7,07 0 72 0,37 8,70

08И fc>*

\ р и н  с  о динарнь/м
Кист S7 1I *т--- > остекк ением С  нут- свое гу-зз фл 2700 8,5г 0,72 0,47 9,89

0
Ч

р ен н его  р р д а  с
п р и т С о р о м  dnfi
<рр а м уги, средние

с вое зо -ззфл 3000 9.4 г 0,72 0,46 70,00
Кист S8

74 А > 4-
своп ЗЗ-ЗЗФЛ ззоо /0,32 0, 72 05/ 77,55

Кист $8

/ 83 8. 4-//84. /- /км OucT

3/
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(J*

/ с 'к и ^
Н а и м е н  о $ о н и  е М а р к а Размер Наело 9  матер и ал о Р, кг/п м М асса

изделия
«г/ ми зд ел  и л и з д е л и р 6, м м алнзминир стал и р е з а н и

8
S 5

лист Ь — 1

лист S$̂
! -а

Ригели Рерлние 9лл 

Pump и И или £и т р а 

х е и  с одинарным  
ост еклением  наруж 

ного р р 9 а .

\

\ к °
S

1 5

Р80И  оО+РВОИ -зо О оо-зооо* 3 ,07 — 0, 08 3 ,7 S

Л~

9
Р  и г ел и ср е д н и е  9лл 
9 и т ри н  и л и  9  и го

р а  ж  ей  с  о9инарнь(м  

ост е к л е н и е м  н а 

р у ж н о г о  p f l d u

а
V

лист S9 , » чгао1 &
<Q

-?V г о

19

15‘ -С
Л

РС О И  О ^ Р С О Й  30 9 0 0  3000* <?„ 97 0 ,7 8 J ,  /3

*—

fO

5
лист $9 

1$-------- Г§
Ригели н о ж  ние 9ля 
Pum p и н  или Ритра- 

ж е й  с  о д и н а р н ы м  
ост екл ени ем  наруж 

t*' :— — ч ■ 5ч>|
“ 3 ЛО го^

6

£
J РНОИОЬтРНОИ-ЗО 9 0 0 -3 0 0 0 * 3 ,0 7 — 0,08 3 J 5

Л---------------------?
ного р я д а

* гДлини р и ге л е й  принл m a no н о м и н а л ь н ы м  р а зм е р а м  P  о с а х  стоек от 900 £о 3 0 0 0 м м  
через каж 9ые S~O m m . М а с с а р и г е л е и ^ а с х о Р  а лн>минир и  р е з и н ы  опреде л я  е/пср 9  соот £ет - 
Рии с т аблицей где д а нр а схо д м о т ер и а л о £  и  м а с с а  / п . м . р и г е л я /. 23S. 4 - 7 / 8  4, / -  7 К М

/!ист

зг



дсмиз изделая
З а и м е й  о З аии е  

и з д е л и я

8
Р и г е л е  д е р ж а и а  д л ял и ст  S S

3

1.,--------- h ^ i ---------- .1 д а т р и м  с  о д а а а р  -

s i
Ч 1 го

г-/ ■ ?
L 9 4 .— г о у

//и м  о с т е я л е а а е м

-  -  -

лист со

G -.. ^
т р у  м а е  г а  р я д а

М а р я а

и зд ел ия

Р вО М  - 3 0 - 0 /

Размер  

Б , м м

3000

Р а с х о д  м а т е р и а л о в , я г

а /ш ? м а и а я

9 ,8 4

с/яала

0,07

р е з и а и

М а с с а

и з д е л и я ,
я г

0,24 9 ,3 9

лист SS

ь * 2 ±

V -2 0 го,?

Р и г е л б  с р е д м и а  

д л я  д а /7 ? р и а  с  о д а -  

о с р и и м  о с /о е М л е -  

м а е м  л /а р у л а //а г а  

р я д а

РООМ -з о -о / 3000 9,00 0,07 0 ,4 8 9 , 9 9

/6 8

I
I

лист SO Г лист U?

’ I

20 2П_Л

б

Р и г е л б  д ерхаад  для 

S a /n p u u  с  а  д а  и  а р  -  

р а л / 0 с /7 ? е о л е //и е /а  

и а р у м я о г о  р я д а  а  

/у р а /а д а р а м  д л я  

ф р а м у г а .

Р 3 0 Р / -З О 0 Р 3000 0,08 0,07 0,30 9 ,4 9

I  г з с % 4 - ? / 8 4 > / - / к м

Аист

з з

2 0 ( 0 4  4 3
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.1 
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од
пи

сь
 и

 д
ат

а1
Вз

ам
 и

н^
.ф

д с к и з  U3 (?lи  з а  ел иfl
/д о и м е н о д а н и е  

из (Рели я

М а р к а  

издел о я

Размер
/>, м м

Р а с / о д  материалов, кг

алюминия ст али р е з и  л ь )

М а сса  
из Ре лор

к г

Ригель средний для 
дит рин с одинарным  

ост еклением  наруж

ного р я д а  с п р и mdу 

р о м  для рр> а м у  г  и .

р с о и - з о ф р 3 0 0 0 8, 83 0 ,0 У О. 5 5 9 ,2 5

I
§1

/6
Л и с т  S 'D

го го_

v

а
«о

Риге/I и Реркние для 

дит раэней с одинар

н ы м  ост еклен ием
P B D 1 2 '  15Ф /SO О 4,34 0,01 О,/5 0 ,5  О

н а р у > н н о г о р я д а  с 
п р и т д о р о м  д ля  

р р  а  м у  г а

рвом-го <Р гооо S,73 0, 0/ о, г о 8 ,0 0

Р и ге л и  ср е д н и е  для 

Рит р о эн ей с  о д и 

н арны м  о ст е к л е н и 

ем  наруж ного р я д а  
с  п р и т  д о р о м  для 

р р > а м у г и

Р С О И ~  /5 <Р 

Р С 0 М -2 0 Ф

/500

гооо

4  2 8

$ 8 9

0,01

0,01

о,г8

0 ,3 5

4, 5 5  

8 ,0 5

/  2 3 8 .  4 - 7 / 8 4 .  7 Р М
/ист

34

г о / о 4  4 4



Эскиз изделир
Э а а м е н о д а н  ае

и з д е р и  р

М и р к а

и з д ер и / )

Размер 

б, м м

Р а с х о д  м ат ериал од, к г

OflH) MU HU/) cm а а и резины

М а с с а
и з д ел и я

кг

18
Лист ро

г^ го го.

Ригель средний длр 

д  ит раж ей типового 

отам/а с  одинарным  

ост еклением  н а 

р у ж н о го  р р д а  с  

прит  дор ом длр  
р р а м у г и

РСОТ - 15<Р /500 4.26 0,01 0,28 4 ,5 5

Ригели Рерхние длр 

дитраоней с оди
нарным остеклени
ем нар умного ррда 

с прит Sop ом длр 
<ррамуги с отдер
ет u p  ми крепленир 

фрамужного при дор а

Р 8 0 И  -1S<PK

Р В 0 И - 2 0  <РК

/500

2000

4,38

5,83

0 ,0  г

0,02

О, 15

0,20

4 ,5 5

0 ,0 5

„ I  / 6 _  8
*| |Лист 60\pUCTl лист j>9

го го,

Ригель дер хни и длр 
дитрин с одинар
ным о стекле ни е м 
наружного ррда с 
лр ит дором длр фра

м уги с от дерстир - 

ми крепленир рра- 
мупнного придора

Р в О И 'З О Ф П К 3 0 0 0 9,12 0 ,0 8 0 ,3 0 9 ,5 0

0UC7

/. 2 3 е. / , - 7 /8 4 .  /  - / к м 35
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т
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м

 и
нР

.Н
°\

и з  и зд ел  и /?
И  а и м  е н о д а н и е  

и зд е л и я
М а р к а  
изделия

Размер  
£>, мм.

Р а сх о д  м ат ериалоР,кг

алмминор стари Л езины

Масса
изделая/ 

кг____

/8

■SI
 ̂ -  <- £

/ Г О С Т  SO 
I 5

2I

.го
« Н Е

Ригель средний доя 
/ атражей типового 

эт аж и с одинарным 

остеклением наруж 
ного ррда с прит до- 
ром для р р а м у г и  и 
от Рерст иями креп-

РСОТ ~/5фК /500 4,30 о, о г 0,28 4, so

ленир ррамуж ного  
при а о р а .

40

ъ I *
'=>

лист S3

I  ̂ч1-5
=ь \%

Lго гч

Ригель средний для 
Ритраоней типового 

от а ж а с дРойным 

осте кл внаем { с текло- 
natcemj наружно го рр - 
да с притРоро м длр 

фрамуги и отРерста- 
р м и  крепленир рра  

муж ного придора.

РСПТ-/5 <РР> МО О 4, го о, о г 0,28 4 so

/. гзе. ь-7/8Ь. /- / к м
Рас/

36
Р0/04



1 У С

п
з Реп и 2

Маи мен о дание Марка 
из дел и л

Размер Рас к од материалов КГ/л.м М асса  
издери/), 

кг / м
V Э и\ изделия Р, мм

onHtMUHufl стали рези ни

30
Ригели верхние для 
£ и трин и п а  дитра-

5'Si«а
At/ст S2Ь■5««о

1..го 20̂
Б

5
J ж е и с ддоиным ос

т екленном (  стекло 

пакет)  наруж ного  
р я д а

рвпи -о9+рвпи-зо Ооо + зооо* 2, 97 0,08 3,05

3/ Ригели средние длр 
дитрин или Sитра- 

ж е и  с двойным о с 
т еклением  {cm екло -

5»-3
лист С22)

Vс>Е
•?,20 г4

5<*
АС—

реп и- о9-/рспи-зо 900 Г 3000* г, 81 0 / 0 2,97

Б пакет)  наруж ного  
р я д а

32
Ригели ниж ние для 
д'jmp и н  ил и д ит - 

р а ж е й  с ддойнь/м  
Ост еклени ем  fстек- 
nonaKemJ наружного 

р я д а

VI'2>о£to
41

/шстг 02 5»*3
_го го\

S
I
JJ РНПИ-оЬ+РНПИ-30 400i-300$ г, 97 0,08 3 ,0 9

-  Д л и н а р и гелей  принлт а {к а к  на стрР/О/.
-  Рисели р а з м е р о м  6  - /500,2000, 3000 м м  о д е сп еч и д а н > т ся  
с т е к л о п а к е т а м и  по Г О С Т  2 9 8 0 0 - 8 / . /. гзе. 4 - 7 / 3 4 . / -  / к м

Оистг,

37
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\w
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tf
9 п
од
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jп
од
пи
с/
Ги
 д
ат
а 

1 б
за
м

<90*6/3 изделия
Раимо//о£/7*ио 

c/sf/e/i 6/Я
Адар/са

изделия
Размер 
/9, МЛ/

Расход материалов, нг М асса
изделия,игилмл/ииия С/7767А6/ /?езбб/2б/

1
1
1

лист €2

L —  1

Ригели /редиие /9/я 
Зитраи/еи. с дЗоб/- 
иым ос/7?е//ле//иел/
/  cm е ил оии/сеи?) //и- 
/х/и/иого ряда с /?ри- 
тЗорол/ /9ля ^оил/у- 

га

РСРИ ~ / s < P  

РСО/9 -  200

/500

2000

4/6

5  SO

0,0/

0,0/

0,23

0,35

4, 45 

5,05
,20 а о

6
I

40 Ригеле с/оедиид для
лист 63 6иЛ7/Оа*/Об/ /77U/70&?-

1 I 20 S/77/7*/67 О дЗои-
с

г

§

!$ иим ос/г?о*л ей и олл репт  - / s < p /500 4/6 0,0/ 0,28 4,45
Ж Ж ^ /
! >V /c/770*XO/?67*O/77j //(7/?ул/-

LJ
к иого ряда с' /?/?б//7?до-

ром для фрамуги.

30
] лист G2.

, >
Ригеле Sep xu u u  для

£ | = г ц =
— 1 • ̂

■ ' §
Sum /? 6/// о ддои -

С  
I » 'О и и л/ осгпеилеяием РВРИ-30 -0 / 3000 г  Ж 0, 07 о,г4 5, 25

(  стеи/ооо//omj /бо
L 6

г -  - — У 1

i

ру/*///? го  /? я д о

1 . 2 3 6 . 4 - 7 / 8 4 . - /  - / К М

лисп

38
С > П 4 П Ь  О  Я



дсиаз изделия
Рааменобание

изделия
Маряа

изделия
Размер 
6, мм

Расход материалов, ег Масса
изделия,

мголммииая стали резани

3/
лит  63

l~ *  _ . . .  >!
Ригеле тредл/ий дня 

битрин с Обойном 
остеклением (стея- 
лолане/r?) наемно
го ряда

РСПИ -  30-0/ 3000 В,70 0,07 0,48 3,ZS
• ------------- ' ,ъ
\го жД^

Б-------------------- ^

1

§

/6 30
I лист 60 лист 62

1 |Ц
М = * -  -  h i

\j0L 20  Д̂
—  -  л ______ ;

Ригеле б  армии для 
битрин с dSoduuAf 
ос/пеялением {стеяло- 
паметJ нару/аиого 

ряда с аритбарол/ 
для ррзил/уга.

Р&ПИ -  30 Ф.4 3000 В ,7В 0,07 0,30 SJS

3S з /
 ̂ i ласт 62 лист 62

tU «

8 - - *

Ригеле средний для 
битран с дбиинб/м 
астенл внаем ра?ея- 
ло/гане/лд наружно
го ряда с нри/нбо- 

р ом  для ррамуга. ;

р с п и  - з о  ф а 3000 8 , 4 8 0,07 0,SS S./0

лист

1. 2 5 6 .  4 - 7 / 0 4 .  /  - 1  К М

г е н о ь  о  9



З сл 'а з и здел и я
Д аим еииВ ииие

изделия
Мррна

и здел и я

Размер 
6, мм

Расход материалов, яг

алюминия ст али резина

Масса
изделия,

яг

6 4
\AUCtn 67

67
\лист 67
! ,3»

,ж

i -  -в

Ригале верхний для 

Витрин с дбойным 

остеял ением Рстенло-
aanem) наружного 
ряда с притбором для 
(ррамуги с отВдэсти- 
ям и Ареаления р р а - 
ллу/нного луидора

РВПИ -3 0  ФАР 3000 3,82 0,08 0,30 0,20

Ригеле
Верхний для Витрин 

и За трин/ей с оди- 
нарнмм остеклением 

Внутреннего ряда.

РВОЕ-ОЬ -РВ 0Е-30 400 -3 0 0 0 ' 2 ,52 0,08J 2,60'

Ригеле Верхний для 

Витран/еи с иди нор
нам остенлением 

Внутреннего ряда  
с аритВором для 

рралгуги с отВер- 
етиями Ареаления 

ррамутного прибора.

РВОЕ - 15ФР 

РВОВ ~ 20 <РР

т о

2000

3,63

4 ,e s

0,02

0,02

0,10

038

3.7S

4,86

*  Длина р и г е л е й  п р и н я т а  п о  н о м и н а л ен и л з  р а з м е р а м  В  о с я х  с т о е н  о т  4 о о  д о  3 0 0 0  м м  у е р е з  Н а н /д и е  

5 0 М м . М а с с а р а г е л е и , р а с х о д  а л /о м и н и я  с р е з а м и  о п р е д е л я е т с я  В  с о о т В е т с т В о и  с  т а б л и ц е й , г д е  д а н  

р а с х о д  м а /а е р и и л о б  о  м и с с и  / я м  р о г а л я .
* *  дисход лготериилоб и мисси изделия прс/Зедена на  / а м  длани ригеля. 1 . 2 3 6 .  4 - 7 / 8 4 3  - 1 К М

S77
40

го /по
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-грои 6/1 ft

ЗсЯс/3 ОздСЛОЯ
//(7СУЛ/<?//6>3/ХА/аО

аз делая

Л/ар//а 

азделая

Раз/*// 

5  , *f*f

Расход /ла/7?//аалод, л/г /Лаоса
азделая,

ягол/ол/аооЯ стала реза//а

35лист 62

J
>5

Рагеяс/ <у/ед//ие длу 
Зо//?ра///еа с одал/ар- 

и а м  оса?еяле//аел/ 

8//ут//ея//его //яда 

е /у/а/г/8/y/o/tf для 
//рал/угс/

'РСОР -/5 9> 

РСО£ -20 Ф

/500

2000

4,26

3,65

0,0/

0,0/

0,28

0,35

4,55

5,05
i  s

— '1

20 1
Т

1

■*

3/
I лист £2

№  Щ  
6

!
1

J*

Раголб /ре/?////6/ для 

даа?ра// с сдае/ар/- 

//6/л/ оса?еяле//аол/ 

Зяут/е////его //яда.

Р С О Р  30-0/ 3000 0,00 0,07 0,48

3 5  3/
'лист 62 \ мет 

1  '
! р = * = »

*Ц, у 20

г S

' гг

1

1

Рагелб //едл/ад для

3///77//6/Л/ С одс/А/С/У -

//6/лг аса/еялеяаеп/ 

Зяу/г?ре////его ря да

с /7//аег?дорол/ длЯ

у/ал/уга

Р 0 0 5  -30 ФИ 3000 3,83

I
*

!

0,07 0,55 0,25

лист

1. 2 3 6 .  4 - 7 / 3 4  /  - 1  К М

2П/П6 его



Э с к и з  из^Р/tUp
/Н аи м ен ован и е  

из с?ел и  я
М а р к а  
и за ел и

Разм ер  
6, м м

Расход  материалод, кг

алтниния стал и резины

М асса
изделия,
кг

лист S7

Ригель верхний Зля 

3и трин с о д и н а р 

ным ост еклением  

3нут реннего ряда,

Р 6 0 Е - 3 0 - 0 1 3000 7, 59 0,07 о, 2  9 7,90

07 ОО 
лист 07 /чист 07

го го_

Ригель Зррхний Зля 

Зит рин  с один ар - 

Нб/м остеклением  

Знутреннего ряда с 

прит Зором Зля р р а - 

м у ги  с отЗерсти - 

Я м и  крепления <рра- 

м у  энного п рибора

РЗО Е -30Ф/1К* 3000 7 9 г 0,00 0,30 7,80

г /
лист 00

Ось ригеля /
20

лист 58 5 * Г §
Зг
ес

i-J  ----  L J '

«1, 6 ,

ф р а м у га  для Зит 

р и н  или З а т р а 

тней с о д и н а р н ы м  

осте клением  н а 

рванного  р я д а  с 

omSepcmuflMU

крепления ррам уэн  

ного п р и д о р о .

<РОП 00-75К 

ФОР 00 ~20К

7 SO О

2000

7. 70

8,72

0,23

О 23

0,32

0,90

7 ,0 5

9 ,3 5

*  Ригель марки РдО В 'ЗО Ф РК  соотдетстЗуетригелю P300 30 ФР /00ТР5//5~22 .

/  2 3  Г  4-7/<Pf f - 1 К М
Лист

93
РО/О 9 5  •?



/7 а и м е я о # а я и & М а р я а Р а з м е р Р а с х о д  м а /п е р и а л о д ,  я г М а с с а

O C A /U 3 £ /з а е л и  я и з д е л и я и з д е л и я 6 ,  м м
а я т о м и я а я с т а л о ' р е з а я а

и з д е л и я ,  

г , ?

2 1 2 2
Ф р а м у г и  д л я  Н а т 

р и я  и л и  б и т р а т е а

л и ст  6 0  / л  

Осе л р г е л ?  .

ист  6 0

Ъг Ф О Б  Об -  / s / S 0 0 7 , / 0 0 , 2 3 0 . 3 2 7 , 6 6
2 0

{  1
лист  6 0  jji|”

I

с  о д и я а р я и л / о с т е # -

1

^~с_л--------

6

-----------------^ л е я а е м  я а р у я / я о -  

г о  р я д а .

Ф О Б  0 6 ~  2 0 2 0 0 0 8 .  7 2 0 , 2 3 0 , 4 0 у, 3 5

2 1 2 2

Ф р а м у г а  д л я  д а т -  

р и я  ш и  д а т р а т я е а  е  

о д а я а р я а м  о с т е Р л е я а -

лист  6 0

О об р и .
/ '

\* * а

и ст  6 0

Ф О Е  0 6 - / д Б / 6 0 0 Z / 0 0 ,2 3 0 , 3 2 Z66

2 0
4"' ' /

е м  д я у т р е я я е г о  р я д а  

с  о т в е р с т и я м и  л р е л -

л е я а я  р р а м у я /я о г о  

а /?  и д  о /? а

Лист  6 0
1 1

Ф О Е  0 6 - 2 0 0 2 0 0 0 8 , 7 2 0 ,2 3 о,4о 0 , 3 6
В

1

* 4 = 3 -------- -^ r t - IT —

в

----------------- i к

А л*

0 3 44 Ф р а м у г а  д л я  д а т -  

р и я  а л  и  д а /т р о а я /е а  

с  д б о о я и м  о с т е я л е -

л и ст  6 3

0C 6J)U A

л и с т  6 3  

& 4 Ж -_ ч
ф /7 /  0 6 - / S P / 6 0 0 6 , 6 0 0 ,2 2 0 , 3 2 7 ,1 5

о г я л '/е м  f c m e a A o a a a e m J  

я а р у я /я о г о  р я д а  с

о т б у о с т и я м а  л р е я -

л е я и я  р у а л / у я /я а г о  

я р с /д о о е г .

л и с т

1
1 1 < Р /7 Л  0 6 - 2 0 / / 2 0 0 0 8 , 0 2 0 ,2 3 0 , 4 0 8 , 6 6

Ч

$ |

1

* 4 = 3 --------

Б J ,А

4 3 44
*  ---------р -------------------------------------

Ф р а м у г а  д л я  З а г о 

р а я  и л и  # и я ? р с г л я е а  

с  д З о и я и м  о с т е я л е  

я и е м  /Ь т е я л о я а л /е т /  

я а р у я /л /о г о  р я д а

I л и ст  S 3  л и ст  6 3
1 / Фпо об-/s / 6 0 0 6 ,60 0 ,2 3

0 ,2 3

0 ,3 2 7,16

4 г  ^
Лися, £ ? V ' ' 1

2 0 0 0 8.6С
1

C -j - j--------............  ' "— 'U X

6

' I  ^
I(
if

\ Ф /7 /1  0 6 - 2 0 8 , 0 2 0 ,4 0

А л
1

1 . 2 3 6 .  4 - 7 / 8 4 .  {  - 1  К М
лист

4 4

го <о 4  $ 4



Э с к и з  и зд е л и я

Р аи м ея аЗ ал /и е

изделия

М аркс?

и зд ел и я

Р азм ер  
5 , мл*

Р асход /уга/периалаЗ , кг

алюминия С/77С7ЛО рези аи

М а с с а

изделия,
к г

/шст 66

Р а м и  диат рии с  

о д и и а р л /б /м  ос/аеР - 

л е и а е м  д р у а г р е и - 

и ега р я д а  с  аа? - 

р я е /д а л е и /е а  с я  

ст З о р к а и .

8Р 0Е  г4-Об С *  

8 Р 0 Е  2 7 -0 6  С * 

ВРОЕ 3 0 -0 6  С *

& 0 0

2 7 0 0

3 0 0 0

27, /3

2 9 ,0 4

3 2 ,7 0

/,9 5

/ ,05

/ ,9 5

/,3 2

/ ,4 б

/,6 0

3 0 ,4<?

33, 3 S

3 6 ,2 5

/4
лист S3

1F

6 4
лист 67 S

<1.

------ Ч

5  ^
лист S3

Ь1

у_Ш _±

Ром б/ За/77рО// о 

одинарл/б/м  о е / о е е - 

л е я а е м  £//у/оре//  

м е г о  р я д с г  с  оо?- 

л р б / З ол оср еа ср ?  

ca ?S a p * o d

ЗРО£ зз-Об С 3 3 0 0 3 5 , 70 / 9 5 /,7 5 3 0 . д о

5 0
лист 66

66
л и ст  6 7

62
лцст 66

-̂---- *

J, 600 у

v  -+

Рами Зитралаеа с ода- 
караим ос/7?екле//иелг 

Зкуот реииего ряди  
цол/олбл/ого, дсрлаега и 
/пиообаго я/аалиа с о/я- 
кридалоа/еася слоЗ&лл'аа

РРОД 2 7 -06С  

РРОД 3 0 -0 6 С

2 7 0 0

3 0 0 0

3 0 ,6 0  

33. 4 0

2. йО 

2,00

Р ам и  Затралл/еа с  
одакаркилг аааеР леаа- 
ем  Зарарел/аега/ор
д а  с  аткриЗалосуед- 
ся ст доркои.

POOP 3 3 -0 6 0  3 3 0 0

Р Р О Г 3 6 -0 6 0  ' 3 6 0 0

3 5 ,7 5

3 2 ,5 0

2.00

2,00

Ш

/,6 0

33,9S 

37,00

/, 75 ( 39,50

/,Л5 ' 42,55

#-
Э р и  /т рилгб/яаяаа едедл / ега  у ? а г е л я  к / л а м е я еоб ха да л ге? за к а я а и п б  

£*лас?б/са соедияи/7?елбл/ии Ц -  0 2 , 1. 236. 4-7/84. /  -1 КМ
лист

4 5

г о  <04 5 5
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а
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нЗ
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/з

бсл/аз изделия
баи менобание 

изделия
/баряа

изделия
Размеры, мм СостаЗше элемента

А Б Марка /So

СРОН 33-64 2

PBOU-/S /

3300 /600 рсоа  -  /б 2

РНОО- a s /

срон зз-44 <рр /

СРОН 33-44 9J7 /
Р воа  -  /б  <р /

PCOU -  /6 < Р /

3300 /ООО
PCOU -  SS /

PHOU -  /б /

ф о р  о б - / б /

P9>J? //s o # * *

f ■ ■■ ■ -  ...- - .

2

Масса
изделия,

/г*

Рами битрин/еа 
с одинарным оетер- 
лением нирун/ного 
ряда аербого э/ии- 

/на

PJFOH 33-/6 4  6,80

//

3_____
лист S8

62

лист S3

ы — я \
= t =

U J Lлист i 
' ' 2  

лист 
= Ь  . I --

S3
59

■ Z 3 : .

-------- у

3
лист 58

I

лист 66 лист S3
Щ

4— *— 4

Рамы бит рамей 
с одинарным остек
лением наружного 
ряда о  ер 6ого эти
м и с (рримр/гой

РбОН 33-/5<Р s4,oo

* М а с с а  изделия при б  еден и  без у  verna л/асс&/ сп?ян/ен.
** Рриму/нние приборе/ и спгялнни /7осп?об/ян?а? с я б номпяен/пе с р а м  ал? и и  
ус/паноблибаеотея //и монп?а/не. 1. гзв. б- 7/84, / -/км 46

го г о р  5 с



Рскиз изделия

/ /

/ВаименоВание
изделия

Рами Витражей с 
одинарным остекле
нием нарун/нозо ря
да пербозо эта/на 

с фрамугой и от
верстиями крепле
ния рромун/ного 

прибора.

Марна
изделия

РРОН 33-/S

Размеры, мм СостаВные элементы Масса

/-Во изделия,
А В Марка КЗ

СРОК 33-44 POP /
окон зз-44 *р я /
PBOU-/S <РК /
рсод -  /5 Р /

' ззоо /SOU POOP- /s / s 4 ,'t

P H O //-/S /
ФОР 06-/SK /
НрР/- OZ////SO0x22O<f* /

СРОГ 33-33 <РГТ /
СРОТ 33-33 9°Я /

3300 /500
Poor -/5  <Р /
РСОН -  /5 <Р / 47, 2S
РСОН -  /S /
ФО/ US-/S /
с<рр //so o **/ 2

СРОГ 33-33 ‘КОК /
СРОГ 33-33 ФА /
РСОГ - /S <РК /
PC ОН -  /S<P /ЗЗОО /sou PC он - /& / 47,35
Шл ее- лк к /
/Ш/-Орр//З00х/600* /

/4
лист SO

I

лист S3

а

I

AUcmS9

1 Я
лист  S S

Б

Рамы Витра/кеы о 
одинсрным остекле
нием нарр/нноги 
ряда типодоги
s/яалма с рзриму- 

гис/.

РАОТ 3 3 - /S  Ф

Рамы Bumpa/ней с 
одинарным остекле
нием напумного рлда 
типоВого этими с 
фрамугой о о m3 ер - 
стаями крепленая 
рромук/ного приВорд

РУО Г 33-/SPH

х
XXМасса изделия приведена Вез yvem u массы стятек а  ррамулннбог /радииоЗ. 

Фримумние пни Зины и стян/ки иостаЗкялится 3  кол/плекте с рамами и 
успгал/аЗлг/Замр/пся л/а л/он/яалме. 1. 836. 4-7/84- /  - /КМ 4 7
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Релиз изделия
//аимемоЛакае

изд&шя
Марка

изделия
Размера, мм Состадиие злемеяюи

5 Б Марка /-&>

СРП и  зз -4 // г
Р&ЛИ -  /5 /

3300 /500 PC ОМ - /5 2
РЛОИ -/5 /

СРЛИ 33-44 ¥>Л /

слал 33-44 9*л /
Р80И -  /5  Р /

3300 /500 РОЛИ -/59> /

РОЛИ -  /5 /

РОЛИ  -  /5 /

ЯР Л Л  06-/5 /

.......... 1

C<PJ? / / з о о * * г

Масса 
изделия, 

л г

Раш/ битра/иеи 
с ддаимим ос/7?ем~ 
яемиелг fem e мл о  -  
oa u em j аару/ола- 
20 ряде? ядабаго 

о/г/ал/а

РЛЛЯ 3 3 -/5 45 20

33

РалгУ Sa/прал/еи 
с дбойлил/ ас/лея- 
лелиел/ /с//?е ял о- 
яаяет ) марулялаго 
р я д а  первого ога
м а с  фрамугой.

РДЛИ 33-/5 *Р 52,00

М асса издания лриЗгдеао Без уое/г?а лгассб/ с/лямея.
*  Фрамумяие opt/dapu и  с/лямми /Ростадляло/лся 3  яомалек/ae с  ромами 
а  усглама6лиЗоя?/лся //а моятия/е. 1. 2 3 6  4 - 7 / 8 4 .  /  - /A M 48



О а и л ге о о д а о и е М а р и й

и зд е л и я

Разм еры , м м О ос/оаЗаае s/ем ео/лы М асса

З с о а з  и з д е л и я и зд е л и я А s M a p  p a P -So
изделия,

0 2 *

Г  лист  S i
1 Я________i -

c p o o  3 3 -4 p  ф о р f

<ro \m1 Э ------------1 - ^ - C P //P  з з -4 4  <р о /
JU C/ngg^ r a I f

Р а м и  Зит уая/еи  с P S 0 0  -  / 6  <P0 /

2 s
л и сггГ^  —

! A Iлист 62
■ v  3/~ -  1Vauc/п  6

1 2 5 _ X
Г  aucm 6/

дбойяим  оаоеялеяиелг 

{ст еялопаяет ) яаур/я- 

яого  у а д и  о еуЗого
P ffffH  J 3 -/ S W 3 0 0 0 / 6 0 0

p c o a - / s < p  j 

p c  о  a -  / s

P O O H - / 6

/

/

/

/

6 2 ,/ 0

l| 1 ' (
30?а/яа  с  у у а л гу ги а

Ф О З  0 6  ~ / s p
6 2  ( j

1_____3 2
лист 62 

6

F t -*

i

и  от деуст иям и яуео - 

л е я и я  у р а л /у я /я о ги  

л уи д о р а .

0 М / - 02 0  /600x229o*
/

/

3 6

]  f l

Р а м и  Зи т р а ш ей  с  

дЗойяы м  о с/о еял еяи ем
C P 0 T  3 3 -3 3 /> 0  
CP 0 Г  3 3 -3 3  9>// 
PC/7T -/6 < P  

P C O 0 - / 6  <p 

P c 0 1 7 - / 6  

Ф/7/7 0 6 -/ 6

/

/

/

s|

| Avent 6 i

f

/ст еял о о а яео ?) я а - 

у у я /0020 у я д о  о ? и - Р Р О Т  3 3 -/S * P 3 3 0 0 /6 0 0
О б ,4 б

± 3 [  l и о б о г о  з /о & о /а  с /
/

22 5
/vcmb7~~ — ■

= 4 - - ^ .........

3 4
Ai/C/T) 62

у у а / о у г о с /
0 < Р У  // s0 O

Р а м е/ б а л у е г я /е и  о  

д Зо и яа м  ос/оеялеяиелг 

f ст еялопояе/n j я и у у /я - 

яо го  р я д и  т и о о д о го  

зт с/я/о  с  у у и м у г о а  

и  олг& рст /ялги яуелле- 
ио* Ф/нгл/рш ою лродора.

С Р О Г 3 3 -3 3  9 * 0 0  

С Р П Т  з з -з з  <рл ! 

p c  o r  -  / 6  9*0 

PC//0  -  /6 < p  | 

P c o rt  -  7 6

ФОЛ 0 6 -/ 6 0  1

O P P  Р 0 ? о //Ш х /& $ *  j

|

xA iv_______  _5*

L _ - 2 L  1Aacsrt 62

- £  4

Г 1 i

Р Р / / Г  3 3 -/ 6 Р Я 3 3 0 0

----------------------- i

/6 0 0

/  ■

'  i 

/  1

н
i

/

/

/

I
i

* 6 6 6  I

Масса изделия оуидедеоа 6езуие/оа „erect/ у/ ууаму/аоал оуг/дупд.
Фрамуи/оие r/уидоуи и с/рллияа аос/под гяло/ися 6  л'ол/ллгл'̂ е е  л ал/ал/гх
С/ УСО?ОМС/Ssf ад///?/7?СЯ f/tr А/0//О?алу6.
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дсниз изделия
//аименодаиие

изделия

Рами дитрамеа с 
одинарным остекле
нием внутреннего 
ряда некого зта- 
/на с ррамугоа и 
отдере/паями

Рреолеяия рриму/н- 
ного /?рибори

Марна
изделия

МОГ 33-/50£

Размера, мм

3300 /soo

СостаЗме злемеитб/
Марии

СРОГ 33-УУ <Р/7Н /
снег зз-уу 9>л /
Р30£ -  /5 <РН /
РСО£- /£- j» /
РСО£ -  /S /
РНО£ - /S' /
<РО£ 00-/SP /

/

Н-до
Масса 
изделия, 

нг*

РТ 55

л- л/ас си изделия /7ра6еде//и дез уое/ои  /*асси урал/улума/^ у?//ди/?ад. * * *  Рама РРОГ33-/5 <рР сяоюбс/пс/яЗуюу&лгг Р/?0/'зз-'/у<р recг  2S//3 32.
** фрамун/иае /7/?сгдсу?й/ г/ с/оялиме/ иаса?идз̂ м>/̂ ся д  на/̂ /г̂ еи/ае 

рамами и ус/яанаЗлмда/а/яся ма /иои/оиа/е. 1 .гзб . 4 - 7 / в ы - , км 51
20/04 Р/



Эскиз из Sen up /-/аименодание 
из Sen и я

Марка 
из Фен ар

Размер 6, 
мм

Расход MomppuanoO, кг Htacc a 
а з Sen up

КГ 'С/ПЮ мин up cm ana резины

н л -г4 г  4 оо /  00 — 0, /0 /,/0

//ащепьнцки Sepx- И Л -27 2700 - Q .« /,гз

ние, ниэнние и So- Н Л -зо 3000 /  * * — 0, /2 /,37
коРь/е Snfi £ц/пра-

нл -зз 3300 /37 — 0, /3 / SOон puj оитрин и
n л . t т a McfypoS. ИЛ -30 3800 /,SO — 0, 74 /,84
ЛЛ~7/ X  6 у''/  V / НЛ~40 4ооо /, 05 - 0, /6 /,2/

ПР~ GSu ___ У ' НЛ~4 5 4S00 /,87 - 0, /2 2, OS

с/1-30 3000 /, SO 0,<* /,08

Спи St / Snp Sum' С Л -/ /0 4000 B, 08 0, /о 2,24

Л Р -SSu
^азней и Sumpun

И Л -73 ЯЦ c / t - b s 4500 8,35 — 0, /8 2, S3

ф о
и/ a r S00

/, г з о . 4 - 7 / 8 4 .  /  - f K M
Qucm

SB
го/04 &г



1

Зониз изделия
Маимеио дание 

изделия
Марии

изделия

Мащелбмиии ргло- 
Зае для Затри - 
/ией и да/прим 
наруи/л/ого ряди.

НУИ-24
НУК-27
н у и  -з о

нш-зз
НУИ -36

Размер
Л, мм

Расход матераалод, из

(Шмаиия стали резиии

Масса
изделия,

иг

гзРо
2640
2940
3240
3540

5,20 
S, 25 
6,зо 
7, /5 
7,80

0,06
0,06
0,07 
0,07 
О, 08

5,26
5,9/
6,57
7,22
7.88

Нащелбмииц ргло- 
Зие для Зиа?р?и- 
/ией и  Зитрзан 
Знутрэеииего ряда.

Н9Е -24
иУ£ -27 
НУ £ -50 
НУЕ -33 
НУЕ -56

2340
2640
2940
зг4о
3 5 0 0

5,05 
5. 70 
6,35 
7,00  

7,65

0,05
0,05
0,06

0,06
0,07

5 ,/О
5 , 75

6, 4/ 
7; Об
7, 72

1.
лист

236. 4~ 7/84. / - 7КМ 53
го/о4 е з
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Зараз изделия
//аим еиоЗарае

изделия

М а р р а

изделия
Размер 

J7 7 еглг

Расход мя/аеряялад ег М асса
изделия,

ега/тол/иаия стали р е зи и я

Sqp/77 fX/£_

Jr
гост т г/-зе //ащ елбоири углодое

н fa ?  Sи/арамеи р я ~

u -

______т - п / з рур/рого ряда /776/- Р У Г - 3 3 3290 7, 70 0 ,0 0 - 7, /6

к--------------

ooSux ятя/реи.

,------  /7/7Г/77 /  -2 .S
1 j?A fr 2  3/2 //я/релбряе'а угла-

дб/е для St//пря

P uA/TV OX/6 мей //асумяо га ря РУ5-27 26€0 0,35 0,06 - 5,9/
.■*- ̂ ro cr m2/-so да S ерше га этяо/я

t
'  РР-27/з

( _ J

i

/7Л-27/2
Ра/уела//оРа угла-
Sac для Sap?pap/eu РУ Ц  -3 3 3270 7 ,/5 0, 07 - ?; 22

рорур/рого //яда це-
- Рал6мага з/яяр/я Р У Ц -3 6 3570 7,30 0,03 7,вг

I 236. 4-7/8 if Л  -i КМ
лист

54
гот 4 64
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А/арла 
издох uj?

Размер S,

МЛ7

Расход ма/лериохоЗ, хг Macccr
изделия,

xtO/(0MUM с/лахи резали

/fc/ст /  -02. ч ..

J s J

fJpt/wuHo aou/exc-
HUttoB 0/0 3u/77/O0-
///eu о Зилт/ои//

/7 -0 / S0 - 0 02 ~ 0,02

Si/̂ /77 S/2S
^  J ГОСТ 1 OS 21 -so

---------V * - * -

I /7A-7S/2

Sxxoduu/
соеЗилитехслб/и

/( -0 2 Ps,s 0 0S 002 - 0 0 7

1. 236. it- 7/8if. / - iKM
лис

5t
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ОсНОЗ Ш£?&УГС'Я

dUC/ft 6
ГвСтЗ но 2.

М<П/А/£>/*0̂ £Г//£/е
изделия

Мон томные дета
ли Оля битран/еи 

наружного ряда  
ценолб//аго и ти- 
ообого ятан/еи.

Марна
изделия

М -0/

М -02

Разм<р о,
Af/U

/30

3S

Расход лгатериалоб, лг
ал/сминия стала резина

/,б£

0,32

Масса
изделия,

нг

/,£S

0,30

I  236. 4 -7 /8 4 .  /  - i K M 57

гена* 67
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Л Я - 67и
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ЛР-SOSi /= 70

<5jl
NR

ЛЯ-474

/73-477

ЛР - 4S6

Л А - 4Я//  

П А - 70
ЛА -67а  

Л А -  477

ЛР- 6Sg

Винт sx/6

i  236. 4 -7 /8 4 .4 - f  КМ 62

20704 72



/ГА-75/в

/1P-6SU 

ПА-67а 

П А -4 7 //

Г ПР-456

В ит  5х/б
ГОСТ /0627-80

ПА-77?
ла-4 з//^

1 ? ^ 7

Е л
1.1 I

Л А -67а

ЛА- W /

/JP-4S&

Виит _5х1бгосг /обг/-зо^

1. 236. 4 -7 /8 4 ,-f - 1 КМ
лист
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*  Масса приведена ёез учет а массы стяшея.

Зоб.хот J?0ff6KO 7 63
НшМм fflt/p#o6cr ж : .

/к с/теа. Янакбей 7 83
ffooSep. 11

7 83
ОлРХсёнхо 783

1. 236. 7/84. /  -  2 КМ

Схема сборки ос//0$- 
мах рам  a j ламег/л/мх

ямел/емта^

С/падмЛист Л (/cm об

Р / /3

К и е в З Н И И Э П
ген оь уз



\ш
З

. Л
7$/

7
<

яа
>

| 
/?о

д/
7г

/сб
 о

 З
сг

/пг
г \

бза
лг

С х е м а  р а м и
//ас/мено бан а е М арна Разм ера, мм Состабние зглемело?и М асса*

J7 6 Лоз. Мирна иль Р2

1 ОРОЛ 33-44 ФОР /
2 СРОЛ 33-44 ФЛ /
3 РВОМ -2 0  ФР /
4 РСОЛ -20 Ф /

РЛОЛ 33-20ФР 3300 2000 S РООМ- 20 / 62,00
6 РЛ0И -20 /
7 ФОЛ 06-20 Р /
8 ОФлеш /зт хггоо /

i с  POP 36-44 фор /
2 ороР 36-44 фл /
3 РВОМ -  76 <рр /
4 PC ОМ -  76 <Р /

РЛОЛ 3 6 -/6  Ф Р 3600 /SOP S РСОЛ -  7S / 66,/0
6 PH ОМ - 76 /
7 Фол 0 6 -/6 Л /
6 ОФЛ/-020/7600Х25Р6 /

1 с р о л  33 -44 £
2 РВПИ -20 /

РЛОЛ 33-20 3300 2000 3 PC пи- 20 г S/,26

4 РНПИ-20 /

/ С ро л  36-44 2

2 РВПИ -  76 /
РЛЛЛ 36- fS 3600 /600 3 PC О И -  76 2 47,30

4 PH о н  -  /6 /

Схема рама бит

ного р я д а  т 
зн?ан/а с  с

ого

U отбехэстиями/

наго ауоабо<оа .

Схема рам и бит- 
распей е  дбоиним  
остеЛАением /с/пее- 
AO/raeemJ наоун/но- 
20 р я ди  аербого 
з/оан/а.

* Масса лоибедеяа дез уиета масса рриму/ннах луидор о б. ^

1. 256. 4-7/8*. f  -гкм
Ласт
г



Схема ралга Маал/е//о да//а е Р/арх/а
Размера, мм СостаЗх/6/е зу/емех///?а *■Масса,

Я Н-3&3 Раз. Марра 02
/ СРОИ 33-44 ФН /
2 СРОИ 33-44 <PJ7 /
3 Р60И -20Ф /
0 РСНИ-20 Ф /

РЯОН 33~20<Р 3300 2000 S PC ОИ -20 / 60,66
6 PH О И - 20 /
7 ФОЯ 06-20 /
8 С*РЯ //бОО 2

/ С РОМ 36-44Ф О /
2 СРОН 36-44Ф .о /
3 РвОН-/6<р /
4 РСНН - /6<Р /

РЯОН 36-/S<P 3600 /600 6 РСНМ - /6 / S4,№
6 РНОМ- /6 /
7 ФНЯ 06-/6 /
8 ОРЯ f/soo 2

/ ернн зз-44 Фен /
2 СР/7Н 33-44 <РР /
3 РВОМ-20 <РН /
4 PC НМ-2 0  <Р /

РЯДУ 33-20 <РН 3300 гооо 6 РСНМ - 20 / 69, 76
6 PH ОМ - 20 /
7 ФН/f 06-206 /
8 оря/-020/2000/2200 /

/ СРОН 36-44 ФОН /
2 срои 36- 44 фи /
3 РВОМ - /£ РР /
4 РСНМ -/6 <Р /

рянм 36-/S рн 3600 /600 6 PC ом - /6 / 64,20
6 PH нм - /я /
7 <РПЯ 06-/6Н /
8 НРЯ/-02О//600/2600 /

Схема рама Зат- 
ра/х/еа с дЗоах/ам 
о с/пе/х/гех/аем ( стео- 

xo/xaee/nj оарухх/х/о- 
2о ряде? особого 
о/оахх/а с роамугад

Схемархама дахора- 
хх/еа с  ддодх/б/х# 
ос/7?еМи ех/аел? /со?ер 
хо/?ах/е/г?J х/арухх/- 
//ого р я д а  /хердого 
о/по/на с ррам угоа 
и о/нЗемс/ная/на 
нренх/емая р р а -  
о/у/ммаго /роадо-

/>*

* Масса праЗедехха дез yve/oa  масс// с/аяхоео а рралухххх/ш орадрод

1. г 36. 4 -Р /8 4 .  {  - 2 К М
шш
3

20ХПР Я/
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 /А

Схема р̂ама //аамеиоёаиие М арУа Разм ера, мм Сост абаие зяемеаты М асса?

Я 6 Ооз. А /арра У-So
02

1 С  Р О Г 3 3 -4 4 2

г РВО £ -2 0 /

РУСС 33-20 3300 2000 3 РСО В -  20 2 4St /0
4 РУ О В  -2 0 /

/ о р о г  3 6-44 2
2 РВОВ - / 5 /

Р У С С  3 6  /5 3600 /500 3 РСО£ -  /5 2 42,20
0 Р //0 В -/5 /

/ ОРОГ 3 3 -4 4  РО У /
2 срог зз-44 Ф я /

3 РВОВ -2 0  <Р0 /

0 РСОЕ -2 0  Р /
РЯО Г 33~20<РУ 3300 гооо 5 РСОЕ -  20 / 54, 75

6 Р  ИОВ -  20 /

7 РО В  06-20У /

2 0?/- 02/7/2аоо /2207? /

/ СРОГ 3 6 -4 4  ФоУ /

2 СРОГ 3 6 -4 4  <РЯ /

3 РВОВ -/ 5  Р У /

4 РСОВ - /5 <Р /
4 0 ,4 5*  % p o o r з б -/5  р у 3600 /500 S РСОЕ -  /а /

6 РИОЕ -  /5 /

7 РО В 06-/5 Я /

8 /7РЯ/-Ог/г//£00Х2б00 /

Схема рама бит

ое#//его ряда иер- 
бого зтам/а

* Схема рам б/ ёит- 
ра/иеа садаиа/?- 
иам ас/пем/гемаем 
днуту?емие&оряда 
аербого sx/?a#/a е 
фтрамугаи и атбер- 
етс/яма Уремемия 
(роаму/нааго /?ри- 
дора

*•
* Масса орибедеиа дез yvem a масса рраму#///б/х арадараб.

Марта/ ЯРОВ.. ФУ coo/aSe/acmSye/a мср/галт РЯОГ... ф ГОСГ 23У/6-22. 1 гзб. Jt- 7/84. / - гкм
/Гмп
if



Схем а рам а /7oa/yre//aSа р а е Марка Размера, мм CocmaSaae зяемекта Масса,
02Я А 003. Марка/ 0-8с

/ СВОЯ 2 4 -2 2 2

BJ70J7 2 4 -3 0 2400 3000 2 РВОМ -зо / 39РЗ~
3 РНОМ - з о /

2

L>*- -----  .Jг 4 н
Схема рам 6/ Sam- / СВОЯ 2 7 -22 2

/
р с / а о  с  о д  с/мар -

ВЯОЯ 27-30 2700 3000 2 РвОИ - з о / 4/,3£~
т/6/Af ас/г?ел/ле//0- 3 РЯОИ - 30 /
ел/ аару/////ога

___ i
р я д а

JL— - аТ
А . Б / СВОЯ 3 0 -2 2 2г

ВЯОЯ 3 0 -3 0 3000 3000 2 Р 8 0 4  - 3 0 / 4 3 ,9 0

3 РИОМ - 3 0 /

Схема рама 8ат-
риаа с двойным / СВОЯ 2 4 -2 2 2
ос/пекхеяаем fc/nex- ВЯПМ 2 4 -3 0 2400 3000 2 СВОИ - 3 0 / 3 8 ,9 0
//oao/ce/aj аарутако

3 РН О И -ЗО С
го ряде/

{. г 36. 4 - 7 / 8 * .  /  - 2 К М
Пост
5

гсноь 83
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Схем а р а м ы //аимеыобаыае М арра
Размеры, мм Састадыые зугемем/па Масса,

РгJ7 Б /702. М арра //-So

/ СВОЕ 24-22 2
BJ/oe 24-30 24ее 3000 2 СВОЕ ~ 30 / 32,70

3 РНОВ -3 0 /

2

/ ll

Схема р а м ы  даара-
р ы  с  одыы<р//б/л/ / СВОЕ 27-22 г

I ос/пеехеааем дар/я- В М С  27-30 2700 3000 2 СВОЕ -3 0 / 34, SO

з h f -
р еяяего  р я д а 3 РРОЕ -  30 /

1 *

/ СВОЕ 30-22 2
зл о е  з о -з о 3000 3000 2 РВОЕ -3 0 / 3S, 30

3 Р/70Е -3 0 /

1. 236. if- 7/8 4. / -2КМ Ласк
6



Схема рама
//аамемо^амае Марра Размера, мм Coc/7?aS//ae лаемем/аа Масса

J7 6 003. Маре а Р-Зо
PZ

/ СВОР зз-зз г

г РВОМ 3 0 -0 * /

3 3 0 0 3 0 0 0 3 P C 0 U -3 O -0 / / 3 8 ,2 3

4 Р//ОЦ - 3 0 /

£ С ВО 0 6 -0 0 /

/ свое зз-зз г

РВ0£ -3 0 -0 / /

3300 3 0 0 0 3 Р С 0 £  - 3 0 - 0 / / 30,/о

4 Р//03 -3 0 /

S СВО 0 6 -0 0 /

Схема рам  в/ £ал?- 
ра//&/ с  ода//ар -  
//6/м ос/т?ерхе//а- 
ем  //арулуаего 
o j/да.

SP0P 33-30

Схема р а м а  £ам 
р а а а  с  одам ср- 
z/6/м ос/пеех е//а 
ем  Saj/Mpt?////е- 
го р я д а

М 0£ 33-30

1. £36. к- 7/8к. / -£КМ
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ft
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fi
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п/
сб
 
е/
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Схема рам а //aoMe//oSaaae Марла
Размера, />/лг C oem a S a a o  зл ем ен т а М асса,

нгJ 6 Раз. М а р л а Р-Зо

/ СВПЛ 2 7 -3 3 2

2 РВРИ - 3 0 -0/ /
3 PC О И -з о -о / /

в  л  а л  2 7 -^ 0 2700 3000 0 PH ом  - з о / 62,/0

6 СВР 0 6 -0 0 /

1 СВОР 3 0 -3 3 2
Схема р а м а  даа?-

2 Р В Р И -30-0У /
р а н а  с  д б о а а а м 3 Р спн-зо-о/ /
ас/аенх в н а е м  fcm ee- BJWJT 3 0 -3 0 3000 3000

0 PH НИ -3 0 / 60, г  о

ланалет) аару/ало 6 СВР 0 6 -0 0 /

го  р я д а

/ С6РЛ  3 3 -3 3 2
г Р 8Р Н  - 3 0 -0 / /

3 РСОН -3 0 -0 / /
BJ7/7J7 3 3 -3 0 3300 3000 0 PH ОН -3 0 / 6 6 ,3 0

6 СВР 0 6 -0 0 /

2  S

1. 236. 4-7/84. /  -2  КМ



Слел/а осгл/а //ООЛ/еН0<$ОН0£>

Схема рома 6г/л?- 
рина с одинарном 
остенленаем наруж
ного уяда с <р>ра 
м угоа.

Марна

Размера,  мм OocmaSaae элемента Масса*
л гJ7 6 003. Марна Н-Зс

влол 24-30 Ф 2400 3000

/
2
3
4
5
6
7
8

СВОЯ 24-33 Ф/Г 
свал 24-33 
свои -30 <РЛ 
рсо о - з о ф л  
оно а -з о  
СВО 06-00 9*3 
ФОЛ 06-76 
СФЛ 7//ООО

7
7
7
7
/
7
7
2

68,45

7 СВОЛ 27-33 9>р 7
2 евол 27-33 /
3 рвоа -з о  <р л /
4 рсоа-  зо ф л /

ВЯОЛ 27-309* 2700 3000 S PH 00- 30 / 60,66
6 СВО 06-00 ФЛ /
7 ФОЛ 06-/5 /

8 СФЛ ///аоа 2

7 С ВОЛ 30-33 ФЛ 7
2 СВОЛ 30-33 7
3 рвоа -з о  ф л 7
4 рсоа -з о  фл 7

BJ70JI 30-30Ф 3000 3000 S рноа -з о 7 62/ 86
6 СВО 06-00 фл 7
7 ФОЛ 0 6 - /5 /
8 СФЛ 7//000 2

/ СВОЛ 33-33^77 /
2 СВОЛ 33-33 /
3 р в о а  -  зо  ф л 7
4 РС0О -3 0  Ф Л 7

3P0J7 33-30 <Р 3300 3000 6 PH  ОС/ -3 0 7 66,06
6 СВО 0 6 -0 0  Ф Л 7
7 ФОЛ 06- /6 /

8 СФ Л 7 / /О00 г

v Масса араЗедена дез </</&??& масса с/пли/ен.
f, 236. 4 - 7 /8 4. / -г К М

Лист
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С х е м е ?  р а / н о Маомет/О̂ ат/г/е Маркс?
Размера, /нм Саста-Змае еаелгеота P/acccrf

К2
3 6 /703. Марка 2-ёо

/ СВОЯ 20-33 9>0Я /
2 СВОЯ 20-33 {
3 РвОИ -30 ФЯ0 /

8Я 0Я  24-300*2 2 4 оо 3000 0 РСОН- 30 <Р77 / 68,66
6 PH OP -  30 /
6 С ВО 06-00 Р77 /
7 ФОМ Об-fS  о /
8 09*Я/- О2О//ОООX/600 /
/ СВОЯ 27-33 900 /
2 СВОЯ 27-33 /
3 PS O 0 -3O  9*370 /

8ЛСЯ 27 -30  9-W 2 700 3000 4 РС06/ -3 0  977 / 60,70
S Рмоо -  30 /
в езо 06-00 907 /
7 9*ОЯ Об-fS  О /
8 0907/- Q2/7//S0OX/600 /

/ СВОЯ 30-33 9ЯЯ /
2 СВОЯ 30-33 /
3 РВОО-30  9*00 /

8J?0J 30-30 <Рр 3000 3000 4 рсоо  - з о  9>я / 62,06
6 р м о а -з о /
в СВО 06-00 907 /
7 0*00 06 /00 /
8 09*77/- 020//60072200 /

/ СВОЯ 33-33 900 /
2 с в о я  з з -з з /
3 PS00 -  30 РЯХ /

&0OJ7 33-30 9*0 3300 3000 \ 4 РСОО -  30 9*0 / 6S,/6
1 S Р//0О -  30 /
!<■ CB0 0 6 -0 0  9*0 /

7 9*077 0 6 -/S  0 1 /
8 0977/-02Я//S007220Р /

Схеме? /?ал?б/ &С//7?-

раоб/ с  0<?с///ар//б//и 
ас/г/ет/яет/с/ео/ ма- 
ррм///0го р я да  с  

(р р е г л г у в о г ?  и  О 0 ?~  

S е р  с  т а я  т у г о  к р е о -  

м е р а я  р р а /н у м /т /о -  

20 прибора.

* Масса ориЗедена без pvema /косей/ рра/нум/Мбх ар/с/б/раб.

1, гз б , 4 -?/ 8  4, /  -г к м
Паи
/О



с/t/

Схема рамб/ //аамесо^ааае
Размера, мм Состаблб/е зяемел/яа М а с с а *

Марра Р с Раз М арРа Мдо
32

/ СВПП 27-33 РП /

2 СВ ПО 27-33 /

3 РВЛИ -зоря /

0 РСЛИ-ЗОРР /
S3,60Ш  27-30 <Р 2W0 3000

3 РРЛИ -зо /
б СВР 06-00 <РЛ /
7 ФПП 0 6 -/6 /

8 СФЛ ///ООО 2

/ СВОЯ 30-33 <РЯ /

2 своя зо-зз /
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J/ĉ oSud/o 0<f03//<7</e/z<yj?

^ 4 ^

1=1 ~  о о ори6/e  лоЗл'лсгВл'с/.

0 — pi/xa/fp/oufc/e /7О0л'ла0л'£/. 
С -  стерло 

с/7 -  е/ремлолахе/л /. 236 Ь- 7/8к. / -кКМ
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Спе u,u<pu к ацс/fi ст екло и стекло пакетоС

к.е т

f /  /  • ”  "  ‘ С/

у с т а  но £к у  подкл а до к под ст екло и  cm е кпо п а
дать по т и п и  п р и  дедене/х схем . При эт  о т

р у ' '  Злге/>ь/ с т е к 
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6 оу>и ант е 

произ S o -

клеен ые . 1 екпола кеты / . гзе. 4 -7 /8 4 .  /  -  4х м

М арка Пдозна vena с Г/арка 8  дознавание
/7лои/а дь

стекла Стекла стеклопаке
та cm е к л о па к ет а М г

С / В, 5 х /950 х /450 
ГОСТ 7380-77

С П ' / СПК /  /950//4SO 8,5 - В, 5 / / г  
стекло Camp. ГОСТ848BS - 8/

г, 22

с - г $ 5 х/950 ж/950  
ГОСТ 7380 77 с п - г СПК/ /950 х /950 8 , 5  В, 5 / /8  

стекло dump. ТОСТ 84868-81 __-
3 J0

с - з В, 5 х 28SO * /4 SO 
ГОСТ 7380 77

с п -з с п к  /  г г  so  х / 4 5 0  8 , 5  - 8, 5/ / г
Стекло dump. ГОСТ 8488В 8 /

3,3 9

С  4 В, 5 х 550 х /450 
ГОСТ 7380 77 СП-4 СПК/ 550 х /450 8, 5 - 8, S//2  
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С -5 В, 5 х 550 х /950 
ГОСТ 7380- 77

с п - s СПК/  550X /550 8,5-8, 5 / / 8  
стекло Sump. ГОСТ 2 4 8 8 6 - 8 /

/0 9

С - 6 4X 480 х /380 
ГОСТ / / / -78 СП - 8

СПК/ 480 х /380 4 - 4 / / $  
стекло оконное, Г0СТ848ВВ-8/ 0,0г

с -  У 4х 4 ВО х /g ВО 
ГОСТ /// -78 С П -7 СПК/  480ж/880 4 - 4  

стекло оконное, ГОСТ 84888-8/ 0 , 0 0

C -S В, $7/450 х/450
Г  ОС Т 7380 - 77 СП - 8

С П К -/  /450 х/450 8 ,5 -8, 5//8 
стекло Катрин. ГОСТ84888-8 / г, /о
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ГОСТ 7380 77

— — /9 8
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— — 0 зо
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— — 0 43
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— — 050

с - / з 4  х / 5 во г 4 во  
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— ■— 0 72

С - /4 4 / г/ВОХ4ВО 
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— — /,00
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ГОСТ 7380-77
— — 4 07
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с т е к л о  Си трин, ГОСТ лОерр. $ / 5 75

С - / 7 5,5 * 8 8  5Охг$$0 
ГОСТ 7380 77

СП -70 С П К -/  8850x8950 8 ,5 -85 / /?  
стекло Ситрин. ГОСТ Л48СВ ~84 8,84

С - /8 8, 5X8550 *89S0 
ГОСТ 7380-77
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//аимекобакие М а р ка Р а зм е р ь/г мм Т Г
$ | f c Примеч.

прибора прибора И в h* е

Прибор
(ррапуж нь/й

60A1-O2a/l500*160O
2 4 0 0  
2 7 0 0 1600

О0А1~ 02n/l590*2200
3000
3 3 0 0

1500
2200

/

/70А /  '02/7/1600*2500 3  6 0 0 2500

00А1-О2гг/бОООб22ОО 3 3 0 0 2000 2200

С т о ж к а
C0A//SO O 500

СФА f / 1000 1000
г

/  * Размер fy у/по<///яе/7?ся ла аабачим оор/лелуал/ рла-
му/имого ллибара.

2. Ромо Su/лрал/еи /лило So го  0/ла/ла с  обс/ларс/е/м 
и SSouz/6/м fc/r?e#/i0/7crMemJ осглемемием ламллеллро-
6а/77б <рр> UAfC/Mf/6/М /рЭС/SopOM MOpXU РРР/-<92/7//&0х1б00.
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Рис. 1
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тнч/шеаааго л'азаауенел, /20000 0,022 0/82 0,382 0/27 0/27 0/27 0,4/27 - - — — 0/0S 0/09 0,209 0,299 0/03 0/03 0/03 0,336 0/3S6

Резана
агехнииесная 000 0/26 0,23 0/S0 0/60 0/00 0,60 0/0 0,03 0/0 0 /0 0,37 0 // 0 /6 0 /7 0,4/ 0,96 0,5/ 0,5/ 0/50

0/7/?dt?/twe//u,О

Маряс изделия

//оомет/оёсг

нив мятное/- 

илиё 0  едииа-

eja шл/еоеоия

Л'од

л/аюеоис/-

*0 #

1

|

Ч
<ч

I

I

1

1

1
Ч'
*

Ч

1

1

1

1

!'

1

|

1

1

1

1

1

1|

!|

I1

! !

?

?

I

1

l i

1

1

S.

t
1

I

1

|

_ L

b.
I !

t

1

I

1

1
s?

1

i

1

1

4i*4«4

1

г

Ч
%

1

X
ч
ч

1

X
nS

1 Ъ
1 ^ 
, §

А/оз000сл?£о /70 Afa/D/fU/Tf

Ом/омониа me/Hovee 7,82 г, 70 0̂ /7 7,80 и з  \
1

9/0 /0/2  ! /0 /5 77,07 |
I j

8,9/ I 9 /7  j/0,87 /8 7 /2,00 1 /2,98 8,95 ’ 9/4 40,94 4/9/ 42,00
tti/i/ лвеесобаннна 
С//ША6 оголс/наласго- 007 /00 0,70 0,70 О/О 0,70 0 /0 |0/0  ! 0/0 0,70

I
0 /0  10/0  !0/0  | 0 /0 ' 0,70 0/0 0/0 0,70

!
0/0 ! 0/0

г--------
0/0 ! 0/0

6cr# рябобш /аааоР 
МеголхоозОема/ громаь • /20000 0/20 0/83 0/83 0/73 0/73 0/73 0/73 0,3/8 03/6 0/08 0,308 

— ------ i
0,308 0,308i--------- 0,37S 0,36/ j 0,3081--------- i 0,308 1 (7,308 0/08 0 /6 /

леммого назначения 
Резина 0/8 0,20 0.23 , о,/8 : 0,20 \0,23 j 0,26 0,26 0,23 0,36

_____ i
0Л / I0 /3  !l 0,52 0,05 0,60 i 0/36 0,0/

t.. . . ■■ .—
J  0 /5 0,52 0,55

/пехнааеснаЯ

1. 236. 7/- 7 /8 0  /  -

2.040

8 КМ
0  4 * 0

—

Лает

г



/род00/00/700

- - - -- - - r. _ _ _ - 0/e7£>7C<7 £/J#At/sff

//e/0A/e//o#у -  
т/е/е л/а/пдос/- 
шоб а едот/е/- 

£/зл/бре
мя

/о9

А/е707̂ 0аагоет6

1
*1
$

1

*5
55
К
1

«5

1

J

4
ъ

1
s '
k

1

*
55

1

I
1

?
?
55

1

1

1

Ъ
\

\

\
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? '
N
§

5«М
|
Э«М
|

1
Ъ
t4«S.

1
55

1
£
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1
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'S
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t
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$

!
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$

1
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r
4'
1

X
41
55

f

X
•S

!

S I

i

//a40vecj'775/7 7,70 of a,07/00/
Ля/о/оооии /оехоо-̂  
</ec#o<y syoeccooaweso /3,02 //70 //,70 /0,37 M M //,65- //.65 9,80 8,60 9,75 9,79 /2/5 /3,20 /0,70 /ft65 /2/0 /3/0 /2/4 /3/4 7,63
Cm?* 6 /ТГ0ХС/7?ОУН/С/7?&
fo/t ряЗеб&х /герое 097 /00 - - ~ - - - - 0,35 0,35 0,36 0,35 0,35 0,35 0,35 0,36 0,36 0,36 0,35 0,35 0/0
Ме/пшлеш/ехия /ро- 
рб/а/хемеге яезосФе//. /20 000 0,36/ 0,38 0,37S o/4s 0,34s 0,38 0,380 0,297 0,267 0,272 0,272 0,422 0,422 0,382 0,382 0,487 0/87 0,427 0,427 0,209

Резе/оо
/яехрс/</ес#ор 0,00 0,28 0,6/ 0,26 426 0,S2 0,52 0,4/ 0,20 0,9/ 0,4/ 0,5/ 0,58 0,26 0,29 0,55 0,60 0̂ 54 0,60 0,37

/7/709/7/fx/ewe/e

M00X77 &/зг/£»0Р?

//аамееобег- 

т/с/е м сг/77 ере/- 

аоо# е/ ее?е///е/- 

qe7 е/зл/ере////#

/ о /
/иа/яере/е/-

/to#
*4
t4М

I

a
§
1

5?
*
1

*5
к«V

s

55
i
4 j
1

55
55
1

4
k

1 i

4
X

1

1

\
\
t«V*

1

4
\

\

I
§

\ 1r  1

4i
1
S'

IS

! $ * 
§
$
«<ч«V

1

$s
SI
1
S'
4 j

1

%
m

1

4
5*5
1

5!
1

4
b

i

1

X
&

1

\
St1«4

1

l
5!
k

1
//Ox10<yeC777#O 770 /Хе7/7ХСГ/>7

Л/гео/пимое/ /оехнц - veerfoo //рессобсе/А/б/а »,*4 !- - - - - - - ^ $ 4 4 ; 7,00 8,57 5,07 /0,37 ! /0,44 ! //,22 6,42 7,20 Z97
!

6,45 7,23
i

8.00 8,77 8,87 ! 9,66 |
- - - - - - - -
7/5  ! 8,56 9,461

i
С/пшб. /осис/ооАи/е/00- 
&я дябебб/х fl/c/eoe 007 /00 0/0 !- - - - - - h

0/0 !- - - - - - 1- 0,60 0,50 0,SO 0,so ; 0 ,6 0 0,60 0,50 0,50 0,50 0/0 0/0 • 0,50 0,50 0/0 056
- - - - - - - j
0,50

*V W*^

0,50 0,50гУе/псгххоохЗеус/х 7/00- 
\шшхех»оге eojHPt'ewai /20000 0,200 0,200 0,299 0,299 0/99 0,299 \0,366 0,356 0,/89 0/89

- - - - - - - r
0/89 0.273 10,273 1 0.275 0,273 ’ <7,3/6 j 0.3/6 0/08 0,308 0,308Резооа

тех/у о vecA'ojy 0,4/ о,4б 0,37 0,4/ 0,46 0,6/ 0,6/ 0,52 0,/2 0,20 0,23 0,/8 0,20 0.23 0,26 0,26 I0,29 o,36 0,4/ 04Sи/

i. 236. 4 -7 /8 4 ,  / -8K M
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-------------------------------------------------------------------------------- ---------- ------------- /Уродо/к/ех/х/е
Ма/жсг </зс?<еугия

//а с /м о з о д о - 

t /c /e  fifc rm e-

^O C T /fO ^ £ / 

//Щ &  e /3 /# & -

М б д

м а /п е р х /а -

!
1

4j

1

X
$

1

X
ч

к

1

г
щ

8

55
к

1

г
$

к
\

1
«5k
1

Ч
<Vj

$

в!

1

4

1$

4к
!

X
4

%

!

X
N s

Si

!
<N)

1

X4i
1

\

1

Si

1

~ w

!

1

11
J*
ll

&

* *
I- I-

T?
?!

!!
-V *1-

4i k  4s <$
4  ^

/О о р г/о ес /п б о 0 0  Л /арл/хгл7

Зл/ом ит /б телмиаес- 
кии ppeccoSaapoxu

/0 ,3 6 /0 ,3 0 //,2 6 ZSS г, s i 6 ,4 2 /0 ,3 2 /0 ,3 0 //,2 2 8 ,0 4 0 ,6 2 8 ,6 8 3 ,4 8 8 ,6 4 3 ,4 4 7 .2 S 8 ,0 6 3 ,0 7 2 ,6 7 2 ,6 2
Столб толст оластоб® 
рябобых марок Off 7  /0 0 0рГ0 0 6 0 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,3 0 0,S O 0,SO 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,S 0 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0 — — -

Ме/яа/хоаздехая ароли/л. 
л емкого маз/саоемая L /г о  0 0 0

0,308 0 ,3 0 / 0 ,3 0 / 0,308 0,308 0,308 0,302 0 ,3 0 / 0 ,3 0 / 0,3S £ 0,360 0 ,3 0 / 0J 0/ 0 ,3 0 / 0 ,3 0 / 0 ,3 60 <8366

Резамсх 
/п ы ж / хеская 0 6 2 0 ,3 3 0,00 0 ,30 0 ,4 / 0 ,4 б 0 ,3 2 4 6 6 0,00 0 ,4 / 0 ,3 4 0 ,4 / 0 ,4 6 0 ,4 / 0 ,4 6 0 ,2 0 0 ,2 3 0,02 0,76 6 ,0 8

/7 /?o d 0 x t3 /e //0 6

Adopter osdojrc/j?
Paa M£po8<7'

PC/e А/СГ/776- 
pe/a/ToS о  еде/' 

Р1/Ц& е/злхе-
PP//CXJ?

//од

МСГЛ76РХ/С7-/
370#

и-
П

?|

ч

\
■|.
§

!
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%1

1

Т

V
1
*
1

%

§

к
§

* I 3
0/

72
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0
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/
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\
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!1

X
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§1
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1
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X
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Роз/с/ </ес/7?6о /?о ркс/емегл/
Злн/Маяии Хоеляауес- 
К ас/ орессобаоас̂ о 2,37 2,3/

! ' 1 
3,24 \

]
3,00 ! 7,63 8,34 18J0 ! 434

I----- !| 6,73 ! *,м  I
!

3,63 6,23 3,66 4,26 !s,63 14,26 ■
!----- -
! 4,30 4/6 6,63 Г4/6l—"-—

C/r/Шб толстолисто 
бая />яс/о6б/х марок 037 /00 -

Л
- -  \ — ! — - } -  ! — 1 - - — ! 

j
- - -

/0еталлоа*0елиЯ посшоо 
леяяаго яо̂ яаиоас/я /20000 - ~ 0,072 0,072

----- 1|
0072 0,072

—---
0,072 0.0/ 0,0/

.. чi
0,02

----- )
002 002 0,02 0,0/ ’00/

1
0,0/ 002 0,0/ 0,0/ a K

Р&амо/г/ехяо осекая 0,08 0,/6 0,24 0,48 0,20 '0,2V ,- - ,i 0,48 0/6
----- [
0,20 0,/S 0,/O 0,20 0,/S 0,28 j 0,36 0,28

i

j 0,28 028 0,36 в,г$

1. 236. A- 7/'8 4. / - 8 К М
7Zn

//t/c&
A
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М я р к я  с /з # е /ш я

//а с ул ?е /7 {?£ & ' 

//£ /e  Л/С7/7?Ф?С/- 

с / e J t /-

77С7Ц77

p e # c /9

f o e ?

А /0 /7 7 & /7 0 -

C /yfo S 1

1
е?
ъ

I1?

г

ч

\
i*1

\
Ч

\

si

i

\
ч

к
Ч

£
%

1

I
*

I

1
5§

1
*1

$
1
V?

1

\
к

1
я»

1

1
1К«VJ

Ч»

1
%

1
1
*

I
Sj
§

1
я»
:§41

Ь

1
\\
ч

X
tfO X /t/V eC /O tfo 0 0  /> /0 0 Я '0 ’/> /

9лн>мимии /рехмааее- 
m u /грессаЗаммма

0 ,2 0 0 0 2 9 ,7 2 3 ,0 3 7 ,42 8,73 3 ,8 2 г ,4 в 5 ,5 4 S .23 077 7,53 2 0 0 4 23,45 3 2 ,2 7 55,27 30,07 32,37 3 5 ,2 6 3 8 ,0 7

СпАабг/ ОАМлгамаеЗае 
литые

- ~ - — - - ~ - о ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 4 4 9 0 ,4 9 0 ,4 9 0 ,4 9

Стале шоа стопи ст о- 
Зал />л0о8б/х мар о**

0 9 7  700 ~ - - - - - - - 077 0,77 0 /7 0 /7 7.77 4 ' / а / 7,77 / / / 7,77 7,77 /, 77

Л/е/палАоиздехия я/юмыь. 
хеммога махмауемая /20000 0,022 0,072 0,032 0 ,072 0,032 0072 0 ,0 82 0,072 0,77 0 ,7 / 0,77 0,77 0.72 072 0,72 0,72 0,82 0,82 0 ,8 2 0 ,8 2

Резима
техмииесмал 0,23 0 ,3 0 0 ,30 0 ,5 5 0 ,3 0 0,30 0,30 0 ,5 5 0 ,3 2 0 ,4 0 ! 0 ,3 2 0 ,4 0 0 ,4 3

!
/,S 7 7 ,7 2  

J_____—
7,S 3 7 ,5 7 7,60 7 ,8 / 7,97

//с 7 е /л г е //о £ а - 

//£ /е  s*fcr/r?e> - 

/w c /я о б  0  о д о - 

# £ /£ /&  е /з л г е - 

/> е я г /Я

М осР

А /а т е р о -

а л о £

Л /а р /с а  с /зеР е/t v j ?

*

1

\
5!

8̂
58

1

а.

1

£
i j

1
X
1

9.
58

I

&
*
*

1

8.

*
1

ч

\
$

1
\
<\i

|
I

1

A fo /w o e c m S o  п о  м с г р /з о о /

Лхтмаыаы техмиуее- 
хиа доеесоОамб/ы 

Ста/б/ ахтмихие/ые 
литые

4 з,о 4 9 ,0 49,04 ц а 43,77 47,37 4 7 /7 47,/С 47,80 47.89 38,85 39,40 47,06 42,72

- 0 /9 0 ,49 0,49 0 ,4 9 — 0,09 0 ,4 9 0 ,49 0 ,4 9 - 0 4 9 0 4 9 0 ,4 9
Столб толсто/к/стобая 
рлОобб/х м асах 0 9 7  700 7,4о 7,57 7.57 0,77 077 7,4о 7.S7 7,57 0,77 0,77 7,00 7,77 7,77 7,74

МетолАоизОелия аромха 
хеххаго хазмау^х/ил ' /2 0  000 0,77 0 8 5 0 ,8 5 0 ,7 7 0,90 0 ,7 / 0 ,8 2 4 8 3 0 ,8 3 0,30 0,77 0,86 0,86 0,86

Резима 
техаа уесмал 7,69 2,78 2,20 2,08 2 ,0 8 /9 8 2 Р 7 2 ,77 2,76 г д 7,74 7,89 2 Д 2 ,3 7

i. 236, 4 - 7 /8 4 . /  - 8  K M
man
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3.

4

OBique Зи//хб/е.

Уазхииехие и 0 3 tcrc7& Витрина а Зитрами us ая/ошние-
яримеиения ******* *  идинарном хархосе с

одинарном и дЗоани/н / с/лехАолохе/п) 
ос/пеххеяс/ем, и /пах/хе Зо/прая/ег/ а  
Зг/трня ЗЗоОяб/х (расс/паЗАеннах) и 
ЗЗоиНб/лг а трояном остеххеяаел/ 
предяазя&уеяя Вхя /ромеяеяин В оЗ- 
щестЗенянх зЗяяяхх 3  У -/? хя/мсгти- 
yectct/x a Z-&' ЗеягроЗб/х усгаонах.

Обозначение Ваху- „ Охнет, Вбери 0ихх0////б/е, бит- 
хгеята, #0 хаторолгу pa/ни а Зитринб/ из &А/о/>/и//ие- 
яостаЗпя/от изВеяиз. Sax chauSа3  /общие техниуео- 

#ие усхоЗия/

РиеЗ 3//////У/7.Разрсгботчин Вону-
МеН/770С/0(У.
/7реВ/уоиятае е/зго~ 
тоботехб.

5. Дати аостонобхи 

но /у?опгб/и/хе////0 е 

произЗаЗетЗо.

6 . Д я Н Я б / е  0 0  0 /0 /7 7  е  -  

C'/77UC$UU НиуестЗи
изВехия.

бробарсхои заЗаВ а/1/0 л/0 //е/еЗб/х
c/7?po<s/7?ext//6/jtr хояст рухции. 

ZSSO20, г. SyoSapu, УаеЗсхби  

обх., //оомузел.

m s  г.

Дттестауия не яроЗоВинисб.

7. Ррочие Зияние. /7ас я

3 т.

Ш Зг. 700

/7а и х  УЗеззяб/и В̂ с

тис.руВ 3 общем 3#. 
пусхе

3 %
ЗВО 3 ,3

/7^оехт план&
/т* 400 М 2  / О
ЗШг 300 232V /$

/. 8 3 6 . 4 - 7 / 8  У . ^  -  9 К М
За&.к отд Яаиько и -* х - 665
UmJKM. Х/аяхоЗи 063

Рир/770

технического уробяя  

и хаоестЗи лродухцс/и

Стадия Аист | Аистоб
Р /  A _ sft. спей Я н и хл еЗ б е з

КиевЗНИИЭПffoodeo. ДреяЗг/х* 6.43
Разпао \0АехеенХШиЩ б е з



ILL

а

Oft/jede/exi/e p//o5x/? хо</ес/7?5/7 с/з/2охс//7.
5aso#&/o /гохазом/езо A'0</OOS7?3o’ ZZ/77//0,

Фсх/7?г//&слг 0o /7е/>спех- 
m иSxp2о

охо /ю го#

\I ЛI

Даам ехоб0//00
Зо/о </&//& Вооонемгс* 

3c/5oJ ЖХ.
’&<£?/*</ &kf-sst X £Г#ано&'0/?6/m//02c>

образце/ Г0СГ2/5/376 otyajtfa Д tfc Д xc

/ 2 3 4 S 6 7 2 3 /0 / /

l  Техничегнш/ UjOoSoz/o

£ 1 Лохозо/пеио //03//0?е//0Я

/ / /  МорлГ0/г?</&б/е xo^oy3X0J Д/мг/х гс  /м * /  

/.2 //0 x 0 3 0 /7 7 0 ^ 0  Хо//с/7?/>ух/7?£/£//оо/77г/

/  2. /  / / omo,/ /o a sx00 л c//sev//6/<? /?0зл/е/?//

229/23.4/ 229/гз ,4 / 229/ 23, v / 223/23,4/ { i

Хонст рущ с/г/, х/л/
/0а 36/с о/??^ 3J00 ззао 3300 ЗЗ0 0 /

00 U/0/7000 /500 /500 /500 1500 / /
/2.2. О/7?хао//0//0Я 0/0 //0*fe///&j<s//6/j' л о -

X00X0X /70J3/e/?o3j AfAf
0O 6б/с0/7?е 2 ± 2 ± <3 2 0.0 f
00 u////?c///e 13 ±1,Ъ ± /2 1Ъ

i
0.9

/

/  2 .3  <2/77X3<7//e//6/J? 0/77 0/73/0/PX0//0C///OO/77//,

A/Л /.

/70 6б/С007б> 3 3 2
3 I 0,66 /

/70 ct/t/01/7/е
\

1,3 13 0,2 15 0.02 /
| / 2 . 4  0/0X2002000 007 /730СХОС/77//00/770, MM I
\ 00 #6/00/770 3 3 2 3  ' 0,06 /
j /го a/opoz/e 13 1.3 a s 13 0.02 / !

/  2.6 O/axAOxexoe oo? poSe/zc/nJ# 0 *0 0 - \
0.82O//0A00 , M M 5 6 4 5 /

1— i

1. 236. If* 7/?r И*"
_______ - 9 km__________ m

Prunb



У 2 3 4 /9 6 7 2 У /0 / /

/2.6. Звгзорб/ 3 лгес/7?0/с сое<?с///емс/я
Олемс//п?од хсрнсхссх, м/w 0,3 0,3 0,3 0,3 У /

У2.7. tfoAfl///0sf£//0J? n?OXU//////X &//*/?//0~ не х/енее 200/fe/C//020 /70A/06//772/J?, MM 2У 20 20 У у os
У 2.8 Пирометр// шерохо6аа?осл7// no не дох ее

берх/хсстеи, мм О, У мищсоЗ&го допуска по толщине cm ел/к о пророку
0 / °,у У (

/ 3 Лохозатезе/ //адем/моста
У. 3. У Геу7ап/г?ш/п&/г/ /ром 9ncnxyan?a/p////, год В 2 3 у,д 0,66 У, 33

У 4 Лопаза/пеха л?ех//о/юг//о//оса*'/
/4./. Расход ах/омим/едш слхабод по У6,1 16,У УЗУ УМ

порме дез у  ve/па отходод, мг/м* / 102
У 4. В. Расход ам/ОА///А/с/едб/х спхадаЗ с ffj 1U УК У7,5

у  ve/пом отходов, мг/мг / /
/4.3. Р09у>а/р//е//п? г/спохезодаммя ос -

//оЗ//б/х матерааход о,32 0,32 0,04 / 0.08
У 4. 4. Трудовмхос/пе изгояюЗхеш/я, vex-voc/nr2 3,7 3.4 5.7 0,92, У

У. S. Локазатех// тоапс/?оотадвхб//оста
/ s. У Гадара/ппав размеры, мм /З/д/ 
/.S.2. к!оэ/рфициеш аспохозодапау ру-

3300Xi500 3300X1500 3J0OX /500 У У

зоподгемпосп?// /пра//спорп?//б/х /редс/д. 0.2 0.2 0,2 У У

I  236. 4 - 7/84. /  ~9KM
го<04 lift/



7 2 3 4 S 6 7 8 3 /8 //__

7. 6 . З огохом с/ хесха е л охозет ел и  

/.6./. У сш о е /три oo?xp6/rfa//xi/ а  зсг/роб/- 
дохг/ а  р р а л ^ уга , з / я ге/ .

/  7. ypcm em c/aeexae оохоза т ея и  

/.7/. З а д  а  цёе/г? от дел яй  /шцедб/х /го - 
ёер хя ост ед .

38//о/

Зесцбет - 
яое 0 /JO- 
dupoSaaue ш щ

__
*1

__
__

__

ЗЗ/ fo/

' focqfe/ 0-
/90? а //о - 
За/юЗахие

38//3

3ecq3em -
#00 CW0&/-
роЗохое.

/

/

/

/

/7 о /7 7  €Х /7?Х О Я  У£/С Я ?0/7?&  O jd & U /O . Лзямируемое азмехехае зозазатеяед xovecmda аздеяая.
330000/90

показателей Гад Зосто-

%
7/ оом еяодохое л ояозот ея ед имеющая

ся
плани/эуе-

м оя

мехаяя/а-
хе/руемогя
ооммагеля

1 Гарантийнб/и срок яясплуат ацог/; 
год 2 3 Ш

2. Отялояеяая от орял/ояохедхост а  
ояелгехт од яаряасо, лт . 3 2 7384

3 0/7?/аО/9О//£/У 007 ХХОСКОстХОСтО, Mfif 3 2 /384
4 О л?яяохеяая от  p a S ex cm S a  

д о а г о х а х е а
S 4 /384

S дт яяохехахг от  хом а хохохб/ х  
я а хеа хб/ х р а з м е р о в , м м

о о  д х о х е 2 /,8 /384
л70 ш о р о х е 7,3 7,2 /384

1. г  36. 9-7/89 /  -9КМ 9
г о ю 9 14 5



>- i
4f/

vrr
vca

>v
 да

та
 \&

за
ку

н&
.дз

\

l/cS7?0 <///£/х а  e///tpOpM0£{£/£/

Витрамб/ и ^атралуг/ из аз/олгиииедб/г с/гладад. 7й/?и> Мхструхцс/я и разлгери. 
Ома, ддери Sax/toauve, /г/ауооми и даориаи из аз/омиис/ебз/г сахадад. 
Одсцие mexHwecxae усхадая.
Рсгрта техииуесхого уоо£//# с/ лс&иес/аби /уроУул'̂ аи.

Ме/подииесхие ухазамг/я /70 оцеихе /пежиуемога уоод//я a хаое&пда /?рол/б/и/- 
лениоО лродулгции. -  М:, Уздатехзстдо еа/аадар/аад, /О79г.

Лттестсгция лролп/шяеянод а/зодухции. //орядол? лродеденс/я а/я/пестауиа 

промб/и/ле////ои /урОбТухце/г/, дшусхае/^ои /узед/грн/я/паял/и ресяуд/гохол/схил' 
м и //аст ер?с/??£ с / S cB oofcm S  УССР, /зсоха и  УССР -  л&ед, /У д /

6. Техп рол /рои охах Ту>о£ар с ха  го  задода  УСУ.

7. //ат ехт ныи руом у/ яр  /'Раз/задоа/их Рое/ЗРС//3/7/

S У7хт п рием оухб/х uouum crxac/.

Выдодб/ и /?/?еУхох/ахехя.

Тааодб/е хохс/грухуиа из их/алхс/х/иоУб/х сяхсгда# ха хахизи/гзелял/ хззеххигасл&га yua&t# 

и л'ауеслг?дс7 /заходятся ха jpodxo а/г?еаеса?£еххб/я ахахаго^ г/ рехо/не/зУула/??£Я л' cqoaa- 

ноли/ ароавдодо/х/у.

1. гост 2S//6- гг
2. ГОС/ 2/S/9- 76

3. ГОСТ 2.//6-7/

4. РД SO-/4S-7S

5. РСТ УССР 2-3/

1. гзб, 4-7 /8*/. 1 - 9 лм

Серия 1.236.4-7/84
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