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1  О б Щ А Я  Ч А С Т Ь

Н А С Т О Я Щ И Й  ВЫ ПУСК СЕРИМ  3 .0 0 6 .1-3 /8 3  С О Д ЕР Ж И Т  РАБ О Ч И Е 

ЧЕРТЕЖ И И АРМ АТУРНЫ Е ИЗДЕЛИЯ УГЛОВЫХ СТЕНОВЫХ БЛ0КО8, 6Д Л0К, КО

ЛОНН и Фу н д а м е н т о в ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  для с о о р у ж е н и я  углов п о в о 

р о т а ,  УШИ РЕ НИИ КАМЕР Т О Н Н Е Л Е Й , А ТА К Ж Е ПРОМЕЖУТОЧНЫ Х ОПОР ДВУХ

СЕКЦИОН НЫ Х Т О Н Н Е Л Е Й .

С о с т а в  с е р и и ,  м а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я ,  в к л ю ч а ю щ и е  н а гр ф  

к и , р а с ч е т н ы е  с х е м ы  т о н н е л е й , т а б л и ц ы  д л я  п о д в о р а  с б о р н ы х  ж е л е 

з о б е т о н н ы х  и з д е л и й , р а с х о д  м а т е р и а л о в  и  н о м е н к л а т у р а  и з д е л и й

ПРИВЕД ЕНЫ  в В Ы П УС К Е 0 .

г . Т Е Х Н И Ч Е С К Н Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2 .1  К о н с т р у к ц и и  п р и н я т ы  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  ,  м а р к а  в е т о н а  п о  

п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  д л я  Вс е х  и з д е л и й  п р и н я т а  м  з о о . М а р к а  бе

т о н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  н а з н а ч а е т с я  в к а ж д о м  к о н к р е т н о м  п р о е к т е  

в з а в и с и м о с т и  о т  р е ж и м а  э к с п л у а т а ц и и  и  к л и м а т и ч е с к и х  у с л о в и й

СТРОИТЕЛЬСТВА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМ И СИ И П П -2 1 -7 5  „БЕТОННЫЕ 

И Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Е КОНСТРУКЦИИ.НОРМЫ  ПР О ЕКТИ РО В АН ИЯ .* , ТАБЛИЦА 5 .

2 .2 . М а т е р и а л ы  д л я  п р и г о т о в л е н и я  б е т о н а  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  

д е й с т в у ю щ и м  с т а н д а р т а м  или т е х н и ч е с к и м  усл овиям  НА ЭТИ МА

ТЕРИАЛЫ  .

2.3. В е л и ч и н у  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  и з д е л и й  н а з н а ч а е т  и з 

~
3 . 0 0 6 М - 3 / 8 3 . 1 - 3 - 0 . 0  т о

Т е х н и ч е с к о е

о п и с а н и е

Ш Г - Щ Х Ш Ш Ш П М
4 Р 1 1 I Ь

\ ш й я ч \ ш т ш т т т

1ьЯЦШМЩ|У*Т»Щ — М ОС ИН Ж П РОЕК Т

г о т о в и т е л ь  ПО СОГЛАСОВАНИЮ С ПРОЕКТН ОЙ ОРГАН ИЗАЦ ИЕЙ,  ОСУЩЕСТВЛЯ

Ю Щ ЕЙ ПРИВЯЗКУ ИЗДЕЛИЙ, И основны м  П О ТРЕБИТЕЛ ЕМ  (ЗАКАЗЧИКОМ) В 

СООТВЕТСТВИИ С Г О С Т  < 3 0 1 5 - 7 5 .

2 А . А р м а т у р а  п р и н я т а  к л а с с о в  A - I  н  А - й| п о  ГОСТ 5 78 1 -8 2  и  клас

с а  В р-1 по ГОСТ 6 72 7-8 0 .

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  п р и н я т ы  и з  п р о к а т н о й  у г л е р о д и с т о й  с т а л и

ГРУППЫ  В М А РК И  Ст.З ПО ГОСТ 3 8 0 - 7 1 * .

2.5. М о н т а ж н ы е  п е т л и  п р и н я т ы  и з  г о р я ч е к а т а н о й  а р м а т у р ы  к л а с 

с а  A - I  М АРОК ВСТЗСП2 и  8 С Т З П С 2 . 6 С Л У Ч А Е , е с л и  в о з м о ж е н  м о н 

т а ж  К О Н С ТРУК Ц И Й  ПРИ РАСЧЕТНОЙ З И М Н Е Й  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  Н И Ж Е М И

НУС 4 0 ° С ,Д Л Я  М ОНТАЖНЫ Х п е т е л ь  н е  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  

СТАЛЬ М А Р К И  В С Т З П С 2 .

2 .6 . И з г о т о в л е н и е  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  в

СООТВЕТСТВИИ С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г О С Т  10922 - 7 5 .

„ А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  с в а р н ы е  д л я  ж е л е з о 

б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й  

и „ И н с т р у к ц и и  п о  с в а р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  

ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  " ( С Н  3 9 3 - 7 8 ) .

В М Е С Т А Х , П Р ЕД УС М О Т Р ЕН Н Ы Х  П Р О ЕК ТО М , Д ЛЯ ДУГОВОЙ СВАРКИ 

[— СТЕРЖ НЕВОЙ АРМАТУРЫ  С З АК Л А Д Н Ы М И  ИЗДЕЛИЯМ И С Л Е Д У Е Т  ПРИМЕ- 

| НЯТЬ ЭЛ ЕКТРОД Ы  Т И П А  Э Й 2 А  ,  Э 5 0 А  В СООТВЕТСТВИИ С 0 Н 3 9 3 -7 8

3 . 0 0 6 . 1 - 3 / 8 3  . 1 - 3 -  0.0 Т О Ш .
1

1 0 9 6 9  - 0 3  Ч



2 7 П л о с к и е  а р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с л е д у е т  и з г о т о в и т ь  с п о м о щ ь ю

К О Н ТА К Т Н О Й  ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ НА МНОГОТОЧЕЧНЫХ И ОДНОТОЧЕЧНЫХ МА

Ш И Н А Х .

П р и м е н е н и е  дуговой э л е к т р о с в а р к и  в м е с т о  п р е д у с м о т р е н н о й

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ Н Е Д О П УС К А ЕТС Я .

2 .8 . А р м и р о в а н и е  б а л о к  и  к о л о н н  п р е д у с м о т р е н о  п л о с к и м и  к а р к а 

с а м и ,  о б ъ е д и н я е м ы м и  в о б ъ е м н ы й  к а р к а с  п р и  п о м о щ и  с в а р о ч н ы х  

к л е щ е й . П р и  о т с у т с т в и и  с в а р о ч н ы х  к л е щ е й  о б р а з о в а н и е  п р о с т р а н с т

в е н н ы х  КАРКАСОВ М ОЖ ЕТ БЫТЬ ВЫПОЛНЕНО ПРИ ПОМОЩИ СКОБ ИЛИ ШПИ

ЛЕК в с о о т в е т с т в и и  с „ Ру к о в о д с т в о м  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  б е т о н н ы х  и  

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х КОНСТРУКЦИЙ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬ

НОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я "  (П.

2 9 . Толщ ина  защ итного слоя бетона для рабочей арм атуры  п р и н я 
та  20 i 25 ММ.
2 .Ю . П р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  т о л щ и н у  з а щ и т н о 

го  слоя б е т о н а  с л е д у е т  Ф и к с и р о в а т ь  п р и  п о м о щ и  б е т о н н ы х  и л и  

ПЛАСТМАССОВЫХ Ф ИКСАТОРОВ.

2 .И . П р и  и з г о т о в л е н и и  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  д о п у с к а е м ы е  откло

н е н и я  о т  ПРОЕКТНЫ Х РАЗМЕРОВ НЕ Д ОЛЖ НЫ  П Р Е В Ы Ш А Т Ь :

ПО ДЛИНЕ И ШИРИНЕ ± 10 ММ 
ПО ТОЛЩИНЕ ± 5 ММ

ПО РАЗМЕРАМ
ВЫРЕЗОВ ПРОЕМОВ ± 5 мм

3 .0 0 6 .{ - 3 / 8 3  . 1 - 3 - Q .0 T 0
ш
3

Ра з н о с т ь  д л и н  д и а г о н а л е й  и з д е л и й  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  ±  8  м м . 

2 .* 2 . У г л о в м б  с т е н о в ы е  б л о к и , б а л к и , к о л о н н ы  и  Фу н д а м е н т ы

ДОЛЖНЫ  БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНЫ  В С О О ТВ ЕТС Т В И И  с  Г О С Т  13 0 15 .0 -8 3  

„ К о н с т р у к ц и я  и  и з д е л и я  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е . 

О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  в  с т а л ь н ы х  Фо р м а х ,  у д о в л е т в о 

р я ю щ и х  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 8 8 8 6  - 7 3 * .

23. Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  п о  т о л щ и н е  з а щ и т н о г о  с л о я  
а р м а т у р ы  н е  д о л ж н ы  п р ев ы ш а т ь  ± 5  м м .
2.1Ц . О б н а ж е н и е  а р м а т у р ы  н а  п о в е р х н о с т и  и з д е л и й  н е  д о п у с к а е т с я . 

2.15. В б е т о н е  и з д е л и й ,  п о с т а в л я е м ы х  п о т р е б и т е л ю ,  н е  д о п у с к а е т с я

ТРЕЩИН ,  ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ УСАДОЧНЫХ И ПОВЕРХНОСТНЫХ ТЕХНОЛО
ГИЧЕСКИХ ТРЕЩИН } ШИРИНА КОТОРЫХ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 0 ,f ММ.

з. П р а в и л а  п р и е м к и

з .1. Из д е л и я  д о л ж н ы  п ри н и м ать с я  т е х н и ч е с к и м  кон тролем  
ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ в СООТВЕТСТВИИ с н ас то ящ и м и  т е х н и 
ч е с к и м и  ТРЕБОВАНИЯМИ и ГОСТ 13015.1-81.

3 2 . П р и ем к а  д о л ж н а  производиться п артиям и  н е  м е н е е  5 и з д е л и й . 
3 .3 . Ге о м ет р и ч ес к и е  разм еры ,  формы, качество  п о в ерхн о с тей  с л е 
д у е т  п ров ерять  ОСМОТРОМ И ИЗМЕРЕНИЕМ.

З А .  От п у с к н а я  п ро ч н о с ть  б е т о н а  ,  п рочность  б е т о н а  п о  м о р о 
з о с то й к о с т и  проверяю тся по д а н н ы м  лабораторных ж у р н а л о в . 
3 5 . Д о п у с к а е тс я  по  с о гл а ш ен и ю  м е ж д у  и зготови телем  и по
т р е б и т е л е м  ПРИЕМКУ ИЗДЕЛИЙ ПРОИЗВОДИТЬ п о ш т у ч н о .

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 -0.0 то
|Аист

20962-03 5



3.6. Р е з у л ь т а т ы  п р и е м о ч н о г о  к о н т р о л я  д о л ж н ы  р ы т ь  з а 

п и с а н ы  в Ж У Р Н А Л А Х  О Т К  И Л И  З А В О Д С К О Й  Л А Б О Р А Т О Р И И .

4 .  М е т о д ы  к о н т р о л я  и  и с п ы т а н и й ,

М  А  Р К И Р О В К А

4 . 1  Ра з м е р ы ,  н е п р я м о л и н е й н о с т ь  и з д е л и й ,  в е с ,  т о л щ и н а  з а 

щ и т н о г о  С Л О Я  Б Е Т О Н А  Д О  А Р М А Т У Р Ы ,  К А Ч Е С Т В О  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  

и В Н Е Ш Н И Й  В И Д  И З Д Е Л И Й  С Л Е Д У Е Т  П Р О В Е Р Я Т Ь  П О  Г О С Т  1 3 0 1 5 -7 5 .

4 .2 . И с п ы т а н и е  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и

С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  О Ц Е Н К А  И Х  П Р О Ч Н О С Т И  И  К А Ч Е С Т В А  

П Р О И З В О Д И Т С Я  П О  ГОСТ 1 0 9 2 2 - 7 5 .

4.3. Прочность Б Е Т О Н А  Н А  С Ж А Т И Е  С Л Е Д У Е Т  О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  П О  

Г о с т  1 0 1 6 0 - 7 8 .  Д о п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  Ф а к т и ч е с к у ю  п р о ч н о с т ь

БЕТОНА В ИЗД ЕЛИЯХ УЛЬТРАЗВУКОВЫМ МЕТОДОМ ПО ГОСТ 1762*» - 7 8  

С У Ч Е Т О М  ОДНОРОДНОСТИ П РОЧ Н ОС ТИ БЕТО Н А .

4 4 .  М о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  о п р е д е л я е т с я  п о  го с т  ю о б о - 7 6  

( н е  р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  ш е с т ь  м е с я ц е в ) .

4 5 . П е р е д  н а ч а л о м  м а с с о в о г о  и з г о т о в л е н и я  к о н с т 

р у к ц и й  Б А Л О К  И 6 Д А Л Ь Н Е Й Ш Е М  ПРИ И Х И З М Е Н Е Н И И

И Л И  П Р И  И З М Е Н Е Н И И  Т Е Х Н О Л О Г И И  И З Г О Т О В Л Е Н И Я

Д О Л Ж Н Ы  ПРОИЗВОД ИТЬСЯ И С П Ы Т А Н И Я  Н А Г Р У Ж Е Н И Е М  Н А

п р о ч н о с т ь  и  т р е щ и н о с т о й  к о с т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  

г о с т  ъ г 2 9 - 7 7 .  С х е м ы  и с п ы т а н и я ,  в е л и ч и н ы  к о н т р о л ь -

3 . 0 0 6 . 1 -  3 / 8 3 . 1 - 3 - 0 . 0  т о
Лист

5

5

ных н а г р у з о к  п о  ш и р и н е  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  п р и в е д е 

н ы  В Д О К У М .- О .О Д

4 . 6 .  М а р к и р о в к а  и з д е л и й  д о л ж н а  о т в е ч а т ь  т р е б о в а 

н и я м  Г О С Т  1 9 0 1 5 .2 - 8 1

4 .7 .  М а р к и р о в о ч н ы е  з н а к и  д о л ж н ы  б ы т ь  н а н е с е н ы

Н А  В Н Е Ш Н Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  И З Д Е Л И Й .

4.8.  П Р Е Д  П Р И Я Т И Е  -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  Д О Л Ж Н О  с о п р о в о ж д а т ь  

К А Ж Д У Ю  П Р И Н Я Т УЮ  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  К О Н Т Р О Л Е М  П А Р Т И Ю  

И З Д Е Л И И  ИЛИ Ч А С Т Ь  П А Р Т И И  П А С П О Р Т О М , О ф О Р М Л Е Н -

н ы м  в с о о т в е т с т в и и  с г о с т  1 5 0 1 5 . 3 - 8 *  „  К о н с т р у к 

ц и и  И и з д е л и я  б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е т о н н ы е  

с б о р н ы е .  Д о к у м е н т  о  к а ч е с т в е !'

9  С к л а д и р о в а н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  

С к л а д и р о в а н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и з д е л и й

Д О Л Ж Н О  О Т В Е Ч А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  « 0 1 5 . 4  - 8 4  

И  Т Е Х Н И Ч Е С К И М  О П И С А Н И Я М , П Р И В Е Д Е Н Н Ы М  В 

В Ы П И С К Е  О  (Л И С Т 10 Д О К У М . -  О О П З ) .

3 . 0 0 6 .1 -  3/8 3  . Ь  3 - 0 . 0  т о

Z 0 3 6 9 - 0 6  6
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И 3 А Е А И Я АР МАТ МР НЫЕ

М АРКА 
ИЗДЕЛИЯ

А Р М АТ9 Р А КЛАССА
Всего

АРМШРА mew ПРОКАТ ПАРКИ

ВСЕГО Общим
РАСХОД,

КГ

A-I A- W д-Ш В СТЗСП
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781 - 82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 8509-72

<*6 08 01 0 (412 014 (4(6 итого 08 0(0 0(2 0 14 0(6 0(8 020 022 025 ИТОГО 08 итого163*63ИТОГО
6У 21 - 8 8,23 2*1,17 3,80 36,20 7,68 7,68 43.88 43,86
ВУ2^-8 9,‘1? 27,02 3,80 40,27 7,68 7,68 47,75 47,95
БУ27-8 10,06 29,72 *80 и,58 7,68 7,68 51,26 51, 26
б язо-г 11.28 32,72 380 47,80 7.68 7,68 55,48 55,48
ва зз-8 11,77 35,81 6,16 53,7*1 7,82 7,82 61,56 61.56
5936-8 12.77 38,51 6,16 57.6*1 7,82 7,82 65,46 65,46

пртзочг 7,02 7,7*i Ш,76 (5,36 18.72 28,08 62,16 7*92 76,92
ПРТ 30-28 ?36 Щ50 27,56 70,08 77,64 408,(4 108,14
ПРТ 30-44 U<t 4,14 34,24 12,04 47,36 6<Ц4 61.52 215,80 216,94 2(6,94

К 24 6,56 1,71 6,12 14,39 13,36 13,36 27,75 0,88 0,88 3̂ 4 3,44 4,32 32,07
К27 7,08 1,71 6,(2 (4,91 /5,76 15,76 30,67 0,88 0,88 з,м *44 4,32 34,79
К 30 7,60 2,85 6,12 16,57 (8,32 /8,32 34,87 0,88 0,88 зм 3,44 4,32 39,21

К 33 8,12 2,85 6,(2 17,09 25,60 25,60 42,67 0,88 <ш 344 544 4,32 47,0(
К36 8,6». 2,85 6,(2 17,61 28,56 28,56 4417 0,88 0,88 444 344 4,32 50,49

Ф1 50I97 3,80 5Ц.77 66,13 66,13 (20,70 120, 90
ч>г 5Ц97 дго 54.77 68,70 68,70 (23,47 (23,47

И З Д Е Л и Я  З А К Л А Д Н Ы Е

НАЧ.ОТА K03FEBA
П й п ?ц АФОНИН
H.KOUTP. ОПАРИНА-
п ш ПЕРЕГНАНА
СТ.ИНЖ. ОПАРИНА
Ннж. Бахи о рОоа

3.006.1-3/83.1-3- Q.0 ВМС
' Стуня! ЛИСТ | листоТ

ЬЫБОРКА СТАЛИ _ 1_ X
М О С И Н Ж П Р О Е К Т

г о э б э - о ъ  7
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и  3 а  Е Л И я А Р М А Т У Р Н Ы Е

М АРКА 
и з д е л и я

А Р М АТУ РА К Л А С С А

Вс е г о

АРМАТУРА КЛАССАПРОКАТ МАРКИ

ВСЕГО
О б щ и м

р а с х о д ,
КГ

А-Т А-Ш А-Ш В стзсп
ТОСТ 5789-82 ГОСТ 5784 -  82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 850У-72

0 6 08 040 012 014 046 ИТОГО п 010 012 <f> \k 046 018 020 022 025 итого 08 ИТОГО L63* 63 ИТОГО

615-9 3,08 *08 2,78 4,82 3,26 7,86 40.9*1 *0,94
615 -16,5 2,96 2,9k 6,00 2.62 6.66 11,08 16,02 14,02
618-9 3,44 абб 6,78 3,16 518 13,42 46,56 46.56
в « н и 1,76 966 U.U0 7.36 42,38 19,76 24,4*1 26, 16
621-9 3,68 3,68 4,78 506 7.70 47,52 21,20 21, 20
5 24 - 44.5 4,64 6.66 7,47 24, 42 28,59 33,23 33,23
621.-9 гои 3,38 S62 976 7,52 10,96 28,2*1 3*66 33,66
626-16,5 2.06 2,06 19,71 30,72 50,83 5*47 52,47
6 30 *9 2,32 2,32 49,20 37,92 57,4* 5966 59,44
636-11 И,97 3,26 4*23 46,70 12,25 1526 48,87 67,06 82,29 82,29
636-47 32,3*1 3.26 35,60 58,77 12,58 5*98 430,33 <6*93 165,93
662-12 27,UU 3,26 30,70 55,25 16,68 87,86 137,5946*29 168,29
662-19 38,22 3,26 61,68 77,93 27,70 2% US 56,55 68,25 257,94 29939 299,39
6 61-16 2 *46 5,30 34,76 60,61 26,00 52,60 6*1,05 186,(6 21*92 2*5,92
661-22 66.80 5,30 50,10 21,96 31.80 125,36 10125 360,37 390, 47 390,47

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

а 0 0 М - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .О  8МС
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S "
X3
si

«33
£3
5

г
о .
>■

1 /
оо CQк
с

30 гг nf x  г о о У,
г---- 1с

- .1 - А

0 6 0 3 Н А Ч Е Н И Е М а р к а Р а з м е р ы , м м п< Масса,кгА 6 V U С
П

3.006.1-3/83.1-3-1.1 С 1 РрАП 1500 — 50 7 15,08
- 0 1 С 2 1240 150 - 40 5 И 13.09
- о г С 3 2560 1500 - 100 50 7 12

17,26
-0 3 С 4 1240 150 40 5 14,98
-о ц С 5

2860
1500 - - 50 7 14

19,03
-0 5 С б 1240 150 - 40 5 16,52
-0 6 С 7 3180 1500 - 120 50 7 15

21.29
- 0 7 С 8 Ш 750 40 5 18,58
-0 8 С 9 ЗЦ80 1500 _

220 7 16 гз.14
-0 9 С Ю 1200 100 50 5 19,91
- 1 0 С 11 3180 1500 _

120 7
18

25,24
- И С 12 1200 100 5 21,71

КОШ В А
ГА. СПЕЦ.Афонин
Н. КОНТР.
ГА.11МШ
1ст. инж.1бздарина1at04L
\т^\ътгштъцш

3.006.1-3/83.1-3 -11 C6

Сетка арматурная 
c i . . . с \г

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАЛИЯМассамасштаб
р см.

табл.
ЛИСТ | ЛИ(JT08 1
Мосинжпроект

3

м

1

Щ  7» 400 
760

30

Ьк

64

О б о з н а ч е н и е М а р к а h ,  м м М а с с а , к г

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 -3 -1 2 П < р 1 1 1 5 1 ,5 5
- 0 1 к р г 1 3 5 1,58

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .1  -  01Ц

Д _Е Р Е М Е Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  А .Л Я  и с п о л н е н и й '

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .1  - 0 1 5

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .1  - 0 1 6

—

Козеева
Афонии —

[ГШяш] __

Г Е етали
A -U J Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  

£  =  7 6 0

3 .0 0 6 .< - 5 / 6 5 . 1 - 6 - 1 . 2 .

А  Е Т  А  Л  И ~

0 6  A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
t -  115

3 . 0 0 6 . 1 - 5 / 6 5 . 1 - 5 - 1 . 2 - 0 1
Д е т а л и '

0 6 А - 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

’£= 135

Кол П р и м е м

0,67 кг

К Р 1

0 ,0 2 6  к г

КР2

0,03 кг

3 . 0 0 6 . 1 - 3 / 8 3 . 1 - 3 - 1 . 2

Каркас плоский 
К Р 1 ,  К Р 2

см.
ТАБЛ- [
I АнстовТТШ сГ

М о с и н ж п р о е к т

Z0969-03 / г
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Рис.1

R=30 Р и с , г
R -30

Я*20

f F — '
г /5 / -----------

о О•3-

- Л

О

z z l "
Т R-30 /

Обозначение М арка Рис. Масса, кг

3.006.1-з/ви-знл П 1 1 0, 95
-01 п г г 1, 54

Обозначение Наименование 

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1  - з н < Г

Кол. П р и м е м .

П 1

Л ЕТА Л И

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 . М 0 6 0 « 2 А - 1  Г О С Т  9 7 8 1 - 8 2
6 = 1 0 7 0 0 , 95КГ

~ Ч П 0 6 .1-З ^ Т ~ 3  ^ - 0 1 пг

64 3.006.1-3/83Л-3-ОМ1*»

Д Е Т А Л И

^ Ш ~ г о с т 1 7 8 1 - 8 г _
^ ,5 *»  к г

ш ш K 0 3 EFB A
Л  СПЕЦ, 

4 КОНТР.
А Ф О Н И Н
KU A APU64A»|>1\УП 1 Г*

Гл.интдо
и з Д п г И П А

П е р е г у д о в /
Ст. й н ж .
И Н Ж .

БУДАРИНА-
МОЧУЛЬСЮЯ

3.006.1-3/83.<-3- 1Л

П етля

г н , п г

Ш Ш Ш Ш Ш З Ш
СМ.
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П ер е м е н н ы е  д а н н ы е

3 .006.1-3/83.-1-3 - 2 . 2

a 006.1 -3/83,1 -3 -0 .1 -  o n

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 2 .2 - 0 1

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .1  - 0 1 8

3 .0 0 6 .1-3 / 5 3 .1-3 - 2 .2 - 0 2

3 ,0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .1 -  0 19

НАЧ.ОТА. KOSEEBA
ГЛ. СПЕЦ. АФОНИН
н. КОНТР. БУДД РИНАТ
ГЛ.ИНЖ.ПР. ПЕРЕГУДОВА >__Ст.мнж. БУДАРИНА
ИНЖ. БАХМУРОВА Я * ,1 г

H А Н M E H O B A H U E

Д о к у м е н т а ц и я

АЛЯ ИСПОЛНЕНИИ

3.0 06 .1 - 3 / 3 3 .1 - 5 - 2 .1  
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  п л о с к и й  k p i

Л е т а  a h
0 1 0  А- I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

i -  480

3 .0 0 6 .1 - 5 / 6 3 .1 - 5  - 2 .1 - 0 1
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  п л о с к и й  К Р 2
Л е т а л и

0 8  А-Ш  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
€ = Ш

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 2 .1 - 0 2  
С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  

К а р к а с  п л о с к и й  к р з

Д е т а л и
0 1 2  А-Ш Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

£=480

Кол.

22

2 8

2 8

П р и м е м .

К П  1

И , 53 КГ

0 ,30  к г

К П  2

1 2 ,7 1  к г

0 ,1 9  к г

К П З

2 5 Л 7  кг

0 ,4 3  к г

3 . 0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 2 .1

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К П 1...К П З см.
Т А Б Л  

I л и с т о в  Гл и ст

М о с м н ж п р о е к т
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Зх20С> , !?Х250== 12510 г .
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Зх;200 5^250=1250 3*20(>225 20

2 ? 6 0
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ш Г

480
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О б о з  н  а ч  е н и е М а р к а Р и с . М а с с а , к г

3 .0 0 6 .4 -3 / 8 3 / 1 -3 -2 .) К П  1 1 7 5 ,7 8
- 0 1 кпг г 1 0 7 ,0 0

- 0 2 К П З 3 2 4 5 ,8 0
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0 6 0 3 H K 4 E H U Е t U U M E U D B A K U E К0А. П р и м е м .

J _ 3 . 0 0 6 .1-3 /8 3 .T 3 - 0.1 - 0 2 2 08  А-Ш ГОСТ 5 18 1-8 2 т о .Н  кг
А  О К У М Е И Т А И М Я £= 2 8 0

All з . о о « . 1 - з / * и - з - а г  с б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Й У " 02Ц 0 1 6  А - 1  ГОСТ 5181-82 X 4 ,6 8  кг
П Е Р Е  М Е Н И Ы Е  А А Н Н Ы Е Л А Я  U C n O A H E H U U £= 2 9 6 0

Й Т - 0 2 5 0 18  А - 1  ГОСТ 5181- 82 ~ г А ,0 8 к г

3 .0 0 8 .1-3 /8 3 .1-3 -2 .2 К Р  1 £ *  2580

Л е т а л и

Б*. 1 3.006.1-3/83-1-3 -  ОМ - 0 2 0 0 8  A - I  ГОСТ 5 18 1-8 2 \ М 7  кг 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 1 - 3 - 2 .2 - 0 2 К Р З
£= 2960

&ti 2 -  021 0 8  А -Й  ГОСТ 5 16 1-8 2 0 ,4 3  к г . А  Е  Т  А  А Н .
8= 3 3 0 Й Т 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 1  - 0 2 6 0 1 0  А Й  ГОСТ 5 18 1-8 2 ж 0 ,2 0  кг

Б!< - 0 2 2 0 8  М  ГОС! 5 18 1-8 2 _ 2 _ 0 ,Н  к г £ = 3 3 0
1-  280 Й т -  027 0 10  А-Я ГОСТ 5 1 8 1 - 8 2 т 0 ,П  кг

Й V -  023 0 11) А-ш ГОСТ 5 18 1-8 2 X 3 , 12 кг £= 2 8 0

6 *  2 5 8 0 Й У -  028 0 1 8  А-Й Г О П  5 18 1-8 2 X 9 ,9 2  к г
Й и -  02*1 0 16  А -1  ГОСТ 5 18 1-8 2 1 А , 68 к г £ = 2 9 6 0

2 - 2960 Й У - 0 2 9 0 2 0  A -ж Г О П  5 18 1-8 2 х 7 ,5 8  кг
£ = 3 0 1 0

Й I ' 0 3 0 0 2 2  А-Й ГОСТ 5 78 1-8 2 х 7 .6 9  к г
3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 1 -3 -2 -2 -  01 К Р  2 £= 2 5 8 0
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й т 3 .0 0 8 .1 - 3 / 8 3 1 - 3 - OlI  -  0 2 0 0 8  А-1 ГОСТ 5 1 8 1 -8 2 т ~ 1,П  к г

■ 1= 2960

й У -  02* 0 8  А  Й  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ж 0 ,1 3  к г
£ =  33 0

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 -  2 .2
ЙАЧ.0ТЛ Р:03ЕЕВА

" Г Ш ш Г  Iw>ouuu
К а р к а с  i u o c k u h  

К Р 1  —  К Р З

СТАДИЯ ЛИСТ 1 А и с т о в  1 -«*Оег
Z
«Ояя

I и т ш  а з з ш а з у ^ ж Г р 1 . 4 2
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М о с  И Н Ж П Р О Е К Т
3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3  -  2 .2

Аис т
СТ. КНЖ. 1
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д о к у м е н т а ц и я
АЧ 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 -3 -3 .0  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
АЧ 0 .0  т о Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е
АЗ и .0  ВМС В ы б о р к а  с т а л и

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы
АЧ i 3 .0 0 6 .1-3 / 8 И -3  -  з .з  ;— К а р к а с  п р о с т р а н с т в ен н ы й  к п б 1 9 ,7 8  к г
АЧ г 3 .0 0 6 .1 -3 / 8 3 .1 -3 -3 .5 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м -1 г 8 ,16  к г

Д е т а л и
64 3 3 .0 0 6 .1 -3 / 8 3 .1 -3 -0 .1  - I Y U 0 8 А - Т  Г О С Т  ? *)8 1 -8 8 г Ц 1 5  к г

е=  3 8 0

П Е Р Е М ЕН Н Ы Е  Д АН Н Ы Е ДЛЯ МСГТО \НЕН ИЙ
АЧ 3 0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3  -  3 .0 К 2 Ц

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
АЧ ч 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 -3 -  3.1 Ка р к а с  п р о стран с твен н ы й  кп1 1 15,96 к г

Д Е Т А Л И
АЧ 5 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .6 П Е Т Л Я  М 3 0 ,5 1  к г

М А Т Е Р И А Л Ы
Б Е Т О Н  М А Р К И  3 0 0 0,2? м3

АЧ 3 .0 0 6 .1-3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .0 - 0 1 К 8 7
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 ^ 8 8  к г
АЧ 3 0 0 6 1 - 3 / 8 1 1 - 3 - 3 . 1 - 0 1 Ка р к а с  пространственны й  к п г 1

Д Е Т А Л И
АЧ 5 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .6 П Е Т Л Я  П 1 3 " о З Т к Г

М а т е р и а л ы

Б Е Т О Н  М А Р К И  3 0 0 ppfi

П Р О Д О Л Ж ЕН И Е Т А б Л И Ц Ы
•—

1
«сXого

=КX
ое=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ко л П р и  м е ч .

АЧ э .0 0 6 .1-3 /8 3 .1-3 -3 .0  -  08 К 3 0
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЧ м 3 0 0 6 1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .1  -  08 К а р к а с  п ро стран с твен н ы м  к п з f 8 1 ,9 6  КГ
д е т а л и

АЧ 5 3 .0 0 6 .1 -3 / 8 3 .1 -3 -3 .6  -  01 П е т л я  пг 3 0 ,9 5  КГ
М  А Т Е Р И А Л Ы

Б Е Т О Н  М А Р К И  3 0 0 0,30 м*

АЧ 3 .0 0 6 1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .0 - 0 3 кзз
С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

АЧ k 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .1 - 0 3 Ка р к а с  п ро стран с твен н ы й  к п ч 1 8 9 ,16  к г
л е т а л и

АЧ 5 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 1 6 - 0 1 П е т л я  пг 3 0,95 к г
М А Т Е Р И А Л Ы

Б е т о н  м а р к и  з о о 0,33 М3

АЧ 3 0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 . 0 - 0 А К 3 6
С Б О Р О Ч Н Ы Е  е д и н и ц ы

АЧ Ь 3 .0 0 6 .1 -3 / 8 3 .1 -3 - 3 .1 -  0 6 Ка р к а с  п р о с тр а н с тв ен н ы й  КП5 1 3 3 ,2 4  кг
Д е т а  л и

АЧ 5 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 ^ - 0 1 п е т л я  п г 3 0 ,5 5  к г
М  А Т Е Р И А Л Ы

Б ЕТО Н  М А Р К И  3 0 0 0,37 М ’

3.006.1-3/83.1-3-3.0
К 0 3 Е Е 6 А у

ГЛ. С П Е Ц . А Ф О Н И Н Ш Л И  1 Д Т Г 5 1  ГаТ ! Ш * Г 1
Б У Д А Р И Н А М A i АНН 1 | 1/ Л 1 1/ Ч/* ■ Я 1 Н Н Ш
П ЕРЕГУД ОВА К О Л О Н Н Ы  К2ч,.. К36

Мосинжпроектс т . и н ж Бу д а р и н а __
1 и н ж . 1Груненышева

ОПОгО Л гг2 0 9 ( 3 - 0 3  I S
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А а СЦ

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 3 .1 К П  1 1 6 1 0
1 5 3 9 5

4 1 5 ,9 6

- 0 1 кп г 1 9 1 0 5 1 8 .8 8
- 0 2 К П  3 2 2 9 0

85 4 0 5

6 2 1 ,9 6

-оз К П  4 2 5 9 0 7 2 9 ,7 6
- 0 4 К П  5 2 8 9 0 8 3 3 ,2 4

3 .0  06.1 -3 / 8 3 .1 -3  -  3 .1  С Б
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Ка р к ас  п р о с т р а н с т в ен н ы й  
К П 1 . . . К П 5

Сборочный чертеж

р СМ.
ТАБЛ.

Ш т Т Ш соП
MOCUHK ПРОЕКТ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Марка
Размеры, мм п Масса,кгА а «1

3.006.1-3/83.1-3 -3 .2 К Р  1 1670
85 385 А 7 ,2 3

-01 к р г 1970 5 8 ,5 4
-02 К Р З 2290

95 395
6 9,93

-03 К Р  4 2590 7 13,68
-0*» К Р  5 2890 8 15,27
—
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ГИШИШ. П Е Р Е Г У Ш Ь '
с г . н н ж  Бу д а р и н а  - ^ й ж

М и  ж. ШгтшьША

3.006.1-3/83.1-з -з ^ г СБ

К а р к а с  п л о с к и м  
К Р 1 . . . К Р 5

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

t f i i f i n  ш т п м у г т и  i

р см.
Т А Б Л .

лист 1 Кис №  1

Мссцнжпроект
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380

64

О б о з н а ч е н и е

3 .0 0 6 .1-3 / 8 3 , l - з  -  3 . 4

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - 0 .1  -  0 3 1

H A ll м  e  н о в  А Н И Е

Ц 6 0 Р 0 Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

К а р к а с  п л о с к и й  К Р 6

Л Е Т А Л И
0 8  A - I  ГОСТ 5 18 1 -8 2

6 = 3 8 0  М М

Кол П р и м е т

2 ,9 6  к г

0 ,15  к г

НАЧОТА К О З Е Е В А
ГЛ СПЕЙ АФ ОНИН
н. КОНТА БМААРМНА
1 Ш Ш ш т Ш
ст.и н ж БУДАРИНА
и н ж . Ш е н ы ш А

1 0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3  -  3 .3

К а р к а с  п р о с т р а н с т 
в е н н ы й  К П  6

СТААНЯ1МАССА1МАСШТ«

9 .1 8

АИСТ I ЛИСТОВ 1

М о с и н ж  П Р О Е К Т

2/

54

64

54

54

54

О б о з н а ч е н и е

3 .0 0 6 .1-3 / 8 3 .1-3  - 0 . 1  -  038

- о з р

040

-0 4 1

0 4 2

-0 4 3

НАМ-ОТД. К ОЗЕЕВА
ГЛ.СГТЕЦ. А ф о н и н
Н.КОНТЙ Ш а д р и н а
ГЛ.ИНЖ.ПР. Пё р е г я д о в ?
Ст. инж. Бу д а р и н а
и н ж . Грунеиы ш ев сЩ/-

Н а и м е н о в а н и е

ЛЕТАЛИ
0 1 6  Д -1 Г О С Т  5 1 8 1 - 8 2
6 =  1890

0 8 A - I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

I - 4 8 0
0 8  A - I  ГО С Т  $ 7 8 1 -8 2
6 =  3 6 0

A - I  ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2
6  = 8 4 0

0 8  A - I  ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2
6=810
0 8  A - I  ГО С Т  5 7 8 1 - 8 2
6=  160

Кол. П р и м е т .

2,04 кг

0,19 кг

0 ,1 4  к г

0,095 к г

0 ,08 3 к г

0 ,06 3 к г

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3  - 3 , 4

К а р к а с  п л о с к и й  
кр 6

1В Д М 1Ш И а Ш 4 И Ш ;
р

Л и с т

г п
I Л и с т о в  Г

М О С И Н Ж П Р О Е К Т

20969-03 г г
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180
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3 0 0

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код. П р м м е н

Л Е Т А Л И

БД 3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 И -3 - 0 .1 -  0 2 2 0 8  А-1И ГО С Т 5 7 8 1 - 8 2 0 ,1 1  к г
t - 2 8 0

БД -  100 L63x63*6 ГОСТ 8509-72 1 ,7 2  КГ

£ = 3 0 0

НАЧ.ОТД,
ГЛ.СПЕЦ.
К к о н т р
ГД.ИН5К.ПЙ

КОЗЕЕвА 
АФОНИН 
БЫДАРИИА

3 .0 0 6 .1 -  3 / 8 3 .1  -  3  -  3 .?

И з д е л и е  з а к л а д н о е  m i

[ б Ш Е Ш И З В Ш Н В

Р 2,16

ЛИСТ | ЛИ!:тов 1

М о с м н ж п р о е к т
Т Ш г а д Щ

loN*8Htf 'MVg8l v
ivY

h qjHuVouivVdiJ aN flHffl

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р а з м е р ы  ,  м м М А С С А , К Г
А е

O.UUO-1 0 / 6 3 ,1“  3 * 3 . 6 П 1 3 7 0 9 30 0 ,5 7
- 0 1 П 2 А Ч О 1 0 7 0 0 ,9 5

О б о з н а ч е н и е

3 .0 0 6 .1  - 3 / 8 3 . 1 - 3 - 1 . 0 - 1 0 3

Н а и м е н о в а н и е

3 . 0 0 6 . 1 - 3 / 8 3 . 1 - 3  - 3 . 6

Л Е Т А Л И

0 1 0  А - 1  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

t- 930

Кол. ПРИМЕМ

П 1

5 .0 0 6 .1  - 3 / 8 3 . 1 - 3 - 3 . 6 . - 0 1 П 2
Л  Е Г А Л И

БД 3 .0 0 6 .1  - 3 / 8 3 .1  - 3  - 1 . 0 - 1 0 6 0 1 2  А - 1  ГО С Т 5 7 8 1 - 8 2

£-1070

Ш О Т Д
глспеч
Н.КОНТР.

K 0 3 EEB A
А ф о н и н
6UAPHHA ш

3 . 0 0 6 . 1 - 3 / 8 5 . 1 - 3  - 3 . 6

П е т л я  
Г Н ,  П 2

[ Ш Ш  И 1  ГСГШШ г
Р см. 

ТАБЛ.
ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1

ГА.ИНИШ
С Т .И Н Ж .

ПЕРЕГДД01
Б я д а р и и д

й н ж . шнЕнышеа
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Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

АЗ 1В06.1-3/83.1-3 -  40 св С Б О Р О Ч Н ЫЙ  Ч ЕР Т Е Ж
Alt 0.0 то Т е х н и ч е с к о е  о п и с к и и е
АЗ ао вмс ВЫБОРКА CTAAU

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АА т 3.006.1-3/83.1-3-Ц.2 С е т к а  а р м а т у р н а я  С1 т 20,М)кг
АА 2 -01 С е т к а  а р м а т у р н а я  с 2 \ 26,6Чкг
АА 3 1006.1-3/83,1-3-4.3 Се т к а  а р м а т у р н а я  с з J _ 3,93кг

Л Е Т А  А И

АА т г 3.906.1-3/83.1-3-4.4 ПЕТЛЯ Ш Т 1,90 кг

3.006.1- 3/83.1-3-4.0
НАЧ.ОТА 1(Ш Е Б А
ГА.СПЕЦ 1АФОНИН |

ФУНДАМЕНТНЫЕ 
Б 40 КМ Ф1,Ф2

LlUM U iL llL fl  IXUuuTJ
ШАДРИНА Р 1 1 1 2

НОж п р И1ЕРШ Ш А с г  /
М О С И Н Ж П Р О Е К Т[цД1Н11 iigyiм ш и  ъ т / т 1-----

5XЛ.Оэ-
ГГеэ
гП

*=хлеэ«гг Обозн ачение Н AUMEH0BAHUE К О А Прими.

П Е РЕМЕ И Н Ы Е  АА1ШЫЕ лая исполнений

3.006.1-3/83J-3-4.0 Ф1
А Е Т  А А И

А1< А 3.006.1-3/83.1-3-4.1 -01 Стержень Ст 2 10 3,40 КГ
АА 5 -02 Стержень Ст 3 ? 3,57 АГ

М атери а аы

Бетон марки 300 <490 М3

3.006.1-3/83.1-3-4.0- 01 Ф 2
А Е Т А AU

М. К 3.006.1-3/83.1-3-4-1 СТЕРЖЕНЬ СТ1 10 3,Ь5 кг
АА 5 -03 Стержень стц 9 3,80 кг

МАТЕРМААЫ

Бетон марки зоо 0,09 М3

AUCT
3.006.1-3/83.1-3-4.0 2

2оэб э -оз г</
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3 - 3
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НАЧ.0ТД К 0 3 Е Е В А
ГА. СПЕЦ. А Ф О Н И Н
Н. КОНТР. Б У Д А Р И Н А
1Ш ш ПЕРЕГУДОВА
СТ. инж. Бу д а р и н а *
Т Е Х Н . П А Р Ш И Н А

3 . 0 0 6 . 1 - 3 / 8 3 . 1 - 3 - 4 . 0  С В

Ф у н д а м е н т н ы е  бл окнФ ^Ф г 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Р см .
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г - г
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£
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I
V
IIч ,1 « Г а

X « X
00> 4

с

£ К г

О б о з н а ч е н и е
М а р к а

и з д е л и я

Р а з м е Р Ы ,  м м М А С С А ,
т6 6, L & m К h hi

3.006.1-3/83.1-3 -4 - .0 Ш 1 13 W 1900 го бо 280 7 0 295 550 350 2 ,2 5
- 0 1 Ф 2 1300 I960 2160 330 50 2 75 590 310 2 , 2 3

7 5 9 *  < 5 0 =  < 3 50 

1 5 0 0

3 0 0 6 .1 -3 / 8 3 .1  - 3 -  4-.0 С Б

2.Q9C9-03 2 ?
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к
О б О З Н А Ч Е Н  И Е

1 0 0 6 .1  - З Й З .  1 - 3 - 4 .1  С6

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е ДАЯ ИСПОЛНЕНИИ

3 .0 0 6 .1 - 3 / 4 5 .1 - 5 - 0 .1 - 1 0 9

3 .0 0 6 .1 - 3 / 6 3 .1 - 5 - 0 .1 - 1 1 0

3 .0 0 6 .1 - 3 / 6 5 .1 - 3  -  0 .1 -1 0 8

5 .0 0 6 .1 - 3 / 4 3 .1 - 5 - 0 . 1  - 1 0 7

H  А И М Е Н О В А Н И Е Кол.

Д о к у м е н т а ц и я

О б о р о н н ы й  Ч Е Р Т Е Ж

3 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 -  5 -  6 .1

Д етали"
018 А-Ш ГОСТ 5701-88
е= 3 8 9 0

3 .0 0 6 .1 - 3 / 6 3 .1 - 5 - А . 1 - 0 1
Д е т а л и

018 А-0 ГОСТ 5781-88
е ^ з в з о

3 .0 0 6 .1 - 5 / 4 5 .1 - 3 - 4 .1 - 0 8
Д Е Т А Л И

018 A-IH ГОСТ 5781-88
I- ДО80

5 .0 0 6 .1 - 3 / 8 3 .1 - 3 - А .1 - 0 3

Д етали
018 А-Щ ГОСТ 5781-88
I- 4880

П р и м е м .

С Т 1

3,45 кг

СТ 2

3,40 кг

С Т  3

3 , 5 7  к г

С Т Д

3,80 КГ

НАМ.ОТД. К03ЕЕ8 А
- г л с п е ц . А Ф О Н И Н

Н. КОНТР. БУД АРИНА
ГдИНЖ.ПР. ПЕРЕГУДОВА
СТ. инж. Б УД АР ННА(
Т Е Х Н . П А Р Ш И Н А

3 . 0 0 6 . 1 - 3 ^ 3 . 1 - 3 - 4 . 1

СТЕРЖЕНЬ СТ1...СТ4 J ___ L

М о с и н ж п р о е к т

Z6

О б о з н а ч е н и е
М а р к а

ИЗДЕЛИЯ
Р а з м е р ы ,  м м М а с с а

К Гi А а R
3.006.1-3/83.1-3-4.1 СТ 1 3890 т о

850 50
3,45 кг

- O f СТ 2 3830 1900 3, 40 кг
“ 02 с т з 4020 2060 900

35 3 ,5 7 кг
-0 3 СТ 4 4280 8160 980 3,80 К Г

НАЧ.ОТД. К О З Е Е В А
“ ГЛ.СП ЕЦ АФ О Н И Н

Н. контр Бу д а р и н а г
ГЛ.ИШК.ПР П е р е г у д о в а
СТ. ИНЖ. БУДАРИНА-
Т Е Х Н П А Р Ш И Н А щ

3 .0 0 6 .1 -  3 / 8 3 . 1 - 3  -  4 .1  С б

сЩ н я |М а с с а 1Ма с ш т а б
Ст ер ж ен ь  CH...CTU

С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
см.

Т А Б Л .
ЛИСТ 1 АИСТОВ

М о с и н ж п р о е к т

20909-05 п
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Л е т а л и

Б4 1 3 . 0 0 6 1 - 3 / Ш - 3 - 0 . 1  - т 0 1 0  л -1 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 9 0 ,3 9  кг
e = 6 w

64 2 - 0 4 8 0 1 0  A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 6 0 ,3 3  к г

е =  5 4 0

3 i.0 0 6 .1 -3 / 8 3 t 1 - 3  -  4 .3

С е т к а  а р м а т у р н а я  С З

М Ш И Ш Я З З й Ш Ш З

Р 3 ,9 3Й А Ч О Т Д . К О З Е Е В А
Г А .С П Е Ц . А ф о н и н
Н. к о н т р . 6 У А  А Р И Н А А и с т  I А и с Г о в  1
Глинжлр. П е р е г у д о в /

М  0 С И Н Ж  ПРОЕКТСт.инж- Бу д а р и н а
Т е х Г П А Р Ш И Н А

2 8

R30

R20 —  

^  к  = = t----^  Iе <Uс
—ZZ& __ J 4

Д :-

3 . 0 0 6 . 1 - 3 / 8 3 . 1 - 3 - 4 . * »

Петля гн
□
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с т л а п и т а  g / M iв 0 1 8 A - I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 8  
1 е = г и о  I
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Рис.1

31
О б о з  н а ч е н м е М А Р К А Рис. Р а з м е р ы ,  м м

М а с с а . т
к А , m

3.006.1-3/83.1-3-5.0 б 15-9

1

I860 1500 1060 0 ,3 3
- 0 1 Б 15-14.5
- 0 2 6 <8-9 2160 1800 1360 0,38
- 0 3 Б 18-14.5
- 0 4 6 21-9 2460 2100 1660 о л з- 0 5 б г и ч .5 г
- 0 6 б 24-9 1 2760 2400 i960 0,48
- 0 7 Б 24-14.5 2- 0 8 Б 30-9 3360 3000 2560 0,58

Р а с ч е т н а я  с х е м а

t_ t - i .  t- t t Г
Д  :  Ъ
1 __________ ? p ________

Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  у к а з а н а

Б Е З  У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  Б А Л О К

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис. Р а с ч е т н ы м  
п р о л е т ,  м

Р А С Ч Е Т Н А Я
Н А Г Р У З К А

(q,+p) тс/м
3.006.1-3/83.1-3-5.0 Б 15 -9 1 , 6 8 9 , 1

- 0 1 б 15-14.5 1 4 , 7
- 0 2 Б 18-9

1 .9 8 9 ,1
- 0 3 Б 18-14.5 1 1 4 , 7
- 0 4 Б 21-9

2 ,2 8 9 ,1
- 0 5 б 21-14.5 г 1 4 , 7
- 0 6 Б 24-9 1 2 ,5  В 9 ,1
- 0 7 Б 2 И 4 .5

г
1 4 , 7

- 0 8 б 30-9 3.18 9 ,1

3 .0 0 6 .1 -3 / 8 3 .1 -3  -5 .0 С61

Н а ч .о т а . K 0 3 E E B A
Г Л . С П Е Ц М 0 Н Й Н
Ь . к о н т р ! Ш а р н н а
Га и н ж п р Перегудов

Бу д а р и н а
БАХМ ЧРОВА

СТ.ИНЖ
ИНЖ.

Валки Ы5-?...б?о-9 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 а ц ;< ш и а ы < ц :1 1 Д Е П Щ т

С М .
Т А Б Л .

Л И С Т  I a u c t o F I

М О С И Н Ж П Р О Е К Т

ZQ969-05 52



I *
рис.2
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Рис.з

О б о з н а ч е н и е М А Р К А Р и с .
Р а з м е р ы , М М

М а с с а , т
А Б 6 m

3 .0 0 6 .1-3 / 8 3 .1 -3 -5 .0 б  3 6 - Н 1
4000 60 0 300 75 0 2 , 0 5- 0 1 б 3 6 - 1 7

2
-  0 2 б  4 2 - 1 2

4600 1050 2 ,3 5
-  0 3 Б  4 2 -19

-  0 4 5 48-14 3
5280 7 0 0 4 0 0 1390 3 .0 0

-  0 5 Б 4 8 -2 2

Р а с ч е т н а я  с х е м а  

H H U M t i t  z. у ?
Л  ( (  t“ t ( ( ( д  М кр.

I р  Р а с ч е т н а я  н а г р у в к а  у к а з а н а  |
]с__________ ? £ _ _________ , ,  Б Е З  У Ч Е Т А  С О Б С Т В ЕН Н О ГО  В Е С А  Б А Л О К  j

0 Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а Р и с . е Р ,м
(j,+ p

Т С / м
VP.
т с / м

z - V P
т с / м

М кр

т с / п м

3 .0 0 S .I - 3 / 8 3 .1 - 3 - 5 .0 6  3 6 - 1 1 1
3 ,8 0

<0,6 1 ,4 1 2 ,0 1 ,7 5

' 0 1 б  3 6 - 1 7
2

1 6 ,8 2 ,2 1 9 ,0 г,70
- 0 2 б  4 2 - 1 2

4 ,4 0
1 2 ,4 1 ,4 1 3 ,8 2 ;о о

- 0 3 В 4 2 - 1 9

3

19,3 2 ,2 2 1 ,5 3 .10

- 0 4 6  4 8 - 1 4
5 ,0 4

14 ,1 1 .4 15,5 2 ,3 0

- 0 5 Б  4 8 - 2 2 2 1,8 2 ,2 2 4 ,0 3 ,5 5

3 .0 0 6 .1-3 / 8 3 .1 - 3 - 5 .0  е в г

Б а л к и  Б 3 6 -И ...Б  4 8 - г г
С б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

Я Ш ! Д К 1 Ж 1 1 Й И П И Ш

р см .
Т А 6 Л .

К О З Е Е В А /fef
| ГА-С П Ely А Ф О Н И Н

ЛИСТ 1 листов 1
ЩвЪЬп

М о с и н ж п р о е к тl e i  мнж. Бу д а р и н а ] • ^ 2 ^ 4
|и н ж . 1Б А Х М УР 0 8 А
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А~1 А -Ш катанка I мелко- средне- 
Iсортная сортная праведен-

код код
ной к  
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A -I093002 093004 093400 093300 093200
ПО

серии
с учетог 
Копхг 1,04

приведен- по
серии сучетом

КокН°1 в
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~ Ф ------
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ог20до30
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А-1

A -I | А-3
код код

09300Z 093004 093400 09330Q 093200
по

серии
с учетом 
КотхНО/

приведен- по
серии

с учего» 
Km.*W

приведен ф
от 6 до 9

Ф
ат10до18

i

Ф1 586521127$ 64,77 ЯГ 32 55,32 66,13 66,79 95,51 - 112,11 - 150,83

Ф г 5865211280 64,77 66,32 66,32 68,70 69J9 99,23 - 124,71 - 154,55

Б 15-9 586SZ//253 3,08 3,1/ 3,11 7,86 7,94 11,35 5,91 5,13 - 14,46

B /s -i4 ,s 58652/1260 2,94 297 297 И,08 //,19 16,00 7,01 7,15 - 18,97

6 /8 -9 586521/26/ 5,44 3,47 3,47 /3,12 13,25 18,95 8,30 8,42 - 22,42

Б  18-14,5 586521/262 4,40 4,44 4,44 /9,74 19,94 28,51 1,78 22,60 - 32,95

6 2 1 -3 586521/265 3,68 3,72 3,72 17,52 17,70 25,31 8,54 12,87 — 29,05

62144,6 58652/1264 4,64 4,69 4,69 28,59 28,88 41,30 И,93 2/,63 — 45,99

624-9 58 652/ /265 6,42 5,47 6,47 28,24 28,52 40,78 2,06 31,94 — 46,25
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6 3 0 -9 58652//267 2,32 2,34 2,34 S7JZ 57,69 82,50 2,34 57,69 — 84,84

6 3 6 - / / 58652/1268 /6,23 15,38 15,38 67,06 67,73 96,85 28,96 54,16 _ 112,23

Б 36-17 56652/(263 36,60 35,96 35,96 130,33 131,63 ш,гз — Щ 02 59,57 124,19

642-1Z 58652/1210 30,70 31,01 31,01 137,59 138,97 198,73 - 101,43 6854 229,74
6 4 2 -/9 58652//27/ 41,48 41,89 41,89 257,9/ 260,49 372,50 — 176,34 126,05 414,39

Б 48-14 58652//272 31,76 32,08 32JQ8 184,16 186,00 265,98 41,02 111,46 65,60 298,06
Б 48-22 58652/(275 50,10 50,60 60,60 340,37 343,77 491,59 - 165,50 228,88 542,19
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БепПОН Ц ем ен т инертны е
заполнители

марка 
по про* 
поста 

на  
сж а 
т и е

расход,
-Л?

марка
KA

р а с х о д ,  м *т Наименование
KQd.Dacxm.rn

тя ж е
лы й

КОЛ.

ct/t/e-
то м
Kortr
1,006

коэфт. 
пробе 
денар 
к  цен. 
М4О0

Ummqщебень песок
естестб.

код
1 м/Ц i/L
оенный

к
МЧОО

571/10 571140
Кин-0,8 Кш46

Б У г ы 5865211250М300 0,63 boo
573112. 0,375 0,236 0,237 1,0 0237 0,50Ь 0,378

Б924-8 5565211251 М300 0,70 boo
S73H2 0,375 0,262 0,26b МО 0,26b 0,560 0,420

6У 27-6 5665211252 мзоо 0,78 573HZ 0,375 0,292 0,294 1,0 0,294 0,62Ь 0,468
БУЗО-6 5865211255 мзоо 0,85 boo

523112 0375 0,319 0,321 1,0 0,321 0,680 0,510
6/33-8 556521125b мзоо iOi boo

573412 0,375 0,379 0,381 w 0,381 0,808 0,606
БУ 36-6 5565211255 мзоо 1,09 500.

573112 0375 0,b09 0,b11 to 0,411 0,872 0,65b
ПРТЗО-18 5565211256

мзоо 0,51
Moo

573111 0375 0,191 0,192 1,0 0,192 о,ьо& 0/06ПРТЗО-28 5865211252

ПРТЗО-44 5865211258
к г ь 5865211274 мзоо 0,22

*00
573112 0,375 0f062 0p83 io 0,083 0,176 0,132

К27 5865211275 мзоо 0,26 MOO
ШШ 0,375 0,096 0,099 t o 0,099 0,208 0,156

к з о 5565211216 мзоо 0,30 Moo
573/12 0,375 0,112 0,113 t o 0,113 0,240 0/80

К 33 5865211277 мзоо 0,33 -M.QSL573112 0,375 0,124 0,125 to 0,125 0,264 0f198
К36 5865211278 мзоо 0,37

MOO
573/12 0,375 0,139 0,140 io 0,140 0,296 0,222

Ф1 5865211279 мзоо 0,90 MOO
573//2 0,375 0,338 0,340 to 0,340 0,720 QSbO

Ф 2 5865211280 мзоо 0,89 MOO
573112 0,375 о,зъЧ 0,336 Ijo 0,336 ОЖ 0,53Ь

@

Марка
изделия

Код

изделия

Б е то н Цемент инертны е
заполнители

марка 
по про * 
н о е т  

на  
сж а
т и е

расход

м арт
код Кд

р а схо д , м * т Наименование
код,расход/Ф

тяж е
лый.

кол.

с уче
то м  
Kamf 
1,00$

коэщ. 
приве
дения 
к  цен. 
ММОО

Шпощ щедет
песок

есгестб.
приве
денный

к
МЧОО

57Ц10 571140
KvfOS Кцн-Qfi

Б15-9 5865211259
МЗОО 0,13 Мао

573H2
0,375 0,049 0,049 to 0,049 0,104 0,078

Б15-14,5 5865211260

Б18-9 5865211261
МЗОО 0,15 4оо 

573112 0,37S 0,056 0,056 1,0 0,056 0,120 0,090
Б 18-1Ь,5 5865211262

621-9 5865211263
мзоо 0/7 400 0,375 0,064 0,064 1,0 0064 0,136 0,102

Б2НЬ,5 5865211264 513112

Б24-9 5865211265
м зоо 0J9 моо 0375 0,071 0,071 1,0 0,077 0,152 о/14

624-14,5 5865211266 5731/2

Б 30-9 5865211257 м зоо 0,23 400
573/12 0,375 0,086 0,087 1,0 0,087 0,184 0,138

636-11 5865211268
мзоо 0,82 400 0,375 0,308 0,310 to 0310 0,656 0,491

Б36-17 5865211269 573112

642-12 5865211270
мзоо 0,94 400 0,375 0,352 0,354 to 0,354 0,752 0,564

642-19 5865211271
573112

Б 48-/4 5865211272
м зоо 1,20

400
573112 0,375 0,450 0,453 to 0,453 0,960 0,720

648-22 5865211273
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