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1, 0 б Щ А Я ЧАСТЬ
Насто ящ и й  в ы п у с к  сери и  з.ооб.1-з/&з с о д ерж и т  рабо чие

ЧЕРТЕЖИ СБОРНЫХ ОБЪЕМНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ТОННЕЛЕЙ.

Состав с ер и и , м а тери а л ы  д л я  проектиро8ан ия , вклю чаю щие 

н а гр у з к и ,  расчетны е  с хем ы  тоннелей , габаритны е с х е м ы , о б щ и е  

ч е р т е ж и  то н н ел ей , та бл и ц ы  для  подбора сборных железобетонных 

и зд ели й , расход м атериалов  и номенклатура изделий п р и в ед ен ы  8 

ВЫПУСКЕ 0 , арм атурны е и зд ел и я  -  в ВЫПУСКЕ 2 -2 .

2 .Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1. Конструкции  приняты из тяжелого бетона , м арка  бетона по 

прочности на сжатие для объемных блоков принята M3D0. Ма рка  

бетона по морозостойкости назначается в каждом конкретном про­

екте в зависимости от режим а  эксплуатации и климатических ус­

ловий СТРОИТЕЛЬСТВА в СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ 0НИПЙ-2М5 

„Б етонные и ж елезобето нны е конструкции. Нормы проектирования 

ТАБЛИЦА 9 .

2 .2 . М а т е р и а л ы  д л я  приготовления бето на  до лж н ы  соответ­

ствовать дей ствую щ и м  стандартам  или т ех н и ч ес к и м  условиям  

на эти м а т ер и а л ы .

2.3. В еличину отпускной прочности бетона  изделий  н а зн ач а ет  

и зго товитель по согласованию с проектной организацией , осу щест - 

ваяю щ ей  привязку и зд ели й , и основным  потребителем  (заказчиком)

НАЧ.0ТД КОЗЕЕВА
ГА.СПЕЦ АФОНИН
Глинжпр Перегудова
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В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 13015-75.

2 .4 . А р м а т у р а  п р и н я та  кла ссо в  а - I и а-hi по гост 5781-82 и 

КЛАССА 6рТ по ГОСТ 6727-80.

2.5. А р м и р о в а н и е  о бъ ем н ы х  э л ем ен то в  п ред усм о трен о  простран- 

ствен н ы м и  к а р к а с а м и ,  состоящими ив сварн ы х  сето к  и плоских

КАРКАСОВ,ОБЪЕДИНЕННЫХ НА КОНДУКТОРЕ В ПРОСТРАНСТВЕННЫЕ КАРКА­

СЫ ПРИ ПОМОЩИ СВАРОЧНЫХ КЛЕЩЕЙ ИЛИ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКИ.

2.6. П ро с тра н с твен н ы е  к а р к а с ы  объединяю тся на ко ндукто ре или

СЕРДЕЧНИКЕ формы В ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС ПУТЕМ ПРИВАРКИ ИЛИ ПРИВЯЗКИ 

УГЛОВЫХ СЕТОК, СВАРКИ ИЛИ ВЯЗКИ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРОСТРАНСТВЕННЫХ

к а рк а с о в . Объеди нени е пространственных каркасов в объемный к а р к а с , 

кдк правило , производится при помощи сварочных клещ ей .

При со о тветствую щ ем  обосновании допускается сборка а р м а т у р н ы х  

ка рка с о в  о бъ ем н ы х  эл ем ен то в  из о тд ельн ы х  плоских каркасов и сеток

НА СЕРДЕЧНИКЕ фОРМЫ ИДИ СПЕЦИАЛЬНОМ КОНДУКТОРЕ.

2.7. Толщина защитного слоя бето на  д л я  ра бо чей  а р м а туры  при­

нята  2 0  ММ.

2.8. П ро ектн о е  полож ение арм а турн ы х  изделий  и толщину защит­

ного слоя бетона с л ед ует  Фиксировать при помощи бето н н ы х  млн 

п л а с т м а с с о в ы х  Фи кс а то ро в .

2.9. Объ ем н ы е  э л е м е н т ы  то н н ел ей  д о л ж н ы  бы ть  изготовлены в 

соответствии  с го ст  13015.0-83 „ К онструкции  и издели я  бетонные

И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ. ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ" НА 

СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫХ ЗАВОДАХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ. ДЛЯ 

ЗАВОДОВ, ВЫПУСКАЮЩИХ ШИРОКУЮ н о м ен кл а туру  о бъ ем н ы х  э л е м е н -

3.006.1-3/83.2-1-0.0 ТО
Лист

г

ТОВ, НАИБОЛЕЕ ЦЕЛЕСООБРАЗНА ТЕХНОЛОГИЯ И ОБОРУДОВАНИЕ, ПРЕДЛО -  

ж е н н ы е  и нсти туто м  Гипростром маш  (М о сква ) и Д непропетровским  

Ф илиалом  н и и с п . Отличительной особенностью этой технологии являет­

ся МЕХАНИЗИРОВАННОЕ ФОРМОВАНИЕ ОБЪЕМНЫХ БЛОКОВ ИЗ ЖЕСТКИХ БЕТОН -  

НЫХ СМЕСЕЙ В ПРОЦЕССЕ ПОДЪЕМА ВИБРОВКЛАДЫША.

Изм енени е внутренних разм еро в  выполняется ступенчато , к р а т н о

МОДУЛЮ 300мм, а НАРУЖНЫХ РАЗМЕРОВ ПЛАВНО,НА ЛЮБУЮ ВЕЛИЧИНУ,ЧТО ПОЗ­

ВОЛЯЕТ ИЗГОТАВЛИВАТЬ большую НОМЕНКЛАТУРУ ОБЪЕМНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ.

При ограниченной НОМЕНКЛАТУРЕ ОБЪЕМНЫХ э л ем ен то в ,  выпускаемых

ОТДЕЛЬНЫМ ЗАВОДОМ,ВОЗМОЖНО ПРИМЕНЕНИЕ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОБЪЕМ­

НЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, РАЗРАБОТАННОЙ СКТБ ГлавМ0СПР0МСТР0ЙМАТЕРИАЛ08,ДЛЯ ПРО­

ИЗВОДСТВА ШАХТ лиф тов И ТОН НЕ ЛЕЙ. П о  ЭТОЙ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЖ­

ДОГО ОПАЛУБОЧНОГО ТИПОРАЗМЕРА ОБЪЕМНОГО ЭЛЕМЕНТА ПРОИЗВОДИТСЯ В ОТДЕЛЬ­

НОЙ УСТАНОВКЕ С РАЗЪЕМНОЙ НАРУЖНОЙ фОРМОЙ И СКЛАДЫВАЮЩИМСЯ СЕРДЕЧНИКОМ.

2.10. При ИЗГОТОВЛЕНИИ ОБЪЕМНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДОПУСКАЕМЫЕ отклонения 

ОТ ПРОЕКТНЫХ РАЗМЕРОВ НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ*.

ПО ДЛИНЕ ± ю  ММ

ПО ВНУТРЕННИМ РАЗМЕРАМ СЕЧЕНИЯ (ВЫСОТА,ШИРИНА) -  8 ММ 

ПО ТОЛЩИНЕ СТЕН ± 5  м м

по р а зм ер а м  Фальцев  и в ы р е з о в  ± 5  м м

Отклонения от перпендикулярности торцевых поверхностей, харакгери-

ЗУЕМЫЕ ОТКЛОНЕНИЕМ УГЛА МЕЖДУ ТОРЦЕВОЙ И БОКОВОЙ ПОВЕРХНОСТЬЮ ОТ ПРЯ­

МОГО УГЛА, НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ± 10 ММ.

Разность длин диагоналей изделии не должна превыш ать 8  мм при

ПЛОЩАДИ ПОВЕРХНОСТИД0 8Мг И*12ММ ПРИ ПЛОЩАДИ ИЗДЕЛИЯ СВЫШЕ 8 м *

3.006.1-з/8з. г-1-о.о то
ЛИСТ



2.11. Д о п ускаем ы е  отклонения по толщ ине защ итного  слоя арма­

туры  НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ±5 ММ.

2.12. Обнажение арматуры на поверхности изделия не д о п ус ка етс я-

2.13. Б БЕТОНЕ ИЗДЕЛИЙ, ПОСТАВЛЯЕМЫХ ПОТРЕБИТЕЛЮ, НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ТРЕ­

ЩИН ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ УСАДОЧНЫХ И ПОВЕРХНОСТНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ТРЕЩИН , ШИРИНА КОТОРЫХ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 0,1 ММ .

з . П р а в и л а  п р и е м к и

3.1. Изделия д о лж н ы  приниматься техн ически м  контролем пред­

п ри яти я- изготовителя 8 СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 13015.1-81 И 

ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ, ПРИВЕДЕННЫМ В НАСТОЯЩЕМ ТЕХНИЧЕС­

КОМ ОПИСАНИИ.

3 .2 . Приемка изделий должна  ПРОИЗВОДИТЬСЯ ПОШТУЧНО.

3.3. Гео м етри чески е  р а з м е р ы , ф орму, качество  поверхностей сл е­

д у е т  ПРОВЕРЯТЬ ОСМОТРОМ и и з м е р е н и е м .

зл. Отп ускн ая  прочность б е т о н а , прочность бетона по морозостой­

кости проверяю тся ПО ДАННЫМ лабораторных ж у р н а л о в .

3.5. Результаты  приемочного контроля д о л ж н ы  б ы ть  за п и с а н ы  в 

ЖУРНАЛАХ ОТк  или заводском  лабо ра то ри и . '

4.Методы контроля и испытаний,
МАРКИРОВКА

4 .1 . Ра зм ер ы , непрямолииейность изделий , вес , толщину защитно­

го слоя бетона до арматуры , качество поверхности и внешний вид  

ИЗДЕЛИИ СЛЕДУЕТ ПРОВЕРЯТЬ ПО ГОСТ 13015-75, ГОСТ 13015.0-83.

4.2. Ис п ы та н и е  с в а р н ы х  со единений  а рм а турн ы х  и з д ел и й  и

СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ И ОЦЕНКА ИХ ПРОЧНОСТИ И КАЧЕСТВА ПР0ИЗВ0-

" ш
3 .0 0 6 .1 -3 /8 3 .2 -1  ~0.0 ТО "7

4

ДИТСЯ ПО ГО С Т  1 0 9 2 2 - 7 5 .

4 .5 . П р о ч н о с т ь  б е т о н а  н а  с ж а т и е  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  п о г о с т ю ш о -тв . 

Д о п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  Ф а к т и ч е с к у ю  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  в  и з д е л и я х  

УЛЬТРАЗВУКОВЫМ  М ЕТО ДО М  ПО ГО С Т 1 7 6 2 4 - 7 8  С У Ч Е Т О М  о д н о р о д н о с т и  

и п р о ч н о с т и  б е т о н а .

4 . 4 .  М о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  о п р е д е л я е т с я  п о  Г 0 С Т Ю 0 6 О - 7 6  (  не

Р Е Ж Е  ОДНОГО РАЗА В Ш ЕСТЬ М Е С Я Ц Е В ) .

4.5. Перед началом массового изготовления конструкций и в дальнейшем 

ПРИ ИХ ИЗМЕНЕНИИ,ИЛИ ПРИ изменении технологии изготовления должны про­

изводиться испытания нагружением на прочность и трещиностойкость в 

СООТВЕТСТВИИ С ГО С Т8 8 2 9 - 7 7 . СХЕМ Ы  ИСПЫТАНИЯ ОБЪЕМНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ,ВЕЛИЧИ­

НЫ КОНТРОЛЬНЫХ РАЗРУШАЮЩИХ НАГРУЗОК ПРИ ИСПЫТАНИИ НА ПРОЧНОСТЬ И КОНТРОЛЬ­

НЫХ НАГРУЗОК ПО ШИРИНЕ РАСКРЫТИЯ ТРЕЩ И Н  П РИ ВЕД ЕН Ы  В  А Л ЬБО М Е.

4.6. Маркировка изделий должна отвечать требованиям гост 13015,2-81.
4 7 .  М а р к и р о в о ч н ы е  ЗН А КИ  должны б ы т ь  н а н е с е н ы  н а  в н у т ­

р е н н е й  п о в е р х н о с т и  и з д е л и й .

4 8 .  П р е а п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  с о п р о в о ж д а т ь  КАЖ ДУЮ  п ри ­

н я т у ю  ТЕХНИЧЕСКИМ  КОНТРОЛЕМ ПАРТИЮ  ИЗДЕЛИЙ ИЛИ ЧАСТЬ ПАРТИИ ПАСПОР­

ТОМ, о ф о р м л е н н ы м  в  с о о т в е т с т в и и  с  г о с т  1 3 0 1 5 .3 -8 1 ,,К о н с т р у к ц и и  и изде­

л и я  б е т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е . Д о к у м е н т  о к а ч е с т в е . "

з Складирование и транспортирование

С к л а д и р о в а н и е  н  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и з д е л и й  д о л ж н о  от-

В Е Ч А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГО С Т  1 3 0 1 5 .4 - 8 4  И Т Е Х Н И Ч Е С К И М  Т Р Е Б О В А ­

Н И Я М , П Р И В Е Д Е Н Н Ы М  В в ы п у с к е  0 ( л и с т  1 0 , Д О КУМ . -  0 0 0 3 ) .

3 .о о б м  -  з /8 з . а -1 -  о .о  т о
Тт

5
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ОБОЗНАЧЕНО Е
Марка Размеры , мм Насса, т

ИЗДЕЛИЯ & ь м Нл ь Ы d. Ь С С-1 d/ t h К К< m ITH П П<
З.В86.4-3/83.1-4 -4.0 60 45*24-Г

5,70-04 60 45*24-5 4700 2300 400 400 35 НО 25 55 35 25 НО
-02 60 45*24-9
-03 60 45*24-44 4500

7,05-ОН 60 45x24-42 47НО 23Н0 420 420 *5 35 65 35 50
-05 БО 45*24-45
-Об 60 48*24 -3

6,58-07 60 48*24-5 2000 2320 <00 440 35 30 55 Н5 15 НО
-00 60 48*24-8 4800 1/00 50
-09 60 <8«14-М
-40 60 48*24-42 1060 2360 1900 2940 80 10 420 430 55 НО 65 35 60 20 25 7.»
-44 60 48*24-45
- п 60 24*24-3

7 «-43 60 24*24-5 2300 1340 400 420 Н5 35 55 25 50
-44 60 24*24-8
45 60 24*24-44

ДО-46 60 24*24-42 2400 23Н0 1300 <40 60 Н5 5$
-47 60 И*У-45 420 55 65 35 60
-46 60 14»Н-3

НО Н5 9,08-49 00 14«И-5 26Н0 1360 <30 50
-20 60 2Н*24-8
-24 00 14»И-«

75 60 НО 65 25 8,НО-22 60 20*24-42 2000 2680 1400 2390 1180 440 400 4П0 450 60 65 50
-23 60 У ‘1Н5

ЗЛОМ-3/83. 1 -4 -1 0  ев

20S7G-0/ /9
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промаши т м
П Е  А  1 II  4 I I  С II I I  С Ш т размены, НИ Масса, тUdUЭНАЧс НИ с DUE АНЯ ъ Bi H Hi L Li a б c Ci d J _ к К to m т n m

3006.1-3/63.1-1-4.0-19 SO 30*21-3
9,93-25 60 50x24-5 3100 1010 1390 2260 100 460 65 70 55 75 65 40 70 25

-26 60 30*14-8 3000 2400 440 400 25
-27 60 50*24-44

100 90 75 90 80 55 90 30 7,6860 50x24-42 3300 1500 1090 4300 470 80
-29 50 50*24-15
-50 60 24x26-5

65 45 35 50 20 25 8,68-34 60 24x24-5 2540 1600 29902940 80 70 410 420 45 50 35
-52 60 24x24-6 2400
-55 SO 11*19-41

440 40 25 8,40-5Ц SO 14x14-11 2500 13902280 440 100 75
-55 SO 14*10-45 400 55 60 45 55 60
-56 SO 19*29-3

a d o u

65 35 20 40,00-57 SO 10*19-5 2640 1090 2940 60 70 410
-56 so гьгч-ь 2400 Л1.АА is
-59 so JV20-44 24UU

9,13-40 50 14*19-41 2680
-44 60 10*19-45 2720 23902280 440 100 440 460 65 70 55 75 65 40 70 25
-42 SO 30*10-3

40,00-43 60 50X14-5 5280
-44 60 50x24-0 3000-45 SO 30**H4

1090 4360 470 200 80 75 90 80 55 90 30 8,06SO 30*14-11 3540 1000 90
-47 SO 30*10-15

3.006.1-3/63. М -1.0 СБ
~Щ т

k
20270-0? 20



ПРОДОШНЦЕ т ш . 4

ОБОЗНАЧЕНW {
МАРКА Размеры, MM

MAtCMиод лил ь В, н Hi i, U a A c C< <L f ft К K1 vn mi n Па

з.1о м -з / а з .и - 1.о-ад БО 2*1*30-3
-49 БФ «*30-5 2600 3260 2390 2280 440 4Й0 55 60 45 75 55 40 60 9,56
-50 60 24*30-6

«00 vino
-54 БО 20*30-44 jUliU

- 52 60 20*3042 2720 3320 4490 4360 460 460 65 70 55 6S 65 SO 70 25 6,85
- 55 00 20*3045

440 400 25-54 60 30*30-3
-55 to 30*30-5 3280 3320 2390 2260 440 460 65 10 55 75 65 40 10 44,36
-56 to 30*30-0 3000 3000-57 to 30*30-44
-56 60 30*3042 3340 3400 4M0 4380 410 200 60 90 15 90 60 5S 90 30 8,80
-59 (0 30*3045 _ ]

3.0084-3/832-4-4.0 СБ ш
S
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ОбОЗКАЧЕИИЕ
МАРКА

UWAM
Размеры, им МАГ РА

В, «4 L а» й , (Ц riA lvA ,
т

3.800.4 -3/83.1-4-4.0- 40 08 24*14-11
оно 2380 2990

340 330 430 520 8,03
- 47 6024*24-4$ 260 «40 8,83
-И 00 «>14-41 7660 «00 2390 330 305 450 585 8,АО
- гъ 6024*24-45 0,40
- 28 6030*24-42

ш 2500 4090 <60 020 МО 670 7,68

1зе
5с
«*>

-29 00 30*14-43 7,68
-VI 6014*14-41 1380 1(80 1390 290 ««5 470 565 8,40
-35 60 74 «И-45 8,40

-<

=*-о

Iа

1в

1

-

0(0 ЗНАЧЕНИЕ
Марка
«Шли*

1>АЗИЕРЫ, МИ Масса,
тв. «л и 0-4 а* а ,

3.006.4-3/83.2-4 -4.0 - АО6024*14 -42
2680 2720 1330 340 413 450 585 9,23

-44 601«*М-45 9,23
- А6 6030*10-41

3340 2200 4А90 350 310 200 670 8,08
- А7 60 30* М-45 8,08
- 52 60 24 * 30-41

2720 3310 4А90 AA0 430 470 500 6.0S
- 53 6029*30-45 6,85
- 58 6030*30-41

33AQ 3400 4А90 480 390 200 670
8,80

- 59 6030*30-45 8,80

3.006Л-3/83.1-4- 4.0 СО
ш г
Н

20970- О/ ZS
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Put. 4

Таеашц

ОООЗНАЧЕШ Марка Рве. РАЗМЕРЫ, ММ Контр, натр, тс
\ На вч a h, Рч Р»

шм-имлч н.о 6015*И-3 300 1S.3 46.7
-04Ив»М-5 4 46001100 500 350 - 43,0 13,3
-015013*14-6 650 «А 15.0
-0360454441 650 51.7 19.0
-он6045*14-41 4 4610 ШФ 300 (00 - SU 16.5
-056045*1445 550 56.7 31.2

ы25 -066040*14-3 650 пл 43.7
шS* -076040*24-5 4 4900 то 600 550 - 36Д 49.3
Sго -оо00№4-( 650 НА 21.6
•4
3эе
=х5с»

е»>2509
S

1 КОНТРОЛЬНЫЕ НАГРШН ПРЦЙЕШЫ НА (СМ ДАШ USAEAUJ.
г. рг штро»ьиа* разрзнамдо нагрззка пни испытти

НА ПРОЧНОСТЬ.
1 КОЦТРОАЬИАЯ ИАТИЗКА ПРИ UtflblTAHUU НА ТКЦиНОСТОНККТЬ 

(ПО ШИПЕ РАСКРЫТ!!! треццн)
<i. Контрольна» iiupuha раскрытн» треции при тянТАНН» 

ПРиНиНАЕТС» РАННОЙ Olt ММ.

П

20S7O-02 27



27

(IPDAOWEHUt U(A. ПРОДОМШИЕ ТАБА.

Обозначение П арка Рис.
РАЗМЕНЫ, МИ Конн*, ими, тс

О б о з н а ч е н а Марка Рис.
Ра з м е р ы , мм Конто ШРДС

Ч И» а hi Pi 1̂ *1 Hi *1 а Hi Рч Pi
3.006.4-3 W 3.1 -1 -4 0 - 4» 60М«11-3

4
1511) 2230 500

4000 48,8 9.9 5.00Б.1-3/03.НЧЛ -  я Б01МН1

1 2540 15(0 500 4400 ТОО

46,0 24,4
-  49 5020x24-5 4050 30,3 46,3 - 40 66»«#-41 50.» П.з
-  20 N№24-8 2 4000 600 3$4 21,1 -  44 БОИ» IMS 64,3 л , 4
-  24 мм*и-н

2 1540 1250 500 4000 600
*ч,s 15,4 -  41 603044-3

2 3440 2580 650 4350 700
15,0 г л

-  22 5020x24-42 49.0 17,0 -  43 БОЗМИ 25.7 44,4
-  13 5010x2445 55» 30,Б - 44 Б03044-» 40,8 21,4
-  24 БОЗО‘14-3

2 5140 1160 650 650 600
43,9 1,Б - 45 Ю36«»-44

2 3470 1000 650 4300 700

32,3 47,7
-  25 6030«14-5 24,0 43,2 -  48 N3044-41 36,6 20,4
-  26 5030*24-8 36,4 20,0 -  47 6031»Й15 42,6 15,5
- 27 5030*24-44

2 3470 2300 650 1500 Б00
34.4 11,5 - 48 Nl4»30-3

4 1541 3440 500

550

-

29,6 45,6
-  2В Б0№»-1г 35.8 « ,7 -  49 Б014»30-5 650 45,Т 24,5
-  29 5030*24-45 43,6 24,8 -  50 6014»30-Б 650 55.1 30,6
-  30 5024*20-3

4 2220 2520 050

650

-
23,0 11.7 • 54 Б014«30-44

4 7560 3100 500

10Q

-

44,7 14,5
-  м 5024*20-5 750 34,» 49,0 -  51 БО *«30-11 900 44,3 14,6

-  32 БОИ*»» 750 47.» 26,3 -  53 Б014>30-45 900 45,9 25,2
-  33 5024*20-44

4 2240 2500 050
750

-
50,1 ПА -  54 8050*30-3

4 3140 3460 650
950

-
26,0 43.8

см
Ж
ad
S
5

юsa
*—

-1

9
aS9
|
C

i
w9
9г .

-  30 0024*20-42 850 58,1 31,4 -  55 6030*30-5 4050 40,0 24,2
-  35 6014»14-45 850 58,8 52,3 -  56 6030*30-8 4050 54,9 29.0
- 36 5020*20-3

4 1510 1500 500

750

-

26,4 44.0 -  57 6030.30-11

2 3470 3100 650

4300

1000

36,0 10,0

-  37 5010*20-5 850 39,9 24,2 -  58 6030.30-11 4400 42,4 11»
-  38 60М.24-» 000 03,5 27.3 -  59 6030.30-15 4400 45,$ 25,0

J
З.ООМ-ЗДЗ. 1- 1- 2.0 А

ш
2
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и

И с х о д ,  к р м к т з р н о й  и к а в , кг

и ш ки я
|\ид

АШ Ш BP'1 K-I | 1-1 Е ш ш а в ш п а
И * U 1 II ,

п тщ н - 
H0 W к 
т е п  

Н

КОД ко* |
424000 | 095002 I| 091001 095000 091190 095200

СЕР 11Й е т п к се?1м е т » Ш Р «рои t s v е т , 0Т&В9 1Т4$ДВ48 И&ОЗО
6045x24-5 SB 6524 4284 05,51 66,85 98,20 — — 495,71 406,78 452,70 56,16 50,02 - 150,91
БО 45ХМ-5 586521 1282 54,71 51.75 7751 - — 450,86 456,04 111,17 65,59 95,01 - 504,24
50 45x24-8 586524 4283 1*31 11,49 61,98 - — 101,78 206,85 295,77 5*11 452,59 - 560,75
6045*14-44 586524 4284 13,81 IV» 65,74 - — - 499,55 204,55 280,49 5*15 406,08 - 555,90
6045x24-42 586524 4285 05,82 11,1В 65,74 - - — 256,92 259,09 574,07 75,02 48*17 - 13*78
6045*14-45 58 6524 1286 11,81 1170 65,74 — — — 269,00 171,09 38*09 75,01 499,07 - 151,80
6 0 48 x 24 -5 586524 1287 05,42 06,02 67,65 - — — 400,02 415,86 208,58 9*15 50,02 - 176.13
6048x24-5 5865241288 05,42 not 67,65 - — — 245,92 246,06 508,97 $7,87 458,49 - 37*61
во 48*24-8 586524 1289 15,41 06,02 67,65 - - — 115,78 206,22 552,09 57,87 488,55 - 149,71
8048*14-44 586524 1290 15,81 16,51 68,00 - — — 240,98 117,11 15*81 59,09 488,35 - 022,22
6848*14-41 586524 1294 18,88 17,81 7Ц50 - — — 198,06 199,01 117,60 1*11 — - 197,90
60 40x2445 И 652) 4291 06,88 07,82 70,50 - — — 525,98 529,20 070,84 1*н - - 514,44
БВ 44*14-5 58 6524)195 08,90 09,92 75,58 - — — 478,76 478,53 155,31 457,52 - - 528,68
Б014х24-5 586521 42ЭД 08,90 1*91 75,58 - — — 249,50 154,79 360,16 56,56 — - 133,11
8014*14-8 586524 4295 48,90 09,92 75,58 - - - 294,60 197,55 025ДО 56,00 ~ - 198,88
6В 14*14-41 586524 4296 50,71 54,75 76,07 - - - 542,74 34*81 054,65 57,24 - - 527,72
БО 24x24-42 58 6524 4297 17,10 08,95 74.96 - — — 386,47 590,05 557,71 60,05 - .. - 61*79
60 14*14-45 58 6524 4298 17,91 08,95 74,96 - - - 057,09 114,80 534,86 60,05 - - 1 71)5,82

ЯмМ Г ШЕЕ И
Га.спев. и т п
И. контр. V0MH1E6A
rt.wa.nt ПЕРЕЕЗДОМ
Г О Г <РвМ1ЧЕвД
Ш ё НЕФЕДОВА

3.006.4-3/83 1-4-РМ 4

( е л о и ш ь  р ш о д л  
д р м д т т о н  e m u

[чТлЖШ Iif lB ii gkl *. 14 ■ >
Р I Г I Э
Мош ж лрш т

20970-0* 29



М л т
n u u m

Кол
Н5ЛЕШ

Р ш о л МИЛПМОИ с т о , кг
00 m t u v i ? 8 Д Ж Г " 5 Итого, 

АШЕЛС1- 
«ФЙ К 
ш и з

Л-1

Op-1 h i Л-1 ш т м Д Ш я
Ш код

121400 093002 093011 093400 193311
no

m u
CWtllM
■WUt №

no
m u

м ч и м т ы № ' no
tEPHM

С1ЧШИ
V » я к » 0ОТ 6 ДО Э ПТ4?Д04*

60 24 * 21-3 58 65211299 51,10 51,41 76,61 — — 479,16 180,85 258,61 79,69 401,46 335,24
6014*14-5 586521 1300 51,10 52,12 76,62 — — — 161,11 261,82 375,03 37,21 115,51 452,45
6014*14-0 586521 1301 51,70 53,84 7̂ 14 — — — 331,31 335,66 179,91 37,21 ММ* 559,13
60 14*14-41 586521 1302 35,32 36,03 52,96 46,56 46,73 46.73 283,68 116,51 119,71 39,57 263,67 479, 41
6014*14-41 58 6521 1303 2*1,25 11,71 36,37 21,68 21,90 21,90 370,19 382,07 546,36 61,09 342,87 614,63
61 M* И-45 586521 1304 32,41 33,06 48,60 9,10 9,29 9,29 141,75 141,90 599,13 41,19 379,70 656,91
60 30*14-3 566521 1305 17,31 48,29 71,99 - - — 142,78 494,71 171,41 45,17 449,51 349,43
6150*24-5 56 6521 1306 4134 48,29 70,99 - — — 289,20 292,09 447,69 45,17 246,92 488,68
6151*14-0 55 6514 Ш 34,16 32,09 17,47 33,12 33,45 33,45 352,26 355,78 508,77 56,30 331,94 519,39
6151*14-44 55 6514 4505 21,86 22,30 31,70 21,66 21,88 21,88 150,11 151,71 361,48 35,94 13*72 416,14
61 51*14-41 58 6521 1309 15,26 15,57 22,89 17,08 17,25 17,25 199,76 311,76 432,95 47,13 271,11 473,09
60 50*14-15 586521 1310 11,7** 12,99 19,10 10,91 11,13 14,13 313,11 316,65 49*71 54,11 31Ш 535,94
60 21*tt-5 586521 1311 50,91 51,94 76,35 - — — 180,52 т ,з з 260,73 «1,72 20,61 337,01
6114*11-5 586521 1312 51,91 54,91 76,35 — — — 167,91 176,80 386,96 п ,я 226,72 463,34
6014*21-0 5865211313 50,92 51,94 76.35 - - — 111,11 107,10 410,5! 43,87 243,21 416,17
6114*21-44 586521 1314 13,36 11,13 65,01 — - — 267,84 Ш51 316,11 30.30 240,22 454,11
6(1 21*2Ы2 58 65211315 34,97 31,64 17,91 41,11 41,61 12,60 358,41 361,99 547,65 26,39 348,21 578,19
6114*21-45 586521 1316 10,(3 10,93 60,17 - - — 373,19 377,02 53^44 63,79 363,24 599,31
6111*11-5 556514 45П 51,01 53,91 79.23 ~ - — 104,71 20380 191,13 91,13 113,77 370,66
6111*11-5 556524 13)5 52,8*1 53,90 79,23 - -- — 141,11 277,16 396,31 45,11 232,01 475,67
6111*11-0 586521 1319 19,56 51,01 73,56 40,11 10,54 41,51 319,76 333,06 476,28 55,63 117,97 560,38
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6014*14-44 586521 1320 36,74 37,чг 55,40 46,56 46,73 46,73 197,56 301,54 429,77 АХ » 111,14 514,60
SI 14*14-41 586521 1321 14,9» 15,48 37,46 1Щ 24,90 14,90 404,24 405,22 579,46 30,04 300,30 638,82
И  «П А -45 586524 4312 41,34 43,49 63,49 - - - 43X67 441,05 631,43 40.91 415,43 695,62
SI 30*14-3 586521 1323 40,01 40,90 71,00 - — — 109,94 141,04 303,22 48,58 463,46 375,22
И Н Н А - 5 586521 1324 40,11 4Д98 71,00 - - — 308,96 "541JB5 4 4 » 16,16 105,79 540,13
50 31*14-5 586524 1325 55,78 36,51 53,66 33,41 33,45 33,45 414,56 400,64 504,34 59,74 301,35 674,41
S130*14-44 58 6524 1326 49,76 10.46 19,04 29,64 29,94 19,94 270,42 171,01 390,43 45,93 1S6J1 449,74
51 31*14-41 58 6521 1317 43,46 43,41 49,13 15,06 15,34 15,34 315,40 310,35 469,54 57,43 296,59 544,50
61 30*14-45 586521 1328 0 ,4 6 43,41 49,13 15,16 15,34 15,34 355,66 359,11 543,68 57,43 317,90 558,71
50 14*30-3 586521 1329 40J9 40,17 Д 46 - - - 136.00 238,36 340,05 49,47 400,09 444,04
5014*31-5 586521 1330 44,91 45,87 67,43 - - - 195,40 299,44 417,77 168,59 30,55 495,11
И 14*30-0 58 6521 1334 40,46 4*43 71,66 - - - 355,43 358,98 543,34 444,43 144,55 586,00
50 14*30-44 58 6521 1332 16,46 16,00 39,22 40,16 40,30 40,30 227,98 230,26 319,17 14,73 222,44 378,05
6014*30-41 586S24 4333 44,00 44,36 24,44 16,10 26,46 16,46 195,97 298,93 417,41 37,91 190,70 475,14
6014*31-45 58 65211334 44,00 44,36 т 16,20 16,46 16,46 308,09 344,47 444,97 57,91 311,93 491,54
60 30*31-3 58 6521 1335 $5,80 54,00 01,07 - - - 284,00 103,04 415,04 11,31 164,49 406,54
5130*31-5 586521 1336 53,80 54,00 00,67 - - — 394,30 395,24 565,45 154,13 443,99 845,01
50 50x30-8 586521 1337 46.31 47,15 69,46 10,14 Ц44 16,44 450,01 450,51 649,96 11,44 454,51 739,86
50 30 * 31-44 586521 1338 25, М 1^95 3*45 24,66 14,00 24,88 180,20 283,00 414,69 14,00 105,00 464,71
50 Я * 30-41 58 6524 <339 45,00 45,36 22,58 П.34 17,64 27,64 373,70 377.44 539,74 43,43 364,62 50X93
50 30 *30-45 586521 1340 45,06 45,36 11,50 27,34 17,64 11,64 399,41 403,44 576,88 43,43 387,60 627,07

3 ,006 .4 -3/ 83 .1 -4 - Ж  4
ffi
з

20970-01 з/



аэ
ц

и
ш

ж
Е

да
и

Мокк
и ш ш

ЫН5*И-3
6045 П4-5 58 652-1 <282
Б145»14-г 58 6524 1283
БВ15х2Н4 58652Н284

50 45 * 21-15
5040*21-3
5010*24-5
5040*21-0
8045x2444
8048*1441
8045*2445
8014*24-5
8024x24-5
5 0 2 4 * 2 4  - О

0024*24 44

Кол
Ц З Д Е Ш

mkpki
ПО ПРО* 
и ост и 

НК
сжк-
ТЙЕ

58 652-4 №1

8045*24 42 586524 Ш5
58 6524 4286
58 8524 4287
58 6524 Ш
58 6524 4289
58 6524 4290
58 6524 4294
58 65244292
586524 4293
58 6524 4294
586524 4295
586524 4296

6024x24421
8024*2445
8024*24-3

БЕТОН

Ml
ТОЖЕ*
КЫЙ

мзоо

M3QQ

И 300

мзоо

И  3 0 0

58 6524 4297 
8024*244558 6524 4298 

586524 4299

М З О О

И .Ц Д И Ш Ш И К И
8020*24-8
8020*2444
5020*2442)

5865244304 
S8 6524 4302 
586524 45031

МЗОО

5020*2445 596524 4394
МЗОО

50 30*24-3 58 6524 4395
т т ш ш ш в т

и.11д ;шид.ш и д

мзоо

6030*14-41586524438! и 300
н т ш я
6814*14-3 5965144344
М И  « М - 5

50МП4-*
5865244342
52 6524 4343

М5(Я

г д

%VL

1,»

V7

2,97

5 . »

3 ,6 3

3,36

3.97

3,01

V»

Ц е м е н т

н и ц
Mh

им
5 1 1 4 4 1

HOI
513441

НИ
SUM

HM
5 7 3 4 4 1

H M

5 7 3 4 4 1

HM
S T 3 4 4 1

HM
5 1 3 4 4 1

HM
513441

HOI
5T3A41

H00
5TM(t

HM
573441

КД

0,315

0.315

6 ,3 1 5

0,315

0,375

0,375

0,315

0,315

0 ,3 7 5

0 ,3 1 5

0,315

m x o A , ^ » T

KOI.

0,070

4,0»

0 ,3 0 6

1,409

4,((H

4,3tt

4,364

4,160

4 ,4 1 9

4 ,4 5 1

4 .3 0 4

U4E-
T0M

Ы

KIWI!
m tv
ШНЦ
КИ.ЕМ.
иное

0 ,0 1 5

4 ,0 6 4

0 ,9 9 1

4 ,4 9 6

4 ,4 1 4

4,331

4,369

4 ,1 6 0

4 ,4 9 0

4 ,4 5 »

4,309

Итого 
4,ОБЕ­
ДЕННЫЙ 

К
M H D 0

4 ,0

4 ,0

4 ,0

4,В

4 ,0

U

4,0

4,«

4 ,0

4 .0

4,0

Инертные
6ШИНТЕ1 
НАН№Н06МШЕ| 
Щ.ЖЩ.. И»
М.ЕБЕШ (<

0 ,0 1 5

4 ,0 6 4

0.991

4 ,4 0 6

4,414

4 , 3 3 1

1,369

4 ,1 6 8

4.Н90

4 , 4 5 »

4 ,3 0 9

5 Т 4 4 А 0

4,056

1 , 1 5 6

1,404

1 , 5 3 6

1 , 3 7 6

1,014

1 , 9 0 4

1.6М

3 ,4 1 6  

1 , 4 5 6  

г , 1 7 6

Ш
41EUH
5 1 4 4 4 0

0*0,6

4 , 3 9 1

4 , 6 9 1

4 , 5 1 »

4,901

№

1 ,4 4 0

1,410

1 ,0 4 6

1 , 3 0 1

4 , 0 4 1

да

Марка

ИЗАЕКЙО

5 0 1 4 * 1 4 * 4 4 556524 Ш4
6 0 1 4 x 1 4 - 4 1 586524 4545
60 И ПН-45
6014*14-3
6014*14-5
6014*14-0
6 0 1 4 * М - 4 4

6 0 1 4 * 1 4 - 4 1

6 0 3 0 * 1 4 - 3

6 0 3 0 * 1 4 - 5

6 0 3 0 * 1 4 - 6

К0А
МЗАЕШ

51852(4546
$86521 4341
58 6524 «518
58 65211519
5865211520
586521 1521

B0W*2H5 586521 1522
5865211523
58 6521W
5865211525

Н ш
ИКРКК
т т
нести
нк

сжк-
TWE

к^оо

МЗОО

M 5 0 Q

М З О О

5030*24*11 5865211526
мзоо

6030*14-45 68 6924 4Э2М
1Ш И И Ш Я 1И 1

мзоо 3,836014*30-5 58 6521 «530
5024*30-0 58 6524 (Ж
60М* 30-44 586524 4332

мзоо 1.741 И » Ж 1
6014 *30-451586524 
5036*38-зЬб5244:

И‘М'П!'ДД33.1«КЦ74
1ШЫДШШДЙ]
Н П 1
I H H

Т Я Ж Е ­
Л Ы Й

здн

4,00

3,69

4 4 6

ъ ,а

4 ,5 6

3 , 5 1

Цемент

икркк
код

т
513112

т
т т

№
этзш

400
573112

480
573112

400
573112

4 0 0

513112

4 0 0
5Т3112

4 0 0

573112

Ч

0,375

0 ,3 7 5

0 ,3 7 5

0 .3 1 5

0 ,3 7 5

0 ,3 7 5

0 ,3 7 5

Ц375

0,375

ркаол .з^т

кок.

1,215

1,500

1,304

1,560

U11

1,436

1,016

1,706

1,320

t w
том
W *

пт
ты-
Д.ЕНП91
KU.EM
МЧ00

1,212

1,509

1,392

1,569

1,210

1,445

1,034

1,716

1,320

llW6j 
n m i -  тт 

к
м ш

1,0

1,0

1.0

1,0

1,0

1.0

1,0

1,0

Ш м ш ь Ш в

1 ,т

1,509

1.392

1,569

1,216

1,445

1,034

1,716

1,320

И н ер т н ы е
зшкннтекц

тт песок
ЕСТЕПЕ

574MQ

2,592

З Д 0 0

2 ,9 5 2

3,320

Ц5М

3.064

у н

3 .6 Н 0

2 ,» 4 6

5ШН0

4,944

1,400

2Д4Н

2.496

4,93»

2,29»

4,644

2.730

1,441

IfcMEH, Не Ф Е Ш А 27.6.86
[ W f f i A Ш Р Е 5 К

ГК-tREH * Ар о н и н
r a n t Ф0ИЙЧЕ6Кg1—

П Ё Р Е Г Ш М
Р5К.ГР.
я к

ФюГНЧЕОА
1 И Е Ф Ш 8 А Я М

3 . 0 0 6 . 4 - 3 / S 3 . 1 - 4 - P M 2

ВеаоМОСТЕ РАСХОДА 
ЦЕМЕНТА П ИНЕРТНЫХ 
MATEPUAM6

[ ■ п т Е о ш м Е ш и а
Г I И I А
М О Ш Ж Ш Е К Т

20970-0/ (f£)
&п ».«(-&

Серия 3.006.1-3/83

https://meganorm.ru/list2.htm

