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Обозначение Наименование Стр.

3 . 9 0 1 .2- 1 6 Д -000ТУ Технические условия 2

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -1 0 0 Переходный элемент РПЧГ-1 ...РПЧГ-3 ,5 6

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1- 100СБ Переходный элемейт РПЧГ-1 . .  .ШЧГ-3 ,5 .

Сборочный чертеж 7

3 . 90I . 2-I 6 .I - I 0I Обечайка для РПЧГ-1 . .  .РПЧГ-3 ,5 9
3 .9 0 1 .2- 1 6 .I - I 08 Фланец для РПЧГ-1 . . .РПЧГ-3 ,5 10

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -2 0 0 Переходный элемент ШЧГ-4 ...РПЧГ- 1 0 II
3 . 9 0 1 .2- 1 6 . 1- 200СБ Переходный элемент РПЧГ-4 ...РПЧГ-1 0 .

Сборочный чертеж 13

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -2 0 1 Обечайка для РПЧГ-4 . . . РПЧГ- 1 0 15

3 .9 0 1 .2-1 6 .1 -2 0 9 Фланец для РПЧГ-4 . . . РПЧГ- 1 0 16

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -3 0 0 Переходный элемент РПЧМГ-1 . .  .РПЧМГ-3  и
РПЧМГ-1- 1 ...РПЧМГ-3 -1 17

3 . 9 0 1 .2 -1 6 .1-3 0 0 СБ Переходный элемент РПЧМГ-1 . . .РПЧМГ-3  и

ШЧМГ-1- 1 ...ШЧМГ-3- 1 . Сборочный чертеж 19

' 3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -3 0 1 Обечайка для РПЧМГ-1 . .  .РПЧМГ-3  и
РПЧМГ-1- I . . . РПЧМГ-3 -I 21

3 . 9 0 1 .2- 1 6 . I -3I 2 Фланец для РПЧМГ-1 . .  .РПЧМГ-3  и
РПЧМГ-1- I . .  .РПЧМГ-3 -I 23

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -4 0 0 Переходный элемент РПЧМГ-4-I 24

3 .9 0 1 .2- 1 6 . I - 400СБ Переходный элемент РПЧМГ-4- I .  Сборочный

чертеж 25

3 .9 0 1 .2 - 1 6 .1 -4 0 1 Обечайка для РПЧМГ-4-I 26

3 .9 0 1 .2 -1 6 .1 -4 0 3 Фланец для РПЧМГ-4-I 26

3 .9 0 1 .2- 1 6 .1 -5 0 0 Переходный элемент ВПЧГ-7 . . .ЖЧГ-1 0 27

3 . 9 0 1 .2 -1 6  Д -500СБ Переходный элемент ВПЧГ-7 ...БПЧГ-Ю.

Сборочный чертеж 28

3 . 9 0 1 .2 - 1 6 .1 -5 0 1 Обечайка для Н1ЧГ- 7 __ШЧГ-1 0 29

_______________________________________________________[ 2

Настоящие технические условия распространяются на стальные пе
реходные элементы, предназначенные для соединения чугунных напорных 
труб, поставляемых по ГОСТ 9583-75 и ТУ I4-3-I247-83, со стальными 
фасонными частями, стальными трубами и фланцами.

I. НОМЕНКЛАТУРА ПЕРЕХОДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

1.1. Стальные переходные элементы поставляются двух типов кон
струкций:

- раструб-гладкий конец;
- втулка-гладкий конец.
1.2. Номенклатура стальных переходных элементов приведена в 

таблице I.
Таблица I

Обозначение Марка Масса, кг

3.901.2-16.1-ЮОСБ РПЧГ-1 7,7/8.5
-01 РПЧГ-1,5 13.6Д4.9

-02 РПЧГ-2 18.0Д9.8

-03 И1ЧГ-3.5 22,2/24,7
-04 РПЧГ-3 28,7/31,8

-05 РПЧГ-3,5 32,6/36,8

3.901.2-16Д-200СБ РПЧГ-4 36", 5/41,8

-01 РПЧГ-5 45,5/51,1
-02 РПЧГ-6 57,6/64,6

-03 РПЧГ-7 72,2/80,3

-04 РПЧГ-8 105,4Д 21,0
-05 РПЧГ-9 118,4/136,2

-06 игчг-ю 142,2/162,7
3.901.2-16 Д-300СБ РПЧМГ-1 8,4/10,5

г ч е з ч  3



Продолжение табл. I

Обозначение Марка Масса, кг

-01 РПЧМГ-1,5 14.0Д7.7

-02 РПЧМГ-2 18,0/24,3

-03 РПЧМГ-2,5 23,3/30,1

-04 РПЧМГ-З 28,1/38,6

-05 РПЧМГ-1-I 6,9/8,6

-06 РПЧМГ-1,5-1 14,9/18,8

-07 РПЧМГ-2-I 19,0/24,3

-08 РПЧМГ-2,5-1 25,3/32,0

-09 РПЧМГ-3-I 30,5/38.6

3.901.2-16.1-400СБ РПЧМГ-4-I 39,3/54,5

3.901.2-16.I-500СБ ШЧГ-7 57,6/62,3

-01 ЕПЧГ-8 78,1/87,1

-02 ЕПЧГ-9 98,1/117,4

-03 Н1ЧГ-Ю I23.9A40.3

В знаменателе приведена заголовочная масса переходного элемента,

1.3. Буквенные обозначения марок переходных элементов соответ
ствуют:

РПЧГ - переходный элемент для чугунных труб, поставляемых по 
ГОСТ 9583-75, типа "раструб-гладкий конец";

РПЧМГ - переходный элемент для чугунных труб, поставляемых по 
ТУ I4-3-1247-83 (стыкуемыхна резиновых манжетах), типа "раструб- 
гладкий конец";

Ш Ч Г  - переходный элемент для чугунных труб диаметром условного 
прохода Ду?=700-1000 мм, поставляемых по ГОСТ 9583-75, типа "втулка- 
гладкий конец";

цифровые обозначения марок переходных элементов соответствуют 
диаметру условного прохода труб в дм.

Переходные элементы для чугунных труб, поставляемых по ТУ 
14-3-1247-83, стыкуемых на укороченных резиновых манжетах, имеют 
индекс "I".

Пример условного обозначения переходного элемента типа Чраструб-
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гладкий конец* для труб Ду=Ю00 мм по ГОСТ 9583-75: 
переходный’ элемент РПЧГ-Ю.

1.4. Переходные элементы рассчитаны на те же нагрузки, что и чу
гунные трубы класса Б и могут применяться без выполнения проверочных 
расчетов в соответствии с пределами применения чугунных труб, пред
усмотренных в выпуске I настоящей серии.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ

2.1. Стальные переходные элементы для чугунных труб должны со
ответствовать требованиям настоящих технических условий и рабочих 
чертежей.

2.2. Детали стальных переходных элементов изготавливаются из 
труб по ГОСТ 10704-76, ГОСТ I0705-&0, ГОСТ 10706-76, из полосовой 
стали по ГОСТ 103-76, ГОСТ 82-70 из стали марки СтЗсп по ГОСТ 5521-
86 И ГОСТ 14637-79.

2.3. Сборка переходных элементов должна осуществляться в кон
дукторе. Токарная обработка обечаек переходных элементов должна про
изводиться после окончательной сварки деталей.

2.4. Переходные элементы должны быть огрунтованы в ооотвеотвии 
с требованиями п. 1.82 СНиП Ш-18-75.

При необходимости на внутреннюю поверхность переходов и на на
ружную поверхность втулочных концов переходов типа Ш Ч Г  на заводе- 
изготовителе должно быть нанесено антикоррозийное покрытие.

Необходимость нанесения и тип этого покрытия в зависимости от 
агрессивности транспортируемой жидкости указываются в заказе на из
готовление переходных элементов.

2.5. Тип антикоррозийной защиты наружных поверхностей переход
ных элементов устанавливается в проекте конкретного трубопровода в 
зависимости от степени агрессивного воздействия среды и назначения 
переходных элементов.

Защитные покрытия на наружной поверхности переходных элементов 
наносятся в процессе строительства трубопроводов после проведения 
гидравлических испытаний.

При прокладке трубопроводов в обычных условиях рекомендуется 
обетонирование переходных элементов и фасонных частей бетоном класса 
В 7,5 толщиной не менее 50 мм по мелкоячеистой сетке.

2.6. Рабочие поверхности деталей переходных элементов, подвер
гающихся токарной обработке, должны иметь класс чистоты поверхности 
не ниже по ГОСТ 2789-73.

3.901.2-16.1-ОООГУ 3
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Трещины и плены, закаты и глубокие риски на поверхностях пере
ходных элементов не допускаются. Незначительная рябизна, забоины, 
вмятины, мелкие риски и следы зачистки дефектов допускаются при усло
вии, что они не выводят толщину стенки и диаметр переходного элемента 
за пределы допускаемых отклонений,

2,7. Стальные переходные элементы должны быть герметичны и вы
держивать гидравлическое давление, указанное в заказе на изготовление 
но не менее 1,5 МПа (15 кгс/см2).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Каждый переходный элемент должен подвергаться осмотру и об
меру по параметрам, на которые в рабочих чертежах приведены допус
каемые отклонения.

3.2. На заводе-изготовителе должен производиться 100$ контроль 
сварных швов физическими неразрушающими методами. Методы контроля 
устанавливаются заводами-изготовителями. Гидравлическим испытаниям в 
этом случав подвергаются не менее двух переходных элементов каждого 
типа от партии, поставляемой на один объект.

3.3. Если контроль физическими неразрушающими методами не может 
быть выполнен заводом-изготовителем, то все переходные элементы под
вергаются гидравлическим испытаниям внутренним давлением.

3.4. Гидравлические испытания переходных элементов производятся 
постепенным повышением давления до испытательного с выдержкой под 
ним не менее 10 мин. В процессе испытания переходные элементы должны 
обстукиваться молотком массой 0,5 кг.

Переходные элементы считаются выдержавшими испытание, если к мо
менту его окончания не будет обнаружено течи или ’’потения" поверхнос
ти.

Допускается заварка выявленных дефектов с последующей зачисткой 
этих мест и повторным гидравлическим испытанием переходного элемента 
или контролем шва физическими методами (при условии гарантии герме
тичности переходного элемента).

4. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

4.1. Переходные элементы должны быть приняты техническим контро
лем завода-изготовителя.

4.2. Изготовитель гарантирует соответствие переходных элементов 
требованиям настоящих технических условий и рабочих чертежей при со
блюдении потребителем условий применения, установленных техническими

3.901.2-16.1-000ТУ
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условиями.
4.3. На наружной поверхности каждого переходного элемента не

смываемой краской ложно быть нанесено:
марка элемента;
товарный знак завода-изготовителя;
штамп 0TK;
номер и дата изготовления элемента.
4.4. На каждую подготовленную к отправке партию переходных эле

ментов дожен быть составлен паспорт по установленной форме, в кото
ром указывается:

номер паспорта и дата его составления;
марка и вес переходных элементов;
величина испытательного гидравлического давления;
номер рабочих чертежей, по которым изготовлены переходные эле

менты.

5.УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ПЕРЕХОДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

5.1. Стальные переходные элементы предназначены для применения 
в чугунных напорных трубопроводах о внутренним давлением, соответст
вующим внутреннему давлению чугунных труб класса Б.

Применение их допускается при присоединении чугунных труб к 
стальным фасонным частям и трубопроводной арматуре в случае отсутст
вия чугунных фасонных частей и трубопроводной арматуры, а также при 
переходе от чугунного трубопровода на стальной.

Схемы применения переходных элементов приведены в таблице 2.
5.2. Соединения стальных переходных элементов с чугунными тру

бами осуществляется с применением тех же уплотнительных материалов, 
которые применяются на основном трубопроводе (выпуск 0 настоящей се
рии).

Соединение переходных элементов со стальными фасонными частями, 
фланцами, трубами осуществляется путем сварки.

5.3. Стыковые соединения чугунных труб с раструбными переходны
ми элементами рекомендуется обетонировать бетоном класса В 7,5 после 
окончания гидравлических испытаний трубопровода.

На стыковых соединениях чугунных труб с втулочными переходными 
элементами следует устраивать воротник из бетона класса В 7,5 также 
после окончания гидравлических испытаний трубопровода.

3.901.2-16.1-ОООТУ
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Тип „
переходного
элемента

Марка
переходного
момента.

Уш Ьное
обозначение

элемента
Область применения 
переходного элем ента

Примеры применения^ переходных 
элем ентов о тр уб о п р о в о д а х

Р а с тр и б -
гладкии
конец

Р П Ч Г-4 
РПЧГ-4,5 
РПЧГ- 2
РПЧГ- z ,s  
РПЧ Г-3  
РПЧГ-3 ,5  
РП Ч Г-Ч  
РПЧГ -5  
РПЧГ-6  
Р П Ч Г-Ч  
РПЧГ - & 
Р П Ч Г-9 
РПЧГ-40 
РЛЧМГ- 4 
РПЧМ Г- 4,5 
Р П Ч М Г-1 
РПЧМГ -1 5  
РПЧМ Г-3  
РПЧМГ-4-4 
РПЧМГ 4,5-4 
РПЧМГ-2-4
рпчмг-грн
РПЧМГ-Ъ-4
РЛЧМГ-Ч-4

-

Соединение б тул очного конца 
чугунной тр уб ы  со стальны 
ми фасонными частям и,сталь* 
ной трубой или трибопрооод- 
ной арм атурой

Элемент Фланиебая 
т и п а  & п ч г \ \ а р м а т у р а

\ \  Элемент_ _ _ _ _ _ _\  \  / т и р й  Р тги л и  рп ч м Г

Ч угун н ы е /  ^  ~  \  Чугунные 
триоы  тр уп ы  

Э л е м е н т  
т и п а  а п ч г\

- с - ^ Т - с с Л — г
Чигинны е/ \ С тал ьны е
тр и б ы  Э м м т гп ._ г т р  ибы

т и п а  р п ч Г /  3  
или РПЧМГ/

- - - - - - - - - - - - т - - - - - - - - - - t - n C  С — С
С т а ф н ы е /  \ Чугунные 
т р у б ы  трубы  ■

т и п а Йт г 7  Фасонная 7  /  ча сть
— С — ' й П - ^ — х

\  Элем ент

гн н н ш  . 
т р у о ы

Ь т и л к а -
глаокий
конец

ЬП Ч Г-Ч  
Ь П Ч Г-Ь  
ВЛЧГ -9  
М Ч Г-40

□ —

Соединение раструбного конца 
чугунной трубы  со стальны 
м и. фасонными частям и ,стол ь 
ной трубой или труоопбоббд- 
ной а р м а тур о й

3 .9 0 1 2 -Ш -0 0 0 т у
Т й а

б

z m tf в
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О б о зн а че н и е Н а и м е но ва ни е НОЛ На UC/10J1H 3 ЯП 4 9 ~ 4К 4-  4ПП с. к Приме

чание- 04 01 03 оч 05

А о к ч м е н т а и  и я

3.904.2-46.4-400 СВ С бо р о чны й  черт еж X X ж

м 3.904.2-46.4 -ООО ТУ Т ехнические  услобия X X

Д е т а л и

< ■ - т с г & т - п
Ф У °а  ЗСтЗсп ПЗСТ873/-S7

№ 4 1 9 0 1 2 4 6 .1 4 0 1 О б е ча й ка / -М к гX5KZ
-0 4 О б е ч а й ка 1 зркг

-0 2 О б е ч а й ка /
юлкг 9.4 кг

-0 5 О б е ч а й ка /
Я,6 кг 44.1 кг

-0 4 О б е ч а й к а ч
46&кгЖ 5кг

-0 S О б е ч а й к а ч M l
Разраб. Лужкова. 
Пробел. Нефедова Ж

Н.конт\ семерня ^

J. 904.2-46.4- 400
\Cra3usA Лист \Jucmo6

П ереходны й элем ент  
РПЧГ-4... РПЧГ-3}5 Мосин Ж проект

инв.№по6л\Подпись идага "Взаимном

%
§ 1 1

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  и с п о л н 3.904 2 -4 6 .4 -/0 0 С6 ПриИе-

чание- 04 02 05 04 0 5

Т  г  ЗзК.6 Г0СТ4070Ч-76
ipyO u ЗСтЗс/ l ГОСГ40Т05®

64 2 3.904.2-46.4-402 П а т р у б о к / з,бкг
3.904.2-46.4-403 П а т р у б о к 4 5,0кг

3.904.2-46.4-Ю Ч П а т р уб о к 4 6,6 кг

3.901.2-16.1405 П а т р у б о к 4 8,3 кг
3.901.2-16.1-106 П а т р уб о к 4 H la .
3.904.2-46.4-407 П а т р у б о к 4 43,7 кг

п , . ГЪСТ103-Т6
4 вСт з CD 2Г0СТ£5&-&

АЗ 5 3 9012-16.1 -1 0 t ■ Ф л а н е ц 4 о,8кг

-01 Ф л а не ц 1 4,9кг
-02 Ф л а не ц 4 2,5кг

-03 Ф л а н е ц 4 2,9кг

П , t ГОСТ&2-70
/ш о с й д  c rn ic n z m c im v *

-ОН Ф л а н е ц 4 3,4 кг

-0 5 Ф л а н е ц 4 3,7кг

5.901.2 - 46./- 400
Лист

Z



'яш т т м т я ж ю ш т
ш т ш ш ш ш ш

м от/т рня, ht o .

Переходный элемент 
рп ч гч  . РПЧГ-3,5. 

Сборочный чертеж

390/ 2Ч6ЛЧ00 СБ

СтаЩыасса
См.

табл

М о с ш Ш

JiuctnJ [ Листов 2
Мосинжпроект

24631/ 8
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Размеры 6 мм

Обозначение март а Ъ А А Л я Л А 4 , 4* * 4 ** ** 0 2 К
Масса,

п
з ш г -м .ч ч о о с б РПЧГ-1 100 159 УЗ 7-2 пт ■/23 У2 У2 УУ 350 9 5 -5 75 ±5

У Я ? 3
8.5
у г

-(И РПЧГ-iS т 2V9 ш  3 /68 и т У 5 5 У5
355 /00*5 « 0 *5 к*4

УУ,9
yj,6

-0 2 РПЧГ-1 200 273 2W !| 1W1 222 Уб б 8 У2 5-о ~У«д
/*,0

-0 3 РПЧГ-2,5 250 325 2 W tf 273*3 276 У7 Уб
У5,б

360 /05*5 8 5*5
/ ,5

27-*/ 2^7
22,2

-0 9 РПЧГ-Ъ 300 377 Ж*\ 325*3 328
б

365 //0*5 90 45
b-Q

ЗУ, 8 
28,7

-0 5 РПЧГ-Т>р 350 426 308-2 377*V 330 Уб У9 7 375 У2025 /00*5 У0 У5 25-о
36,8

■5г£

3 9 0 1 2 4 6 .1 4 0 0 0 6

24634 J

' Ш а г *  
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Обозначение
Размеры,мм Масса 

KZ '
л ь А 6 6S бч е i, 4 &3

39072-767-707 700 159 737*1 12 77

6

9StS 75±5

a 11

4,1

-01 750 219 739*1 16 15
100±5 ms 4t

70.7
Z.9-01 200 273 247$

17

16

-03 250 325 15,5
105±Sms J&LluT

-04 300 377 3vsi| 770*5sots /6,6
13.5

-05 350 426 398^ 16 14 7 ims loots10 15 ft

Её Ш М Я В
Ч М Ш Ш Ш Э £ 7 Ш № £ % 3.9012461401

стаЬшШассаЩасшш
О б е ч а й х а

д/1Я РП Ч ГЧ ... РПЧГ-35
Л и с т

См.
т а б л .

Ш с т о о - /

ЯКОНПЩМРРНЯ \4&*~>
Труба & 6-£QCTjKZ-7t.

В Cm2 СП ГОСТ8137-81 Ш ш м п р о е к т

г ч б з ц  w
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Обозначение
Разм еры , мм Масса,

ъ Я* 6Z кг

390/2-/6 у - т т 459 423 42 0,75

-04 т 249 470

-0 1 2 00 273 222 2,5

-о з 250 325 176 46 lf>
-о ч 300 377 328 3,4

-0 5 350 426 ъго 3,7

Р а з р о й С у б к о д а
Ш Ь ~ Н о Ф о д о б а

Ч  К О Н Т Р . с е м о р н я

390/2-/6/-/03

Фланец
дЛЯ РПЧГ-У... РПЧГ-3,5

Полоса ГОСТ V03-7S
8 д т з  с п 2 г о с т SS2/-&6 

Л 04 0 с ^ . Л Г £ т з с п Гг  .ggyr&sfefc

Р

Аист

С м .
т а 5 л \  —

1 /Тистоо /

Мосинхпроект
24634 //
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1 I I Обозначение НаикшноЬйние
KO/f. на UCnO/fH. 5.901.2464-200 СБ

Примеч.- 01 01 03 04 05 06

Аокументация

43 3.901246.4-200 СБ Сборочный чертеж
АН 3.904.2-/6. 4 -ООО ТУ Технические ус/Юбия

Лет ам

nninrJ*e Г°ЛМ-761 IlMOCUg СтЪСП.2 ГОСТ 5511-86

43 У 3.904.2-46.4-20/ Обечайка у 7ШГГ
-0У Обечайка 1 Ш *г .Ю г

-02 обечайка У ЩкгЛблкг
-03 обечайка 1 ш
-04 Обачайка. 1 Ш

naiacaA8*e Г0СТ&2- 70В стзсюгостезг-тэ
-OS обечайка 1 ьэбкг&Шг
- Об обечайка 1 ш

Шраб. ЛуШба
Проб ШфоШал'зщ

**

И. контрсемерня

3.901246.1-100

Переходный, элемент

РПЧГ-Ч ...РПЧГЧО

с т а д и я л и с т / Ш с т о б
1 2

Шсинжпроокт

гувзч /г



1 1 I Обозначение Н аименование
КОЛ на иСПОЛН 3 907.2-76.7- 200 СБ

Прииеч.
- 0/ 02 03 0 У 0 5 0 6

тт,хпЪ1*ЬГ0Ст70Ч-76
ст ъспг посгтоегК

вч 2 3907.2-76.7-202 Пат рубок У /5,5 кг
-203 Патрубок V 22,6 кг
- 204 Патрубок У 26,9К2
-205 П ат рубок У 35,/кг
-206 П ат рубок У Ч5ркг
- 2  07 П ат рубок У sop к г
-20& Патрубок У £2,3 кг

Птпт Л И Т * 2 - »ншосай стзсп2ГосТ№7-тд

ЙЪ 3 390/2 4 6 / -209 Фланец У ч}ц кг
- 0У Фланец у ч,2 кг
-02 Фланец У s,hkz

-03 Фзаибц У 7,9 кг
-04 Фланец У уз,7кг
-05 Фланец У лор кг
-06 Фланец У /8, в к г

390/. 2-/£ /-ZOO
Ш г

2
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Размеры 6 мм

Обозначение Марка 2)у 2> А А А 6 к А А L i к к ^5 к С с, е К Масса кг '

3.901.2-16.1-200 СБ РПЧГ-Ч т т 449% 426 ±4 429 /6 6 16 14,5 375120*51004 45 2 - ( f 27%23 % s 4
ш36,5

-01 РПЧГ-5 500 577 553% 530±4 533 380425*5 105*6
10 45

5М _
95,5

-01 РПЧГ-6 600 684 657*4 63024 633 н
7

14 12 7

390
1Ч0±5115*5 24 1{Щ 22*4Ы ч0

7*0 '  &LL 57,6
р д а ТОО т 760*4 720*5 723 8 м н е 115НО 20 о +4 ъ-о Ш

72,2

-O il m r - t т 895 8 6 5  -3 №±6 323
л 410160*10435*10 4Щ .405,4

-05 РП4Г-9 900 998 966*4 920 U 923 11
У

18 45 9 140*10 42 48 45 г*%т 27*426*49-0 Ш,2
448.4

-06 РПЧГЧО то 4402 1072*J Ю10+-7 т з 10 42017040150*10 ю*4 462,7142,2

3
i
1ъ
1

I
г
553

&9О/.2-Ы-200 С6
2463*/ /5

" Ш

г
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t ±
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J 9 - ,

Обозначений Размеры, мм Масса,
Ьу ь А 4 кг

ЗШ 2-16Л-209 400 т Ц29 У6 ч,ч
-СИ 500 577 553 4,2
-02 800 68V 833 5,4

-03 100 78V 723 7,9
too 895 823 У3,7

-05 900 998 923 V8 ve,9
-06 ■ 1000 т т з 18,S

2-2 *  W)

Т й Ш .
шкоба
Hewemta

н л а н т р з с е м м н я

3.9012-/6.-?-209

Ф л а н ец

для РПЧГ-Ч... РПЧГЧО
[Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш к

См. л ист л

Полоса ГОСТ 82-70
в Cm дсп 2 ГОСТШ37-79

ласт AJiucmoo-i

М осинж проект

24634  77



'/н6.Н*подл\Лодлисб и d/хтсШам.иньЖ

I
О б о зн а ч ен и е Наим еноВани Л

КОЛ. на acnOJTH. J .  904.2-  46 / -500  CS  1 Приме
чание

e J
- О/ 02 03 ОЧ 05 06 07 Об £ £ _

йокум ент а и и я

А З 3 9012-46.4-300 CS Сборочны й чертеж X х X ] К х X ' х х : X X

М 3.9012-/6.4-000 ГУ Технические условия x х х х . х X ] х X I X X

Л ет а л и

Труба1>*Ь ГОСТ6732-76
6 Сг Зел 2 ГОСТ6734S7

А З 4 3.90/.2-/6.2-30/ Обечайка ~
еокг
Yskz

-04 Обечайка ~ /ОДП

-02 Обечайка /
14,3кг.

-03 Обечайка ~
46,5кг

-0 4 Обечайка 1
22ЛП
n S h

-0 5 Обечайка 7 Г X S f r e i

-О б Обечайка ~т_ ___ __ 4<2кг
-T im ..

Ш ТШ Ш Ш ЗШ Ш Ш — 3 .90 /.2 -/6 ./-3 00

Переходный элемент)
г Стаи JhJLCml,Листон

7  г Р \ /  1 3

мосинж проектРПЧМГ-i... рп ч м г-з  
иРПЧМГ-f-f... РПЧМГ-ЗЧ

7 /.контр Семерня __

а

О о

| UH6j/snodA\Подписб U0Q74Вгам. иив.^
\ 1 1

I I 1

О бозначение Наименование
j Кол. на  ислолн. 3.90/. 2 -/6 ./-3 0 0  СВ Приме

- о/ 02 03 04 05 Об 07 0 4 0 * чание

-0 7 Обечайка ~Т_ ..З ш .

-08 Обечайка т
4&.4К2.

ж ш
-09 Обечайка X

22.2кг 
4ч.4Кг.

- г _ . г .  2h*b/ ГОСТ/0704-78
ГРУ °аВСг2Сл2 ГОСТ4Q705-86

ъ т 3.904.2-/64-302 Пат рубок т 3.6 кг

3 90/.2 -  /6.4-3Q3
— ---------------г *  ■—---------------------------------------

П ат рубок ~т 5/0 кг

3.90/.2-/Б./-30Ч П ат рубок ~7_ б,6кг

3 904.2-46/-30S П ат рубок 9,9кг

39012-I6J-306 П ат рубок У //,8  кг

3.90/2-/6./-307 П ат рубок т 3/6кг

3.90/.2-/6./-30& П ат рубок j L
~

5ркг

3.904.2-/6.4-309 Патрубок 6,6кг

3.90<2-/6.t-3W П ат рубок 9.9KZ

39CH.2-/6./-3U П ат рубок У «,8к г

Jucr
3 9 0 /.2 -/В ./-3 0 0  2

-.J



и  н о . м *  п и а л ! / о о п и с ь  и  oi'шатенам, инолъ̂

1
05озна ч ен ие Н а и м гн оба н и б

Кал. на исполн 39012-/6  1 -300 СБ Приме
1 1 - 01 02 0 3 0 * 05 06 07 08 09 чание

пп .п ,~  гоегт т е
П0Л0Сй£СтЗспПЭСГ5521-*6

дз 3 3.90-/ 2 -/6  1 -Ш Фланги У 1,0кг
-01 Ф ланги 1 2,4кг
- 0 2 Ф ланги, У 3,4кг

- 0 3 Ф ланец / з,бкг

П-,жпггт Г0СТ82-7О
иаяосц'6спс/>гостбзг-П9

- 0 4 Фланец / 4,7кг

полоса  гостюзгУбполоса  ш гсп 2  Г0СТ£5Ш

-0 5 Фланец 1 0,7кг

-06 Ф ланец У 2,6кг
-07 Фланец 1 3,4кг

- 0 8

!1

1 4,0кг

Ппепгп ГОСТИ-ТО
Полоса BCrZcnmcTiH&R3

- 0 0 Ф л а н ец У 4,7кг

3 901.2-16 1 -300
Лист

3
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гШ Ш 1ВЫ Ш ЛШ Ш к
ш ш я у!ш я т т т :— 390/2-16 / -300  С6

Переходный элемент
РПЧМГЧ РПЧМГЧ

и р п ч м г ч - /.. РПЧМГ-34 Строчный чертеж

Ш Ш Ш Ш п Ш Ш Ш ,

мет у хлистоо г
Мосинжпроект1 2ZZ

гчбзч го



PQ3MQpb/ 6 м м

20

Таблица /

обозначение марко А Ъ л А 4 Дг 4 л 4 4 4 4 4 0 г 4 4 4 4 0 0 К Масса 
кг ’

3.00/2-Я. У-300 СВ РПЧМГЧ /00 /50 № 14 пш /36 m /23 /7 /6 /5 5,5 //,5 355 mts m s
6

20 6
40

27-3 /0,5
т $ г

-0 / рпчмгчр /50 2/0 ш и ш и т 2 04 т 20 5 20 /0 V . /0,0
360 iO$±S 85*5

22 7 5% /7.7
/0.0

-02 РПЧМГ-2 200 273 т м поп ж 2SO 222 22 22 20,5 6,5 /3,5 3 25 3 29%
24.3 и. о

-03 РПЧМГ-у> 2 50 325 Н6М 273# 2 99 3/3 276 20 с 20 /$5 6,0 /3,0 365 НО *5 m s
л

28 8 <5
*2

зол23.3
-04 РПЧМГ-3 zoo 377 3372/ 325*3 352 366 325 22

0
22 20 V Ф 370 Н5*5 9S±S /

29 36.6
- Ш -

Р а зм е р ы  6 м м
Таблица 2

Обозначение Марка А * 4 А А л А г 4 4 4 4 4- г 4 4 4 4 £ 5 С 0 Л' Масса,
п

-05 рпчмг-н /00 /52 /26*/ 4 Z W /30 /06 /23 /0 /0 /3 зр go 305 00 ±5 7025 /з Л
у

22" -14-

- О б РММГЦЫ /50 2/0 /78*/ /68*/ /87 200 /70 5 Я}5 V /6,0
360 /05*5 85*5 2/

о
*3

/6,8
/0.0

-07 РПЧМГ-2Ч 200 273 23/*/ 2/0*2 202 255 222
22 22 2/

2 Ъ
293

2 0
ш г

- О б РШГ-25-J 250 325 2*3*/ 273*3 2» 307
£см

6
9 Р /5,5365//0*5 s o # 23 7 i s

52

32,0
253

-09 РПЧМГ-ЗЧ 300 377 330*/ 325*3 306 355 328 2<5 370 /25 tj 95*5 20 36.6
30.5

1
§

I

Та5/!. у -  для  п ер еход н ого  элем ент а п о д  р ези н о Ь у ю  м анж ет у  
с , ласт очкиным хвост ом  и  п о д  укороченную  резиновую  м а н -

*  Табл. 2 -для переходного элемента под универсальную рези
новую манжету.

ШС7
3 .9 0 П Ч 6 Л -3 0 0  СЕ

г ч е з ч  <?/



—'шттшт&А

H&QHTP. ! 1 __

39СН2Ч6 У  -3 0 J

Обечайка
для рпчмг-1  .рпчмг-ъ
U РПЧМГ-Н...РПЧМГ-3-/

Стадиямасса Macimai
Р См

табл —

Лист* ш ст оо 2

Тоиба ^ *6 ГОСТ 8732-78 
'гУииВСтЗСП2Г0СГтЫ7 Мосинжпроект

гуезу г г



Таблица /

Обозначение
Размеры, мм Масса

Ьу ь 4 4 А в 4 6, 6s t 4 4 4 4 4 кг
3904 2-/6 У -3 0 / юо 159 /29-Ь/ /36 т л 15 УУ,5 100*5 to*s 6 20 В $ Г

-01 150 т /б/t/ 191 т 20 19 TJSлр
105*5 85*5

22 7 Ю.З
6,6

-01 100 273 232Ы то 260 21 20ft ер /3,5 3 25 3 /4.5
Щ

-03 250 325 2Ш1 299 3/3 го 19ft ер /зр т±5 sots
2 28 8 1 6 S

3,8
-04 300 3 7 7 337iV 351 366 22 20 ер йр lists 95*5 29 22,2

Таблица!

Обозначение Размеры, мм Масщ
кг4 ь л 4 А 6 4 4 4 £ 4 4 4 ь £S

- 0 5 /00 152 126*1 134 /#£ 14 /3 3,0 р,0 sots 70*5

2

18 6

3

цз
2,6

- 06 150 2/9 ты /67 200

21

20,69р У6,0 /05*5 &S±S 21
11,2

_ 7.3__
-07 200 273 23/1/ 242 255 21 9ft 15ft 7

«2_
9 .0

-08 250 325 2.№/ 294 307 Уms 90*5 23 ш .TUT
-09 300 377 334*1 346 359 2/р 1/5*5 9StS 24 щ -

Табл у -  для переходного элем ент а под  резинобую  м анж ет у  
с  „ ласточкиным хбост ом * и  под  укороченную резинобую  манжету. 

Табл 2 -  для переходного элемент а под унш врсальную резинобую  
манжету.

3 9 О / 2 - 7 6 / - 3 0 /

гчезу гз

ш
2
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Табл 1

Обозначение Размеры, мм Масса,
Ъ, ъ 2>sr б г кг

390П-/61-312 400 459 423 46 <о
-01 450 249 по W 2,4
-02 200 1 1 Ъ 222 22 3,4
-03 250 325 2 76 20 3,6
-04 300 377 322 21 4J

Табл 2

Обозначение Размеры,мм Масса
Ь , 2> 6 s бг кг

-05 400 452 423 44 0,7
-06 450 249 470 2,6
-07 г оо 273 222

22
3,4

-08 250 3 25 278 4,0
-09 300 377 328 - V

2-2 ✓  {> 0

Tn/bi j  -д л я  переходного элемента под резиновую  
ш ш р т и  с  „ ласточкиным хвост ом '  и  под  укоро-

Х ^ ^ 'Ш ш н т а  под универсальную 
резинобую манжету

П Ш н е ф ё д (

нконтолсемерня

Ф л а н е ц

для рпчм гч .. рпчмг-з  
а рпчм гчч рпчмг-з ч

J  99/2-45 4-342

С т а Ш М а с с а
С л т

табл

М а с ш т а д

лист \ листа о у

М о с и н ж п р о е к т

£4631/ г* /
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1 1 i О бозначение Наименование
КОЛ На иСПОЛН. 3.904.2-46 4' чоо С5 Приме- 

чание-

Докум ент ация

АЗ 3.9042-46./ -400 СБ Сборочный чертеж —
м 3.904.2 -46./ -ООО ТУ Технические ислоВил

Лет али.

п_____22̂ /30 ПОСТ/03- 76
, ш 0СЬьст.$ Ш 6 ст55&-*6

м i 390/.2-/6.4-Ч0/ Обечайка 4
32,Л KZ. 
4 Г. 2 Кг

Pazpa6\ Лубкобс
П ровес

Н.конгр

Неф едове.

Сем ерия f e c A

3 9 0 * 2 - / 6 . / - V 0 0

\cradufk Л и ст  Л и сл п о Б

Переходны й элем ент 

Р П Ч М Г - Ч Ч М о с и н ж п р о е к г

I 1 I О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  UCHOJH. 5.90/2 -16 1-УООСЕ Приме

чание-

Т - . . Х »  Р2в*6Г0СТ4070Ц-76
sp y ° u  &стзсл2 г о с тт о ж

Sh 2 3.9012 -1 6 J  -4 0 2 П а т р у б о к / 45,5кг

Пол 0 ^ ВСг5сП2П0стб37Ъ

А* 3 3.901.2 -1&.1 -4 0 3 Ф ла н е ц 4 § 5 к г

3 .9 0 * 2 -16.4-40Q
Лист

Z
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V(V)

масса фланца 6,5 кг.

Р а ш & Л У & к о б а
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чание- 0/ 02 аз

Д о к у м е н т а ц и я

A3 3 9 0 /2 4 6 / -$ 0 0  Сб Сборочный чертеж .
M 3901*2-/6 -f-ООО т у Технические условия X

Л е т а л и

П о ж а р 3с£ % ™ £ %
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3 9012-16.1-500

Переходный, э ле м е н т  
6 Л Ч Г -7 .. .  ВПЧГ-10

С ш ёш  Jy f/Z L  Л н сю й .

мосинжпроекг
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3 9 0 /2 -/6 / -5 0 3 П а тр у б о к / 45,0кг
3 90У 2 -/6 /-50Н П а тр уб о к i SOjS kz
3 9 0 /2 -/6 / -5 0 5 П а тр у б о к / 62,3 кг
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сбор н ой  ш ов
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Р а зм е р ы  6 м м

О б о зн а ч ен и е М а р к а £>у ь *4 Ь г Ь б ., Ьг L е с А С е 9 к
М а с с а ,

к г

39СН2-Ш-500 СБ ВПЧГ-7 7 00 т 14Q 720*5 10 8 8 360 150 126*10 1 11 н о
3*1 2 2 У

9 -о
622,
57,6

-01 ВПЧГ-8 800 № 841 820*6 12
9

9 380
ПО КИНО 3 26

130
87Н
Щ Г

-01 ВЛЧГ-9 900 956 т 920*6
16

ю р 180 H4SW 5 29
4*1 1
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_
^
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__ 117,4
98,1

-О Б вп ч г-ю 1000 1056 ю т № 0±7 10 12 385 190 156 МО ц 30 135 л Ч
740.5
123.9
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3 90/2-/&/-5СН 700 1ЧЧ то 10 8 150 П6±Ю 2 22
3±1
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22J5

-0 1 800 № 842 11
9

170 141±10 3 26
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33J
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16
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