
ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ, 
ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

СЕРИЯ 3 . 8 2 0 . 1  - 7 6

ТРУБЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
С ПОЛИМЕРНЫМ ПОКРЫТИЕМ 
ДИАМЕТРОМ 4 0 0  1000м м

н а  д а в л е н и е  до 1,5 М Па

в ы п у с к  1

ТРУБЫ. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ
251̂9

L J
черные кружева

https://meganorm.ru/list2.htm


г ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ, 
ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

и
с е ри я  3 . 8 2 0 . 1  “  7 6

С ПОЛИМЕРНЫМ ПОКРЫТИЕМ 
ДИАМЕТРОМ 4 0 0 . . .1  0 0 0  ММ  
НА ДАВЛЕНИЕ ДО 1 ,5 М П а

ВЫПУСК 1
ТРУБЫ. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

РАЗРАБОТАНЫ
ВО «С0ЮЗВ0ДПРОЕКТ »

L

ЗАМ. НАЧАЛЬНИКА ВО « СОЮЗВОДПРОЕКТ 

НАЧ. ОТД. ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

Б.В. Орлов 
Ю.А. Тевёлев 
Г.Н. Малютин

УТВЕРЖДЕНЫ ГОСКОНЦЕРНОМ 
СССР « ВОАСТРОЙ »
протокол от05.08.91

№862
ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ С 01.01.92

25 1Ч-9 2



Обозначение документа Наименование Стр.

3.8So. /- 76.1- ТТ Технические требования
3.880.1-76.1 - ни Номенклатура изделии
3.8SQH- 76.1- 1 Труба железобетонная нолорно»

с полимерным покрытием
ТНП ко.50-5... тнп /00.50 -15.

3.880./-76.1-1С6 Труба железобетонная напорная

с полимерным покрытием
ТНП t,0.50-5... Тнп SO. SO- fS.
Сборочный чертеж 10

3.880.1-76.1-1-0906 Трубо железобетонная напорная
с полимерным покрытием.
ТИП 80.50-5... ТНП 100.50-/5

Сборочный чертеж 18
3,880.1-76.1-8 Каркас пространственный ДУ7/... КП81 /4

3.880.1-76.1-SC6 Каркас пространстВенный M l-  MSI
Сборочный чертеж 16

3.880.1-76.1-3 Петле монтажной П1— П5 18
3.880.1-76.1- I Фиксатор Ф1, Ф2 18
3.880.1-76.1-S Муфта стальная MCI— мс$ 13

«С$

3.880.1- 76.1- PC Ведомость расхода стали, кг 80

Рошб Серова

Проб. Друонбина
'1/Р

Н. Контр. Малютин

з. гео. 1-76.1
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1. Общая часть

и. Рабочие чертежи железобетонных напорных труб с поли

мерным покрытием диаметром Щ  500, S00l 800и /ООО мм разработа

ны применительно к одностадийной технологии изготоВления труб 

В горизонтальном положении на виброплощодке.

1.г. конструкция трубы предстаВляет собой железобетонный 

шестигранник с Внутренней цилиндрической поверхностью, обпицо- 

Ванной полиэтипеноВой оболочкой с периодически расположенным 

продольными анкерными ребрами; абеспечиВающими механическое 

сцепление полиэтиленовой облицоВки с бетоном стенки трубы.

Шестигранноя конфигурация наружной поВерхности трубы  

существенно облегчает транспортироВание, склодироВоние и 

монтаж изделия В трубапраВоде.

1-1 При разработке проекте использованы следующие документы:
- гост ггооо-86,

- СНиП 2.03.Q1-84*

-  Пособие по ороектираВанию железобетонных предваритель

но-напряженных труб (приложение к СНиП 2.03.01-8*1).

1Л. Трубы предназначены для прокладки подземных напорных 

трубопроводов, транспортирующих неагрессивные жидкости с тем

пературой не Выше 313*кМо°с). При наличии агрессивных сред резина 

уплотнительных колец должно быть стойкой по отношению к зтим средам.

1.S Если грунты являются агрессивными по отношению к же-

tmesL
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пезобетону труб и резиновым уплотнительным кольцом, то В каждом 
конкретном случае необходимо предусматривать защитные меропри
ятия В соответствии с требованиями проектной документации но 

трубопровод и СНиП 2.03.11-86.

16. Трубы по несущей способности В соответствии с гост 
гг000-86 приняты трех классов-.

Ш5-но расчетное Внутреннее давление 1,5МПа (15пг/см*)} 

ню-на расчетное Внутреннее давление IО мпо (Юкг/см е),

H5-но расчетное Внутреннее давление 0,5мпо (5кг/см *). 

Номенклатура труб приведено но док. 3.880.1-76.1-нн.

1.1. Марка трубы состоит из буквенно-цифровых групп (например, 

ТНП 6030-ю), которые соответственно обозначают: тип трубы (тнп)- 

труба напорная с полиэтиленовым покрытием; диаметр условного 

прохода всм(бо); полезную длину в дм (бо).класструбы Вкг/смг (ю). 

Маркировка труб соответствует гостггооо-86 и гостгзоо9-78.

1.8. Прочностные характеристики труб установлены расчетом на 

совместное воздействие на трубу внутреннего давления (лоп.1,6) и 

Внешней нагрузки, подсчитанной для усредненных условий укладки по

гост ггооо-86.

1-9. Расчет труб произведен по предельным состояниям Второй груп

пы кок для конструкции Щ категории трещиностойкости, В которых до- 

пускоется образование трещин 8 бетоне с ограничением ширины их рас

крытия до 0,1 мм приноиболее невыгодных, но Возможных сочетаниях нагрузок: 

-при продолжительном действии постоянных и длительных нагрузок.

- при учете действия кратковременной погрузки и непродолжитель

ного действия постоянных и длительных нагрузок,

3.820.1-76.1- ТТ
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ца. Определение Внешних расчетных нагрузок (от давления грунта) 

Воздействия транспортной нагрузки КГ-80, нагрузки от моссы трубы 

и транспортируемой жидкости) произВодшось по "Лособою по проек- 

тироВанию железобетонных предварительно напряженных труб ' 
(приложение к СНиП 8.03.04-84)

Ш. Трубы не рассчитаны на прокладку под насыпями железных 

и аВтомобильных дорог.

8. Требования к материалам 
ел. Лпя изготовления труб должен применяться тяжелый бе

тон класса 830 по прочности но сжатие.

8.8. бетонная смесь для изготовления труб должно иметь подвиж

ность, характеризуемую величиной осодки конусе /-4см по Гост/048/./-84. 

Допускается использование пластифицирующих или других добавок, обес

печивающих соблюдение вышеуказанных требований к бетону. При 

использовании пластифицирующих добавок допускается применять 

бетонные смеси с осодной конусо до вам- 

г.з. Качество материалов, применяемых для приготовления бето

на, должна соответствовать требованиям действующих стандартов- 

• портландцемент - гост /0/78-85,

-сульфатостойкий портландцемент - ГОСТ 88866-76 * 
-заполнитель - ГОСТ /0868-80,
-Вода - ГОСТ 83738-79.

8А. Трубы диаметром Ш,500иб00мм армируются одинарным 

круговым коркасом, трубы диаметром 800 и 4000мм- двойным карка

сам. В качестве спиральной арматуры должна применяться стерж

невая арматура периодического профиля класса А-$ диаметром вмм.

з т м б . ( - т т
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по ГОСТ578/-88, продольной - стержневая горячекатаная гладкая арма

тура класса A-I. диаметром 6мм по ГОСТ 576/- 82

8.5. Арматурный каркас должен изготавливаться 8 соответ
ствии с требованиями гост /0888-90.

8.6 Для обеспечения проектной толщины защитного слоя бетона 

да ормотуры к каркасу следует прикреплять пластмассовые или бе

тонные фиксаторы. Допускается применение фиксаторов из от

ходов арматурной стопи.

8.7. Фиксаторы Ф/, Ф8, предназначенные для соединения арма

турных цилиндрических каркасов между собой, следует устанав

ливать по периметру каркасов через дво шага продольник стерж

ней, о по длине-8 6рядов. Допускается применение других фикса

торов, обеспечивающих взаимную фиксацию каркасов без увели

чения расхода стали.

8.8. Монтажные петли должны изготовляться из стержневой 

гладкой горячекатаной стали класса А-1 по ГОСТ s781-88\ морок 

СтЗпсг, СтЗлсг по ГОСТ 380-88.

г л. Для изготовления стольных муфт следует применять горя

чекатаную полосу толщиной б мм по ТУ /4- /-45/6- 88. из углеродис

той качественной конструкционной стали марки 08 КП по 
ГОСТ /050-88.

8./О. Но поверхности стольной муфты должно быть нанесено 

Коррозионностойкое покрытие из полиэтилена, эпоксидного по
рошка идр.

8.и. Для облицовки внутренней поверхности трубы применяется 

цилиндрический руков из полиэтилена высокого давления низкой

3.880.1-76.1 ~ ТТ
'Раст
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плотности марок 102-ft и 153-ft поГОСТ 16337-77£.ПолиэтиленоВые ру- 

ка8о должны изготавливаться по ТУ 21-33-1-SS " РукоВо илисты с 

анкерными ребрами полиэтиленовые!'

з. Требования к изготоВлению тр уб

5.1. Трубы должны изготавливаться по данным рабочим чертежам 

и техническим условиям, утвержденным В установленном порядке.

3.2. ?оркиоЛоние труб должно Выполняться В горизонтальном 

положении на Виброп/ющадке.

3.3. Трубы должны удовлетворять требоВаниям гост 13015.0-S3*:

- по показателям фактической прочности бетона (Впроект

ном Возрасте и отпускной],

- К качестВу мотериалоВ, применяемых для приготоВлеюя бетона 

труб,

- к качестВу арматурных изделий и их положению В трубе, 6  

том числе для монтажных петель,

- по отклонению толщины защитного слоя бетона,

- по защ ите о т  коррозии,

-по применению форм дпя изготоВления труб.

14. Значение нормируемой отпускной прочности бетона труб  

должно состоВлять В процентах от класса бетона по прочности 

на сж атие по ГОСТ 13015.0-S3*:

-70- при постоВке В теплый период,

-30 -при постоВке В холодный период года

3.S. Внешний Вид трубы  и каиестВо ее поВерхностей должны 

удовлетворять требоВаниям ГОСТ 13015.0'S3

Категория наружной и тарцеВой бетонной поВерхности трубы

3. вгО. / ‘ 76.4 -  77
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принимается 37.

3-6. Значения дейстВительных отклонений геометрических параметров 

труб не должны превышать предельных, указанных 6 табл. 2

Т а б л и ц а  £

Диаметр
трубы,

ММ

Предельные отклонения, мм

Внутрен
ний диа
метр

топщино
стенки

длина
трубы

Внутренний 
диаметр по
садочной 
части

толщина 
Защитного 
слоя спи
ральной 
арматуры

Ш . 500, 600 а и
+ 10 
-5 *г t s

.800, 1000 15 *5

3.7. Толщина защитного слоя бетона должна быть не менее 25 мм. 

if. Заводские испы тания тр у б .

41. Ко заводе-изготовителе трубы должны подвергаться испы

таниям на Водонепроницаемость и трещиностойкость Внутрен

ним гидростатическим давлением.

Р.г. Гидростатические испытания труб но Водонепроницаемость 

и трещиностойкость следует проводить но установках, имеющих 

заглушки со стыками, конструкция которых аналогично конструк

ции стыкового соединения, принятого дпя труб.

4.3. Гидростатическое испытание тр уб  следует проводить по 

достижении бетоном проектного класса по прочности но сжатие 

следующим образом: отобранную для испытаний трубу устанав

ливают но гидростенд, герметически закрывают с обоих концов

3.880.1-76.1- ТТ
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(стыковые соединений трубы уплотняют в заглушках стенда с 

помощью резиновых колец диаметром /6мм) и наполняют Водой’ 
Затем производится подъем давления со скоростью не более 0,(Н5 

МПа В м инуту  до величины контрольного давления, указанного 

в табл.З

Т а б л и ц а  3

/Глосс трубы Давление воды при испытании, МПа (кл/Ьм*)
но водонепроницаемом на трещи но стойкост.

Н5 0,6 (6) /,0 I/O)
НЮ /,г (/ г ) /, 5 (/5)
Н15 /,8 Ш) г.о ( г о )

4.4. Трубы считаются выдержавшими испытания но трещи - 

нестойкость, если при указанных В табл.З величинах контрольно

го давления ширина раскрытия трещин це превышает /ООмк. 

б. Стык труб
S.t Стыковка труб осуществляется с помощью сталь

ной му<рты специального фасонного профиля, имеющей пазы для 

размещения уплотнительных резиновых Колец.

Конструкция муфты имеет упор -ограничитель, позволяющий 

гарантиро&оть при монтаже трубопровода необходимую глубину 

вхождения муф ты  в  трубу.

Технология производство труб предусматривает Запрессовку 

муерты непосредственно но зоводе-изготовителе, что позволяет 

транспортировать изделие на место строительства с внутрен

ней муфтой, т.е. практически создается раструбно-втулочное

3. 820.1' 76.1 -  Т Т
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соединение.

5.5. Стык-гибкий и допускает при монтаже и в эксплуатаци
онных условиях взаимный поворот стыкуемых труб ко /°Зо'.

S.3. Роспе соединения труб зазоры между торцами заделывают

ся цементным раствором состава 1-г.

5.4.5авод-изготовитель должен поставлять потребителям 
трубы В комплекте с резиновыми кольцами и стальными соеди

нительными муфтами.
5.5. Размеры резиновых колец в нерастянутом состоянии 

должны приниматься по гост 88000-86. Диаметр сечения кольцо 

-16мм. Качества резины колец должны удовлетворять требо

ваниям технических условий ТУ 38305/832-78.

Сты/r труб

Ш ич  oftra

3.810.1-76.1- т т
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6. Маркировна, транспортирование и хранение

6.1. Маркировочные надписи и знаки должны быть четко нанесе

ны несмываемой краской на наружной поверхности каждой 

трубы в соответетвии с гост 1301S.г-81 и гост ееооо-86,

6.2. Транспортировать и хранить трубы следует В соответст

вии с требованиями ГОСТ Ш15.4-89 и техническими условиями на 

трубы.

6.3. Погрузка труб но транспортные средства и их Выгрузка 

должны производинт с соблюдением мер Предосторожности, исклю

чающими повреждение труб,

6.9. Трубы должны храниться на складе готовой продукции В шта
белях, рассортированными по партиям, маркам и датам изготовления.

Трубы диаметрам 900мм укладываются в пять рядов по Вы
соте, трубы диаметром 600,600и 800 мм укладываются В три ряда, 

трубы диаметром Гоаомм укладываются в два ряда.

6.5. Трубы в  штабелях укладываются горизонтальными рядами.

6.6. В зимнее время запрещается Вывозка влажных труб на 

склад при температуре воздуха ниже 0°d.
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Марка труб
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диа
метр.

мм
d i

Алина
трубы.

мм

е

Тол
щина
стен
ки,
мм
t

Класс
бетоне

по
проч
ности

но
сж а
тие

Расход материала 
на трубу

Масса
трубы,

Тбето
на,
м л

полиэ
тилена

Кг
стали

КГ

ТНП 40.50-5
400 5000 50 ВЗО 0,54 /г

41.98
1,35ТНП 40.50-/0 59.67

Tf/n 40.50-/5 8/. 56
ТНП 50.50-5 59.01
ТНП 50.50-10 SQO 5000 ТО 630 0,?9 15 85.59 1,98
ТНП 50.50-/5 110.44

Ртов. Серова TgrРаесчш. Огои 0Поов. iI >

Н.кан/ьлМалютин

3.8204-76.1 -НИ
imaBut Лот *001
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/Торпа трубы

Внут
ренний
диа

метр
Мм
d i

Алина
трубы

ММ

t

Тол
щина
стен
ки,
Мм
t

Класс 
бето- 
HQ по 
проч
ности 

на
сжатие

РосхаЗ материала 
На тмбн

Масса
трубы

Т• поли у  
тлена

кг

стали

КГ

ТНП 60.50-5

600 5000 во 530 /.09 /8
85.00

8.73ТНП 60.50-/0 /19.09

ТИП 60.50-/5 /53.18
ТИП 80.50-5

800 5000 /00 ВЗО т 84

859.40

4.60ТНП 80.50-/0 3/5.84
ТНП 80.50-/5 406.83

ТИП /00.50-5

/ООО 5Q00 1го 830 г,77 30

865,43

6.93Tkn /00.50-10 401,55

ТНП- /00.50-/5 5/5,49

Примечание: Допускается по соелосоВонию с потреби
телем изготоВлять трубы большей длины, 
чем указано В таблице. При этом их длину 
назначают кратной 500.
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РОЗРОб Огой Ozaz,
3 .8 2 0 .1 -7 6 .1-1C6facCUU 7. АрУЖбина

Проб. Молю тин
Труба железобетонная 
напорная с полимерным 

покрытием
ТНП40.50-6... w n  60.5Q-/S 
Сборочный чертеж

Стадия Лист Листа €
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вО.,Сон>з8одпрое1:т"
Ннангр Малютин
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Обозначение Марко трубы Размеры, мм
di b t В В, С а

3. 820. /- 763 ТИП 40.50'S

-01 ТИП 40.50-10 4оо его 60 300 600 43 70

-03 ТИП 40.50-15

-03 ТИП 50.50-5

-04 ТИП 50.5040 500 640 70 370 740 47 70

-05 ТИП50.50-15

-Об ТИП 60.50'5

-07 ТИП 60.5040 600 7 60 80 т 880 53 75

-08 ТИП 60.5045

3. 830.1- 76.14 С6
Лист

г
25149 12 формат Яз
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Пеаб. Малютин Щ ,
Труба железобетонная 
напорная с полимерным 

покрытием
ТИП S0.50-S. • • ТИП №.$045 
сборочный чертеж

СтадииПрет Листай
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Обозначение Марна трубы Размеры, м м

ск Ь t 8 8i с Ci О

1880.1-76,1-1-09 ТИП 80.50-5

-10 ТНП 80.50-10 800 1000 100 S80 1160 37 83 75

-11 ТИП 80.50-15

-18 ТНП 100.50-5

-13 ТНП 100.50-10 1000 то 180 780 то 37 83 80

-1Ь ТНП 100.50-15

3.880.1-16.14-09 Сб
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Марко
трубы

Марко
каркаса Пав. Наим енобание Кол.

Масса

кг

Масса
Каркаса

к г

тнпто-б К Ш

i Спиральная арматура

щиФ8АИ, 2= 76340мм / 30,/6

г Продольная арматура
Ф6П1, 8= 4980мм 9 /,106

ТНПШ50Ю кпг
3 Спиральная арматура

56,86
Ф8АШ. 8 : //8750мм / 46.9/

г См. КП/ $ 1 0 6

ТНМ0.50-75 КПЗ

4 Спиральная арматура

79,75
Ф8АШ, 2 - 1767/5ММ / 69.80

2. См. кп/ 9 /./06

ТНП 50.50-5 КП4

S Спиральная арматура

57,20
Ф8А В. 2 - //9630мм / m s

г См. КП/ 9 /,/06

ТНП50.50Ч0 КП5

6 Спиральная арматура

87,78
Ф8ЙШ, 2 : /97040 мм / 77,83

г См. КП/ 9 /106

ТНП50.50-/5 КП 6

7 Спиральная арматура

/08,63
Ф8А ш, 2-- 249830мм / 98.68

г См. КП/ 9 U 06

Серова
Огои
Аружбию

Qu*Z 3.820.1-76.1-2

Каркас пространственный
Ш -  кпг/

Н.ло(пр Малютин Ж

Стадий Лшт \ Листе!
ВО„Со/озВодпроест‘

ФьрмотАч
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од
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M
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«1
/чарка
трубы

Марка
Каркаса Поз. Наименование Кол.

Масса
ед.,кг

массакаркасекг

ТИП60.50-5 КП7

8 Спиральная арматура

82,00
Ф8АШ, 2-176809мм / 63,84

г Продольная арматура
Ф6П1, 2= 4980мм и /,/06

ТШ0.60Ч0 КП 8

9 Спиральная арматура
/16,09Ф8АШ. 2= 263 /08мм / /03.93

г См. КП 7 1/ 1,106

ТКП60.50-/5 КП9
/о Слирольная арматяоа

/50,18Ф8А/Р. е-' 349408мм 1 /38.02
г См. КП 7 /1 1/06

ТНП80.50-5

кто
н Спиральноя арматура

/31,02
Ф8П В, 2г 2953/0мм / 1/6,65

г Продольная арматура
Ф6П1, 2с 4980мм 13 НОВ

КП 16

/г Спиральная арматура

/21,09
Ф8АВ. 2= 270177мм / /06.72

г См. КП/О /3 U06

3.820.1-76.1-2
Аист
г
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Марка
трубы

Марка
каркаса Па. Наим9но&оние Коп.

Масса
ед.Лг

Масса
каркаса,

ТНП80.50-Ю

К П П

13 Спиральная арматура

160,18
ФВПщ, С = 369140мм / 193,81

г См. кто 13 1,108

КП 17

к Спиральная армотуоо

147,77Ф8Пш, £-337 7&  мм 1 133,1)0
г См. кто 13 1,106

7НП80.50Ч5

КГ) 12

15 Спиральная арматуро

208.01
Ф8АШ, £- 534515 мм 1 834,83

8 См- кто 13 1,106

КП18

18 Спиральная арматура

191,53
фзлш, 2- чзогнмм 1 134,69

г См. кто (3 1,106

ТМЮ0.50-5

КП 13

17 Спиральная арматура

№,93
Ф8АШ. 2* 414988мм 1 163,38

г Продольная арматура

Ф6А1. 2= 8380мм 19 1.Ю6

КП 19

а Спиральная арматура

168,33
Ф8АЩ. 2= 378370мм 1 197,38

г См. КП 13 13 1,106

3.820.1-76+2 Пис3п
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Марко
трубы

Марка
каркаса Поз. Роименоёоние Коп. Массаед.,

кг
Масса
Каркаса,Кг

ТУгипп СП /л

КП/4
)9 Спиральная арматура

203,95Ф8И Ш, С- 163150мм 1 188,99
8 См. КП 13 19 1,106

/nU1UU.oU40

кто
го Спирально9 арматура

185,43Ф8АШ/ £- W6 260 мм 1 169,98
г См. КП 43 19 1,106

тнтто-15

КП15

21 Спиральная арматура
263,96Ф86 ш, £ - 615063мм 1 848.95

г См. КП13 19 1,106

Ш 1
гг Спиральная арматуро

839,36Ф8/)Е, £- 558 795мм 1 818,35
г См. КПП 19 1,106

Арматура класса Л-1 и Л- Ф по ГОСТ 57Н-82

3 820.1-76.1-2
25149 If, o^ Z Z Z a .
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Марко
коркосо

КГН...КП6 Л/77... /Г/79 Кгно-.ктг
КП 16...МО

КГИЗ,..КП/5
лп/$... КГМ

с1 4о° 38° W e r w /8е57'
Розоаб■ Оеоб Ощй,

Дружбино ■

Проб. Малютин щ

ff.KQNmpLМалютин Ubu.

3mi-76.i-ze6
Маркое

простронстВенны й  
КГИ ... щКПё1 

Сборочный чертеж
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Норко
Каркаса

Размеры, мм (/ОСЛО
шагов , 

спиральное 
арматуры 

П, штct< de е, S О

КП1

436 450

4940 96 20 52

КП 2 4920 60 30 82

КПЗ 4920 40 30 123

КП 4

546 560

4950 75 15 66

КПЗ 4950 45 15 НО

КП 6 4900 35 40 /40

КП 7

656 670

4920 60 30 82

КП 8 4920 40 30 123

КП 9 4920 30 30 164

к т о $26 940
4900 50 40 98

КП 16 846 860

КП 11 926 940
4920 40 30 123

КПП 846 860

КП 12 926 940
4920 30 30 164

КП 18 846 860

3.820.1-76./-2С6

формат Ач
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Марко
Каркаса

Размеры, мм Число, 
шагов ,

спиральной 
арматуры 

И, шт.d< ds е< S а

КП 13 1166 1180
4950 45 /5 но

КП 19 /046 1060

КП 14 1166 то
4920 40 30 /23

КП го 1046 1060

КП 15 1166 то
4920 30 30 /64

КП 21 1046 то

з. 820.1-76.1-гсб
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Марио трубы
Марка
петли Роз. Наименование Нол. Масса 

€<?, кг
ТНП 40.50 П1 Ф ЮР 1, в* 730мм
ТНП SO. SO

0,45
пе Ф Ш1, м 30 ММ о м

ТНП 60.50 ПЗ Ф/гл1, Ь 840мм
ТНП 80.50

0,75
П4 Ф/4Л1. £• 1016мм ш

ТНП /00.50 05 1 Ф1881 £'. 1805 мм о м

Арматура класса Л-1 по ГОСТ 5781-81
Розраб. Dead Оияй
Рассчот. Ркстаябавак
Проб. Дрнжбчно

Н /тми» Малютин </А

3.880.1-76.1-3
Петля

м он там н оя
Р1...П5

Стадия /!исп> Лист ай

/О „Сол зЬод проект"

ФорматЛч

Uh
B.
HS

no
dfl

.IП
од

пи
сь

 и
да

то
 \В

за
м.

ин
В.

иЛ

г /о

---Ч

Марка трубы Марка
фиксатора Роз. Наименование Коп. Масса 

Сд-. кг
ТНП 80.50 Ф1 1 Ф6 8р1 - £ -680мм 1 0,04
ТНП /00.60 Ф6 1 Ф6 8р1 - Ь  860мм 1 0,04

Арматура кл а с с а  Вр-I по ГОСТ 6727-80

Розраб. Qeou
Рассиит. Рпсяюмбекок

= Г
П роб. Друнбино М ё з

H.KQWPP Малют ин

3.880.1-16.1-4

Фиксатор
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Примечание'-
i)* Размер для справок.
г/ Для изготовления стальных м уф т следует применять 

горячекатаную полосу по ТУ 14'1-HS16-88 из углеродистой 
качественной конструкционной стали марки 08 КП по ГОСТ 10S0-89. 
Допускается замена материала на столь Фкп ло ГОСТ1050- 88.

з) После изготовления на мусрту наносится антикоррозионное 

покрытие Iповерхность -Й)

4/ Теоретическая ширина заготовки- 560мм.

Марка трубы Марко Размеры, мм Масса,
мусрты dc de КГ

Ш  40.50 МС1 384 338 т 15,1

ТИП 50.50 МС5 484 Ш 518 18.9

ТНП 60.50 МСЗ 584 538 618 гг,8
ТИП 80.50 меч 784 798 818 30,5
ТНП 100.50 MCS 384 998 1018 38.1 _

PQ$pa& Серове Л & £ ,
Pacewm ОгоО С£ыя£
Пров. Лрузкбшюш

UJM.KONfnf Морютин

3 .8 8 0 + 7 6 .1 -5

Мусрто стальная
М С 1 ...М С 5

ТШТЖ 9/1Ш/РЯ
I /

80пСоюзводпроект"

25i 4Q 2О ОЗгхпмпп* До
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Марко
трубы

1/зделия арматурные Петли монтажные фиксатор
Общий
расход
стали

Арматура кпасса

всего
Арматура класса

Всего
•"ЯЯГ

fi-T а ~ш А-1 Вр-1
ГОСТ 578/- ее ГОСТ 5781-86 ГОСТ6767-80
Ф6 Ф8 ФЮ Ф16 Ф/0 Ф18 Ф5

7НО 00. SO- 5
S.95

30,/6 00,4
1,81 — — — 1,8/ —

01,96
ТНП 00.50-/0 06,3/ 56,86 58,67
ТНП OO.SO'iS 69,80 79,7S 81,56
ТНП S0.50-S

9,95
07,05 57,60

1,84 — — — 1,81 —
59,01

ТНП so. 5040 7 7,83 87.78 89,59
ТНП SO. so-/5 98.68 108.63 110,00
ТНП 60.50'S

/г,/6
69,80 88,00

— 3,00 — — 3,00 —
85,00

ТНП 6Q.S0-/0 /03.93 /16,09 119,09
ТНП 6Q.50-/5 /38,06 150, /8 153,18
ТНП 80-50-6

евро
663,37 656,//

— — — </,89 6,00
653,00

ТНП 80.50-/0 879.6/ 307,95 315,60
ТНП 80.50 45 370,80 399,50 006,83
ТНП /00.50-5

Об,ог
31/. 80 353,66

— — — 3,77 3,77 б.оо
365,03

ТНП /00.50-/0 307.36 383,38 0Q/.5S
ТИП /00.50-/6 06/, 30 503.36 515,09

P03DQ6. СеооВо Л
Рассчит. Огай ОиХы
Пооб. йрукбина idfafi77*

Нхонтр. М аттии

3.8Ш-76.1- рС

Ведомость расхода
стала, кг

СтадиА Лист fttftmtB

80 „ СотЬоЪпраект"

25149 (21) формотАз

Серия 3.820.1-76
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