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Обозначение
документа Маитеноёание Стр.

3.900.1-{0. Z-7-/73 Пояснительная записка 3
- Of.OO Панель стеноёая ПСпгП S...7
-02.00 Панель стеноёая пспзо 7...Э
-03.00 Панель стеноёая ПСП 3 6 /0
-0 .̂ 00 данель стенодан 77С774'£ /4
-os.oo Панем стенобад 7IC77 4в /7
-06.00 Панель стеноёая Hens?/ ге
-огоо /7анеж> стенобад /7С/7 30 35
-08.00 Панель стеноёая ПС/? /.36 26
-09.00 Панель стеноёая псп /.4в 32
-/0.00 3/зль/ Т...Х7Х 37
-/100 Узль/ ХХ-.ХХ/Х 45
-PC Веёо/пость расхода стали, нг 50

/ 3.900. /- Ю. 2 - 7

Содержание

II JXt/СЛдОб
р 1 <.

С0ЮЗ§0$С_ бокауа/?//////проемп Харьхоосмии 
Во бонаv7/mpop/</r>

29399-01 3
КппийпЯал ЮГ/ ,



°Л~£нп и/осд\ош
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1  О б Щ А Я  Ч А С Т Ь .

/./, Настоящий выпуск содержит р а б очие  чертежи 
сборных- железобетонных с/пеново/х  панелей балоч

ного типа с  опорной пята О и клиновидным сты
ком, предназначенны х для применения 6  

Прямоугольных емкост ных со о р уж е н и я х . быпуск 
разработ ан взам ен в ы п у с к а  /3 , части /  серии  

3. 3 0 0 -3 .
1.2. Марки, присвоенные ка ж д о м у  изделии?, состоял? 

аз б укб е н н о -  циф ровы х групп, разделенны х дефи
сом  f наприм ер : /7СП 36~62-61, ПС/71.2/8-33 -

П ер ва я  гр уп п а  содержит  буква / ПСП, что обозна

чает „панель ст еновая с опорной  пят о й "а  цифры.
Пробоя циф ра {обозначает , что панель повернута к  

боде Вранью, обращенной к  М&помическои опалубке, при 

Обратнод ориент ации циф ре / /  от сут ст вует .

Вторые цифры через точку обозначают высоту пане
ли в  дециметрах.

Вторая группа включает б укву  „ В  " обозначаю щ ую  

схе м у работ ы  панели  -  „б а л о ч н а я  " ц  циф ры, обозна

чаю щ ие схем у н а г р у з к и .

Третья группа включает букву „К "  обозначаю щ ую  тип 

ст ы ка панелей -  „  клиновидны й и  циф ру •'

/. ~ Н аличие вы пусков  арм ат уры  пят ы  

д л я  с в я з и  с  д н и щ е м  с о б е и х  сторон по 

схем е н а гр узо к  „  б о д а -  в о д а "

3

При наличии бы пусков арматуры пяты с одной  
стороны по схеме нагрузок „грунт-бода"или,,- воздух- бода" 
циф ровой и н д е кс  /  отсутствует.

3 - ш а г опор по верху балки 5,О м;
4 -  т о  м е  / ,5  и л и  4 Ом.

При ш аге опор 6, Ом циф ровой индекс отсутствует.

1.3 Схемы нагрузок см. выпуск 0 -2  данной серии.

14 При применении бетонов пониженной гротзцрштоти к  оооп? 
ветствующей марке изделия должно быть добавлено обозначе
ние проницаемости - букёа „  П"

2. Коне т р у к ц и я  п а н е л е й  

2.1 По форме вертикального сечения панели при
няты двух типов: прямоугольные -высотой 2,4м  и  трапе

циевидные- высотой 3,0... б, Ом, увеличиваю щ иеся по 

толщине к  низу Ш ирина  панелей  всех т ипо

р а з м е р о в - 2980м м . Боковые грани панелей  

им ею т  клиновидны й срез для образования ом она- 
личиваем ого ст ы ка.

2.2. Для восприятия 6  сооружении усилий 6  горизон
тальной плоскости в  панелях имеются закладные изде  - 

Лия, соединяемые при  монтаже приваркой накладок.

Ршрсб Остапчепко
фоб лыгин
Зсгв.гр. Моза/ю&а
Га спец_Власенко
Н-КОНГр, Согоибсссгя
ночатд ц/еОко НРС~*7--

3.900. ПО. г-7 — /73
П ояснит ельная

СтадияJuan Листов
Р / г

з а п и с к а ГОССТРОЙ СССРСОюзводрканавниилроектха  къко& С К pup
водок аналпооект
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2.5 Йрмиробоние панелей принято сборными сетками: 
-для панели основной сеткой на бею бисоту панели 

и дополнительной 6  нижней зоне;
-для пяты плоскими и гнутыми сетками,

2Й. Для срцксаиии сеток б проектном поло мен и и ис
пользуются каркасы закладных изделий и специальные 
сриксурунзщие каркасы.

2 5. 3  панелях предусмотрены стропобочные петли 
с падающим кольцом. Кольцо после обработки побуэхнос- 
ти изделия необходимо поднять 6  вертикальное положе- 
ние , а  быемку заделать.

2.6- Защитный слой бетона до арматуры нижних 
сеток пяты -30мм, для остальной арматуры -  20мм.

2.7. Чертежи арматурных изделий приведены 
6  выпуске 2~8 данной серии.

2.8. В сооружениях хозяйственно-питьевого водо
снабжения для достижения гладкой поверхности 
при изготовлении изделий в  заводских условиях 
Прои водится обработка этих поверхностей бал
ковыми и дисковыми машинами-

2.9. Торцевые поверхности пяты со стороны 
грани, обращенной внутрь емкости , не подверга
ются обработке, поверхности должны быть шеро
ховатыми.

А

У с а  обныЕ о в о зн е  ч ен и я

В групповых чертежах при необходимост и 
установления границы изображения, общего для 
ряда исполнений, но не имеющего тоиной привязки 
К  какой-либо общей части изображения, приме
нено изображение согласно рис- /

ПС 1 П С  2

3S0

3900 .1 -Ю .2 -7
ЛИСП

~п з 2
2^399-01 5 формат ЯЗ
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поз Наименование Кол. яа панель пс Обозначение
документа1 2 3 4

1 Изделие закладное НШ / 3900.1-10.2-8-0100
МН2 1 1 1 ‘

2 W31 2 2 2 2 -03.00
3 Каркас КР1 4 4 4 4 -00.01
4 Сетка 01 / -00.07

сз 1 1
С91 1 -00.19

5 02 1 1 -00.08
О/ 1 1 '

6 С 90е* 1 -00.13
7 С90 1 1 1 1 -00. Ip
8 0101 1 1 1 -00.15

от 1 -00.16
9 С121 1 1 - 00.17

0W 1 -00.18
С151 1 -00.20

10 изделие закладное мнгз 2 2 2 2 -00.23
11 мнзо 2 2 2 2
12 <Р8 ДШ, 6=2550) 1, ОХГ 4 If 4 U без черт.
13 Ф6ЯГ, 6=2850;  0,63кг 2 2 2 2 без черт.
/4 Бетт класса 615, W6, м3 138 1,38 1,39 1,39

Масса панели ,т 3.5 35 3 ,5 3.5

$
si4

I

*

§

V<\j

§

У

i

(.Технические условия см. 5.9 0 0 .1-Ю .2-Ю
г. Арматура- классов А -Т и я ф  по РОСТ6781- 82*

3.900.1-10. 2 -7 0 7 .0 0
Л'ист
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Поз Наименование

Usde/iue закладное МНЗ
МНР
МНЪ8

К а р к а с КР1а
СетьCQ С5

С7
С9

Кол, на панель пс
4

ОУозначе/уие
док-ыл/енти

3. 900./-/0.2-8-01.00

-03.00
-0 0 .0 !
-  00.07

С93 - 00.19
С6 -0 0 0 8
С8

ю

С51 -00 .09
С88а ■оагз

С 88 -ООНif
с. юг -0 0 /5
С/12 -0 0 ./6

С122 -0 0 /7

С102 -0 0 ./8

С152 - 00.20

С 52
изделие закладное МН20

- 00. / о

-00 .23

МН51
Ф8ПШ,0-3/50: 1,20Hr
Ф6 f t !  0=2850; 0,63кг

без черт. 
без черт

бетон класса в/5, w6 м 1* 1.98198 1.99 1.99

Мосса панели, т 5,0 5,0 5,0 5,0

IТехнические условия см. 
3.900.1-Ю. 2-/0 

ФматурФ классов f t ! и Р-Ж 
по пост578/-82*

3 . 900 .  1- 10 . 2-1  
2 4 399-Ш Т

- 0 2 .0 0
/Нет

сро/омагп Я if
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ПС 5 1 - 7 8 - 8

/с сеткам.
3 При уст ановке ст ропобочны к петель д о п у с ка 

ете я перерезат ь поперечнь/О  стершей ь сет ки  
Ц. Узлы см. до кум. /О. по. 5. 900.'f-10.2-1

РАЗ 9 9 - О! /О
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Онв. ыппдл Подпись и дот &юм.ин/?м

Роз. Наименование
/сол на панель нс
Р 5 8 10 11 12

Обозначение
д о к у м е н т а

изделие закладное МН5
мне
МН1

МН8
МН76
МНР7

3.900. 1-10- 24-0100

МН51 -04 .00
МН39 -03. оо
МН15 - 02.00

Кс/ркос КР 1° - 00.01

Сетка С11
С13
С15
С П
С 19

- 0 0 .0 7

С 81 -О О Н
СЮ
С12
С 14

-0 0 .0 8

С 53
С 55
С 54
С 5 6

С 58

-0 0 .0 9

- 00.10

С 8 2 -00 .12
0 8 8 ° - 00.13

Ю С 88 -0 0 .1 0
11 С 103

СЮ5
-0 0 .1 5

12
С113
С 123

С 125
С128

-0 0 .1 6
-0 0 .1 7

С1ЧЗ - 00.18
С124

13 L/зделие закладное МН25
14 МН32
15 ФЮвм, £-3750', 2, Зкг

-0 0 .1 7
“ 0 0 .2 5

без черт.
18 Ф 1 Я 1 , £ -2850;  1 ,1 к г б е з  ч е р т .

Р а зм е р  6  м м , d 120 120 Н о 16Q№ 160 ПО но 16Q Н О Но Но
8 /20 120 120 120 120 120 НО 120 120 НО ПО НО

17 бетон класса 615, W6, м3 235 2.352.352.352.16216 2.352.352.35 2.352,35 2,16

Масса панели, Г 5,9 5,9 5,9 5,9 5.9 5 ,4 5,95,9 6.9 5.9 5,9 5, Ч
I  Технические условия см. 3.900.1-10.2но  

S. Арматура-классов/f-х  и  в -г т о  Г0СГ578/-82* 
З.М аргировКа п а н е ле й  н а  листе1. 3.900.1-10.2-7- 03.00

Лист
4

фо/эмая я з Оч)
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Шв.̂ подл, ШоОСА и 0СГ/У7СГ вЗС№£/#&№

Поз. 11I

/ 2 3 4/ документа

3.900./- /0.2-8 0/.00/ Озделие закладное П/Н9 /
М НЮ / / /

г МИПО 2 2 2 г 03.00
3 т/б / / / / 02.00
П Наркае К Р / а 2 2 2 г 00.0/
5 KPS. н Н Н п
6 Сетка С 21 / 0 0 .0 7

С23 /
С25 /
С95 / 00./9

? С (6 / 00.08
С1в /
его /
С36 / 00.20

в С 5? / / 00.09
С 73 /

9 C6S / / 00./0
Ю свва / 00./3
О сев / / / / 00. /Н
/2 С/ОН / / 00./5

снН / 00./6
С/6/ / 00.2/

/3 С/27 / 00./7
С/28 /
С/ПН / 00./в
С /S3 / 00.20

/Н изделие закладное m2 6 2 2 2 2 00.23
/& MH33 2 2 г 2

/6 Ф/ОЛМ, С--ННОО; 2,7 кг Н П Н П дез черт.
{? ф/OJ/T, £-2850'} /,вкг 2 2 2 Z без черт.
/в бетон класса В/5, \Н6,мъз,Нз#3 з,¥/з,чч

пгасса легнели, г 8,6 8,68,6 8,6
Ч

!
§

■<

1 1

Ч

1

/. Т е х н и ч е с к и е  у с л о З и я  с м . 3.900. /- /0.2- /О.
2. А р м а т у р а : к л а с с о З  JTJ и J/-/H п о  Г0СТ578/-82f

3.900. 1-Ю.2-? -04.00
Копировал Формат Я*/
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6Ш
Фб.иподл Подпись и дата Вюм.шК.и

noi. Наименование
Кол. но панель пс Обозначение 

сЭоя умен та1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

3 9001-f0.2-8-01.001 изделие закладное мни 1
т г 1 1 1
мн1з 1
МММ 1
МН48 1 1 1
МН52 1 1 1 -0400

г №41 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - 03.00

3 МНИ 1 / 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -02 .00

4 МН18 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 KqpKac КР1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 -00.01

6 КР2 ч 4 и 4 4 4 4 4 4 4 4 4
7 Сетка С27 1 -0 0 .0 7

С29 1
С5/ 1 1 1
С 53 1 1 4
С55 1

С85 1 1 1 -  ОО. 11
8 С22 1 1 1 1 1 1 1 1 -0 0 .0 8

С 24 1 1 А 1

9 С 59 1 -0 0 .0 9

С61 1 1 1 А 1 1 1 1 1 1 1
ю С64 1 1 - 00.10

С 66 1 1 1 1 1 1
14 С84 1 1 1 -00.12
12 С88° 1 -00 .13

15 С88 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 л 1 -00.14

14 С Ю6 1 / 1 1 1 1 1 1 -0 0 .1 5

С108 1 1 1
С115 1 -00 .16~

18 С128 1 1 1 -00.17
С130 1
С131 1
С135 1 1 1
С137 1 1 1
С145 1 -00 .18  '

16 изделие закладное МН27 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 -0 0 .2 3
Л т зз 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

18 г § £> 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 без черт. ’

19 912AI, £-2850> 2.53кг 2 г г г 2 2 2 2 2 2 2 2 Без черт.

Размерь/ В мм, а 160 160 180 2001hO 180 200 180 200 120 120 120
6 160 160 160 160 120 160 160 160 160 120 120 120

20 бетон класса В/5, W6, м3 ш 3,693,693,693,103.69№ 3,483,483,683.693,98
Масса, панели, 7 9,2 9,2 9,2 9,2 9.2 9,2 9.2 8,1 8,7 Q£ 9.2 87

/. Технические условия cm. 5,900. Т 10-2-10- 
г. Арматуры классовА-lu  А~ш по ГОСТS08T 82f  
з. Маркировкупанелей см. Аист3. 900.1-10.2~1 -  05.00

Аист

5
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Га.соей Ъласенка
Нкънтр. Ъкольская
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d-900.1-102-1 -06 00
Панель стеновая

ПСП 5 П

Стадия Лист
1
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Лист ов
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6 ш
инв.к?псдА. Подпись и дата &ЗОИ UHff.AfS

ПОЗ. j 1

1 2 3 9 сЬкдментд

1 изделие закладное Ш 99 1 3.900.1-102-S 01.00
MHL/5 1 1 1

2 МН92 2 2 Z 2 03.00
3 МШ 9 1 / 1 1 02.00
9 мнго 1 1 1
5 Каркас КР1°> г 2 2 2 00.01
6 КРЗ 9 9 9 9
7 Сетка С 37 1 00.07

С 39 1
С 91 1
С85 1 00.11

8 С 26 1 1 00.08
С 28 1 1

9 С 63 1 00.09
065 1 1

Ю С68 1 1 00.10
С86 1 1 00.12

11 С 8 8 е* 1 00.15
12 С 88 1 1 1 1 00.19
13 С107 1 1 00.15

С1/0 1
С116 1 00.16

19 С132 1 00.17
С133 1
С139 1
С196 1 00.18

IS изделие закладное МН28 2 2 2 2 00.23
16 мнз9 2 2 2 2
17 Ф10АШ, 6-5780 / 3.52<г 9 9 9 9 без черм.
18 Ф12А1,02850; 2.53 кг 2 2 2 2 без черт.

Размеры в  мм а 160 160 180 160
в 160 160 180 120

19 Бетон класса 815, W6, м3 9,89 9,89985 9т
Мосса панели, т 12,1 12.1 12,112.1

i  Технические условия см. 3.900.1-102-10.
2. Арматуре; классов А -1и А-ш по Г0СТ5181-82*

3.900.1-10.2-7-06.00
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гянп 'HtbCffpu/jop л допирои I vqoush '&нп\

50

ведомость расхода стали но э л е м е н т ,

М а р к а
э л е м е н т а д р ~1 H - I

посте
Ф5

'>737-80
итого Ф6 Ф8 фГО Ф12 0#

П С П 29-В 1-К м 4,4 13,9
п с п 2 4 -в г -к 4/ 4^ 13,9

псп24- ег-к1 5,2 5,2 15,4

ПСП24- б 5 -к 4,4 4,4 13,9

ПСП з о -61- к 6,7 6,7 1б,г
ПС П30-В2-К 6,7 6,7 16,2
ПСП 3 0 -5 2 -КГ 7,5 7,5 22,5
ПСП3 0 -6 5 -К 6,7 6,7 18,3
ПСП36-  61-К 6,7 6, 7 21,0 2,г
ПСП36-  6 2 -К 6,7 6,7 21,0 2,2
ПСП36-  33-5 

ПСП 36- 69-м 

ПСП36~63-М П ~  

ПСП36- 64-МН~ 
ПСП36-62-57 

ПСП 36-  63 ~Кз 

ПСПЗ£-Б4-К з  
ПСПЗS — & $ - х~ 

ПСП36-  65 к Г  

ПСП36-  Е?5- Аг/

6 ,7 6,7 13,6 15,5

6,7 6,7 6,5 15,5
6 3 6,7 15,5

6 j 6 ,7 6,5 15,5
-Z 5 7,5 29,7 9,8

63 6,7 13,6 15,5

6 J 6,7 6,5 15,5

6 3 6,7 17,2 5,6

6,7 6 ,7 17,2 5,6

63 6,7 17,2 5,6

/?-///

13,9 19,9 14/_
21,1

18,1 12,6
ЩЗ 1,7

20,3 32,5

17,2 51,7 99
18,3 11,3 92,7 3,8
23,2 8,9  S3,2 21,6 19,2

23,2 72,9 27,6 33,9
29,1 8,9 18,6 79.5 0,5 26,9
22.0 9,7 2,8 71,9 56,9 \Щ5
29.1 8,9 18,6 79,5 17,5 26,9
22.0 9,7 2,8 71,9 56,9 \%5
39,5___ 31,5 83,1 1/3,0
29.1 8,3 18,6 79,5 17,5 26,9
22,0 9,7 2,8 71,9 56,9 \ е,5
22.8 ________27,5 86,2 ~8,6 115,Т
22.8 ________21,5 86,2 8,6
22.8 21,5 86,2 8,6 15, S

Разрай Ткаченко
Пров, лысин
Ш гр . МрзаАова
гл.спец. влс/сенро
И-контр. Тобольска^
начотд-ШеОко

Всего

51,2
34,3

99,0
80,9

605 83, *1 
77,8 107,8
5Ъ8 82,8 
112,9 142,8
128,9 158,3 
151// 187, Z 

' 182,8 211,5
151,8 181,2 
Ш,8 Ш 5_ 

199,6 
151/ 181,2 
Ш,8 211,5 

161,9 
161,4

151,9 1Ц4

3.9003-/0,2-7 -P C

СНУОли, к  Г

Стадия Лист Листов
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В едом ост ь р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т /сг
J 2 H

а р м ат урны е
к л а с с а

Я-щ.
ГО СТ 5 7 8 ?  -  8 г *

3.900.1-10.2-7 -PC

14 Ф16 Ф18 Шот 06 Ф8 ФЮ Ф12. Ф14 Ф16 Ф18 Ф20 022 Ф25 Ф28 Фзг (JftiOrO
3 0 21,Z 27,9 65,6 32,3 ЩО 185,4
31, ь 19,7 92,0 54,7 166,̂ 204,8
зб,г 7,0 246 194,5 226/ 270,1
26,3 24,9 10,8 126/ 27,0 (89,0 222,3 _
40,7 89,1 96,0 27,0 27,0 239,1 286,8
43,8 41,7 12,4 123,2 74,4 27,0 278,7 329,5
52,5 21,0 45/ 122,1 27,0 27,0 80,7 324,3 383,8
52,5 21,0 45,5 123,2 27,0 27,0 986 342/ 401,7
51,8 41,7 12,4 196,0 101,8 351,9 411,5
52,5 21,0 45,4 123,2 27,0 27,0 80,7 324/ 385,5
52,5 71,0 45,4 123,2 27,0 27,0 98,6 142,2 401,7
52,5 71,0 45,4 123/ 27,0 z?,o 80,7 324,3383,8
52,5 21,0 454 123,2 17,0 п о 98,6 щ г 401,7

47,0 281 12,4 12,1 183,4 20tZ 448 297,1 351,1
47,0 281 12,4 12,2 183,4 20,2 40,8 297,1 357,1

12,2 183,4 20tZ 4о,8 297,1 351,147,0 28,1 12,4
50 / 130 14,1 152,7 41,7 72,6 2945 351,9

50 25,0 14,1 70.,8 щз №8 317,0 404,9

57,5 47,7 (4,1 193,2 198,2 453,2 528,8

5 6 / 31,2 14,1 217,2 53,3 59,0 374,8 438,5

75,4 52,8 15,6 11,2 124,8 170/ 115,7 490,6 574,9

78,5 30,9 156 277,9 154,2 489 527,5 615,0
170,0 91,2 637,1 735,1— 88,2 981 277,9

66,5 %5 69А 277,9 31,2 456 76,8 508/ 583,5

Всего

Цист
г

24399-01 5 2  ф орм ат  н з
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Ведомость р а с х о д а  ст али н а  элем ент  , кг

М а р к а
э л е м & н т а

д з д е л и я  а р м а т у р н ы е

Всего
П р  м а т у  р е /  классрг

др-1 R-J. /7-/77"
ГОСТ 6727- SQ Р О С Т  5 7 8 7 -  8 г *
<Р5 Umoro рб Ф 8 PfO 01Z <314 Ф16 <P1S Lfvorv Ф 6 Ф8 tpio <112 Ф14 Ф16 Ф18 020 022 Ф25 02$ Фзг Umoro

П С П 1 .3 6 -В 1 -К £/7 6,7 21,0 2,2 21,Z 8 9 63,1 21t Q 19,2 112,9 142,8
пет. 36-6Z-K 6,7 6,7 21,0 2,Z 23,2 72,9 21,6 33,9 128,4 f5 8 ,3
П С П  3 6 - B 3 - K г  5 7 ,5 13,6 15,5 29,1 31,6 52,5 72,3 15,3 171,7 2 0 8 ,3
пет зб-бП-к 6,7 6 ,7 8,7 15,5 24,2 4,7 15,8 77,1 56,9 46,5 201,0 231,9
ПСП 1 .3 6 -6 3 -к п 7 ,5 7,5 13,6 1 5,5 29,1 31,6 52,5 72,3 15,3 171,7 208,3
пет. зб-б п-кн 6,7 6,7 8 ,7 15,5 24,2 4,7 15,8 77,1 56,9 46,5 201,0 231,9
пст зб-бг-т 7,5 7 ,5 24,7 9 ,8 3 4 ,5 31,5 83,1 4з,о 182,8 211,5
П С П 1.36 -6 3 -К З щ 7,5 13,6 1 5 5 29,1 31,6 52,5 12,3 15,3 171,7 208,3
П С П 1 .3 6 -6 П -К З 6,7 6,7 8 ,7 is, 5 24,2 4 ,7 15,8 77,1 56,9 46,5 200,8 231,9
П С П1.36-65-К 6,7 6 ,7 17,г 5 ,6 22,8 21,5 86,1 8 ,6 15,6 131,9 161,4
ПСП 1.3 6 -5 5 -К З 6 ,7 6 ,7 ц г 5,6 22,8 21,5 86,1 8,6 fS,6 131,9 161,4
ПСП1 3 6 -6 5 -К П 6,7 6 ,7 и ,г 5,6 22,8 21,5 8 6 / 8,6 15,6 131,9 761,4
пет. 48-64-к 7 ,0 7,0 щ 30,9 5f i 40,7 89,1 96,0 27,0 27,0 259/ 286,8
пет  Н8-бг-к 7,0 7 ,0 7,9 30,8 5 ,f 43,8 41,7 12,4 123,2 7 4,4 27,0 278,7 329 ,5
П С П . П 8 - 6 3 -К 7/0 7 ,0 7 ,9 15,4 24,1 5,1 5 2,5 78,4 60,6 111,7 27,0 55,9 333,6 393 ,1

П С П 1 .4 8 -6 4 -К 7,0 го 7 ,9 15, Q 24,1 5,1 52,5 78,4 61,6 111,7 27,0 24,0 6 9,0 371,7 431,2
ПСП1. П 8 -6 2 -К 1 7,8 7,8 9,8 19,9 17,0 5,1 SI, 8 41,7 12,4 61,6 196,0 101,8 361,9 411,5
пет. пв-бз-кз 7 ,0 7,0 7,9 15,4 24,1 5 1 52,5 784 60,6 W,7 27,0 55,9 333,6 393,1
ПСП 1. 4 8 - 6 4 -К З 7,0 70 7,9 15,4 24,1 5,1 5 2 ,5 78,4 61,6 m i 27,0 24,0 69,0 371,7 431,2
П СП  1 4 8 -6 3 -К  4 7,0 7 ,0 7 ,9 15,4 24,1 5 /i 5 2 ,5 78,4 60,6 Щ 7 27,0 55,9 333,6 393,1
пет. П8-6П-КП 7,0 7 ,0 7,9 15,4 24,1 5,1 5 2 ,5 78,4 61,6 111,7 270 2% 0 69,0 371,7 431,2
пет 48-65-К 7,0 7 ,0 8,9 9 ,0 24,0 5,1 4 7 ,0 28,1 12,4 12,2 183,4 20,1 4 0 / 297,1 351,1
пет. П8- 65-кз 7,0 7 ,0 8 ,9 9,0 24,0 5,1 47,0 28/ 12, 9 12,2 183,4 20f2 40,8 297,1 3 S t,1
пет. Ч8-Е5-КП го 7 0 8,9 9 ,0 24,0 5 fi 47,0 28,1 12,9 12/0 183,4 20, Z 40,8 297/ 351,1

3.9UG.1-10.Z-1 -Р С
2 4 3 9 9 -0 1  5 3 0/0 Af Of ГГ) я з
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эл&менпю
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о пм ггтПРс

>s> и я з а  км адн ые

£ §  
jo SQ 0.

кмисса Прокот мррки
0 
<hВ>р-1 Я-Т ftc-ff Я-Щ ВСтЗ кг>2.

ГОСТ 518/-82*- гост  1C73-:76* A

06 Ф8 610 Ф16 0/fl Ф 77mo Ф/2 ф14w 418 Ф20<pzzФ15Утоп06 Ф8 0/0 fie<(44 fi/6 0/0 <pZZ(28 Itemм & у Г / $ Итога

ПСМЧ-Б1-К 2,9 29 <$0 15£
15,0

Ml

/,4

Ml

5,4 1,9 8ft Oft 6,6 13ft 20,50,2 1,1 L I
2,8

H,6 15,7 eoft Щ7

М ¥ 9,4 0,4 6ft 6,9 8,9 ZZ,50,2 1,1 5,9 9,4 19,4 66,2 1/8,8
ПСП2Ч-62-К 2 9 2 9 150
ПСП 2Ц-52-К1 2,9 2,9 15,0 1Sfl_ 5,4 ¥ 6,4 0,4 6,6 6,9 8,9 22,50,2 1,1 ¥

2,8
2,8

5,9 9,4 19,4 66ft 1/5f 1

5,9 9,4 19,4 96,2 1/5,Z2,4 1,9 6,4 0,4 6t6 6,9 8,6 22ft Oft 1,1ПСП2Я-55-К 2,9 2,9 15,0 /$£ 18,8 23,2 77,7 158,62,2 3,8 2,5 8,5 Oft 9,9 8,8 12,0 21,8Oft 1,4ценза Gf~/c 2 7 2 7 03 15 7 15,5

ПСП so-52-К
с, / 
г,3

с/ 1 
2Р 1,0 15,1 /££ 2,2 3ft 2,5 8,5 Oft 6ft 23,9 30ft Oft 1,4 2,8 18,8 23,7 80,8 /64,2

2,2 3,8 *¥ 8,5 0,4 ¥ 23,9 30,90,2 1,4 2,8 18,8 23, l 80,8 188,6
ПСПЗО-62-Ki 2,3 2,3 1,0 15,? 19,/

2,8 18,823ft 80,8 163,6
ПСП30-66-к СР 2t ho 15,1 1SI 2,2 3,8 2,S 8,5 0,4 6ft 23,9 30,60,2 1,4

2,2iL V 3,2
t r_
117 1,50,4 ц; 5 8,512,0 35,90,5 2.4 3,9 ZJ

2,8
18828,1 948 237,6

ПСП 36-6/-к 25 2,5 1,2 (5ft 16£
'ML
1%3_
M
$L
1Ж
16Ц
15ji
jC L

f&S28,1 97,9 255,92,2 1,9 4,1 3j2 11,7¥ 0,413,5 23,3 18,70,5 2,4 3,9
ПСП36-52-К 29 2,5 1.2 15Л 18,828,1105,0 292,Z_\

ML1,9 4,7 3,2 11ft 1,5Oft 13f5 12,0 18,0 45,40,5 2,4 3,9 2,8
ПСП36-63-К 25 2,50.3 /,б 155

LL1,9MLhi 11ft 3,3 13ft 12,0 21,7 50,S0,5 2,4 tf_ ¥
2 .8

2 .8

w 28,1 110,4 321,9
ПСП 36-64-к 2,5 2,5 2,215,4 7ft 14,5 69,1 ZS6,32,2 1,6 4,1hi 11,10,9 0,4 23,6 24,60,5 0,63,6_
ПСП 36-S3-к 4 29 2,9 15.4 7,0 14ft 69,1 280,92,2 1ft *1*7hi. 11,1V V 23,9 24,60,5 0,6 ¥ПСП36-64-К4 29 2,9 15,4 tl— 

2,2 ¥
—LM
*1,7 243 38,70,5 2,4 3,6 2 ,8 18,828,1 97,6 297,23*2 И 7 4 s DL4* 5ПСП36-62-К/ 2,5 2,5 1,2 щ 2 2 1ft *1,7hi

I], /
11,7

11 J 
1,5

Uft
6,3 13,5 21,3Qft 2ft 3,6 ¥ /1,8 *1,1 12,8 260,0

ПСП36-63-КЗ 3,3 3,3 15,4 2,2
7
¥ *1,7 22,90,5 2,4 i ‘ 2,8 t/,8 21,1 14,5 286,03,2 44 7 1.5 17 4ПСП 36-64- КЗ 

НСП36~б5'/<
3,3 
2 5

3,3
2.5 1,2

15.4
15.4

Щ1
IS,i LL ¥ 4,7 h i

11f I
n,i

If о
1,50,4

/ if j
13t5 23,3 38,7

nj j
0,5 2 ,4 3,6

9 c
2,8
/8 11,8

18,828,/
21ft

97,6
72,8

259,0
234,2

ПСП36-65-КЗ 3,3
f

3,3
>

15,<1 1$l
15jI

(Jii
18£
18Jl
18,5

ML
2,2

¥
¥

4.7
4.7

L2
3}Z

HP
11 7

1,5
OP

8,3
04

13ft
236

lift
24,6

Oft
Oft

2 ,4

0,6
o f t

3,6
CjO
2,8 7,0 14,5 69,1 230,5

ПСП36-35-К4 2,9 2,9 15,4 4,6 4<? % CC 7
77t '
??n

uft
1 5

Ч7 
0 Q

i l l
19ft 11ft15,9 48,90,6 2,3 4,4 4,2 18,830ft 122,5 307,9

ПСП 42-61-К 2,5 2,5 0.9 0,516ft
*lft 3.2

0,0 
О c

b,( CJjKJ 4  7 
П U 19ft 15,918,4 54 70,6 2,3 4,4 4,2 18,830,3 130,0334,8

псп4г-бг-к 2,5 2,5 2,/ 19,4 49
ZliL_
h i

o, 5 
8,5

8.7
6.7

26,0
23,0

1.5
1.5

Uft

0,4 19,5 15,9184 5570,6 2,3 4,4 4,2
4,1

18,8 30,3 (30,0 400,1
ПСП 42-В2-К1 2,5 2,5 2,116ft 18,830,3130,0 352,34,6b 8.S6.723,0¥ 0,4 19,5 IS, 918,4 55ft 0,6 8,3 4,4
ПЛл /г О О Л* - А» 7 ** 21 16ftПСП 4d't?5 К dft i------------------------------- -------  ли ст
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Вр - т я -Г Д с -JT Д -М В С т З  k h Z
* г о СТ 5 7 o f -8 < 2 *

ГО С Т  1 0 3 - 7 6 *ГОСТб
Ф Б (/готфб Ф8 ФЮФ22 Уют ф18ФЮ Ф21ф25 Ф28 Ф52 4т <р6 Ф8 ФЮ Ф12 Ф14 <М6 Ф18 Ф20 Ф22 Ф25Уют$

Jo Jo
# / & / Итого

пгп Н Я -Ы -К 5 3 3,3 0,9 0,5 16,4 11,8 4,7 5,1 8,6 6,7 23,2 1,5 0,4 29/ 11,6 19,1 ХА 01 8,2 4 / 18,8 34,4 Щ 9 427,1

ПСП 48 -Б 2 -К 3 3 3,3 2,1 \б,4 18,5 4,1 5,2 8,6 6 ,i 23,2 1,5 0,4 29/ 15,3 19/ 65,9 0,9 2,3 8,2 4,2 %8 54,4 145/ 414,8

ПСП Ч 8 'б 5 -£
л;__ 
3 ,3 3,3 2,2 16,4 18,6 4,1 5,2 8,6 6 ,i 23,2 5,3 29/ 19,1 14,9 l i 16,5 0,9 2,3 8,2 4 / 18,834,4 156,0 559,8

ПСП 4 8 -Б 4 -К
t

3,3 2,2 16,4 18,6 4,1 5,2 8,6 6,1 25,2 5,3 29/
Ш . 1,4 /9,2 18/ 0,9 2,3 8,2 4,2 18/ 34,4 158,1 559,8

ПСП 4% -6 2 -К / 5 3 5 3 2,1 16,4 18,5 4,1 5,2 8,6 6 ,i 23,2 1,5 °,ч 29/ 15,3 19/ 65,9 0,9 2,3 8,2 4 / 18/ 54,4 145,3 556,8

ПСП Н8-Б5-КЗ 4 1 4 f 16,4 16,4 4,1 3,2 8,6 6,7 23,1 1,5 0,4 4,1 56/ 42/ 0,9 2,3 ¥ 4,2 Ц8 21,4 113,9 497,1

ПСП 48 -54 -КЗ / f j V 16,4 16,4 4,1 & L м . 6,7 27,2 1,5 0,4 4,1 56/ 42,8 0,9 2,3 8 / 4,2 11/ 21,4 113,9 515,6

ПСП 48-БЗ-КЧ 5,7 3,7 16,4 16,4 4,1 5,1 8,6 6,1 23,2 0,6 0,4 5,1 56,9 43,0 0,9 а / 8,2 4 / 1,0 2 0 / 101,1 490,9

ПСП 48 3,1 3,1 16,4 16,4 4,1 5,2 8,6 6,1 23,2 0,6 0,4 5,1 56,9 43,0 0,9 0,5 8,2 ¥ 7,0 2 0 / 101,1 508,8

ПСП 48 -6 5  'К 5,3 3 3 2,1 16,4 18,5 4,1 5,2 8,6 6,1 23,2 1,5 м 29/ 15,3 19/ 65,9 0,9 2,3 8,1 4,1 18/ 34,4 145,3 496,4

ПСП 48-БЗ'КЗ 4,1
_J_
4,1 16,4 16,4 4,1 5,2 8,6 6,1 23,2 1,5 0,4 4,1 56,2 42/ 0 / 2,3 8 / 4,2 11,8 27,4 113,9 465,0

ПСП 48 -65-К4 3,7 3,7 16,4 16,4 4,1 3,1 8,6 6,1 23,2 0,6 ОА 5,1 %,9 43,0 °,9 0,5 6,2 4,2 7,0 1 0 / 107,1 458,2

ПСП 5 4 -6 1 -К 2,8 2,8 2,0 11,4 19/ 7,7 16,0 8,4 52,1 1,5 А 42/ 15,4 23,0 83/ 1,0 2,3 9,0 5,6 18/ 36,1 114/ 526/
ПСП 5 4 -6 8 -К 2,8 2,8 V 1,8 11,4 10,4 7,7 16,0 8,4 32/ 5,3 42,8 18,5 23,0 87/ 1,0 2,5 9,0 5,6 18/ 36,1 119,6 584,5

' ПС П54-Б2-К1 2,8 2,8 1,1 1,8 11,4 20,4 7,7 16,0 8,4 52/ 3,3 42,8 18,5 23,0 87,6 1,0 23 9,0 5 / 18/ 36,1 119,6 108,4

П С П 54-65-К 2,8 2,8 1,1 1,8 11,4 20,4 7,7 16,0 8.4 52/ 3,3 42,8 18,5 23/ 87/ 1,0 2,3 9,0 5,6 18/ 36,1 П9,6 618/

■П С П 60-61-К 5,4 5,4 1,6 1,8 16,8 20,1 6,1 11.6 12,1 45,0 3,3 57,7 18,5 15,4 9,9 Щ8 1,3 2 / 13/ 5,6 1 8/ 41,4 214,8 1 8 9 /

ПСП 60- 5 8 -К 3,4 5,4 1,6 1,8 168 20,2 8,6 6,1 (7,6 12,1 45,0 3,3 57,7 30,4 19,6 111,0 1,3 2Aj (5,6 5,6 w,s 41,4 221,0 856,0

ПСП60-52-К1 ъм 3,4 1,8 168 20,1 В, б 6,1 П.6 12.1 45,0 5,3 57,7 30/ (9,6 ц о 1,3 2/ 13,6 5 / 18/ 41,4 Z2i,0 956,1

ПС П бО -65-К
—.1
5,4 3,4 1,6 1,8 16,8 20,1 8,6 6,1 17,6 12,1 45/0 3,3 57,7 30,4 (9,6 M fl 1,3 13/ 5,6 18,8 % 4 221,0 804,5

3.900. ИО. 2-1^ ~РС
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изделия закладные
М а р к и R  р м а т у р о г K ja c c q П р о к а т м а р к и

0Л€Р/7 О /1/19 СУ
6 р ~ 1 я -х /Те-U р - т дСтЗ К п  2 О

ItГОС76пт Г О С Т 5 78 8>2#
ГОСТ 105' 76■'*

5°

0 5 i/fon Ф6 08 <6100/6 078 0ZZ (/гоп 012 0/Ц Ш 0/8 020 Ф22ф258 т 08 010 012<Ф<9016 018 фго<Ь2? Jron 1 У 7? / / Итого

ПСП1.36-51-К 2,5 2 £ ! А 15,4 16/5 2,2 1,6 4,7 3,2 11,7 1,5 0,4 13,5 8,5 12,0 35,90,5 2,4 ¥ 2,8 18,8 28/ 94,8 237,6
ПСП136-62-К 2,5 2,5 1,2 15,9 16,6 2,2 1,6 V 3,2 11,7 1,5 0,4 /3,5 21,1 38Л 05 ¥ 2,8 18,8 28,1 9%й 255,9
пет  зб -б з-к £ 5 2,5 0,3 1,6 15,4 (7,3 ij2_ 1,6 4,7 3,Z 11,1 1,5 0,4 13,5 12,0 18,0

1
45,7

1

0,5 2,4 3,6 2,8 Щ8 28,1 /05,0 313,3
ПСП 1.36-ВЦ-К 2,8 2,5 2,2 щь 17,6 2,2 1,6 4,7 3,2 11,7 3,3 !М 12,0 211 60S Of 2,4 ¥ 2,8 18,8 28,1 110,4 342,3
ПСМ.Зб-63-кЦ 2,9 2,9 15,4 15,4 2,2 1,6 4,7 3,2 47 ЯР ¥ 23,6 2Ч£ 0,5 0,6 ¥ 2,8 7,0 19,5 69,1 277,4
ПСП1.36-64-К  4 2,9 2,9 15,4 15,4 А 1,6 4,7 ЗР 11,7 ор 0,4 23,6

' г

24Л 0,5
Z3._
0,6 ¥ 2,8 7,0 14,5 69,1 30/, О

пет. 36-62-к  1 2,5 2,5 Ы 15,4 Щ6 I L 1,6 4,7 3,2 11,7 Р 0,4 13,5 23,3 58,70,5 2,4 3,6 2,8 18J8 28,1 97,6 309,1
ПСП1.36-63-КЗ 3,3 5,3 15,4 15,4 2,2 1,6 4,7 3,2 11,7 1,5 6,3 1JA

_ г /_

21,3 0,5 2,4 3,6 ¥ 11,8 2/1 72,8 281,1
ПСП 1.36-64-КЗ 3,3 3,3 15,4 15,4 2,2 1,6 4,7 3,2 И,7 1,5 3,5 Ц9 22,9 Ор 2,4 3,6 2,8 11,8 21,1 74,5 306,4
ПСП 1.36-65 'К 2,5 2,5 1,2 15,4 16,6 2,2 1,6 4,7 3,2 11,7 1,5 °А 13,5 22,3 38,7 0,5 2,4 3,6 2,8 18,8 28,1 97,6 259,0

ПСП1. 3 6 '6 5 'КЗ & L ¥ 15,4 15,4 2,2 ¥ 4,7 3,2 %7 А 6,5 в,$ 2/3 0,5 2,4 ¥ 2,8 11,8 21,1 72,8 234,2

ПСП1.36-65-КЦ Р А 2,9 15,4 15,4 2,7 1,6 4,7 3,2 11,7 ор ор 21з6 Ц6 0,5 0,6 3,6 2,8 7,0 (4,5 69,1 230,5

ПСП1. 48-51-К I L 3,3 0,9 0,5 16,4 17,8 4,7 3,2 8.6 6,7 гз,г 1,5 0,7 29,6 НА 1$,1 61,1 0,9 Я3 8,2 4,2 (8,8 34,Ч 140,9 727,7

пет  48-52-к м . 3,3 2,1 16,4 18,5 4,7 3,2 8.6 6,7 23,2 1,5 А 296
7

112 191 65,9 0,9 2,3 8,2 4,2 18,834,4 (45,3 ■474,8

пет. Ц8-вз-к 5,3 З А 2,2 16,4 (8,6 4,7 3,2 8.6 67 23,2 З,з] 5
2XL Г  .

19,1 И 9 9.6 76,5 0,9 2,2 8,2 4,2 18,8 34,4 156,0 549,1
.пет . П8-БП-К ¥ 5,3 16,4 16,4 4,7 3,2 8.6 6,7 гз,г 3,3 196

7

19,1 if l 19.2 78,6 0,9 2,2 8,2 4,2 Щ 8 34,4 158,1 589,3
пет. 4 8 -5 Z -K 1

м . зр 2,1 16,4 18,5 4,7 3,2 8,6 6,7 23,2 1,8 0,4 19,6 15,319,1 65,90,9 2,3 8,2 4,2 18,8 34,4 145,3 556,8

пет. 48-вз-кз v 9Р 16,4 4,7 3,2 8,6 6 , 1 2 ¥ 1,5 0,4 V щг 42,8 0,9 2,3 8,2 4,2 11,8 27,4 113,9 507,0
пет . П 8-Б Ц -КЗ 9,1 9,1 16,4 16,4 4,7 3,2 8.6 6,7 23,2 1,5 0,7 4,1 36,2 42,8 0,9 2 ,3 8,1 4,2 11,8 27,4 113,9 545,1
пет. П8-63-КЦ 3,7 3,7 16,4 16,4 4,7 3,2 8 ,6 6,7 23,2 ЯРЯ4 5,1 36,9 43,0 0,9 0,5 8,2 ¥ %0 20,8 107,1 500,2

пет. 48-вп-кц ¥ 5,7 16,4 16,4 4,7 3,2 8.6 6,7 23,2 0,6 °,4 5,1 36,9 43,0 0,9 0,5 8,2 4,2 7,0 20,8 Ю%1 538,3 _
ПСП1 48-65-К 3,3 3,3 2,1 16,4 18,5 4,7 3,2 8,6 а 23,2 1,5 21 29,6 15,Ъ19,1 689 0,9 2,± 8,2 4,2 18,8

О
"* 145,3 496,4

ПСП1. 4 8 -55КЗ 9,1 9,1 16,4 16,4 4,7 3,2 8,6 6-7 23,2 1,5 0,4 36,1 42,8 Я9 2,3 8,2 4,2 11,8 27,4 113,9 465,0_

пет . 48-65 'K i, 3,7 3,7 16,4 16,4 4,1 3,2 8,6 6,7 23,2 0,6 °,4 Ц2 43,0 0,9 2,3 8,2 4,2 7,0 20,8 107,1 458,А

3.900.1-10.2-7  -P C  

2^399-01 @

Анар
6

ф opMQm /7 3

Серия 3.900.1-10

https://meganorm.ru/list2.htm

