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Настоящие техническиеусловия распространяется нс сборные уни
фицированные железобетонные стеновые и перегородочные панели для 
строительства подземных частей круглых в плане канализационных на 
соеных станций диаметром 6,0; 7,5"; Э Л '^д; чщ  те,о; г<,0 м ц заг
лублением Верха железобетонного днища до отметки тину с ь',$
1,8; е,н-; в,а и 9,Sjn I

Стрноёыеи перегородочные панели предназначены для применения)
на территории СССРза исключением оой онав с Вечномерзлыми и пр оса- 
дочными гр у н т а м и  о с н о ва н и й  и расчетной тем п е р а тур о й  нилсеминус ko°c, 

odtfoHO§c сейсмичностью  выше S  баллов, подверж енных к а р с т б р а з а д а 

н и я м  и Претории подрабаты ваемы х го р н ы м и  в ы р а б о т к а м и .
Стеновые и перегородочные панели разработаны для д в у х способов 

производства с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т

с п у ск н о й  с по со б в  т и к с о т р о п н о й  р у б а ш к е ;  

с п о с о б  „ с т е н а  в  г р у н т е 1'
Цтеновые и п е р е го ро д очн ы е панел и  д анно й  серии предназначены 

для применения в  ти повы х и индивидуальных проектах сборных железобе- 
гонных подземных частей кругл ы х канализационны х насосных с т а н ц и й  

т а к  правило, без и зм е нен и я га б а р и т н ы х р а з м е р о в  и а р м и р о в а н и я  
Необходимость S д оп ол ни тел ьн ы х закладных деталях и о т -  

0грстиях определяется при п р о е к т и р о в а н и и  сооружений
Применение стеновых и перегородочных п а н е л е й  в  агр есси вн ой /  

п ? д е  возможно при у с л о в и и  в ы п о л н е н и я  м е р о п р и я т и й  с о г л а с н о  
ж Е о Ш и я м  ОНиЛ е . о з . и - в5„ З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к -

игл коррозии” и указаниям в  р а б о ч и х  ч е р г п е у с а х .

За£ Г:?К. 
Щ ин.

М нЩ  
Зи ногрш

— •

w/f '
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1 . Tunbt, основные парам ет ры  и  р а з м е р ь /

I. 1. В зависимости от способа произбоус/ 
стенобь/е панели поуразуеляю т ся н а у о а  т и п а :

у л я  опускного способа -с  но ж е  б ай  частью-, 
у л я  ст роит ельст ва способом „ст ена б  грунте"- без ноже бой  

част и} с о Ы р е зо /п у  л я  у п о р о /у  ниш, а .
I I .  С т ем ой/е панели у л я  осеху иатстробпоуземнь/х частей'пана- 

л и щ и о нно я  насоснЬ/х сманцииуалжнЫ  иметь сечение 2000*зоот т
и ул и н у  б  зависимост и от заглубления поуземнЫ х частей сооруже
н и я  от т ину о 9 ,9 у о  от м е т ки  м и н ус  3 ,9 м

1.3. ПерегорауочнЫе панели имеютубе толщины -200и 3 0 0 тт.
/  Ч. Стенанью панелиуолж нь /  бы пускат Ься субутл биуами crbmeL
клинобиунЬ /м )
ш поночнЬ/т .

ПерегорауочнЫ е панели -  т ол  о ко  со  шпоночнЬ/т ст ы ком .
1.5. Примеры марпиробки стеноб'ых иперегороуочнЬ/х пане

лей прибеуенЬ/ 9 табл. 1.

Таблица 1

Наитенобание изуелия П р и м е р
м а уки р о б ки Р а сш и ср р о Ь н н

2 . ПанелЬ ст енобая 2  ПС5 ^ -1  ш Z  -  спускной способ лроцз- 
боуст ба р а б о т  

ПС -  панель ст енобая  
5 f - у л и н а  панели 9ут  
1  -  тип a  pm  up о банил панели 
ш  -  бариант  со шпоночным 

ст Ь/кат

S O Z . . G - Т У W
К а п и о о б а л  'г ?3953-1)7 5
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fboBсиикс hl? габлициТ j

Наименование изделия Пример 
маркировки j

Расшшррс&ка
1___ ___________________________________________—---------- -------------------------

1. Панель стеной а 9 дПС 8b- нн ;
! | 
; 3 -  способ производства работ 

„ стена в грунте * 
пс-  панели» стеновая 

\ 84 -  длина панели в Эн  
k -  тип армирования панели 
н -  вариант с клиновидным 

Стыком
Ъ. Панель перего

родочная
n r  4Z -Z oj пг псмель перегородочная 

4и- длина панели в дм 
1 - тип армирования панели
ш в ариант со итоиочичм 

стыком

1 5 .  Форма и основные размеры стеновых и перегородочныхпа-
нелеЬ должны соответствовать приведенным в табл. 1

T d S M t f l

Эскиз М ар ко Размеры, мм Класе
«го
на

Расход материалов Масса,
Та W &ГООН, стали,

КГ
Г
fi

j  с м . н и э к е

ЬПС 5 4 -1н 
т  5b-ix
Zne 54-3 к 
т  sk-kx 
глс 5 4 -5 К

300 ~5*ЮО

j

Ы 5 3,19 *53.5
knhX
515,3

5 Щ 4
т з

8,I t

1
1

---------- !

з э о г  \  i z . g - t 3
Лист

5
23 9S3-07 €
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Продолжена е  та блиц у L

M d p r t d
Размеры, мм Ил а с е Раеходматрриоюё M  d e e d
d И бетона ГетунП сталь,

К Т

Z,nC5k-kui skoo 3.50
58Ю

8,75WC5k-5aj G / 5.7
Zf\C 66- / ш 505, 2.

ZHC 6£-Zuj 5kb,Z
me es-Зш

£500 kjG 60 / ,  7
ю, kozCIC Gk-iiuj 700,5

VIC GG-5uj 563,9
znc б б - С ц у 318,0
tPC ll-luj 635,3
innz-im 73- г
2ЛС12-дш 300 1i  moo \ 515 ■1 i  49 8311 \иь
Илей- 4 а / 1 :  j /079,  /

Zn<l lZ-5aJ i  1 
_ _ _ _  _ l

/ 2,00,6
tnciS-lul 1 «58/ ,  9
2ЛС18-1Ш i] 505,9
ZnC 18-3ul i 682,  /

inc 18-kaj 7800 | НЫ 793,1 il, 05
mat- 5Ш ! 8з :.2 "

~ZP08- GuT i Шк,ъ
т н 8-Пт HkkM

me 8k-4i u 775,0
znc ek-iij 1 829,0

znc si-3 V I  bkoo \ 5,/5 /070,7 /2,88
znc 8k- bm 1 ! i 4Llk, 8
ineek-Siii i 8

З е к а  ъ

i

J8k o'

3-301 i - a  G



л л .

\ Р *3 № р Ы ,

П р о д о л ж е н и е  т а $ л и ц ы 2

Э ски з М а р ка
м м /Гласс

Sem  а
Ра схо д  m m e p u o A o g
Ш к с т а л ь ,

М а сса
г

1 п

и 9 1 0

m s k - iK
ЗП О бЧ ^К

зпс sh-зк
З П  С б 4 - 4 к

ЗПС $ 1+- S  к

З П С  6 6 - 1  к
э п ш -г к
Э П 0 6 Б - З К
З П С  6 6 - L j K  

З П С  6 5 S K
З П Ш - £ к

зпс л ы к
з п а и к
З П 0 7 3 - З К
з п а г - ч к

з п с п г -SK
З П 6 1 в - 1 *

З П С П в - Z K

З П С  7 в - 3 к

з п с  is - 4 *
З П С П 8 - 5 К

3  п с п в - б к

3 ( 1 0 8 4 - 1 *
зповч-г*
з п о в 4 - З к

ЗПСвЧМ
зпоа4-бк

SkOQ

6 6 0 0

300 1zoo

78 0 0

8  Чой

г , 9 6

3 8 3 ,1  

ЧОд, о

436.0
4 6 7 .1

7,k0

S O iZ
4 4 о ,з

з м

4 8 0 , 1

s i k , z
S 9 3 3

6 9 6 ,7 ”
7 8 4 , 4

6 0 { , 1

вро

6 8 7 , z
Q Z 5 3 , 8 7 7  4 4 9 9 , 7 0

9 i S ,0

1 0 k l , S

S9SyS
s k i ,4

4 , 0  7 73 9 .4

8 0 3 , 4 10,<8

1 0 1 0 ,3

1 1 S 2 ,S

m $
7 8 1 , 0

4 , S 3 S 34M 1 1 ,3 0

1 0 7 1 ,3

1 Z Z 3 ,0

3 .9 Q Z .1 -1 Z .G -T y If
~7^PPP41d7 9  KVmuDO&dn £ Ф о р ю а т  Д 4



Продолжение таблицы t

Эскиз Марко Размеры, мм Класс 
Sen она

ЯдооЭ мйтеои№&/fee-
а н бетон,мз сталь,КГ

ппдЧш то 0,61 53,0 ; по
пгзочш то 1,И 31,1 i р *?7
ПГЗВЧш

3600 1,3k 116,5 ; 535.пгзв-гш 2 00 М О
Г̂—г
i nrkz-iu Ш 161,6
i а ПГШш-1 iSB 169,3 | 5,90

nrkZSuj k m 5 25 166,1
ппц-зш 300 г,ко 163,6 ! 500|
n r s k - t u Skaa 2 ,0 0 165,0 j SJOOj
ПГВбЧш £600 г,W 223,2. 6,15к-- г

ПГ66~2ш 2 0 0 311,8
s ? ппе-1ш 7200 ^55 263,1 6,10
рам} ПГ78-1Ш 7800 291 319.1 1*1

ппв-еш S'37 k-12,2

3 . 902.1- i t  , S - Т У  "7

^ s j-o y  /о  fanupo&oji E Формат ДЦ



X

I .  1ехничесиие т р е б о в а н и я

Z. I  Панели с те н о зе  и перегородочные подземных частей круглых 
канализационных насосных станции должны изготовляться по рабочим 
чертежам еерииЗМ-HL вып. и в соответствии с требова
ниями настоящих технических условии: j

по завод ской  готовности! !
по промости, Жесткости и  трещиностоикости; 
по попаданиям фактической прочности 5еюна(в проектном 

трасте и отменной);
по MopoQotmduKoemj и водонепроницаемости бетона; 
по качества материалов, применяемых для приготовления бетона; i 
к  бетона, а также н  материалам для приготовления бетона пане- 

■леи, применяемых. в агрессивной среде;
И форме и размером арматурных изделии и их положению в панели; 
к материалам сталей для арматариых изделий; 
по отклонению толичины защитного елоя бетона до арматары; 
по защите от коррозии; 
по отклонению средней плотности бетоне!.
I X .  Стальные формы для изготовления панелей должны отве

чать требованиям ДХ?7 Z5W -83.

2.3. Требования н  бетона.

хъ. I  Нласе ш и  мерно бетона по прочноети на е ж ат  долл* 
быть не ниже B Z 5 .

Марка бетона по водонепроницаемости (при градиенте напоре до 
30) п р и н ят а -k (СНиП L O k O Z -d k )

З .Э 01А - IZ .B - T d
'71м:

» / Л п ^ 2 Ъ 9 5 д -0 7  / /



М о т м ^ о й к а с г о  долж но соот 6 ? т с т 8 о ё о т ь  п р о е к т н о й  м а р к е , у с -  

T d N d S jT u S d e M Q ^  & п р о е к те  к о н к р е т н е е  с о о р у ж е н и я  и у к а з а н н о й  В  
з а к а з е  н а  и з г о т о в л е н и е  п а н е л е й

г м .  М а т е р и а л ы  Здя п р и н т е р н а я  § е т о н а  д о л ж н а  о т в е ч а т ь  

т р е б о в а н и я м  г о о п о ч п е - т в  „ П о р тл ан д ц е м е н т, ш л а к о п о р тл а н д ц е м е н п ; 

п у щ о я н о В ы й  п о р т л а н д ц е м е н т  и па з н о В и д н а с ти 1'  г о е т г е е б б - п б  

„ й у л ь р а т а а т о й к а е  п о р т л а н д ц е м е н т  Т е х н и ч е с к и е  у е л о  В и я "  и г о с т  

Ш 6 В - 8 0  „ З а п о л н и т е л и  д л я  ч е л о к  бето на. Т е х н и ч е с к и е  
т р е б о в а н и я "

П р и  В ы б о р е  ц е м е н т а  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  

следующими у к а з а н и я м и : I
— "для б е т о н а  о м а р к о й  п а  м о р о з о с т о й к о с т и  {5 о  и н и ж е  с л е д у е т  ! 

притенять н и з к о а л ю м и н а т н ы й  иль с у л ь р а т о с т о й к и й  п о р т л а н д 

цемент. д о п у с к а е т с я  применять п л а с т и р и ц и р о В а н н ы й  и гидре- | 
Ф а б н ы й  п о р т л а н д ц е м е н т ;

— д л я  б е т о н а  с м а р к о й  по м ор оз о с то й к о сти  ЧОО и н и ж е  д о п у с 

к а е т с я  п р и м е н я т ь  п о р т л а н д ц е м е н т ;

- О л я  б р т о н а  с  м а р к о й  по м о р о з о с т о й к о с т и  S O  д о п у с к а е т с я  

п р и м е н я т ь  ш л а к о п а р т л а н д ц е м е н т ,

S o d a  для п р и го т о в л е н и я  б е т о н н о й  с м е си , пр о м ы ё к и  з апо л ни тел е й , 

а т а к ж е  п о л и В к и  т в е р д е ю щ е г о  б е т о н а  д о л ж н ы  о тв е ч а т ь  т р е б о -  i 

В а н и Я М  Г О С Т  £ 3 7 3 2 - 7 9 ,

Д л я  у м е н ь ш е н и я  У п о т р е б л е н и я  б е т о н н о й  с м е с и  и р а с х о д а  j 

ц е м е н т у  а т а к ж е  для у л уч ш е н и я  о с н о в н ы х  сВ о й стВ  б е т о н а , с л е д у  е г  | 

З В о д и т ь  В  д е п о н н ую  с м е сь  при ее п р и го т о в л е н и и  п о в е р х н о с т н о  -  

а к т и В н ы е  д обаВки  В  с о о т в е т с т в и и  с  г а с т е к г н - в о
2 .3 .3 . П о с т а в к у  и зд е л и й  п о тре би те л и } следует производить п о с л е  I 

З о й т и л с е н и я  б е т о н о м  тре б уе м о й  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и , у с т а н а в л и в а е 
мой с о г л а с н о  г  о п т  m s - е б  В  зд би е и то о ти  о т  Величины  н о р м и р у е м о й

3 3 0 2 .М 2 .  6 - Т У  ®

К о п и р о в а л  p / 3 j 3 i 0 7  12ф о р м а т  Д Ц
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отпускной прочности и ерет ической однородности бет она,
Величину нормируемой отпускной прочности долж на а ш Ь '&  про

цент ах от его проектного классе  [м арки} па прочност и на сжатие)
Б т еплое Бремя гора  -  7 0 ° }° )
Б  хо л о д н о е  Брет я  ro o d  -3 0 ° !° .
7ка изделий с отпускной прочностью ниже прочности, соот- 

оетстВуюцей проектнотд классу (марке), праизБадится при условии, 
что изготовитель гарантируетдостижение бетоном прочностиуоотВст- 
смВуюцеи классу [определяемой по результатам контрольнЬмс 
испытании сбро/зцоБ Б Возрасте 18 суток).

2 JM Отклонение фактической массЫ изделии при отпуске потре
бителю неуолж по превышать 7 °1° тми нал Ьпаи массЬг

ZH  Тсс о о  Ван а я  к  а р м а т ур н Ь /щ  и  з  аклаунЬ/т  изделиям

Z. f. 1. З р м и р аВ а ни е  стеноБьис и  перегорауочнб/х панелей лдедуе- 
тотрено сВарнЫми сетками из горячекат аннаи арм ат урной ст али 
кл а сс о в  З М  и  3 1  по r o c r s js f - s z .

1 3 1 . М онт ажное петли принят о! из горл чека т ан нойармат ур
ной с т а л и  к л а с с а З Т и л и З с -Щ О Г Т п о  rO C T S 7 S f~ S Z .

z 3 J . Л л я  заклаунЬис изделий принят а углеродист ая опалЬ грум  
nbi 3  м арки  СгЗ по ГЗС Т38М 1 *  &  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х у к а з а н  толЬко 
класс применяемой ст али. М арки стили долж ны  назначаться В конкрет- 
Hbix проект ах о заВисимости от хара кт е р а  нагрузок и температурных 
ВозуеистВии Б соотВетсмВии с требоВанияти СНиП Z .C 3 .Q 1 'S f,

Z3!f. Сборку соеу имений арматур bi и закладных изделии Вьшол- 
нят ь Б соотбетстБии со С Ни Г] *5 .0 3 .01 .81 .

Z 3 5 , П анели арм ирую т ся сёарньт и сетками и  каркасат иуозро- 
бот аннт и по ГОСТZ 3 Z J S '8 5 ; которые ус т н ы  изготоВлятЬся при пото- 
щи конт акт ной точечной элект аосВарки по ГОС TftO SSSS, Применение 
оугоВой олектросВарки Вместо предусмотренной конт акт ной тачечной

S . S O Z . I - ' I Z  . 6 - Т У
Лип
W
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не допискаетсЯ
г сварным сеткам, изготовленным на многоточечны у машина у, при

вариваются дополните лбные стержни у закладные 'т оли.
" 4-6. В местах,предусмотренных проемом для дуговой сварки 

с те р  Жнеи арматура с закладными деталями, а также дм  сварных соеди
нении стержневой арматуры ме*с?< собой следует применять электроды 
man of 350Д ЗР6Я, S h ift в соответствии со СНиП 3 .0 3 . 0 /-8 7 .

2.4.4. В случае установки дополнительных необетонированных \ 
закладных деталей, они долмы защищаться мегсШичееким алюминие-■ 
вым или цинковым покрытием толщиной /50м км .

15. Требования К изготовлению

1.5.4. Панели следует изготовлять в стальных ошчбочншу срор- 
мбх, разработанных институтом,,^крниипроектальконструкция1’ для 
серии 3 .302./-/О и удовлетворяющих ГОСТ £378/-83.

2.5.1. Проектное положение арматурных изделий и толщину за
щитит ело* бетона следует (фиксировать прокладками из цементно- песча
ного раствора ши пластмассовыми фиксаторами.Применение стальных 
фиксаторов, выходящих на поверхность изделия не допускается.

1.5. з. втроповку панелей при выемке из опалубочных форм, а 
также имя погрузки и монтажа следует производить за сгропсвоч- 
ша/е петли.

1.5М. Распалубку и Ъыемку изделий изрормы следует произво
дить при достижении бетоном отпускной прочности.

1.5.5. При бетонировании паш ей  должки быть обеспечен 
операционный контроль на всех стадиях производств.

2.6. Точность изготовления ствювыхи перегородочных панелей.
2.6./. При изготовлении панелей отклонения в мм от проектных

з . э о г м - а . е - п
Лист
И

2 3 3 ^3 -0 ?  М



г
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р aentepoi не должны превышать:
пошлине ± $мм/
по ширине ± SMnj'
no размера*Bt/резой, ВьтдшВ, 
от верст ий t Smm.
8.G.Z. Отклонения ом прямолинейности pi 

. /ш и  панели У  любом сечении надлине Zm  (местная непрятоли- 
рейностЬ не должна прейышатЬ:

оля осталЬмЬик поверхност ей ±3тм
Z.6.6. Неп/оямолинейностЬ на У сюдлину панелей\ проверяемая ь 

любом сечении бокаВьх граней, недолж на превышать: 
д л я  панелейобщ ейдлинойдо 8м  ± 6 тм)
д л я  панелей общ ей дл и но й  сьыше 8м  -  15 мм.
Z.G3. Отклонение от плоскостности панелей не до л ж н о  

пр евы ш ат ь:
д л я  панелей общей длиной д о  8 т  -  8мм)
для панелей общей длиной сВь/шебт 1 13 мм,
Z.S.S. РазностЬдлин диагоналей лицевых плоскостей пане

л е й  не д о л ж н а  пюеУыш ат Ь  ;
д л я  панелей общ ей длиной д о  8  м 1 Gмм ]
д л я  панелей общ ейдлиной Выше 8м Z0м м .
Z.s.e. Отклонения от номинального положения элементов сталь - 

Hbix закладнЬие деталей}расположеннЬх по проекту 8 одном 
дроУне с поверхност ью бет она,не должна преььпматЬ:

& плоскости панелей 5  тт-}
из плоскости панелей «3 тт.
Z.G.7. Отклонения размеров пластин закладнЬ<хдеталейпо 

дл и не  и  ш ирине не д о ш н Ь / преУы ш а/т Ь *-3'тт.

3 3 0 1 . 1 - 1 1  . G - Т У М 1 
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Z.G.8. Отклонения or толщины защитного елся Тетонв, кквзвню- 
г~ на чертежах не должно превышать г 5 мм. I

1.6.Я. Обнажение арматуры на поверхности изделия не допуска-] 
pie я.

t.S./o. Открытые поверхности спальных закладных деталей и 

монтажные петли должны Тыть очищены от наплывов бетона 

ш и  p jc m fn c P .

Z.6.U . Размеры раковин, местных наплывов и впадин на Тегсн- 
н ш  м£ерхно(егях не должны превышать сказанных втаб'л.З.

Т а б л и ^ б З .  |
Требования н б'еюнным поверхностям панелей j

Характеристики Нашего- п.седельные размеры, мм
беюннпО поверх рал по ' гост 

13015.0- 
- 83**

Дио^г^о
pdKObUHial

Местных
наплыьоргСчкота)Обладай
.’глубина)

ЭнолоЬ бетона
ности глу6иыС Ряммаоная Элина нс 

-/м торца

Внутренняя по
верхность пане
лей

М /5 5 Ю ■100

карч±ная поверх 
на cmic ю 20

не сегла 
ментирчет?Л 10

не регла
ментируется

L A M .  & бетоне, панелей, поступающих потребителю, не до m m
ются трещины за исключением осадочных и поверхностных технологи 
ц«кизс, ширина раскрытие ко то ры х  не должна превышать, 0 Рим.

3. П р а в и л а  п р и е м к и .  i
i

3.1. Поиемку зтеновы* и перегородочных панелей следует произ-\
ЬоЗат ь & to o m ^ m e rd u u  е т ребованиями Г0(?7 -00/5. V- 91 I

------------------- Т Ш 1
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5.1. Приемку панелей осущестёляе/п отдел технического конто- 
л я Ш )  предприятия - изготовителя поданнЬ/м входного опери- 
ц  и ом на  го и  приемочного конт роля.

3.3. При входном контроле определяется соответствие, 
поступающих на прдприятие материалов (и,ементо1 заполни
телей д л я  бетона, арматдрнойстали,химическихдобаёок 
идр.) т ребованиям  деист ёукнцей на  мисс норм а
т ивна-т ехнической докум ент ации [ГОСТ, ОСТ, CHufiu ТУ).

П ри несоотёетстёии поступающих материалоь требованиям 
нормативно-тех ни ческойдокумент ации, они к  дальнейшему 
праизёоустёду недопускаю т ся.

п а р т и я м и . Объем парт ии определяется дейст вую щ ей  
на мотериалЬ/ норматиёно-техническойдокументацией,

3. 9 При операционном контроле проёеряется Sag бетонаего 
состав сооист а бетонной смеси; lug  и диаметр арматурной стали, 
размерь/ стержней и арматурнЬ/х злетентаь, качество сёарнЬ/пс 
закладнЬа изделий{по 1>нешне ту lugy), положение арматурнЬтс и  
заклаанЬ/х изделий Iсрарме, геометрические паратетрЬ/ саб- 
раннЬ/х срорм, качест во см а зки  и ее нанесение н а  форту, 
паратетрЬ/ т ехнологических реж ит оё производст ва.

О бщ  содержание и порядок проведения операционного контроля 
устанаёлиНается соотёетстёдющими технологическитидокумен
т ами предприят ия -изгот овит еля.

3.5. При приемочном контроле, проёодимотё порядке,устаноё- 
ленном

/ на о снопами иgarni 
иронного контроля,а также периодических и приема -сдаточнЬ/х испы
таний продукции,устанаЬлиоая соот&етстоие ее тчетёепртёят

3.30Z.1-1Z.. G - T X 19
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станЪарто6 и технических условий.
Э.6 Результаты Ьшодного контроля,опсрационного и притч- \ 

ного контрол* должны бъ\тызбфи<tupo6аиы £ со&пвстсп&ующах жур
налах ОГН, эа&одсхой лаборатории и других документах, поступающих 
на предприятие-изготоЬитель.

3.7. Приемку изделий осуществляют партиями не менее 5  штч*. | 
6» состав партии вклкнают цздели) одного типа, поеледоватеябно из
готовленные предприятием по Одной технологии б течение не daлее 
оЭниэе суток из материалов одного Sudd.

При изготовлении изделии нерегулярно или 6 небольших коли
чествах, при обеспечении однородности качеств продукции в состав 
партии Ъопчскаетео включать изделия, изготовленные Стечение не- 
скольких суток, но не более одной недели.

3.8. Периодические испытания панелей на прочность, жесткость 
и трещиноеюикоспопредприятие-изготовитель проводит неразрум- 
ющими методами.

3.9. При оценке прочности,жесткости и трещиноеюйкости па
нелей неразрушающими методами контролируют? Я:

прочность бетона §  изделии(штроз§уковмм методой по ГОСТ 
neih-lb или приборами механического действия по ЮСУШ90.0И^ 
ГОСТ П 690.1И 1 или WCT H IM -77);

Качество сварных соединении арматурных иэакяс&нах изделии;
соответствие армирования панелей проектной документации;
величина защитного слоя бетона.
э.Ю. Прочность бетона в изделиях[атхкная прочность) кон

тролируется не реже одного риза в неделю и не менее, чем на 10% 
изделии, изготовленных в течение недели.

э м . Контролю подлежат также следующие параметры:

Кубикова* прочность (отпускная)- от каж д о й  партии изготов-

за», мг. 6-та Ш

? 3 3 S 3 -p 7  гг
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ленных изделий;
куоиковая гроектноя прочность /прочность 25-дневного Возрос- ’ 

та /- не pejfce ЗВух раз В недел**. '
3. м . Качество сборных соединений а р м в г ^ н ш  и Складных из- \ 

делий кадтролируется от каждой партии изготовленных изд е л ий .

За партию принимается количество изделий; изготовленных б 
течение одних суток без гтеренсс/nfdica с в а р о ч н о го  о б о р у д о в а н и я  !

При переналадке с т р о ч н о г о  оборуд ования за партою принимает
с я  количество изготовленные изделий, сваренных на одном р е ж и м е . |

3.45. величина защитного <утоя бетона и соответствие армиро
вания панелеб проектной документации проверяются по результатам 
операционного контроля в процессе формования каждого изделия.

Результаты контроля должны быть отражены g Журналах отк 
цли актах на скрытые работы.

Величина защитного слоя бетона п р о в е р я е т с я  т а к ж е  в гото
вых изделиях н е  р е ж е  о д н о г о  р о з а в сутки и н е  м е н е е , ч е м  н а  
2 *  изделиях.

3. Й . Марка бетона по морозостойкости и В о д о неп ро ни ц аем  
маати контролируется не релсе одного раза в 6 мес j ,e g .

3 .4 5 . Плотность тяжелого бетона к о н т р о л и р у е т :* не ре
ж е  одного раза варки в соответствии с гост i z m o - w  и г й : л я з о . И 8 .

3.46. М О п а  и зделий к о н т р о л и р у е т с я  па р е з у л ь т а т а м  6 ы 8 п - ?
рочнаго контроля/ на не р е ж е  о д н о го  р а з а  в месяц и не мени 
чем на 5  типоразмерах п а н е л е й , *

З.П. П р и е м к у изделий по показателям точности ге о м е т р и ч е с к и х  
размеров, ширине трещим категории б е то н н о й  поверхности и Внешне
го вида осуществляют по ре зул ьтатам  сплошного контроля,

345. Сплошной контроль осуществляют:
по наличию закладных и комплектующих изделий, монтажных пс :е л  1

V
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или cm p o n a h cH iib ix  a m itp c m u u  ■ s
по очистке, и х  от ncm jibi&ab бетона илиромт ёара,  \
ш и ш  jfcu p o & b ix  и  p M d ib /x  пятен но/ лицевой поберх- J

мост и к о н с т р у к ц и и ; j
правильности нанесения маркеробочнЬ/х надписей и знаков. J
3.13. Потребитель имеет прабо производить контроль качества 

изделии на строительной площадке или ̂ другом согласобанном месте 
па показателям, которые могут бь,то проберенЬ/ на готобьис изделиях, 
притеняя п р и з тот правила приетнцустанобленнЬ/е настоя щита 
т ехническими деланиям и ц  ГОСТ 0 0 1 5 . Г  8 1 * .

Показатели качества, которые не тогдт бытЬ проверены  
на гот обьх изделиях, потребитель имеет прабо проверит ь 
па д а н  нЬ/щ  ж у р н а л о в  О ТГ, зн б а д с ка и  л а б о р а т о р и и  
и л и  д р у г о й  д о к у м е н т а ц и и  забора-изгот овит еля.

По требованию потребителя забод-изготобимелЬ обязан сообщить 
ем узт и да ннЬ ю  б течение 15сут ак после п о л уч е н и я  
соот вет ст вующ его за п р о с а  от п о т р е б ит е л я .

#  М ет оды  к о н т р о л я .

!

4.1. Проверка прочности, жесткости и  трещцностойкости 
панелей проводится неразруш аю щ им и методами, ё  соотбет- 
стёии с п.3.8. настоящ их т ехнических у с л о в и и .

bZ. Прочность бетона н а  сж а т ие следует опреде
л я т ь  п а  ГО С Т 1 0 1 8 0 -1 8  .

¥.3. Методы контроля и  оценке! прочности бетона п р и  
с ж а т и и  и одн о р о д н о ст ь  п а  прочност и бетона д о л ж н а  
с a o m fa e m e m h a b a m Ь Г О С Т  1 8 1 0 5 - 8 & .

¥.4-. М о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  следует  
определят ь по ГО С Т 100GQ-1G

3 . S 0 Z . 1 - 1 Z  . G - Т У  77
ТГопиРоёил ^  20 ТоптиМЛ^



Ш
ам

ш
и

ш

цо
5
ёФ
оЕ

18

k.5- Контроль марки бетона по водонепроницаемости следует 
проводить по Ш  Ш 30.0-18 и ГОСТ М 5 - 8 4  на образцах 18 
дневного Возраста.

4.6. испытание сварных соединении арматурных, закладных и 
соединительнии изделий и оценка их качества следует проверять по 
ГОСТ УОШ-75.

i i .  Размеры, непрямстинейноеть, положение закладных деталей 
и атроповочных петель следует определять приборами для измерения 
геометрических параметров) (металлические рулетки, двухметровые 
рейки, штангенциркули, угольники иЪр.).

48. Размеры расположение арматуры, толщину зашитого слоя 
Ретона проверяют по ГОСТ 2.1 Ю4-73 или другими неразрушаюшими 
методами, позволяющими определить положение арматуры при помощи 
приборов,обеспечивающих измерение толщины защитного слоя бетона 
С погрешностью ± 1,0мм.

Ори отсутствии необходимых приборов допускается вырубка 
бзрозд и обнажение арматуры изделия с последующей збделеой борозд.

5. М а рки ро вка ,хра н ен ие  и транспортирование.

5.1 Md каждом изделии, поставленном потребителю должны быть 
нанесены несмываемой краской при помощи трафарета, штампов ила 
от руки следующие зн а ки :

а) товарный знак преЪпраяти я - иэготовига я или ею краткое 
наименование:

б) м арка изделия;
в) штамп техническоео контроля;
г) дата изготовления изделия;
д) от менная масса изделия в кг.

3.902 <- i& .G -T d
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Xi, Маркировочные знаки должны быть нанесены нй Верхие̂  
“орце панелей,

Х,д Прсдприятие-изготоВитель б о л ь н о  со п р о в о ж д а ть коодх ю 

партию монстру кц и6х п р и н я т у ю  техническим контролем, или ч а с т ь  
партии документом а  качестве.. $  котором с л е д у е т  у к а з а т ь :  

наименование и адрес п р е д п р и я ти я - изготовителе 
номер и дату Вы дачи д о к у м е н т а ;  
номер партии или к о н с тр у к ц и и  (при п о ш т у ч н о й  п о с т а в к е  
н а и м е н о в а н и е  и  м а р к у  конструкции; 
число конструкции Kdjfcaod марки; 
аату изготовления конструкций; 
класс и м а р к у  б е т о н а  по прочности; 
отпускную прочность б е т о н а ! н о рм и руе м ую ,тр ебуе м ую  с  у ч е т о м  

фактической однородности бетона по г о е л м и ^  и  ф а к т и ч е с к у ю J ;  
обозначение с т а н д а р т а  или технически* у с л о В и б ;  
м а р к у  б е т о н а  по морозостойкости; 
марку бетона по Водонепроницаемости; 
обозначение настоящей серии.
Мокумент о качестве конструкции должен быть Выписан 

работникам, ответственным за технический контроль 
предприятия- изготовителя.

5-ч. С к л d д и р а В а ть  изделия следует §  горизонтальном полож ении. 
5.5> П о г р у з к а , тр а н с п о р т и р о в а н и е  и р а з г р у з к а  п а н е л е й  

д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь с я  с с о б л ю д е н и е м  м е р , и с к л ю ч а ю щ и х  
и х повреждения.

5.5. ^анспартироВка стенаёыхи перегородочных панелей ав
тотранспортом осуществляется по одной штуке В горизонтальном поло
жении аётопоездом В составе аВтупобцля МАЗ-SOkA и полуприцепа 
j/ПР iiiZ или тдне# конструкции Минпромстроя с сер.
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о.7. Гранспортидо$щ панели ижелезнодорожном ю̂анспортт 
мажет  асуидст ол ят Ь ся н у  плат ф ормы ? ,  -v. & лалч ~ 
6 а ге н а х , с бЬ т алнениепа технических у  лес чй 
перевозки, р а зм е щ е н и я  и кр е п л ен ия  г р у з е . 
П рим ерны е слемЫ  уклауки панелей н а  ж елезнт орол  * 
нЫ е n jic tm c p a p m b i и 6 п с л у Ь а г о н  ь/ при&еуеы, на 
че р т е ж е  < 3 . 3 0 1 .  H Z . G  -  Т У ~  л . Z 1 ,

Каждое изделие при хранении и транспоптироаке 
следует устанавливать на деревянном инди&и- 

дуалЬнЬМ прокладки толщиной рабнои оь/соте 
ЬЫс ту па насц ил тонтажнЬ/х петель плюс Ютт.

Прокладки должнЬ/ бЬ/тЬ расположень/ по 
(•ер/пикали одна над другой полонии подъемных петель.

3 . 9 Q Z . 1 ’ 1 Z . G ~ T y
Копираё сц~п ' •гзЭБЗ-07 г ̂  Ф о п т с П п Л ^



1-1
Погрузка н d платформу Погрузка Ь полу Багом

С к р ц т к и  b S f i l

m m

£ 770

I Деревянные Spm

и н н г е

И5орные jfc.5. /  /  
панели

П л а н

&8SQ

Д е р е в я н н ы е  брчски

д .9 0 2 .4 -1 2 .Б -Т У
M L
И

* « . , « * * *  ---------  п ,ЦИТП Заказ 10800 Тираж 4350

Серия 3.902.1-12

https://meganorm.ru/list2.htm

