
ГЛАВНОЕ АРХИТЕКТУРНО ПЛАНИРОВОЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ ИСПОЛКОМА П1НГ0РС08ЕТА

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В ЛЕНИНГРАДЕ

С Е Р И Я  1 .1 *2 5  К Л - 3

БАЛКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ВКЛАДНОГО ПЕРЕКРЫТИЯ 

УНИФИЦИРОВАННОГО СБОРНОГО КАРКАСА 
ПЕРВЫХ ЭТАЖЕЙ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ

ВЫПУСКИ

БАЛКИ СЕЧЕНИЕМ 40X40 СМ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО -  НАПРЯЖЕННЫЕ, АРМИРОВАННЫЕ 

СТАЛЬЮ КЛАССА A-IV

ЛЕНИНГРАД
1982

государственная сертификация

https://meganorm.ru/list2.htm


ГЛАВНОЕ АРХИТЕКТУРНО ПЛАНИРОВОЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ ИСПОЛКОМА ЛЕНГОРСШ6ТА

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ и  ДЕТАЛИ  ЗДАНИЙ и  СООРУЖЕНИЙ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА В ЛЕНИНГРАДЕ

С Е Р И Я  1 . 1 2 5  К Л - 3

БАНКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ВКЛАДНОГО ПЕРЕКРЫТИЯ 

УНИФИЦИРОВАННОГО СБОРНОГО КАРКАСА 

ПЕРВЫХ ЭТАЖЕЙ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ

ВЫПУСКИ

БАЛКИ СЕЧЕНИЕМ 40X40 СМ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО -  НАПРЯЖЕННЫЕ, АРМИРОВАННЫЕ 

СТАЛЬЮ КЛАССА А-IV
РАЗРАБОТАНЫ ВВЕДЕНЫ Ь ДЕЙСТВИЕ
ИНСТИТУТОМ ленниипроект лриказом  27.12.$2

ЛЕНИНГРАД

1982



Л 
ЕН

 Н 
И 

И П
РО

 ЕК
Т



и

I t

I I I

НОНЕ?
ЗШУСКА НАШНЫОВАШЩ ВШУ СКА Д АТ А

РАЗРАБОТКИ КОРРЕКТИРОВКИ
ДОПОЛНЕНИЯ АННУЛИРО В АЯИЯ

0-1 Общие материалы, таблицы испытаний и унифтшооваяные детали. к 1982г.

I-I Балки сечением 40x40см предварительно-напряженные» 
армированные сталью класса А-1У® 1982г.

.1-2 Балки сечением 40x40см предварительно-напряхеиные» 
армированные сталью класса Ат-У. 1982г.

*

1-3 Балки сечением 40x40см армированные сталью 
класса А-Ш. 1962г.

2-1 Арматурные изделия. 1982г.
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Н aименование листа .'I u ii и.оелпаиие листа

0 бланка . - Б58.4.4-52 A1YT Опалубка и армирование 9

Титульный лист • - Б59.4.4-52 АЙТ Опалубка и армирование 10

Информационная карта . И М E6I.4.4-40 А1/Т Опалубка -и армирование II

Состав серии . Ш Б62.4.4-40АЙТ Опалубка и армирование 12

Содержание с* Б61.4.4-52 A W Т Опалубка и армирование 13

Пояснительная записка . ги Б62.4.4-52 MJ1 Опалубка и армирование 14

.Номенклатура. . . . . . . . .  . . . - •. . М  • ' • Б61.4.4-60 АЙТ- Опалубка и армирование 15

Б52ЛЛ-52А1УТ Опалубка и армирование • I Б62.4.4-68 A/JT Опалубка и армирование . .16

б5э.4.4-52А$т Опалубка и армирование 2 •

B55AA-5ZMVT Опалубка и армирование Э

Б56.4.4-40 А $ Т Опалубка и армирование 4

Б55 А А1- Ш\УГ
•

Опалубка и армирование 5 >

Б56.4.4-52 А$Т Опалубка и армирование 6
:

855.4,4-72 AIVT Опалубка и армирование 7 Г

Б56.4.4-72 АЙТ Опалубка и армирование fc
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1.1 В нас толпам выпуска оаэоаботшш рабочие 
чертежи опалубки и армирования билок сече­
нием *0х*0си вкладного перекрытия для уни­
фицированного сборного железобетонного кар­
каса первых этажей килых зданий.

1.2 В постав выпуска включены чертежи балок, ар­
мированных стержневой предварительно капряаен- 
пой арматурой из стали класса Л-(У
(ГОСТ 578W 5 )

1.3 Общие, материалы проектирования и расчета, 
указания по применению при проектировании, ука­
зания шкизготовлению, хранению-и транспорти­
ровке, таблицы испытаний и детали опалубки и 
армирования помещены в выпуске 0 -1 .

X.* Арматурные изделия разработаны в выпуске 2-1 , 
настоящей серии; строповочннв петли- в серии 
1.0Э1КЛ-1, выпуск 6 -1 .2 ; закладные детали -  в 
серии 1 .0 3 1 0 -2 , выпуск I .

1.5 Изготовление и приемка балок серийного произ­
водства доданы производиться только после 
проведения испытаний в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 8029-77 и таблицами испытаний выпус­
ка 0 -1 .

2. КОНСТРУКТИВНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА.

2.1 Балки разработаны сплошными длиной от 5150 др 
6200мм ( с модулем 150мм), шириной и высотой 
-  *00иы.

2.2 Балки запроектированы предварительно, напря­
женными, с применением стержневой арматуры 
класса A - (ГОСТ 5 7 S 1 - 7 5 .  )

2.3 Кромо стараиевой предварительно напряженной арматуры, 
балки армируются нкхтыстиниинн каркасами нз стали клас­
са . . Н и  A-I (ГОСТ 5781-75 и ГОСТ 5 .1*59-7# .

2.4 Балки рассчитаны на унифицированные расчетные нагрузки
*000,5200,6800 и 7200 кгс/м (без учета собственного веса 

изделия).,с учетом крутящего момента (™/м)
2.5 Расчетные схемы балок, величины нагрузок ( с  учетом собствен­

ного веса изделия) и расчетные прогиби помещены в табли­
цах нагрузок на рабочих чертежах выпуска.

2.6 Изделия изготавливаются из тяжелого бетона марки *00.
2.7 Отдельные стержни "ОС" установить и привязать к пространст­

венным каркасам после укладки напрягаемой арматуры.

В настоявши серии маркировка балок принята в соответствии 
с ГОСТ 2X 09-78. Соответствующие иарки балок по серии 
1 .1 2 5 0 -2 , выпуск 1-5.2 указаны в таблице номенклату­
ры настоящего выпуска. __ _____________________
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Бетой
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М а р е*
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3м

Объем
брутто
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турнлл

кг

ЗакяФГU&1*
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tt2AA-52MjT ‘ коо 0,82. mi 3.80 ЮЦ,0
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\* аГ*** 
т
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Мар«л

Расход стали Выборка apyrtVypta |

всего

а т.чл1а закладные
ДСТЛЧИ 5781-15 1 М 9 -7 2 1

без метол- лизапнн
мотллли-
3©*ЛНЧМ*г А-й К4 1

пР-|сТмоCTi..e||, икс>
про­
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ппя
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ф*ЛСС. <р IS Ф \г

мИ Ш -5 Щ Т 9 U 1 9.80 ~ |  ~ — 51.45 m
В Ы Б О Р К А  СТА ЛИ , КГ ( продолжение)
В ыборка арметурм На апхладнпо детали |

5 7 8 1 -1 5  1 5 8 0 - 7 1 5. № 59-72 '-
А.-1 __ 1 .. _________ .К л б  & n£j к - Ш итога

Ф8  ItflfcfcTOre» -0<lCC l i o l
г г ;Й |-1 .8 8 Н ,5 о ! LL т Ш ' Г 8.30
ТАБЛИЦА -НАГРУЗОК

Марка
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Р асчетн ая

СХ6ВЧ4
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иь* Л
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f  см
9

хге/м

полная ДЛ.ДОй-
стьия
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Л552AA-52AWT 5Й0 w ° З М O f
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Марк*

Батон Сталь
МИСС*.

тМарк*
Объем 
нетто,

3м

Объем
брутто

м3 '

Арма­
тур иля 

XV

Злкл-ц
kwte
кг

Я 9М. 1 .

«а 11/6
бетона

553М-52М»Т 1\ 00 0 .6 5 — 8 1 .5 9 М о 103,0 21.13

РАСХО Д И В Ы Б О Р К А  СТАЛИ НА И ЗД ЕЛ И Е. »<Р

Марже

Р асход стали Выборхл ар»пт>ръ1

в с е г о

& т .ч.на закладные 
детл пн 5 1 8 1 - 7 5 '5 . Й 5 9 - 1 2 1

без  метал- 
. лизании

м еталлн -
зооаннг^е A-iy М  1

пре-
с т к сК_____

для
симо
фикс;

про­
стые

для
само-
фтсс.

со р\г
ш н - т м V W 1 С

£Э
!« (о

— — — 52,95 9 3 8

В Ы Б О Р К А  СТАЛИ. КГ (продолжение)
Выборка арматуры На эакладиьм» детали

5 1 8 1 -7 5 380-11 5.1X59-12*
Х-1 M i b M L ____H L _ ИТОГО,

р  8 \ф 1 г  (итого -МСС ФЮ
23Д8 1.88|25Д6 8.01) 4.7В 9.80

.ТАБЛИЦА .НАГРУЗОК
(----------------------

Марка

изделия

Р асчетн ая

с х е ^ а

Р;с^«тн Нормативная Р * с * « т -
ишА

про?"#,
f  « К

9
кгс/м

полная дл .дей­
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7 *  гт/>4 9  кГС/и

В 5 5 М - 5 2 М ] т

^  5 Л  и  >

5 Й 0 ^ 8 0 0 3 9 0 0 \,Ъй-

РА С ХО Д КОМПЛЕКТУЮЩИХ Д Е ТА Л ЕЙ  НА ИЗДЕЛИЕ, Ш'
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А  • 12 S A k b b A A h  -OllKA-1 ш т - £

л З \ Т 4.1 Н.б-Щ i f

т о м M j t e l S « ш -

Б 5 3 Л Л -5 2 А Г 1 3 0 5 1 - 1
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  НАПРЯГАЕМОЙ А РМ А ТУ РЫ
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По». Диаметр,
MU

Кол.
стер-
жяой,

»1Т.

Коктролир. 
предварит. 
напряженно 
» арматуре.

к г с / с м *

Предельное 
о гклоиснпе 
прсдиорнг.

нлпрямапма,
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0,87
1 к** ( r г l£ОдТО**

Йо|,бе|з.во|-1Ш| г,is
РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ, КГ

Марк*

Расход стала 13>ь1бвр£а лрмдтуры

всего

*  г,1,вд зи*:лйдаыа Г̂ ТАЛЯ 51М -15 5.1Й59-12Ч
Зол ыэтплЧмлтяллк- лглядэи |.эоааиныо И» Й
про­
стыв

J i

сТ«с|"Р°-
з>схс{стые

для
самофакс.

со 
-е-1 Ф12

555Л4-52АП Ж.ЧВ —  _ — «5,Й| 8.Й

Выборка арматуры На ялклаляыо детали |
5 1 8 1 - 7 5 - 3 8 0 - 7 1 5 . Н 5 М 2 1  |
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1 Ф 8 _ Ш Ч . ИТОГО 1 ' -MS0 'НО j ! .... J

| З Д 6  3 , 2 2 26,70 j | в .И -1,76 j j S . s e ]

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК

1
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ч

падш е.а Jд л .д а Р -
СТЭ14Я
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прогиб,
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КГС/м $В  ГС/м^КЛв/м f  см

А -  1
Е 5 5 Ш Д О ^ g m x i i i r n  

1 5 ,3 2  и  Т
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ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

КП

1 9 8 2
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ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

Марка

Ботом Сталь

Масс*
тМерк*

Обком 
MOTTO,
3VI

Объом
брутто

м3 '

Лрмл-
ijpiift*

кг

Заиля-и
«»**

Я«Г*1!НДО
Ра-С»ОАt p u t i
ме (мА 
О «томе

Ш А . -401Й1А?о0,90 — Ш49.80НО' 2,29
РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА И,ЗДЕЛИВ, К Р

Мар*»

P«C*i»f* СТИЛИ Пыосркк. »р«Л*ТурЫ

ясаго

t> т.ч.на закладные 
Питали П 84- 7$ 5ЛЧ59-1Х

без метал- 
лкзлцкн МОТАМИ*

з*)М*»1*ь*4 A-V А - «
пра~
СТ%И*

ям*
г. и МО
фикс

Про­
стые

до*
едоку
«МКС. Ф18 Ф12

Ь К А Й О Й Т 91,94 9.30 — . — — 44,96 i n .

ВЫБОРКА СТАЛИ, КГ ( продолжен*»»)
_____________________  n a n _____________________________7 Выборка врмвтури И* Закладные матами

518X 15 380 -7!

• _. A - L ,6С тЗ~*;п2____ A - .IL - more

Ф 8 | Ф1А ШЩ •%*№ PY)
Б и л .  В a W i  \п.11.46 вДО L i e 9.80

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК -

Меркл
изделия

555А М о Л | Т

Расчетная
СХОК&.

Расчдагм Иорм»ти»мдов Р*СЧ®.Т-
рыИП9&ГМ&,

f см
9

кге/м

КМ1ИЙ Я Л И М / й -С-ТЬИЛ
9 яго/н 9 *w*c/ m

А *йо 3800 3 3 5 0 М б

РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ НА ИЗДЕЛИЕ, ШТ

Мерка
4.425 U-Ъ *2-4 1.оы и-4 <.».жа-г ■Л-3 А. 4 |Ы.г 5-4
ИМимMisHweШ • НСМ

Ш.4-4мй 1 31 4, 1 1 ... -
ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРУ
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Коктролир. 
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я Арматуре, 

<OflKr«/c>X

ПрСДн41>Н0<- 
огкломдоинк 
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БАНКИ Ьк. А А Д.Н0 ГО ПЕРЕКРЫТИЯ Ш» t  ^ Ш И Т П Ъ И О  - НАПРЯЖЕН 
XUE арииррьаян ЫЕ t m u o  Клидл L P _______________
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Маркс

Ватой Сталь

Мерке

Объем 
н етто ,

3и

Объем
брутто

м3

1
Арма-  
1 урка я 

кг

J<iK л Л II 
НО‘С 

устали  
к«*

! ‘нс» ОД 
врмд т
ил 1 ы 3
6i>TOl‘.'i

| & S 5 4 H 0 A iT Аоо 0 , 8 1 — 1 3 . 5 6 9 .ВО $ 0 , 0

рЛчСЪ* |
t I

I F )
р а с х о д  и в ы б о р к а  с т а л и  н а  ИЗДЕЛИИ , К'

Мер«А

Рнсхол стали Выборка (пч-.чТур.-» |

йСвГО

а т.ч.на закладные 
детали 57М -П 5 ■5ЛЦ59-1г1

б е з  метал- 
/ п о л и л и -

мвтллли*зоипнмио A-W м й  !
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С TW O

для
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ф и к с .
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.... - з .м

В Ы Б О Р К А  СТАЛИ, КГ (продолжение)
Выборке «рматуры Н * зоклваные детали

5 П В Ы 5  | ЗЗО-'П ' з - ^ м г * .
____ J T L ____ К тЗ  кп£ И й VI] 6 Г»
Ф 8  l^ ie tw o r c l -8# 160 <М0

1 п И  1 2 б |2 а д 8.01 1,15 9 .8 0

ТАБЛИЦА н а г р у з о к

Марса
КЗАОЛИЯ

Рясчотнал 
схвмА

Расчета Нормативные Расчет. >1 Ь»Йпрогиб, 
f см9дгс/м

полная дл.до.Ьотпил
Цкге/м9 КГС/М

Лjgxn:a.LTEÊssSAMoniW W o 3 8 0 0 зз?о 4,

L JZ Z Z
РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТА Л ЕЙ  НА ИЗД ЕЛ И Е, »ЛТ.
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Р А С Х О Д  И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  И З Д Е Л И И ,  К Г

Марж*

Расход стая* Инвер** арматуры

всего

а ТЛ.ка закладам» 
летал* 5 1 8 1 - 1 5 5.Ш5<3*ТГ

г̂ ОЗ we Т А Л *  
ЛКЗ&ЧЯЯ метзлли-

ЗОЬАИКМО A-tt ■А- «  1
аро-1, и ш  р [само
сты®|’1»хс1

про­
стые

дла
само
у чд;- Ф18 $12,

В5бМ-52А«т|И№& 9.80 ~ •— -  S6T14 0 ,3 1
В Ы Б О Р К А  С Т А Л И ,  К Г  ( п р о д о л ж е н * » )
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.... .... •
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Ш
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДЕЛИЯ

Марка

Бетон

Марка

Об 1«см 
н е т т о ,

3м

Обтем
брутто

ч *  '

S E 4 A - 1 2 A j j t 4 0 0 М 7 —

С та л ь

Арма­
тур ля я

кг

За к л/, ‘л ex Oil,

т , п

ные 
петляй 

кг

9 . 8 0

армат 
«а 1мЗ
ботока

М О , 4

Р А С Х О Д  И В Ы Б О РК А  СТАЛИ НА ИЗДЕЛИИ, КГ*

Марка

Раскол стали Выборка *рмату?4Н |

всего

в т.ч.иа закладные
ДОТЯНИ S 7 8 4 - 1 J

без метел- •лкздоик моталли*3CDCH4U© 1 |

А-
1про­

стые
для
само
фикс.

про­
стые

для
само
фитсс- ф!8 Ф12.

\ т м - ш м 131.92 9.80 — — — 87.12 т -
В Ы Б О Р К А  СТАЛИ, КГ (продолжение)
В ыборка арматуры

U M z J l .
JtcL

l  fHTOrof

П1а|ш1ш4

На заклаяимо детали
,5 9 0 . . -7 1

K i 3 ju l 2

Щ
ТАБЛИЦА . НАГРУЗОК

Марка

изделии

'

Р асчвтяоа

сх ем а

Рссч*см| Нормативные Р а сч ет .
мый

против,

f < ~кгс/м

полная дл.доЛ-
стьн я

9 кгс/м 9  к гс/ м

- Л
2 . 9 8Ш Ь - Ш ц т

^ _ 5 д г м - . . з |

И Й О f  С 0 0 $ 7 0 0

________

Р А С Х О Д  КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТА Л ЕЙ  НА ИЗД ЕЛ И Е, ШТ.

Марка А.З .-S v g-1лЛ и м  и -4 Т С Т и . . ._ _ _ _
Ш 5ОМ Ш 51-55.18m i l  • 1КСи(

6559.Й-12АЙ 1 30 8 2 f71 2 i
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  НАПРЯГАЕМОЙ А Р М А ТУ Р Ы
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мм
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т п г
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ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

Марка

Бетон С т а л ь

М а с с а .

тМарк»
О б ъ е м  
нетто,

3
м

О б ь е м

б р у т т о
А р М Л -

1 у р н л и  

х г .

З а к > * л
НЬ*Н

n a r a n is

а г

Р *С й  04  
а ^ м а т

на  1м  ^

(Тот о **»

В&4А*Т2А|Т ’ 4о0 0 ,3 9 t *■“' (К,90. 1 3 0 йЦ > W  1
РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ. КГ*

Марка

й ш - 1 а д т щ . 7 о  5-Во

Риск*»/! стали

всего

Выборка призтуры
а т.н.на закладные C*)oj *7С 

Летами J 1 в|* IJ 5М 9-П*
бо5 метал- 
лихими

мот аллк- { в |j 
зоволиме | л* if м  ■

про­
стые

млн
СИ МО
фикс.

про*
сты*

лля I, 
само|ф iffфикс.)1 Ф а

383
—

.« . _
—  | | 9 . И 3,92

fc-_ ^

ВЫБОРКА СТАЛИ. КГ {продолжение)
Выборка арматуры На дыниикыа ллтмм

5 7 94 - 75 380-1! [!МЧ59-12*|
А-Т р>2 ..-А-Ш _ ИТ 0Г1>

<£ в Т р м Ь т о чНО j ..

i W (  3,22 |ИЛ6 | аоз ш ! у о
ТАБЛИЦА НАГРУЗОК

М арка

гсэдалян

--------------------, 1
Pbchww Н о р м а т и в  (ж® Рас чет- 

иыЯ
ПрОГйЙГ,

f в ы

Расчотиая

схем а 9
«Г с /м

полна»

9 « г е /м

ДД.Авй-
СГ»И«

9 к г е /м

j r y m  | ' у  . |  ^

| , ) — L i l a _ ^ _

Б56АА-Т2АЙТ 7 й о 6 (0 0 5 1 0 0 ш

РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ НА ИЗЛПЛИЕ. ШТ.

Марка
4.425КА-3 в.2-1 4.ОМ П-1 т ш - 2

Л.З А. 1 Ь Ш 1.4

мм w tej5l-5U« п̂мк - Htt-t

i S M - i m 1 в 2 2 1
ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

И оэ.

*ч я* 
LiiJi

Б К Ю  1 Ш Ш Г 0  Ш Ц ШТАЙ ПНЬШйПШО-ИАПМ'КЕИИЫЕ
А ?РИР0бАниИ1 CTM»rj * А ACC А А - И

Д м а м и т р ,

м м

К о л .

, : г и р -

ж м а А ,

W T .

К о н т р о л е р ,  

п р о а ь й р и т .  

н а п р я ж е н и е  

и  я р  м а т  у  р е .

< 5 » 0  к с с / с м ^ -

И р а к е л ь и о а

о т п л о и  а . ю и а  

п р а * » * р > п т .

н а л р п м а н е а ,

Р  « j r o / с и ^

Н а о О к о л н ы о а

щ т й « а к ) №
О Д Н О Г О

С ' т е р м б * » ,

N  о  a r c

1 6  A r t
В 5100 <Йо 4£9 6о

Б5Ш - 12М П  0и м и  m  и bhwnmi

с в о и *
u n

! » .  . •« О  л .-  Л * с £ . Т

\ \ ч
г



К\ ЦЬГЗРОЩ  0U t 
mi 100 шш?о

QCI ,.0C i

Бид Б

&ид А \ —  1

[ 2 5 0

оо

•

г о
s>

Ш

Ш 7

>1МУ1

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ 1 0

Марка

Бетон Сталь

Марка
ОС 1.е м 
нетто,

3м

Объем
брутто

Лрма--
гурййй

кг*

Заклал
ЦеШ

а фса& и 
к *

а?мм\  
1 м $

ёвгои&

5Ш-52МУ] Аоа - 0,92 1 ( 8 ,8 3 9 . 8 о \ т

г

РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ, КГ

М а р к а

Расход стали Выборка арматуры

всего
в Т.ч.на заклаци^де 

детали 5 7 8 Н 7 5 l \ k 5 9 - l £
без метал­

лизации
М О Т А Л Л Н -
зопимиыл А д у h -Ш____Iпро­

стые
ДЛЯ

само
фикс;

про­
стые

для
само-
фикс. Ф 18 Ф ! 2 ..........;

558М -523Й Т « Ш 3 .8 0 - — - Ш 1 (0 ,1 8

ВЫБОРКА СТАЛИ, КГ (продолжение*)
Выборка арматуры

1 1 8 1 - 7 ?
К - Iтрттш* т» №a»i mmwih Л—

Ж Е Н .
25-0|3 .n |f t , tS

На оак/цяии? детали

3 8 0 -И
&-ГлЛм£,
-8<|60

8.0А

ш Ш
Ни ! нл &го

Ф10
4.76 \ т

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК

Марк»
яздолии

Расчетная

схема

Р»с1«тн HopM.TW&bfcT» Раечат-
МЫ Й

рротиЛ,

f см
9

кге/м

полиса сгаа*

9  »г*с /  м 9 К0*с/м

Л -
п т т ш г п  
|  8,62 м J

Ш НЩ Т 5 й о 4 8 0 0 3 9 0 0 A 3 L

РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ НА ИЗДЕЛИЕ, ШТ.

Марка
IU5KS-S  ̂а-{-( 107>̂ КИ U5Uk-a
*35 А-3> а.4  SU-12. j \
т а ос( М¥51*шечвз-н

И Г Р

I
Й8М-52Ш 1 3£ 7 £ i l l ___
ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

К П
1 9  « 2

П о л . Д га а м о т р ,
м м

К о л .
u rus»-
м н о й .

W J T .

К о п т р о л м р . 
п р о п и а р и т . 
н а п р я ж е н и е  
JV А р м а т у р е ,

О д  a r c / с м *

11р*?д ел ьи ое  
о т к л о н е н и е  
п р е д в а р и т . 

н а п р я ж е н и е ,
Р  к г е / е и ^

) i e o ftx o u  « ч о с  
и а т и ж а ч х е

О д н о г о

с т е р ж н и ,
N » к г с

t e s i *
z i£ J 8 mAsy 7 5 1 0 0 930 И п о

б ш и  ШМНОГО ПЫЕМИТИЯ BHJLUHUtJUilO-UmitKtH-
н и г  АРмироблнныЕ п н и  кллесI, М«

•Jb̂ - r^~r**~rt~^'T~Wtr>-'i~riT> -■■УИПНП и- I 111Ш» ТШ11||-|> - -T - - -T - II Г"|—1 -П --<-"»-ЛЬа

558.W -52MVT 0 t u r n  t.k н mmupq$muu .

с е р и я
U 1 5  К К З

ампусч  ̂ лис*

, и  I у



ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
Бетон " П Сталь

Марка Марка
Объем нетто,3м

ОСГьйциуЗруттЬ
ы3 1

Арма­турная&г
ЗаклалUfci# j йАШДЯ КО

Р»СЛС*щ>*лтг ■ м» 1мЭ г

буш-saji О̂О Ш 121.95 9.80 130,0 \ ж

РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЙ, КГ

Марка ясаГО
а т.м.иа эскладпио jr* л i мг- лотлли 1/ ъ . т - Щбог» Метал-ЛП.ЧИЦПН моталли-ЭЛПЛИНМО А -Я й  1
про­стые

длясамо£вх<;
про­стые

для
спиоф*ХС-*18 <>lf

559АА-521Й а д  |9.0о — — *—* 31,55 ю,чч
Выборка арматуры На заклаляыо д«гаг:<

m t - l r  .._ 5Я0-7! Я.№59-Т?
А-Т з с т э а д г  х - n5_л и а

Ь %  1 6 Ш (итого ____ 1.. _ 1 Ф Ш!

й .и Ь .м | Ш З z t z §.Й |1Л6| 3-90

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК

Марка
наделяя

~ ~ 1 — [Расхоти! Норматн&ны*» Р.&С чят 
шь>Ш 

црагиб

f «
Раскатная

схема
кге/м

аолнаа ДЛ.Д«Л~СТЭН*
^ кге/н 9 serc/M

№ / И 2 т п т т п т т п
f 5 Й о А.800 ъзоо o r

t z z :
РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ НА ИЗДЕЛИЕ. ШТ.

М . Ш К И )  ft.SL-4 1.0М К И ш т и - г
М а р * *  |* -Д1 4.1 M-U _.... v*  ....»_.z z s

\m oc^ \m-bm, w ! H w j 1

S59.W -52*Sr 1 i2 L 1 M [ т п
ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

1СЛ

Ho.. Дяаыатр,
мы

Кол.
ст*р-
л.аа1,

шт.

Копгролир. 
ПрвГ.харЗТ . 
а а а р а  «а че»1 
а арматуре.

к г с /е м *

Пр^д»/о.аое 
от»декель* 
крод&архг.

ивзравепиа,
Р  кг-с/гм3

Ai»5i* 
-53 \Z 1 8 Й 1 5 1 0 0 9Ю

i«обход*мес
алтав-оние 

одного 
с  тори а а,
Н * * ГС

“Т й е ' о '

ЬК А А Д  НО ГО ПСРЕАРЫГИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО- Ь АПР й 
ИЫ£, КРНЦРОЬЬЦЯЫЬ СТАЛЬЮ ПАССА к -Г»

Ю 32.|559.АЛ-52A\JТ  0 пдл^б t .к и армироьание
ЖИУЧ 11» ЫЯМИ» >1 45Ы*А*#-йиБИ«** ■■> л»—мим»*1*



i
ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЙ !

М а р к »

В е т о * С т а л ь I
М & с с &  J

Т  1М а р к а

О б к о м

М О ТТО ,

3

м ______

O t f v S M  

б р у  г т »

м 3

А р м а ­

т у р а м

SfP

3 *  9 Я * «к
и ы е

**•

И « с е о д

а р м а т -  

U «  1 м  3

£ « г о » .»

SMAA-АЩ М)0 0,97 — (36,52. J.«o М7
РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЙ, КГ

Марка

Расход стад* В ы б о р к а  а р м а т у р ы  |

исвго

а  т . ч . я а  4 1 и л м № «
ДОТА/i» 5 1 8 1 - 1 5 - 5 . W - T J 1

ОЭЛМвТйЛ-
л п з й п а я

м е т а л л а -
ЛОЙЛННМЙ А-(? Д ■fi ]

про­
стые

л  л и  

с а м о
п р о ­

с т ы е

д л я

само* <И9 Ф й

Чо,70

““ Ч
(

в з м о ю т 1452 у о — •— -  [96,72

ВЫБОРКА СТАЛИ, КГ (продолжение)1 ............... -...... .............■ ■■———Выбор»* арматуры На а&ддмдмыа еаш я
Ъ80-71 5.1-45*1 -12/ г г

к-г № 5 КП 2. А-И h m
4 ? 4  И more -*«Ко} Л Ш - — -

« • « \ п Ц !0 м 8-^ 1 4,1G j 1-80
ТАБЛИЦА НАГРУЗОК иаяатч̂адг̂мУ'

Расчвт ныа • 
прогиб,Марка

[pAC'iQTK
Расчатяая 1 л

1 9

Иорматиакчлз

наделяя сх&ил 11 Strc/M i]О I 
ь ; 
sr 1 ? ЙГо/м f  СМ

/~ Г  |

m k - k n \ ] T
п ^ 0

1 582м L Г 3800 3350 1,51
т{— f  | ;[ ■»

РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕ Т А Л Е Й НА ИЗДЕЛИЕ, ЩТ.
4.-125 Кк-Ь  *.2-1 10м <5-4 m m -2

Марка А И 1 к Ъ  I А.\ iij4— я— Jъ, \
Ш|0С] |М¥5ИизЗД| j TAtSrd 1 

1 !
К1Й-АСАЙ1 L i i l L L 8 ! i  | | i d  i
ХАРАКТЕРИСТИКА напрягаемой а р м а ту р ы

tCJ

Поа.

AlJ Si' 
-61ЛР

Я Коитрол-чр. ! Прлдалал^я |И*«$*о.•**>«**)
Кея.! ирал®>ар«1 Т. I ичнпацианА  | аа>тцж.чнмМ

I 1ЦН1.&ФЩ1НГ ■ г 04М*!-й-
ь-м ъ арматура,] tk*nptt««UlM.a.f СГ»рлМй,

»т.

i b a j L Q .

6|) йгс/cm ĵ Р «ГС./си'
‘Н о5100

Nj

Ш80

5 ЛАКИ М Л А Д Н О Г О
Ш 1, ММИЮИИНЫ*

19В2. 4CAi] T  0 Пп кзб к. к

АЗДЕШТУ U ? L р  К р ЦТ I кьно
СТ Н Vо  th K U  k-U

н ш т н

и MMUPOUHVl

с «& Р ч  Я
U 2? у I

Н



чг
Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А ИЗДЕЛИЯ

Ведом  > Сг^м»

Maps,»
Маржа

Объем 
ы а г т е ,

3
м

Объем.
брутто-

м *  '

А ра*Л '.3««яад
аы-оТУРМ ;щ 

XI* « яг

Расяой
4рм#т.
я а 1 м 3 
(Татем*

56£АИ(# А оо 0,93 — 0 3 , 3 6  9 - 8 0 •WU

Масел;

-

РАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЙ. КГ
Расход стали арматуры

М а р к а
з с » г о

^  7«*? »51 в З&Х Л(1ПИП() | г м л  * **\г~
л о т * л* Ш Я - Ь П т Ш 9 - П По,©я и о т д л -  лкзлпзя метлллн- IЛОПАН нмо И? И? ;

про-
стыо

iUl'J
■>sxc

а р е -
СГ140

в а л
саио- <И8 1

— ч—  
4»<2| -

im/iMafr 1 О Д Ш
— — — т\ .10.3*1

ВЫПОРКА СТАЛИ, КГ ( продолжоиаа) '
В ы б о р к а  а р м а т у р ы Н а  з я х л п л л ы а  д о т е  ли
. . . 5 1 8 , 7 1 ? . ......... _  .. ... . .  ..... 1 в 0 - * п 5 - 1 Ш - Т С ’

Ш Ъ  M l И » г ш о
И > в  |< |> !Ч  | й т о г о |  |  f ч и Г о ] ~ “  ■ф \ 0 \

а д м М м , М  !  1 8 .« 3 | U 6 3 .8 0

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК

Марка
и з д а л а »

, (р » с ч в т м | И е р м а т я а ч у и *  JР а с ч е т ­ный
прогн1>Р а с к а т н а я

с х е м а 9ыгс/м
аолшаа ДЛ.ЗОЙ*] втаия 1
9 кгс/н;9- кг с/м f СМ

r^h
ШМОГГ дшлтгггщL 6.01 м "X ккко 3800 5350 1.57

РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕ Й НА ИЗДЕЛИЕ, ШТ.

Марка

..............

m s u - ъ  ь . ^ . 4  | и ь и и Ш Ш - 2
Г зф У зТ. Г* м

К Щ 0 С <  Ш 5 Ь « ; В Д  . -
!__ _ I .  1 ■ .*  1 н ш ! 1

Ш А М © Г f  Н 8 | 1 1 | г  1 j

ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

Поа. Д им етр,
мм

Коя.
СТвр-
жк®8(

виг.

Комгролар. j 
предварит.- 
ааярклоипа 
а арматура,

6 *  кгс/сы''

Г1р«л*яъыаа j 
отк-яомамиа j 
(ф*л**р»г. 

аалраигзчнз,
Р t r c / c i p

Ы о®вход 
■ »*Г5»ЛЛ1и‘ й 

«дли го
ст«

Н а  кг*с
ш г
-£2.Х < 8 X 3 в 5 1 0 0 8 1 0 <£9 80

+1» КП
яшимммм»

m i

Балки a m  wo го ш ш м т и я  п и д т и п т а  - m n » s * u i  
Bill APHUPObMUUit СШ Ш  К А А с f А К *i¥

6B2AA-A0WT ЙПАК^БКА U АРНИРЫАНи t

с е р п а
1 . Ш  к к - з

it Л ел

Н  j <2



M i ' * * ' » #  • ' > » " ■  • I V  > * . % « * » *  « ч » * * »  ч ч *  -



-«•w-вдиЫнг*гквшш1тт

t1» . OCi

ЙСИ

m-iH

MCM

ооNT

Г

ч

Вид Б

о . о 
- г

м с з -e

5 НА А i —  \
т

h  оо

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ
-------------- -5

Марка

Богон j Сталь | |

Марк1»
Обт»ом 
яатто, 

3V4

OSw&m
брутта

м3 '

AoMa^3iKxai Р'асявА ии«
»УР***>агтади;л1& Ы З  

i »* |б«ГО«»

Масс др

’  1
1 , 4 8 11—--------<Ш А - 5 2 Г О Т 4 0 0 0 , « |  -  | | 5 2 Л ? ! 9 . 8 0 | « з ,9

КГРАСХОД И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЙ,________
Расход стала |*£»>4 барка ауматурм

Марка

|-5й¥г

ооз метал-1ФСОГО

т г

т*ч«1«А з а х /ш д н ы о  
Л^тллд

про­
сты ©

9.80

ДЛЯ

мотлллн- зопанныо
т> s m - i i

к-Ч A -!l
п р о ­

сты ©

д л я
САМО-
(?ЯХС. <}18 |<М2, — 1

а

— — <«,511 _ Ь « 1
ВЫБОРКА СТАЛИ, КГ (продолжение)
Выборка арматуры Нл закладные детали j
. S 1 8 I - 1 ? ...... _

fc Л. ЬСт Ъ к n z l К'% т о г о
итого -Ы й ] P . iP l ........ L

26,64 3 .2 2 13,26

..... -1. ... 1...._ .]
8.04) i 1Л6| 13.80

ТАБЛИЦА НАГРУЗОК • ' ________ '-г''

Марка
к а д в л а *

и ш - я и т

Р а с ч е т а »
схема

уЖ—
ггггггп тгЬ

I «ля,,» I яд Гадй-1 «ый 
П  |**ОЛЧЛ«. ! CTWMe ’прогчв
f ----- ----- ! £

Ц кгс/м;% *сч;/м) I смагс/м

5Й 0 Н ш 3900 2.00

РАСХОД КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ НА ИЗДЕЛИЕ, ШТ.

Марса V А. Ъ
К1 0С4W fl- t t i j j iW I lj |\сн 1

Ш - И Й 1 в ! м | г 1
ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

К Л

1 9 6 2

1 Поа, Д ха метр, !
ыи

Кол.
ст*р-
хс«3

мт.

Хоитрол яр. 
«рвдаарат.
*баркк;0й»а
а арматур».
бо-гс/см^

i 1р»Л ьлыим* 
от&лопалк* 
BpOAbLpiiT.
е1л.д рале зала,

Р Itrc/CM*

Ay Si-
-Ш Г \Ь МУ 9 5100 п о

J ___________ _______

и х ^  амцли

цу>и, A?HHf OtbftHHblt СТАШО KUCU k-lV

BM.M-52AWT О п ш ы а  и а,^мироькниь

L ‘M
i/C*

ы

и я
К А-В
лист

14
I



■, «ил ч*&»-м.

л Л i 'Л К ТР9И С т и  КЛ И ЭЛ Е Л  U  Я

' \ ?’] fs /") 4
1 V V I

Мер»*

Бс*точ
T .-lx  , , И ,,» /L.iSWHUu*M“\J

5 Сталь 1 \

Марка
О'Лам 
иотго,

3к

0,37

О 5-ьйм; а р .3 йк л & з Р*с.га а
«РДТтогуйи«,: Иысг / туриая ЛспгаЛ̂  иА

м> L г̂ „ кг* ‘«атекз

-  И ч ) |  ш |  181,?

Масл̂ М
т 1

Ж !б ш а - ш з т Аоо

РАСХОД И БЫБОРКЛ СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ. КГ

Марка

Расход стали i Выверял арзл&ту^ы

всего

» т.ч.ад a a x x z n u u 4  
летал» 5 1 М - Ъ ~  5 . т М 2 ;

ООЭ W
л ад г

про­
стые

этал-
цен
для

само
фгес

мета
зова
про­

стые

ллп-
лпые

для
семо-
<Г = КС.

_ ц

(fie

1Г ц-
-ч
ГО•М*ЮТ«

И 1 Д Н 8 г ё Т « 6 , 2 ) 1 9 . 8 » — __ — 120,8с ___ M l
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