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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

ДЛЯ СТАНЦИЙ БИОЛОГИЧЕСКОЙ очистки сточны х вод 
' ПРОПУСКНОЙ СПОСОБНОСТЬЮ 10 тыс, м3/ с я к и

с о с т а в  п р о е к т а :
Альвом-1 - Пояснительная 'Записка,
Альбом П - Технологическая, санитарно- техническая, архитектурно- строительная части. 
Альбом нТ - Строительные изделия.
Альбом Е" Электротехническая часть. С вязь и сигнализация.
Альбом у -  Электротехническая часть, задание заводу- изготовителю Минэлектротехпрома. 
Альбом JE- Заказные спецификации.
Альбом g r- Ведомости потребности в материалах.
Альбом уш- Сметы.' Масть I 

Масть 2

Разработан
ЦНИИЭП инженерного оборудования 

городов, жилых и овществЫных зданий

Главный инженер института tW /u Кета00 /
Главны й  инженер проекта /X. Аоуцхер £
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Рабочие чертежи введены в действие 
ЦНИИЭП инженерного оборудования 
Приказ л/т А ?т. ц <?еьгалд д?з2 го̂ а
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i Закладные детали должны быть оцинкойаны слоем /SOM/гм 

спосодй/п металлизации § процессе изготовления.
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Д ĵ OHtU ШАПИРО
М1д1тсявтШ£

же

Т П  9 0 2 - 9 - 1 5 ши-кг
ЕШШШШШШШ

КОЛОНИИ Ш - 75 Р П  Г Ъ т 7 5 0

л И  с т  i  I л  и оS F FЦНИИ 
тшшршо ривдеш  

Г М О Ш А  ^

& <№5.-0$ 5



i P ^ l !  !Г ” Н Г Л

и

\

НУ
SS7Q

Обозначение

г о с т  П 7СНУ-77

ГОСТ и?М Г- 77

Н а и т и о ё а н и е

4  о кум ем таци л

П л и т а  покрь/толГР-РРПтАФ Т-ЗА VJTA]

Наделив закладное №

Гол. Приме­
чание

6J*
УслоГт
парка

Ъгтяуя
t QC

Марка по 
проекта

{. З а к ла д н ы е  д е т а л и  д о л /н н ы  В л / т л  
о ц и н к о в а н ы  с л о е м  /ГО  М КМ  с п о с о д о м  
м е т а л л и з а ц и и  б  - п р о ц е с с е  и з г о т о в л е ­
н ия.п з

-ге П & П Т-1 А М ТА

-4 0 ° П Г  -3 A JY TA

Л-мдоПРО 5 to АЖ Ш
K P ftC  K Q ftfi

ст инжВяльа
й е :M£p£Uj

Ю Ш Ш ЗМ1ДИШ;1Д
ПЛИТА Р П  

ШI
г 65т (so
К Ш ш

, Ц Н И И Э Г Г  
\ ш т  Э Д М П б Ч  P S A D вA IW

°оэтт * Н

ти
лч

ва
й 

яр
ош

 
9о

г-
3-

'Ь
 

Дл
ьь

ом
 щ

; i f / - " -
V—п -------п п р-------- п ~ \

/  и 1 -и  и • I \

i |! II '

1 i . 1

1 dh.
J.---------------------- s s ------------------------------- , •

О б о з н а ч е н и е Наименование Кор. Приме­
чание

Документация
-  Г О С Т  U 7 0 U - 7 7 П ли та  ясхры тияПГ-g A H TS i ГГ-3 WBJ

Г О С Т  f f l P i . 5 - 7 7 Изделие закладное М Э dsf  кг

t. Закладны е д е т а л и  - д о л ж н ы  В ы т ь  
о ц и н к о В а н ы  с л о е  м  / Г О  At Г М  способом
м е т а л л и з а ц и и  £  п ро цессе  изгото& леная.

ТП 902-S-I5 М И - п«4
[uflA Hflflif д фи (Д

П Л И Т А Р Л 2.65т
1ЛЫ Ц ТД Б

\ S3

ШСАйИН'1—=-------- с Л ^ у г-

Копи бодал ДлёшикоВа

ПШИ1ВЯШ
Ц Н И И ^Г! 4

Й Й Ж Ш Р Н П Г О  Q S Q W W W l  
Г МОША

iS/BS-Od $



□□ODOq
J 8 S S -

НШ.
Разрыв 1-L

1№,1  d
, f/ГОО

t — ~ r i

№  4 j®  4
Л  ООО _

\р  4 \ н  4 k °  J?
/SCO

рзао 30/0  _ ЗО/О Z33K.
m en .

vj О бозначение 
________

—L

y  t

/. fySZ-3 0s/n. /

LkBZ-3 Sbtn.Z.
3 iri  4 S Z -3  B b tn .Z

\Усмцв7ная MGtpj\fJ I t° c
iJ/GZ-3 B vn .Z

ВУ 30>

f/

Марка no проекту

И gum а н оёини е

Локуменгаиил
Б емка i  В ЛР К ЛШ ш гШ  
Ьополнитгльныг сбЬршые едитць
Изделие закладно е М В -1 -3

Ш Велне з а к ла д н о е  М В -З -З

Изделие закладное. MB-fQ-/ С

WWAiy-A
ЩЛШЕ-А

Хм. Бримз-
чаниг

В. О кг
3, Б к г
S J  КГ

{.Закладные, дет али должны Sums 
оцинкованы слоем /SO МКМ спосо­
бом мёталлиэации о процессе 
из го т о ё л г  кия.

" t

Ж ;1]:̂ с 'М Ш М  
р.т ил». Г&чльф
p H .ШГ<ПШ (Н А
fS -lit  р Л Н Ц К Е Р
|Щ он*№аппро
И^игД{К{тши«

HZf3b

Щ
'Ф&

4Z

rn  9о г - м 5 КЖЙ- ъ\

О  А  К *  А

С Т А Ш М А М  К Ш ш ш

п М Л  т j* '
а/ И

М К Т 1  1 Л  V K T  G ъ \

Н й Я В Д » М ВДД"*  
Г М О С Ш  1

з:сэL0

lO
I
CD
I

oJ
осэт

liJ
асз.

_________________________________  I zpf00xf0racTf03-?S, 6*/OQ /  Q,7fcr
t ^ 9 X 9 9 , яройзХодить эле ктр ода м и  т и п а  дВЛ "пи ' 
. Г9СТ 3^^7-?S  h ш  ММ.

г. М а те р и а л -  с т а л ь  м арки З с т З  к п £  по ro c T 3 S O “7/* 
3 Металлические изделия долж ны  б ы ть  оциннованы  

слоем /о и мкм с пас обор? м е т а л л и з а ц и и  б  
п по и * * * -  изпотопления.

ш м и - и с ч

С Т А Д И Я М й е с й Ж ш т А Ь

Р П
В М

С П Б Ц  И -I 5 / м  
(р И К А Ц Н ф

" Л И й Т 1  \ А  и с т о ,  a  1f—Д-1 I ( I I » 1 \ ’
д а ш р ш  овоидсэдши?

Г МОСЛЬА _ ]
S ffiS-03 *



8 . U  ^  - Z 3

мякгм*7*/4ао Ud_T *Г ----- -f——ifp
8000J

4 ~

Го

О б о з н а ч е н и е Н а и м е и о д а н и е Л5и.
чание

Летали

Шёеялер&гоствгю-тг &&& / tfg.Dxr
Ф Ш  ГОСТS787-76 £•№ Ю О. ОЗкг

/ В спецификации £ графе „примечание* указана масса од̂ аб детали. 
1,С£арку производить электродами типаЭ-%£ поТ0сТУ087-?б,Яш*4мм. 
3. Закладную деталь окрасить масляной красной за  2раза 

( ГОСТ &SS-77J по огрунтоёке.
Ц. М а т е р и а л  - с т а л ь  м ар ки ВстЗ к п £  по гост 3 8 0 '7К*

ТП 302. - И 5 ККИ-МНИ
ш ш ~ | М д ц я  [ М а с ш т а б

ИЦШЕ А̂НАААНDE Pff ЧЙ.З е/м
Ш т7 Ш етоТ Т

ЦНЙЙЭГГ 
ИНЖШфНШОБарШЬШ г ш ш  11 И

Н
£̂Ш

|Я
 w

tlt
fc

 И 
АМ

М
АН

 К
Ш

 
‘ 

Ти
по

во
й'

 
(ID

QE
KT

 
90

2-
9-

15
 

АЛ
Ь5

0М
 l

|

•

I
# I 1

Обозначение НаименоЕание Кол. бриме-
Чаигие

• ~
* Л  окументауия
И . , .. ЮНИ-ОГН Сборочный чертеж —

Сборочные единицы
/ S\ / лп/ 3.WD-S/7C изделие закладное МиШ

H г ________________ Ш-ОМ-С/ Сетка арматионая с/ 4_ $,<?КР------------- ------ — ---------- —

' Л е та ли
Й 3* ЛгТЛ* '<PS/tfroC7S78,/-7S подЛе Afнал ЗстЗ /г/) 8 £г42П> г а &/&

Материал
детон №2&о > И*

*) доз. 3 см. э ск и з

ft real

Н . К О Н ТР
Про»Р
М ш

ЛЭЦЦКЕР
K P f t C K Q l R
С А Р А Н Ч А

ЬН  ИИЖ  К Р А С Н О В А

ШБМЛ/С-:szМЛрОА
,ТП 902-9-15

Подзиш  а пор нал

КЖИ- 01И
[щ лтга ш м
Ж 1ш _ мзцкер.

гл к а н т  Ш а п и р о

н м  о т м П ш Щ ЩЙ ЕИ
ЦНИИ:

“W e & X
1 Ш 5 -0 3  t



I»
I

Марна

ш и в ь И

8&ero
4S53B ?

к
ПОСТ5781-75
8 8 {/ran

ОЛ1 Of 0,38(/8 V *

i i  З а щ и т н ы й  с л о и  б е т о н а  - 3 0  мм*

) Z. При устраист&в закладных Э&тсмед; а  верующие егерями 
от огнут ь. г

HH
Rri

n̂aA
AШ

влп
иьь

иА
дтд

|Ш
, т

&н\
 

Ти
по

во
й 

пр
оЕ

.кт
 

30
2- 

9-<
5 

ДЛ
ЬБ

ОМ
 Щ



Ш
М

'-н
ад

рм
пш

ьи
д.

дт
л|

ш
и1

ПШ
д 

Ти
по

ьа
й 

пр
ое

кт
 

90
2-

И
5 

Ал
ьб

о
м

 § WO

+

fS o o

Р а з р е з  / - /

■ L i *

<йСж
ш
ая?ЧЬ—7N

Ведомость расхода ста ли  на один элемент, кг1.

М а р к а

aj>M%r&b&/e

б с е го

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

В с е г о
А р м а ту р а

к л а с с а
П р о ф и льн а я

с т а л ь
Ярм. с т а л ь  
го ст5 7 $ 4 т 7 S Нтпгл

А Т : А Ж К ла сс А Т
го с т  $ / & & &

8 -.Я
< Р тм

№ ге щ е
6 м  Г St * $ $ 4 0 /S 3 /S Щ (Н

З а щ и т н ы й  с л о й  й е т о н в -

ТП 902 -9-15

БАЛКА
СЕпрочимй ЧЕРТЕЖ

ККИ-6Ш СБ
Щсс

Н7
ЕШГСШШ1[аШШЯ

\'1Ь
ЛИОтТ 1АИСШ
ЙйжУт^шЙбврЦийНЩ!

Г-МОСШ
т г з - о з  м



—

ч

15D§| Обозначение Наименование сы fyffMS-
чание

!
j

А77/
1 Сборочные единица/

V11

1
ji__ Се ткcf UP на турка я С/ 'С 3tSC/rr

*/i Ф8А1Г0СТ57Ы75 е*<7й /£ С 03кг

...L •

i  if с п е ц и ф и к а ц и и  /  r p a i p s „  п р и м е ч а н и е у к а з а л а  
„ M&'rrbd о д н о й  д е т а л и  и л и  о д н о г о  и з д е л и я .
■ 2. / / ;  сериал поз. /  -  стана марки £  or3 к п £ . 
у 3. С dm ни паз. /  приварить к сеткам, с /  с помощью 
\ сварочных клещей & соотёетотёии а требованиями 

CH3S3-7#.

t

ТГШ Ш ш ц щ
Т Г Р Ш Р  Г к р А С И Ш
ЛНЩНЕЯСДРШ'И'шш
н м ю и я ш гс зя

тп m -s - is

К  ft Р  К А С
ПРОСТРАНРТ&Е-КНЫ Й,

ш т ъ ш ш ш щ яя*S /у /

КЖИ-К1Н
ш ш M f tC C R М А С Ш Т А Б

Р П 8 ,3 s

А И С Т  A H t m t

ц н и и э п  
и ш е д р и ш  а м м м ш и м

Г  M Q C K 6 A

Т
и

п
а

м
и

 
п

р
о

е
к

т
 

9
0

2
-

9
-

1
5

 
а

л
ь

б
о

м
 

ш

11й доз наче ние //аилге но о анис Приме­
чание

А е та л и
/ ' Ф ISAM ГСС7 mS$-7g*e--№ 1 £.3нг
i РВАХ rOCTS7g<’ 73 C*W6 / О, go Яг

№ 3 ' Р£АТ rOCT57S/’7S £=330 / / OtOS/rr
) f—

I & спациеринации §  графе „ примечание " указана масса 
одной детали.

Z. Материал- б стЗ кп£ по гост 3$й- 7/. *
3. Сетку из го т о  §лять к о н та к тн о й  тачечной элентросёарно^ 

$ соотёетстёии а  требованиями ГОСТ T#0S£-£g и СПЗ S3-б£.

ТП 90г-8-15 ш - ш - м

ЦКОЦТрЩЩ
ниже!щ -

Aowep
Щснйы
С А Р Л Н Ч  ft

Щ~с C E L T K A  А Р М А Т У Р Н А Я

&SL.Ж

еШНЯ1МААСЯ1МйШ1ГД6
Pf J  3 . 8 9  1-2Q

л й с т т и ш ТA0HU.KEP
ГАйндЩЩо'
ТШшКвАейЩ

Ц Н Й И Э П  
иНШЕттИРШШО 
1 г Маома-tm sros и



[ин
в(Е

тц
шп

ош
кь

иа
Ат

я|б
зя

ии
на

мд
 

Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 9
02

-9
-»

S 
Ал

ьб
ом

 щ

В. uzracrmO'7Z frftzoow f£S*r
84 Ф8ЛТГ0СТ5787-7? e*£W  MM 4f£ QGSxt
84 СИ ГОСТ8№ ‘72 e*№OMM f£.SXT

$8AZr0CTJ>7M-7$ £s£WflitoZWJ$?rDCr873Z-7D* e  *300 MMM. Ot#Sw
£,& fff

a V7D*OSra£TfDZ'7S B=8SOm t O.O? xr
В Ы0О*О.5ГССГ№'7£ £*гоамм aavxr
m Ф8АТГ0СТ$?8<~78 £*30 m 0.08 xr

грунтовке. , , '
Ч. С8г?рку производить З^йхтродо/ми типе т  ГОСТ 0</07 "75* Ьщ " & AfAf.

■КОНТР
I РОВЕР
Инженер
1И1
H R S .Q T A

АОЧШР
КРАСНОВА tttfu.
С А Р А Н Ч А
Л0ЦЦ.КЕР

ГШНПР ШАПИРО
Красашц? ^

<&>

ТП 90'г-9-«5 КЖИ-Р1; рг

Р е ш е т к а РП т а б л  и  го
кшо И  и с т о  в 

ц м И й Э П
Й Н М Е Н Е р Ш Н О  ОбОрУАОЕЙЛ НЯ 

Г  М О С К В А
1Ш5- о г  iz



1Й Обозначение

\
Наим еноЗание Кал. Пратт*

ние
М о т а л и

стшсзгтмм------------г "  ;шщемзя гостгзж-У? ' 1,/8?Г- { 48,9 кг
-40*4 ГОСТ/03-76 ’ 3=777 6 '/,О кг

i -40*4 ГОСТ/03-7$ е - //go Z /t S кг
I ФЮРХГОСТ578 f-7S. 6-550 2 0,3 кг
1 .

1. б  с .:е ц и < р а к с /ц и и ~ ё  rpcfcpe п р и м е ч а н и е  "  у к а з а н о '  м а с с а
П а т г *  */г ^л о а.-/ой д е т а л и . л

£. . М а т е р и а л -  с т с г л б  З с т З  к л 2  п о  Г О С Т 3 8 0 -7 / *
В. <>̂ и т масляной краской 'за Z раза(госгбУ5~7^
*/. С б о р к у  п р о и з в о д и т ь  э л а к т р о & а м и  т и п а  Э 4 £  п о Г 0 С 7 Ж 7 -7 5

>и1>* У  мм.

Т П ‘ 9 0 2 - 9 - 1 5 - Ш Ы Ц 4

1 к в д £ М Ш - *

1 е т Щ Ш Ш Д .
Щ и т

с т а д и е й  с ш  М а с ш т а б  

РП 55.5

М М п Й Ш Ш М .
гм л К £ Р  Ж Г

Д  ко нт  Ш  й  п и  о о  У Т Л
№ ! Т а

й /  /

и н к ш р т о ь а р ш »  
‘ г -  м а е  к в а

П
од

пи
сь

 и
 А

А
Т

А
р

л
и

т
Г

а
Ж

] 
Т

И
П

О
В

О
Й

 
П

Р
О

Е
К

Т
 

9
0

2
-

9
-

J
5

 
Л

 л
ь

в
о

м
 J

H

!
1 i l

Обозначение НаименоОа мае Кол. ОриМБ/0
мае

Л е т а л и

Й / roCT5fS8>?p*QSbf 7 8 5  С  к г

Я ? -40*4 Г О С 7 /03 -7 5  £* 7S3 6 0 .0  к  к
5 / 3 -4Qxi/Г О С Т /03 -7 6  6 -5 7 8 г 0 ,3  к г

1 # 4 Ф/ОРХ ГО С Т5 7 6 7 -7 5  6 -5 5 0 Z 0,3 кг

/  *д СП0 $ и£Р ц* с*Ча и  £  гР & Р &н п р и м е ч а н и е  *у н и з а н а  м а с с а  о д н о й

Z. Материал-сталь 8стЗкп£ по гост 3$0-7/,*
3. Щ и т  п о к р а с и т ь  .  м а с л я н о й  к р а с к о й  е а  3  р а з а  

( Г О С Т  € 5 5 - 7 7 )  п о  г р у н т о  £ к е ,

4  С б о р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  Э й д  п о  Г О С Г 5467-75 
Ь ш = 4  м м .

ш т Ш Ш Р
■ П Р О В Е П
Т ш Ш Г

К О М Е Ш ,
С А Р А Н Ч А

В Ц  ж К Р А С Н О В А Ш р$и
г и п A 0 M U  К Е О Ж е :

т г ш щ
Ш  т

Ш а п и р о

m e a w

т п  9 0 2 - 9 - 1 5  - К Ж И - Щ 5

Щ И Т Р П з о , г  1  i s s

А И 1 Т 7  1 Л И С Т О в  Т

ц и и й З п
И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н А  

Г М Н Ш

18/2.5 -  ОЪ У З



_ ы

~ s j

Марка Л
а

УЗА)
8

'£pi
с ef

YA7

4
Аа
f

* о
г

аза
3 4

а

5 Масса
P uj Ш W ВОш 350 2 Z е ' г

—г- 
2

Л  /

54г 74 '
Рм5 Z5Q320 250250 Z г 4 2 1 гг. о

Рм€ 250$ё 50 SBC35й 2 2 5 2 г 54, 44
Pm 7 zso 50 501№ 2 г 5 г л 27,25

f.B спгцирг/яяццо ,; 54_ 
2  графе,, крахе vo%v$

Sem&^u.
Z. Материал Зется&1 
ВстВ xnZna ГОСГЗВ&Й. 
з, С&арш/ праиз&>$47& 
элеятреЗами ти п а  
В 42 по гост$ Ш '7£ 
^Металлические 
рам ка лаярасг/гй 

М&слраог/ краекоО 
за  2раз а  ( го с тззрщ Ц  
по гр ун то ё к е .

п
J 1

Обознсшёние . Наим&на&аА/ие Кол.flpfj/te-
чание

Л стала
т РМ4
si Т С8ГОСЖ40-72 £* £25 г-т1т 4 ~85яг
5$ 2 тйх4гяа'оз-7£ e-soo мм 7. 45кг
а 3 Ф£Ягт5?Ш2е*£&мм 5,004 яг
я 4 13Ш 4Г0СТ403-73P*S52 мм г 44,4 кг
$4 £_ С2ГОСТ8240-72 8- 4039 ммJL г 35кг

Ш£~~
Т Z I2.32 кг
4- Ш*4ГОС7/03-755- 252 л/м1_ 3.02 кг

"~13 Р$АТР0С75724-75 £*20От ±_ 0,04X0
■ 4

-----,------ 1
Ш >*4 ГЮСТ4Ш~7£ &s£S9mtг 3, О2кг J

£. cgrocrmo-Tz е= зз# мм г 2,32 яг

i :*
■ )

i1
. [•
' \г

; те? >г~ г
VL Т СЗГ0СГ224О-72 3- £23л/мLi. 4r?SkA54 2 Р540х4ГОС7ЯВ-7£ £-200 Л 5 5/ег
54 3 р£ АХ ГОСТ 5784-75 8*2DOm £ 0J34W  ■
54 JL 4540*4 ГОСТ /03-70 8*№мк 9 453сг
§1 JL СЗ Г0СТ8240-72 3*4032см 2 4, 25 яг

1 РМ7
54 Т С8Г0СТ2240-72 8- £22мм~т 4.85яг
54 2 £640*4ГОСТ 103*73 £*SOOm 2 420 яг
54 3 Ф53ХГ0СТ5784-?5 2*200мм О 0.04кг
54 JL £540*4ГОС7 403-75 2* 552т г 43.3кг-
Й. 5_ С8 Г0СТ224О-72 2*/032мм г 7.37кг
___ i

M a i l M i B P g i
JM
Ш и и и Ш с ш а
Г И П

&Ш

А 5 1 Ж 1
Ш И  ш а р м  р о . Ж:

ТП Ш - 9 - 1 5  Ш1 НМ; Ри5*Рю7

Изделие закладное

т г в -о ъ  ц

Е Ш Ш  Е М 1 И Щ

Р Я  СМ .ТЛ5Л Ь/К

Ц Т  | А и с ш  Г



1 1 4
03 оз и а  чемие Иof и та мо£&мие /Сщ Примершие

ТШ  "

ВЦ / ty£S0*4 Г0С7ЮЗ-75 £*5fOfim ' 9,0 К F'ВЦ £ 1 SO х£ ГОСТ ШЗ-72 £*/3£&ь\t SJS nrS9 3 f 1 I I /г 0.09 Hf •
№ 9 №5d*f/roG7№-7£ e*%s$m - £ S.SSnrS

•
L50*SrDCTS$V9'7Z €*№„,

t ±

£.32 nr

Марки Р а з м е р ы , m m К о л  п о зи ц и и MffCOGЛГa 8 C ef £г / £ 3 //S'
Рмг__

Pmjf

&&
ZSG
Z5&

m
f£C
£SC

ЁА

~F

ms
?so
77o

№6
£S0

£.
г
£

г
г
£

/о
К
/г

/
£
£

1
£
2

33, S
S,3g
t/ззг

I В спецификации £ графе!

2,. Sfaw spuo# З е т а л е  и  *
ВСтЗ Пп2лг>ГС€72£0-7£ •

3 CSc/prcp n p a u jK o S u m i 
элекгпра&ами 7г/паЭ -Р£  
п а  p o u r  M 8 7 -7 S :

4 : М е т & л ж т е с г ш е  p & r -tx u  покрасить мцолпиоО - ,
к р а е к о и  $ $  £ р с г г & / № с г е з е -? у
no rpuu/na&rS.

Ж
£9
ВЦ
ВЦ

I
■

£
ООознаигииа ffaufii8Ho£&ffue tap. Примечи-/-me
. Летали —

' P??£ -------- -
i mti*9rDCT/O3-7o£*/0$fm £ <?£} yVi/*£ L50*SГОСТ £S03-72 £-'/&%; £ ff, 3 S~ Acr3
p PSATrec7$W-7jre*£#?Am /0 0 . 0 9

i t S Кгрхргост fas 7S e* w $m* 
ISDxS ГОСТ8SOS- 7£ £*ff$3m

г
£

3.S7TZT 
t ,3 s  7r~~

h
M
1ц\Pa

i
' P M 3

tii0x9racrfo3‘7S e=£svm £ - AssTT—
£ LSD*Sr0CT$50$-7£ £-3S3m £ 7,3S hj*3 f6AlWCT57£P7S e*£0Dw Ц o,op!7P~~Q*f

W i *f£axitrocW3-7S £=£S8m £ Oj 97n7 ’"S~ LSfaS roc7850$-7£ e-3S3m £ y,3f Hr

тя 9ог-з-15
И з д е л и е  з а к л а д н о е

да-мг+м
Ж Ш Е Ш И  Ш Й Ш Ш

Р/7 И Н Т А б л !  ъ/
Шт И Х Ш Э ш

Ц Н И И Э П
ИН«Ш[1НОГ(К180|аА0Ш

г маьш
4М5~ОЪ '45



Ти
п

ов
ой

 
п

р
о

ек
т

 
~
90

£
-3
-)
5 

А л
ьв

ом
 щ

Типовой проект 902-9-15

https://meganorm.ru/list2.htm

