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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

ДЛЯ СТАНЦИЙ БИОЛОГИЧЕСКОЙ очистки сточны х вод 
' ПРОПУСКНОЙ СПОСОБНОСТЬЮ 10 тыс, м3/ с я к и

с о с т а в  п р о е к т а :
Альвом-1 - Пояснительная 'Записка,
Альбом П - Технологическая, санитарно- техническая, архитектурно- строительная части. 
Альбом нТ - Строительные изделия.
Альбом Е" Электротехническая часть. С вязь и сигнализация.
Альбом у -  Электротехническая часть, задание заводу- изготовителю Минэлектротехпрома. 
Альбом JE- Заказные спецификации.
Альбом g r- Ведомости потребности в материалах.
Альбом уш- Сметы.' Масть I 

Масть 2

Разработан
ЦНИИЭП инженерного оборудования 

городов, жилых и овществЫных зданий

Главный инженер института tW /u Кета00 /
Главны й  инженер проекта /X. Аоуцхер £
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Рабочие чертежи введены в действие 
ЦНИИЭП инженерного оборудования 
Приказ л/т А ?т. ц <?еьгалд д?з2 го̂ а
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i Закладные детали должны быть оцинкойаны слоем /SOM/гм 

спосодй/п металлизации § процессе изготовления.
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