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Т П  ю н  76 Технические провала по экономному расходы-^

Ъонию основных строительных материалов.

ГОСТ /03-76 Полоса стальная горячекатаная Сортамент

ГОСТ 380-7i * Сталь углеродист ая о б ы кн о в ен н о го  ка ч е с ю В а .

Марки и общие т ехническое требования.

ГО СТ 5 2 6 4 -6 9 Швы сварных соединении. Ручная электро-
дэговоя сварка. Основные типы и нонет

р у кт и в н ы  е элем ент ы .
ГОСТ S78h 75 Сталь горячекатаная для армирования

нселезобетоннь/х ко н ст рукц и й -
ГОСТ 9467-7S Электроды покрытые металлические для

ручной  дуговой сворно конст рукцион

ных и тепло уст ойчивы х ст ал ей .
ГО СТ ///038-68 Соединения сварные арматуры железобеттм

изделий и конструкций.Контактная и ванная сборт

ГО С Т  6 7 /3 -7 S * Столь углеродистая и низколегированная

конст рукционная для  мостостроения.

М арки и т ехнические  требования.
С Н и  П и  - Я.6-72. Строительная климатология и геосризико.

/О СИ 313-  6S ' инструкция по технологии изготовления и ус-

7ановке стальных закладных деталей 6сбор.

пых железобетонных и бетонных изделиях.
С Н 393-69 Указания по сворке соединений арматуры

и закладных дет алей железобетонных

конст рукции
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Расчетная температура (средня я температура наиболее 
холодны* суток) по СН и П W - А . 6-72

• ЕМУ с
стали неыиже минус ио°с I fie ниже минус 309с Не ниже монте 0о~сQp/flO*

туры ней,
мм

Сборные ц бязаные сетки и 
каркасы

Только Вязаные 
сетки и каркасы

Р осп р еде' В cm3 сп 2. cm3 спЗ по ГОСТ 5781-75
мятная
арматура A-I 8 В cm3 пс2 В cm3 Г пс2 по гост5 7 8 )-?5 

В18Г пс 2 ПО ЧМТУ 1-й7-67
Стропа&оч
ные

петли

А'1

Ю-32
В cm3 сп2; 8  cm3 пс 2 по ГОСТ S781-75

Я-l 10ГТ по ЧМТУ 1-89-S7 и ЧМТУ 1-ЭЧк-70
Рабоча я ррттуро А -ш т-32 25 Г 2с по ГОСТ5781-15 25Г2С-, 35ГС по ГОСТ 573/-75
Рабоуа я

т-16

8 C m S c n 2 n o ГОСТ578J-75 /  Ъаёанг”и*Ц с в а р и в а е м о с т и BcmSсп2; В CmS пс 2
арматура
Внадсрун
дамент-

iBc/DS пс 2 погосгры-is 
|сгарантией свариваемости

ПО ГОСТ5781-75

А-Л В сп. 5сг> 2. по ГОСТ 5781-75 р с гарантией с б ариВЬ Омоет и В ст 5  сп 2
ной части 
опар

18-20 |всл)5 1 >с£ ПОГОбГ578I-7S 
|с гарантией свариваемости по ГОСТ 5781-75

22-32 в cm 5 с о  2. 1Ю ГОСТ 578/- 75 
с га р а н т и е й  сВари о а е м  о с т и

В cm s сп к по ГОСТ 5781-7S

Работая
арматура

8  СП7 Sen 2 по ГОСТ5 781-75 ciaoû 'oPMoemu Вст5сп2J BcmS пс2
10-16 IS cm SncZпоГОСТ57SI-75 

|с гарантией сбаоибаемтя
ПО ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

б фунда
мента*

А-Ж
18-32 & ст  5  сл? по ГОСТ5781-75 сборищ аем ост и &  с т 5  с п 2  

пиТО С Т 5 7 8 1 -7 5|& cmSa с2 no rocT578l-7S

~Ц}акла 
и где

дные пи я В ст  3 сп 5 по ГОСТ 3 8 0 -7 1* 16 Д по ГОСТ 67/3- 7S*

ШготоВлениб. сборных сеток и корсосоё и з стали мар
ки 35ГС произбодить только при помощи контакт
ной точечной электросборки.

Химический РостоВ арматурных углеродистых сталей - 
должен соотбетстбоВать ГОСТ380-41*

<

3503-43.2-00000 ТП W?



3.503-45.2- 6 HOD -  изображ ено

К а р к а сы  и з г о т а в л и в а ю т с я  в я з а н ы м и

1
I«т> О Ь о ъ н а ч  е н и е Н о и м е н о В о н и е

1
П р и м е 
ч а н и е

3 .5 0 3 -4 2 £  -  6//00 к т

Д е т а л и

БЧ 1 3 -5 0 3 -4 9 .2 - 61/0/ фгвп-й ГОСТ S78h 7S,e-29*tD 2 г щ ч к Г
&V г 3 .5 0 3 -4 9 .2 - 6 /W 2 Ф/Ч Д-J гост 5781- 7s, е- гэчо 8 28.4 кг

БЧ 3 3 .5 0 3 -4 9 .2 -6 1 /0 3 ф28Я~ЛГОСТ5781- 75 е-2838 13 /78.3 кг

БЧ ч 3 -5 0 3 -4 9 .2 -6 1 1 0 * / Ф8Я-ХГОСТ5781-75, всрЪЭО /3 2.0 кг

3.503-49.2- 6//00-01 КП 2

Д е т а л и

БЧ 1 3. 5 0 3 -4 9 .2 - 61101 фг8Я-]ГГОСТ5781-75, е-гэчо 2 28,4 кг

64 г 3 .5 0 3 - 49.2 -  6/102 ф /ЧД'ЦГоа 5781•15,8-2940 в 28.4 кг

БЧ 3 3 .S C 3  -4 9 .2  -6 1 1 0 3 ф28Я-][ ГОС!578Г 75, £-*838 /3 Пб.Ъкг

БЧ 4 Э. 5 0 3 -4 9 .2  -  6*/0 4 <р8Я - I  ГОСТ 5781-75, вср-ЗЭО /3 2 .0  к г

Шм^Лист
РаъраЬ-
Пров.
Тп.ин*.пр.

Ы -8 ы *ч ю .
Нюним
Б о и ц о  &Q
Дашке бич

ЩШмсь &OKQ

3.503-49.2-61100

Каркас пространственный р

[ / С П / и  К .П 2 )

| см- 
та б Л -

Л и с т  |ЛистоВ 1

ПРОМТ РАНСНИИЛРОЕЮ]
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 д
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а

3 .5 0 3 -  4 9 . 2 -  6 1 2 0 0  -  и з о Ъ р а * е м о  j
3 .503-  49.2 - £ { 200-01 -  з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е

080 т 300

К а р к а с ь / и г е а т а б л и б а /о т с я  В я з а н ы м и

IкCS*с»«а
«j
§

Обоз на we ни  е Наим е н о 8 а н и е 4 Приме
чание

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  6 1 2 0 0 КПЗ
Дет али

Si 1 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 6 1 2 0 1 <Р88Й-Д ГОСТ 5781- 7St e~8S 00 2 2 4 ,2  к г

БЧ 8 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2  - 6 1 2 0 2 <JUM R -ЛГОСТ5781- ?S/ О- 2 5 0 0 8 2 4 .2  к г

6V 3 3 . S 0 3 -  4 9 .2 - 6 1 1 0 3 ф 28R-]7rOCT-SlBhlS, е -  283 8 8 /09.8 к г

6V к 3 . 5 0 3 -  4 9 .2 - 6 1 1 0 4 ф 8 Я -1  Г0С Г5?81-?5 ,& р=390 8 1 .2 к г  1

3 .5 0 3 - 4 9 .2 -  6 1 2 0 0 -0 1 К П  4-

Л ет ал и
Бч 1 3 . 5 0 3 - 4 9 , 2 -  6 1 2 0 1 Ф28 Я-ж ГОСТ 5 78/' 75 €z 2S0Q 2 2 4 .2  к г

6 V Z 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 6 1 2 0 2 ф (4Я -н  ГОСТ S 78 t-75 ,e = 2500 8 2 4 ,2  к г

64 3 3 .5 0 3 - 4 9 .2  -  6 1 1 0 3 ф 2 8 Я-7ГГОСТ5781-75, в - 2838 В 109.8 к г

64 ч 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 6 1 1 0 4 фВ Я '1  ГОСТ5781-75, ecfn390 8 1 .2  к г

5.5D3-49.2- Б12СШ
Щ м  Пист
Раз раб- 
Проб.
Гл.инъ.пр

№  д о к о м .
Н ю н и н
БойцоВо

11оЬпцсь\Дагг)о 
}Ьи*~Г

Дош кебйу (К П З  и К П Ь )

Лит. М асса 1 1

9
см.

т а б л .

Л  и ст  | JJucmoB /

ПРПМТРАНГНИМПРПЕК!



/ д

3.503- 49.2- 6/300 -  изодро* 6 НО
3.503- 49.2 -6/300-0/ -  зеркальное отрахениие

1------------ ] -J N  « И М

1 6 0 0, 5 2 0 L / 2 * 2 0 0 =  Z>4 0 0

3 5 2 0

Каркасы и з е о т а В л и В а ю тся В я з а н ы м и

О б о з  н а v е н и е Но им еноВани е I
Приме
чание

3.503-49.2- 6/300 КП5

Д е т а л и

3.503-49.2 - 6 /3 0 / ф 28Я-Ж ГОСТ578f-75, e=3S2Q 34.0 кг

3.503-49.2 -6 /3 0 2 ф Й ЯЖ ГО СГ 5*78/‘ 75, &3S2D 3 4 .0  к г

3.S03- 49.2 - 6И03 ф 28 Я -17 ГОСТ 5781-75, в - 2838 13 178.3 кг

3.503 - 4Э.2 - 6/ /04 ф8 в‘I  ГОСТ S78/'7S,&P-390 /3 2 ,0  к г

3.503-49.2- 6/300-0/ К П  6

Д е т а л и

3.S03 -49 .2  -$ /3  0/ ф 28 Я -й  ГОСТ 5781-75, €~- 3520 34,0 кг

;у 3.503- 49,2 -  6/302 ф /4Й -Ц  ГОСТ 578/~75,В=3520 34.0 кг

i v 3.S03 -  49.2 -  6/103 Ф288-ЖГОСТS781-15, е=2838 13 /78.3 кг

» У 3 . 5 0 3 -  49.2 -  61/04-

Щм. Пист Н -to  кум . ИИШЗИЙЗ
Рограб. Н  to н и м
Проб. Б оиц обо -
*п.шм.пр. ЦашкеВиу

ф8Я -IГОСТ5781-75. ёср-39О /3 2,0 кг

3.505-49.2- 61300

(КП5  и КПб)

Лит. Мае с о Масштаб

Р
СМ.

т а д л .

Л и ст ХЛиетоЕ 1

п п п м т т ш г и и и п а п с к Т
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3.503-*<92 ~ 696 to -  изображено

Каркасы изгота Влибоются Вязаными

1
§-

а
Xо

РЧС)с:
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е %

<
Приме
чание

3.503-49.2- 69610 К П 7

Л е т а л  и
54 / 3.503-49.2- 61(0/ ф28Я-Л ГОСТ 5781-75,6=2940 2 28,4 кг

БЧ 2 3.503-49.2- 61102 ф 140-1 ГОСТ5 7 8 1 - 7 5, в--2940 8 28.4 кг
БЧ 3 3.503^49.2 -  69614 ф 2 8 0 -Ц Г 0 С 7 5 7 8 1 -75t в - 3 2 4 0 /3 203.6 к г

5Y 4 3.503- 49.2 -  6  N04 Ф8 Я-Т ГОСТ 5 7 8 1 - ? 5 ,е с р - З Э 0 13 2 , 0  кг
3.503- 49.2-69610- 01 К П д

Л е т а л и
БУ 1 3.503-49.2 - 61101 ф280-7?ГОСТ5781- 75 6=2940 2 28,4 кг
5У г 3 .503-43.2 - 61102 ф 14 Я ‘Е  ПОСТ5781-75’ 6-2940 8 28,4 кг
БЧ 3 3.503-49.2- 69611 Ф 2 8 Я - Е ГОСТ S 7 8 I-7  S, е = 3 2 4 0 13 203.6кг
БЧ 4 3. 503-49.2 -  61104 Ф8 Я-Х ГОСТ5781-7 5 390 13 2 , 0  кг

3 .5 0 5 - 4 9 . 2 - Б 9 Б 1 0

К а р к а с  п р о с т р а н с т В е н н ы й  

( к /7  7  и  К П 8 ]

Ш /Ы Ш Я Д Ш А  ш т , т
и м . Лисп, Ы9д о к з м . Дата

р  СМт
т а б л .

РазраЪ. Н ю н и н
П р о б . Б о й ц а б а г7Ягр*т' '

Tn.UHHt.np Д аш ке бич
"

Л и с т  \л и с т о о  1

ггопмтпл игииуппПЕ \ГГ



3 S 0 3 -4 9 .2 - 6 9 6 2 0  -и з о б р а ж е н о
3 .5 0 3 -4 9 .2 -6 9 6 2 0 -0 1  -  з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е

4 R 8b

9

\

,

. 5 8 0г е г о 7 *  г о о  г  / 4fOо
----------------- i

С------------------

----------------- —------- — -------------------------------------------- *

2 5 0 0
— - —

К а р к а с ы  и э г о т а б л  и В о ю т с я  Ё я з а  н ь /м и

I
\ь

оа:оГП
*пОс: 05оз но v e n u e Наиме но В о н  и е <

£
Приме
чание

3.503-*/9.2- 69620 КЛ9
Детали

V 3.503-49.2- 61201 ф 28 Я-й roC7S?8h7Sв - 25DD 2 24.2 к г

V г 3.S03-49.2 -  61202. ф \к Я % ГОСТ5761-IS, e=2S00 8 24. 2кг
V 3 3.S03- 49.2 -  63611 ф28в-и ГОСТ 5781-75,8*3240 8 125.3 кг
V 4 3.S03- 49 .2 - 61104 <t>8R-I ГОСТ5781-7Secp=39О 8 1,2 к г

3.503-49. 2- 69620-01 кто
Дета л и

V / 3.SD3- fa 2 - 61201 028Я-К ГОСТS78i-7St 6=2500 2 24. г  кг
IV 2 3 .SOI.49.2- 61202 014. Я $ ГОСТ5781-75, 6= 2 SOD 8 24.2 кг
;у Ъ &503- 49.2- 69611 ф28 Я -WГОСТ 3781- 75, 6*3240 8 125.3кг
»v 4 3.S03-49. 2 - 61104 08 Я -1ГОС7 S 781- 75, е^ЗЗО 8 1.2 Кг

(&п Аист
XJa3r __AQ&

Н -д а к х м !
Нюнин 
Бойцобо

ямнжи7£ Цаш кебиу

ЪнГп,чсь
4 ^

Доли

3.503-43.2 - Б9Б20
Каркас прост ранст Венны й  

(к п Э  и КП Ю]

Я П Я Я Я /Я Р Т Я Я
см. I 

т а блА  

Л ист \лис/г>о6 7*

П Р М Т Я Ш И Н И Р В Е К Т
Г .М о се В А
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Dp п <)Эпироц\ UQautAj qnj

1

1
$
5

<6
£ О б о з н а ч е н и е Н о и м е н о В а н и е 1

П рим е
ч а н и е

Д е т а л и

5v / 3 .5 0 3 -4 5  2 - 6(301 Ф гвяя гост5781- ?s ■ е- ззго 2 34.0 кг

5У г 3 .5 0 3 - 49 ,2 - 6 /3 0 2 ф/4Я‘2/Н)С75?8(-?5, 6 :3 5 2 0 8 34.0 кг

6V 3 3 .S 0 3 - 4 9 .2 - 6 9 6 / / ф28Я-][ ГОСТ S78/-7S/ е~3240 /3 203,6кг
БЧ 4 3 .S 0 3 - 4 9 2 -  Б / /0 4 02HzT ГОСТ 5781-75-Дер-390 /3 2,0 к г

3.503*49.2-Б9Б30
too  Пост № doit ум.
Разраб- Нюнин

Подпись

Проб.
Гл.инж. пр.

бойцо&и
ЦашкеВич

Лит. Масса носшгоЪ

Каркас простронстВенный Р
СМ.

табл
К П  / /

Лис т \ Ли сто 6 /

П Р П М Т  R A U r u i J U r tt m e v T i



Гб"
3 . 5 М - Ш -  7 И « а  
3.50*-« .г  - w i o - n

- И50БР ЯЖЕМО 
‘ ОШААЪШ 

а ш м и я м о

j :

_ L \
J L \
4 - N 4

l UO ]50 1 11:<Ш'sll1001
1 1 1

0040
у н з о о

50Ч /  ^

К о р и м ы  \ m o i  о в л и ь о » т о >  т о н н ы м и

Q С Q Ъ Н R 4 1 H И Е Н й И М Ш Ь Я Ш ПрММО-
HRHVlt

v s o v u i - n i i t и м

A U R f t V i

1  5 0 5 *4 9 .2 . - ф гв я - i  Г^сл V IB n 5 , 0 s tm

o. s h - м . г  * м о г

y s o s *  м д  -  * m m

Ф 11|й 'й г о п  s t t n s ,0 :W 4 o

Ф Ш Й  ГО П  S U M S , ft ы о .ш

г .  s o  г  -  м . г  -  ы т Ф * о - г  r o w  ы ы - n s  Е ц - а д о ft г . т

i , s o v m - n s i o o - o i к п и

й * п * м _
3.50Ъ-1*9.г - Я Ш Ф г в я -1 г о п  у ц к м - г ш гоАкт

у з о г - ь п -  8 - й о г 6  Йй-К ТОП 518И5,М0М HMYX

5.503*49.0 - П З Ш 4WR-S Г0 П 5 Т 1 И 5 Л Ш < 0 ft « и к т

w Ч-

ft* AMM N МЧЕИМ. ' Oojvrivifti Ц’Ч
PR»A&. NWHMH _Пт#*tw'
lim it- ООММОЬЯ
’A.M4Nt.At. Дяшкшч

о ц - <МЯ-1 ТОП 510VIS, ei?--390 ft IP КГ

3 . 5 0 3 - ^ 9 . 7 . - 7  3 1 0 0

Kfinuer honrTOIIlltTOttlKUil
AЮ. NlMtR

tM.
MWWTM

RRPKnt flrUt\ Г njinnwn
( к о и » m u )

P m o .
AMU I Am сток \

mnmPAuruuunmna



3. $ 03* 1»9-г ZQ Q - И З О В Р Н Ж Ш
з. so* - Н . г - т о ы н - i m i i A b H Q t  а т ж в н к Е
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. 580 .L
/
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. ________ L________________ « О О __________ ------------/

К т в с ы  M V O m m R W U *  ВЯЗАНЫМИ

О В О З Н Я Ч Е т М я м м т в я т ш
npM W l*
4R H K I

3.503- И г  * m o o KIHV
i l l  и л и

вч 3.503-4U -0U01 ф » Я - |  ГОСД 51ВП5,е=*500 & г * г

64 3.5QV4U - НШ 4  Шй-В te a  5 П И 5 ,  0=3500 3 U W

вч 3.503-Ш -13Ш фНЯ * П ТОП 5181-15, 5=3440 \ЗШг
вч З Л О З - к 0 . 1 - 6 Ш и фвя-i rati бш-is, Б зад t t x r

3.503 -BW-nm-OR KtHS
& e i я ям

вч з. 503- т  -вин фЦЯ-Ц ГОП5ПИ5,г-.»00 & г к г

в ч 3 . s o 3 - 4 i v _ 6 i y L 4  т -1 т о а  з ч в и в . е - - г з о о 1 Ш

вч 3. 503 - к3.г-ТЗШ_ ф Д Ц  t061VI8K15,fr34UP к « »

Ш Ш К  н и П М . м и м о ьщ
Р н а т .
t l p m * . Б о н н о м
ГА.ИНЖ.ПР Н и ш к ш ч г

• О Ш Ч * фОН-1 ТОП 518 \-15,0̂ -390 VI XT

3.503-^9.a-7 3ZOD

К н р к я с  ш т Я И П Ь Ш Ь Й  
(КП|1» И К М 5 )

Яхт МЯ«Я towmn

р
CM.

1ЯБЯ.
ЛХС1 lAHtTQbl
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Марк асы изготаВлиВоются Вязаными

оXо•О

1_

J?

3

7

ОВозначение М о и м е н с з В а н и е
^ П рим е - 
£  н ание

3.503- 49.2- 613D!
3.503- 49.2- 6/302 

3. $03-49.2- 73 Ш1 
3-503-4Э.2- о НО 4

Детали
ф28Я-7[ГОСТ5781- 75/ ez3$20 
фА R-JrOCTSTSl'lS, e -3 S 2 0  

ф28Я~М ГрсТ578/-75 в- 3 Ы/0 
ф8Я-1 r g £ 7 5 7 g / - 7 ^ g y - - 3 9 0

г_

8_

13_

13

З Ч -.О кг  

34.0 кг 
гт,2 кг  

2.0 к г

— — --------------------------- J ---------------------------------------------------------------------------------- -----------------------

3 S D 3 - ^ 3 . 2 - 7 3 3 D Q  |_
..

Каркас прост ранет Вечный 
КП  / 6

ЯТН777¥Я М Л . М ^ Л  ШЫТЯ/п'!*!ПитН*8окзм. Д оли

р  Д а *ш ц Нюнин ^
об-
/ * ж ./ у

Бойцобо
ДашкеВи v

ж

~

Л и с т  |Листав t
---

— —
П Р О М Т  Р А Н С Н И И П Р П Е К Т
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O H J V U H B H U t H А h n u  но в AHue
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1 И Н И
3.S0 3 - 4  З . г  -  29101 ф Ю Щ  tUT VUHS, ь т ъ S.Ut
3.s о з -  чэ.г -29m Ф щ -и  t m  ym -is , i *t i i *0

3 .5  03 - 4 9 .  г -29100
~ Ш Г ~ WlAUfc Нм WAS

Л|НЯ\фЙНШМНи№ 
КП \ 1 1 ti.4

А нет 1 Anuo« i

т а я и я г о ш ц и Е ш Д ц !
Л ’АШб. Nlumuuft. \JCcaa \
Е Ш М 1 Ш Ш О Т 1 Ш Я 1
Н1ГОРСТПЗДТГВЯВ£^Д

АТА

I---------- I- J--------- 1
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К л р м к ы  у ш о т л я п  п р и  п о м о г и

K O H T R K T H Q V I  Т О Ч Е Ч Н О М  Э А Е М р  о Cfifl РИМ 
6 СО ОТ а  Е Т ОТ в и и  с т р е б о в а н и я м и  
ГО С Т  IWQ98-68 и СН 19г - Б 9

1=
1
о
9-

кXого
юв»сг О Ь О г Н й Ч Е Н М Е Н  Й М М Е Н О & П Н И Е

о
Пр WME- 

Ч n HUE

А е т я и

iM 1 3 . 5 0 V M . I - W 4 1 H Ф ш п - ш  Г О Н  S N H S . t a M t O г 5 . 8 м
;ч г 3 . s o v m b . e - w \ \ 4  ШЙ-П} Г О П  5 П » * 1 5 , е - - 5 9 0 ВО \В. Вм

"

Нм.ШЯВД‘ИЕД!1?1ИДП1ПШВ-Ш:
PR’ipBb. 1 МуПИНВ B I
От. <Ае&^
Гл.июи.П( Аяшкимч

К RPKRC прнтринсшннмй
КП <8

if
ИГП^И и т  :'Ч l^C.-'jiTTT

ш

Лист I 1\чпов 1

n m m m p o E M l
V МпГКЯВ
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К а р к а с ы  и зг о т о й л я  т ь  п р и  п о м о щ и  

к о н т о п т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к / п р о с В о р к и

В соотВетстбии с требованиями 
ГОСТ 1Ч0 9Ъ ~ 6 8 и С Н  393- 59.

1
•е-

о*о
«ч
Ос: Обозночение Но им € ноб ОНи е 4 Приме

чание
Д етоли

ЕЧ / 3.502 -49.2-29511 фЮ А-ШПОСТ 57#/-75, €= 990 20 П.гкг
БЧ г 3.503-49.2- 29512 фЙА -шГОСТ Sl8>-7St 4800 2 //. б кг

3.503-49.2- 29510

К о р к  а с  прост  ране т Венный
К П  19

Лит. Mac to Масштаб
'Лм. ЦистN-докам. Подпись Ёотб

Р 23.8РазраЬ- М ит ина uCUuT
Про В. Яндрианобо Л у МГл.и»т.пр.ДошкеВич Лист I Ли сто ё t

L Z L





а. 
ЦЧ

пц
Д.

1 
По

дс
ун

ь 
м

д я
тя

0 бознимение м т 1,
мм 8

я т #
мм

к,
РАМ

1,
мм

МАССА,
КГ

з воз-49 2 Шоо КРЗ и п 858 гоо 78(8 зи-Л
-о/ КРЧ гоо п г* и ■шо 31,5

K n f « R t b l  ш т и я п  п р и  п о м о щ и  к о н т ш и  т о ч е ч н о й  
ЭЛЕКТРО СВИРКИ в 100т ВЕТО. П и и  с требованиями 
ги т  ^098 -90 И С.Н Ь93-ва

|
-в-

сс
5 с со с» Q ЕОЕНЯЧ ЕН И Е Н Я И МЕНОЙ АННЕ БРИМЕ

ЧЙМИЕ
3.503-49.2-74400 КРЗ

А етпа И
БЧ | 3503-492-74404 ф IS я-н Ш т 8 И 5 .М 8 М ) г 31,tK
W » 3.503-49.2 52102. Ф8Б-1 ГШ  5ТЬН5,е-ЬЧ0 19 3,3 К!

3503-49.2-74400-04 КРЧ
Л етядм

ьч 1\ 3.503-49.2-74401-01 ф ISR-U NnSTSKlS.MMo а го,г*
БЧ #\ 3.503-49.2-52102 Ф М -1  ГОСТ 51BI-15.erU.40 49 э,зк

3.503-49.2-74100

КйРMAS ШСКЧЙ 
(КРЗ U КР^

Амт. M fitt.fi ммвд№мЛи а Н!лтм. man Mi
р

Е М .
ТАБЛРяаШ- МИТ мня Ли*Г

Пт R m V l M M Р МГл.ИНЮРiLfivuKWVM iAt- А и с т  I АМ  сЛй*1
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SMo

K r p k r c m  и т к и л я т ь  п р и  пимпщи КОН П И П  КО »i 

Т О Н  О Ч Н О М  ЭЛ t m  P O t B R P K H  В С О О Т В Е Т С Т В И И  с
тр  t m  в и н я м и  т ш  ii»o m - gb w сн ъъъ -бо

•—<с£ ОСэсоСО
щПос; Н н н я ч е н и р Н ЯИ МЕНОВЙНМЕ сз>:

flptwt- 
ч яниь

Д е т а л и

БЧ 3.503-1/9.2-75/01 ф (С Й-1Г0СТ57ВИ5, Ы М % а и к г

БЧ г 3.503-W.2-75/0Z Ф Ш  тосл 578MS, t-.SljQ И U  кг

3.503-Ш 75/00

К й Н К  ЛAQCKMta 
КР5

Лит. MflC.tR МЯШТЯБ

р « Л

AwtT 1 Листом

Н им и»! ПоипЩи Ami
m m  
П т .

ГИ.ЦНЖ-ПР-
ш ш т
И Я Ш Ж Я Р ^ И В



щ
цуи дщ

цтгпц | утгоц i

0 г о з н п ч п т MRPKR й; п , т , к , 1 , MHCR,
т , U1T. мм мм мм КТ

3.503-49.2-8440 KPG 0 гг т гоо т УУ,5

-04 КР? т п и 0 го го М

i s

s

Н а р к п с Ъ 1  u ^ m m s i u  п п  п о м е т ,*  к о н т а к т о м

Т ОЧ с Ч HtM4 ЭММтЕЯРКИ В СООТВЕТСТВИИ 
с т р Е Е Q В Я Н И Я МИ ГОП 1УШ-г* и СИ 303-08

■Е1£OL.
О

«-

az
ЖО»СО

со*ос= 0 Б О З Я т т W R M M tm b R H H I 7 П Р И М !-
М О Н И !

3.503-49.2-8440 К Р 6

А е т  д л и

И \ 3503-Ш 2-8Ш Ф 1* я-ii гост  5 7 в \ - 1 5 , м ш г п У к т

W 1 3503-49.2-84/2 Ф1 f l- I ТОЙ 51М *1 5 , г  0 4 0 гУ 5.1 КТ

3.503-Ш -8Н 0 -  0/ К Р ?
А е т н л и

к \ 3.503-49.2-8444-0/ Ф  18А-Ц ГОСТ 5181*15, ^ 9  060 г з г . г * т

04 г 3503-49.2-8412 Ф 8 Н  го с т  5 1 г м 5 ,е = 5 1 * о гУ 5.1 к т

3.503-49.2-8440

К Я Р К А С  п л о с к и й  
( К Р 6  и  КР7)

■ 1 |Л М Д Д 1 Г Я |Щ Щ Т и 1
liMJ И ^А Ч а Л Я И  кцф УУЛУ11'У.ч1:1 с м .

Р Ш ЛРИЗРЯб- I М УП У1НВ 1UUJT
Т1роь. $ШМ -

г м н ж .пр.| &  ЯШ КС ВИЧ | 1 л и с т  1 Л и с т о в !  1
L л
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гг £)Xl»-D0 =S4oO £Хгос 12

3 втло

К аркасы и ш т о в а я п  при помощи контактной 
точечной электросварки а соответствии 
с. ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ ^ BOB 'SB И СИ *593- ЬЭ

с «с Е г
г -

с*■» О ОБОЗНАЧЕНИЕ К Я ИМЕНОВАНИЕ
-<О Приме

чание

М . т и и
4 4 3.505-Ш-85Н ф 16 й| ГОП 5151*15, Е**ВВ1»0 г 21,9 КГ
1 2 5 5 0 3 -9 9 2 -75 /0 2 Ф8А-1 ГОСТ 51VMS, В = В̂О & 0,4 кг

5503-992-810
лит. MRtCfi МЯСШТЯЬ

р №
Ли «т 1 Лист \

иШ ст а & и т м . п ц м ь  ш н
ИЬРПБ. "Fvn VIH 
роь.
.ИНЖ.ПР'

И Ш Н Я Й Д * !Ш
ш т ш ш т ' . ш

Каркас о доски к
к р а

ПРПНТРАШШПРПШ
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9 9 4 0

Карнесы  изготоёлять при помощи ко н т акт 
ной точечной электросварки В соответствии 

с т ребованиями ГОСТ /4 0 9 8 -6 8  и с н 393-69

1
о*
Ор*»

С)с: Обознач е н и  е Н о и м е н о б а н и е ч
£

Приме
чания

М е т  ал и

Вч 1 3 .5 0 3 - 1 * 9 .2 -  9 6 1 4 ф 2 8  А-7ГГО СТ5 7 8 1 -7S , вг-9 9 4 0 2 9 6 . 0  к г

5V Z 3 -5 0 3 -  **3 .2  -  7 5 4 0 2 ф 8  A - Z ГО С ТS 7 8 l - ? S t € -  £ 4 0 23 5 . 8  к г

"

Ш ш ы ч ш N' вокам. E22CE3FZSH*!l
. Разра5- М и т и н а U b ^ s r

Проб- Андрианово
Гп.инк.пр, Даш ковач -----Т~'---

!

3.503-^9- 2- 3640

Кайкос плоский  
KP1Z

tfiJTTnU 17 Г̂Т9!РШ  fiTWWWjl

В
п

{Q4. 8

Ласт \Листо S t

ПОПИТ DAUruUUnonC in i
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п 9*400=3600 200 438 £_

4260

£

<\l

Коркцсьi изготовлять при помощи контактной 

точечной электросварки В соотВетстбии с 

рпребоВаниЯми ГОСТ f*t098- 68 и СИ393-69

Г
Vf-

о
5W5

«п«ас: О б о з н а  v е н и е ^ а и м е н о б о н и е !Приме
чание

Лет али
V 1 3-503 - ^9.2 - 9 7 ^ 28A-JT ГОСТ S78/-7S' С- 9260 2 Ы 2 к г

У 2 3.503-^9.2 - ?51ог ф8А-ТГОС7 5 ? 8 Г Ч 5 ,е -б 4 0 п 2 ,8 кг

3 . 5 0 3 -  * |Э .2 - 9710

К аркас  п л о с к и й  
, К!Ч $

1 Лит. 1Мосса MacwtrtcA
ПистН*8окум. Дата

Р
г—

ки,оуазраб- Митино L
Проб.
KUHiUpp. т т т т < т Лист | Листов У 1
-----------1----------------1---------- \ - Ц ПРпмтрдигииипопгкт1
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22 2 2 х 40D-ggnn Ж

V 8 8 4 0

Каркасы из вот о бл я т ь при помощи контактной 

точечной электросварки В соответствии  с  

т ребованиями ГОСТ 14098-68 и СН 3 9 3 - 6 9

Т"«

1
Q
«О 1 Обознанени е И а а м е н о В а н и е s'

е
Приме- 
чани я

А ет али

БЧ i 3,503-1(3 .2 - 96'М Ф 28/1 ж  ГОСТ S7Q/-7S, е-. 881/0 2 8S. 4  кг

64 2 3.503— *(9.2- 75102 Ф 8 А Т  ГОСТ 5 7 8  /-75, в - 6 4 0 ВЗ 518 к г

Um Лист Е д о к а м . Подпись Вата
Розрсгд- М ит и но JLLu*ST
Проб- Йндрианоба
Тп.инжпр Даш ке&ич с Ж

3.503-^9.2 -  9Ш

Лит Мае со Маешто1
К арк ас п лоск и й  

К Р Ц Р 9У, 2

Л ист  \ЛистоВ 1
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£ 70 О*vj

К  ар к  a chi изготовлять при помощи электродугоЕои 
ручной сЕарки па ГОСТ 5264-63 с применением 

злектродоЕ типа 3soa по гост зчб7- 75

п !
Обозначение НаименоБание

Приме
чание

детали
3.503-49 2- НН ф22Й-Ш ГОСТ5781-75, С =3370 20,1кг
3.503-49.2- 1112 Ф8й-1 ГОСТ 5701-75 £= HS0 6 /./лг

3 5 0 3 - 4 9 .2 - 1 1 1  □

fiaphac плоский
КР15

Лит. масса Масштаб
Р 21,2
Лист I flucmaSl
п тм та д и п н и м ги ш



Г а з

О бозначение Марко Масса,
КГ

3 .5 0 3 -  *9 .2 . 88700 кр 1£ kSA
-0/ нр 17 5 $  5

-0 2 KPI8 73.3

И : . -

* в "

г
•§а
2ас
1

Ьб-/70

>
7 83

а

н Ь
3 *^ 0 0 -3 6 0 0 8/7

SS0O
4bg-/?P

Каркасы изготовлять 
при помощи ручной 
электродчгоВой аВарки 
по гост S 2 5 V -6 9  с при
менением эпе^юродоб 
типа ЭЗОП РО Г0СТ9Ч67-76

I §£ га
§ Обозначение Н аим енование ч

з?
П р и м е 
чание

3.50Ъ-ЬЭ.2- 18100 кр1£
Летали

ив / 3 .503-49 .2 -28/OV ф25В-й} ГОСТ5781-75, e--S6?0 2 43. 7 кг
6ч 2 3.503-^9.2-28102 Ф 88-1 rocTsisws.e-- kko 10 Л 7 кг

3.503-49.2-28/00-0/ к р п

Детали

не / 3.503-kS.2-28W 1-01 <p 28Я-Ш ГОСТ S78l '?S/e-Se7D 2 s k .e u r

бч 2 3.S03-k9.2-28Ю2 ф8 Я-Т ГОСТ 5781 -75 £->440 10 1.7 КГ

3.503-49.2-28/00-02 Кр1%

Дет али

ив ] _ 3.503-49.2-28/0/-02 Ф32Й-т ГОСТ 578/'75, 8 -S570 2 71.6* г

5Ч_ г_ 3.503-49.2-28/02 Ф 8Я-Т rOCTS78?-7St е -  М О 10 1.7кг
“ |

I
3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 2 8 W 0  |_

тш̂т
К а р к а с  п л о с к и й  

( K P i e , к р п  и  к р И }

в/1ТТ,'Ш Е7лм>ы 1 ibUWPТЛ
Лист н- докам. Подо. йота а1 см.

табл.ЛРазраБЪМолотетя
Пр
Ьх

об. Митино
<н#.пр ДашкеВич Л и с т  ! Л и ст а в  1И 1

__-
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«гi 
£ О бозначение Н о и м в н о В о  н и е с*

£

Приме
чание

Д в т а л и

БУ 3.S03- ЧЭ.2- 2Ы01 Ф ?S ff-w ГОСТ 578 h 7  St е - S€70 / 21,8 кг

Б У -01 Ф28В-Ш ГОСТS78h7S* €-5670 1 27'Ькг

Б У -02 ф32R-пГГОСТS781-7St e = S S 7 0 ( 35.8 кг

п

\т л т т Е т 17Т 1Я Ш гЛ Ж 1Я я я\
РаъраЬ- Ъа(олотс*ая I
Прок- Митина ~£с«г " I
(линя*, пр. Даш/г е 8а у '^ J L 1

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 2 8 * 0 1

Р
w ipu im  um it iH 'j

см. I 
табл.  I

Л и ст  \J 7 u z n to 6 ^ H
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L  к -190 \ ± к -3 8 к

v
h

__
__

_
i

Ц j f  §' у\ г, to
S \  "3

К  i± k - i o o

5*800- kooo

3070

Каркасы изготовлять при помощи электродигоёои ручной 
c6°lp<u по ГО С Т 5 2 6 ^ - е 9  с  прц*г е н е н и е м  э л е к т р о д о в  тало 9  S O  А  
ПО ГОСТ Эч67- 7S *

Г*

•I
2
о4

•о
c?

О б о з н а ч е н и e ^ Q  им & но do HUB с:
£

Прим е  -  

чание

3 . S 0 3 - k 9 . 2 -  69240 КР24

Д е т а  л  и
iV i 3 .5 0 3 -  * 9 . 2 -  6 9 2 * * ф /6 А -й ? Г О С 7  S 7 8 I - 7 S  £ =  S O 9 О / 6.0кг

IB 2 3 -5 0 3 -  4 9 . 2 -  6 9 2 * 2 фггл-ягост s78i-7st e-- ts io / 13.5 кг

IB 3 3 . 5 0 3 - 4 3 . 2 -  6 9 2 * 3 ф2?А -Ш T D C 7 S 7 8 I - 7 5 ,  в -'6790 / В 0 . 3  к г

W k 3 . 5 0 3 - 4 5 . 2 . - 6 9 2 * 4 ф 8  А-Т Г О С Т  5 7 8 1 -  7 S , e * f  6 3 0 6 1.5 кг

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  6 9 2 * 0 - 0 1 ХР22

Д е т а л и
r v 1 3 . S 0 3 - 4 9 . 2 - 6 9 2 * 4 - D * Ф22А'Ш ГОСТ $78>-75' в '5090 / 15.2 кг

чв 2 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 6 9 2  *  £. - 0 * $ 2 8 А  - W T 0 C T  5 7 8 / - 7 S ,  в =- k S i O t 2 1 . 8  к г

UB 3 3  5 0 3 - 4 9 . 2 - 6 9 2 * 3  - 0 4 ф28А-Р1ГОСГ578> - 7  S, в -6790 1 3 2 .8  к г

54 4 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  69 2 *  U Ф 8 А - Т  Г О С Т  5 7 8 1 - 7 6 , 0 ^ 6 3 0 6 1.5 кг

1ЙМ Аист Ns докую. Подпись Дот
°азраЪ■ Нюнил
Проб. Бойцова
7». июспр ДсиипеВи'А

3 - 5 0 3 - М . г -  6 9 2  ^ Q

Kopicac плоении
(КР21 и КР22)

Лит . Мосса Масшто

Р
см.

таЬп

Лист | Лист об 1
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««*Ос; Об r ч t  н и ! Н и и м г т й н и Б о

П?ММБ-
ЧЯНМ!

Л етах и

54 i S « - W . l - « 9 » U фггя-Ш гост s i a i - i s ,  е* us»o 1 Ib.s кг

64 з .50Б-|»ч. г »бшг-о1 фгвя-ш ТОСТ 5781 -75, M S 1 0 1 Ц.ЬКГ

1 л ~~

v s e W M - M i u

С т е р ж е н ь

■ д,д | ; 1| .п т и :1| .г!м~1
Зйж Л* И N JLOK'JM. Дятн мл.

Р ТЯБА.РЯЪРЯБ. Э ш м тсм м “1 ^ Г
ПРОЬ. В Ой U.Qbft 7К г

Глмнж.пР ДЯШКЕЭДЧ' % У г Л м и  |M » c ro t> t



J J i

О м г к я ч м ш Н в и м ь н о в я н и 1  

Д i t  а л и

Я р  ИМЯ- 
ЧИНИ*

ф»Я-В ГОСТ 5П1-75,8=6790V 5 0 9 - k 9 . l - t 9 M S
4ilR-0i Гоа 5181-15, е=GЧЭО

голкг
а. 5оъ~̂ 19.г- s 9г»ъ-ш ЫЛ К Г

& s « ) - u i - t u n

Стержень

Ли т М й с с й MftCUlTRl
Л Ш Т 1 и м м " ПоИПМЛ Ш

р
С М .

7HU.
Я Ш 6 - З м о м т п
1РОЬ. Б о Л а д ь й $ L i
ь И Н Ж Л Р Д я ш к е г м HVltT | АистеЫ
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Карп осы изготовлять при помощи электрадигоВой ручной сВарки 
по ГОСТ 32 Б4-63  с  применением электроЗоь гпипа Э50 Я по ГвСТ9467-7S

О боъно . v  е н и  е Н а и м е н о В а н и е
Приме -  

ч а н и е

3.503-*/9.2 - 69220 КР23
Д е т а л и

64 3 - 5 0 3 -  4 9 . 2  -  6 9 2 2 1 ф!6А'ШГ0СТ 5 7 8 h 7 5 , t-. 4 4 0 0 7 .0кг

ив 3.SD 3-49. 2 -  6 9 2 2 2 . Ф72А-Ш roC TS78l-7St в= 4 0 $О п . 2  КГ
п а 3 . S 0 3 - 4 9 . 2 -  6 9 2 2 3 ф22А-м ГОСТ S781-7S, е-. <(800 14.3 к г

64 3 . S D 3 - 4 9 . 2 -  6 9 2 2 4  Ф8А 'Z  ГОСТ5781-7S , ?tp = 6?0 1.3 кг

3 .5 0 3 -4  9 . 2 - 6 9 2 2 0 - 0 ! КР24
Д е т о л  и

Бч

П8

ив
64

Шп. Пист
РаЗроЬ
Проб.
Гп.и№к.пр.

3 .5 0 3 - 4 9 .2 - 6 9 Ц \  -01 Ф22А ~Щ ГОСТ 57 dl-7St e - 4-400 13. {  к г

3 . 5 0 3 -  49-2 -  6 9 2 2 2  - 0 1 ф 28 А-ТЦ ГОСТ 5787- 75, €•- 4 0 8 0 is  t ?KT

з .  5 0 3 - 4 9  2 -  6 9 2 2 3 -В  1
3 .S 0 3 -4 9  2 -  6922^1

ф28А-м ГОСТ5781-75, е -  48 0 0 23.2 кг

н - д о к а м .
Н ю  н и м  
Б о иц оЬ о
Даш кеВич

Подпись

i h ^

Орте

Ф 8 А -ТГО С Т5 7 8 1-75,e < f - 6 то 1.3 *Г

3 - 5 0 3 - 4 9 . 2 .  -  6 9 2 2 0

K o p K Q с  п л о е н и и

(КР23 а  КР24)

fTPTtTBA

см . I
m aS st. I

Л ист  \flu crn o$ ^ m
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к*оЕ= Н0Ъ Н R Ч Я Н ИЕ НЯИ МЕНОЬЙНИЕ <ож

Приме
чания

Д ят я л и
5.5аг-|»9.г-ь9ггг Ф ггА*ш ГОСТ5181-75, 6=Д0&0 1 М.Екг
Y50\-W.l-C9ME*W фг8Я*Ш ГОСТ5181 -15,е.-40Ь0 \ 1М кт

Hi Аист
ВЬРВБ.
ров.
■№Ж.Пр.

НД.ШМ. 
Ь Я  Б  О Ш 1 Ш
Войнова
JUWCtBVN

Поишь йятя
Стержень

ь . 5 о у « г м г г г
1Д1ТЯкг̂ -МТ.1[иШ1ТГП

р
CM.
ш а ;

1 Лип 1 л и с т  i i
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З.ЗОЗ-И.Е-69223 -01 ф 28 Я -1» ГО СТ 5781-75, E=U80D 23.2КГ
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Прим е -  

чоние

3  5 0 3 -  4 9 . 2 -  6 9 2 3 0 к р г5
Д е т а л и

8 1 3 . 5 0 3 *  48 .1 -  6 5 2 2 3 Ф&А-Ш ГОСТ SI 8/" 7 5 ,  В- 4800 / /4,3 кг

>8 2 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  6 0 2 3 4 Ф22А-М roCTS?8i-7S, e- 438s 1 /3. 4 К Г

. 'V 3 3 . 5 0 3 - 4 9 , 2 -  6 9 2 3  2. ф/бА -№ ГО С Т S 7 8 / - 7 5 ,  е - г о г о 1 3.2 кг

* v 4 3 . 5 0 3 - 4 3 . 2 -  6 9 2 3 3 ф/6А-ш Г О С Т S781-7S, €-/900 1 3.0кг

i V 5 3 . 5 0 3 - 4 3 . 2  -  6 9 2 3 4 Ф8А-Х ГОСТ 57 8 / ' 7 5 ,  Вер -680 5 /.Зкг

3 . 5 D 3 - 4 9 . 2 -  6 9 2 3 0 -  0 4 КР26
Дето л и

18 1 3 - 5 0 3 - 4 9 . 2 -  6 9 2 2 3 - 0 4 Ф28А-Ш ГОСТ S7 81- 7S, в-4800 1 2 3.2 кг

i/в г 3 . S 0 3 - 4 3 . 2 - 6 9 2 3 1  - 0 4 ф 28А - т ГОСТ S78175, £ -  4 385 1 г/, г кг

pf 3 3 . S D 3 - 4 9 . 2 - 6 9 2 3  2 . - 0 ^ 0 ? ? Л - й Г ГОСТS781-7S. в - 2020 i 6.0 к г

5V 4 3 . S 0 3 - 4 9 . 2 - 6 9 2 3 3  - M ф22А-ШГОСТ 5781-75, €'- /900 1 5.7 кг

64 5 3 . S 0 3 - 4 9 . 2 - 6 9 2 3 4 ф8А -X ГОСТ 5781- 7 5 , вер -  680 S 1.3 кг

3 . 5 0 3 - * | 9 . 2 -  6 9 2 . 3 О

Кар кас  п л о с к и й
■ (КР25 и  K P i6 )

СМ.
I т о  5л.

Л и с т  | Лиапо8_1_

п п п м т в А ц г н И И П 1 т й < Т
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е 0 505 Н А ч т ь Н ЙИМЕ НО Ь АНН! «<о5С
п рим е 

чание  ,
A t T  АЛИ

БЧ ^.50-Ъ-Д9.г- 89W1 4>т-%  т т  5781*15, 6 - А3S3 i ft-* кг
БЧ V5W - 4 П - ю й м п фИН *Ш ГО СТ 57% \ *75, е* Ц ЪЪЬ 1 иг иг 1

-

tew, fast N ДОНт
pR̂Pftb.
Пррь,

ЬйБШНМ*
ПОИШЬ
TZ?Z

Аят я

Ъойилп
Гл.шкдр. ДншмйццЖ

Стержень

" \ч г ~ мясся MftttffR

9
ом.
ТЯБЛО

АИ« 1 Кистоь А

П Р В Д Р А Ш И П Ю



ч ч

Р и с . /

'

. 860 600 800 . 600 . 860

3760

«VI

<Р 1

<\|

Р и с . 2

950 г *  ч<00:800 950

«и
.—

(0 £>vo5» $

«и
6700

О б о з н а ч е н и е
Масса;

Рис. Марка К Г

3  5 0 3 -  4 9 .2  -  7 7 / 0 0 / КР 27 /0 .6

- 0 / 2 КР 28 7 .7

НоркасЫ изгопи&лэтЬ при помощи 
контактной точечной электро-  

сварки о соответствии с тр е -  

Ьанимми ГОСТ №098-68иСН393-69

О б о зн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е
Приме
чание

3 .5 0 3 -4 9 .2 - 77/00 К Р 2 7

Д ет али

3 .5 0 3 -49 .2 - 6SW1 ф/ЧЯ-Ц ГОСТ 578/■ 75 €-- 3  720 8, 9 к г

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 - 7 7 / 0 1 ф8Я-Т ГОСТ 5 7 8 Г  75, 2 *  iOSD 1.7 к г

3 .5 0 3 -4 9 .2 - 77/00-0/ KPZ8
р е ш а л и

3  503-49.2 -  65101- 01 ф/ЧЯ-F ГОСТ 5 7 8 /-7St 6 -2 7 0 0 6 .5 к Г

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  7 7 7 0 1  ф8Л-ТГОСТS 7 8 /-7 S , e - - fo s o 1.2кг

ЛистNr Закат. подписьйога
gaŜ Затока
7$. Войцоёо
’Ыф.прНаил кабин

3.503-43.2-77100
И а р к а с  п л о с к и й

( К Р 27 и  К Р  28)
с м .

т аЪл.

Лист  I ЛистоВ /

п и н и тм и гн и ж м и с г !
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Д У Г О В О Й  Р У Ч Н О М  CBApKU no г о с т  5 2 6 4 - 6  9 c 
п р и м е н е н и е м  э л е к т р о д о в  т и п а  3 5 o А по ГОСТ 9 4 6 7-75

7оСО
о 115 И н  имение Н н м т т я н н Е

При м е-
ЧПНМЕ

Д П Ш
54 т 3.503-49.2-781 01 ФМ »-1тоа s u m s , t e 5U45 " Г н а м

54 г 3.503-49.2-7810 2 Фан-1 т  5181*15,1 = 1».Ш 1 29.SW
116 3 З.Я В-М .2-7М  0 3 Ф ан-щ гит 5751-15,6:4-780 1 25.1 W

W 4 -D1 Ф88В-1 ТОП 5181 -15.2-.ai20 1 10.2КГ

W 5 - 0 2 Ф22М& ГОП 5161-15,2--5110 1 15.2КГ

БЧ Т 3.503-49.2s-781 04 ФНй-1 ro a s ia i- is , е^9зо 2.2КГ

__|

3.503-49.2-7810 6 |

K » f > m  П А неким

КР29

АНТ MflCtR Мяшгяь
m 1. Лим М1* W « i. ледшь Акту.

р 915PlttpfiS. Нинин
Пров. Бой и.овп
Гд.ИНЖ.ПР АйШКЕЬИМ \Ж~ Амп I Аистов 1 I

п аттм «ги и и п о п п (т1_
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3.503-49 2 -  78105

-Of
-02

PMC.

t U m i H E H M i NRMMEHOBAHUE
flpMWE*
4RHME

А И RAM
3 . 5 0 3  ^ 9 . 2 - 7 8 4  0 3 фцы ГОСТ518\‘1Ь,В-Л760 E U kt

- u ФМ1Н11 rocTS78MS,e=El20 10.2КГ

- n ф г г l-m ron э п и в д - ь н о 45ДКГ

м. №1Т п о и т ь Л м я
'ИЪРЯБ- Mw h v h ihsC Z-
|роь- B o U m '£*ЯГЪ
ш ж .пр . JUu ik i&vw: Ж -

3 .503 -49  2 - 7 8 4  0 3

Стержень

ШДЖИШ«Ц;|1Ш4М 1

ffl

tu. I 
1МА.|

1 Л чет 1 Аметов t
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RAptuto _ ч зго го о в м тЬ  n\>u помощи электродуго- 
боЙ ручной сварки по ГОСТ 5264-69 с применением злектро- 
Дое> тип а 350 А по ГОСТ 9467-75

Е
Н о в  н А ч и т 0 А В МВ НОВ В HUt Онмг-

чвиие

A M IU A U

11В 1 В. 503“ 4 3 1 ~ ? ь и \ ф и ш  rou suns, м ш 1 *5.4 tr
54 г 3 . 5 9 9 - 4 9 . 1 -  7 8 1 0 1 фВИ-Ж ГОП 5111-15, ЬЧ«0 1 2.0.S кг
11В 3 в. 5вз -4 9 .г -  W Q 3 ♦ «Н И  Г0П51В1Л5, 4 = ЧВ$0 1 23.4 tr
11В ч В. 503 - 4 9 . г  -  Э Д Ш  -03 Фгп-Ж m i и о н *, t= m o 1 13. Hr
ИВ S В . 503 - Ч 9 . г -  7 Ы 03-02. Ф21АЖ fQCT S1H-1S. 1=5110 1

БЧ <8 3. S01 - 4 9 . а -  781 и фВА-I MUSH-TS, г--350 6 и  и

—
i------------- '------------------------------- --. . ‘ 713.5 Q 3 - 4 9.a-Y«ZUU

1
1

V u m i  u u u i  

KP30

К К П Е Ш Я Б П ш з
ШГАист кг*шм. AvT

P 110,6Ц»И- Ннзниц
Аров. Вг*Ц«1А SrTV
U.UHW.M- tauiitBuu Z/j j L 1 AvitT lAumi i 1

1
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К и ? т ы  т п о ш т ь  н и  п ш и т ц м  э л е к т р о -  : 
Л у г о в о й  р у ч н о й  с в а р к и  п о  Г О С Т  5 2 6 4 - 6 9  с п р и м е н е н и е м  

э л е к т р о д о в  w i n  3 5 0  А  по Г О С Т  9 4 6 7 - 1 5

Е£
о
fr

сеэс
оСО

го
с* D U b H f l M U m Н й М  M E .H 0  В А Н Н Е . С9У£.

П р и м е 
ч а н и е

Д е л и л и

№ t з . 5 о з - ш - 7 » г т Ф а и * !  г ш б 'ш - п м ш 1 55.4кг
!1Ь а 3 .5 0 3 - 4 9  2 - 7 8 3 9 1 Ф а и * !  w t  5i b m 5 , e --m q o 1 22.7КГ

ИИ - 0 1 ф М 'Ш Г О С Т  51 8 1-15 , Б ' . Ш Б 1 15.3М
й к 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  7 в 3 0 2. Ф г г я -ffl гост 5 1 Б 1 -Т 5 ; е ^ г и ч п \ №
БЧ 5 S 5 0 3 - W . 2 - 7 8 3 1 ) 3 Ф а г я - ш т а  s is  i - i s ,  г  - i s s o 1 5.9КГ
БЧ Ь 3 3 0 3 - W . 2 - 7 8 3 D 4 Ф В Я -1 Г Ш  5 1 8 1 -1 5 ,В'- 4 5 0 5 1.9кг

3 .5 0 3 -4 9 .2 -7 5 5 0 0

№м лш
Рт>ряь.
п т .

Н-йШМ.
Н к н и в
БЧЙШЯ

апщпймч

т т ъ E.RTR й Р  К  R  С, П И Щ

КРЫ

«
И

Лу п . М й « я МЯЧШШ

р 6 7 .7

Лисг 1 Ам*Лол 1 !
1 -•
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0 В Н И Л Ч 1 Н И 1 Р и с .

3.503-ад 2-7630* \
- о * 1

V -

С
о
в-

вс
ж
о
Ю

«л
О
сх И Б П Н В Ч Е Ш Н й И М Е Н О Е Я Н И Е -£

о
>=

П Р И М Е 
Ч А Н И Е

J L u f i M t

ОМ 3 . 5 0 3 - ^ . 2 - 7 6 3  0 * фгвА-М ГОСТ 5161*15, Е-Л 10 0 * « , 7 к
БЧ - о * Ф28А-Щ ГОСТ С Т В И Б , 0 - Ш 0 1 «.5 нс

3 . 5 0 5 - а д . 2 - 7 8 3 0 *

С т в р т е н ь

Л и т . MBC.tR М А М М в
ИМ. Лип tfAOtWtfl. Н а ш и Пятя

р

tM.
ТВБА.

PRSPM. Hvohvih ■ 4Ьв^'“
Про»- U u A № R
ГЛ.ИНЛ.ПР. А ш т & к ч C f y / - Л»I t t  | А И С Т О В  <
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Каркасы изготоБлять при помощи электро В^гоВой 
Ручной сборки по г о с т 5264-69 с. применением электро - 
доВ т ипа Э 50 R по ГОСТ 9467 - 75

1
с*X.о § Обозначение НаименоВание

£

Приме 
чо ни е

3.503 -49.2 - 9 5 (0 КР 32

Д е т ал и

бУ 1 3.503- 4 5 , 2 -  95(1 ф!8й -ш Г0С75781-7 5 ;  & 5954 i И.Экг

6V 2 3.503- 4Э.2- 35(2. ф18я-шгосТ578!-?5 -в - д 700 ( 5.4 кг

6У 3 3.503- № 2 -6 5 *0 2 ф8Я * 7  r0CT578/-7S; в - 7SO 3 (, 2кг

3.503-49.2-95ГО- 01 кр ав
Д е т а л и

бу 1 3 503-49.2 -3SN.0! фгм-щ ГОСТ5781- 7 5 ;  в'-ЗЭБЬ ( 17.8 кг

Si 2 3.SD3- 49.2 -9Sie.lti ф220-Ш ГОСТ578Г 7 5 ,  £ - 2 7  00 f 8.1 кг  ■

вч 3 3 503-43.2- e s to e р8Я -I  ГОСТS781-75] e--?S0 3 1 2 к г

3.503-49.2-35113
WiPIir11 У/)*Ы*?'ЛЮаси/тоЪ

-  К а р к а с  п л о ск о й  

I ( К Р 3 2  и К РЗЗ)
р

см.
тйЬл.

|У7«/е/77 \ЛистоВ /



Т Щ .

Каркасы шготоёлятЬ при помощи элсктро9угоёои рублей 
ссарки погост 5264-69 с применением Электродов типа Э 5ОН 
ПО гост 9 451-15

1 *  
г  £

*4
$ Обозначение Наименование

1

Приме- 
4Ание1

ч i 3.503-Ш2.-39t i Ф22Я-1]] Г0СТ5181- 75; в- 5204 / 188кг
V 2 3.503-49.2-9512-01 Фгев-Мтст573̂ 75; е-.гюо 1 9.1кг

'V 3 3-503- 49.2.-11 i01 $SP-I ГОСТ5791-15;е--1050 3 1.2 кг

з . 50з - 4 е . 2 - д е ш

Ij/jffucr 
'a ipa tf ■ 
boiep. 
i  ииж.пр.

л'2 дакум. 
Низ нин  
SaCruaSct 
дашкеВич

iTadnvckJkii а К а р к а с  п л о с к и й  
~ ~ ~ ~ Г  к р з ч

Лит. Масса Масшт.

Р 28, 1
Л и с т  | flucm olTZ

Л рпигичсниипрпект





~ [~ s V
4

z \

п *  г о о  -  е UI 20

/ 1

О б о з  н о  v  е  н  и  е Мирка
о ,

HIM
е ,

м м
п,

ш т .
L ,

Мм
Масса,

к г

3 5 0 3 - ЬЭ. 2  -  271  0Q а т 3 4 0 0 17 359D 57,9

■01 С 2 200 4200 24 4 4 0 0 Ю Л

-0 2 с з 200 4200 24 4 4 4 0 S 3 ,!

ШготоВление сеток производить при помощи контактно и 
точечной эле гетр о сбор к и В с о о тВ е тс тВ и и  с  требоВаниям и 
ГОСТ *4038-€8 и СН 393-6 9

I

о%о
«о
сг О б озн а ч ь  н и  е Н а и м е н о в а н и е _ £

П рим е
чание

3.903-49,2-27100 С/
Л е т а л и

5V 1 3 503-49.2-27101 ф/ВА-Ж гост 5781- ?5 е - г iso /9 46, 6кг

5 V _2_ 3 503 - 49.2-27102, $2A'IrOCTS18l-lSt tzZSOD 8 /1.3 кг

3,503 -99.2'27100-01 с г
А ет ал и

54 4 3503-49.2-27101-0* фЮА Ж ГОСТ 578f- 7St €-2760 23 34.1кг

34 3 S03 -9 9 .2 -2  7102-01 ф/ВА -Жгост S18/-7S; 0-- 4440 8 34.5 кг

3.50 3-49.2-27100-02 СЗ

__ I Лет али

54
1

f 3.503-49. 2-27701-0/ фША-ЖГОС! 5781-7 5, €' 2160 23 39.4 кг

SY И 3-503-49. 2-27102-0%, фбАЖГОСТ5 7 */ -7 5 , е-4440 ~8~ 14.0 кг

I 3 .5 0 3 -4 9 .  2 -  27100 1
___________ — ___________ I

Уш Сетка арм ат урная

(С1, с г ,  с з )

Лит. Масса
Ш Я  172^73шш

Р
См.

табл.Poipal). Нюнин
7ро6. ЙндрионаВа Жщ4~
1пиижлщ /Цошке&ич < Лист 1 Листай / 1

| 1



r z
3.503-№.2-27200 - и з о б р а ж е н о
3.503 - 09.2-27200-01 - з е р к а л ь н о e о т р а ж е н и е

Цэг ослабление сеток произВадищЬ при помощи 

контактной точечной электросВарки 6  соответствии 

С т ребованиям и ГОСТ 14098-68 и СН 33 3 -69

Обозначение Наименование
приме
чание

3503-кэ.г-зтг оо с ч
детали

64 3.503- № .2-2720{ ФЮЯ-йГ0СТЯМ-75, в- Ц 60 2,9кг
64 3 .5 0 3 9 .2 -2 1  202 ФИМ-ЦгоЯ 5781-75, 6=905 11 6.1кг

64 3.503-49.2.-27203 ФШЙ-ЦГОСТ5181-75,2* 2950 9.0кг
3 .5 03 "4 S .Z -27200-01 CS

детали

БЧ 3.503-49.2-21201 ФЮЯ-аГВГГ5781-75ш 2 - 1150 2,3 кг
64 3-503-49.2 .-27202 ФЮЛ-ВПНа5781-75, £г 905 а 6,1кг
64

Шм Паст- ыОаКум- Г7одп. Рага
Разоаб. Hhjhuh
ПооВер. РнОрианвВа З Ш г
1л. UH1KMP. Цашнебич

3 .5 0 3 -4 9 ,2 -27203  НОЯ-М ГОСТ5781-75, 2?2930

3.5D3-43.2-272DD
С е т  б  а  арм ат урная  

С еч и С 5 )

Лит. Масса Масштаб

Р тЛ а .

Лист  | Лист обЧ
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9 6 0

изгот оВление. сет ок проиъВодить при помощи  

,конт акт ной т очечной электросварки В соот бет -  

стВии С т ребованиям и ГОСТ /9098^58 и СН 393-69

аТе О  • со I Обознач е н и е И а и м е н о В а н и е
1

П р и м е 
чание

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  2 7 3 0 0 С 6

А е т а л  и

1 1 3 . 5 0 3 - ^ / 9 . 2 - 2 7 2 0 2 ф/ОА -F ГОСТ5781-75't -  9 0 S /4 2 .2  к г

t 8 3 .5 0 3 - 4 9 . 2 -  27304 ф/ОА-ТГГОСТS781-75, в -Э б О 5 3 .0  к г

3 . 5 0 3 -  * 3 ,2 ^ 2 7 3 0 0 - 0 1 с  7
Л е т а л  и

1 f з .5 о з  - 4 9 * 2 -  г ? ш ФЮЯ-Ш ГОСТ 57#/-75 е -9 0 5 h 2 ,2  к г

i г 3 . 5 0 3 - 1 / 9 . 2 -  27303 фЮА-Ж TOCTS78/-75) tz  эео S 3 ,0  к г

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  27300

Сетка армат  агр-ки ям  

( С б  и  С ? )

Л и т . Масса
см.

т а б п .

МаешгпеЬ

Л ист  \ Л ист о 6 (

П Р П М Т Р А Н Г Н И И П Р П Р к !
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г  1

го гг* ВО О - 4400 1, го
4 if 4 о

О з г о т а б л е н и е  с е т о к  п р о и ъ б о д и т  ь п р и  

п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о -  

с б о р к и  В  с о о т В е т с т б и и  с т р е б о б а  к и я  м и  

ГОСТ 14098 - 6 8  О СН  393-6 9

JL
О  В о з  н о  ч  е  н  и  е Н о и м  е н о б а н и в

П р и м е -  

ч о н и  е

з . з о з - 4 9 . г - г ? ш С  8

tJ\ е т а  л и

Бч 3 . 5 0 3 - 4  9 X - Z 7 H H ф{2А-ГГОСТS78 !-П5, е*27бО 23 S6. 4  к г

БЧ 3- 5 0 3 - 4 9 .2 ~ 2 71Q2.-04 ф12А Жгост5781^5,е=ччио 31.5 к г

3 .5 0 3 - 4 9 Л ~  2 7 Ш ' Ш С  9

_______________ ______  Л е т а л и  ________
3.503-49.2 -  Z71Q1 ф^к-Пгостsi8i-7s4e=sr?eo64 23 S6. b к г

■БЧ 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2  -  Z 7 m -Q Z  ф8 А -Х Г О С Т 5 7 8 Г 7 ^ е г ^ о \ g / 4 . 0 к г

4 9 .2 - -2 7 4 0 0
1

1ЕЖ Я1Е25ЯЗЯ1 ПЕ25Ш |

Р
с м .

т а б л .

\Лист I Лист об 1 |

Разруб.
Проб.

Цзм Лист К - донум
Н ю нин

Рндрианоба
Дашке&и%

Подпись Ото С е т к а  о р * " а т у р н о я 

[ С 8  и CSJ
ч У



щ .

3.503 -  49. 2 -2 7 SDO -  изображ ено
3.503 -  49. 2 -  27SD0 -О / -  зеркальное отражение

4 з  _г_

40 ,L / 3 * : гс)0 = г 6010 ?50 ,40
293 D

8, OJсм
’ ~1Гг

« г

• I
g

Q(о
■ 1

«а §
• 8 • 8н к
» "*■ 1 **«а«о||> 8,'>
-—а

изготовление сеток произВод ит ь при помощи  
контактной точечной Эле/строс барки В соотбет - 
стбии с  требоВониями Г о с т / 4 / 0 9 8 - 6 8  и С н з 9 3 - б 9

I

1

Ofа:о
in
С?

0 бозначени е Наиме но б а н и е %«а П р и м е 
чание

3 .5 0 3 - 4 9 .2 ' 27SO O с / О

Дет оли
IV 1 3 . S 0 3 - 4 9 . 2 -  2 7 5 0 / ф10ЯчйГОСГ5ПЬ75, е--ЦбО 4 2 .9  к г

>Y 2 3 .S 03  - 49 .2  -  2 7 3 0 2 фЮЯ-Ш ГОСТ5781-75, в '-90S / / 6 ./ к г

54 3 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  2 7 5 0 2 фЮЯчйГОСТ5781-75, в ’ 293D 5 9 .0  к г

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  27SO D -0 / С И

Д стали
>4 1 3 .5 0 3 - 4 9 , 2  -  2 7 5 0 / ф (0 Я^ГОСТ5781-7St е=П60 4 2 ,9  к г

5 V г 3- 503 49, 2  -  2 7 3 G 2 Ф jQ Я -Ш ГОСТ 57 е  /-? 5 в - 90S п 6. ( к г

BY 3 3 .5 0 3  - 4 9 . 2 -  2 7 5 0 2 фЮЯ-ш ГОСТS78I-7S 8-2930 S 9 .0  к г

3 , 5 0 3 - 4 9 . 2  - 2 7 S D O

Шп. Qucm
РаъроЬ-
П роб .
0).ин*.пр.

rfs &o/rxM. Vtoдлись 
Н ю н и н  JJmykzr 

ЙндрионаВ/Г*
Даш кевич ш

Сетка арматурная  
(C f O  и С И )

Ш t/fhM
СМ.

Р J табл.
I Лист | Листав /

П Р П М Т Р А Н Ш Н П Р О Е К !
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пп
дп
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пи
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ат
 о

20 22 * г о о  -  ****оо

4  ***40

jS

2 0 90\

Ц з г о т о б л е н и  е с е т о к  п р о и з В о д и т  ь ори  
пом ощ и к о н т а к т  м о и  т о ч е ч н о й  э л е к т р о -  

с б о р к и  6  соо т б  е т  с т В  ии с т р е В о  Ва н и з -  
м и  Г О С Т  ( * * 0 9 8 - 6 8  и  C H 3 9 3 - S 9

о

i!

соо
С: О  5 о з  и  а  ч  е н  и  е Н а и м е  ноВание с;

5

П р и м е - 
' i O H u  е

Д е  т а  л  и

64

Вч

ъ з о г - ь э . г - ч г н фЮА-ТТгоСТSl8i-7Sl е -  2 1 6 0 2 3 3 9 ,1 к г

3 .5 0 3 -  * ( 9 . В -  4 2 J Z ф/ОА -Л Г0С7 S 781-lS j В - ****** О 81. 9  кг

Цзм Лист N -d a кцы>.
Разро Ъ 
Проб-

И ю н и н
ЯндрионоВа

Гп.инк.ЗЕ Дашкебич

Подпись Нота

3.503-' к  9.2- 42-10

С е т к е  о р м а т м р н й М  

C iZ

П и т . М а с с а Масштаб

Р
С м .

т аЪп.

Л и с т | Л  ист о 6  1



П о

3-S 0 3 - 4 9 . 2  — 4 2 2 0  -  и з о б р а ж е н о
3.503-1/9.2  -  4 2 2 .0 -O t — з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е

i/зготобление сет ок п р ои зёод и т ь при пом ощ и  
контактной точечной электро сборки 5  соот бет cm 6и и 
с т ребованиям и ГоСТ14098-68 и СНЗЭЗ- 69

З
о

н
а

 
|

«я
ё

Обозначение Ноименобани е с;
й

Приме
ч а н и е

3  503-49. Z -422Q с  -13

V. А е т а л и
1 3 . 5 0 3 - 4 9 , 2 -  27201 ф(ОА-7[ГОСТ5721-7S, f t Н60 4 2 ,9  кг

г 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  27202 фЮАТГГОСТ S 7 8 l'? 5 t €=905 14 7.8 к г

3 3 .5 0 3 -4 9 .2 -  ч г г з 0/DA^rrOCT5?8/~7Si е-зчъо 5 10.6 к г

3.503-49.2-4220-2/ с  м

А е т о л и

/ 3  5 0 3 - 4 9 .2 -  2 7 2 0 1 фЮА/ЕГОСГ ,575Л75; € : / /е о 4 2,9 кг

г 3 -5 03 - 4 9 ,2 -  27202 ф/0А'ТГГОСТ S78/-7^ £= 90S 14 7.8 к г

3 3 .5 0 3 -4 9 .2  - Ч г г з ф/0Ап ГОСТ 5?8/-?5,€-343а S 10.6  к г

— -

Пист Hs Покую. Подпись Дртс
зраЬ- Мишин
оё ОндрианоВо f K t y t
'нхлр

3.503- 4э,2- чего

Сетка арматурная
(с /з  и. с  / 4 )

Лит. Масса Масштаб

Р
см.

т абл.

Л и ст \П ист о61

ПРОМТтНСИИИПРОЕКТ



ч-
па

дл
ш

[ 2 * * 2 0 0 =  * 8 0 0 № ,20

4 9 * 0

I
I
i
i

i

U  згот оВле н и e с е т о к  про и з б  о д а т ь  п р и  
помощи к о н т о  к т  ной т о ч е ч н о й  Эл ект ро сбор
ни В с о о т В е т с т В и и  с т р е б о б а  н и я м и 
ГОСТ 1*098- 68 и СИ 393-09

о
а
р_

«0
О б о з н а ч  е  н и е Н а и м  е н о б а  н и  е §

*

П р и м е  -  
ч о н и е

3SDZ *9 2 -0230 с ю
Д е т а л и

БЧ / 3.503-99.2- 27101 -01 ф/0А']ГГОСТS78f-7St €=2760 26 **.2 кг

БЧ 2 3,503-*9 .г -  У2Ы ф№ А -7ГГ0СТ5?8f-7S/ С-*9*0 8 35. / кг

3 .S D 3 -0 S .2 - УгЗО'О/ С Ю
Д е т о л  и

БЧ / 3 S 0 3 -9 9 B - 27101'01 фю А-ПТ0С7578h?st=2700 26 ** .  2КГ

БЧ 2 3.503-*9. 2 -  4231-Q1 08  A-JГОСТ5781~75г е= * 9*0 8 /5.6кг

3 .5 0 3  - 4 9 . 2  -  423Q

С е т к а  а р м а т у р н а я

(С  15 и  C 1 6 J

Пост fis бокам. Яат
Р см .

т а б л .
Н ю н и н ф ^ = г -

Проб- и 1ндриано1>а
Гпин*п(\.Дашкевич [Лист \ Л исто 6 / 1

h ^ t
^  -------- f T — Г 7 __________ ___ J



6Z

L/згот оВление с е т о к  производ ит ь при  
помощи к о н т а к т  н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о 
с в а р к и  В с о о т В е т с т В и и  с т р е б о в а 
н и я м и  ГОСТ /4 0 9 8 ~ 6 8  и СИ 3 9 3 -6 9 .

е

i
о
г
о
"1

fO
§

О бозначен  и е Н а и м е н о б а н и е
£

Прим е- 
ч а н и е

3.503 - 43.2- 424о С47 _
Д  е т а л и

/ 3 .5 0 3 -4 9 .2 - 27/0/ ф/2 A -WГОСТS78/- 75, €'■ ПВО 26 6 3 . 7  кг

34 г 3 503 -49 .2 - 4Z34 ф12А~иГ0СТ5781-  7 5 ,  С -4940 8 35./кг

3.503 49,2- 4240-01 C/S
Д е т а л и

БЧ / 3.508-49,2- 2710/ ф/еА-тГгост S78/-7S, е-гпво 26 63Л  кг

54 2 3.S03 - 49.2 -  чг31-т ф8А~1Г0СТ5781-75, €Л940 8 /5,6 кг

Розраб-
из»  Вист " “Золум. Подпись

Н ш н и н
Проб Яндрианоба 
Ihu»K.np. Дащкебич

3 . 5  0 3  - 4 9 ,2  -  ЧВЧО

WlffliM Ш Ш !Ш  г ш ч ш
Сетка арм ат  и р н а я см.

(С 4 7  и. С  4 8 ) PJ J табл.

Лист  ХЛистаб /

П Р П М Т Р А Н Г Н И И П Р П Р К П



В .5 0 3 -4 9 8 -4 8 5 0  -  и з о б р а ж е н о
3.503 ~49-2~ 4850-0/ — зеркал ь hqe  отражение

г

40 /бх г>яя,  з г я о 4
3 4 3 0

и»

ы
г

ООЭ

It «>
1 I §К

-—-L

40

изгот овление сет ок производить при помойки 
контактной точечной электросварки 6 соответствии  
с т ребованиям и ГОСТ /4098-68 и С&393-69

Обозначение Н а и м  е н  о В о. н и е

3.503 - 49 2 - 7250

Прим е- 
н а н и е

с м

р е  т о л  и

БЧ 3.503 - 4 9 . 2 -  Z7501 ф /О А -Ш Г О С Т S 7 8 / - 7 S ,  е-. / ( 6 0 2.9 К Г

БЧ 3.503 -492 - 2 ? Ш ф ю А -Ш Г О С Т  5 7 8 1 -  7 5 ,  €•- 9 0 S /4 7 8 к г

Бч 3.503-49.2- 4Z51 ф/ОА -И ГОСТS78 Г  7S; Ш Ю.б к г

3 . 5 0 3 - W . 2 -  425Q -Q 1 его
Д ет ал и

бч 3.5 0 3 - 4 9  2 - 2 7 5 0 4 ф/ОА чиГ0СТ578Ь75, в-. И 6 0 2, 9КГ

54 3.5D 3-45.2-27308 ф Ю *Ш  ГОСТ 5781-75, в ' - 9 0 S /4 7  в  к г

о
Б
Пэ

Б4 3 - 5 0 3 - 4 9 . 2 -  4851 фЮА-Ти ГОСТ578/- 75, в -3430 5 10.6 к г

Ш к Пист
РаЗраЬ-
Проб.
Щинж.пр

NSdoKH*.
Н ю н и н

ЙндрианоВа
Дашкебиу

Подпись Цото

з . в о з  -49.2 - neso
------------- -------- WiMt'tW ШМДГД TfiWfuPfii
Сет ка ор/гат эрная I см.

(С19 и  CZ0) р 1 табл.
1 Л и с т 1 Листов 1 1
т Р п м т Р л н г н и и п о п Р к т 1
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изготовлен и е сеток произВод ить при помощи 

контактной точечной эпектросВарки В соотВетст-  

Вии с требоВониями ГОСТ 1^098-65  и СН393-  6 9 .

О бозначение М арко мм
5 ,

мм
п,

turn.
е ,

мм
Масса,

КГ

3 b D 3 - ^3 .2 - ЗЫО С 21 25 150 3000 13,8 кг

3 . 5 D 3 -  ^ 9 .2 -3 /1 0 -0 / с  г г 180 200 г 960 Ь.Окг

•
01  с>СО

«1*
О бозначен  и  е НаименоВоние 1 Приме

чание

3.S03-*t9.2- 3U O 0 2 1

Д е т а л и
/ 3.503- if9.Z- з т Ф Ю Я-т ГОСТ5781-75, в - 3 0 0 0 4 7, Ьхг
V 2 3.S03-49.2- Ы 12 Ф Ю Я-Ш  ГОСТ578Г75, в- 6 SO /6 6 ,4  к г

3 . 5 0 3 - * f 9 . Z - 3 i t o -  o r С 22
Д е т а л и

У 1 3 .5 0 3 -  4 9 .2 -  2 7 3 0 1 - 01 фюя-ш ГОСТs ? 8 fIS, e - - 9 6 0  j 4 2,4 кг
У. 2 3 .5 0 3 -49 2 - 3112 <Р IO R -ШГОСТ S781-7S, е - e s o 4 1,6 кг
- — -—

3.503-49.Z -  3110

С ет ка  а р м а т у р н а я  

[С  21 и С 2 2 )

¥ШЯШ ЦШТРШ ШШШ5Л
£* Пост ,ы̂ докэм. h am ■ CNI.

т а б л .
Q3PQ0- М ит и н о iffu&c
7ро6. Бойца ба
i.UH3fi.np ДашпеВич Л ист  \ Л ист оВ  1

*
п р о м т р ш и и п р о е к т

г. М о с к в а
"

i
i



]н
б.

н-
по

Ил
 х

по
ап

ис
ь и

 d
am

d
-65-

UbeomoBnenue сеток производить при помощи 
контактной точечной электро сборки 6 со о тве тств и и
с требованиями ГОСТ №098-68 и СИ 393-69

Обозначены  е Н а и м е н о в а н и е
Приме
чание

Д е т а л и

64 3.302-49.2- 5Ш ф /0  Й-ш ПОСТ5781-75, frflSPl 8.6  кг

БЧ 3 5 0 3 -4 9 .2 -3 1 1 2 . ф !0 Я -я  ГОСТ5781-75,е- 6 50 18 7. г  кг

Цзм Пист Ы-доким. Подпись (кгта
РазраЪ' М и т и н а
Про ёер Бойцобо
Пг.цмжлр Дашкебич

3.503-43.2-5110

С е т к а  а р т а т ц р м а я
С  2 3

Лит. Масса Масштаб

Р 15,8 -

Лист \Листоб 1

ПРОМТ РЛИГНИИПРИЕКТ!
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n*ZOQ
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L/зготоВлениe се
ток производить 
при Помощи кон- 
тонтноО точечной 
Электросборки В 
соотВетстВии с 
т р е б о в а н и я м и  
Г О С Т  № 0 9 8 -6 8  и  
С Н  3 9 3 - 6 9

0 5 о з н а  ч  е н  и  е М а р к а
Q,

м  м
б ,

м м
п ,
иит.

е,
м м

М ае  с о ,  
К Г

% 5 0 3 -4 9  2 - 6 / 4 0 0 CZ4 20 5 1 0 12 2 9 * 0 9 6 ,8

-0 1 czs SSO 5  5 0 7 2 5 0 0 4 4 .2

-0 2 CZ6 S 6 D 5 6 0 12 3 5 2 0 6 6 .6

i .
а
*
с

л

ГО 0 5 о з н о ч а н и е Н о и  м е н о б о н и  е
£

Прим е - 
ча ние

3.SO3-492-61400 С 24
Д  а т а л  и

$ i 3.503-49.2 - 6/401 фЫ-1 ГОСТ5781-75, t -2050 /3 32,2 гг

ч г 3.SD3-49.2. -  61402 ф]2А * J  ГОСТ 5781 ~75; в- 2940 / / 64,6 КГ

3.503-49.2-611100 -  01 С Й
Де тали

V 1 3.503-49.2-61401 фIlf А‘ЖГОСТ 578f-7S/ e~-2oso 8 (9,8 кг

ч г 3 .503-49.2-61401-01 фПА -Жгост5781-75, в'- 2500 // 24.4 кг

3.503-49.2-61400 — 02 сге
Л е т а л и

; V i 3.503-49.2 -61401 Ф4А -ЖГОСТ578675, с- 2050 13 32,2 к:г

5 V 2 3 303-49.2-6 1401-01 ф12А -ЖTOCTS781-7S; 6 -3520 М 34. 4 кг

3 .5 0 3 -4 9 .

Ш 1  ш т а  г я ш т и я ш  ш /ш п  д С е т к а  а р м а т у р н а я  *

Гсе4, саг и . сге )
иаЗра6. Н а н и н  ,
Проб ер. Бойца 6а
’h.umfr.np Дашкевич ___

__

2 -  6  т о

V/Vh'rM КЯ'КСТ 1

Р
см . 

т а  5л.

Лист  \Листо6 1 1

прпм трангниипим



i'n
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а П * 200 U-.
е

- e t -

и э г о т о В л e tm e  ce-
т о  к производить
П р и  П О М О щ и  К О Н '
та к  т  ной то ч е ч 
ной эле к трос барки 
В соот В е т с т В р и  
с т р еб о в ан и я м и  
ГОСТ /4098-69 и 
СИ 393-69

Т '

£
t

БЧ

Б Ч

Б Ч

Б Ч

64

Б Ч

Нам Пист
РазраБ-
П р о б
Сп.ин*. пр.

0 6 о з н q ч е н и е Марка
Q,

мм
б ,

мм
П ,
шт.

е ,
м м

Мосс о.
к г

3-503 -49 2- 61500 £ В 7 2 0 5 2 0 /2 2Э4о 36.S

- o i с г в 5 5 0 SSO 7 2 5 0 0 2S.S

-0 2 C Z 9 5 6 0 5 6 0 12 3 5 2 0 39.0

О б о з н а  v е н  и е

3.503- 49.2 -  61501
3.503- 49.2 ~ 61502.

ф /2 A -]f ГОСТ S78t~ 75; е--7050

ф 8 А - I  ГОСТ 5781- ?5, е .  2340

3 .5 0 3  -  49. 2 ~6150 1
3.S03-49.2 -  61501 ~0j

3.503-49.2-6150{
3.50 3 Jt9.2 -61501 -02

Н а и м  е нова н и е

3.503-49.2-61500

3,503 -49 2-61500 -0 1
fl ет Q ли

ф ? 2 А - J r o C T S 7 8 ! - 7 S t 2 0 5 0

ф В А - Т  Г О С Т  5 7 8 1 - 7 5 ■ в - 2 5 0 0

3.SD3'49.2- 61500 -0 2
Д е т а  л и

ф /2 А -р  ГОСТ 578/-75 C-BOSO

ф 8 A-Z ГОСТ578?- 75; в -3520

/3

//

И

(3

И

чани е

Т г Г

2 3 1  к г

/2. 8 кг

CZb

/4.6"
/0.9 кг

CZ9

Z Z . lK f

(5.3кг

fa jr  ц ^ .
Н ю н и м
Б оицоба
Дошке Бич

Паёписр йот а

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2  -  61500

С е т к а  . о р м о т у р н с з  я

(С 2 7 , C Z S  и с г з )

Л и т . М о с с а Масштаб

Р
см .

maSn.
Лист  1 ЛистаВ t

пппы тп д  a r u t A u n n t t n s i
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Q п х г о о 6

е

- I f
1«и
IX

и з г о т о в л е н и е  с е т о к  
п р о и з в о д и т ь  п р и  
п о м о щ и  к о н т а к т 
н о й  т о ч е ч н о й  
Э л е п т р о с ё а р к и  6  
С о о т в е т с т в и и  с 
т р  е б о б а м и *  л? и  
Гист  1 4 0 9 8  - 6 8  и  
СИ 3  93-69

О б о з н о ч  е  н  и  е М а р к а
а ,

м м
5 ,
м м

” ,
ш т .

е ,
м м

М а с с а
К Г

3 .5 0 3 - 4 9 .2 - 6 9 1 0 0 СЗО 20 5 2 0 12 2 9 4 0 1SS. /  ~~

- o f С 3 4 5 5 0 SSO 7 2 SO О 61 ,8  "
- 0 2 с з г 5 6 0 5 6 0 /2 3 5 2 0 9 3 ,2  '

0 5  о з н а ч е н и е И  а  и  м  е  н о  б а н и е

3.503-492 - 69100

Приме
ч а н и е

С З О

Д е т а л и

3.503-49.2- 69101 ф14 A -irocTS78h7St е --2550 13 46,3  к г

3. S 0 3 - 4  9 . 2 -  6 9 1 0 2  ф го  A -Ж ГОСТ S781-75 £ -2 9 4 0 fS 108,8 к г

3 5 0 3  - 4 9 ,2 .-6 9 1 0 0  - O f C 3 J

Д  е т а л и

3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  69101 Ф14А-Ж Г0СТ5781-75, е--2950 28.БКГ
3.503-49,2 ~ 61401-0/ ф ( 2  А - п  Г О С Т 5 7 8 1 - 7 5 ,  € - 2 5 0 0 1 5 33 ,3  к г

3.5Q3-k9.Br69lD0 -  02 C 3JL

Д е т о л и

3.503-49.2 -69101 ф/ЬД-JT гост S781-7S; 6-2950 13 чь,Зкр

3.503-49.2- 61401-02 $ 4  А~Ж Г О С Т 5 7 8 / -  75‘ £-3520 15 4 б ,9 к г

-&КОист Ы 'д о кум . Подпись Наша
Ъзраб. Ию н и н
ПроЯ7~ Б о б ц о б о0£ 11о

i z f c -Т

3 . 5 0 3  -  4  9 . 2  — 69100

С е т к а  о р м а т и р и а я  

(СЗО ,  С 3 1  к  С  3 2 )

m in im  г я я т т  M r t L ’iA

см . I 
I т аб л .

Л ист  \л истоб 1

ППМГРАНШИПРПШ
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n X Ш - U 190

l i s t  О Т О  ь AE н  И  E, - V J J J  В  " £ ° И З В 0 Д М 4 Ь  п р и  п о м о г и  к о н *

• К » . ” * - r W ” Л и  « H i t t * ,  и*

0 «01  н  я  4  l  н и  l IVI ЯРК Я
ММ ММ

ч ,
и л .

Е ,

ММ

M r  c m  

к г

3.503-49.2-69Z0 О с з з U ъп 11 т о 51,0

-01 С 3 4 550 550 т т о 55,1

- 02 C 3S 5 Ml п о U 5 S lO 5 5 ,5
ь
£о-в-

«Xо10
«оо |  5 0  5 Н Я Ч Е Н И Е , Нои М !  НО Й Д Н И ! -гом

н р н м ь .  ■ 
Ч И Н Н Е

1 3.503-49.2-69200 сзз
Л етало

54 1 3.503-49.2- 69101 Ф UB -| ГОСТ 545 1  - 1 5 ,Е : 3 000 13 311,6 к г

54 4 3.503-49 2 61502 0M-I T 0 U  5451 *45, Е '-« Ц 0 15 п Д к г

3.503-49.2 69200 -  01 С 3 4

А п  м  *
54 1 3.503-49.2-09201 Ф \ \ \ ' \  ГОИ S 1 5 H S ,  Е П 0 0 О 5 ИДИ
54 1 5503-49.2-61501 -  01 Ф 8 R -1  Г Ш  5451 -4 5 ,1 * -1 5 0 0 15 И.Ш

3.503-49.2-69200 -  02 С 3 6 ~

Детали

54 1 3.503-49.2-692 01 0 111*1 Г Ш  5 П 1  * 4 5 , Е'-ЗООО 13 ЗЛОМ
54 1 3.503-49.2-61501 - 0 2 Ф 8Я *1 гои 5 4 5 1 - 4 5 ,1*-Ш1 15 го. 9 кг

3 .5 0 3 -4 9 .2 -6 9 2 0 0

U m  и Е й п т т з  

/Л ЗЗ, с 34 u CjsJ

ЛИТ. MAUR ш ш ш
Him Лип lU U ftlM полпмь АИН

Р
1М.

1Ш.Рнът. Минин ^
П р Ш Р - 5o*lLOftR V 1 & «А В4к(к 1
ГА.У1Н7К.Пр. Ляшкиьич 5̂}✓ ДНУ» I 1»П41Ув ■



л т

г а 5*200 ■ в

iF---’_____ е  ________
я

иъеот оВление с е 
ток производить
Ж U ПОЮОЩа КО Н '

тнтной т очечной  
Э лект роеВ арпи  8  
с о о т в е т с т в и и  с 
т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 140Э 8-68 и 
Сн 353- 69

Обоъноч ение Марка
Q,

ММ
8,
Мм П,ШТ.

е,
мм

Масса,
КГ

3.503-49.2- 69/10 С 36 го 580 18 2940 142,3
-01 С37 550 SSO 7 2SDO 46.3
-02 с 38 560 560 12 3520 48,9

Обозначение НоименоВаниа Приме
чание

3.503- 49.2-69 ПО С 36
Детали

гу 3.503-49.2 - 691И ф{2Я'й ГОСТ S? 8 f-7 S, e-MSO 13 88 .3  кг

тЧ 3 .5 0 3 -4 9 .2 -  6 3 / 1  2 фггя-цгост s?8/-?5 е-.гэю 13 114.0кг

3.503-49.2-69110-  01 С 3 7

Детали
5Y 3 .S0349.2-691/1 ф12Я-[1 rDCTS78f-7S,e--S4S0
Б У 3.503-49.2-61401- О/ ф 12Я-Ж ГОСТ 5781- 75 f t  25-55 /3

(7.4 к г  

2 8 .9 к г

3.503-49.2-691/0- 08 С38
Д е т а л и

,6У 3 ,5 0 3 -# .p -6 3 f / / 4>l8f)-jffDC7S78l-lSt е - 24SO 13 8 8 ,3 к г

5V 3 .S03-49.2-61W-O2 ф /г  Я-WГОСТ5781-15, e -3S 20 13 4 0 .6 К Г

I

Лисг Н^ИОНУМ ш л и л Дата
I Яазраб. Н ю н и н Й К '
\ppoB. БойцоВа

r w\Гп.ин>кпр. ДашнеОич Щ г

1— -

Ъ.50Ъ-Ч3.2-69НО

Сетка арматурная
(с 3 6 , С 3? и С 3 8 )

9Ш „ т  Т7ИП-11Я т т т
см. I 

табл.
Л ист  | Л ист аб  I *

ПР0М1РАНСНИИПР0ЕК1
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0
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X

> £Vj

*0
См

2
S

J

L/эеотоВление се 
ток лроцзёодить 
при помощи кон
т акт ной точечной 
эпектросВср к  и $  
соото етс т Вии с  
т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ 1 4 0 9 8 -  6 8  и 
С И  3 9 3 -  69

О б о з  н о  ч е н  и е М а р * °
о ,

м  м
5 ,

М М
п>

Ш Т .

е ,

м м

M a c  со , 

К  г

~~ з 50ъ-4з.г- 69 п о С39 20 5 2 D 12 294Q 4 3 .4

' - 0 1 Ш 550 550 7 2 S 0 0 3 0 .2

- о г C 4 J 560 560 12 3 5  2 D 4 6 .4

Т0
1

О*ОСО
СО
с! 0 5 оз н q v е н и е Н q и м е н  о В а н  и е «5о

Приме
чание

3.503 -4 9 .2 -6 0 1 2 0 С 39
Д е т а л и

54 1 3.503- 4 9 .2 - 69121 Ф12А-Т roclS78h?St €- 2450 /3 2 8.3 кг

54 г 3.SD3-49.2.- 61502 Ф8А-Х 7ОС7 5 7 8 / -  7St С- 2 ^ 4 0 13 /5. /кг
3 .S 0 3 -49.2 -69120-01 С40

Л е т а л  и

Б4 1 3 .5 0 3 -4 9 .2 -68121 ф/2А -F Г О П  S7S/-7S, е * 2 4 5 0 8 17,4 к г

БЧ 2 3. 5 0 3 -4 9 .2 -6 1 5 0 1 ~ о1 08А-Х ГО С ТЭ787-7S, е--2500 13 72,8 к г

3.S03~49.2~69120 -02 ш
Д е т а л и

Б4 / 3 .5 0 2 -4 9 .2 - 6912-1 ф/2А-1 ГОСТ 5781-75, 24SO 73 88.3 к г

64 2 3 .5 0 3 -4 9 .2 - 6 1 5 0 1 -0 г ф 8 А -X ГОСТ5781- 75, В- 3S2D /3 78.1 КГ

иг*. Пост
Р азрао-
П роб.
Гп.интк.

и-док ум.
7Тй>нин
Бойца Во
Д а ш ке б и ч

Подпись
dtbs^r

■ ж

Дота

3 . 5 0 3 - 4 9 , 2 - 69120

Лит. Масса МосатЫ

С е т к а  а р м а т у р  н о  я  

(С 3 9 , С 4 0  и  С
Р

см .
табл.

Лист \ЛистоБ /
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И з г о т о в т т  t o m u  п р о и п й и т Ь  п?и п о м ч щ и  ком- иггнм Тйчвчнм НоШОШНи В шгоипктвии t
T V t m D H u j m u  v o v t  m s i  и омпа-вз

Н и ь и ч г н и г М н и Л ,
мм

(Г, 
м м

П-,
u rn Мм

№ и и ,
иг

3.5 П -  МВ .г -6 9 6 5 0 С 4 4 и 5 « II «40 ОВД
-01 C 4 F 550 550 Т 1500 В5Л

f—Z
•л

•<*«9
с=

Ипиивиив U Имгнтние -< Приме.Чмше
3.5ОЗ-Ч9.2-£0£50 E W

1 X Т А Л и
вч i 3.50 3 -*/9.2- Ф 130-1 ГОСТ 51ВИ5, **-ззво \3 MS.B и
ВЦ i 3503 - 49.г - 61Ш фи-i гост snoB-Ts. О'-гвчо 5.0 U5LW

3.S03-49.2-£$6Jff-#/
А 1 толи

вч l 3.5Q3 - чэ.1-59651 ♦ Й*-1 ГОП SUKB, м»м в aaw
ВЦ 3.503 - 49 г- 6i50i-0l 8 А-Х ГОСТ 51В1-Л5, Ь \ т и ЮЛйг

3.503-Ч9.г-#&Я7

Н м ш т л
(с44 и с  4 5 )

и ит. м ни МкСШТЙО
т. Лист шзоим. Maud Ь т

р
т .

ЮШ-ма»м- Wvohuh
Пров. ВойаоВй
Гк. uhbuh. Антипин Лист 1 Листов 1
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И 3 ГОТОВ Л Е Н И l  СЕТОК ПРОИЗВОДИП ПРИ п о м о ги  
КШйМНйИ точечной ЗМКТРОСВЙРКИ В СООТВЕТСТВИИ
с т р е в о в и  ни *  ми  тост I k o n  и с н ^ о г - б Э

■ ос . з: Г о. «о
«оОС Н  о з н п ч  t v m Н И Vi МЕНОВЯНИЕ -с 0 Р И МЕ

ЧИ ние

А т л и

1 1 3.503-49.2- 69 6 6  f Я М - й г и т  5 П И 5 ,^М о 1В ВЗ.Э кг
\ а 3 .503 -49 .2 -6 / Ш  -  02 ^ тост ъп8!-п5.е^5го в *5,0 КГ

3.503-49.2-09660

С S 1 К R ;1> А Р М й т Н Й Й * * ,  

, С46

Лит. t o f l U R мясшие
AvitT Н И 0 1 П М . Подпись 4 ш

р тЙЪРйЬ. W VOHM H &ь»=г-
1 РОВЕР- b Q M IU B B
1ЛШЖ.ПР Л п ш к е й и ч А ист | Аистов i

П Р Ш Р А И Г Н Ш П Р П Е К Т
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И н о т о а м и и а  и г о о х .  про шва ой и п\Ъ при п о м о щ и  

конпхтной точечной ш ш п & в к и  ь г т и т с т в и и  
t ш в п м т м и  tHT ТОВ И &НЖ-Н

£
& •

ос
• л

«и Инничоние W M M B W O B K H U t <9rx:
й р а м ь
ч а ч и е .

вч 1 3.503-49.2-69671 W H - x  г ш  s n a i l s ,  и о д о j l U i T
вч 1 3.503-49. Z ~ 64501~ 02 Ф Н - i  t a w  n o i ~ * \ $ ,  н л о в ll.l U

— —
3.503-49.Z-69670

С п и  К м и п щ ц

C47

> |П П И  1 | 1 Ш 1 1 ,’1ЛЩ 7П
Нам |ДЦЦ NiBotMN. TiwuRUCbB.RTR

ш ш я
Vivo чин

Пров., Ь т о в и
Гоишлу Й д т т и ч (Af- Лист | Диелов 1

_
— .

П Р П К Т Р Л Н Г Н и и П Р П Р К Т



I 7 6

z
----- ас— =• ----»

' I«*>

1
<4-S.

>
• — :

s■a>

UiZOfnoBflBHUB С Р Л О /Г  
про изВ одит ь при  
помощи к о н т а к т  -  
н о й  т о ч е ч н о й  
э л е к т р о с в а р к и  о 
с о о т в е т с т в и и  с 
т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ /4 0 9  8 - 6 8  и 
с н  3 9 3 -  8 9

1 ,

, о /? * г о о J  ,
*0
со

О б о з н о  ч е  н и  е М а р к о Q,
м м

5 .
N) М

п ,
ш т

е .
М  м

M a c c a t
КГ

3 - 6 0 3 - 4 9 . 2 -  6 9 7 / 0 С  4 6 2 0 S 2 0 /2 2 9 4 0 2 2 8. 7

- 0 / С 4 9 S S D 5 S D 7 BSDD 8 3 . 6

- 0 2 С $ 0 5 6 0 5 6 0 /2 3 5 2 0 /2 7 . /

?
ГО

«1
С?. О б о з н о н е  н и в Н о  и м е н о б  а  н и  е %

Ч

П р и м е 
ч а н и е

t

3 . 5 0 3 -  4 9 2 .  6 9 7 / 0 С  4 8

Л е т о л и

;-----
1 3 .S D 3 -  4 9 . 2  -  6 9  71/ Ф1БЯ -м ГОСТ 5 7 5 / -  7 5 ,  в -3450 /3 70 .8  кг

2 3 .S 0 3 -  * * 9 .2 -  6 9  т ф 22А-Ж Г0СТ5 78/- 7 5  в-- 2940 / 8 / S 7 S * r

3 .  5 0 3 -  4 9 . 2 - 6 9 7 /0 -  0 / С 4 9

Л  о т о  f l u

t 1 Э .5 0 3  - 4 9 . 2 -  6 9  7 / / ф/6 R - j[  ГОСТ578/ - 7 5  в-ST SO 8 43. 6  к г

1 2 3 . 5 0 3 -  **3 2 -  6 /  7 0 /-  0 / ф/2внГГОСТ  S 7 8 / - 7 S ,  5с SS0D /8 4 0 .0 /с г

3 .S 0 3 -  4 9 . 2 - 6 9 7 / 0 - 0 2 С s o

Л е т а л и

1 i 3 . 5 0 3 - 0 Э .2  - 6 9 7 / 1 ф/БЯ-ЖГОСГ 5 7 8 / - 7 $ 5 =  3 4 6 0 13 70. 8 кг

1 2 3 .5 0 3 -  */9 .2  -  6 1 4 0 / - 0 2 Ф /2Я-М  rocTS?8/-?Sf e -  35 2 0 /8 S  6 .3  к г

3 . 5 0 3 - Ь Э . г -  6 9 7 / 0

о  а р м о т ч р н о  я  

S, С 1 *9  и  с  s o )

4д*ви)Л  М П  Ш Ш В '1
Еле Риса, N-докэт . Подпись ДДт С е т к с м .

г  т а б лаъраб. И м н и н  ^ W ^  в в ш ш \

’ров. Бойца Вег ( c b i
i.utftop — Л ист  \Лист аВ  * И

—
П Р П М Т Т О Н С Н И Ш Е ЮI I I
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3503-492-73400 - изображено

3.503-99е-734оо - 0 / - и е ш ы ш  m i * m i

а 1г>гма*1км 5И
«Но

С п к и  Я В П Ш А Я П  П Р И  ПОМ О Щ И К О Н Т А К Т Н О Й  т о ч е ч н о й  э л ш т м р к и

в с о о т в е т с т в и и  t  т в о в т я м и  ш т  м в в - в в  и  u b v h b

Q Ь О Ъ Н  R 4 E  Н И Е Н в и м в н о в й н и е
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

3.503-49.2-73400 С54
Л етали

54 3.503-492-734Q1 ф «й-цтт5Ш-15, в->зою 150. В W

54 3.503-49.2-69102 ф Еря-» г ост b ib i^ s, в-гочв ю.вм
3.503-49.2-734ОО -01

А е т я л и

В4 3.503-49.2 73401 ф 25 R -Й Г 0С ТВ 1В 1- 15,  0 sв о ю lb 150 8 кг

вч 3.503-49 ? 69102

Him . Аист И д о и м . ш т ДЯТЙ
РвгррБ-
П р о б .

Т в к р и и д  
 ̂о и пав fi ,

А И Ш К Ш Ч

ф E O R -Im ib lB M S ^ -*  «40  11 13.8 КГ

С tTKfl А ? МЯ'П?няя

( С 5 4  И  c s s j

3.503-l,9.Z-73k00

Д1|Ш1?ДТТП | цц('7\Н
С М .
1Ш .

I AutTqg ТЛист

п ш м ю ш т е т
г. M o c k e r
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3.SD3- 4 э. 2 — 73SOO  -  и з о б р а ж е н о  
6 - 5 0 3 - 4 9 .2  -  7 3 5 0 0 - 0 /  -  з е р ка л ь н о е  о т р а ж е н и е

Сетки цзготоВлять при помощи контактной точечной 
ЭлектросВорки 6 йоотВетстВии е юреВоВсшиям и 
г о с т  / 4 о 3 8 - е е  и  с н з з з - € 9

I ОВознач ени е Н оим еноВ ание
Приме
чание

3 . 5 0 3 -  4 9 .2 -  1 3 S 0 D С 3 6

Д е т а л и

бч 3.S03- 49.2- 73504 ф /2  R-JJ ГОСТ5781-75. в - 3 0  GO 13 35,3 кг

ev 3 .5 0 3 -  4 9 .2 - 6 1 5 0 2 ф 8 Я 'Т  ГОСТ 5781-75е=2940 10 И ; 6  к г

3 .5 0 3 - 4 3 .2 - 7 3 5 0 О - О / С57
Д етали

бч

"sv
3.503-49 2 - 73501 ф *2 Л Ц  гост S781-1S, е = зово 13 35.3 к г

3.503-49.2- 61502 Фб Я -Г  ГОСТG78)-lS,e-29UD W U .G  к г

Й» Пиа»
PaipaB-
Проб.

гп д о ка м ' 
1аЬрина

Подпись

Бойцова
Гп.инх.пр Дашкевич ш

3.503-49.2-73500

С етк а  арм.зтурна й 
( С 56 и С 57)

Лит . Масса Масштаб

Р
СМ.

т а  5л.

Лист \Л  ист об f

П Р О М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т
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H i r m u m i  t m *  т т ы н п и ъ  m  т и п а м и  

KQHTАКТНТ1Й ТО ЧЕЧШ  Ш Ш Н М Р К И  ь  с о о т в т т б м и  c 
m m R H M S l M W  Г ОСЛ U tH  5 9 3 -БЭ

АШН ДЧЕНИ1

3.503 1? 2 73SOS
3.503-te 2 -6J40f-of
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1 ю ь . Б O MUiQ&R w
UKHMCttf А т и м Ш Ч

s jQ J ^ .

H RMMtHOBRHMl

~л E * ft ft Ц

0 щ . Е  тТ51Ы‘Ч5,С^з1>0 
$5 R* 1 n n j l jbt5 &: g50Q

4 RH Vit

15г,5 nr

55,5 KT

3.503-49.2'73 €00

CETKR Й P M R T ^ P H R  *
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A*cit 1 ЛИСЛОМ

ПРОМ ГЯАНСНИНПГОЕКТ
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- Я -

SSO 7 хгао^ноо

3/0

SSO

PSD О

и з г о т о В л е н и  е с е т о к  п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к 

т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и  В с о о т в е т с т в и и  с т р е б о 

в а н и я м и  ГО СТ / / / 0 9 8 - 6 8  и  C H - 3 9 3 - G 9

1

I Обозначение Н о  и м  е  н о 6 а  н  и  е

Д е тег л и

П р и м е 
чание

S4 3.503-492- 73701 ф/2 А-Л ГОСТ5781-7S,C-S020 3 5 .1 к г

5У 3.S03-49.2-67501-01 ф 8 Л-1Г0СТ5 78h7St &  2SOO 2 5 24.1кг

Щм. Лист 
, РазраЪ-

Проб.
Гл.инж.пр.

/У- до ки м  
Та бри но"
Б о йцрВ а

ДашкеВич

Подпись йато

3 . 5 0 3  -4 9 .2 -7 3 7 0 0

С е т к е  а р м о т ч р н о  я

0 * 9

Ли т. Масса Масштаб

Р 6  Ц 6

Лист \Листо6 1

ЛГОМТРАНГНИИПРПЕКТ
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Н Н О Т  I B A E M И !  t t t o r :  П Ю И З В О Ц И Т Ь  П Р И  П О М О Щ И

XQHiп к т н  ой т о м и н а й  э д ш т ш к и  в соответствии с 
трЕБовпниями гост ^ и ы з  и с н г а з - о в

БЦ

W

Об о з н а ч е н м* N П И М Е Н О В  А Н И Е

J_

2

3.503- 49.2 - 73501
З.ЗОЗ-Ш-6/SOMZ

___________ А е т ш

ф \ п \  т  578М5, ь ш  

0 8R •! Ж Т 5 1 В Н 5 , В» 3510
и

10

П р И М Е *
ЧЯНИЕ

35, Ъ КГ

13, В ИГ

—

—

3.503- Ш -73900

ь1мт. 1М я и и МЯШТЯБ
щ  И Ш Е Е Ш Е Я  Е Е Ш П  Е Ш З С е т к и  й е м и п р и й *

<4-3.31 PB1PHS- 
1 П?0В-

ТН Ь РИ Н И  
Б о й ц о в R 1̂ ?—

ш
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I Гц.ИЮК-ПО Д й Ш К Е В М Ч 1 А и п U m c t o b  1 1

Е П Р О П Т Р А Н С Н и И П Р О Е К Т  1
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3 .5 0 3 -  49 .2 ’  6 3 2 0  -ИЗИБряЖЕНЧ

3 .5 0 3 -  4 9 .2 -8 3 2 0  - 0 1  -  Н Т К Ш Н 1 Е  AT PR ЭК I M S

l A ^ r a i Q B A E m i c  г ш к  и г ш в ш л ъ  npvt п ш щ и  ш ш ш н  т u u t H H o i  

ш ш о с ь т и  в с т в г ш в и и  i  т щ в т м н  t o n  и  t H W - M

БЧ___1_

и  l

ВЧ___l_
ВЦ г

Q т н п ч п т

3 .503 -4 9 .2 -  832/
3.503- 49 .2 - 6  m z

3 .5 0 3 - 4 9 .2 -8 3 2 1

3.503- 49.2-6/502

Наименование
П р и м е 
чание

3 .5 0 3 -4 9 .2 - 8 3 2 0 CG4
1 ш м

p i i A - m c i s i a n s  e « n s o м b\.u t

P S A - I  Г0П  5181-1$, e - Z9l|Q 1.АКГ
3 .5 0 3 -4 9 ,2 -8 3 2 0  -  01 C &

Д етали

Ф 12 A-1 NO SUMS, с* П50 13 31.1 КГ

Ф 8 R -1 ГОСТ BIN-IS, e- EABO W  1UKf

3 .5 0 3 -4 9 .2 -8 3 2 0

H w  Лист
РйВРНб
Пров.
ГД.ЦНЖ.ПР|

И дончм.
ТВВРМНЯ
Еоццовя
Дашкевич

- H^nvi4
-

Двтд Сим ямшптя
{ С 6 4  и  c t s j

Ш  1 T I U I  | А Ш ^

Р т ,
Т НБЛ- 1

Аист 1 Л истов 1
гтпмтпдигиштопШ
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И З Г О Т О В А Е Н И Е  С Е Т О К  П Р О И З В О Д И Т Ь  П Р И  П О М О Щ И  

К О И Т Ш Н О И  Т О Ч Е Ч Н О Й  З А Е К Т  р О С В Й Р К И  В  С О О Т В Е Ш В И И С  

Т  Р Е  Б О Н А  Н  И Я М И  Г О С Т  1 U  П  -  Е В  И  С И  3 3 3 - 0 4

1о-
£

се350«О
в€70С2 НООЗН R4 Е Н ИЕ Н ПИМЕНОВ Й НИЕ 1 ИрИ МЕ

ЧИ НИЕ
Д ета аи

ВЦ 3 . 5 0 3 - 4 9 2 - 6 / 4 0 / - O f 01ZB-lIrOtT 51В П 5> г500 г ь 5и  КГ

0U С 3 5 3 3 - 4 3 . 2 - 8 3 3 / 0 i a  A-fiTw 5ТО-Т1. г £ v+^d 6 "1.0 КТ

3.503-49. г - S3 3 0

Kim. Лист Н ftOKIW.
Уиъряь- Тяйрцнн

, П р о в . 
Гл .ш к п р

SОПИРАЙ 
Д я ш к е ь и ч

м ш C l T K *  « Р М В Ц Р Н П Я  

CS6

А к т . M R C C R М я ш т и б

р 1 Ш

А  и и  1 A v u i o e  1

п р ш р а н ш о т ш
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С е т к и  извотоВлять при помощи контактной 
точечной электросборки В соотВетстВии с требо
ваниями ГОСТ 14098-68 и СН 393-69

j
огС) 1 О бозначено е Н а  и м е н о б а н и е

<о Приме
чание

Л ет оли

&V / 3.SD3 - V 9.2 -  83 41 ф 12Ям ГОСТ SIBILS, Z-4SHD 8 32.3 кг

sv •1»Ь 3 303-49.2- 6-tS£t-D! 6  8ff~lrOCTS?8b75l e--250D 24 23.7 кг

3.5D3-49.2-834D

Сетка орма т ур н ая

С  67

Л и т . М а сса Масштаб

Р 5 6 .0

Л а с т | Л ист ов Г

ПРВНШНШИПРОЕКТГ. М л/* 1^0 д
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£_ ”7

,5 5 0 и х г о о г ги оо ■ 5™  ,
*--------7|*-------------  ' '

3 510

И з п л о в Д Е Н И £  С Е Т О К  | * Ш М Д И Т Ъ  при п о м о щ и  

к и и т ш н о й  Т О Ч Е Ч Н О М  З Л Ш Ж Ш К И  в юо т в Е Т с т в м м  t  
Т ? tSOB ПНИЯММ Г Ш  1 k 0 9 & - C B  Н СИ 33V&3

О б о ъ м  R ч е  н м t Н й И М Е Н О В П Н Н Ь
ПрММ£. 
Ч ЯНИС

А ЕТЯ ни
3.503-49 2-83 И 0 m * l  г о с т и в ,  м и о ft ЮА-КГ
3.503-49 2 - s i401-02 0 f Z B - E  Г 0 П 5 1 8 М 5 ,Е - - З Ь г о 10 31 -БИТ

JM Аист N М М М . Н т с ь A r t R
РЯ5РЯ6. I f t t m i
Проб- B tfc lU M E J ?

3.503-49.2- 8350

Сетка арматурная 
СбЗ

Е 1 ! ™ 1 Ш 1 Н 1 Е Ш т а 1

Р f t i l  1
Л и с т 1 Л и с т о в  1

( т а Т Р А М Г И Ш
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Мгитщенш timot прои^воВиrob W  пшащи 
UwtUTHtvi т р ч н ь й  ш и р н т к ч  Б i w h u t u i u c

тттнодми гит ш -m и сн m-и

b-«Сs
&

<(a: s Н м н ь ч ш и е И и м в и т н и г
.•5

П р и м е -
чш е

Л ш ш
БЧ l 3 503-49.2-6321 Ф f o n t  гост s i B v - i * .  c = m и 5\л КТ
БЧ l 3.503- 43.2- 61 S01'02 фВМ ГОСТ УШ-18, bni.0 IQ ЦП КГ

- - - -

------------------------- ---- ----- .

3.5Q3-43.2 83 60

Ш Ш Е Д Я Щ Ц Щ Ш Я !

Tunm.n?
Ьйттв
Ьш тич

U m u MVir^ ^  vu*

C69

Л и г № Ш 1 Ъ № ш т я&

} чи
кмхх I AutiMl

П Р П М Т Р Й Н Г Н Ш П Р П Р К Т
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ерженЬразрезатби приВаритЬ 
к  Закладной детсгли

ЩдотоВление сеток произВадитЬ при помощи 
контактной тачечной электросварки В  соотбетстВии 
с требованиями гаст /чо98 -68 и сн 353-69

“ Г

1\ % Обозначение НацменоЕание 1

is1
 

£

СбодочнЬ!е единииЫ
ив / 3.503 -  40 .2 - 292/0 Цзделие закладное MH3 4 2 9.4 кг

Лета ли
64 2 3.503- 4э. г - гзво/ Ф т -irOCTЛ9/-75, 2= 950 6 3,5 КГ
64 3 3.503-49.2.- 29202 Ф/ОЙ -Щ ГОСТ 578/- 75, €= 800 6 3,0 кг
64 9 3.503-49.2 ~ 29203 Ф/ОЙ-ШГОСТ5731-75, 2-- 830 Ч 2,0 кг
64 5 3.503-49.2- 29204 ФШЩ ГОСТ 5731-75, 2-680 Ч 41 кг
64 6 3.503-49.2 -  29205 фвя- l  ГОСТ 578/-75j 2=4800 5 5,3кг

3.503- 4 9 .2  - 2 B 2 D D
Лит. Масса Масштаб

Р ЧЧ.9
Лист  | ЛистаВ/

п р п м т  р ^ н ш и и п г а ш

UM Рост НЗЭокЧм.
Разоаб•Митина

Я н д р и а н о В а

№ р с б

Гл.инж.по УашКеВич

Сетка арматурная 
С 70



lu
iпо

дл
. 1

 По
дп

ис
ь ц

 да
та

I 9\

изгот овление сет ок производить при помощ и 
к о н т а к т н о й  т о ч ечн о й  эл е кт р о св ар ки  В соот вет ст вии 

с  т р е б о в а н и я м и  г о с т  {Ь о я з -в е  и  с н  з я з - 6 9

Обозначение Н аименование
П р и м е 
ч а н и е

С б а о о ч н Ь т  е д и н и u b i

«В 3.503-43. г -  292 iO И зделие з а к л а д н о е  м н э 2 9 .4  кг

летали
54 3.503-49.2 - 2930i Ф ю я -ш г о с т  5 7 В 1 - 75; £= т о 5 . 9  К Г

64 3-503- 49,2. - 29302 ФЮЯ- шгостзт- 75, £= чго 12 з л к г

54 3.503 - 49.2.-29303 ф 1 0 Я -Ш  Г О С Т  5 1 5 1 -  75 £ =  3 0 0 1.5 КГ

Раъоаб.
foot

ищцсш. (йЭокУм.
Миглинй

Гл- мж.пр_ РашКРЁич

ЩписЬ

Ж
З ато

3 .5 0 3 - 4 9 .2 - 2 9 3 Ш

С е т К а  а р м а т у р н а я  

С 7 1
р 39.9
А ист \J7ucma6 /  1
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Kuo n \o iu n u i ьвтов. moum&vmb i\pu помощи 
ц о и г м и т н о й  т о ш ч н о й  u t n f n u f t u  в  w m itn u u  
ь т м о в и ч и т и  г о с т  тп-so и о н т - е з

й
Zсх.@1

а.
Xо С2 Н в т ч в ц т КднМ*НОЬЛНи€/ -2о= **

iUvrni-
цдние.

И г т и и

БЧ 1 3.503 -  Й9- г  -  29201 ф ю д-1 т т  sums b w 10 S.5 и

Бч 1 з л о з  - * i9 . г  -  292 оа фЩк-Ж mT т '~"^ * *808 10 Ч.Нг

Л 3 з. so3 -  ‘is .  е -  ЯЭ203 Ф 6Ы  тост 51BMS з»шо S S.3 и

н - “ “ “ ‘
3 .S 03 - ^ э . г - г э ч о о— — —

— — —
U m n  щ м и и щ н » *  -  

С 7 2

Лит. М ш а М  Д Ы Ш А В

? !  I 16.1
Ш  ! М Я Ж Я  1 и г м ш м ш я
И а н * . М ч и ш ь *си*£
ш . ВнООЧциЩ Лист I Листов 1fA.UUM.nf. 1пшк«вич с

П Р О М Т Р А Н С Н И Ш Т О
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изэотабление сеток произВодитЬ при. помощи 

КантаКтнаи точечной электросварки 6 саотВетстВии 

с треВобанирми гост /Чаэъ-вь и си 393 * ss

I1 I Обозначение ИаименоВание 1 Приме
чание

СВооочнЫр  единиаЫ

11В / 3 503-4$. 2-292/0 Шделце закладное мнъ / 29,4кг

летали

64 2 3 503-492-2932/ ФЮЛ-ШгоСТ 578/- 75 £= /250 е 4.6 кг

вч 3 3503-452-29322 Ф/ОЯ-Ш ГОСТ5781- 75. 1=4/00 6 4/к г

64 4 3 503-49.2-29323 Ф/ВЙ-ЩГОСТ 5781-75. В* ИЗО 4 2.8 к г

64 5 3.503-49.2-29324 ф/ОЙ-WГОСТ 5781-7S; 2= 980 4 2,4кг
64 6 3.503-43.2-29205 ф 6Л-IГОСТ 5781- 7S, £ = 4800 6 6,4кг

5.5ПЗ-49.2 -  2 9 3 2  □

uAJlucm
Раз раб". Митина

Яндоиана6а(
йммиир. ПашкеВич

tfdokWi. ПпдтсЬ ШТй

жж
СетНн арматурная 

С ?3
Лильу масса МасштЬ

Р 491
Лист 1 Листов /

ПРПМТПАИГНННПРГШ
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при помаши контактной точенной электросВарки 
i  саотВетстЕии с требованиями гас т но98 -68 и сн-ззз - 63

Обозначение Наименование Приме
чание

СбооочнЫе единииЫ

ИВ 3.603-49 .2 -292 /0 изделие закладное мнз 29, чнг

Л ет али

бч 3.503 -49.2 -2933 / <Рт-ЩГОСТ 5781- 75, £=/290 4.8 кг
64 3.603-49.2-29332 Ф/ОЯ-Щ ГОСТ5781-75, е= //40 4,2 кг

еч 3.503 -49.2-29333 Ф/ОЯ-/аГОСТ5781-75, £*//70 2 , 9  к г

64 3.503 -49.2-29334 Ф/ОЯ-ШГОСТ3781-73; 2=7020 2,5 кг

64 3.503-492-29205 Ф6Я-1 ГОСТ 5781- 75; 2= 4000 6,4 кг

3 .5 0 3 -  Ч 9 . 2 - 2 9 3 3 П
М а с с а  W a c c  r n d

UsMJlucr.
Раз Р а б -

H id  о  К  я м . Поииись

П а о В е р .

Митина
ЛндрианоВа

Гл.чиж.ш ааиинебич

С е т к а  а р м а т у р н а я  
С?4 60,2  

\jlucrr? ХЛистаВ/

ОМТРАНСНШШ
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ОзаотВление сеток произбодитЬ при помощи 
контактной точечной электросварки 5 соответствии 
с требованиями гост №99-68 и сн ээз-69

О б о з н а ч е н и е Наименование
Приме

чание

С6арочнЬ/е единииШ
11В 3 .503-49 .2- 292 /0 Изделие закладное м н з 29.4  кг

л  с т а л и
64 3.503-49 .2-2952 / Ф/ЧЯ-Й)ГОСТ5781-15,t :  /780 /2 .9  к  г

64 3503-4 9 .2 -2 3 5 2 2 ф Ш -/]/ ГОСТ578Н 75, 2= т о И. 9 кг

64 3 .503 -49 .2 -29523 Ф Ш -£ / ГОСТ578П75; & Б 50 8.0 к г

54 3.503-43.2-29524 ф/ЧА-Щ ГОСТ 5781- 75\ £* 7570 1.3НГ

Б4 3 5 0 3 -4 9 2 - 2 9 2 0 5 Ф6А-1 ГОСТ5781-75 д* 9,6 кГ

U3h лист
Ра зрак. Митина
Проб. ОнЪианоВа
Гл. инж.пр. Ъашк*6ич

3 .5 D 3 -4 B .2 -2 9 5 2 D

Ь»я*ч®та1 С е т к а  а р м а т у р н а я  
С75

wtliiuk 1иГ‘.14йШ ЫаШ о̂л

Р 19,1

Лист \ Листок/ 1

ПРОМТРШИИПРОЕКТ
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< з  г

, § . д

§

• *  
ч

»

•----------!

------------ ----

. ----5

f i l . 500 19* 8 0 0 - 3 8 0 0 5 0 0

4 8 0 0
---------------- л

Щ г о т о б л е н и е  с е т о к  п р а и з В о д и т  ь  п р и  п о м о щ и  

к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с б о р к и  б с о о т Ё е т -  

с т В и и  с т р е & о б а н и я м и  ГОСТ № 0 9 8 - 6 8  и  С Н 8 9 3 - 6  9

' &  а:
Q

<*0

•*1

Обозноч ени е Н а и м е  ноВо н и е
<
Q

П ри м е 
ч а н и е

Д ет ал  и
1 3 SO 3-49.2-2953f ф Ю А -т  ro C T 5 *? 8 l-T S re ± n 8 o ю 110 к г

г 3 S 03 -4 9 2 -2 9 5 3 2 ф/ОА-т ГОСТ S 7 8 1-15, Ю 1Q 4 к г
3 3.S03-49.2- 2 9 2 0 S ф 6  А -2 ГОСТ 5 781-75\ в :  4 8 0 0 9 9 6 к г

З Л О З - 4 9 . 2 -  2 9 5 3 0

С е т к о  а р м а т  э р н а Ф  

С  7 6

Лит . М о с с а МасшпнА
в Писп. f f - д о к ч м . Подпись Пето

Р 3 0 . 7зрв*>- М и т и н о
Ю 6- Чндрицноба эгг4£*л—
u t* .n p . Д аш квВ и ч j f

Л и с т  \Л и с п ■>о8 1
---- , ПРПМТРАНГНИИПРПРКТ1
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4800
, 516 19*гоо=зъоо .484

I I I

--5

—|—| | - \) J 1 ----  - 1 J—1.|-----

1625 1550 1 6 2 5

£ / Стершиb разрезать и лоибаршлЬ
К закладной детали

и згот овление сет ок производит ь при пом ощ и  
конт акт ной т о ч е ч н о й  элект расВ ар Ки Всоот Вет ст Вао 

с  т р е б о в а н и я м и  гост / т  в -68 и с н  з о з - б э

§ 1 1
Обозначение Наименование

1
Приме
чание.

СбооочнЬ/е единииШ
11В 1 3.503-49. г -г э г  10 изделие закладное мнз / 29.4 кг

Л ет али
5.4 2 3.503 ~ 49.2-2954/ Ф т - Ш  ГОСТS K H - 75, £ -5 7 0 72 3,*Ы
54 3 3.503-49.2-29542 Ф10Д-Ш ГОСТ5781-75, £=390 8 19кг
54 Ч 3.503-49.2-29543 Ф1ЧЯ-Я ГОСТ51Ы-75'£=.4100 2 И .6  кг

3  5 D 3 - 4 g . a - 2 3 B 4 0

C e m h a  а р м а т у р н а я
Лит. Масса МасштА

й м Ласт НдоКУМ. ПодписьОита
Разраб-
ПРОВ-

Митина
Ондвииноёа,

Л и п
Д ёл г- С  7 7 Р « ? 7

Огллпк-пв. CafL Лист \Листо51
/

п р п м т р д н г н и и п р п и т
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Сетки изготоВлять при помощи контактной точечной электросварки 
В соответствии с требованиями г о с т  14098-68 и СН393-69

1
I 1 О б о з н а ч е н и е Но и м е н о б о н и е

1

П р и м е  -  
Ч а н и е

3.503-49.2 -  2 9 НО С 78
Детали

ч 1 3503- 4 9 .2 - 291Н фтв-ШГОСТ S781-7S' € -  2780 / 1.7 кг
V 2 3 503-49 .2 - Z911Z ф/0 f l-w  ГОСТ S78f- 75, € -23 5 0 3 4.3 кг
У 3 3 .503-49 .2 - 29UЪ ф/о в -Ш  ГОСТS781- 75,6cf^SOPO 2 В.6КГ

У У 3.503-49.2 -  29114 Ф10Й-М rocTS781~7St Gp-iSOO 2 4.8*г

V S 3 503-49.2- 29115 Ф/Оff-Ж ГОСТS784-75, € -14 9 0 1 0.9кг
V 6 3 .5 0 3 -4 9 2 - 29116 f r o o -m  ГОСТ5781'7S, 6ср~Ю20 9 5 .7 Кг

3.503- 492-29НО -01 С 79
Детали

:у / 3.503-492- 29111 ф ю я-т  ГОСТS?$1-7S,€-2 7 8 0 1 17 кг
остальное см. 3.503-49.2-29 НО

ТзШ i l н ’ ?о *9ы>. подпись
}азраЬ.
Пров-

Xромо Вс

п.онжпр.
Б о йиобо
Дашкевич

Ш
Опта.

3.505- 49.2 -  29Н0

С е т к а  о р н ю т у р ^ О Я

(С 73 и  С 79)

U/PJiM lt/J'Ml.%

FD
С М .

табл.

(1PDMT РЛНСНИИИРВЕКГ
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С е т к и  и з г о т а В п э т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с б о р к и  
6  с о о т В е т с т б и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г 0 С Т 1 4 0 9 8 -6 8  и е н 3 9 3 - 6 9

K i l l  1 I 1

1

и*о«п>
3 0 воз качение Нааменобоние «£

£
Приме
чай и е

3  5 0 3 - 4 3 . 2 -  2 9 4 1 0 С SO

Дет оли

6Y 1 3 5 0 3  i f  9. 2 -  294  H фЮЯ-w ГОСТЯ? 81- 75, е * 3 1 6 0 / 1.9

SV 2 3 . 5 0 3 - 4 9  2 -  29412 ф/о Я-Ш ГОСТ5181- 75, б -2 7 5 О S 8 .S K r

бу 3 3  5 0 3  4 5  2  -  29413 фЮЯ-М T0CTS781- 75 Ccff г з / о a 2.9 kr

6V 4_ 3 .5 0 3 - 4 9 .2 -  29414 < р /0 Ш  ГОСТ578 1-7 5  Ccp^f е г о 2 2.0 к г

6 4 5 3 . 5 0 3 - 4 9 , 2  -  29415 фЮЯ-ШГ(ЮТ5?81 7 5  4790 4 1 .4  к г

6V 6 3 5 0 3 - 4 9  2 - 29416 фЮ Я-Ш гост 5? 81- Ч5 '6ср-12,4о 14 9 .1 к г

3 .5 0 3 - 4 9 ,2 - 2 9 4 1 0  - 0 1 С Si
Детали

5 4 1 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  29411 ф100-жГОСТ5781-7S, 6= 3 1 6 0 i 1, 9  к г

остальное cm. 3 . 5 0 3 - 4 9 . 2 -  2 9 4 1 0 _________ I

3.503 - 43.2- 29Ш

Сетка арм ат урная
(С 6 0  и C 6f)

Лит. М асса
Ш , Цист Ч-аакмм. Подпись Ват

Р см.
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/ 4 3.S03-49.2  -  2 9 6 / 4 ф/2Я -Ж ГОСТ 5 7  8/- 7S,&f>-/540 2 2 . 1 к г

/ S 3 . 5 0 3 - V S . 2 -  2 9 5 / 5 ф /2Я ~И ГОСТ 5 78/- 7 5 ;  &р = 1б40 /5 218 кг
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3 .5 0 3 -4 9 .2 -2 2 1 0 0 -0 1 С 8 5
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-0 1 2

К

*
§о I Обозначение НаименоВание 1

Приме
чание

Д ет али
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Ъм Лист
азраъ
TpoW.
п.

W a o /сум . tiodnucb
Ъ а т о к о
Бойцова
ДашкеВич

Олта

3 .5 0 3 -4 3 .2 - 23101

С х В ат к а  и п о  т л я  
стропобочна я

'Ё1Ш!ЯЛ17/РР!7!ЖШЯ$Ят?%11

см.
табл.

Лист \ Лист о В

П Р И Т В И И И И Ш



| п
ов

пи
сь

 и 
да

т
а 1

i?to

i  I
80

1

1
| 

оно? |

«о
О

Обозначение Наим енование I
П р и м е 
ч а н и е

Детали
Еч 3 .5  О Ъ -49.1-Z9S04 фМА- I ГО С Т 5781-1г е :  1S7D 3. / к г
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