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IfS 3.503"4k. 2-5(3D Сетка ар м ат ч рная  (  C2k о C2S) Si
3.503- чч.г- siчо Сетка арматурная (с 26 а С27) 32

*? 3 5ПЗ-ЧЧ. 2 -  St so С ет ка срмоторкая С28 33

?8 3593-44.2-123000 Сетка ортотурная С 29 J*

Ъ 3503-442-124 ODD С ет ка ормотурноя СЗО 35

SO
3t

3 SOS-44.2-32 i2D С ет ка Зал ко 36
3503-44.2 -  42120 Сетка балка 37

It 3.503-44-t-f/9 3DD Па чок (п/, пг о пз) 38
35 3.503-44-2-/<9300 Св Пучок ( 'll, П2и 03). Сборочный

черте т 39

5" з ж - т - е т  j Пучок СПО, 05 а /76) 40

3s 3 M -w .t -e te o c s Пучок (0%o s u06). Сборочный

черте* 4/

X 3503-49.2-3t 600 Пучок (л7 а 01) 42

37 3503-492-3/600 C6 Пучок (П7и П8). Сборочный
черте ж 43

3J 3505-442- 4400 Пучок (п9. *70 и о // ) 44

£ 3505-44.2-9HOD C8 Пучок (п9. 0/0 и n/t). Сборочный

чертеж 4s
3593-44.2-4/200 Сучок (о / 2  и т з) ke

Л 3505-99.2- 4/200 CS Пучок ф/2 и й /з ) .  Сборочный
чертеж 47

w 3503-44.2- S/6D Пу чок (an\ n/s о mef 48

43 3503-442- 5/60 CB Пучок (nib, n/s и п/б).Сборочныи

чертеж 44

44 3505-442- 5/70 Пучок ( п / 7 ,  n / 2 t П / 9  о  П 2 о ) so
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*9 s:so3-4'f.e-st8f Планка SS
90 3-S03‘ l Y,-2- Н9Ш Фиксатор (Ф И  i -ггФ К1*} SG
St S.S03- YY. t ~ H9SOO Стяжка сеток fee {  -г ССн] S?

S2 3.S03-YY2-П9600 Петра стралобачна*[лс7^гПСб) S3

S3 3.303-44.2- tZSDOD Петля стропаВочноы toe 7+пс9) 5 »

S*t S.SC3-Y4 2 - 119700 Озделае закладное SO

SS &so3-wz~3woo изделие закладное ИН 2 €4

se 3.5C$-YY.2-ft9S0D изделие закладное. низ €2
57 &S03-Y¥.2-tWOO Цлделиа закладное МН 9 93
Si ASOJ-YY2-ttSO0O изделие закладное MtfS 99

S9 3.S03-YrZ~lt7000 изделие закладное мнб OS
so 3S03~YY t- tBt 000 ЦзВелие закладное мн7 во
et 3S93-9Yi-ttf(tQa изделие зокладное МИ8 Of

6 3S*3-YV-£-15.1000 изделие закладное МИ9 99

53 &S03-VY. 2-32200 изделие закладное мНШ 99

5* 3SC3-YY.2-U00D0 Панель перил*но,го Of рож -
дени» ОМ 70

65 3.S03-W.Z-WOOOC6 Панель перильного еерокдем/яОГ /

СВорочныи черте ж 74
65 хт-учг-яооо i Подышка Вержн я я 7Ш
57 J.S63-W.2- ISO 002 Подушка нижняя 73
«9 J.SO3-YY.2-tetOO0 Поды и/к о нижняя 79

69 S503-YY.2-I6f004 Поды ш ко Верхняя 79
70 3.S03-44.*-teQOi Подышка 70
7/ 3S03-YVt-32HO Подышко • Волка 77

3SO3-VY2-920O4 Педышпа 79
" 73 3.S03-YY2-ifi4W Подышка Валко 79
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О б о зн ач е н и е Н а и м е н о б а н и е

Отраслевые документы

f ГОСТ 82-70 СгттлЬ прокатная широкополосная
универсальная. Сортамент

г ГОСТ 103-76 Полоса стальная горячекатаная.
Сортамент

3 ГОСТ 380-71* СталЬ углеродистая обыкновенного
качество.. Марки и общие т ех-
нические требобания

н ГОСТ 5264-69 Швы сборных соединении. Сячная
Электродугобая сборка. Основные
типы и конструктивные элементы.

s ГОСТ S78b 7S Столь горячекатонная для армирования
железобетонных конструкции

6 ГОСТ S9l$-70r Гадки шестигранные (нормальной
точности). Конструкция и размеры

? ГОСТ 7348-63 Про бола ко. стальная круглая для ар ми -
роб амия предварительно напряженных
железобетонных конструкции

8 ГОСТ 8610 72 СталЬ прокатная угловая неравно-
бокал. Сортамент

я ГОСТ 873Z -7 0 * Трубы стальные бесшовные
горячекатаные. Сортамент

* ГОСТ 9467- 75 Электроды покрытые мет ая ли-
ческие для ручной дуговой сварки
конструкционных и тепло у с  таи -
чибых ст алей

---------- ~ j -------- 8 5 0 3 -4 4 .2 -0 0 0 0 0 0  8Ж
МП fiuCT HtioKfM.lidim
Раз,Й8В1 Ведомость  F T *
Штм ссылочных дасшентаб (пРОИТРАН СННИПРОЕКГ |
г \ MncjcSa.
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О бозначение H tU m tH tS a M u e

и гост ftost-tt СоедилошшЯ дверные арматур hi
железобетонных небелии и * q*c t -
рукции. Контактная и Ванн ал сверка

t* Си it a I  at-75 Бетонною о железобетонные канат.
рукции. Нормы проектирована*

/$ CH 3fi -55* инструкция по технологии него-
т овпения и установки стальных
закладных деталей в сворных желе
зоветонных и бетонных изделиях

CH 39Э-89 Указания по сварке соединении
арматоры и закладных деталей
железобетонных конструкции

- J -------- i - 4 - 1 з з о з г- оооссоnfacrTy? IcntM . 'oat bitaid



I  С о с т о й  п р о е к т а
В ы п ус к  Q. Материалы для прав ш и раба ни я 

Элементы и узлы  
Рабочие чертежи

В ы пуск  Сборны е железобетонные изделия 
Рабочие черт * ж  и.

В ы п у с к  2 . Йрмат урны е# закладные и 
соединительные изделий 
Рабочие черт еж и.

& настоящее! Выпуске прибедены арматурные^закладные 
и соединитель ноге изделия.

Z  М а т е р и а л ы
2. /. Каркасы и сетки изготаблибаются при помощи контак

тной точечной электросварки 6  соответствии с требованиями 
гост Й 098’ 68 o v Указаний па сварке соединений армо.търы и 

закладных деталей железобетонных конструкций”с н 393-69.
2. 2 . Закладные изделия и опорные части изготавливают 

при помощи электродхго вой ручной сварки по ГОСТ526*/ - $9. 
Тип электродов указан на чертежах.

2. 3. Для изготовления каркасов и сет ок применя
ются ст ержни периодического прогриля из низколегирован
ной мартеновской горячекатаной ст али класса . Я -Ш  
м арки 2 5  г  2 С по Гйсг 5781-75 и гладкие круглые стержни 
из углеродистой горячекатаной стали класса Я Х  м а р к и  
В Cm 3  Сп2 по гост 5781-75. Допускается применение арма
турной ст али класса Я -Х  диаметром не более Юмы мар
ки Cm 5 С пЗ  по ГОСТ 5781-7S. Химической сост ав

III* Лися V* докчы. ПаЗткЬВен

***>£ / . —ГАикЖЛГАтаке ВигГа тан~ га<рт >1 /■*-
Нан. те - kamauitS

д.50Э-Чк. 2 -0 0 0 0 0 0  ТО
ы

а

Т е х н и ч е с к о е  
о п и с а н  и е

Лит лист \Листов 
Р| 1

ПРОКШИЖЛРОЕКГ
г. Москва.

Л ммгМ м -.Х-л- , Формат НО



3D
агм зт урны х углеродистых ст ал ей д о л ж е н  соответствовать. 
ГОСТ 380 '7 f *

Д л я  подъемных пет елЬ применяю т  гл а д ки е  круглее 
ст ерж ни из углеродист ой горячекат аной ст али кл ас са # -! 
марки В Cm 3 СП Z и В Cm 3  n c Z  по ГОСТ 5781-75.

Z. Й. Д л я  изготовления пичкав применяет ся ст альная  
углеродистая про бол ока класса. В -Ж  диамет ром 5 м м  с 
нормативным сопротивлением 17Q 00 к г /с м 2 по ГОСТ 7348 63 
и СИ и П 1  -  2 1 -7 5 .

2 .5 . Закладны е изделия, оттяжные устройства и эле
менты опорных ч аст ей  изготовляются из широка поносной  
и пала собой ст али п а  гост 8 2 -7 0  и  гост ШЗ-76 марки ВСтЗсяВ 
ПО ГОСТ 3 8 0  '7 1 .*

З а к л а д н ы е  изделия изготовляются $  соответствии с 
требованиямиа инст рукции по технологии изготовления и  
уст ановки стальных закладны х д ет ал ей  6  спорных ж елезо
бетонных и бетонных изделиях * СИ 3 1 3  - 6 5 *

2 .6 .  Д л я  изгат оВ ления эл е м ен т о в  перш: применяются 
мат ериалы : ст аль ар м ат урная кл асса . Й  - 2  м а р ок  В Cm Зсп 2} 
В Cm 3 пс2, C m 3 сп 3  по гост 5781-75; сталЬ п р о к а т н а я  у г 

ло вая н е р о в н о б о ка я  по гост 8 5 1 0 -7 2 , трубы паГ0 СТ8 732-70* 
из ст али В Cm 3  сп 2  по гост 3 8 0 -7 1 *

Химический состав ар м ат урны х углеродистых сталей 
долж ен соответствовать ГОСТ3 8 0 -7 1 *

з . Обозначение исполнении (конструкции 
одного из изделий, информация о котором 
содержится 6 гриппа дам документе).

3. 1. Терм ины , упот ребляемы е при обозначении исполне 
ний  и докум ент ов, принят ы  по ГОСТ 2. ИЗ 75. v Е д и н а я  
система, конст рукт орской д о к у м е н т а ц и и . Групповы е и  
базовы е ко н ст р укт о р с ки е документы *

3 . 2 .  К аж дом у исполнению присвоено са м о ст о я т ел ь 
ное о б о знач ени е . О бозначение исполнения им еет  с л е 
дую щ ую  ст рукт уру.

После н о м е р а  серии типового проект а следующ ие 
циф ры  о б о знач ени я  о з н а ч а ю т  и н д е к с  Выпуска настоящего

IB". Ласт ritdOKXM. J M jl d m
3.503-М. 2- 00 0000 TQ Лист

Копир&ал. Фагтт .H JL
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типового проекта. Последующие цифры обозначения испол
нения отделены зн а к о м  „ geqpuc ?

Пер бал цифре, обозначения исполнения после зн а ке  
„деф ис* означает шифр пролетного строения определен- 
нога пролета 6  данном  проект е. Следующие разряды  
цифры обозначения исполнения означаю т  номера сбо
рочных единиц, содержащихся б групповом д о кум ен т е  
( специф икации) .  бри количестве сборочных единиц более 9  
используют следующий разряд цифры обозначения.

3 .3 . В случае, когда, сборочная единица одного г р у н  -  
побого документ а имеет сбои сборочные единицы, содержа
щиеся 6 другом группа Вам документе, номера последних 
записывают  В последую щ ие разряды  цифры обозначе
ния и сп о л н ен и я . В озраст ание н о м е р о в  сборочных 
единиц  — слева, н а п р ав о .

3. U. Д л я  обозначения дет алей сборочной единицы 
исполЬзуют последние разряды цифры обозначения исполнения, 
причем Возрастание номеров деталей -  справа н а л е в о ,  
к а к  бы навстречу• номерам сборочных единиц. Таким обра
з а м , цифра обозначения 8 этой своей части должна иметь 
столько разрядов\ чтобы их было достаточно для обозначения 
всех сборочных единиц и деталей группового документ а.

Обозначения, сборочных единиц и деталей\ являющихся об
щи ми для нескольких пролетных строений,имеют одинаковые номера.

3. 5. Сборочные единицы или детали; оформленною одним груп
повым документом и обладающие общими конструктивными приз
наками с некоторыми переменными характеристиками, имеют 
обозначения с применением порядкового номера Вводе двузначно
го числа, от 0 }  и более,  отделяемого от основного обозна
чения знаком ь децэис "

3. б. Примеры обозначения исполнений.
Пролетное строение, В - 16м (сооружение В целом, тре

тий в данном проекте пролет)  3.50Ъ-ЧЧ.О-зстоо; бал
ка. промежуточная (сварочная единица, пролетного строения 

ЗбйЗ-йЫ -ЗЮ О О  * каркас пространственный (сборочная  
единица, балки)  3.£Q3~№. 2 -3 t  1QQ; стержни каркаса, 
(детали каркаса.) & $г^цч.&з1Ю 1> 3 5 0 3 -й Ц .г -3 1 102

f ] : | I ~  ----- -------
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О У Je < 3 -& f,№ iW Q 1 -G f
№

йк

.12

М з  j ffrflfowetf.
Pas PcfA Шдраанббс.
П:йШ\А CtfriuMe. V{m
fpJGtiXattX g  fi-itrzVwj 

!■

•ф 8№ ГвСГ5?&75я 8 » & $ а \ к—
У / d Jф З Й '1П С Г 57ёЬ 7$ , €•%$$'I ZV)

3 . № - 4 № - f 1 t Q U Q

К в п ка а  п ш т д т т т т т ’ 
6 e ^ t _ J  a - J i  А к в а )

f^S.

p\ | ккгг®4

лисп, I. ft ._.A:7r~''-’='wo''!ixA'Sli &&LAL** )
П М Р А Н Ш Ж Ш !

f. j
Wfr-ffi^TTf >



}и

| Обогнсчете Марка а .
мм

к
мм

Масса
КГ

^ 3 .5 03 -4 4 .2 -1 1 2 0 0 0 к о з ц 3050 ISA
-o r кп 4 150 3150 К б

Каркасы изготовлять при потащи контактной точечкой* 
электросварки- В соответствии с требованиями Г0СТ14О98-68
и снзяз-оа.

Обозначение Наименование Приме*
чание

3503-44.2-112000 КПЗ
Метало

3 503-44,2*112001 Ф8Я'1 ГОСТ 5781-75,6*3050 7, г  кг
35о з-м .г-ш о о г Ф8Я1ГаСТ57Щ-75, е * м о 2 0 8 2  кг

3503*44.2-112000-01 КП 4
Метали

3503*44.2-112001-01 Ф8Д1 ГОСТ5781-75, 8*3150 7,4кг
-1 1 2 0 0 2 Ф8Ш  ГОСГШ 75. 8* ЮНО 20 8.1кг

3 .5 0 3 -4 4 .2 -1 1 2  OOQ

(кпз и кп 4)

jtornмасса.Масштаб

р
См
табл.

ПРОМТРАНПШИЯРОЕКГ
г Moc<6<t

J(opW3ajjjL ^ _ ЯЬгщтЯЙ



О б о з н а ч е н и е Маркс &>
мм м м

Масса
кг

3 .5 Q 3 - M .2 - 3 I * 0 0 КГ, 5 50 8050 WJ
-0 1 к л б т 3!5 0 16.3 1

Каркасы изготовлять при пом сщ ц конт акт ной т очечной  
элект росварки б соот вет ствии с т р е б о в ан и я м и  
ГОСТ 1 Ш 8 - 6 &  и СИ 3 9 3 -6 9 .

I 1 1 О бо зн ачение Н а и м е н о в а н и е а|
Приме
чании

3.503-49.2-31100 КП 5
Д е т а л и

64 1 3.503- Нч.2 -31101 Ф8ЙТ ГОСТ $781' Д  8^3050 в 7,2 кг_

64 2 3.503-М .2-31Ю 2 ф8F 1 ГОСТ578h75, в*1Ш 20 Д9*г_
3503-Ьч.Е-ЗНОО-01 КП й

д ет ал и

64 1 3.503-94.2-31101-01 Ф8Я'1 ГОСТ57817S, 8> 3ISO 6 7//кг
64 2 3.5Q3-44. 2 -  3tt02 Ф8Я-1 ГОСТ5781-75, 8* ИЗО 20 8.9кг

3 . 5 0 3 - M . 2 - 3 f W O

П и л  ш
Pairай
пговеР
fA штпг

Ht do и  га
Индгиапсъа
Осицдба.
АйциеЬич

Uadii

£

д щ Каркас пространственный 
(К П 5  и к п  6 )

масса.

CMiaSi

ш и т

Лист \jtucma6t

ПРОПТРАНСННИПРОШг.Ш оскба
KontfPOB&A * Х -ы : фаг№*С Н В



~/Г ]

Обозначение Марка 1 ‘ мм
Масса,

кг
3.503-44 .2-5120 КП 7 SO SOSO ie .i

- Of КПЗ ISO 3130 120

по мест*

ш т
t i t  КО*2850

\ ________ / 0
159 1А 539 [ 17

$72

Каркасы изготовлять при помощи контактной точенной 
Электросварки 6 соответствии с требованиями гост 14098-03 
U СН393-69.

Обозначение Наименование чониш
3 .50$-М >1- 5120 ко?

М Ш Ш

Й 1 ш ~ м г - з т ФвЯХ ГОСТ5781-7$» Ь  т о 7,2 кг
64 ? ао*-М.2-5122 Ф8Я1 ГОСТ 5781-75, В* t220 го 9.6кг

в$оэ-М к.г~в по- at НПО
_________MmtL/UL
ФвЯТГОСТШ-7S, 8*3/5064 3 .S 0 b -t& 2 -J 1 2 L 7,4 кг

64 3 .S Q 3 *kkJ -9 t2 Z

изпШ W60K19L-. Ш £ ы
PQiPaS. ЯнЦрианаНа Щ * '
ПРОШ бои из S i Щ ,

Д пш кеШ

Фв Я1 ГОСТ5781-75, в* 1220 го 9.6кг

3,$0$-М.г-512О

Каше пространстве ннt>iи 
(кп7 и кп 8 )

сшавл.
/ист  Мистов 1

протрАНодарош
г. Москве

КмуроЗвл.&р______Формат 11 в
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изготовление каркасов 
производить n p j помощи 
контактной точечной 
электросварки в соответ
ствии е требованиями 
ГОС7М098-68 и  СНЗЧЗ'69'

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Прим е
ч а н и е

Д ет а л и
Ь М Ъ - к Ч .г - IB iO O I фЮ В аГ WCTS78/-7S- С» 2880 Ш 17.7 кг
3 . 5 0 3 - Щ . 2 -  181002 <р яя-Тп nasisi-is еивоо 8.1кг
3.503-м.г-/г/ооз ф#я:м rocrs7si-7^&t?so 12t 1кг
Ъ М З - W . Z - W o o t / ф /М -Щ  ГОСТS?8t-?St С-2-560 24 7 4 2  гг

\jy*\paar\n3 йолым1
Раз ров
Прав
ЫгнмСвр

3 .5 Q 3 -4 4 .2 ~ t? f0 0 S  Ф#Я~М?0СТ578№. 6 -U k O  if И Л  к г

XpsuaoSo
Борцовой
ДршкеКйЧ

ЦоКа

3 ,5 0 3 'П 2 ~ т О О О

Каркас пространстВенми 
KlTiO

m m t
t2 b ,S

'УХ Виса

1 Г О Ш Н Д Щ Г 1 )

Т Ш 1 Я Ы 1 Ш Ш 2 Ш Ш

KonupoScn Формат, f l  Q



----------------- *ц «  ~ЯЛУГЪ «. Л<*-*.*•» I'f*ЛП *'» .o»/ii^n^ iV *^v»r3 •*<? »'

Ш гот обление к о р  косо 5  производить при помощи ко н т а кт н о й  точеч
ной элект ро сборки 6  соот вет ст вии  с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ№098-6д 
и С И 3 9 3 - 6 9

к

1

CJ*с»*}
3{ О б о з н а ч е н и е  
1 1 П о и т е  н о б о н и е

1
П р и м е 

ч а н и е

Д е т о л  и
54 i 3 .5 0 3 - М .2 - /2 2 О О / ф ЮР -Т  гост S78Л 75, € t2880 t z 2 1 3  к т

54 г 3 ,5 0 3 -4 4 .2 -1 2 2 ^ 0 2 $ f t O 'W r V C T $ ? 2 J - l 5 f e * £ S C O 3 D 9 2 , 5  к г

5V з 3 .5 Q S - fa 2 - i? .2 O 0 $ ф к  f b w  r c c T s m - T s ,  е * г $ * 0 и и .  8 К Г

l&tyjucm rK  doxy nr:
PaioaS.
Проб.'
fcuftp-jtp

Х р о м  0 о б
Щ Ьпис1 &ЗЗН}

БоицоВа
Дбшкс§ич(

W t
Хор к о с1 прострпнст&е нный 

К П  Ц

з . т - н ч . г - т о о о

р1р

¥7рТЯЩУА МасшТсЬ

12 $  9

Лист, - '  \Л и см а ё  //»-.♦•*:

'  ̂ опирсЁьА *ъ й

ягаШ НИМ П РО ЕКТ!
г. М о с к в а

2 ± iL ф орм ат  K S



uf
lrt

Ti
iT

O
fc

 f. 1
 io

ab
w

rt
Ь М + М . г - н з OOQ -  изображено

Ш  OQfrOI * зеркальное отражение

I
Д -Г.. - rt,

---------t - .........---------ч----------

Z $ *w *z $ a o
3020

100

tk & 1000

из гот обленив сеток производить при помощи контактной 
точечной электрасбвРки б еоотбетстбии с требобаниями 
ГОСТ №98-68 U СНЗРЗ-69

J
§ 1 Обозначение Наименование 4

Приме -  
чинив

%зоъ-кц.г-ито 01
Метали

и 1 3.so3-it4,z-iisoal ФШЛ* ГОСТ5781-75, £*3020 ь Vi кг
ы г 3,503 * Щ, Z ''H30QZ Фт^гаа 578П5, £*эю зо 16,8 кг

ш з-м л -п зо о о м CZ
Алтзля.

64 4 im -M .z-m o o i Фт$тг57&'7$, е*зого к Zk КГ
54 г ъмъ~Чк.1~нзтг ФЮЯ Ш ГОСТ57817$) e*W 30 16,8кг

3 . 5 9 3 - Щ г - 1 1 3 0 0 0

С е т к а ,  а р м а т у р н а я  

C c i  v  с г )

ли т. \ масса. МОСШТйЬ
изм. Лист V* бокх 'ы Ш я . А т

р ш м б л .Р Ш й Х . 
про й ел. 
Г Я .Ш М

Йн1тноба.
боицвбА.
М ш ке В ич

t

Лист ~ \ Листай 1

О Ш Р А Н Ш М П Р О Е К Г
с. M o c kGq,

Konupifi - ky-ь______ Формат И 3



/ Г

Й ж Ш 'Ю О О  [200
180Q

ШгетоВлвние сеток производить про помощи контактной 
точечной электросварки В соответствии с требованиями 
ГОСТ Й 0 $ 8  - 6 8  у  СИ 3 3 3 -  83.

I 4 1 Обозначение Наименование 1
Приме
чание

W i
fiema.Au к

isei-w.z-moai Ф1Шт ГОСТ5781-7.% в- то 3 3,3 *j s
бк Z Ьбоз-кч.г-нцоог Фт-й ГОСТ 678!‘75, e»S/a /5 Я.Ькг

итлЛиег
раз,ря&
ПРОШ
П1.Ш1Ж.ПР

//-• Но мм.

3 .5 0 3 -^ .2 -1 1 ^ 0 0 0

ш ш ш
йнйгмШа.
боиШ а
Дашкевич

Сетка арматурная
с$

ПШL.
Г
Г

1
J1 i

J
11,7

1 Даст \ Ласт 6 1 1
ЛРЯТГРАНСКНКПРЙЕКП

г. .М о с кве .

Кастро Bat: Р )РС«'



ffl
VQ
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fo

pA
^ô

nJ
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Ta

m
il

J %1 Обозначение Наименование 1
приме
чание

Летали
вч / 3.S03-b№-USOOi Ф8Я-1 ГОСТ 5781-75, 6=3200 3 ЗЛ кг
ьч 2 3.ЗОЪ-ЧЦ. Z-H5QQ2 <Р8Н ГОСТ mi-75, 6=9(0 15 5,4кг

I изготовление сеток производить при помощи контактной 
точечной электросварки S соотЬетстдиис требованиями 
гост 14098 * 68 и ОН 393-69.

_ х _
F ” — 3 3 0 3 - Ш - 1 1 5 0 0 0

1 я ш ш ш ш я т т т
mUucr 
res га? .

thfatwen.
ЯидтноЫ

flo&n.
‘М Й :

Ш Сетка орматзрнал ш 3 .Z
(In ter- Бойца Cl  I ж 0 4 L L
Пинхпг. Asu/Ktfw ] Ж .

= 1
—

| Лист I  Листай i

П Р О И Т Р Д Н С Ш - ; , ( П Р О Е К Т
д» г , Г /о с кб а . I

— З к т ш М ё —}КомеаШ-.
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| 1 1 Обозначение Наименование 1 Приме
чание

Л е т а л и
Ьн 1 b .S Q 3-№ 2-if60Q f Ф8 я-1  гост5781-75, в*зю г 0.7 кг
т 2 3 .5 0 3 - M ,2 - f № 0 2 ФвЯ'Х ГОСТ 5781-75,8*620 в 1.6 кг

Цз гот обленив сет о к произб о dumb при помощи контактней т о
ченной эл е кт р о св а р ки  б  соот бет ст вии  с т ребо ван и ям и  
ГОСТ ( Ш 8 - 6 8  и  СН 3 9 3 -6 9

3 .5 0 3 -М .2 -1 1 6 0 0 0
мо#тш$

т т ш к ш ш т ш ш т ш
РЫРар.
Пев бея

Яноеианоба.
бойца 6а

ш т т М м т Ш ь ^ %
£  ^ __4  е р *____

Сетка аемааигная
С5

л ш : Масса

2 .2

Лист \Листав i

Л Р О Ш Н С Н Ш С О Ш
____ г. Моск8«.

Фалиня ИВ



I

Обозначение Мягка а ,
мм

е.
ММ Л , мм

Масса,
КГ

3 .5 0 3 -4 4 .2 -7 *7 0 0 0 с$ 20 1 Ш 7 т о и
- Of С7 200 2800 /4 3200 6,1

изготовление сеток производить при помощи контактной точечной 
электросварки 6 соответствии с требованиями ГОСТ 1Ш8'68ц сн-393-69.

1 J 1 ОЪозначение Наименование 1
Приме
чание

3.503-44.2-117000 С6
Летали

ьн 1 3.503-44.2- 117011 ф8 Я-1 ГОСТ 57&’-75г ВЧ620 2 КЗ кг
1 з .з о ъ - м .г - т о о г . Ф8Я'1 ГОСТ 578Г75}В= S90 S 19кг

3.503~Щ.2~11?000-01 S7
Детали

Й 1 3.50Ь-М.г-11700 h  01 Ф8й-1 ГОСТ 578175, В=3200 2 26 кг
-й 2 3 .5 0 3 -4 4 .2 . 4 1 7 6 0 2 Ф8Я1 ГОСТ 5781- 75, В * 500 15 3,5 кг

з .з о ъ -ь ч .г ч  i 7ooo

Сётка, арматурная 
(СО и С7)

Лит. масса. MarmtfntonAUCT rl°-dQK1M. ПоЗп. p,m
Р т.

табл._ Рйы>ао. ЯпЗшмЦо. МИ'ПюЬ'ег. Шцабё.
/> №./ 

------ --

■jltiwftiilf; л1Ж Лист  1 ЛистЫ 1 ” •
„ L-

П Ш М Н М 1И Ш Щ Т
г. Москва.L . .. . ■ _

- г г ----------------Па .



Обозначение Марки п е,
мм ММ

Маем
КГ *

3 .5 0 3 -4 4 .2 -1 1 8 0 0 0 С8 14 1400 3060 102,4
- Qt СЗ 23 2300 4550 129,5

изготовление сеток производить про помощи контактной точечкой Электр , 
сварки б соответствии с требованиями ГОСТ 14038-68 и СИ -393-6*

Обозначение Н аим енован ие
Приме
чание

3 .5 0 5 -4 4 .2 -1 1 8 0 0 0 С8
Лет али

3.503-44.2-118 Q0 { <р№ Ш ГОСТ 5181 -75} I  =  т О 15 4 5 1  кг \

54 3 .503-44*2-118001 ф!НЯ-т ГО П 578115 £= Ш О
3 .5 0 3 - 4 4 .  г ч т а з <р а  Я- Ш ГОСТ5751 7 5 j- : 3 0 e 0  

' 3 /5 0 3 -4 4 ,2 .4 1 8 ООС - Of

35J.I  
21,7.

С9

б* 3:5Q 3'44.2-118Q 01 ф т• *В ГОСТ5781-75 у е ч з зо 45,7 кг I
55? з  .m ~ ¥ i ,? - i? s o Q Z Ф '2Я Щ ГОСТ5781-15, 8 *  Ш О 30 51,4 к г

54 3.503-44.2-118QG3- Qf

ОШ /lam th Помнен. ПоЗа АйТй'
, tQ sram  

OpsHsp. 
Глмнхпл

Ш Ш 1пЗа.
Souijule.
ШшкеЫч

иен»*# ‘

ФШ-ВГ0СТ5781-Ц 6-4560 8 зг,4кг\

3.503-М , 2 .-1 1 8 0 0 0

С е т к а  а р т н м р к м  
( c s  и СЗ)

Лист 1 Масса. MacwTsf)'1
Р

CHS.
т абл.

Лист 1 Листов 1

тгромтгАйшинпрпоз

AOnUfOpS/l' J±2t





«50
и JL

л

~[|М Jn_____?9хШ  =2900
зт

ш

UsTQmofazHuz сьшкпратШшпъ при помощи ттактнои точечной злекрро- 
еЬарт Ь ттйетап&оа с требоВшш гост IW3'68 и СН39У6$.

Обозначение
№арха ь,мм

6,
ММ

е ,
rm

£т о}
мм

Масса
кг

3 .3 0 3 -4 4 .2 -1 1 3 ! 00 Ш 294 юр 173В 1930 70S
-Of а з 194 100 1730 1930 61Л
-oz а ч 24 70 ЙЗО 1630 Ш

4 1 Обозначение Наименование Приме
чание

з.5оз^ч.г-пэ1ао
Летали

т / 3 .5 0 3 -W .2 -1 /9 W 1 ФПйМгосттия, е̂ взв 3 0 б9Ллг
ц *1 $.503~4Ч.г-П9 toz Ф8Й-1Г0СТ57&76,6*3160 8 ЮЛ кг

3 .S 0 $ -W ,2 -1 i9 W Q ~ 0 I ... С13.:
Летали

§1 i 3 .503 -44 .2 -119101 - Q1 Ф 12Я'Ш ГОСТ5781-75,&S30 30 S ijt  КГ
г №оз -т г-ц9(ог ф8 Я- I  Г0СТ5781' 75,6*3160 8 ЮЛ кг

3 .5 o a - W '2 - m w o - 0 2 с /о
А ё я ш х и

БЧ t з . 5 о з - и г -mtoi • ог Ф12Я-ШГ0СТ578№. ё*Ш30 30 43,4кг
БЧ г 3 .503 -44 .2419102 , Ф8 91 ГОСТ$78!*75,8-of 60 8 ЮМ кг

Ш -

USNlCtXT
е т % 1I Про в со.

Н~ dQК4М
.Шотскоя
Ш Ш с

% т ,ц  ш ш . 1

Лат.

3 .5 0 3 -4 4 . Z 4  1 9 1 0 0

Сетка арматурная
(C1Z; С13и Ctk)

ymmt tmm»
TJtm Масса:

0 см.
' табл.

[Лист J Ш т с  t__f
ПРОПТРЖНИИЩЕГГr.WOCKStV'yiy-.

Patmtora
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3503-44 г-119200 - изображено 
3 SG2-  44г г-И 9  гоо -01 -зеркальное отрежете

изготоЗление сеток производить при помощи контактной точечной 
электросварки 6 соответствии с треМамиями гост 14038-68 о СНЗЗЗ - 69

1 I I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б а н и е 3
п р и м е 
чание

3503-44 2-119200 С15
Детали

ьч 1 3  5 0 3 -4 4 .2 4 1 0 2 0 1 Ф16Й-Ш ГОСТ5781-75, 6*1630 15 38,6 кг
6У 2 3 .5 0 3 -4 4  2 -1 10 202 +1Zf№  Г0СТ578175, 6*1630 30 Ч Ч к г
6У 3 2 5 0 3 -4 4  2-110203 Ф12Я-Ш ГОСТ578175,8*4560 В 32,5кг

3  503- 44 2-ИЗ 200 01 С 16
Детали

69 1 3  5 0 3 -4 4 .2 -1 1 9 2 0 1 ф!б1Ни ГОСТ5781-75, 6 *  /630 15 38,6 кг
54 2 3 503-44 t -1 l9 2 0 Z ф!2Я-$ ГОСТ5781J5, £= /530 30 43,4кг

ч 3 3 5 0 3 -4 4  2-110203 < Р П й 4  ГОСТS78tfSt е*4560 8 31,5 кг

3 J 0 3 - M  2 4 1 9  г о о

Сопка, арматурная 
(a s  и а$)

-Лит масса Масштаб

I II4 S

mUJLг —

Лист {листов 1

П П Ш Н С Н Н НП РОШ
Г-М«М
_____$ттЖ



З .Ш  -  -  изображало
9, SOS -  * 4 .  Z-ZfifrOl - зеркальное отражение

1

.1 ,
Г

,1 ,г

26 ,
i

___ & * 100 <• 21т1 юо
3020

j  I f f  ,
^тгиШтся 

no место

1020 1600

= t

pi

изготобпение сеток производить при помощи контактной точечной 
длектросварки § соответствии с требованиями гост №05868 и инзиз-м.

] 4 1 Обозначение Наименование 1 Приме
чание

з.зоз-щг-зно 017
~ Дета/ш

64 1 з.зо$-М.г-гт Фю/ьЁшгтнъ С*зого ц 7Л
6ч 2 3.SOS-M. 2-2112 ФЮЯ ЁГОС757ИЩ е* 910 30 16,8̂

з.$аьч.г-гт  -  о/ c ^ i
Летали

6* 1 i.scaw.i-m фЮЙЁГОСГбт-Я, В‘3020 7,Ькг
69 г З.т ФшЯ'$тгШ175, е*т 30 16tUxr

3 .S Q S -W '2~Zt 1 0
Ъвссй. ]МлсутЗ

Сетка арматурная 
( с п  и с и ) р

Ifuem

Zk.Z 
1 Ш тоГ

!

....

П Ш Я И Ш Ш Г
г  WOCftBa
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3.503-44.2 -31ZQQ -  изображено
з. 503 - 4 4 - 2 - 3 1 2 0 0  Of - зеркальное отражение

20 29 х 100 -  2 9 00
3020

/СО

•"Г '-

М _ .
60

Отгибается 
по мест9

то 1600
i

L S 3

изготовление сеток производить при помощи контактной точечной 
электросварки В соответствии с требованиями ГОСТ/9098-83 и ен 393-69

I 1 Обозначение Наименование I
Приме
чание

Г 3 .5 0 3 - 4 4 .2 - 3 1 2 0 0 С 19

г А чпиш .
а
1

_L 3 .5 0 3 -9 *1 ,2 -3 1 2  01 Ф10Й-ШГОСТ57дГ75, 6 *3 0 2 0 5 9.3 кг
3 .S 0 3 -4 4 .Z -5 1 2 Q 2 Ф10Я~Ш ГОСТ5781-75, 6*1210 ЗС 22,9 кг

3 .5 0 3 -4 4 .2 -3 1 2 0 0 *0 1 С 20
Л е т ч

64 3 .5 0 3 -4 4 .2 -3 1 2 0 1 ф /О Я Ш г о а  578175. 6*3020 J L 9.3 к г
2 3 .5 0 3 -4 4 .2 -3 1 2  O Z ФШ Я Ш ГОСТ 576175, 6= 1210 3 0 22 ,4кг

3.503-44.2-31200

1&В ЛцСТ
РйЗРаб.
Пробег.
Ш

кдокунен
Яндройнобя jfrfj*/
Бои нов о.
ЛашкеВич

netimi

fa ,

Доп. Сет ка арматурная
( с  19 и С 2D)

Лит. мает масштая

9 31.7

Лист Г AucmaS 1

ОРОНТРАНПНИИПРЗЕКГг. Москбе.
Коаягвбвл: Х у <Рогмт И в
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изготовление сет ок производить при п а к и  щ и  конт акт ной  
точечной электросварки 8 соответствии с т ребованиями 
ГОСТ М 0 3 8 - 6 8  и СИ 3 9 3 -6 9 .

1
2 s О б о з н а ч е н и е Н аи м ен о в ан и е V

Приме
чание

Лет али
m i 3 5 0 3 -M 9 .Z -3 1 3 0 1 ФЮ Я-'Л ГОСТ518175, в--1800 5 5,5К' |
БЧ 2 3 .5 0 3 -Ь Ч .2 ’ 3 ; 3 0 2 фЮЯ-ш ГОСТ 5/81-75,8*(2>0 15 11,2КГ {

3 . 5 0 3 - W . Z - 3 1 3 0 Q

С е т к а  а р м а т у р н а я  

С  2 /

Лет. Масса, МвСШГаЪ
МП Лист Я?докум. Подл. Дат Г !

d i 16,7pa iraS
Пр о Ирр

ЯнбгиСНЬуй
ва й и сб ь

Гл инжт Лаилгвбо у • Д Лист  1 Листов  /

13Р0ШНИЙИПРВЕХ>
г. МоскБл.~  i

_  Копировал: ___ _______Формат it 8
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Изготовление сеток производить при помощи контактной 
точечной злектросВорки $ соответствии с требованиями 
ГОСТ №98-68 0 СН 343-69.

то
I I I Обозначение Наименование 1

Приме
чание

Д е т а л и

6* 1 <М Й-1ЖТ5781■ я , е*3г<№ % 13 кг
64 2 глчг-нк.г-з'лаг. Ф8 Я-1 ГОСТ 578-75, е»ШО 15 7,1кг

3.503-№Z-3№0Q

Сетка арматурная 
С 22

Л и т . Ш с с п . Шйсшгъл

А! 1/Д S
Лист  ! Л ибю сб  1
првтцшнннпроиг

г Mocsefia.
■;о я и Щ зл: ...... Форма/г* i t  я
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изготовление сети производить при помощи контактной 
точечной электросбамш б соответствии с треШвтмти 
rocr т п  - is  я см 393- 09.

11I Обозначение Ийитъявбание §*
П р и м е 
чание

A jsjm m . '
64 f Г  У т -м .г^ зк о ) Ф$я1тат-7% %* ozq а £бкг
S4 2 V m -Q i.i-a iso z Ш -l гост m  is, b  i2io 2 16 кг

Э № - № 2 - 3 1 5 0 0

№п Лист
Fnipafr
т а л .

W dokw '
ЯнЗгитба.
Боищй а

ймнжга Дашкевич

ЪаЗп. Дата Сетка арматурная! . ,
С 23' £ \ * °

--- ------:--------------:----- J J .  1

Jя ш р а щ з ш ш г
г, Г*ЬжкЬо.

__ 'ZZS tirm ..
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изгото$/!ение сеток производить при помощи контактной 
точечной Электросварки 3 соответствии с т реШ аниями
гост m s i '6 8  v сн 393-6$.

Обозначение

м
64

L
Z

3.503- 44,2-6131
3.503- 4*2-5132

Н а и м е н о в а н и е Ц 

3 503-4*2-6130
л т т __________

Фшв-ШГОСТ378f'7St В* 1615 6  

ФЮЯ’ШгОСТШ-75ле *1?1р 1$ 
3.503 -44  2 -5 1 3 0 -0 1

А ш ш

Приме
чание

С2Ь

АО кг
Ъ8кг

С 25

*
64

L
2

3503 - 44.2-5131 
3.503 -44 Л-5132

ФЮЙШ ГОСТ 5731*75. В ч б !5 8 
4*10 R-*irOCT$18r7St в* пт  15

8,0 к г  
Я.Ькг

з .т -ч ь . г -з ш

Сетка арматурная 
С с г *  и с as)

j
Р

Jam

_ 1 _

Моссе.]масигг/!б

итбл. 1i
лчст ] Аистов t

ПРШШ>ЛЙЕКИПРВЕ1СГ
с  M ocks в.

& 9M P M M L __  Фагмат И Ь
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Ж 14 * 200*284Ю т
з«---- згоо

изготовление сеток произб о Вить при потащи контактной 
точечной электро с Норко S соответствии с т рпМ аният  
гост 1Ш В ‘ $8 и CH393-S9.

Обозначение Наименование 4
Ярине*
чонт

3.503-44.2-5/477 С 25
Sm sM . 1

54 1 3.503-44.2-5 /4 / ФШЯ-Ш ГОСТ5781-75, **3200 8 7&кг
h г 3.503-44.2-5742 Фюн-Ш гост 5?8ь 75, f* то 1$ fS,8Kt i

3.503-442 - 5/40-0/ С 27
Аымч..

64 1 3.503-М,Z-SM-Qf Ф8н1ГССГ5Ш У$> В-3200 8 ткг
5 к 2 3.$n3-M.Z-S№-0f Ф8Я1 ГОСТ 5781-75, е * т а ($ iOjKr

4 |Т 11 т '
Э ,593~ Ч Ч .% -51ч и  j

Сетка арматурная
(С 2 6  » С 27)

Лит. Мист мттЦ
ш Лист4* деку ли ПодшЬАЩ Р Ш.Ш. \Разгар
МзМ

АьЙШРМ,
ЬайиоВл, $*SZ-гктм Аач/абм Ж Лист 1 Листов 1  t

ПРВШНШМРОШ}
Г. МОСКМ I

КбПцРСв&Л: jC ~ p ~  T l v o w m
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изготовление соток производить при помощи контактной то
чечной электросварки о соответствии с. требованиями Ш Т Й О З М З  
и СИ 3 9 3 -6 9 .

Обозначение Н аименование

Л ет али

Приме
чание

3.503-44.2-5151 Ф8Я-1 ГОСТ5781-75, 6 *€20 12 3.9 Кг
3.503-44.2-5152 4>8Я1 ГОСТ5781-75, 8» ГПО 14 кг

азмM lPQbni 
(it  aler 

Ta m h x M

•Зокзмт

fiat/ 
fiaum bM

м и
5

■ М В
I V

{ З Ш Ш
щ я
ш т

S

3.503-Ы .2-5150

Сетка арматурная
С 28

/'ищ Моссе. MmwtS

9 4.3
Лист ] Листов 1ь ;н ш и п т м о тг. Москва

juspisAm
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изготовление сеток производить при помощи контактнои 
точечной электросварки 6 соответствии с требованиями 
ГОСТ 1*098-68 и СИ 3?3~Ь9,

) |

! #

о*о«а 1
О бозн а ч ен и е Н а и н ген о бо  ние V

j?
Приме
чаний

* Ц & т али

1 3.503-**. 2-12*021 фб Ц-1 roasimiS‘C-2940 6 3 .9  x r

ffv г 5.503~*й. 2->24002 ф 6 0-2rCQ757Si- 75; €~2S*0 \ 1 0.6 xr

f i а 3.503-**,242*003 ф8 Я ~Т ГОСТ5781' 75] €st9/0 | 12 9 . i x r

БЧ * 3.503-**.2-12400* ф80 -2 гостsm 45:^fsso  j 14 8 S x r

8ч 
•—

S 3.503-**. 2-12*005 Ф8 Я-1Г0С7578/-Ы j 4 2. 2  ter

з . з о ъ - ^ ц . г - т о о о

2 Ш  ^ щ т а ж я
PozpaO Хром обо ■ H
ПроВ. Ьсйцобо
in.utux.np

T

I ____________
r-

jL _____

с з о

Копира бал

1 Л ит М осса

ГЯ P 2ЬА
Лист ) ЛистоК (

п р я и т м м й п р о ш
г. М оек В Л

" ____ _ 4J i t
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т м

1 I«о t О б о з н а ч е н и е Н айм ем  а Запое Кал.
Приме
чаний

д о к у м е н т  а  и ил

KS 3 5 0 3 -М  г-<19300 С5 С борочны й  чертеж
3.503- М . Z -119300 П1

Сборочные единицы

Л6 1 3S03-M .Z -119310 Янкер каркаш-стержнедой 2

па г 3 .5 0 3 -M .Z - 119320 япекШ бИ  г а п ш о /ч з а н i 98,8 кг
Л е т а л и

на 3 3 5 0 3 - м .  Z-11930I Спираль ФбЯ-2 ГОСТ5781-75/6500 Z ' 1.Вкг
3.503-ЧЧ. 2-41930Q -О! п г
Сборочные единицы

№ / 3.503 -94.2-119310 Анкер каркасно-стержне Бой 2

па г 3503- M.Z-119320-0! Р т к г ш ы т ш п / й х ю 1 Ш * Г
Д ет а л и

пв 3 3503-44.2-113301 СтралбФШгастшъГ'ЗШ 2 1.6кг
3-503-М . Z-119300- 02 ПЗ
Сборочные единицы

ИВ 1 3 .503-М .2-U9310 Янкер каркасно-стегжкебоо г

ив г з.5оз-м .г-119згоа? . Пучок 2$Ф58г]!т7М63/1Ш 1 Ч8Д*г
Д ет а л и

из 3 3.503-М .2-И 9301 СпирмЬ4ШтТ5781-15,Ш0 2 1.6 кг

П у ч о к  Ш

( п 1 ,  п г  и  п з )  Н М Ш Ш 9 К . . -



г k :

Ч  г  ^
! « •  L л  i S  U  К (ж

ишяГ77УТК̂ , Я22Е2>—— J f J

ч  -  ' М  •!Л------------------ '--------!*■— «ч-Ч--------------— ------

т 1 - т <

0 $ О Ш ч & н и ь Б>
ММ

5 ,  i r ,  1 £  i 
« м  j » *  ; * *  ;

Г 3 .5 0 3 -b Z f.Z 4 f3 b Q j ! Я,* I 23к$ 509 555» » j 2 3 *5  j
Г  - > :й  П2  j >25 500 9 Ш  \ Ш  ! 36S \

1£.<м«=э1 № ta?ss\ 435 ! —  ]

м  г -2 I

I

!

!

Выссгипрочнм 
проволока <р 5

И п а т к а  п ш а  Вязальной про-
t  такой fpiS-гмм 5  $  Ватками 
через 1.5 2 *  по длине

Ьишмнал sSbzzra.

йЪюош .иалипоч промтсленни. 
fa m rv  по З ит я*Ш  обыске ила
пакли {мешхпй№м)} прочлпанио; 
битумом

^ т ш т  0 х
|  9xS0 *4 5 0  j

ЬМйОГГ Щ о кум .
£ Ш 9 & Ш ш ш

Щ ц о и
M m n t i f

Ш
Ш З м

3.5Q 3-4it,2-i 1 9 3 0 0  СВ

П у ч о к  
( П 1 ,  п 2  и п з )  

CCopovHbtu чертеж.

1 Лит. \ масса ъ ? Ш г

Р 5 2 ,6кг ■
[Лист | ЛистаВ ■1 I

п ш р ш т т шг. М а е к ** .
J b K s m jiB jК т е ю и л : £ ^



F I
В

h a m * ч № Ы f i ‘ < ]

d
■ " Т  -----------------------------------------------------  ’

к

..Дсяхнент &Ъ ч v  j

1 _ _ ____ J

чт 3 . m - w  2 -21 го с в (: to  равный уертеж - J
Г "
» 3 5оъ-44. г -  s i го / ? *  !

[ Сборочные гдипииы
41—  

\Пд 1 3.503-44.2-11^310 Янщ1 каркасно- стержнМ 2
1 _ 1

И в 2 3 5 0 3 -^ .2 -2 1 2 1 Ih m  г ^ ш т т э т ф ш 1
Г ~ “ Лзт али }

- (

т 5 i s t o - w z - i m o i ClwpMh P m rm S 78 tf5 fa№ 2. 16 S'
1

t -

35 03 -44.2-2122 -0? Д 5

Сборочные единицы 1

f 3.505-44. z - ш т Янгер коркасно- спрячЬ и 2 _|

! / ? « 2 3-503-V i. Z -212M I п т Л Ш М ш т з ш Н т 1 5S.9r]
р Детсыи

3 3 .503 -W .2 -U 9 38 t Спираль Фб#1 ГОСТЬ/8,V 1-3580 2 1.5 1

i $503-44.2-2120 92 П8 j
* -  сборочные единицы

_ |
* $ 5 0 3 -4b  2-119 ЗЮ Янкер каркасио-стержнебоо 2

№ 2 3.503-44. 1-212*01 Опок Ш Ш т т ® ,  б ч ш 1 SBJsr \
A s w .w u

ПВ 3 &S03-44 'Z% im 01 СпиролЬ Фб/НГ0СТ51ЩШй г 1.6 кг

3.S03-44.Z-2120
П у ч о к ,  

(П Ь , П 5 U П б )
КУШНЩ: Xj ,



О б о з н а ч е н и е М ер ки
о .,

ММ
5 ,

ММ м м
г *

' м м
з ,

ММ
3 .5 .0 3 - 4 4 .2 . - 2 1 2 0 Л*/ — 195 1399С 19S —

-  01 П 5 1 3 2 5 5 0 0 10490 5 0 0 1555
-  0 2 П 6 3 3 0 5 5 0 0 5 6 9 0 5 0 0 3 8 4 5

1 - 1

8ыс о.ко пряная 
^роШнокч ф $

'Обмотка пучка Ья ш ъ н о ц п рп&п*п.
КОй Ф 1.5-2*/» 5 т витх&ми~^ерц~~ 
1.5- 2м  пс длине

/  битумная обмазка.
Шматка. из плотной промасленной 

бумаги по бит ум ной оЬмаъке или 
п е к л и  (м е и / к о б и н ы ). п роп ит ан
ной Р и т м о м

< 5 t

9 * 5 0 * 4 5 0

!М Ш. 7 ?  вокам.
\la.bf>eS7 ЗйЬолайш
IЛ£о8. бойИшВа 1
кОШУК.П̂  |Л Ош K?j't)4 j

H im

3 5 0 3 -M .Z -2 > 2 0  СБ

Г ] у Ч О к  \ Ш  
ч . Г )5  ц п б )  Щ
' f/JAtif v  i  %*■ ? 1 —  -

i  ш ш т т т

6 Щ
u  g j ;



&
Ki
§<Т>3 О бозначение И о и м е н а б а н и е № .

Приме
чание

д о к у м е н т а  п а я
■

ив 3.503-44 .Z -31600 С б Сборочный черт еж
3.503- 44 .2 -316  00 П7

Сборочные единицы ,

ив 1 3.503-44.2-119310 Йнкгр трмсно-стерхн&бои 2
m г 3 .503-49 . 2-316W Птк2чШ$тст73к1 бз/тоо 1 71.0кг

Д еглали
ив 3 3.503-44.2-119301 Спираль t m n a s a i  isfissao 2 1.6 кг

3 .503 -44 , Z -3 1600' 01 по
Сборочные единицы

ив 1 3 .5 0 3 -4 4 ,Z-119310 Йнкер каркасно-стержиебой 2
ив г 3.503-44.2-31610-01 ПмокМфЗб-Е гост тзщ Счш i 7tO КГ

Л ет оли
ив 3 3.503-44,2-119301 СпирмЬ ф691т578Щ 6*3500 2 1.6 кг

& 5 0 3 -М .2 -3 1 6 0 0

П У Ч О К  
(  П 7 и П З )

М>П1 лист.
£ L - L

TubтсЩ

ЛРВПШШШР1Ш.г Мо^кбг__  ̂ (
~~ ФэряийЬ f~*-

\ I

!
I
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до
т

а

г

60-7

Щ |^J ’ V Laj- >—

а _____1 ±

- ч т

“Г 1 ~Н
Обозначение Марка. а - ,

ММ
е ,

ММ м м
г ,

м м
а ,

ММ
3  5 0 $  М . 2 - 3 1 5  Ой т 1075 5 0 0 13990 5 0 0 1315

~01 П 8 — 19S 16390 19S —

4 -i

'  Вьткопючноя 
s  проволока ф5 

/  иЪмотка. пучка б я ш ь н о ц  пгоЬолокои 
<Р 1.5 -2 mi* 5£ витками через /.б- 2 м 
по длине

2-2

/  /битумная мостика.
/ Ш мотки из плотной промасленной
бчмаги по битумной обмазке или 
пакли С мешковины) .  пропитанной 
бит умом

3.50Э-Щ.2-31600 СБ
П У Ч О К  

( П 7 и 0  8 )  
Сборочный чертеж

WfflTi71 te : i -ЫФМ ЫЬШ$1

7Мгг\
Листов ГЛист

П Р О Г Т Т  Р А Н С Н И Н П Р О Е К Г

г .  М о с к в а .
Копировал: ) ______________Фортаг 11В



I l l

m

Обозначена a Н а и м е н о в а н и е

Д о к и  м е н  m a s s if я

3 .5 0 3 -4 4 .2 -4 1 1 0 0  Сб Сборочный чертах*

- — 'Г"'
: Яр1*Ц& 

Код.\ **скЬ>г
in

3 .5 0 3 -4 4 ,2 -4 1 1 0 0 . ns
С барочные единицы

т
т

3 .5 0 3 -4 4 .2 ^ 1 9 3 1 0 Янкер каркасно- тржнеЬой
3 .5 0 3 -4 4 .2 -4 1 1 1 0 Пучок гщв-5гаст7з?щШбо 93Л а г г

Д е т а л и
ив 3 .5 0 3 -4 4 ,2 4 1 9 3 0 1 Спираль Ш № Я Ш -7 5 р 3 5 0 2 1 ,6  К Г

3.503 -  44.2-41106-01 л  ю

11В
Сборочные единицы

3 .5 0 3 -4 4 .Z -1 1 9 3 1 0 Ликер каркасно- сгержиебои
3 5 0 3 -  44.2-41110-01 Пучок Iй. Р5В-Лгост TSte-sz i*2sm 93,1кг

Детали
ив 3 5 0 3 -4 4 .2 -1 1 9 3 0 1 СпирапЬ <Рбй!ЖТШ-Щ C-3SGG 1,6 кг

3 5 0 3 -4 4 .2 -4 1 1 0 0 - 02 ОН

IJB
115

11В

Сборочные е д и н и т !
3 .5 0 3 -4 4 .2 -1 1 9 3 1 6 Янкер каркасио-стержнвШ
3 .5 0 3 -44 .2 -41110 -02 П т к  т  ̂ 5 В Е т т т т р п т 93,1кг

д е т а л и

3 .5 0 3 -4 4 .2 -1 1 9 3 0 1 Спираль Ф6П1ГОСГ$78!?033ОО 1.6кг

[ i

т 3 . 5 0 3 - 4 4 . 2 - 4 1  t O O
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3.S03-lltl.Z-4tW 0 ns 6445 500 S4$0 500 644S

-  Of mo 4195 500 13990 SCO WSS

-Q Z m i 2575 500 / 6990 500 29/5

2 - Z

йыствеочпы 
_ проб o/iока <f> s

Мтшрха пучкавяъалЬнои про- 
бол о кой Р 1,5-2мм 5& Читками 
через 1.S- 2 т ha блине

Битумная обмазка 
/Обмотка из плотной промасленной 

бумаги по f  итумной обмазке или н а ш  
(мешкобины), пропитанной битумом
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Дяшкевм
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1 Обозначение Н аи м ен о в ан и е Как. Приме
чание

д о к у м е н т а ц и я

№ з .5 о з -м .г -Ч 1 г а о с Б Сборочный чертеж
3 .5 0 3 -4 4 .2 -4 1 2 0 0 П 12

CQ0P04Hbte единицы

lie / ___ 3.50
3.5С

3 -4 4 .2 -1 1 9 3 1 0 Янкер каркасно-сгер хне5ои г
118 2 *3 -44 .2 -41210 Пучок 24 i>S6-£ госгтзщбш 1 95.1кг

А ? я > а  л ц .
118 3 3.5 0 3 - 44. 2-1193 Of СлиралбФ 6fl-irocTsm-isi-35Po 2 1.6 кг

Э. 503-44-2-41200-01 а 13
сборочные единицы

11В 1 3 5 0 3 -4 4 ,2 -1 1 9 3 1 0 Янкер каркаем}- стгРхнебой 2
ИВ 2 3 5 0 3 - 4 4 .Z-H1210- 01 птк1Ч$5&£гчттюрг52оо 1 9X1 кг 1

A & W A u

116 3 3 .5 0 3 -4 4 .2 -1 1 9 3 0 1 СпиролЬ W irm s is n s te s e o г 1.6 КГ

i I ___1

3 . 5 0 3 - M . Z - ' i 1 2 0 Q  ,jIjuw\ Ш Г tt° faicst*. j j  itari rpfjyC/7?'??
L i
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рГш м е,
i
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fiOu fill fin _ 
jo  urffiui
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Ш . :tz
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i Лит.
ч П у ч о к  J > T T "

( / 7 / 2  Ц п Т Р
i

Я ас л
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О б о з н а ч е н и я

3 .5 0 3 -M 'Z ~ 4 t2  оо
Gi

Мирка.

n tz
т з

мм
325

£
м м
500
195

Ь,
м м

21490
22990

Г,
ММ
500
135

9 .
ММ
565

2 -г

бЬкаквяяпни 
проволока. <р$

Обмотка. пинка, бяшЫши ПРоВолокоа
Ф1,3'2#м 5 #  битками через ^ 5  2м  помимо г

'Бшп*мна9 мистика 
^Обмодней из плотной промаслен- 

Таи бумаги по бишугнои обмазке 
или пахли (мешковины), пропитан
ное битумам

3*SQ*<tSQ

т т м *

з м ы ч . г - ы г о о  е в
y&JBL. мша mmfit
Р 96,9кг

П У Ч О К  
(Л /2 и Л И )  

Сборочный чертеж
Л т . lAuncP i

ПЙОйГМЯОШИПРОЁКТ
г. Маска*.

т т - ШКопировал:
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Д о к у м е н т а ц и я

№ 3  50.i -V l.Z -S /e O  СБ Старичный чертеж.
3.S03  -  ЧЧ, 2 -5 /6 0 ш Ч

Строчные единицы
на 1 3.503-W . 2-11931C Янкер штсно-сгегжнебои г
не г 3.S03-44.Z -5161 Пучок 1ч Ф5&-1 гост УЯщ Ш оо 1 126,8кг

Дет али
118 3 . 3.503-¥1,2-119301 ОштЬШттт75,£--з500 г 1.6 кг

3.503 -44 , 2-5160-01 Л15
Сборочные единицы

ив ±_ 3.503-94.2-119310 Янкер каркссна-стержнебои 2_
ив г 3.S03-94.Z -5I51-O I to m Z k W b -m ti m m f r im 1 126.8кг

Л е т а л и
ив 3 3.503-99 .2-/19301 СПОШЬ Ф Ш  ГОСТ578175^3500 г 1.6 ГГ

3 .5оз-4Ч .2 - S160- 0Z п/б
Сбо?оиные единицы

ив 1 3.503- 99.2-/19310 Йнкер каркасяо-стегжлеОои а

№ 2 3 . 503-94.2-5161- ог П т к И Ф б Ш с п т б З р Ш / 126.8 Кг
Л е т а л и

ИЗ 3 3.503 -44 .2 -/1 93 01 СпирмЬ Н ш с т т я ,  S-3SQ0 2 1.5 кг

i

¥

l i

Щ

l/tver
m mПРОК.
ШШзе.

Идокзы .
MaMsumZSsMMStfL
Дашкевич

Щ Щ
3,503-44.2-5160

П у ч о к  
(П14, П IS и ПW)

^ Y  | . W ” р Ж

ПРИПТРЛКСШ:ИПР(М
Г. М о с к в а .

•Рагтат Ив •,Капч п 6*4(



О б о з н а ч е н и е Марка.
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м м ММ
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м м
0

ММ
ч
м м

3.503- 4 0 .2 - 3 1 6 0 пн 445 S0Q зочэо S00 44$
-0 1 m s — ISS 3 /9 9 0 1SS —

1 S ms 6125 S00 18890 3 0 0 б 125

Высокоптнм про6алокаФ5 
'Обмотка ямка башмои пгоШокоа 

ф 1,5'2. мм 5 *  витками Ч9ри IJ*2m м блине

БитмШ обмалка 
'обмотка из плотной прожсшной
Отеки по бтяпмеи обтш или пакли 
{жшкоВины),пропитание* битияам

9 tS B > W

^ w w m  е Г
gГ с? о с т

1  .

1 ,
иШчсг .rfcfaxm Л й ц Л9Щ§• Разгиб. ЗаШвчт J J X

1,5 Пм8?р. бвЩСой.
1 д ш л г М&кеди1

.7
й ..... -

**.3

3.503-^.2-5160 СБ
,  П у ч о к  
( n i k . m s u  т б )  
С Порочный чертеж.

Ч*т масса Масатад

Р 130.SB
Лист \ Листов 1

ПРОНГРАНШИШ'ОЕКГ
с. Мосхйй,



$ i O S o m a tiH u e H q u МСКО da HU9 кал. Орите-
ченее

А ш м г н  г с д ц м . ^

т 3 5 a 3 -W .Z -5 l7 0 C B Сборочный чертеж
i s o s - ^ . z - s n o |___ П17

Сборочные единицы !___
м 1 3.505- M . Z - 1 19110 Йнкер коркоснО'стегжнеШ 2
til z 3 .5 0 3 -М . г-5171 Отек 2W M rocr ?М О ,Ь зт 1 ГШ кс

Метала
т з[ 3 .5 0 3 -М -1 -"9 Э 0 1 СЩИЛЬ ФбЯ1 ГОСТ 5721-75, &JSOO 2 U  кг

3 . 5 0 3 - w .z - s m m 7 К
Сборочные единицы

цв
№

i - 5 5 0 3 -М .2 -Н 9 3 Ю Йнкер каркасно- стсрхийбои 2 1|
2 3 5 0 3 -М .2-5171- 01 Пучок Z W W vct ?зчдйб2Ж * 120.8 к г j

Д ет али

т Т 3 > m - w .Z 4 t n o i С!шрслМ>ШтШ75, t w o 2 1.6 кг

~ч 3 5 0 3 -9 4 .2 -3 1 7 0 -0 2  \ т
Сборочные единицы

ив т a j a s - w . 2 » / w w

з1!1

1 Г
т 2_ э.зоэ- w .z - s n io z \г х ч о к 2 № б 1 т т & }т т 1 126J т

Д ет али
т у 35Q3-M.Z-119301

!I

г 1 6 *?1
3 5 Q 3 -M .Z -5 1 7 0 -0 3 т а

Сборочные единицы
S т 3 5 0 3 -M .2 - im iO Янхер картсно- стержневой г
1Ш £ 3503-M .Z-5171-Q 3 ПЗЧОК&4&1ГОСГ 7Мб5.еОт 1 т * * г \

Лет али ' ~!
118 т з т - ч ч . г - т з о ! Ст пл т т с п т щ - з ж 21 Ш ;
—

в A m | i . 5 Q 3 - t t 4 . 2 - S m  \. 5 lflg rlik jtMft* ПЫкихц

Н И Н
Ш ш к ш  jv ^ T i
Souuoia. yJ№ r 1Ш dawKttStN td^L ----- .----

п т " “[ ( 0 1 7  П Щ  П19 u  П 2 0 )  {ПРОПТ^НШШРСГЕ^
-1____ J
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г г м м
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3.503~M.Z-f17a СВ 

1Щхг
ж ш г т т ч ш т .

Ш Ш Р д к ш т о Е к г <
__ - __ г Щдс*и. I

JLj^ увгшп, U B  ,



5'4"j
r„T
И

f
йс?&3 и& чвнгяз Н&хм&ка&тшв

*1 Afp’.V.VT/î  '
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------------ j

Д в т п ш
№ / 3.503-№ . £ ~ # 9 3 /t Сст&’Ф&нЬ - •Риксатае*срмя -х, /г?сг 75с е* хта / Ф.54/5Г
UD г 3.503-44. г-ЛЕДОгё П/гяштп

rt~----- - 8*50 ГОСТ ЮЗ- ТБ .Полис:, в Cl.Jai гтстЛЗа-7{% 4 О./Зкг
ft3 4? 3.505-^4. £~М3345 ЗЗездоЧкя

Полоса q £тЗсп г  /uar^QG,y^. / 0.33 кг
№ 4 3 .5 0 3 -4 4 .2 -А ^ /^ Г GKPyrtm muвитав мягъай аравалакн ФЦ-, £*.4380 г 0,30 кг
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^  fпризм nytiKoi Не показаны/
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ir
П р и м е н е н и я :

/ Воиспс/кцир и размеры янкеря принять/ Веоа/ВетВнм 
г  г  Рекомендацией 0/363 - 67.
2.У7*лерюпппвлретгр ёследующем порядке на аер//сенЬ-Рикса 

та /пая. // яясяэ/снВяется я ПРиВяРнВаенВаетая эВеддаНка/мвЗ} 
И планка (гтэ. 2/ электроды типа 3*12я  па/ЪггЗЙБ? 73, каркас 
цапая заВадшср §  пуцак,ряэделенньш на п р я д и ,  пронзВодитси 
оааеаз/Впя пяаВолак пятя н накладыВанпса пгоВолочныь скрути 
Упав. <г/. Скауткн Фоаг/мруютср В следующем паррдке-.паоВолоКЯ 
скаутки ВстВлрется одним концам В а/Верстие опроси я - Факса 

-тора н Выпускает ся на длину J -  7сиг за планку, другой 
нонвц платно наматывается по направлению к  планкам 
И туго скручнВяет ср с  вЬтущемнЫм концом.

R H i t a f *
Нйркпсно- стерфнвван 
С&ороЧнЫн ке/пез/с
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Р
ш ж т л ч т т

1 1 к г \  t \£ 5

h u m  \P f /с у п о в / 
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Обозначение Марка l
MM
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Macca.1 
Kr j

3 .5 0 3 -4 4 .2 -5 1 8 0 ОТ 1 33 h Siu и, a
- 01 0 T 2 53 k 740 15. к

1 2
£ i О б о зн а ч е н и е Н аим енование $

П рим е
чание

3 .5 0 3 -4 4 .2 -5 1 8 0 ОТ 1
м е т а л и

ГГ6 i 3 .5 0 3 -4 4 -2 -5 1 8 1 П ланка, 2 10,2 к г \
6k z 3 .5 0 3 -4 4 ,2 -5 1 8 2 Болт иЗ арматуры !

Ф28Я-1 ГОСТ378175, 8-100 о 1,0 кг 1. . ... j
5k 3 3.503-̂ .2-5/М 6 тал к  а  из трубы

3 8 *3 *3 8 -Ю 5  ГК Т87П  7(Г г
Стандартные изделия 1

и Гайка 2м2ЧМ ГОСТ59/5-70* 2 0,2 кг 1
3 5 0 3 -4 4 .2 -5 1 8 0 -0 1 ОТ2  j

М е т а л и ;
tie 5 3 .5 0 3 -Щ .г -5 1 8 1 -Ш п л а н к а г /4.0 х>

— Остальное см. 3 .5 0 3 -4 4 ,2 -5 1 8 0

Уст ройст в о Оттяжное, 
( o n  v от г )  1

з . т - м . г - s i s o

I Лилию о ъscoJ mh
£  Т ”I сл

т а Щ
З Ё Ь ж *
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I

3.503-М .2-5181
ш т л т т % ш ш \

_  п т
—  П л а н к а

Полоса к ч оо /к гю зп
ВСтЗСя1Г0СТ380 71

||| см. [
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Обозначение &JC. Марла
3.50Э-М,г-Н9Ш i 4>К1

- 0! 2 Фкг
-  02 3 ФЮ
-03 ♦ фКН

г г

) I 1ч: О бозначение Н аи м е н о в а н и е 1 Приме* 
чан и а

Л е т а л и

б* 3 .3 0 3 » М Я -1 1 В Ш Ф 8 Я '1 ГОСТS7ST7S, e*!Z iO 1 0 А 8 я г

6* 3 .5 0 $ - M .Z - IM O Q - W Ф 8Я -1ГО С Т Ж -TS. ( •  W 50 f О М к г

ь н 3.503- * ч .г - п т о - С 2 ФЯЯ'ХГОСГ S7H-7S, i ' 330 1 O J S k t

5* 3.503 -  ЬЧЛ -119^00 - 03 * 8 a - jr e c T S 7 S i n ,  М з з ± .
0.3?к г

3 M $ ~ № . 2 4 i9 9 8 0
Мят. I  MacetL

Ф и ксат ор
(Ф К  1 -г Ч>К’4)

ем.
тайл.

№осит$

г  го
Jjutm  Т Т  MucmoS 1

ШВДРАНШШШКр
_____  г Мосиб*

Фвтят Ь
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Д е т а л и

5 * / 3 . 5 0 Ъ ~ Ц Ц , г -  И 9 7 0 1 Л и с т  a m t a H b iu
i i * S r /o  r f f c r  f ? .  - 71  

п о п а с я  S Q r t J m c  i a c r j ,  , J ^ 7J i i s ,  f  » ■

В Ц Z у  5 о з - м . г -  н э 7 а г Я  и к с а

< Р /6 Н ‘ М  Ю С Т 3 7 Ж  / .  J .  £ * ж а ц i f  S ' л г

3 . 5 О З - А ч г - 1 0 7 О П

I П и т  Н т х п К*/7ЦТЯ1?
Из» Л и ст Н -7 П Х З Н Пари. Ч Ф Р И з д е л и е  з я к л я ч м а е  

м н 4 i f f 1 7 , 7 4  г i sРп з р н в . Тр В р н н я '% ~ f T
i
1

•!
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О & а-знпЧ енцв UftHMaHa&RHue 1 примечи

-НМВ

4 3 .5 0 3 -4 4 .2 - . 3 / W Аатялн

fbrntm do* am z ° rm 3 s a 7 ff T гб,8кг

t &Ш-№.г-347а& ЙНК&*
ФШй'ф ncrS784-15; &am JL 4,5 кг

i
3.503-HZ'3*7QO

Лмт. Мяося \%-атш
Ндделне з я к л я д н о е

миг. Р щ ч 4-Ю

лист 1 Лист а t) V

П Р О М Ш А Н О М П Р О е к Г
Г  Л В к л  C ,t



М 1 * &

Соединение 8пм8р  никсрнЬос стервеней с ни Леин ми плоскими 
Зленентями пранзВаднтЬ па тип* соединения Верхних плоских зленентоВ. 
СёнРНЬШ шВы па ЛОСТ 5SSU- 89. ВлпктрадЫ ТИПИ 3509 п а  ПХГ S&67 - 7S

111Оаозиячение Няименаёянне 1Приме
чание

Л Ш Х Н *'7?.-
У 3.503- UU 2-/19801 Лист

а_~~ti*&arac7 82.70 / щ и кг
s<t г ззоъ -кч.г-т гог Лист

_ _ &• ?£> гасг тз - те
П ^ зс г зс п  г rotrjso'?** 5 г, 8 м

&t 3 з  SQ3-kv-z-/mo3 Ликер
{ ЪЧ8Я-§ЖГ&т-?5,£**Ш—  — .. . . . . . 1 - . . . . . - -.- S 1.5кг

1

Ч

llvt fh i£L
Рпзнса

и -ао кум
Зяишкишцк

3.503-4%г-1йвШ

Изделие зяклядное 
миз

В И Я Г!!Л ЗЗЗ В й а £ 2 Г *

1 J w

Лист "" I  JfH c7a5 7

ш ш ю я т_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ г. &7г.<сх-&я_
АЬанпа&уг _ <&вг*нягЯ&



С о ед и н ен и е Йт* 8 р  а н к е р н ы х  ст е Р ф н е й  сн и ж ен и и .: п л о ск и м и £ л ен ен ~  
/т и н  п р о и зв о д и т ь  п о  т ип у  с о е д и н е н а #  В е р х н и х  л л а ск и ху л ен ен т а в . 
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