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Лестничные марши ребристой конструкции 
шириной 120,155 и 150см для высоты этажа 5,0м
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Леот L ' Г7Г-12;Д ':36-14;Л М 36-15
1 ,2 4 ,5

Л ос 7 ’ мер;: Д '05-12.
- о : : * * ; с : ; :  •“  л;ст..лц в осях 
6 ,0  х 2 ,? ;6 ,3  х 2,7м 3 6

ЛестзйЧ]Г.гЗ нар:: ДМ35-14
Модтсг:::;с cx:vu* лсстепц в осях 6 ,0  х 3,0м 4 7

Лесс: ::\y/Si марш ЛМ35-15 
Ileer „...с з cxeirj лестниц в осях 6 ,3  х 3,3м 5 8

. ЛессгечнсГ: каре ЛЧЗб-12 
С г :\СсчггЛ чертой 6 9

ЛгпгггчпиП кася J2D6-I2 
1у:::::съак;:% каре!а 7 Ю

Де с ?i::v:nuP ыарз'B D 6 -I4  
Опд^оочкый чертеж ■ 8 I I

Лестничный, марш XM36-I4 
Арддрсзание марша 9 12

Лестничный марш ЛЮб-15
Опалубочный чертеж 10 13
Лестничный марш ЛМ36-15 
Армирование марша II 14
Лестничные марши ДМ36-12; ЛМ36-14; ДМ36-15 
Детали А,Б,В 12 15 1

.1
Арматурные элементы 
Каркасы KI, К2 13 . 16
Арматурные элементы 
Каркасы КЗ-К5 14 17 г

Арматурные элементы 
Каркасы К6-К8 15 18 ’
Арматурные элементы 
Сетки CI-C3 16 19
Арматурные элементы
Петли Ш, П2. Закладная деталь MX 17 20 'f.
Лестничные марши ЛМ36-12; ЛМ36-14; ЛМЗ&Л5 

Схема сборки арматурных элементов маршей 18 21
..--л

ЛЕСТНИЧНЫЕ МАРЛИ JM36-I2, JM36-I4, ЛМ36-15
Сергея 
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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных лест
ничных маршей разработаны по заданию Государственного Коми
тета по гражданскому строительству и архитектуре при Госстрое 
СС СР к предназначены для обязательного применения при про
ектировании и строительстве общественных зданий и изготов
ления предприятиями сборного железобетона.

Лестничные марши разработаны для применения с площад
ками и проступями серии I.250-1,выпуск I.

В альбоме запроектированы лестничные марши ребристой 
конструкции с фризовыми ступенями и накладными проступями.

Марки лестничных маршей обозначаются буквами Ш  и 
двумя числами /через ^ире/,из которых первое означает высоту 
этажа зданияь в дециметрах,второе-ширину марша в дециметрах 
/округлённо/.

Для маршей с подъёмом по часовой стрелке в Конце мар
ки добавляется индекс"л".Например: ЛМЗб-12л обозначает лест
ничный марш при высоте этажа 3,6м шириной 120см с подъёмом 
по часовой стрелке, ЛМ36-12 -  лестничный марш с подъёмом
претив часовой с т р з л к и ф  г д:

Внесение изменений в обозначения марок изделий не до
пускается. Марки изделий проставляются на рабочих чертежах и 
в one щг’чгха днях проектов, в заказах заводам-изготовителям щ 
на изделиях. , -

Лестничные марши запроектированы в соответствии с гла
вой СЕгЛ П-З.Х-62*.

Марши рассчитаны на временную расчётную нагрузку 
520 к г Д т ,приложенную к горизонтальной проекции марша.

Армирование изделий выполняется сварными каркасами и 
сеткаю?. Изготовление каркасов и сеток производится контак
тной точечной сваркой в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10922-64.

Армирование лестничных маршей запроектировано т а х ш  
образом, что возможно объединение арматурных изделий в 
пространственный каркас путём сварки.

Рабочая арматура несущих рёбер маршей принята из стали 
класса А-П с йа« 2700 кг/см2 /ГОСТ 5 7 8 1 ^ 6 x 1 / ^

Закладные детали для крепления стоеИ ограждения выпол
нять из горячекатаной полосовой стали по ГОСТ 103-57* марки 
ВМСтЗкп для сварных конструкций/ ГОСТ 380-60* /.

Для монтажных петель применять горячекатаную арматур
ную сталь класса A-I марок в а С т З п с  или ВИЗтЗйс.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чер
тежах приняты по главе СйиП I-B.4-62.

Лестничные марши изготовлять из тяжёлого бетона про
ектной марки по прочности на сжатие 200 кг/см . Кубиковая 

прочность бетона к моменту отпуска изделия с завода должна 
быть не менее 70% от проектной марки.

Монтаж лестничных маршей производить в рабочем поло
жении специальными траверсами обязательно за. 4 петли.

Изготовление ,приёмку, паспортизацию, храпение и тран
спортирование изделий выполнять в соответствии с указаниями 
ГОСТ 9818-67 с учётом указаний глав СЕнП 1-8,5-62 и П-Б.1 

Проверку прочности ,жёсткости и трещиностойкбстз - по гг.:з' 
ниям ГОСТ 8829-66 и ГОСТ 9818-67,монтаж по указаниям главы 
СНиП Ш-В.3-62, / А

<2?
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ЛЕСТНИЧНЫЕ МАРШИ ЛМЗб-12, ЗШЗб-14, ДМ36-15 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ. ЗАПИСКА
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К
При  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с л е д у е т  

н т о д с т в т т ь е я  у к а з а н и я м и  - т о с т  a т м в
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B u i ,  РАЗРУШЕНИЯ И В Е Л И Ч И Н А  КО 9 Ф Ф И Ii, \k EH ТА „ С "

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и
РАЗДРОБЛЕНИЕ' БЕТОНА ПЛАТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С

ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ С И Л *

Р азрыв  продольной а р м . или  раздробление бетона ш т о й  зоны, или
РАЗРУЩ. ПО КОСЫМ ТРЕЩИНАМ ДО ДОСТИЖЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМ., ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМ. И РАСКОЛ БЕТОНА С - 1 , Б * *

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю ! 1ЕЙ НАГРУЗКИ к г / м В е л и ч и н а  р а  з р у ш  а ю щ е  й и а г р у з к и  м /п  *
При кото рой  и з д е л и я  признаются 

ГОДНЫМИ Л  2 .3 .2  г о с т /
При которой требуется

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ/R. 32.2 ГОСТ/
При которой изделия признаются 
ГОДНЫМИ. /п .  2.3 .2  г о с т /  '

При к о т о р о й  т р е б у е т
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ /П.3.2.2 ГОСТ/''1

С учетом ш и в .
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

5а вычетом СОБСТВ.
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

5 а ВЫЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ собственной 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

5 а ВЫЧЕТОМ ЕОЬСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

5л ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО P U
ИЗДЕЛИЯ ^

1 W 1 0 5 3 ^11155, НО *  8 9 5 1695 12Б5 - М 2 Б 5 ,  НО ^  1075

1 Й 5 Ш ■МЮЬ.ВД >  9 9 0 1680 1 ^ 0 1 4 Ш В 1 .  НО > 1 1 9 0

(М О 1293 ^ 1 2 9 5 , 4 0 ^ 1 1 0 9 5 0 ? 0 1555 ^ 1 5 5 8 , 9 0  > Ш 0

«ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ, ПРОГИБОМ 
ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ, ПРЕВЫШАЮ ШУЮ */ 50 ДЛИНЫ ПРОЛЕТА П. 5.2.1 <Х / г о с т / ,  
РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА ОТ М А Ш  ОДНОВРЕМЕННО t  ТЕКУЧЕСТЬЮ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУ Т ОЙ АРМАТУРЫ ~ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ В 1,5РАЗА И 
Б О Л Е Е  ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ 
ЖЕСТКОСТИ С ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН, НОРМАЛЬНЫХ К ОСИ 
9ЛЕМЕНТА НА ВЕЛИЧИНУ 1 ММ И БОЛЕЕ П. 3.2.1 (Г / Г О С Т /

**Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  от  с ш а ш  д о  д о с т и ж е н и я  б
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЕ ПРЕДЕЛА ТЕКУЧЕСТИ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ 
ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ, ЧЕМ В 1,5 РАЗА 
ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО 
ПРОВЕРКЕ 4ЦЕСТК0СТЙ ИЛИ РАСКРЫТИЮ ТРЕЩИН } НА ВЕЛИЧИНУ ' 
МЕНЕЕ 1ММ П. 3 2 L .U  / Г О С Т /  *

т к h t U H H H b l l  MlAPm W КМ 5& -1 2, / Ш & Ч и ,  К М  ЗБ -15
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1 . 2 5 0 4
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

ВЕС МАРША БЕЗ ПРОСТУПЕЙ КГ 1394
Об ъ е м  б е т о н а м* о.ььь

Ра с х о д

с т а л и

ВСЕГО
/С ЗАКЛАДНЫМИ 

Д Е ТА Л Я М И /
кг 4В.01

НЛ 1м*БЕТОНА 62,50

Пр о е к т н а я  марк а  бетона
кг/ • 
/си1

го о

КЯБИШАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
;к МОМЕНТУ ОТПУСКА Щ .С  ЗАВОДА

140

ИРМ Ш И .
птыи
ПРИМЕНЕН.

к
U5A.E K1IW
а̂ -cos ос

РАСЧЕТНАЯ т
/м

590

Но р м а т и в н а я 4S0

ЙОРМАТиВИЫй СОбСТВЕМНЫй 
ВЕС MftPlliA С

ПРОСТУПЯМ и К й Г Р М Щ Ш М
я  о !

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б $Т JL - 22S

“ Г Г Е П И Щ ' О ' ......
АРМАТУРНЫХ ЭЛЕКЕ.НТ0!

Наименование Марка
таг
щт.

fiSuU* U и с 
к г

■Каркасы
К1
>.$..;
К 4

2
1
1

105 
1.25

Сетка 1 5,05
Пе т а и

Ш ЛЛб~
П2 ! 2 
05 Г 2 0,88
к г / т 4 4,92

Вс е г о - -.в л

ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ
СЕЧЕЙUE 

ми
M m

и
ВЕС
КГ

ГОСТ 
“ Ra

5̂ 20Д п 6.5В 21.0В
«*о

СО
U~i

8700*Л 0 А 1 $.60 2.22
ГЛ2А1 2.54 2.2

т %
Р10AI 8.14 1.9 4
р8А1 11,44 ч,5215
УШ*...iS.V.-
P4BI 61.11 5,05 rnnTBW-Si

_.М5Ц_кГ/«
420x16 0,24 1,62 гОСТ

11 - 1 7 *-60*8 0,72 2.70 1C

П Р U М Е Ч А Н. Ц Я '■
| .  Ю с т и ц и й  м а р ш  А М З Б - 1 2 Л  о т м щ а е т с я  от  л Е с т я и ч н с г а

МАРША Ш Б Ч 2  И З О Б Р А Ж Е Н Н О Г О  НА Д А Н Н О М  Ч Е Р Т Е Й Е ,  
ТОЛЬКО Р А С П ОЛ ОЖЕ Н И Е М ЗАКЛАДНЫХ Д Е Т А Л Е Й  Mi  С А.РУГВ» 
С Т О Р О Н Ы.

5. ПЛОСКОСТИ, ОТМЕЧЕННЫЕ ЗНАЧКОМ t , ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПСДГОТОВ-
лены под. п о к р а с к у . 

з. Д е т а л и  а и б см аист i £.

!тк КЕстиичиый МАРШ АМЬ6-№ • СЕЖ1.2554
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1. М ш м т и т т  с в а р к а  а р м а т в р н ы х  

и & ш н й  i  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с . 
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