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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

ПС .150-200.00.00.000 Затвор плоский сдвоенный ВжНЛ, 5x2,0 3
Затвор плоский сдвоенный ВхН=1,5x2,0

ПС» 150-200.00.00.ООО.СБ Сборочный чертеж 4.5,6

Затвор плоский сдвоенный ВхН=1,5x2,0
ПС.150-200.00.00.ООО.ВС Ведомость спецификаций ?

■ , Затвор плоский сдвоенный ВхН=1,5x2,0
ПС.150-200.00.ОО.ООО.ВП Ведомость покупных изделий ' 8

Затвор плоский сдвоенный ВхН=1,5x2,0
ПС. 150-200.00.00. ООО. ИЗ Инструкция по монтажу и эксплуатации aco.ii

ПС.150-200.01.00.000 Закладные части 12
Закладные части

ПС.150-200.01.00.ООО.СБ Сборочный чертеж 13

nc.150-200.01.01.000 Стойка пазовая * 14
Стойка пазовая

ПС Л 50-200.01.01.ООО.СБ Сборочный чертеж 15

ПС.150-200.01.01.001 Кронштейн 16

ПСЛ50-200.01.01.002 Упор 16
ПС.150-200.01.02.000 Ригель 1?
ЦС Л50-200.01,02.ООО.СБ Ригель. Сборочный чертеж 18

ПС. 150-200.02.00.000 Затвор нижний 19

Затвор нижний
ПС Л 50-200.02.00. ООО. СБ Сборочный чертеж 20,21

ПС .150-200.02.00.002 Ограничитель 22

ПС Л 50-200.02.00.003 Накладка 23

д

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

ПСЛ50-200.02.00.004 Накладка 25
ПС-Л50-200.02.00.005 Накладка 24
ПС Л 50-200.02.00.006 Накладка 24
ПС .150-200.02.01.000 Металлоконструкция 25

Металлоконструкция
ПС.150-200.02.01.000.СБ Сборочный чертеж 2в
ПС.150-200.02.01.001 Вертикаль 2?
ПСЛ50-200.02.01.002 Ребро 27
ПС.150-200.03.01.100 Крюк в сборе. 26
ПС. 150-200.02.01 ЛОО.СБ Крюк в сборе

Сборочный чертеж 29
ПС. 150-200.02.01.101 Крюк 30
ПС. 150-200.02.01Л02 Ограничитель за
ПС Л 50-200.03.00. ООО Затвор верхний 31

Затвор верхний
ПС.150-200.03.00.ООО.СБ Сборочный чертеж 32,33

ПС. 200-300.03.00.001 Проушина 34
ПС Л 50-200.03.00.002 Кронштейн 34
ПС. 200-300.03.01. 000 Серьга в сборе 35

i 1 Серьга в сборе
ПС. 200,-300.03.01.ООО.СБ Сборочный чертеж 36

ПС.200-300.03.01.001 Петля 3?

ПС 150*200 00.00.000. Д СИЗМ.Лист N* докул*. Подо. ДатаРаэраб. барабаноВ й Затбор плоении 
сдВоенный В*НЧ5*2,0

Лит. { ЛистПроь. Майорова Мам-- I 4пил. Притчин РОСГ ИПРОВОДХСЗН. КОНГр. Каверин \В/иФр!(М'
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Обозначение Наименование

Л ох У мент а и и  я

ПС iSO-pOO. ао OOQOO.CB
пс /$о-2оо. оо оо. ооо в с

Сборочный чертеж
ведомость
спеца Ринате/а

пс/5о-гоо. оо.оо. ооо ап ведомость покупных
изделий

ПС/50-200.00ОО ООО ИЗ Онструнция по
монтс/жу и эксплуа
тации

Сборочные единииы

ПС/SO'200.0/,00. 000 Запет Оные части
ПС/50-200. 02.00.000 З а т в о р  н и ж н и й
ПС /50~200.03. ОО. 000 la m  вор в е р х н и й

Переменные данны е дня исполнений:
ПС i  50-200. 00.00. ООО сп СБ

Серия
ЛонумрнтспА и  я ,

3.820.2-Ы /7оЭь Смнин аОнаЗчн
2$. 058. 03. /оо. по О. п?оЗой в  SOS с

эпен/прапри ЗоОо/ч

Нам. Лису *•» ДМум. Лодп.
Ш р*Про*. Сяессгьмх

гип. Лпитчин M st.

/7С /SO -РОС. 00.00. 000

Ъ am вор плоений 
сдвоенмый

11 1 Обозначение Наим«мое окне J п г ^j ’*1-Н

"Т
Сборо чные единице/ !— —

сб.05# /уз. wo. о о о а Г Подъемник
та Зой 0,3 ЭЗ / -—

ьс
£

ПС /S0-200- OO.Oi*>.000-0/  с** ев _

ё —С ерия___________
/7 0кул70жп?&а up

ь**т 5 tao. е -е * Па2^емн</н орньв*/*0*§* SO. OS8. И в ОЗО. ООО тоЗай 0,3S  с />уу-ё*г> нь/л? м ривпйоп*
S
3 СЗсьоо̂ жь/0 еЭимс/а*/

f го  o ss . о з . озо. ооо no3&eM*s*sH <?<?ж0-
Зин/поЗей 3 ,5 3 /

1
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Обозначение Тип пшенника оин г Размер НоРазмер Размер Массакг
ПС.15О-2О0МООМ 2.50В m v 25S0 2 т 505,$

-т 2.5 В m s ZS&o &S6 467,5

Тип зат Вара скользящий
Ширина отверстия В  свету В-1.5
Высота отверстия 6 свету 2.0м
Расчетнб/а напор Н=2Дм
Высота от порога до служебного моста Нет=2950
Расчетное усилие тяговое r= 2.35ТС
Расчетное усилие дожима Д* 1.65 ТС
Высота хода затворафасстояние между 
крайними точками оси проушины Винта) Нк-см.табл,

Расстояние ш  подошвы подетика до оси 
проушины опущенного затВора Н*

см. табл.

1? Разм еры  для спраВок
2. Фильтрационные расходы через неплотности В 

уплотнении не должны превышать 15 л/с
3. Исполнение f7CJ50-200.00.00.000укомплектовывается 

по&емником оуноВинтовым 25-эВбсзлектроариВодом)
4. Исполнение нс. во-200. оо.оо. 000-01 укомплектовывается 

побемнакам одноВангоВым 2.5В (сручным приводом)
5. М асса дана с учетом закладных частей
В. М а сса  дана без учета массы электрооборудования

Изм Лис. N" д»кчм. Поля. А<1ы1!'1

Ш Р
Ир»*. СпесарентСш̂ -
ТПГЯЖ.проекта

МайороВб(МахГ̂
Притч ин ыр.

И. к...... Йаберин !«

ПС. 150-200. ОО. ОО. ООО. 06

3 am бор плоской 
едбоенныйв -н= 1.5 -2.о 

С б о р о ч н ы й  черт еж

Лит Масел Масштаб

И см. таб/> 1:10

А! 1 I ■ Листов 3

РОСГИПР0 8 0 ДХОЧ
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Изм Лист N* АОкум Поли- Дша
1М )|>d<i £<з.воВано ?<^Л^
Ирин Слесарен* зС илР'-
Т контр. Майор с>ёсх. vMeuT-
Г и л /7ригг? vu?f
Ч *... /* Р ~ _ Ж Х 7

ПС, /00-200 00 00. 000

$  О т б о р  П л О С к и б  

сдбоеннь/и в - / / -  /.S -2 О 

/Чом/таокыыб чер т е

Л hi М V.C6 Масштаб

и - /Н О

Лио 2  j Листов 3

РОСГИ ПРОВО ДХОЗ |
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Ьинт падъемнима &5ЭЬ и2.5Ъ ..

fiCi5o-saa.aa.ao.aoo. ев

Затбор плоении 
сдЬоенный 3 ‘//я/*5ч2,0 
Сборочный чертеж

Лит Масел Масштаб

ИJJM Лист V" докул-i. Подо. Длтл

И
СМ.
т$л£Рлтраб. СлесарснноЛи л*-—

Пров. Слесаренмо
Т. контр. Майорова<МсаГ- Лист,3 j Листов £

Притиии
1 и** ̂ л к ( К/ h$. # РПГГМ ПРОВО ПХПЗ 1
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Куль входит 

Обозначение Кол.
■ V i  *; -  о'3 *

О

— — — — — —

П р и м е ч а н и е

/ ПС.150 -200. ОО.ОО. ООО MV _... Зат&ор плоский сПВоенный

?

ПС. /50- 200 О/. ОО. ООО С6 Закла дные va сти ПС. /SO 200. ОО. ОО ООО 1 /

* ПС /50 -200. 02. ОО. ООО. С6 ЗатВор нижний ПС. /50 - 200 00.00. 000 1 1

ч r f ПС150 -  200. 03 ОО. ООО. Сб ЬатВор Верхний ПС. 150 - 200.00.00. 000 1 1
t
> ,6 '
с

7 ПС. 150 -200. О/О/. ООО.Сб Стойка паэоВая1 ПС. 150 -200. о/. ОО̂  ООО / 1
к

в ПС. /50 - 200.0/. 02. ООО. Сб Ригель ПС 150 ‘  200. 01. 00. 000 / 1

I 9
С!
ь /о ПС. /50-200. 02.0/. ООО. Сб Металлоконструкция ПС. /50-200. 02. ОО. ООО / /
£С
А 41 ПС. /50 -200. ОЛ 0/. ОООСб Серова В сборе ПС. ISO -200. 03. ОО ООО 2
(-

12
13 ПС/SO- 200. 02. О/. /ООСб Крюк S сборе ПС. 160-200. 02. О/. ООО 2 2

- —

/г7е/эе/угс,//с/б/е Эсгл/e/a/t? З л я  tsc-S7<?/tn'€,/vu<?<
— ---------- -

П С . /S V -2 0 0 .0 0 .0 0 .0 0 0

&  едоАгасть c'srecst/tptsA recuses /7о&ъелг/ус/л& oOs/o&s/ssno Со г о  2.5 90 -20.0C0.0S. /00. 000. - SC
, , .

/7С. /0 0 -2 0 0 .0 0 0 0 0 0 0 -0 /

------- --------------------------------— -----------
- — ■—

1
OGOfa/tfocynb с/тесесс<&</л zrccu/s /УоЭ&елпч'сс/гсг ocfaoScss/HToS&eo P.e/t

\
* 2S- 003. /70. 0J&. <7<7а. А 7

---------------------------------------------- ------------- — ------------

— ---------------- — — ---------------------- ----------------- ;-------------- ------ ------------ :------------------------------- -----------  ' ■ ~  - —  ---------------------- •
... • — — ----------------

И»м Диет № до*у« Дета
ПС./$о -200.00. оо. ооо. ее

Р»рав СлесаренксCuCOLA- Лщ Ляс* 1 Листов
Пров. Слесар&н/ч! ЬатВор плоский и п ~
run ftybvmvistf сдбоенный б~// * /5 2.0 о пеги прово лхоз
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Наименование Код ОКП Обозначение документа 
на поставку Поставщик

Куда входит 
(обозначение)

Количество

Примечание
на из
делие

в ком
плекты

на ре- 
гулир. Всего

1

2 Ope/7eofcHb/f3 tntffutuu
3 /у» ят 74/0*60.58. 00 ГОСТ 7790-70 ПС. /50-200.02.00. ООО. Сб 24 24

* /4/0*40.66.0(7 ГОСТ 7796 70 ПС. /60-200 02ОО ООО. СО /6 /д

5 /4/0*606609 ГОСТ 7796 70 ПС. /50-200.02. 0/. /ОО. Сб / 2

6 /4/6*65.68.09 --//---//--- ПС. /50- 200. 02. ОО ООО СО 4 4

7 М20*50.5809 --//-- II--- ПС. /50- 200 0/. ОО. 900С О 6 О

8

9
* -

10 Гайка /4/0.5.09 ГОСТ 59/5-70 ПС. /50-20002 ОО. ООО СО 42 42

11 74/0 509 ГОСТ 59/5-70 ПО /60- 200 02. /О ООО. со / г

12 /420 0 029 --и---и-- ПС. /50 -200. 0/ 09 000 СО О 6

13 /Its. 5. 09 —  „---//■-- ПС /50 ~200. 02 ОО ООО. СО 4 4

14

15 .

16

17 .

18 Шайба /0.09 ГОСТ//57/66 ПС. /50 290. 02 09 ООО. СО / 2 .

19 /О.65Г00 ГОСТ б40г  -70 ПО. /50 - 290. О/ ОО ОООСб / 2
20 А0.0// Г007//57/-06 ПО. /60* 20903.0/ ОООСб 2 4

21 20.0// — II--- и--- ПС. /50 -200. 03.0 / ООО. СО г 4

22 2002.029 ГОСТ /0906 78 ПС /50 ~200.0/. Од ООО. Об 6 6

23
4

24 -- :---

Пер е с е и ные данны е д ля  и сп о лн е н и я  
ПС. 150-200. ОО ОО. ООО

Ведомость логу пнь/х изделий подъемника одноёинплоёого 2.598 
/Входящего S настоящ ее исполнение /  25.056ПЗ. /00/7006П
1 пс /so -200. до. ос. ооо о/
Ведомость логупнь/х изделий подъемника одно&интоёого 2.56 
/ £*г,лг’ /иЛРл А наогпаи ииСе исполнена/ 25 056 /7В 059 0/7/7 3 0

—

Him - Лис» N" локум Поди Д<на
Раэрлб

Гол**Пров. £Г--------------
/rcV

ГНИ T/fitirn vt~rs->jpr—~\
П .1 ___ i-'-P*. ~

/73. /50 £Ш Од. ОО. ООО 6/7

д о т  б о р  п л о с к и й  
с д б о е н н ы й  6*0 - /0 * 2 ,0

ВЕДОМОСТЬ ПОКУПНЫХ

Лит. Лип Листов

H /

Р П Г .Г И П Р О К П П У О ? 1
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I* I* Затвор п л ос юШ сдвоенный устанавливается на гидротехни - 

ческих сооружениях и предназначен для поддержания горизонтов воды 

в верхней бьефе канала» регулирования расходов воды или полного 

перекрытия отверстия,

1,2. Затвор можно использовать как рабочий, аварийный ила ре-'

2. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

2.1, В  период постоянной эксплуатации затвор поднимают и опус

кают винтовым подъемником под напором воды,

2.2, Затвор работает при полном открытии или любых частичных 

открытиях,

2.3, Ремонт, монтаж ж демонтаж затвора производить под защитой 

ремонтного заграждения или в период опорожнения канала,

2.4, В  случае, если затвор необходимо извлечь из закладных час

тей, необходимо демонтировать подъемник вместе о ригелем, а  затем 

драном извлечь его.

2*5, Закладные части доставляют на монтаж в собранном виде,

2.6, Монтаж закладных частей можно производить штрабннн или 

бесмтрабннм способом.

2.7, При птрабном способе закладные части привариваются к вы

пускам арматуры, накладывается опалубка и шхрабн заполняются бетоном 

(блоками высотой не более 2 метров),

2.8, При бесштрабном способе закладные часта устанавливаются

1 н —
ПС. 1 5 0 -2 0 0 .0 0 .0 0 .0 0 0 . ИЭ1

Им. Амт 1 Nr докум,' A«t,

1

§ах:i|

_

Затвор плоский сдвоенный 
В-Н ~ 1 , 5 - 2 , 0
№».»нттБ<г игл imtMoeW V*

Лит Лист Листе.
Пр«» рарлин ч1_ 1 i 6

пип Шитчии
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А
и раскрепляются в опалубке к арматуре, а также дополнительными кон*» 

струкциями.

2.9. Затворы собираются на заводе, принимаются ОГК в закон

ченном виде с резиновыми уплотнениями.

2.10. Отклонения от проектных размеров не долины превышать 

величин, приведенных в рабочих чертежах.

3. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

3.1. Ответственным за правильную и безопасную эксплуатацию 

затвора и всего механического оборудования назначается администра

цией лицо из состава ИГР.

3.2. К работе по эксплуатации механического оборудования до

пускаются рабочие не моложе 18 лет, прошедшие медицинское освиде

тельствование и инструктаж по технике безопасности.

3.3. Присоединение к сета переносных электроинструментов долж

но осуществляться посредством трех или четнрехжильннх шланговых 

проводов с обязательным заземлением или занулением корпуса инстру

мента.

3.4. Опасные зоны должны ограждаться.

На отравдениях необходимо вывешивать предостерегающие плаката.

3.5. При очистке поверхностей металлоконструкций вручную о 

применением металлических щеток необходимо пользоваться респирато

ром и защитными очками.

3.6. При обезжиривании поверхностей растворителями запрещает

ся применять этилированный бензин и тетраэтилсвинец, подносить 

растворители к рабочему месту без специальной тары.

3.7. На месте производства работ запас лакокрасочных материа

лов не должен превышать сменной потребности.

3.8. Окраску крупногабаритных изделий на открытых площадках 

при монтаже и в процессе эксплуатации производить в смены, когда 

не выполняются другие работы и отсутствуют все вида оборудования, 

вызывающие искрообразовапие.

J --- 1..— .
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4* ПОДГОТОВКА К  РАБОТЕ

4*1* Перед началом маневрирования затвором проверяется готов

ность винтового подъемника*

4*2* Проверяется крепление винта подъемника к затвору*

4*3* Осмотреть в пределах видимости пазовые конструкции заклад

ных частей*

4*4* Если маневрирование связано с ремонтными работами* прове

рить готовность крана, подготовить стропы, подготовить транспорт

ные средства для перевозки оборудования к месту ревизии.

4*5* Вое команды во время маневрирования дает одно лицо с мест

ного поста или с центрального пульта управления*

5. ПРОВЕРКА ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ

5*1* На всех стадиях эксплуатации затвора необходимо выполнять 

плановый осмотр н планово-предупредительный ремонт по заранее со - 

ставленному графику.

5*2* При плановом осмотре проверяются точки подвеса затвора, 

подвергается осмотру металлоконструкция не менее, чем один раз в 

год, а если это необходимо, то и чаще*

5*3* Планово-предупредительный ремонт включает в себя текущий, 

средний и капитальный ремонт,

5*4* Заводится ремонтный журнал, в котором ответственным лицом 

делается запись о дефектах и неисправностях, а также о выполнении 

ремонта*

5. 5. Каждому ремонту предшествует осмотр н составление дефект

ной ведомости*

5.6. Срок производства ремонтов:

а) текущий и средний ремонт производятся по мере необходимости 

в сроки, намечаемые администрацией;

б) капитальный ремонт по мере износа*

nP-TFWW?.nn ПО ПП ппп «Я
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5.7. Одновременно с ремонтом затвора подвергают осмотру и ре

визии винтовой подъемник.

5*8* Закладные части необходимо осматривать более часто, так 

как они подвергаются более интенсивному износу.

6. АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ЗАЩИТА

а

с

6*1. Антикоррозийная защита металлоконструкций и закладных час

тей производится согласно "Инструкции по защите от коррозии механи

ческого оборудования и металлоконструкций гидротехнических сооруже

ний лакокрасочными покрытиями" (МЭйЭ СССР, Москва, 1981 г.).

6.2. Работы по антикоррозийной защите выполнять один раз в 

пять лет, а при необходимости срок сокращается.

6.3. Грунтование поверхностей производится грунтом Х С - О Ю  

ГОСТ 9355-81 о применением растворителя Р-4 ГОСТ 7827-74 или Р-5 

ГОСТ 9355-81 в количестве 20-30 % от веса грунта.

6*4* Первый слой грунта, разведенного до рабочей консистенции, 

наносится на поверхность металла кистью по сварным швам, а по всей 

остальной поверхности кистью или распылителем тонким равномерным 

слоем без подтеков и наплывов.

6.5* Второй слой грунта рекомендуется наносить раопылитедем 

по всей поверхности, включая сварные швы.

6.6. Покрывные лакокрасочные материалы ХСЛ ГОСТ 7313-75 - 

в шесть слоев, ХС-76 ГОСТ 9355-81 - в пять слоев, ПХВ-26 ГОСТ 

6993-79 - в пять олоев наносятся на высушенную, загрунтованную 

поверхность ровным слоем без пропусков и подтеков.

6.7. При нанесении покрытий бесцветным лаком ХСЛ и ХС-76, для 

получения серебристого цвета, в них добавляется 3 % алюминиевой 

пудры по весу неразведанного лака. Приготовленная смесь должна ис

пользоваться в течение 1-2 суток.

6.8. Сушка окрашенных поверхностей может производиться в ес - 

тественных условиях при температуре 18-23°С. Длительность сушки

:---------1— г -г  1 1 пп т m  nn nnn та-a
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каждого слоя должна быть не менее одного часа,

6.9, Сушка окрашенных поверхностей с искусственным подогревом 

может производиться при температуре 60°С, Длительность сушки каждого 

сдоя 30 мин.

6*10. Поверхности закладных частей» подлежащие обе тонированию, 

не грунтуются, не окрашиваются и не покрываются известковым раство

ром, а непосредственно перед бетонированием подлежат очистке от 

ржавчины, грязи, жира, краски и других веществ, препятствующих 

сцеплению с бетоном.

6. II. Проверка внешних дефектов на нанесенных лакокрасочных 

покрытиях осуществляется тщательным осмотром окрашенных поверхно

стей.

6.12. Толщина покрытия определяется при помощи магнитного тол

щиномера МВД-I. Ориентировочная толщина одного сдоя покрытия должна 

быть в пределах 10-40 микрон.

6.13. Окрашенные металлоконструкции и оборудование до начала 

эксплуатации должны выдерживаться не менее 5 суток.

7. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И  МЕТОДЫ ИХ 
УСТРАНЕНИЯ

Перечень наиболее часто встречающихся или возможных неисправ

ностей:

Наименование неис
правности ,внешнее 
проявление и  допол
нительные признаки

Вероятная причина Метод
устранения

Приме
чание

I 2 3 4

Затвор не садится В пазу или на дон- Поднять затвор, 
ной марке посторон- проверить паз 
ние предметы и марку

Грузовой винт 
подъемника идет 
вверх, затвор не 
поднимается

Срезало болт сое
динения грузового 
винта и затвора

Соединить винт 
и затвор новым 
болтом

1-----Г--------- П------- 1-----1--------  “  W  i
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I 2 3 4

Затвор перекадава- В пазах пооторон- Поднять затвор,
ется и закдинива- ннй предмет очистить пазы
ется

При закрытом затво- Нарушено уплотве- 
ре наблюдается фи ль- т е  
трация воды

Отремонтировать
уплотнение

При подъеме и опус
кании затвора чув
ствуется перегруз
ка подъемника

В пазах закладной Извлечь затвор, 
части посторонние очистить пазы 
предметы

ТГ^
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Приме'

Локимент аиия
12 ПС. f 50-200. O f. ОО. ООО. С б Сборочный чертеж

Сборочные единицы

f t ПС. 150-200. O f. O f. ООО Стоика . пазовая
ft 2 ОС. 150 -2 0 0 . O f. 02. 0 0 0 Ригель

т ПС. 150-200- O f. 0 0 .001; У голок

» ~ № % ? ч т т т

г*  fsoo мм Ьй 16,2хе

Стандартные изделия.
б о л т  М20*50. Ж  029
ГОСТ 7798-70 6
Гайка М20,9.029

ГОСТ 5915-70

Ш айба 20.02.029
ГОСТ 10905-70

О С . 1 5 0 - 2 0 0 . O f. О О . О О О
Him, Лист И» лом ум. Подп. Дат*
Рвтрвб. Лит. Лист Листов
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П о в е р н у т о

ПС./60 -200 О/.ОО. ООО. СП

Ъа.нла<3нь/С уаат</.

СSajaoL/нъ/б черте 0*с

ЛН1 Массе М асттаб

Изи Лист М* докум. Подп. Дата

и /вг.е /•/О1‘азраГ) t
Пре» RСц о -у/  c jr -t

Т. контр Л и с т  А и с т о в /

r u n Притч Cfff
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Наименование соас •
Приме
чание

\ Похименташш

12 ПС. 150-200. 01.01.000. С б СОоррчньш черт еж

Д ет а л и

11 1 ПС. 150-200. 01.01: 001. К рон ы т еин

11 2 Л  С. 150-200.01.01.002. У п о р /

3 ПС. 150-200. Of. Of. 002-01 У п о р / ■
БЯ н ПС. 150-200.0101. ООЗ Л н к о р

Ю Л-/] В Cm 5  сп 2

ГОСТ 5731 -75

е  - ЗООл*л< htt 7 0,18 кг
ь,ч 3 ПС. 150-200. 01.01. 004 Ст оик а

Швеллер Тт бпбГО сгпт
?7Л- 75

е  - 3750 J4M hw 2 41>62кг
БД 6 ПС. 150-200. Of. Of. 005 П орог I1
' I

3,25 к г
БД

е * 1550мм Ш /
? ПС. 150-200. 01.01. 005. Я нк ер

юл-11 В От 5сп2  .

ГОСТ 5734 -75

е %-  4 70мм Ю 0,29 к г

—

—

М>м, Лист кг д<жум. Поди. Дета
по. iso-гоо. 01.01. ооо

Рпрлб,
про»,
ГНП

Слесарен кч. 
/Гегрлан
Л р и т  чин

Сии**.
М fitL

Ш ^г
СГОи/ГЛ ллэовля

Лит. Лист Листов
и| I 1
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Сборные шбы Выполнять ручной эяемтрадуеобой сборной по 
ГОСТ 5264-60, кроме мест, указанных особо.

HQ. т -г а о . o l. 01. оао. С Б

С т а й н а  лаьаЬая  

Сборочный ч е р те ж

Лн» Масса Масштаб

Изм Лист V ' докун- Подл Дата

ч /05,8 i ’iaРазраб. 5оро5он6б (
Пров. Марлин /Сйф̂
Т. коктр. ШОордёа (Мам' - Лист | Листов , /

Припиши
* ч в л - г м п р т п п у т  !
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f*. Размеры  ̂ для спрабон.

2. Н'еумазанные предельные о тк ло н е н и я  р ш п е р о б  no*

л с .-т  'poo. о/, о / оо/

Ирон штейн.

Лит. Масса Масштаб
И.1И. Лист М докук. Подл. Дата

и а 63 /2Раараб. Болабаноб ш г
Пров. HOMu/f 7 3 *Т. контр. Мабовоёо. (Ш : Лист | Листов f
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ПС. /50-200о/, o r оог.
V ( v 4

«

ПС./60-200.0/0/.002-0/ зеркальное от раж ение 
ост альное - см /70 /60-200 0/0/002

Ф "  |
7

I

^Размеры для  сора бон.
2?*Обработать по детали. ЛС. /60~200.0/00,000.
J  Лем ш анны е предельные о тк л о н е н и я  рагзпероб н о -

ПС./SO 200 0/0/002

Упор

Лит. Масса Масштаб

Иак. Лист М докуй. Поди. Дата
и 2рЧ наРаараб. барабалок W F -

Пров. CfiecQPG/ufo Сл**~
Mniintt/i/o м & г1 Лист 1 Листов { _

run Притчи/f //0ПОЩ5ГОСГ66/О -72 опт гм ГТРПЯО J0XO3
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Обозначение Наименование СО
ас

ТГ------------

Приме*
чакне

Л о к  и м е н т  а  и  и я

12 П С. 150-200. 0 1 .0 2 .0 0 0 . СО Сборочный чертеж:

Л е т а л и
6.4

/ ПС. 150-200. Of- 0 2 .0 0 1 Балла

Ш еллер Г0С ° %  уд

е~ 1060м м  6/4 2 2 7 ,0  к г
БЛ 2 ПС. 150-200. 0 1 .0 2  0 0 2 С т я ж к а

€ ‘ 2 8 0 мм  6 # г 0/15x2

6Л э ПС. 150-200. O f. 0 2 , 0 0 0 //складка р и геля
-  10/007/0005-74  

ллс/п вС т 3  ГОС Г  /465 7-70

2 0 0  *2 6 0  6/4 1 6,5*2

j

"

-•

— *
П С . 1 5 0 - 2 0 0 .  О /  0 2 .  0 0 0

Him . Л»ст На домум. Подл. Дата

РатраО, Б с гр а С а м о » Ли». Лист Листом

Про*. ft '& p JZ U H
m A h
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йiаое 1 ос Обозначен не Наименование iж
Примечание

Д окум ен т а ц и я

12 ПС. 150-200. 02.00. 000 - СО СГхграчный vepm e^c

, Сборочные единицы

11 / ПО. /50-200. 02 01. 000 Деталлоконстрг/кц ая 1
,

Д ет али

// 2 ПС. /50-200. 02.00.002 Ограничит ель г
11 3 ПС. 150-200. 02.00- ООЗ. Накладка г
11 0 ПС. 150-200. 02.00. 004. Накладка 2
11 S ПС. /50-200.02.00.005. Н акладка 1

11 6 ПС. 150-200. 02. 0О. ООП. Н акладка 1

*4 7 ПС. 150 -200. 02. 00. 00?. Уялатнение Пековое
Пласт ина I  Лист

• ГМКШ -М-6*вО* 5700

Г0СГ 7358-77 1 3 ,5  хя
Ш в ПС. 150-200. 02.00.006. Уплот нение докоеое

Пласт ина I  лист

ТМКЫ - М -8 * 75*2110
ГОСТ 733$ -  77 г 1,0 к г

6м 3 ПС. /50-200.02.00. 009. Уплот нение донное

ТМКШ -М-10x45x2110

ГОСТ 7538 -77 / 1,4 к г

Ст анда& т ные изделия

болт ГОСТ 7 7 5 0 -7 0

W М10*30 50. 00 40
11 . М10 *40 50.00 10

Иэм. Лист Н» домум. Подо. Дате

Ра)рлб. БараОанов ►
Пров. К арли к Ж е *
ГИП П раги чин 4 L -  ■

п с . юо-гоа. ог. о а 000.

3/3 Т В О Р  н и ж н и й

Лит. Лист Листов
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4  С б о р н ы е  ш & ы  п о  С О С /  $ 2 6 4 -в о .

S. Отверстия $  уплот нениях. поз. 6  0 / 6  пробить по мест** 
на O.S/чп пеньене опг>$ на /<у?о. <Зо/< поз. $6 .7 .

/76 /60 200.02OO. 6 0 0  C O

д а т  Sop w u o k /-/u <j  

Сборочные/ черп^е^нс.

Лит (viacc.i Масштаб

I1JM Лист N* докум Подп. A .m

u //07 /  /0Разраб. l$QjO(2 &CLHO*■ ($)№<*■
Прое. Л г / ^ U lY X&tu
Т. ковтр. rja-irojaaSa. ,<Mcur- ли ст  j  A tic ioa.tS

r un /{ОСЛ'ТТУС/'У

РОСГИПРОВОДХОЗ11. hOHip ft О 6f2p PAodifHi
У1В. V —  ,, '



Се
ри

я3
.S

20
.2

-4
7 

Вы
пу

ск
 /



'zoo oo го 'оог-os/ ои
v V )

i

i

ч г
i

/ .^ Р а з м е р ы  О л я  с я р а £ ф (

Р Р е р / г о з а н н ы е  л р е О е л & ш / е  с т г л о н е р и я  р с ш / е р о £  л о -
т тг

ПС. ISO'200. 02.00.002.

Ограничитель
Лит, Масса Масштаб

И эн А««. № докум. Поди. A**»
И 0,35 / УРаэраб. 6&/k7lfcy/S03

Про*. Cjfearp&mQtu*~
Т. » « р . Afi&OjoaffaОШ? Лист. | Аистов /пип ffpt/mvW Ягя

0*ез*5 ряст шр-рр«!)/) StJOX S> n “  „ „  , _ лл Росгипро£оЗхозН. контр. k&depuu W'fMi//jf
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Иан. Лист М докум. Поди. Дате
РаараО.
Пров,
Т, контр.

Н. коитр.

Лит, Ш сеа Ыдеитав

Лист I ' Листов {

РОСГИ ПРОВО дхоз



/ "  Размеры для справок.

2. Неуказанные предельные отклонения размеров по 
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г. Неуказанные предельные отклонения размеров по ± 

3. Боковые кромки закруглить.
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Раараб. Барабанов
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Приме
чание

р о к ц м е н тд ц и я

12 ПС. /$0-200. 02.01. 000 С б Сборочный чертеыс

Сборочные гОенииьс

11 ПС. 150-200.02.01. ЮО Х рю к в сборе 0 ,7  не

Л е т а л о

ПС. 100-200.02.01. 001 Вертикаль 2,3 не

ПС. /50-200.02.01. 001- 01 В е р ти к а л ь /,54 к г

ПС. /50-200  02.01 0 0 3 С б ы и вка
M r 4ГОСТ /3 9 0 4  -74 „лист ВСт3 гост козу - №

/ООО * 960 В/4 48,2 ке

ПС. 150-200.02.01. 0 04 Стойка
и___ , 80»5 0 - 5  ГОСТ 85 1 0 -7 2

СтЗпс Ш Г535- 7Г^
В -2 0 6 5  6 /9 /о,4 к г

6ч ПС. 150-200. 02.01. 0 0 5 Лонеречина

е - /690б/о 6,2 ке
ПС. /50-200.02.01 006 Поперечина

'3*40'5 ГОСТP5fO-72 
т 5 пс ГОСТ 535' 70

2 -  /5 0 0 6 /4 6 ,2  к е

ПС. /50-200. 0 2 .0 / ООГ Упор
Сеолок

0-2 0 0  6/0 0, 75к г

0С. /50-200. 02. 01. 002 Ребро 0,2/к е

ю ПС. /50 -200.02. о/. 006 /7оае/о е <stsaa

£*/5906/4 6,2кг

и* ломум. Дата
ПС. /50-200. 0 2  01. 0 0 0

Лит. Лист Листов

И| I 1
Раараб. Михайлов ЛмжС
ПР°*' ХЬрлйи
/ил Лритчиы

Каверин т м е т л  мл о хонстп/кцил
р о с г ц п р о в о д х о з
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/ Размерь/ . для спрабох. £т/̂
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d.CSapKO ггрос/А&одать змектро&оы 0^2 ло ГОСТ 946 7 СО

200 I Ш

П»'| Л иг г № докум. Поди. Дата
Р<праб. SapaBtpHotШ ?т .
Пров. Hclgjhj* Ксум
Т. коптр. МоОо/зоёп UiCUT-
г т /)ритч*/н yfei-.
К. кошр. /0з£е/>ин

ПС. /S0 -20O 02 О / ООО СО.

^ е гп о л ло  к о н с т р у к ц и я  

Сборочный черт еж

Лит Macro Масштаб

и 66.74 /ТО

Лист [ Листов /
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Изн. Лист Л  докуй. Поди. Дата

Ребро. О 0,2/ / /Разраб. G c l / o o l Q  а .ы с п ТШк
■ Проа. С/?есарен*к Т & .

Т, контр. AtctisO/OoSl Л«£Г- Лист | Листов /
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Локум ентаиия

12 /7а /5о го о . 02.01 /оо с  в Сборочный чертеж?.

Детали
11 / ВС. 150-200. 02.01. Ю1 Кр/ок 1

/ / 2 ПС. 150-200. 02.01. 102 Ограничитель 2
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Полоса 4 ж20ГОСТ/03-70
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е=47 1 0,03к г

Стандартные изделия

4 Голт  М /0*50.5.0. ОО.

ГОСТ 7790-70 1
5 Гайка М 10.5.09

ГОСТ 59/5-70 1
6 й/аиОа ю о о г.о о

ГОСТ 5402 -70 1

7 L/auOa /0.00
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1*Раьмеры для cn.po.don
В. СЬарну лроиъЬсдить элентродом 9-Ьв Гост дЬб?~?5 
л Сборные шбы по РОСТ дВб̂ вО

/jo/so-гаа- о&. oi. то. об

И  рвом б cSape 

С&ороиныи чертеж

Лит Мисс* Масштаб
11>м Лист V А«к\ М. Поли. Дата

И О,?1**1 ВарабаноВ(Шшг1-
Пров, Марлин /(ар**
Т. контр. Mai/QPOSQ.uUsuf" Лист \ Листов J
ш е Притаим 'Щйк__ РОСГИ ПРОВО дхоз 1Н. конгр Уоберин



Ъщ
&Ь

Ш
лМ

? 
Вы

пу
ск,

,/

/ *  Рашперы __ снрабоН,

£  .Неуказанны е предельные о тк л о н е н и я  ра&м ер>о£ 

3. Р а ди усы  о к р у гле н и й  -  З е т

Г/С /60 -600 02. о/ /О/

Нрюк.

Лит. Масса МасштабНам.Лист W докум. Подл. Дата

и о 4$ //P«spa«. ОавабсгноПро». Каскгг им Щ И
Т, коитр. А?а6ооо£аJ/дбО ' л» 1 J1истоа/
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Ограничитель

Лит. Масса Масштаб
Иэм. Лист М докуй. Подп. Д»т»

и O'OS / 7Рвзраб. бсШобси/Ы *Ш р *-
Пров. /

Карлин К*М-
Т. контр. fUSk&Я/ЭЯ0Я ,МвиГ Лист | Листов /

run П ритчи ь J»-»
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Документация
ЛС. /50 -£00.05.00 ООО. Об. Сбороинь/й чертенс 2

Сборочные ебинииь/

/2 / ЛС 200-500.03.0/. ООО Серьга 2 сборе £

„Детали
U £ ЛС. £00-300 03. ОО. ОО/. Проушина £

// 3 ЛС. /50-800. 03. ОО. 00£. Вронштебн 2

** 4 ЛС. /30-200. 03. 00. 003. Обшиёна
■

/550 */0/ОЫ4 / 40,5*9

Й 5 ПС. /50-200 03.00 004. Лисель

с * /ш м к J 4,27**

it - 6 ПС. /50-200. 03.00. 005. Вертикаль

е* 558h ft / /,8*2

? ЛС. А50-200.03.00. 000. Вертикаль

2»332НА / /,/5*2

ft В ЛС. /30-2000300. OOP Стайна

Усалох
e*/0/0h/A 2 3,3 хеh -

Ms домум.
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/  *  Размеры для спра&оя.
„  *2. Предельные от клонения разм еров по~ 2 .

3. Сёарные и/бы по ГОС7 5264- 60,

*4 Сварку проигбадить электродами Э42 ГОСТ 9467- 73

ПС. /60 -  200 03. ОО. ООО Сб

б а т ё о р  
б е р к н и и .

Сборочныб ч е р т е ж .

Лит Маге а . Масштаб

Иди Аист N- донум. По^п. Дата

и 76.2. гюPasре6 барабана yJnk°A
Про*

----
napsiuH Ж&л*

Т . ко игр. Мсх6оро£с <Мси2' -  * Л и с т/  [ Дистоа 2
run Притчан Л г ц
Н. конго. А/ДьЛ* гы i A-r ОзГьйал,
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ЛС /SO-200.05.00. 000 €6

Зам&ор беркнии 

Сборочный чертеж .

Лит Масса Масштаб
иаиЛист № док ум. л Од А Am

и - / /ОРмрап 6a.jaaBctw4
Пров. Scl/MuH /(А#*
Т. контр. МсиЬопоба. J&ar~ Лист2 I Листов 2.
ru n Пре/т чин

РОСГЙ ПРОВО дхозН. кощр.
V_ m dyt
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t *  Размеры для справок
<2. Предельные отклонения размеров но ±  -2 Х М .

ПС200 300.03.00. ОШ

Про ошина
Лит. Масса Масштаб

Илм. Лист М  докук. Подл. Дата и 1,36 ПРаарпб. Барабанов Л ***-
Пров. Карлин
Т. контр. Майорова сМоиГ- Лист J Листов {

Притчин Ппгт Гб ГОСТ 19903 -14
ft Cm3 гтты-п \ РОСГИПРОВОДХОЗИ. контр. Каверин ilQk/i'Л,
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I  *  Ратеры для справок 
е. Предельные отклонения роторов по ±

ЭТ14 
2

П О  1 5 0 .2 ,0 0 .0 3 .0 1  0 0 2

Н р о н ш т е й и

Лит. Масса Масштаб

Иэм. Лист Н докук. Д1одп. Дата

и 0,9 . ИРа араб. Барабанов M r -
Пров Карлин k& fu
Т контр. Майорова JlG & t- Л ист j Листов f

Притчин * .  . /6/77С Т т о з -г А р о с  ги  п р о в о  д х а зИ. коитр. Каверин Ш ш А О-™ Лист  <&1с%  д  Г й с гт б 7 - 79
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Долгим елиши ия
12 л с. 200 -300. аз. of. оо. ооасе дСоречмыи чертеж:

Лет али
11 / ОС. 200-300. 03. Of. 003 Петля 1
ёч 2 /10. 200-300. 03. Of 004. Поперечила

v____ гегосг ее90-71
ФУ8 вст Ь 10U ЫЬ - W

е =/4е/,14 1 О, free

ПтанОаотные изделия
3 Д/аПОа fS-Off

гост 11371-72 г
4 Д/аиОа 20-Off

ro cr f/37f -? 3  * 2
•

\

- ............................. .................. -

П О . З О О -З О О . о з . O f . О О О .
И1м Ли» н? докум. Подл. Дате

Рвзраб, Майорова (М О м ' Лит. J Лист Листов
Про». М айорова ОЛЬГ'

сгр ь гл  е сооое "L J  I 1
ГО П Лр и гп ч и н V
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/* Размер для спраЬок
' I грр *■

г. Предельные отклонения раэмероб по ± —

ПС 200-300.03.01.00)

П е т л я

Л и т . М есса М а с ш та б

И зм . Л а с т д о к у й . П о д л . Д в тв

И 0,85 Г 2Р в з р а б . бараШШ
П р о в . Карлин Кем*
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