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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е Стр.
ПС.200-300.00.00.000 Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0x3,0 3

Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0хЗ,С
ПС.200-300.00.00.000.СБ Оборонный чертеж 4,5,6

Затвор плоский сдвоенныйВхН=2,0x3,0
IIC.200-300.00.OQ.000.BC Ведомость спецификаций 5

■ , Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0x3,0
ПС. 200-300.00.00.000.вп Ведомость покупных изделий в

Затвор плоский сдвоенный ВхЯ=2,0x3,0
пс.200-300.00.00.000.иэ Инструкция по монтажу и эксплуатации 9.10,Н

ПС.200-300.01.00.000 Закладные части 12
Закладные части

ПС.200-300.01.00.ООО.СБ Сборочный чертеж 13
ПС.300-300.01.01.000 Стойка пазовая • \Н

Стойка пазовая
ПС.200-300.01.01.000.СБ Сборочный чертеж 15
ПС.200-300.01.01.001 Кронштейн 16
ПС.200-300.01.01.002 Упор te

ПС.200-300.01.02.000 Ригель 1?

ПС.200/-300.01.02.000.СБ Ригель. Сбррочный чертеж 18

ПС.200-300.02.00.000 Затвор нижний 19

Затвор нижний
ПС. 200-300.02.00. ООО. СБ Сборочный чертеж m .2i

ПС. 200-300.02.00.002 Ограничитель 22

ПС.200-300.02.00.003 Накладка 25

Е О

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е С тр.

ПС.200-300.02.00.004 Накладка 23

ПС.200-300.02.00.005 Накладка 24

ПС.200-300.02.00.006 Накладка 24

ПС.200-300.02.01.000 Металлоконструкция 2S

Металлоконструкция
ПС.200-300.02.01.000.СБ Сборочный■чертеж 2&

ПС.200-300.02.01.001 Вертикаль 27

ПС.200-300.02.01.002 Ребро 27

ПС. 200-300.02.01.100 Крюк в сборе. гь

Крюк в сборе
ПС.200-300.02.01.100.СБ Сборочный чертеж 29

ПС. 200-300.02.01. Ю1 Крюк 30 j
ЛС.200-300.02.01.102 Ограничитель 30
ПС.200-300.03.00.ООО Затвор верхний J L _

Затвор верхний
ПС.200-300.03.00.ООО.СБ Сборочный чертеж 32,33

ПС лоо-зоо.03.00.001 Проушина 34

ПС.150-200.03.00,002 Кронштейн 34

ЛС.200-300.03.01.000 Серьга в сборе 35

Серьга в сборе
ПС.200-300.03.01.000.СБ Сборочный чертеж 36
ПС.200-300.03,01.001 Петля 3?

\ . J
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РЛЗрлб, ВараВаиоВ
Зат Ь ор плоений
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Об« Наименование

Л  ОХ сем пла, Q

псгоо-зоо. оо.ооооо СВ € & 0РО9НЫй черт еж

ПСeQQ-3OO.00.Q0000 QC В едом ост ь

спьц  и д э и к а ц и й

ПС 500-400.00.00.000 ВЛ Ведомость ЛОХУПНб/ X
изделий

ПС500-300.00, 00.000 Ид И н ст р укц и я  по мои*

та»< у  и  эксплуат ации-

пс500-300.00.00 000 Занладмь/е ч е с т и

ЛС200-300.02.00.000 ЪатАор н и ж н и й

л е г  а  о- 300. 03 О О 000 Зит дар В е р х н и й

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е для и с п о л н е н и й .

ПС 200-300.00.00. Q оо см С6

Сепия
э. 82а .г -+ * Подъемник адноВинто-

26,058. П & .Ш й О й Вой 4033 с Элект ра*

приЗадом

м* докум.
пс гоо-ш.оо.оо.ооо

Разрлб. СараЗхноЬ
Слеяе/ммк,

ГИП■ При тчин
З ат вор  п л о с к и й
сд&аеннс/ й

Ед

! I 1 iж
Приме
чание

Пороем н е  единице/

Подъемник одно Зин-

- 4 гб. 058. п з . № . о о о т о З о й  40. 36 /

пс. гоо-ъ оо. оо. 00. 0 0 0 -0 4  см 0 6
Л  о к к м р н т о  сб «Я -

С е р и я
3.820-2-^4 В ы пуск Подъемник одно Зин-

SB. 058. ПВ 070. 0 0 0 т обой 40В с р у м ь /м
п р и в о д о м

Сдорочные единицы

S 26. 058. ПЗ. 070. 0 0 0  С5 Подъемник одноВ ик*
т о б о й  403 /

•

, Т Л — — 3 — 3 — Г Г .  "
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ПО 200-300.00.00000 ПС. 200-300.00.00000-0f
остальное см. лс-20о-зоо.оожооо

Обозначение Тип побей- ника ёинт.
жРазмер

— ТГоРазмер
Нк

Размер Массам
nC.2O0-300M.00M ' 10Э6 357 3530 з ш 101/3,2

-01 10В 90S 3530 310$ 960,2

Таблица 2
Т и п  з а т в о р а скользящий

Ш и р и н а  отверст ия 3  свету B ^Z.O u
Высота от верст ия в  свету 3 .0  м
Расчетный напор Н~3,0н

Высота от порога до служебного моста. НОТ* 4,4м
Расчет ное усилие т яговое Т-6 .53  ТС
Расчет ное усилие дожима Д -S. 16г. с
Высота хора затвора [расстояние межд} 
крайними точками оси проушины винта) Н*-смта&

Расстояние от подошвы под'емника до оси 
проушины опушенного затвора

М й
см. табл. 1

(. * Разм еры  для справок
2 Фильтрационные расходы через неплотности ё 

уплот нении не должны превышать 1.5л/с.
3. Исполнение ПС 200-300.00.00. ООО. укомплект овывает ся 

подемнаком одновинтовым Ю зб(с электроприводом)
4. Исполнение ПС200-300.00.00 000-01уномплектовыоается 

одновинтовым лод'емнинам 10В f с ручным приводом)
5. М а сса  дана с учет ом  закладны х частей,
6. М асса  дана без учет а массы электрооборудования.

ПС.200-300. 00, 00. 000 СБ
--- —

Затвор плоский сдвоен- 
НЬ/й 8~Н- 2.0- 3.0 

С8орочный чертеж

Лит M.icca, Масштаб

И 5м Лист И- дикум Пидп Л....

И м.табл. V100Рлэраб Барабанов 
Слее арены 
Майорова

Пров

(Песо'-—Т. «
T7UIWOi

литр. Лист / | ЛИСТОВ J
<Слх. Нритчин [fe ;
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О б о з н а ч е н и е .

1

г
ПС. 200-300. 00. ОО. ООО 

ПС. 200-300. Of. ОО. ООО
пс. еоо-300.02.00.000
ПС 200-300.03. ОО. ООО

с-
.Ак>■.<м
ч
*п
в3 '
<2

ПС 200-300. Of. Of. ООО
е ПС. 200-300. Of. 02. 000

10 ПС. 200-300. 02 Of. ООО

Щ 1 _

1 2

ПС. 200-300. 03. Of. ООО

13 ПС. 200-300. 0 2 .0 1 . to o

Л е й о р г а с С г ь  о У 7 2 с< с/а о с/

Н а и м е н о в а н и е

Затвор плоский сдвоенный

Закладные ч ас ти  
Затвор пилении
Затвор еересний

Стойка пазовая
Ригель

Металле кокс тру к  1$ ия 
Серьга е сборе

Пр/ок в сборе

/1ерелгенсо/е &сгл&/ь/е Зко -с?.

/7С. 2СО-ЗС&. ОС. со - о о о

ДяРолга с/ггь соеис/ал. <лиис/с/ СоЯв&н/усоксг <7&/yo&ch*s770<£opo 2 7СЗ -  CS. O f у./73, Ptf?- оса

/ 7 с . г о с - з о о .  с о .  о с .  о о о  - о /

каис/С паоъелонс/ка оЗ//о&/о/гта&020 Л " 2&r Т73С./73.0?0. ООО

Куда вжоди?

Обозначение

ПС. 200-300. о а  о о . ООО 
ПС. 200-300. ОО. ОО ООО 

ПС. 200-300. оо. о  о. ООО

ПС. 2 0 0 -ЗОО. O f. оо. о о о

ПС. 200-300. Of. о о . ООО

ПС. 200-300. 02. ОО. ООО

ПС. 2 0 0 - 3 0 0 . 0 3 . 0 0 . 0 0 0

ПС. 200-300. 02. Of. ООО

Кол. lO * П рим ечйи и'

1

г

1

г

З с

ЗС

— - .. . _
ПС. 200'ЗОО. о о . ОО. ООО в с

Him Аист № докум. Дата
PaipaO. Csrecctpettm GjUM-—

У ~

33 ТВ ОР п л о с к и  И 
е р в о е н н ы  й  в - п -2,0 *%о

ВЕДОМОСТЬ СПЕЦИФИКАЦИЙ

Лит.
3 ~ Г

Лист Листов
•г ™Про*.

Г И П 
Н. контр.
V*»K

Слее&р&нхч
Притчггн
Ка&ерин

rsvt XS Ш&&Ш6 РОСГИПР о во д хо з
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№
 с

тр
о

ки
О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а  

н а  по ста вку

Количество

Наименование Код окп Поставщик Куда входит 
(обозначение) ил из- 

делив
а ком
плекты

на ре- 
гу л и р .

Всего
Примечание

1
2 Крепежные изделия

3 Болт М 10*30. 5.8. 09 ГОСТ 7798-70 ПС 200-500. 02. ОО. ООО 64 64

4 М /0*40. 5.8. 09 ГОСТ 7798-70 ПС. 200-300. 02. ОО. ООО 24
5 М /0*50.5.8.09 ■ ПС. 20O~3OO.O2.Of. 10О 1 26

6 М ПО *00. 5.8. 09 ГОСТ 779Q-70 ПС. 200-300. о/, со. ООО 6 6 г
7 Sff6 *33rtS.8.09 /о ОГ 7700-70 /7С. 200 -JOG. 02. GO. ООО 4 4
8
9 Гайка М /0.5. 09 ГОСТ 59/5-70 ПС. 200-900. 02. 00. 0О0 ее
10 М /0.5.09 ГОСТ 50/5-70 ПС. 200-300. 02. 01JO0 1 09
11 М 10.5.09 ГОСТ 5916 ГО ПС. 200-900. 01.00.000 о
12 М /6 4. 09 ТОСТ 59/5Г0 ПС. 200-300. 02. ОО. ООО 4 /С
13 ч
14

15 Шайба /0. 09 ГОСТ /1571-78 ПС. 200-300. 02. О/. ТОО 1 1
16 /О. 60 Г. 09 ГОСТ 6402-70 ПС. 200-900. 02.01. /СО 1 1
17 /0. Off. ТОСТ 11371-78 ПС. 200-500. 09. О/. ООО г 2
18 £0. 0/1 ГОСТ /1971-78 ПС. 200-900. 03. 01. О0О 2 г

го. ОС 029 ГОСТ 10906-78
-------- --- „ _

19
ПС. 200-300. 09. Of. 0О0 с s

20 - ..  ■ . </

21 ■ --- ---- — ... .
. '

22

23
24

беременные данные для исполнения
не. eon-eon, on. ар. оотГ

Ведомость покупных изделии подъемника одновинтового
W S6(входящих е настоящее ыспалнет/е) £6.058 Пв /40.ООО. в/7 

ПС. £00-300. 00. 00. 000-0f. „
Ведомость покупных изделии подаемниксг однооингооого 
Ш  {входящего о настоящее исполнен^ гд. 000 дв. 070.000. т Иэм. Лист j N9 докум.

Разраб. Нарсхбаное
Прок. Притчип
ru n Нрит чин

К кОйтр 
VT6

Каверин
thrifts* г. и nj

Подп. Дета

ш т

ПС. 000-300. ОО. ОО. 000 8П

ЗЛТ80РВ
плоении слоенный
-н =  2 , 0 * 9 , / Г

Лит. Лист Листоа

i £ L 1

ВЕДОМОСТЬ ПОКУПНЫХ
ИЗДЕЛИЙ РОСГИ ПРОВО дхоз
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I .  В В Е Д Е Н И Е

1 Л .  З а т в о р  п л о с к и й  с д в о е н н ы й  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  г и д р о т е х н и  -  

ч е с к и х  с о о р у ж е н и я х  и  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п о д д е р ж а н и я  г о р и з о н т о в  в о д ы  

в  в е р х н е м  б ь е ф е  к а н а л а »  р е г у л и р о в а н и я  р а с х о д о в  в о д ы  и л и  п о л н о г о  

п е р е к р ы т и я  о т в е р с т и я .

1 . 2. З а т в о р  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  к а к  р а б о ч и й ,  а в а р и й н ы й  и л и  р е -

2. О Б Щ И Е  У К А З А Н И Я

2. 1 .  В  п е р и о д  п о с т о я н н о й  э к с п л у а т а ц и и  з а т в о р  п о д н и м а ю т  и  о п у с 

к а ю т  в и н т о в ы м  п о д ъ е м н и к о м  п о д  н а п о р о м  в о д ы .

2.2. З а т в о р  р а б о т а е т  п р и  п о л н о м  о т к р ы т и и  и л и  л ю б ы х  ч а с т и ч н ы х  

о т к р ы т и я х .

2 . 3. Р е м о н т ,  м о н т а ж  ж д е м о н т а ж  з а т в о р а  п р о и з в о д и т ь  п о д  з а щ и т о й  

р е м о н т н о г о  з а г р а ж д е н и я  и л и  в  п е р и о д  о п о р о ж н е н и я  к а н а л а .

2 . 4 .  В  С л у ч а е , е с л и  з а т в о р  н е о б х о д и м о  и з в л е ч ь  и з  з а к л а д н ы х  ч а с 

т е й ,  н е о б х о д и м о  д е м о н т и р о в а т ь  п о д ъ е м н и к  в м е с т е  о  р и г е л е м ,  а  з а т е м  

к р а н о м  и з в л е ч ь  ег о .

2 . 5 .  З а к л а д н ы е  ч а с т и  д о с т а в л я ю т  н а  м о н т а ж  в  с о б р а н н о м  в и д е .

2 . 6 .  М о н т а ж  з а к л а д н ы х  ч а с т е й  м о ж н о  п р о и з в о д и т ь  ш т р а б ш ш  и л и  

б е с ш т р а б н ы м  с п о с о б о м .

2.7. - Ц р и  ш т р а б н о м  с п о с о б е  з а к л а д н ы е  ч а с т и  п р и в а р и в а ю т с я  к  в ы 

п у с к а м  а р м а т у р ы ,  н а к л а д ы в а е т с я  о п а л у б к а  ж  ш т р а б ы  з а п о л н я ю т с я  б е т о н о м  

( б л о к а м и  в ы с о т о й  не б о л е е  2  м э т р о в ) .

2.8, П р и  б е с ш т р а б н о м  с п о с о б е  з а к л а д н ы е  ч а с т и  у с т а н а в л и в а ю т с я

t

Про*,
Б а р а б а н ю  
Ка р л и н
ГСрдтчин  ̂ ___ ,

*А ^

А«*

П С . 2 0 0 - 3 0 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 0 . и э

З а т в о р  п л о с к и й  с д в о е н н ы й  
В - Н  аГ 2 , 0 - 3 , 0

Лит. Лис» Листа»

«1 1 6

И н с т р у к ц и я  п о  м о н т а ж у  и  
э к с п л у а т а ц и и росгопроводхоз
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и  р а с к р е п л я ю т с я  в  о п а л у б к е  к  а р м а т у р е ,  а  т а к ж е  д о п о л в и т е л ь ш ш и  к о н 

с т р у к ц и я м и .

2. 9. З а т в о р ы  с о б и р а ю т с я  н а  з а в о д е ,  п р и н и м а ю т с я  О Г К  в  з а к о н »  

ч е н н о м  в и д е  с  р е з и н о в ы м и  у п л о т н е н и я м и .

2.10 . О т к л о н е н и я  о т  п р о е к т н ы х  р а з м е р о в  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  

в е л и ч и н ,  п р и в е д е н н ы х  в  р а б о ч и х  ч е р т е ж а х *

-I
i

3. У К А З А Н И Я  М Е Р  Б Е З О П А С Н О С Т И

1 >. <
2
*
а
S

2

х

н
4

!е

I

3. 1 .  О т в е т с т в е н н ы м  з а  п р а в и л ь н у ю  и  б е з о п а с н у ю  э к с п л у а т а ц и ю  

з а т в о р а  и  в с е г о  м е х а н и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  н а з н а ч а е т с я  а д м и н и с т р а 

ц и е й  л и ц о  и з  с о с т а в а  ИГ Р *

3 . 2. К  р а б о т е  п о  э к с п л у а т а ц и и  м е х а н и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  д о 

п у с к а ю т с я  р а б о ч и е  н е  м о л о ж е  1 8  ле т ,  п р о ш е д ш и е  м е д и ц и н с к о е  о с в и д е 

т е л ь с т в о в а н и е  и  и н с т р у к т а ж  п о  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и .

3. 3 .  П р и с о е д и н е н и е  к  с е т и  п е р е н о с н ы х  э л е к т р о и н с т р у м е н т о в  д о л ж 

н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  п о с р е д с т в о м  т р е х  и л и  ч е т ы р е х ж и л ь в ы х  ш л а н г о в ы х  

п р о в о д о в  с  о б я з а т е л ь н ы м  з а з е м л е н и е м  и л и  з а н у л е н и е м  к о р п у с а  и н с т р у 

м е н т а .

3 . 4 .  О п а с н ы е  з о н ы  д о л ж н ы  о г р а ж д а т ь с я *

Н а  о г р а ж д е н и я х  н е о б х о д и м о  в ы в е ш и в а т ь  п р е д о с т е р е г а ю щ и е  п л а к а т ы .

3.5. П р и  о ч и с т к е  п о в е р х н о с т е й  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  в р у ч н у ю  с  

п р и м е н е н и е м  м е т а л л и ч е с к и х  щ е т о к  н е о б х о д и м о  п о л ь з о в а т ь с я  р е с п и р а т о 

р о м  и  з а щ и т н ы м и  о ч к а м и .

3. 6. П р и  о б е з ж и р и в а н и и  п о в е р х н о с т е й  р а с т в о р и т е л я м и  з а п р е щ а е т 

с я  п р и м е н я т ь  э т и л и р о в а н н ы й  б е н з и н  и  т е т р а э т и л с в и н е ц ,  п о д н о с и т ь  

р а с т в о р и т е л и  к  р а б о ч е м у  м е с т у  б е з  с п е ц и а л ь н о й  т а р ы .

3. 7 .  Н а  м е с т е  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  з а п а с  л а к о к р а с о ч н ы х  м а т е р и а 

л о в  н е  д о л ж е н  п р е в ы ш а т ь  с м е н н о й  п о т р е б н о с т и .

3 . 8 .  О к р а с к у  к р у п н о г а б а р и т н ы х  и з д е л и й  н а  о т к р ы т ы х  п л о щ а д к а х  

п р и  м о н т а ж е  и  в  п р о ц е с с е  э к с п л у а т а ц и и  п р о и з в о д и т ь  в  с м е н ы ,  к о г д а  

не в ы п о л н я ю т с я  д р у г и е  р а б о т ы  и  о т с у т с т в у ю т  в с е  в и д ы  о б о р у д о в а н и я »  

в ы з ы в а ю щ и е  и с к р о о б р а з о в а н и о .
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4 .  П О Д Г О Т О В К А  К  Р А Б О Т Е

4.1. П е р е д  н а ч а л о м  м а н е в р и р о в а н и я  з а т в о р о м  п р о в е р я е т с я  г о т о в 

н о с т ь  в и н т о в о г о  п о д ъ е м н и к а .

4 . 2 .  П р о в е р я е т с я  к р е п л е н и е  в и н т а  п о д ъ е м н и к а  к  з а т в о р у .

4 . 3 .  О с м о т р е т ь  в  п р е д е л а х  в и д и м о с т и  п а з о в ы е  к о н с т р у к ц и и  з а к л а д 

н ы х  ч а с т е й .

4 . 4 .  Б е л и  м а н е в р и р о в а н и е  с в я з а н о  с  р е м о н т н ы м и  р а б о т а м и ,  п р о в е 

р и т ь  г о т о в н о с т ь  к р а н а ,  п о д г о т о в и т ь  с т р о п ы ,  п о д г о т о в и т ь  т р а н с п о р т 

н ы е  с р е д с т в а  д л я  п е р е в о з к и  о б о р у д о в а н и я  к  м е с т у  р е в и з и и .

4. 5. В с е  к о м а н д ы  в о  в р е м я  м а н е в р и р о в а н и я  д а е т  о д н о  л и л о  с  м е с т 

н о г о  п о с т а  и л и  о  ц е н т р а л ь н о г о  п у л ь т а  у п р а в л е н и я .

5. П Р О В Е Р К А  Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О  С О С Т О Я Н И Я

5. 1. Н а  в с е х  с т а д и я х  э к с п л у а т а ц и и  з а т в о р а  н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  

п л а н о в ы й  о с м о т р  к  п л а н о в о - п р е д у п р е д и т е л ь н ы й  р е м о н т  п о  з а р а н е е  с о  -  

с т а в л е н н о м у  г р а ф и к у *

5. 2. П р и  п л а н о в о м  о с м о т р е  п р о в е р я т с я  т о ч к и  п о д в е с а  з а т в о р а ,  

п о д в е р г а е т с я  о с м о т р у  м е т а л л о к о н с т р у к ц и я  н е  м е н е е ,  ч е м  о д и н  р а з  в  

г о д .  а  е с л и  э т о  н е о б х о д и м о ,  т о  и ч а щ е .
5. 3. П л а н о в о - п р е д у п р е д и т е л ь н ы й  р е м о н т  в к л ю ч а е т  в  с е б я  т е к у щ и й ,  

с р е д н и й  и  к а п и т а л ь н ы й  р е м о н т .

5. 4 .  З а в о д и т с я  р е м о н т н ы й  ж у р н а л ,  в  к о т о р о м  о т в е т с т в е н н ы м  л и ц о м  

д е л а е т с я  з а п и с ь  о д е ф е к т а х  ж н е и с п р а в н о с т я х ,  а т а к ж е  о в ы п о л н е н и и  
р е м о н т а .

5.5. К а ж д о м у  р е м о н т у  п р е д ш е с т в у е т  о с м о т р  н  с о с т а в л е н и е  д е ф е к т 

н о й  в е д о м о с т и .

5.6. С р о к  п р о и з в о д с т в а  р е м о н т о в :

а) т е к у щ и й  и  с р е д н и й  р е м о н т  п р о и з в о д я т с я  п о  м е р е  н е о б х о д и м о с т и  

в  с р о к и ,  н а м е ч а е м ы е  а д м и н и с т р а ц и е й ;

б) к а п и т а л ь н ы й  р е м о н т  п о  м е р е  и з н о с а .
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5.7. О д н о в р е м е н н о  с  р е м о н т о м  з а т в о р а  п о д в е р г а ю т  о с м о т р у  ж  p e<BS 

в и з и и  в и н т о в о й  п о д ъ е м н и к .

5. 8. З а к л а д н ы е  ч а с т и  н е о б х о д и м о  о с м а т р и в а т ь  б о л е е  ч а с т о ,  т а к  

к а к  о н и  п о д в е р г а ю т с я  б о л е е  и н т е н с и в н о м у  и з н о с у .

Jг?
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6 .  А Н Т И К О Р Р О З И Й Н А Я  З А Щ И Т А

6.1. А н т и к о р р о з и й н а я  з а щ и т а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  и  з а к л а д н ы х  ч а с 

т е й  п р о и з в о д и т с я  с о г л а с н о  " И н с т р у к ц и и  п о  з а щ и т е  о т  к о р р о з и и  м е х а н и 

ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  и  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  г и д р о т е х н и ч е с к и х  с о о р у ж е 

н и й  л а к о к р а с о ч н ы м и  п о к р ы т и я м и "  (М Э и З  С С С Р .  М о с к в а ,  1 9 8 1  г . ) .

6 . 2 .  Р а б о т ы  п о  а н т и к о р р о з и й н о й  з а щ и т е  в ы п о л н я т ь  о д и н  р а з  в  

п я т ь  л е т ,  а  п р и  н е о б х о д и м о с т и  с р о к  с о к р а щ а е т с я .

6 . 3 .  Г р у н т о в а н и е  п о в е р х н о с т е й  п р о и з в о д и т с я  г р у н т о м  Х С - О Ю  

Г О С Т  9 3 5 5 - 8 1  с  п р и м е н е н и е м  р а с т в о р и т е л я  Р - 4  Г О С Т  7 8 2 7 - 7 4  и д и  Р - 5  

Г О С Т  9 3 5 5 - 8 1  в  к о л и ч е с т в е  2 0 - 3 0  % о т  в е с а  г р у н т а .

6 . 4 .  П е р в ы й  с л о й  г р у н т а ,  р а з в е д е н н о г о  д о  р а б о ч е й  к о н с и с т е н ц и и ,  

н а н о с и т с я  н а  п о в е р х н о с т ь  м е т а л л а  к и с т ь ю  п о  с в а р н ы м  ш в а м ,  а  п о  в с е й  

о с т а л ь н о й  п о в е р х н о с т и  к и с т ь ю  и л и  р а с п ы л и т е л е м  т о н к и м  р а в н о м е р н ы м  

с л о е м  б е з  п о д т е к о в  и  н а п л ы в о в .  __

6. 5 .  В т о р о й  с л о й  г р у н т а  р е к о м е н д у е т с я  н а н о с и т ь  р а с п ы л и т е л е м  

п о  в с е й  п о в е р х н о с т и ,  в к л ю ч а я  с в а р н ы е  ш в ы .

6. 6 .  П о к р ы в н ы е  л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы  Х С Л  Г О С Т  7 3 1 3 - 7 5  -  

в  ш е с т ь  с л о е в .  Х С - 7 6  Г О С Т  9 3 5 5 - 8 1  -  в  п я т ь  с л о е в ,  П Х В - 2 6  Г О С Т  

6 9 9 3 - 7 9  -  в  п я т ь  с л о е в  н а н о с я т с я  н а  в ы с у ш е н н у ю ,  з а г р у н т о в а н н у ю  

п о в е р х н о с т ь  р о в н ы м  с л о е м  б е з  п р о п у с к о в  и  п о д т е к о в .

6 . 7 .  П р и  н а н е с е н и и  п о к р ы т и й  б е с ц в е т н ы м  л а к о м  Х С Л  и  Х С - 7 6 ,  д л я  

п о л у ч е н и я  с е р е б р и с т о г о  ц в е т а ,  в  н и х  д о б а в л я е т с я  3  % а л ю м и н и е в о й  

п у д р ы  п о  в е с у  н е р а з в е д а н н о г о  ла ка . П р и г о т о в л е н н а я  с м е с ь  д о л ж н а  и с 

п о л ь з о в а т ь с я  в  т е ч е н и е  1 - 2  с у т о к .

6. 8. С у ш к а  о к р а ш е н н ы х  п о в е р х н о с т е й  м о ж е т  п р о и з в о д и т ь с я  в  е с  -  

т е с т в е н н ы х  у с л о в и я х  п р и  т е м п е р а т у р е  1 8 - 2 3 ° С .  Д л и т е л ь н о с т ь  с у ш к и

1
~ т1
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к а ж д о г о  с л о я  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  о д н о г о  ч а с а ,

6 . 9, С у ш к а  о к р а ш е н н ы х  п о в е р х н о с т е й  с  и с к у с с т в е н н ы м  п о д о г р е в о м  

м о ж е т  п р о и з в о д и т ь с я  п р и  т е м п е р а т у р е  6 0 ° С ,  Д л и т е л ь н о с т ь  с у ш к и  к а ж д о г о  

с л о я  3 0  м и н ,

6 . 1 0 ,  П о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  ч а с т е й ,  п о д л е ж а щ и е  о б е т о н и р о в а н и ю ,  

н е  г р у н т у ю т с я ,  н е  о к р а ш и в а ю т с я  и  н е  п о к р ы в а ю т с я  и з в е с т к о в о м  р а с т в о 

р о м ,  а  н е п о с р е д с т в е н н о  п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м  п о д л е ж а т  о ч и с т к е  о т  

р ж а в ч и н ы ,  г р я з и ,  ж и р а ,  к р а с к и  и  д р у г и х  в е щ е с т в ,  п р е п я т с т в у ю щ и х  

с ц е п л е н и ю  с  б е т о н о м ,

6 . 1 1 ,  П р о в е р к а  в н е ш н и х  д е ф е к т о в  н а  н а н е с е н н ы х  л а к о к р а с о ч н ы х  

п о к р ы т и я х  о с у щ е с т в л я е т с я  т щ а т е л ь н ы м  о с м о т р о м  о к р а ш е н н ы х  п о в е р х н о 

с т е й ,

6 . 1 3 ,  Т о л щ и н а  п о к р ы т и я  о п р е д е л я е т с я  п р и  п о м о щ и  м а г н и т н о г о  т о л 

щ и н о м е р а  М Т П - Х ,  О р и е н т и р о в о ч н а я  т о л щ и н а  о д н о г о  с л о я  п о к р ы т и я  д о л ж н а  

б ы т ь  в  п р е д е л а х  1 0 - 4 0  м и к р о н ,

6 . 1 3 ,  О к р а ш е н н ы е  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  и  о б о р у д о в а н и е  д о  н а ч а л а  

э к с п л у а т а ц и и  д о л ж н ы  в ы д е р ж и в а т ь с я  н е  м е н е е  5  с у т о к .

7. Х А Р А К Т Е Р Н Ы Е  Н Е И С П Р А В Н О С Т И  И  М Е Т О Д Ы  И Х  

У С Т Р А Н Е Н И Я

П е р е ч е н ь  н а и б о л е е  ч а с т о  в с т р е ч а ю щ и х с я  и л и  в о з м о ж н ы х  н е и с п р а в 

н о с т е й :

Н а и м е н о в а н и е  н е и с 
п р а в н о с т и  . в н е ш н е е  
п р о я в л е н и е  и  д о п о л 
н и т е л ь н ы е  п р и з н а к и

В е р о я т н а я  п р и ч и н а М е т о д
у с т р а н е н и я

П р и м е 
ч а н и е

I 2 3 4

З а т в о р  н е  с а д и т с я  В  п а з у  и л и  н а  д о н -  П о д н я т ь  з а т в о р ,  
н о й  м а р к е  п о с т о р о н -  п р о в е р и т ь  п а в  
н и е  п р е д м е т ы  и  м а р к у

1 р у з о в о й  в и н т  
п о д ъ е м н и к а  и д е т  
в в е р х ,  з а т в о р  не 
п о д н и м а е т с я

С р е з а л о  б о л т  с о е -  С о е д и н и т ь  в и н т  
д и я е н и я  г р у з о в о г о  и  з а т в о р  н о в ы м  
в и н т а  и  з а т в о р а  б о л т о м
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З а т в о р  п е р е к а ш и в а -  В  п а з а х  п о с т о р о н -  П о д н я т ь  з а т в о р ,
е т с я  и  з а к л и н и в а -  н и й  п р е д м е т  о ч и с т и т ь  п а з ы
е т с я

П р и  з а к р ы т о м  з а т в о -  Н а р у ш е н о  у п л о т в е -  
р е  н а б л ю д а е т с я  ф и  л ь -  н и е  
т р а ц и я  в о д ы

О т р е м о н т и р о в а т ь
у п л о т н е н и е

П р и  п о д ъ е м е  и  о п у с 
к а н и и  з а т в о р а  ч у в 
с т в у е т с я  п е р е г р у з 
к а  п о д ъ е м н и к а

В  п а з а х  з а к л а д н о й  И з в л е ч ь  з а т в о р ,  
ч а с т и  п о с т о р о н н и е  о ч и с т и т ь  п а з ы  
п р е д м е т ы

н х
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Приме
чание

Документация

12 пс. гоо-зоо. of. Of. ооо. ев Сборочный чертёж
\

Детали

11 1 ПС. 200-300. Of. Of. 001. Кронштейн h

11 г ПС. 200-300. Of. 01. 002. Упор 1

64 ъ ПС. 200-300. Of. Of. 002-01. Упор 1

64 4 ПС. 200-300. Of. Of. 003. Ян к ер

ЮЛ-ЕВСт 5сп 2

ГОСТ 5781-75

е -  ЗОО 9 ог18 кг

е ч S ПС. 200-300. 01.01. 004 Стойка
.. №*80-5 ГОСТ8278-75Шеллер Ст Зсп ГОСТ _7б

е* 5250 hM г 5в, же

$я 6 ЯС. 200-300. 01. Of. 005 Порог
6-60*50*5 ГОСТ8510-72

........ вСтпЗсп ГОСТ 535-79 \ ]
е=215оЬМ | / Ю,7 кг

& т ПС 200-300. Of. Of. 006 Днкер *

Ю П-В 8 Cm 5 сп 2

ГОСТ 5781-75

5=470 0,26 кг

-

— —

- - -

--------------- -------- ------------ — --------------- ;- .

" J ------- — - —

Н>м I Лнс< t*e донум. Пвдп. Дата

P#Sf)fl6, Слесарепко С им -'
Про». Карлин Щнт-
run Притчи н

пс. гоо-эоо. 01. ot. ооо.

Пнг Пнет ПнСЮП

и 1
с го й к я  плэовлл Н?

 п
ел
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Г
-
в
п
и
я
 3

.
1
г
<
?
.
г
-
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В

ы
п

у
с

к
 €

ч о о  ю  '* о  'о о с - о о г  о и

4г Размеры для справок.

2  Неуказанные предельные отклонения размеров

OOf.пр 9Л/7 - ТПП П1 n f  jHi*, £l/\J v(JUm и  л  Uf  Р <

КРОНШТЕЙН

Лит. Месса Масштаб
Иям. Лист Л1 докум. Поди. Д »Т *

И 0,63 f>2Раарпб. Барабанов
Пров. Кармин
Т . контр. Майорова Лист | Листов /

ГИП Притчин
7Г0*т*е.5 ГОС Т 6510 -  72 

Уголок в Cm3 ПС ГОСТ S3S~?9
р о с г и  пр оводхозН. контр. Каверин it .

Утя, Каверин

Се
ри

я 3
.S

20
,2

-4
7 

Вы
пу

ск
 у

ПС. 200-300. Of. 01. 002-01 
ост альное см. ПС. ZULh

зеональное отражение
ш гж ж лт Г
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т
ё О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С

оX

Приме
чал»»

йокументаиия

f 2 ПС. 200-Ъ00. Oi.OZ.OOO. С6 £,барочный чертеже

Д ет али

еч 1 пс. гоо-эоо. о1. os. о01. балла
Ш е л л е ?  *8гоствг40-7г Швеллер gcm3nc rocT S35-79

е *  2160 h/4 г 35,2 кг

5 4 г ПС. £00-300. D1. 02. 002 Стяжка
_  Б-2-. 50*5 ГОСТ юз-76 
Полоса Ст Зкп ГОСТ /463779

e=2aohf4 2 0,5К£

6 4 э ПС. 200-300. of. 02. ООЗ. Накладка ризе ля
/5  ГОСТ 19903- 79 

* и с т  в. Cm3 ГОСТ/4637-79
280*280 А/4 / Цвке

. -

— — - --------- г -

И>м. Лмс1

Про*.
гиту

К конур.
У7*~

№ докум .

Iтарабогноо
fCapTruH

Ilpl
На в ери я

Яодп.

% lkfib

Дв»а
ПС. 200-300. Of. 02. 000

Пит. | Лист Листов

" .  Г 1
Р И Г Е Л Ь

Р О С Г И  П Р О В О  д х о з

т

К а в е р и н Н
на

. 
№

 
по

дл
, 

I 
П

од
и,
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да
та
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Зэ
ам
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м

нв
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5X
i I тО

С
Обозначение Наименование 1

Примечание

Лпкчментаи и я

12 ПС 200 'ООО. 02 ОО ООО СО Сборочнь/и чертеж

Сбоюочнь/е единицы

11 / ПС. 200 'ООО. 0201 000 Неталлоконетрнкция /

Детали

// 2 /70.200 ООО. 02 ОО 002 Оераночигггел о 2
// 3 /70.200-000 02. ОО. ООО Накладка 2
// У ПС. 200-1500. 02. ОО. 004 Накладка 2
н 5 ПС 200-000. 02. ОО. ООО Накладка 7
11 $ ПС. 200-000 02. ОО 006 Накладка /
0V ?.. ПС.200 ~300 02. 00.007 Уплотнение бокобое

Пластина I  лист
ТМКЩ-М- в *75 * 0200

ГОС Г 7338 77 7 4,9 кг
т 8 ПС.200-300. 02.00 008 Уплотнение бокобое

ПластинаТ лист
ТПКЩ- /V-8* 70* 3060
ГОСТ 7336 77 2 2,9кг

5V /9 ПС.200-300.02.00.009 Уплотнение донное
Пластина. Г лист
ГНКЩ-М- 70*60*2700
ГОСТ 7336 -77 1 2,Оке

/7с 2 0 0  зоо о г ас  ооо

Слесарен* э
Карлин дат&ор нижнии.

Лн». Ям» Листов

й ! 1 _ 7  2

РОСГИ ПРОВО ДХОЗ

Т 1 ¥
т
X
8-е

«а

1 I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е tЖ
Приме
чание

11

'

болта/ ГОСТ7790- 70

ю т о  *з о  б& о о 64
> /1 М Ю * 4 0  66 0 9 24
о
>с 12 1720* 3 5 . 5 8 .  09 1C
£ Гайки ГОСТ5915-70
t 73 т о . 5. 0 9 вд
* *

g 74 Г? / 6 .  5.09 4
(О

К
Sо

S
5
к
Б

I

i

£
I

-

£
;X
а
£

Щ
9
X

5О
С

................. - ............ ............... ...... ..................... .......... ............................. ...

i
с
£

1
X

j Лист
ПС200-3 0 0  0 2  ОО ООО ?Кимп г г г Me ЙЛкГУМ. j —
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'Z0&  V 0  ? 0  V0 F -0 0 ?  JJJ V ( / )

*

tp o jjv e p i./ d ffff с/% о&£ох '

£ ,/ / e y v c a 3 0 H # & '&  p u S M q p & tS  Я О *

И зм А и ст.

H 3 9 & .

п р «е ,

Т .  н о  игр.

P U f f
Н. контр.
Ут®.

I» доиум, 
ffa /> a P a # G &

С л е е о р ё ы А )
М а р о р о & а

А р и т и ш

/С & Д е & т

ц

Подп.

’Ш =^
C tjm ■*— ■

Л щ л

Д а т а

п с . г о о -ш  0S .o o .002 .

О г /з т т /о и /я е я о

Лит,

И

Л и с т ,

Масса

o ,s

М асш таб

/ ■ /

Аистов /

М 1 £ М 1 Ш ^ ^ Р о с ги п р о & о З к о з  
о га *а *& гЗ ж /гх ? г S5S-7S \ л,

ч,
 
Н
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о
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/ * Размеры для справок.
1 ^ / 4

£ Неуказанные предельные отклонения размеров по * ?

3. боковые кромка притут/ть.

ПС. 200-300. 02. 00- 003
Лет, Мас«> Масштаб

Изк Лист № докук. ЛвД«. Летя и .145РИзреб ()ара$<зиобГДф̂тк НЛНЛЯДКЯ //
Пр&в Слесарекк1
Т. МйНгр. Мяйорова Я чет 1 . Листе»/

ГЙП Притч им% -т - Я.О ГОСТ 49903-П , РОСГИПРОвОЙЛГЛЗ
кяёееия ШШй ЯМ Jhtcm ВстЪпс. тсг/4вэ<~
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•.«

*
М
о

а
*
&
е I

Р?
Ос

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е в
Ож

Приме- 
чан ме

floxi/ментсщ ия

« ПС. 200-300. 02.01. ООО. С Б. Сборочный чертеж:

\ Сборочные ебинииы

// ПС. 200-300. 02.01. ЮО Крю к в сборе 2

&
<§

N

$

§

«
р .
(D

О

Л ет а  л  и

и £ ПС. 200-300. 02. Of. OOf. Вертикаль 1

11 3 ПС. 200-300. 02. 01. 001-01. Верт икаль 1

н 4 ПС. 200-300. 02.01. 001 -  02, Вертикаль 1

йч 5 ОС. 200-300. 02.01. 002 Обыивка
5 ГОСТ 10003-14 

Лист ВСт3 РОСТ 14637-79

2100 х 15 W А /У 1 124,5 кг

S4 6 ПС. 200-300. 02.01.003 Ст оика
1/0*70*6.5 ГОСТ 0510-72 

итлок Ст Зпс Гост д55- 7д

Е ‘ 3065h/4 г 27, 5 К2

£ч 7 ПС. 200-300. 02. Of. 004 Поперечина
90*95*5.5 ГОСТ8510- 72 

Уеалок Ст }пс рост535-79

е *£ 0 3 б /}Л / / 12,9 К S

ы в пс. гов-зоо. 0 2 . of. ооп Поперечина
./ ... 90*36*5.5 ГОСТ 0510-72 
* * * * *  2т Зле Ш Г '535-79 ------

5*20056/4 £ 12,9 кг

ёч 9 ПС. 200-300. 02.01. 006 Упор
6-50*50*5 ГОСТ6509-72 Я0ЛОК Ст5пс Г0СТ 955. 7д

В*200 А/4 г 0,75 кг

БЧ 1о ПС. 20Q -300, o s .o i.a o ? /7опереч12/чсг
.. ’ SO>cS5*SSSa»5fO-'i 

Иголок Х5пзлс убСгззт-ТУ
5?

------------------ ------- ------  ..
2 0 8 5 /7  /4 / /2 / 9 кг

пс. гоо-зоо. os. ot. oob.
Из*i. Яж» N8 ДОиум. Подо. Дата

Разраб. JШБарова хМеи*"

M E  ТЛ Я  Л О КОНСТРУКЦИЯ

Лит. Лист Листов

Про*. /Yappare jtitpu и| i ■ {
ГИЛ jПритчии f a » -

Л

poem  гтроводхозН. «онтр. /Каверин MsJkfit 'щ~г
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к ю 7 о - г о ' ( ? о 9 - о о г  о и

X
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1
I
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*

1
§
р

5

Обозначение 1 Масса

ПС. 200-300.02.01.001 593 3,96

-01 493 3,04

-02 343 2,1

1* Размер для спрабок
2. П р е д е л ь н ы е  отклонений раъмероЬ по ±-Ц ^~

ПС. 200.-m.02.0i.001

В е р т и к а л ь

Л и т , Масса Масштаб
Иям. Л и с т J* докук. Подо. Дета

И см. т а б 
л и ц у 1 !2Разрдб. М а йоро&а М еи *'-

Пров. Карлин fa f* -
Т. контр. Ш Щ Ш Г М в А 'г Л и с т  j Л и с то » /

Л  ритчин
6-30*58*5,5 Г0СТ85Ю-72 

Уз0Л0К Ст.Ъпс г о е г т - я г - РОСГИ ПРОВО д х о зН. контр. Каберин
W/fiosn пj

Щ щ

Се
ри
яЪ

.В
£

0
.3

-4
У
 
Вы
пу
ск
 f

£ 7

'Z O O W W O M - O W D U

1* Размеры для справок
2. Предельные отклонения размеров по ±

n c .20o - m m . o i . o o 2

Ребро

Лит. Масса Масштаб

Изм. Лист 1* докук. Подо. Дата

И 0,21 мРадрдб. барабаноб С Ш * * -г
Слесоренко

Т. контр. Маиороба М ал/'- Л и с т  | Л и с т о в  /
Лритчин б ГОСТ 19303-74

Лист В cm 3 ПС ГОСТ 14637-79
РОСГИ ПРОВО дхозН. контр. КаБерин

V-M, 1 / 1
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Обозначение Наименование 0X

Приме
чание

*

в
z0п

тОС Обозначение Наименование §X
Прмм»*
Ч»ИМ€

1

1

1

Д окум ент ация
- -

12 пс. гоо-эоа. 0 2 . 0 1 . юо. с б СОорочныи чертеж

Детали

11 / ПС. 200-300. 01.01. Ю1 К р ю к 1

11 2 ПС. 200-300. 02. 01. 102 Ограничитель £
С

<3

N
1

»Ч1

8
Ч )

«
Рч
CD

О

еч 3 ПС. 200-300, 02.01. 103 Планка о

Ё
I

Полоса 4 *ео г о с т  ю з-76 ё

ВСтЪСп ГОСТ 535-79 Р»
-т
<м
d
«У
(О
кп

е = 4 7  h ft 1 о,оз не

Стандартные изделия «X
4 болт М 10*40. 5.8.09

м
8

ГОСТ 7798 -  70 1

5 Гайка М 10. 5.08

' ГОСТ 5915-70 1

1

6 Байба 10.65Г.09.
0
S
ж
е
I

ГОСТ 6402-70 1

7 Ы а й б а  10.09

ГОСТ 11371-18 1

- . с
\
£
ZX

£
3Ж
га«1со

S
с
гс

--  ---------- j

---
пс. г о а .-ш . ос. o f. ю о

- ---------- —
И1м Лист № докум. П одл. Доте

\
Р»)
Пр

"гм

|р«б . Майорова U tsC

К Р Ю К  В СБОРЕ

Лит. Лист Листон .1чо
*
d

0*. Карлин Ки/М
-----

и| I 1
<а Притч ин jr fF — v

ОПТ-ГЫ по пап ПУ ПЪ 1 1 |лист
- ... Г  1 i l l



Сер
ия 

Вып
уск

 V
азоопогот-оог'ои

Вид А

<
i
«XX
I"

р
3

2

I

1* Размеры для справок
2 Сборку производить электродом 3 4 2  ГОСТ 9467-75 
3. Сборные швы по ГОСТ 5264 -60

ПС Z0O-5OO.02.01AQ0E5

Крюк 6 сборе 
Сборочный чертеж

Л и г Масса Масштаб
И 4М Лист Ns АОкум. шгл" Дата

И 0,7 ИРаз раб. I4

Пров. Карлин —
Т. коягр. Майорова Лист ( Листов /

Пратчин
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шЮ '3 0 'О 0 £ - О 0 г  э и

$ ч *
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ч
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X
а

X
0}
CQ

во

1* Размеры для справок,

2. Н еу к а за н н ы е  п р ед ел ьн ы е  от к л он ен и я  i t /4
р а з м е р о в  п о  ±

Изм. Лист М докуй. Дата
P u p lt. ба р а ба н ов А $ р л _
Пров. К ар лин M pL  .

Т. контр. Май проб а diOP''
ГИП П р а т ч и н •щОу',

Н. к

Уть.

октр. К а в е р и н фмМКаверин

ПС. 2 0 0 -3 0 0 . 02. О*. М 2

О Г  Р Я Н U 4  и  Т Е Л Ь

Л и с т
4,0 ГОСТ 49905-74
В Cm 5 ГОСТ /4657-79

Лит,

И

М а с с *

0 ,0 5

Л и с т

Масштаб

1 - 1

Листов /

РО СГИ ЛРОВОДХ 03

1

1
i



£
ё
1ч
*I

а'

*
&0 1Л Sс Обозначение 1 Наименование с

ОX

Приме*
чзние

Д  о к ц м е н т а ц и я
* ПС 200-300,03.00.000. с 6 С б о р о ч н ы й  че р т е ж

С борочны е е д и н и ц ы

// / . ПС. 200-300.01. 000 С ерьга S  сб о р е 2

Д е т а л и ____
// г ПС. 200-300. 03. О О / Л р о ч ш и н а 2
// 3 ПС. 200-300. 03.00.002 К р о н ш т е й н 2

Щ 4 ПС 200-300. 03 .00 .003 0  б ш и б к а
пист ?4ff37- / f

/5 /0  *2 0 6 4 h /4 1 97.9 кг

$ч 5 ПС 200-300. 03.00. 004 Р  и  ге л ь
„ „ . ,  70x4-5* 5 ГОСТ 8510-72 

mjj7un вот Зпс ГОСТ 535-/9
е= 1930 h f4 3 8 .5  кг

94 6 ПС. 200-300.03.00.005 В е р т и ка л ь
70*45x57Ш 8Ш=72Г 

УгОЛОКТСт.ЗПС ГОСГ539-7$
е= 8430/4 1 3.7 кг

94 7 ПС. 2 0 0 -300  03.00.006 Ст ойка
, -лЛ,.70X70*5 ГОСТ85U9-79~ 
YZW/un в  C T a по ГОСТ 535-79

6 -7 5 /0 /) /4 2 8, /к г

в ПС. 2 0 0 -300 .03 .00 .007 В  е р  m u  н о л ь

-
70x45x5 ГОСТ 8510- 72угонок в СТ З п с  ГОСТ 535_19

е * 636 h /4 1 2 .8  кг

—

—  ■ ---

И»м. Лчси

БардШШ
Шрпии
'Ритчт
ацтчин
а/Герин

ПС. 200-300. 03. 00. ООО.

p«ip«6.
Про».

ги/г;
Н. иомтр. 

у»:

4>с~ Затвор Верхний НЕ
росгипр оводхоз



Ш .

Я - f l

+ 1 Ш .
Г  Размеры Оля справок.

2. Предельные отклонения размеров по -  * i  ”  

3 Сварные и/вь/ по ГОСТ б26У - 80.

U. Сборку производить электродами <942 ГОСТ9667- 70

ПС200-600 Од. ОО. ОООС6.

Затвор верхний.
Сдорочно/д чертеж.

А ит. Масса Масштаб

HJM Л И С Т № Д о К у ц . д а т а

и /828 /./оР аэраб. OapaSaHoi
Пров, Нармн Кофи
Т. контр. Майорова. Лист/ 1 Листок 2
run

---- :---г---------fl/ownwH
Р о с  ги  ПР ОБО д к о зН. tCOHTp. Кп&г&ин mdifh
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