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Н а с т о я щ и е  технические условия распростра — 
н я ю тся  на механизмы пневмоги&равлические д л я  
открывания Фонарных переплетов ПРомышленныхад,аний.

Климатическое исполнение механизмов"^ категория размещения 
2 по ГОСТ 15150-69.

Механизмы предназначены для открывания переплетов светааэта- 
ционных фонарей.

1. Технические требования

1.1. Общие положения.
1.1.1. Механизм должен соответствовать требованиям настоя

щих технических условий,комппекту техдокументации, согласно спе 
циФикациям 123». ОО.ОО.ОО.

1.2. Основные параметры и размеры согласно таблицы.

Наименование параметра

1. ^гол открывания переплетов, град.
2. Ход штока гидрапневллоцилиндра,мм
3. Диаметр гидропневмацилиндаа,мм  
4- Усилие штока,(кто) кН
б. Емкость (бвчка) демпфера, л 
С. Тидравлическаа жидкость, заливаемая в 

(бачок) демпФер и г-идропневмоцилиндо

Ч. Давление оттого воздуха, МПа
8. Количество одновременно открываю

щихся переплетов от одного г и д р о - 
пневмоциАиндра, iut

9. Время открывания переплетавшин
10. Количество механизмов,открывающихся 

одновременно с помощью одного лнеа- 
мораопределителя и одного демпфера,шт

11. Средний ресурс до капитального 
ремонта, час

12. Средний срок службы, лет
13. Наработка на отказ, цикл

Размеры

3 5 г 4 5

230
160

(1000) 10 
18,2
масло индустри
альное, любой 
марки,не вызы
вающее корро
зию металла
0,5г0,6

S

До 1,0

\~Ъ (в зависи
мости от схемы 
подключения)

5300
Ю

2 0 0 0

T 1 123.00.00.00.ТУ
■ /. . .|Л« I.«rl »Г« А лчи Ai __ Пг\лп._Дата
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14. "Габаритные размеры механизма открыва
ния С без системы трубопроводов) , мм

длина 11970
ш.ирина 590
высота 1120

15. Масса механизма открывания р кг 160

1.3. Требования к изготовлению

I
осэ<Г
in
о:

1.3.1* Качество и основные характеристики материалов должны 
бьпъ подтверждены сертификатами заводов-поста вщ и ков,

1.3.2. Замена материалов, указанных в чертежах, на другие 
д о - скается при условии, если не ухудшаеггса качество, надежность.

1.3.3. Конструктивные элементы сварных швов Должны быть вы
полнены поГОСТ 5264-80. Сварные швы должны иметь однообразно-  
волнистую поверхность и не иметь пропусков, прожогов, пористости, 
непроваров и других дефектов.

1, 3.4. При деформации сварных конструкций допускается правка 
их приложением,статистических нагрузок с последующей проверкой
сварных швов о с м о тр о м .

1.3. 5. Обработанные поверхности деталей не должны иметь 
заусенец и других металлических повреждении.Острые кромки на 
деталях должны быть притуплены.

1.3.6. Резьба на изделиях должна быть полной. Не допускают
ся забоины, выхваты и местные срывы общей резьбы.

1.3. ?, Детали, изготовленные из листовой и фасонной стали 
должны быть отрихтиваны так,чтпобы коробление их поверхностей 
не превышало0,3на Ш0мм длины в любом направлении. Всварнькс 
Конструкциях коробление поверхностей деталей не должно превышать 
0,4 на 100 мм длины в любом напРаалении,но не более юо мм в 
пределах всей контрукции.

1.3п80 Подвижные соединения должны Обеспечивать плавное 
перемещение деталей без заеданий и рывков.

7.^.9, Наружные поверхности сборочных единиц и деталей ме
ханизмов, кроме посадочных поверхностей и резиновых деталей долж
ны быть окрашены. Цветовая отделка поверхностей-жёлтый,

1.3.10. Уровень звукового давления на рабочем месте должен 
быть не более значений указанныхв Г0СГ12.1.003-76. Шумовые 
характеристики должны быть определены по ГОСТ J2. и 02S -80.

1.3.11. Подготовка поверхности под окраску должна произво - 
диться по ГОСТ 9,025-80, Окраска производится согласно указа
ниям в чертежах эмалью КЗ-124 по ГОСТЮ/44~743м  ̂и качества пспсрытий

1
1

ИзмJlUC't л^ДОнУМ. )Подп. Датл
123. 0 0 . 00.00.ту
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должны соответствовать "ГОСТ 9.401-9. Трактовка и эмаль должны 
наноситься равномерным сплошным слоем, натеки, пузыри,сморщивание, 
сорность и д р . дефекты не допускаются.

Класс покрытия -  У по ГОСТ 9.032-74.
Труппа покрытия-  2 по ГОСТ 9.401-79.

1.4. Комплектность

1.4.1. Механизмы поставляются в лэзобюннам виде.
1.4.2. Ь комплект поставки должны входить:

-  механизмы согласно спецификации;
-  комплект технической документации.

1.5. Маркировка
1.5.1. Маркировке подлежат все сборочные единицы и детали, 

которые поставляются в разобранном виде.
1.5.2. Мвркировта пр о и зв о д и ть  на видном месте в соответст

вии с обозначением чертежей.
1.5.3. Маркировка выполнить шрифтом по ГОСТ 2930-62, в за 

висимости от габаритов изделий-

1.6. бпаковка

1.6.1. Перед упаковкой все обработанные и неимеющие анти
коррозийных покрытий поверхности подвергаются консервации с-мазной 
пластичной ПВКпоГОСТ 19537-74 или К-П по ГОСТ 10877-76.

1.6.2. Методы консервации и применяемые для этого материалы 
должны обеспечивать возможность расконсервации.

Срок действия консервации по T0GT 9.014-78 -  три года на 
открытой площадке.

1.6.3. Механизмы должны быть упакованы в деревянные ящики 
изготовленные по чертежу зав ода-изготовителя в соответствии с РОСТ 
2991-76.

1 *6.4. Упаковочный ящик должен иметь транспортную маркировку.
1.6*5. Маркировса тары должна производиться по трафарету 

•эмалью ЛФ-115 черного цвета по Г0СГГ6465-76, в соответствии с 
ГОСТ 14192-77.

1.6.6. Упакованные в ящик изделия не должны перемещаться 
при изменении положения тары.

1 .6 Л . При Укладке изделий в ящик, упоры и распорки, не 
должны соприкасаться с окрашенной поверхностью, для чего в на
ружных ллестах должны быть проложены прокладки из материалов, 
гарантирующих сохранность окрашенных поверхностей.
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1. 6 .8 . техническая и товаросопроводительная документация 
должна бы ть Уложена в папки.

1. 6 .9 . Упаковка и консервация должна обеспечивать сохран
ность изделия в течение срока, указанного в п . 1 .6 .2 . при условии 
хранения и транспортировки по группе Ж -2 Г О С Т  15150-69.

2 . Правила приёмки и методы испытаний

2 . 1 .  Ь с е  делали, сборочные единицы должны вьгтъ приняты  
отделом технического контроля завода-изготовителя на соответствие 
требованиям технической документации, настоящих технических ус 
ло в и й  и иметь клеймо ОГК.

2 .2 . Комплектующие изделия должны быть приняты отделалл 
технического ко нтро ля .

2. 3. П ри окончательной пРиёмкеОТК производится проверка 
на соответствие:

-  материалов деталей-сертификатам или актам испытаний 
лабораторий;

-  Комплектующих изделий-актам или паспортам заводов-изго
товителей.

2.4. Проверка качества сборки изделий осуществляется внеш
ним осмотром, устанавливается тоговность изделия в целом и соствет -  
ствие его сборки требованиям констры сторекой докУллентации. Меха
низмы открывания должны пройти контрольную сборку и испытаны. 
Методы проведения приемо-сдаточного испытания устанавливаются 
зав одом-изгогговигелем.

Проверка качества внешней о те л к и , консервации и маркировка 
должна осуществляться визуально перед упаковкой.

2 . 5. Испытание гидропневмоиушиндров осуществляется их кон т
р о л ь н о й  сборкой с последующим подключением к гидравлической 
системе давления 1 МПаГРазрашения и течи в соединениях недопустимы.

2 .6 . В  случае неудовлетворительных результатов испытаний 
механизмы открывания подлежат исправлению и подвергаются повтор
ным испытаниям.

2 .7 . При необходимости производится доработка и соответствую
щая корректировка техдокументации путём внесения изменений.

5 . Метопы контроля

Контроль работы механизмов открывания осуществлять следую
щими способами:

а) контроль угла открывания -  по шаблону;
ф  контроль дэ ь п е н и я  в о зд ух а -п о  манометру;

1 2 3 .0 0 .0 0 .0 0 .Т У
лист

ш я ь ш т а ш Е ш ш Е ш
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в) контроль габаритов изделий -  рэлеткой;
г )  контроль сварных швов -  визуально и с помощью линейки 

ГОСТ 427-75.
А) качество адгезии -методом решетчатых надрезов по ГОСТ 

15140-78.

4 . Транспортировка и хранение

4.1. Транспортировка должна производиться в ящиках с учетом 
перевозки железнодорожным и автомобильным транспортом.

4. 2. Хранение,расконсервация и переконсервация должны тапанти- 
ровать полную  сохранность и неизменность товарного вида.

4 -3 .  Условия транспортирования и хранения изделий в части 
воздействия климатических Факторов по группеЖ-2по "ГОСТ 15150-69.

5 . Указания по эксплуатации

5.1. Монтаж и эксплуатация механизмов должны производиться 
согласно пояснительной записке.

6. Гарантии поставщика

б. 1. Поставщик гарантирует соответствие механизмов требо
ваниям настоящих технических условий при соблюдении условий 
транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

6. 2. гарантийный срок эксплуатации 18 месяцев со дня пуска 
В эксплуатацию.

Перечень докум ентов, не которые даны ссылки 
в н а сто ящ их технических требованиях

Обозначение документа Наименование документа

ГОСТ 9.025-ВО EG5KC. Покрытия лакокрасочные-Подготов
ка металлических поверхностей перед ок
раской.

ГОСТ 9.032-74 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные.Классифи
кация и обозначения.

ГОСТ 8.073-77 Покрытия металлические и неметалличес
кие неорганические. Виды, ряды толщин 
и обозначения.

ГОСТ 2930-62 Приборы измеРительные.ШРиФты и знаки.

ГОСТ 5264-60 Швы сварных соединений.Ручная электро- 
jydra&aa сварка .Основные типы и конст
руктивные элементы.

ГОСТ 10144-74- ЭллалиХВ-124 Различных цветов иХВ-125

Гист Подл. Лата
125. ОО.ОО.ОО.ТУ Аист
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1____  2

Масло консервационноеК-17. 'Технические 
усло в и я .

EG5KC. Временная противокоррозийная за
щита изделий. Общие технические требова
ния.
Маркировка грузов

Материалы лакокрасочные.Методы опреде
ления адгезии.
Машины,приборы и др. технические изделия. 
Исполнениедпя различных климатических 
рай оное». Категории, условия  эксплуатации, 
хранения и транспортирования в части 
воздействия климатических Факторов 
внешней среды.

Покрытия лакокрасочных машин,приборов 
и др уги х  технических изделий для райо
нов с тропическим климатом.

См азка пластичная ПВК.

I
о
3
ю‘
о;sCL<U

О

ГОСТ 10677-76 

ГОСТ 9.014-78

ГО С Т 14192-77 

ГО СТ 15140-78

ГО СТ 15150-69

ГОСТ 9.401-79 

ГОСТ 19557-74



Лист регистрации изменений

Номера мстов (страниц.)

Изм. изме
нен
ных

заме
нен
ных

новых изъя
тых

Всего 
листав (стра
ниц) в 
дркум.

№
д о 
ку
мент.

Входя
щий
сопро
водит.
АОКУМ.
и j& ra

Под,-
пись

Дата

М: д,окам. По д л - ^ т а
123.ао.оо.оо.ту

Лист

IT  А '
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Изм лГ= ДОКУМ. Поля.
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П
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| В
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м
. и

нв
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Гг
 1 

Ин
а.
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Г?

АЧ
БЛ

.1 
П

о
д

п
и

с
ь

 и
 л

ат
а

I
О
0  
-3-
in
а:

1
о

if-
 СТ

РО
КИ

Обозначение Наименование

Кчда входит 0
s <
1 § о

ПримечаниеОбозначение Кол.

1 123.00.00.00 Механизм пневмогидравлический для открывания

2 Фонарных переплетов 1 1

3

А 123.01.00.00 В А Л 123.00.00.00 2 2
5

6 123.02.00.00 СНГ О Р  А 123.00.00.00 1 1

7
8 123.03.00.00 О П О Р А 123. j.00.00 1 1

9
10 123.04.00.00 Т Я Г А 123.00.00.00 4 4
11

12 123.05.00.00. Д Е М П Ф Е Р 123.00.00.00 1 1

13

14 123.06.00.00 Г И Д - Р О Л Н Е В М О Ц И Л И Н Л Р 123.00.00.00 1 I
15

16 —
17

18

19

20

21

22

23
24

ИзмЛист Едокам . Подл. Лета
Ра зраб. Смоляков Ga+*~~ /St/.ЯУ
ПРОВ. КУДИНОВ /SM.tr
Рак.гр. КУДИНОВ /SJ.tr
11. конт. Ж у л и к о в (f.11. ZY
Утпв. Зе лки нд x.u.S:

123.00.00.00. ВС

Механизм пневмсгидрА&ли- 
ческий аля открывания 
Фонарные переплетов, 
ведом ость спеи^ФикАции

Лит. Лист Листов
_1 _1 _ 1

„ГИ П Р 0 ГГР 0 А А "
г. Воронеж 

~а .- -  -



Xж0
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Квилленоаание Обозначение ̂ .окимента
на поставку

Поставщик Куда входит
(оЛзначение)

Количество

Примеча
ние

на из
делие

Ь комп
лекты

на ре- 
аалир. Всего

1 Пневмараспре,делитель 08-21 ГОСТ 1S467-73E
123.00.00.00 1 1

2 Манжета 160x140-6 ГОСТ 14896-74 __2 2

3 Манжета 2-032-1 ГОСТ 6676-72 2 2

4 Кольцо 018-022-25-2-2 ТОСТ 9833-73 1 1

5 Кольцо 155-160-36-2-2 ГОСТ 9833-73 2 2

6 Заглушка К 74-" ОСТ 2-053-23-70 __2__
8

.2
б? Ось 22-16X5*36 СтЗ ГОСТ 9650-80

8 Ось 22-16X5*45 СтЗ ТОСТ 9650-80 1 1
9 Ось 22- 16X5*55 СтЗ ТОСТ 9650-80 2 2
Ю Ось 22-24X5*50СтЗ ГОСТ 9630-80 1 1
11 Ось 22-30X5*100 СтЗ ТОСТ 9650-80 1 1
12
13 Крепежные и злели я

- -
14
15 Болт М№*35.58.05 ГОСТ 7796-70 14 14
16 Винт M5x12.58.05 ГОСТ 1491-80 4 4
17 Винт 2М5*35.58.05 ГОСТ 17473-80 4 4
18 Тайка М5.5.05 ГОСТ 5915-70 4 4
19 МЮ.5.05 14 14
20 М16.5.05 4 4

21 M20.5.0S

гост б4оа-?о

1 1
22 М24.5.05 1 1
23 Шайва4.65Г.05 4 4

ш Лист.
Paaparf. СМОЛЯКОВ
Пров.
Рзк.гр.
Н.Кант.
Уте.

л/5Аокум.

Ку д и н о в

Куайнов
Т уликов
З е п к и н л

п°ал. Kara
/ $ / щ

ru.rt

&Щ
ш

123.00.00.00. ВП

Механизм
пневмогидравлический для 

лг.//.Н отрывания Фонарных пе
реплетов.

Ведомость покупных изделий

Лит. Лист Л истов

МИНСТРОЙ СССР
„ГИЛР0ПР0М “

г. Воронеж
2021t - о г  fO Формат ЯЗ



! IQ

in

sa<uо

На и менов а ни е Обозначение документа 
на поставка

Поставщик КУА.А вхо&иг 
(овозначение,)

Количеств

ПримечАн.на из
делие

в комп
лекты

на ре-
ГЪЛИР. Всего

1 Шайба 10.65Г.05 Г О С Т  64-02-70

ГОСТ 10906-78 

ГОСТ 11371 -78

14

4

14
11
1

14

2
3

4
"5

16.65Г.05

Шайба Ю.36.05 

Шайба 16.36.05 

24.36.05

4
14
11

1

- - ■ - -

G зо.зао5 1 1

7 Шайба 20.36.05 ГО С Т 13465-77 1 1

8 Шплинт 4x22 ГО С Т 397-79 23 23

9 5*32 1 1

Ю 6,3*36 1 1

— —

—

— - -  —-

—

—

—

123.00.00.00.ВП
Изм Лист bS°JipX УМ. Г1дд.п. рта 2

2 П Р Н -n s?  т т т



й
£

<*X
осо

сОос; Обозначение Наименование Кол. Примечай.

Документация

*■) 123.00.00.00.СБ Сборочный чертеж *>2Л-Д3
АЗ 123.00.00.00.ВС Ведомость спецификаций

*) 123. 00.00.00.ВП Ведомость покупных *;2ji-AS
изделий

*) 123.00.00.00.Д Указания па подбору,

изготовлению, мотажу
и эксплуатации ВЫПУСК 0

*) 123.00.00.00.ТУ Технические у с л о в и я * W a4

Сьорочные единицы

Aft 1 123.01. 00.00. Бал
2 -01 вал

Ад 3 123.02.00.00. олора

А4 4 123.03.00.00. олора

АА 5 123 • 04.00.00. тата

АА 6 123.05.00.00. демпфер

АА 7 123. 06.00.00. гидротшевмоцилиндр

- -

Изн Лист. М* До к у м .
123.00.00.00

Лит. ЛИСТ Листов
"LL i Ц

Pa.apa.g- Смоляков.
Проб. Кудинов IS.:L?4
|рук.гр. КУДИНОВ IF.ll.ff
Н. КОНТР. Жуликов !ШГ

Механизм
пнеьм огидравлическии для 
открывания Фонарных 

п е р е п л е т о в
Зелкинд T.//.ff

Минстрой СССР 
ГИПРОПРОМ 

г. Воронеж

П р

-чп
1

оо<г
из
осГ£0.Q)О

Й

■&

tdXоCn оc= Обозначение Наименование Кол. Прммечан.

Детали

A4 8 123.00. 00.01 УШКО 4
A4
Aft

-
g 123.00.00.02 УШКО 2
10 123.00.00.03 Билка. 1

aa 11 123.00.00.04 ниппель 5
AA 12 123.00.00.05 ниппель 6
Aft 13 123.00.00.06 УШКО 12
БА 14 123.00.00.07 лЕнта

Л1ГТ Б-ТШ-0,ЪТОСТ19905-'Й
СтЗГОСТ 16523-70
(5x160) К14 12 0,002кг

Стандартные изделия

d
cd»=tл0S
1 Е=
й
£ох
ейасS

16 Болт М 10x35,58.05
ГОСТ 7796-70 14

17 Бинт 2М5Х35.58.05
ГОСТ 17473-80 4

18 ГайкаМ5.5,05
ГОСТ 5915-70 4

19 ГайкаМ10.5.05 14
ГОСТ 5915-70 14

astd

J
20 Гайка М24.5.05

ГОСТ 5915-70 1
21 Шайьа5.б5т.05 1

cd
5
£kиscc
3e:

ГОСТ 6402.-70 4
22 ШайБаЮ.65Г.05

ГОСТ 6402-70 14
23 Шайва 10.36.05

1e0■г
cd1
as

ГОСТ 10906-78 14
Лист

(23.00.00.00 ------гИзмi Лист i$ докум. Подп. дата
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«ООс; Оъозначение Наименование Кол. Примечание

—

24 ШаОбЬ 16.36.05
ГОСТ 11371-78 11

25 Шайбкэ 24.36.05 
ГОСТ 11371-78 1

—

26 Шайба 30.36.05
ГОСТ 11371-78 1

27 Шплинт 4*22
ГОСТ 397-79 2.3

28 Шплинт 5*52

- -
---

29
—

T0GT 397-79 
Шшшнт6,3*36

1
—

ГОСТ 397-79 1

- -
30 ОСЬ 22-16X5x36 СтЗ

8~ГОСТ 9650-80
31 Ось 22-16Х5М5 СтЗ

ГОСТ 9650-80 1
32 Ось 22-16X5x55СгЗ

------  -------- ГОСТ 9650-80 2

“ —
33 Ось 22-24X5x50СтЗ

ГОСТ 9650-60 1
34 Ось 22-30X5x100 СгЗ

ГОСТ9650-80 1
35 ПнеьллораспределигЕдь

08-21 1
ГОСТ 18467-73Е

Материалы

36 Ракав Б(4)-10-Ю-22-У
ГОСТ 18698-79 3 м

37 TPbda 10 х 2,2

/*i /4=_а̂-м! ftumi № А-окам-1Подп. \Щ&
123.00.00.00

ТТ.

Лист

1

Се
ри

я 
5

А
0

0
-1

1
§■

2оеП
Ос: О&ьначение Наименование Кал. Примечание

— —
ГОСТ 3262-75 го *19Ж кить 

М мантаме

— - - -

-

— - --------
— - -■ - ■ -  * ------- —

- ---------

— —

“123.00.00.00 >,1ист
АИв»4 Лиьт IЛ* АоКУА\. Палп. А,зта
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зэч ю ч га -о о 'га

В - В  л и с т !  

М 1:2
Г-Г повернуто 9 л и с т  1.
М 1:2

и с т  i

Д - Д лист 1
м i -л

Е - Е  л и с т  1

М 1:2

25

Изм Лист М?ДОКУМ. Подл. Лата
<23.00,00.00. С Б

~  рогн-ог. {5

Лист
2

Формат



10* 00*00 *ssi

1. Длина развертки L  = 88.
2. *Лэзмер для справок.
Ъ. Предельные отклонения размеров:

отверстий -  Н14, валов -  К14, остальные + Л 1 § _  .
5 "  2

ИзмЛист /Едокам. Подп. Лата
Paapaff. Смоляков /£№
Пров. Кудинов ГГАЪ

ts.mРак.аР- 
Н. контр-

Кудинов
Жнликоь (sr.m

Итв. ЗелкинЭ is-K.il

123.00.00.01

У Ш ICO и 0,08 1:1

Л ист 1 Листов 1 I

Лист-Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74 
СтЗ ГОСТ 14637-75

МИНСТРОЙ СССР 
Г И П Р О  п РОМ

г SoPOHf-^ И
нь

. г
Тд

ак
. 
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од

пи
сь

 и
 Д

А
та

 | 
Ь
ъ
м

 и
нв

л£
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Ин
ь.

 /Д
*д

аБ
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По
дп

ис
ь 
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щи
30*00*00 *<£31

о
0
-4* 
Iп
ы
1<о
о

2
3

1. Длина развертки L * 154.
2 ^Размер для справок.
3. Предельные отклонения размеров:

отверстий -  Н14,валов -  h.14, остальные + - —  — —  .
"  2

4 . Наружную поверхность очистить, обезжирить.
Покрытие -  1 слой гранта ФЛ-03к ГОСТ 9109-81 и 
два слоя желтой перхлорьиниловой эмали ХВ-124
ГОСТ 10144-74. Толщина комплексного п о к р ы т и я  70т 1 0 0 мк .

123.00.00.02

И5м|Лист
Раара̂
Пров.
Рак-гр-
Н. контр-
Утв.

ATs докам. 
Смоляков
Куай но в .
Кудинов
Жуликов
Зепкинд

у щ к: о

д истБ Д И-5 ГОСТ 19803-74 
£т«\Г0СТ

Литера Масса Масшт.

И 0,25 1:1

Л и с т  I Листов i
МИНСТРОЙ СССР

ги п р о п р о м
г р,г>опм*»ш



Се
ри

я 
5Л

00
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1

* S O W O O ’SSl

i H R G 4 0 . . . 4 5 .

2* Размеры для справок
3 Неуказанные предельные отклонения размеров: 

отверстий -  Н14, валов -К14> остальные + ^ <6-
4 Наружную поверхность очистить, обезжирить. Покрытие- 

1 слой грунта ФЛ-ОЗк ГОСТ 9109-81 и два слоя желтой 
перхлор&инилоьой эмали ХВ-124 ГОСТ 1014-74. Толщина 
комплексного п о к р ы ти я  7Q+1Q0m k .

1 2 3 .0 0 .0 0 .  0 3

Изл Лист
Разра.5
Проз. 
Рук.гр. 
Н. контр. 
У ть .

н Докум
Смоляков
К у д и н о в
КУДИНОЬ
Жуликов
ЗелкинЭ

В И Л К (к

Квадрат ~ 4  1 0 ^ -2591-71 
СтЗ ГОСТ 535-79

Литера Масса Масштав

И 0,6 1*.1

Лист | Листов! 
Минстрой СССР

г и п р о п р о м
г.Ь о р о н е ж Ин

вн
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од
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од

пи
сь

и 
да

та
 1

 В
за

м.
ин

в.г̂
1и

нв
.и1

 а
уб

л. 
| П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а



V.
 t

u
u

•i

L
i

отклонения я ш м ,
4 5 ьедоь -  k l4 , остальные ± JT1§_

о

123.00.00.06

И1ваи1.',ьм*«№!два
1Ш !имиатаж1^И!нпи»ти
Радраб* См оляков Н И П П Е Л Ь

Проь. Кам инов P*l~f ir w
Рак. ар. Куайнов tSjft

С та ль  2 0  Г О С Т  10 5 0 -7 4
Н. ко н тр . ЖУЛИКОВ № L
Уть. З е л к и н д  _ й Ш

0,05 | 2:1
■Лист | ли с то в  j

МИНСТРОЙ СССР 
ГИ П Р О П Р О М
г. Воронеж

Ф о р м а т ЛЦ.
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нв
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| 
Ин

в.
 Ы
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Обозначение Наименование Кол. примеча
ние

Документация

АЗ 123. 0 1 .0 0 .0 0 .СВ Сборочный чертеж

о<г
LO
осSa<ио

Л е т а л и

123.01 . 00.01 Опора

1 2 3 .0 1 .0 0 .0 2 Р ы ч а г

1 2 3 .0 1 .0 0 .0 3 Т р у б а

ТГуба68*5Г0ст 8732-78
B2DT0CT 8721-74

L  =  5 9 5 8  К14 47,5 к г

Переменные Данные для исполнений

1 2 3 .0 1 .0 0 .0 0

Летали

М 1 2 3 .0 1 .0 0 .0 4 Рычаг

1 2 3 .0 1 .0 0 .0 0 -0 1

Детали

А4 1 2 3 ,0 1 .0 0 .0 4 -0 1 Рычаг

Изм Лист гГДОКУМ. Подп. Лата
Раз раб. Смоляков Сияи*-С~ lC.tl.tt

П ровер. Ку д и н о в lSil.fr

Рук.гр. К у д и н о в lCM.tr

Н. контр. ЖУЛИКОВ ic.li.tr

У т& . З е лк и н д ic.//.?r

1 2 3 .0 1 .0 0 .0 0

ВАЛ
Л и т Л и ст
и

М ИН СТРО Й СССР

ГМ П Р О П Р О М  
т. Воронеж

Формат Л 4

Се
ри

я



9D*00*0D *10*631

____________________________________________________I »  I

I23 .o i.oo.oo  изображено.
123 .01. oo.oo-oi - зеркальное отражение

5970

A

Bz/ff A
f  5 / 4  £

1. Сварные швы no ГОСТ 5264-80.
2. *Размеры для справок.
3. Предельные отклонения размеров +_31П§_ %

2 on
4. Шероховатость поверхности резов детали п о з .З -
5. Наружную поверхность очистить, обезжирить.

Покрытие -  один слои грунта ФЛ-ОЗк ГОСТ 9109-81 и 
дв а  слоя желтой перхлорвиниловой амали ХВ-124
ГОСТ 10144-74.Толщина комплексного п о к р ы т и я  70-г-100 мс.

Изм Лист Едокам. Под.п. J U ia
РазрасГ. С м о л я к о в я /m
Прав. Кудинов 1М &

рук.аР. Куайно в р У о IS J t.tr

Н. к о н тр Жуликов /£//■$/
Уттнь. З е п к и н Э

* 7

123.01.00. ОО.СБ.

В А Л
Л итера Масса Масштес
И 50,6 1:5

Лист | Листав 1
МИНСТРОЙ СССР 
ГИПРОП РОМ 

г. Воронеж
г о г и -G2  г о  '^?мгг. л я
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1. Размер для справок.
2. Предельные отклонения размеров:

отверстий -  H14j валов -  Ы А, о с т а л ь н ы е ,

П|ГТ Б-ПН»8 ГОСТ 19903-74 
О  Я ГОСТ <4037-79
‘ ' 1 Шйг.ог.

г.I/.» СТРОИ СССР 
ГИПРОП РОЛ', 

г. Вороню*
фрг.ч*-
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Примеча
ние

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 123.02.00.ОО.СВ О к о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

А4 1 123.02.00.01 УШКО 1

64 2 123.02.00.02 о с н о в а н и е :

П,,1- гВ-ПН-ЮГ0СТ(99аЗ-7Л
л и ы  v

СтЗ ГОСТ U637-79

(100x130) К И 1 1,0 КР

123.02.00.00
Иь* Лист .№  Д,окум ПОАП. Лата
Paapatf. С' м о л я  к о в

ОПОРА
Лит. JГ\ист Л и с т о в

Проь. У<у а и н о в &1-~Г Й Г Г 1
Руг.гр- 1К у а й н о в

—гг----1---
/о/m М и н с т р о й  СССР 

ГИПРОПРОМ
Г. ВО РО Н ЕЖ

Н.контр ]Т у л и к о в tfr'uutb /s-t/.гч
Ить. Зелкинд М У

Формат Ак
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1. Сварные ше>ы по ГОСТ 5264-80.
2*?аъмерь\ для  оправок.
3 - Предельные отклонения размеров:

отверстий -  H U . остальные -  +_П 1 § —  .
“  2

4» Наружную поверхность о ч и с ти ть , обезжирить. 
Покрытие -  1 слой грунта ФЛ-03к ГОСТ 9109-81 
И д в а  слоя желтой перхлорвиниловой эмали 
Х В-124 ГОСТ 10144-74. Толщина комплексного 
п о к р ы т и я  70*100 мк.

123.02.00. О О .С Б

О П О Р А

Литера масса масштаб
Изм Л ист А АОКММ. Под.п. Дата

И 2,45 1:1Р«аъра£ Смоляков /SM&
П р о в . КУЛ.ИНС®
РУкг.гР- К у а й н о в rf./f.fr Л и ст | Л и с т о в  ■/
Н. к о н т р . Жу л и к о в $уа4"»&lS./Щ

t
МИНСТРОЙ СССР 
ГИ П Р О П  РОМУ т е . З е лк и н Э ts.nl

г. Воронеж
УУу ■ ■'|> г. мza<iU -  о Г;
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ОCS Обозначение Наименование Кал. Примеча

ние

Лшуллентаимя

Аз 12S. 03.00.00.СБ Сборочный чертеж

Д е та ли

М 1 12S.0S.00.01 УШКО 2
БА Я 123.0S. 00.02 ОСНОВАНИЕ

|д ^  Б-ТШ-10 TDCTI9903-74
С т З  ГОСТ 14 637-79

(100x130) K U 1 1,0 к г

--- - — ■

123.03.00.00
Из* Лист .лк Докам. 1\оДЛ- Лата
Paaratf- С‘моля ко в ys/m

ОПОРА

Л и т Л и с т Листов
Пров. \<ьЛинав ISlji-fr, k L U ___ \

Paic. гл». 1<УДИНОВ (Лр ISjt.rh Минстрой сс ср  
г и п р о п р о м  

г. Воронеж
Л. КОНТР. ]Вадиков Оу̂ ЧЬ tr-W
Я те . З̂елкинд, И М

Формат Д4

I



Ин
Ь

-^
п

о
м

у
 [П

од
пи

сь
 и

 .д
ат

а 
|Ь

ад
м.

ин
е>

 Л
 |

Ин
е>

.л£
‘: д

.уб
л.1

По
д

п
и

с
ь

 и
 д

а
та

ш

4 0 2 0

7~3-Ъ5

ч
Т Т "Ж ж а ш

7*7

1. Сварные шьы па ГОСТ 5264-80.
2. *Нэвмерыдля справок.
S. Предельные отклонения размеров*, 

отверстий -  Н14* остальные -
“  2

4. Наружную поверхность очистить^ обезжирить.
Покрытие- I слой грунтаФЛ-ОЗкг ГОСТ 9109-81 и
два слоя желтой перхлорвинил обой эмали ХВ-124
ГОСТ 10144'74. Толщина комплексного покрытия 70*100 мк.

-  ■ ■ — —

Изи Лист дГДОКУМ. Подо. Дата
РаъраЙ. Смоляков
Пров̂ Кудинов lS.ll.tl
Ру к . г?. Кудинов MJiZf /s.w
Н. контр Жуликов

l&rz?'
S'

hat
Утв. ЗелкинЗ

123.03.00.00. СБ

Литера Масса Ма сшт

О П О Р А И i , i6 1:\
Лист I Листов •j

МИНСТРОЙ СССР
ГИПР0ПР0М

г.Боронеж
ЭЛЗУ/.-п^---1



ИГ0СГ<ьСУ<гг1 20tVH

/г/s <p/7

1 /Размер для справок.
2. Предельные отклонения размеров:

отверстий -  H U , валов -  К14, остальные +— !XliL

Иам Лист
РаьРаР*
Пров.
Рак.гр.
Н. контр.
Уть.

»ццзквмен.
Смоляков
Кудмноь
Кудинов
Жуликов
ЗелкинЭ

Падл.

(Ш1
■УХМ
Щ/.Ц
Ш

123.03.00.01

У Ш К О

Л ист
В-ПН-5 ГОСТ 19903-74

Литера Масса Масшт.

И 0,08 1:1

1ист | Листов 1

СтЗ ГОСТ 14637-79
МИНСТРОЙ СССР 
ги п  РОПРОМ 

г- Воронеж
Формат Ач гогн-ог г<?
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гО
изОс; Обозначение Наименование Кол. Примеча

ние

^1ркаментпаи,ия

АЗ 123.04.00.00.СБ Сборочный чергещ

JLem ann

А4 I 123.04.00.0! тко i

М- 2 123.04.00.02 ГАЙКА /

А4 3 123.04.00.03 ТРУБА /

А4 и 123.04.00.04 УШКО i

Р
чX
-ои

<:to
в
ъ
ахXз:
■Ц
с'XX
5<0fO«0

£CD
4X
л05

1си

— 123.04.00.00
ЙЗА Диет лS* Локам. Палп- Дата

tс
<0X
£

РаьРйб. С’МОЛЯКОЕ

ТЯГА

Лит JЦист Листав
Про&. 1Надинов tU'.b; И1 1 1
Ряк.гр- 1<ЧДИНО& !е.И.с Минстрой СССР

г и п р о п р о м  
г. Воронеж

Н.контр. )КНликав fi.tr.Sl/
Угле. •Ьепкинд 1 бия

Формат ДА г о г н -о г  г э
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/ 2 J 4-

ЪггдА Ь а д Б

ъ

Изм Лист
Разрав*.
Проь.
Рак.гр-
U.KOHTP.
Ч1еть.

1. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
2 . Размеры для справок.
2>. Наружную поверхность очистить, обез

жирить. Покры ти е  -  1 слой грунта 
фЛ-ОЗк ГОСТ 9109-81 и два слоя желтой 
перхлорвиниловой эмали ХБ-124 
ГОСТ 10144-74. ТЪлилина комплексного п о к р ы т и я  
7СНОО мк.

гД-Адкам-
Смоляков
Кудинов
Кудинов
Жуликов
ЗелкинЭ

Подп.

fa*
& У-

Дата
/ь ./Щ

\Ал£г_

tU'-M- 
n jiJl

123.04.00.00. СБ

Т Я Г А

Литега Масса Масшг

И 1,76 1 :1

■Лист 1 Л и с то в  1
МИНСТРОЙ СССР

ГИПРОПРОМ 
г Воронеж___

ZQ£.((~Oci 3 0  <Ьпркат ЛЗ
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1 .* Размеры для справок 
2. П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в :  

в а л о в  -  К. 14. о с т а л ь н ы е  *tJZl§—5 -  2

НамЛист клюкам. Поллис Ama
Разра .̂ Сллолякоь (%***e~-

! Пров». КУЛ-ИНОВ fa/.rr
Рук.зр- Куайнов fLff.H
Н. К О Н Т . Жуликов IC.ff.3t

Гате.. ЗелкинО lilt& ts

123.04.00.03

Т Р У Б А

T p.1np|SS*4 ТО С Т 87Д&-'7Я 
, ... JgC r^C fJ ТТЭОТ Я Т М . П4

J lm e p t f  М а с с а М а с ш т .

И 1 ’ , 2 , 5 1 : 1

Л и с т  | л и с т о в  1

« r i n u i r u n  V j U U

Г И П Р О П Р О М  
г Воронеж ;ин
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Предельные отклонения размеров : 
отверстий -  Н14, валов -  К 14̂  остальные

123.04.00,04

^ ш КО

л»ITCFB Масса Масшт.
Изм /Wгг А*гАОКУМ. Падл- Лйа и 0,23 1 :1Вааваб*. Смоляков /&/./Ч
Проь. Кудинов /M.tj
Ру к . гр . КУАИнав л и с т  J ЛИСТОВ 1
Н.кантр. Ж у л и к о в n-K.ii

СтЗ тает 380-71 М и н с тр о й  СССР  
ГИПРОПРОМУть. ЗелкинЗ /?СЬ-г̂ ш

_ Г  В О Р О Г И ,
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гбос= Обозначение Наименование Кол. Примечен.

Д окум ентация

А5 123.05.00.00.СБ Обморочный чертеж

Л е та ли

АД 1 123.05.00.01 ПРОБКА 1

А4 2 123.05.00.02 УШКО 2
АД 3 123.00.00.05 НИППЕЛЬ 2
£Д Д 123.05.00.04 КРЫШКА

.LirT Б-ПН-5Г0СТ199ОЗ-7/
ЛИСТ

СтЗ ГОСТ 14-637-79
<*40Н14/206 М4 1 1,20 кг

БД 5 123.05.00.05 ДНО
г. Б-ПН-5 ГОСП9903-74

СтЗ ГОСТ 14637-79
0 206 К14 1 1,33 кг

БД 6 123.05.00,06 БОБЫШКА

,W B50 ГОСТ2590-71
СтЗГОСТ 535-79

L=20h14 1 0,14 кг
Б4 7 123.05.00.0? КОРПУС

219.6 ГОСТ8732-78
ТгУСиБ10 ТОСТ 8731*74

L =  575 К14 1 15,7кг

Б4 8 123.05.00.09 ПРОКЛАДКА
Паронит ПОН-1

123.05.00.00
ИЭА Л и с т ь5г докуда. Падгг.
Ра араб сСмоляков / $ щ

ДЕМПФЕР
лит JКист Л истов

Прав», b<удинав Й Г Г 1 2

РУК.2.Р. ь(удинав U j f t i М и н с т р о й  С С С Р  
Г и п р о п р о м  

г. Воронеж
Н. контр. /Т уликов Z6.I/.3V

Уть. 1!>елкинл. J£ W _ iJU L & Формат ДА
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Оба значение Наименование Kq a . При меча н.

ГОСТ 481-80
ф 371П4/ 50 М4 1 0 ,0 0 5 к г

Б4 9 123. 05.00.09 ШТЫРЬ

В 5 ТО СТ 2590-71
Ш Г  О тЗ ТО С Т 53 5 -7 9

L  =  4 0 0  М 4 1 1 ,6 к г
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1 • Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
2. *Размеры для справок.
3. Шероховатость поверхности резов деталей выполненных 

6(35 чертежа ^9^
4- Испытать давлением 1,0 /ИПа.
5. Наружную поверхность очистить, обезжирить. 

Покрытие -  1 слой грунта ФЛ-ОЗк ГОСТ 9109-81 
и два слоя желтой перхлорвиниловой эмали 
ХВ-124 ГОСТ 10144-74. Толщина комплексного 
ПОКРЫТИЯ70-И 00 мк,

123.05.00. ОО.СБ

Литера М а сса Масшт.
ИамЛист едокам. Падл. Дэта

1 Е М П Ф Е Р И 19,3 1:2?азрс«?. Смоляков
П р о в . К у д и н о в to/r.i-Y
Рак.ар. Н у д и  н о в Ь./г.Р, Писгп | Л и с т о в  1

Н. к о н тр . Ж у л и к о в М и н с т р о й  С С С Р  
Г И П Р О П Р О М  

г.ВоРонеж
У т в . ЗелкинЭ WJM.

г о г и - о г  34  Формат ДЪ
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1,5*45°

Heatca ьанные предельные отклонения размеров? 
ьалоь - h14, остальные +_JZ11l _

“ г

125.05.00.01

Разваб*. Смоляков /S./W
Пров. КН4.ИН06 U /f.rf
Рнк.гр. Кудинов
Н-конт. Ж уликов Ш .1Н
-Ч тй - ЗелкинЭ ffors-C? Ы 11.

/

П Р О Б К А

Сталь 4-5 ГОСТ 1050-74

Литера М асса Масала f

И 0 ,2 4 I l l

Лист I Л и с т о в  i
М инстрой СССР

ГИПРОПРОМ
г-Варонеж

Формат А4
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Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

Документация

ЛЗ 123.06.00.00.СБ Сборочный чертеж

Д етали

Д 3 1 123.06.00.01 ШТОК 1

АЗ 2 123.06.00.02 поршень 1

АЗ 3 423.06.00.03 крышка 1

ДА А 123.06.00.04 кольцо 1

лз 5 123.06.00.05 крышка передняя 1

Да 6 123.06.00.06 втулка 1

АЗ 7 123.06.00.07 крышка задняя 1

ДА 8 123.06.00.08 гильза 1

АА 9 123.06.00.09 шпилька 4
БА 10 123.06.00.10 планка

Ф-4, с о р т !

ГОСТ 10007-80 Е
(2*7*486) 1 0,02 кг

Стандартные изделия

11 Винт М5*12,58.05
ГОСТ 1491-80 4

12 Гайка М16.5.os
ГОСТ 5915-70 А

13 Гайка M20.5.Q5

123.06.00.00
ИзмЛист (4° A.QK5/IA. ПОДЛ. Дата
Разряд. (Смоляков ClOUX*J ГТЛГГ

ГИЦРОШЕВМОЦИМНДР
Лит. Лист Листов

и М . i 2Проь. Куайнов !ЪШ
Р*к .гр. КАИНОВ isjijv Минстрой СССР 

ГИПРООРОМЯ. контр ,Жуликов ts.n.gv’■ ‘-h З е лк и н д 4̂ 'S.tl.g<r г. Воронеж

]~~35

Обозначение Наименование Кол Приме
чание

14 Шайба 16.65Г.05
ГОСТ 6402-70

i
оо

id
txrsа(Dо

15 Шай6а2о.3б.05
ТПСТ 13465-77

16 Манжета 2-032-1
ГОСТ 6678-72

17 Манжета 160*140-6
ГОСТ 14896-74

18 Кольцо 018-022-25-2-2
ГОСТ 9833-73

19 КОЛЬЦО 155-160-36-2-2
ГОСТ 9833-73

20 Заглушка к-/44
ОСТ 2-053-23-70

§о
CZ

ИзмАист N ДОКУМ. Подп. Дата
123.06.00.00 Лист

лц.
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Наружною поверхность о ч и сти ть , 
обезжирить. Покрытие -  один слой 
грунта ФЛ-ОЗк ГОСТ 9109-В1 и два 
слоя желтой перхлорвиниловой эмали 
ХВ-124 ГОСТ 10144-74. Толщина комп
лексного п о к р ы т и я  70+Ю 0М К.

Техническая характеристика

1. Рабочее давление водш а, МПа -0,5+0,6
2. Усилие на штоке, (кгс)кН -(1000) 10
3. Ход поршня , мм -230

Технические требования

1. *Размер для справок.
2. При сборке воздушные каналы крышек должны 

быть очищены от грязи и стружки,  а уплот
нения заполнены консистентной смазкой.

3. Цдлиндр должен выдерживать пробное давле
ние 1,0 МПа без разрушения и следов дефор
мации .

А. Падение давления при 1,0 МПа, вызываемое 
утечками через уплотнения подвижных соеди
нений (поршня и штока), не должно превы
шать о,02 МПа за5мин. Утечка воздуха 
через тела крышек и гильзы, по резьбам 
и стыкам деталей не допускается.

5. Давление страгивания в момент начала 
перемещения поршня без нагрузки не долж
но превышать 0,02 МПа. Перемещение 
поршня должно быть плавным, без толчков 
и заеданий.

123.06.00.00. СБ
_____________

ГИДРОПНЕВМОЦИЛИНДР

|л итера! Масса Масшт.
тая рид врдяадцр подпит Дата

И 39 1*2.Разраб. Смоляков KM.IV
Проб. Кудинов / tf./rgf
Рагк.гр. Кудинов /S.II.SH Лист | Листов 1
Н. КОНТР. жуликов llUT7 /S~Jf.gr Минстрой ссор  

гипропромг. Воронеж
Утв. Зелкинб iS.lJ.gY

— ~~
jV — /-
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ВиЭВ -1- ВцЭ Г
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1.  HRG 45. . .  54.
2 . Покрытие поверхности Б-Хтв 21 

по ГОСТ 9073-77,
3. Неуказанные предельные отклонения размеров:

отверстий -  Н14. валов -  К14, остальные-*- .
’ ’  "  2
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Неуказанные предельные отклонения размеров:
отверстии -  Hi4 , валов -  Н14, остальные + — — -  

’ 7 2

1 2 3 .0 6 .0 0 .0 2
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JlumePA Масса Масштас
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Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий- Н14? валов -  к 14, остальные -  _---------
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1. ^Размер для справок.
2. Предельные отклонения размеров; 

отверстий -  НМ, валов -  к 14, остальные + JT 1 6
~ 2
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Неуказанные предельные отклонения размеров:
+1Т16валов -  К14, остальные ------
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I- Литейные радиусы -  Зт5
2. Литейные уклоны по ГОСТ 5212-80.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

отверстий -  Н14, валов -  К14? остальные *
2

4 - Отливка выполнить с точностью соответствующей 
Щ КЛ. ПО ГОСТ 1855-55.

5. Неуказанные шероховатости поверхности Фасок-ю /
6. Парафинировать парафином -нефтяным м арк иТ ^  

ГОСТ 23683-79.
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Рэк.зр- Куди н о в М(../ ИлШ
Н-контр ж ули к о в №•*4*fi ш хг
Утв. ЗепкинЭ Ы -t)

/

1 2 3 .0 6 .0 0 .0 5

К Р Ы Ш К А
П Е Р Е Д Н Я Я

СЧ 21-40 ГОСТ 1412-79
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1. Литейные радиусы -  3+5.
2. Литейные склоны тю ГОСТ 3212-80.
3. Неуказанные предельные отклонения раамеров: 

отверстий -  HI4, валов - h.14, остальные + 1Т1е .

4. Отливка выполнить с точностью соответствующей ш кл. 
ПО ГОСТ 1855-55.

5. Неуказанные шероховатости поверхностей срасок -  10/.
6. Парафинировать парафином нефтяным маькит 

ГОСТ 23683-79.

123.06.00.07

К Р Ы Ш К А

З А Д Н Я Я

ЛитЕРа Масса Масштаб
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1- Неуказанные предельные отклонения размер06*:
валов -  k\4, остальные +—П1Ш- 

7 2.
2 .  Покрытие по в. А -Х  тв  21 по Г О С Т  9015-77.

ина Лист.

S£|Ч подл.
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Литера м асса Масшт.

И 5 ,0 1 :2
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