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Обозначение Н а и м е н о в а н и е стр •

П рим е
ч а н и е

н и  гг - о/ В ст ав h q  г и б к а я  к  В е н т и -
л  я т орам  т ипа 8 -Ц П 7 -  ЧО,

В'ЦП6’ 4 5 и  ды м ососам - Д н - 9}
ДЫ-fO j Д Н -Н ,3 ; Д н -1 3 ,5 37,58,39

н и г г -с н с в С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 0

н н  гг -Q2 Ф л а н е ц 44

н и з е  -  о з С коба. 44

N7133 -  о ч П р о к л а д к а 44

N7133 -  0 1 В с т а в ка  г и б к а я  к  В е н т и -

л я т о р а м  т и п а  В ц О и  В-Ц4ЛО кг,43,44

N 7 1 3 3 -0 1C 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 4 5

Н 7 1 3 3 -0 3 Ф л а н е ц 4 6

N7133 -0 3 Ck o S q 4 6
Н 7 1 3 3 -0 4 П р о к л а д к а 4 6
н 7 1 3 4-01 В с т а в к а  г и б к а я  к  В е н т и л я -

т ором т и п а  З В Д  и  Ц 8  ~46 т В ,  4 9

Н7424' O iC 6 С б о р о ч н ы й  Черт еж 5 0

Н712Ч- ог Ф л а н е ц 4 9

Н713Ч -  0 3 Ф л а н е ц 51

N 7 1 34 - 0 4 Ck q S q 54

N 71Z4-O S П р о к л а д к а 54

Н И  2 7 т 0 4 В с т а в к а  г и б к а я  к  В е н т и-
л я т о р а м  т ипа  ц ю -г з  и  Д В Д s e ,S 3

N 7 1 37 -01С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 5 4

N 7 1 3 7 -0 3 Ф л о н е ц 5 5

N7137 - 0 3 С н о б а 55

N 7 1 37 - 0 4 П р о к л а д к а 5 5

N 7 1 3 8 -0 1 В с т а в к а  г и б к а я  к  В е н т и -

ля т орам  В -  и 0 7 -  40,
В -Ц П 6 -4 5  и  д ы м о с о с а м :
Д н -9 ; Д н-Ю ;Д Н -11,3; Д н -1 3 ,5 5 6 ,57 ,5 8

N 7 1 3 8 -0 1 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 5 9

N7138 -0 3 Ф л а н е ц 58
N7138- 03 С к о б а 6 0

N 7 1 38 -0 4 П р о к л а д к а 6 0

N7139-01 Вст авка ги б ка я  к  В е н т и л я-60,61,63

т ором т ипа ВЦП и  5~Ц Ч  -  70

N7139-01C6 С б а р о ч н ы й  ч е р т  еж 63

Н 7 1 3 9 -0 3 Ф л а н е ц 6 4

N 7 1 39  - 0 3 Ф л а н е ц 6 4

Н712 9  - 0 4 С к о б а 6 5

Н И  2 9 -  0 5 П р о к л а д к а 6 5

О б о зн ачени е Н а и м е н о в а н и е отр>
Прим е

ч а н и е

Т и т у л ь н ы й  л и с т 4

С о д е р ж а н и е г
N7116-01 в с т а в к а  г и б к а я  к  в е н т и -

л я т о р а м  т и п а  З В Д ч Ц в - 4 8 3 ,4 ,5

H 1 H 6 -  0 1 0 5 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 6
N7116-03 Ф л а н е ц S
N7116-03 Ф л а н е ц 7
N7116-04 С к о б а 7

N7116-05 П р о к л а д к а 8
N7117-01 В с т а в к а  г и б к а я  к  В е н т и -

ля т о р ам  т и п а  Ц Ю -г в и Д в Д 8,9,1 0,1 И2
N7117-0105 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 43

N7117-03 Ф л а н е ц 12

И7117-03 Ф л а н е ц 44

N7117-04 CnoSq 44

Н1147-05 П р о к л а д к а 4S
N7118-01 В с т а в к а  г и б к а я  к  в е н т и -

л я т орам  8 -  ц П 7 - ч о }

В -Ц П 6 -4 5  и  д ы м о с о с а м :

ДН-9;ДН-10;ДН- 11,3; Дн-135 45.16ДЩ49

Н И  18 - D1C6 С б о р о ч н ы й  чер т е ж го

Н711& ’ОЗ Ф л а н е ц 21 ___

N741В -03 Ф л а н е ц 21

N7118-04 С к о б а г г

Н7118 -05 П р о к л а д к а г г

N7119 - 01 В с т а в к а  г и б к а я  к  В е н т и л я -

т о р а м  т и п а  В Ц П  и  8 -Ц 4 -7 0 33,34,35

N7119'01С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 26
N7119-03 Ф л а н е ц 27
N7119 -ОЗ ф л а н е ц 27
N7119-04 С к о б а 28
N7119 -05 П р о к л а д к а 28
N7130-01 В с т а в к а  г и б к а я  к  в е н т и -

л я т о р а м  т и п а В В Д  и  Ц В -4 8 39,30
H112Q-04C6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 31
N7130 - 03 ф л а н е ц 32
N7130 -03 С н о б а 32
N7130-04 П р о к л а д к а 32
N7131-01 В с т а в к а  г и б к а я  к  В е н т и -

л я т о р ам  т и п а  ц ю - г В и в ё Д 33,34
Н7124-01С6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 35

Н7131- 03 Ф л а н е ц 36
N7131-03 С к о б а 36
И7131-04 П р о к л а д к а 36
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Приме- 

. чание
1

I

I

*»

и О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ног, Ориме- 
[ чоние

С тан дартн ы е изделия N 7116-  01-0 *
-—

/а болт М 10* 30.56: о  19 Г —
Д е т а л и

----
Г0СТ7798- 7О 24Г

44 / а й н а  М10- S ' 019 ъ _ _ 1_ H7H G - O B - O S ф л а н е ц Л_
ГОСТ 5915- 70 24 _ 2_ -03 Ф л а н е ц /

15 Ш а й б 'а  1Q. 65*  0*9 _ 3_ H 7H 6- 03-02 Ф л а н е ц 1 ~

Г0СТ64О2-1О 24 _ ± -03 Ф л а н е ц
-

л  __ 5_ H711G - o k -  02 С н о б а 2

М а т е р и а л ы _ б_ -03 С н о б а г

—
Г —

й ± _ _ 7_ H 7116- 05-02 П р о х л а д н а _г_

16 П роВолоно 4,0-0-и г _ 8_ -03 П р о х л а д н а _г_

г о с г з в8в -79 1,1 м 5V__Р_ H 111G - *0 Ч а с т ь  п о т р у б и  а

17 Стенлотнонь T-i3-$ofioo) Л и с т  3 ГОСТ *9903-79
-- —

3

!

ГОСТ 19*70-73 ДЗ м *
7Г

%
3«о
3СГО
в

С т з г о с т * е $ г з -7о

60Л *6 у*99 Л16 3J о,87мг
N 7116- 01-08 64 __ 10_ H 1H 6- i * Чего m b п о т р у б и  а ~

Л и с т  3 ГОСТ *9903 - 79

1

$X

1г3 
£0пQQ

4
а

1 го0 
С:

1

—

Д е  т а л и
л'
i

1

1*3'
г0 •о
S
1 
в3
3

I

—

Cm3 ГОСТ *6523-70

г —
б о л  * 6x800Л *6

иг / н ч н б -  о  г -09 Ф л а н е ц 1 г 6±_ _ 11_ H7H 6- *8 Ч а с т ь  п а т р у б н а

г - o s Ф л а н е ц 1 Л и с т З Г0СТ19903- 74

йъ 3 N71*6 - 03- 09 Ф л о  н е  ц 1 С т з г о с п б 5г г -7о

0,45*24 -05 Ф л а н е ц 1 в о Л 1б х з г г л * б г _

йь 5 N 71* 6- 09-09 С н о б а 2 « г j a _ N 71* 8 - *3 Ч а с т ь  п о т о у б ы а

6 - o s С н о б а 2 Л и с т  3 ГОСТ 19903-14

йз 7 N 7116- 05-09 П р о х л а д н о В • i_j СтЗГ0СТ1€523- 70

8_ -05 П р о х л а д н а S
0 с

1

1 ~____ 60 h 1$  к 328 h 1£ Т , ОН€мг
____ ________

Лист
т

H 1116 - Q 1
/1ист\
Т \

_I

Н 1Н 6 - 01
I I

Изм- Пост Ia/о донум. Подо- Дате и зЛs n \}° Ьохцм- Подо, гХоть | 3 j
___ формат Air —
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5 3о d О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол, Приме

чание

еч __н_ N1416 - 08 Ч а с т ь  п а т р у б н а Лону м е н т  а ц и я

Л и ст  ЗГ0СТ199ОЗ-79 Й2__ N 71*6 - 0 *С Б С б о р о ч н ы й  ч ер т еж
Cm3rOCT1GS33-70

B O h IS» IB S  h i s 2 0,17 ns П е р е м е н н ы е  д ан н ы е д л я и с п о л н е н и и :

Бч__ 12 N1116-09 Ч а с т ь  п а т р у б н а
Л и с т  3 ГОСТ *9903- 79 H714G - 01

С т З г о с П £5г з -7о

60Л16*  *88 Л *6 2 0,18не Л е т а л и

Стандартные изделии 1 H711S -02 Ф л а н е ц
_ 2 -01 Ф л а н е ц 1

13_ б о л т  m o *30-SG  0*9 ЙЗ 3_ N7116-02 Ф л а н е ц 1

ГОСТ7798- 70 16 _ 4_ -01 Ф л а н е ц 4

J L Г аи н  а  м ю . 5.019 А3 _ 5 N711G-04 С н о б а г
га

4
з
U

п ГОСТS 91S -70 16_
*2
3
■оо3сгоос:

_ 6_ - 01 С н о б а 2_
16' Ш а й б а  *0- G S r  0*9 ЙЗ 7 N7116- O S П р о н л а д н а 2_ ~ ~

ГйсТб4о е -7о 16_ _ 8_ -01 П р а н л а д н а
*/__ 9_ N7116- OG Ч а с т ь  п а т р у б н а

!

IfOb
5
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€
та
з
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а
€

э•оо3
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Л и ст  3 ГОСТ *9903-7U
М а т е р и а л ы Cm3 ГОС?16523-70

60Л*6х$вЛ*6 г 0,13к$
JSL П р о В о л о н а  40-0-4 6J _JO Н 1116-07 Ч а а т ь  п а т р у б н а

ГОСТ3888-79 qs_м Лист 3 г о с т  19903-74
_ 17____________ _ LУпенлотань Т-13-30 боо) cm3 Г0СТ16523-7О

ГОСТ 19170-73 1M_ »* 60Л*6* 98Л*6 ~2 ~ 014*$
1 __ - j j
1 |I f

1 Н 1 1 1 6 - 0 1  1Г 1 [\тм\ufucmlНь$ОХЦМ' /}о£л< Дома

§■%%
1
>

1

Йа$ра£‘ Руденко т н вс таён а  гибкая flumtpb| Диет Листав \
Про£. MoSfMoS atom I 4 Ю

|----1---
Н И  1 6 -  01 Гт~

Иач отд. £еа*о£ шш к S sN m u /iQ  торам 
типа ВВД ицВ-г8

ЬнипиТЕП/гаПРПЕКГМосн€а jН-нонтр. HopwuxuNofol&rtf QiO№!ШЯИЯКИ?Н!Е11ЯЗ?НИР Уг»§. Шлеин~ .
1 формат Ак — — Формат АР |
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Приме
ч а н и ё

Н 7 1 1 6  -  O f  -O f /

Д е т а л и

/ Н И  1 6 ~ 0 3  -  о б Ф л а н е ц 1

5 -  0 7 Ф л а н е ц /

6 1
Н 1 1 1 6 -  аз - об Ф л а н е ц /

4 ‘  0 7 Ф л а н е ц 1

Q7 5 Н 7 1 1 6 -  О Н - О б С н о б а г£Ы-

ъ

Я -  0 7 С н о б а г
2 _

8

Н И  1 6 -  0 S - O 6 П р о н л а д н о г
-  0 7 П р о н л а д н а г

&L 9 Н 7 1 1 6 - 23 Ч а с т ь  п а т р у б н а

Лист  В  ГОСТ*9903- 74
СтЗГасТ/$бг$-70

64

6 0 0 1 6 * 1 8 6 1 ) 1 6 г 0,26*г_

10 Н 7 1 1 6 -  2 3 Ч а с т ь  п о т р у б н а

Л и с т  В ГОСТ49903~ 70
Cm3 ГОСТ/6323-70

бо ню *гогь/б г 0,28*2
84 11 Н7не- га Ч а с т ь  п а т р у б н а

Л и с т  3  Г О С Т /9 9 0 3  -  7f/
С /Г)ЗГ0с7Г€ЗгЗ-7О

б о н  16*  262И 16 г 0,37кг

6ч 12 Н 7 1 1 6  -  2 5 Ч а с т ь  п о  т р у б *  а

Л ист  3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -  74
Cm3 ГОСТ,/6623-70

6 0 Н 1 6 *  2 6 8  Н 1 6 г 0,38кг

Изн-тс»ФВотм- Подп. |4ота
№ 1 1 6 - 0 1

&тв_
8

ФормотДЦ

1г2го 3с: Обозначение Наименование Нол, Примечание
Матери а л Ь/

16 Пробол она Ч0-0-у
ГОСТ3282- 74 /,г м

17 Сшттснь %/3'80(юо)
ГОСТ 19170-73 3,6 мг

Н7116-01-03

Дет али

Й5 1 N7116-02-04 Фланец 1
г -os Фланец 1

м 3Н7116- 03 -04 Фланец 1
4 -05 Фланец 1

йз £ N7116 -04-04 Сноба г
6 ‘ 05 Сноба 2

Лз 7 Н7/16-05-0Ч Пронладна 2
8 ‘ 05 Пронладна г

бч 9 N7116- 18 Часть патрубна
ЛистЗ Г0СТ199ОЗ- 74

СтЗГ0сТ16523-70
601)16 *214/)16 2 0,30*2

л 10 Н7/16-/9 Часть патрубна
ЛистЗ ГОСТ19903-74

Cm3 ГОСТ/6523'70
601)16* 2341)16 2 0,33*2

Шя- Лист Нъдощм. 0о8п. Дата Н 1 Н 6 - С Н
Ис/ст

__
формат дц

i
$ 1«о а О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нал.

, т
Приме
чание

бч 11 Н 7 1 1 6  - г о Ч аст ь п о т о ч б н а
Лист З Г 0 С Т 1 9 9 0 3 -79

Cm 3 Г QCT/6 523- 70

6 0 1 )6 * 3 9 2 1 )1 6 г 0 ,5 5кг

6ч 12 Н 7 1 1 6 -2 1  . Част ь п о т р ч б н а
Лист 3  ГОСТ/9 9 0 3 -7 4

СтЗГОСТ /6 5 2 3 -7 0

£ 0 1 )1 6  * 3 9 8  4 1 6 2 0,42x2

Стандартные изделий

13 Белт М /0  хЗО■ 5 6 - 0 / 9
ГОСТ 7 7 9 8  - 7 0 32

14 Г а й н а  M10S .Q 1Q
ГОСТ5 9 1 5 -  7 0 32

15 Ш а й б а  1 0 .6 5 6 0 1 9
ГОСТ5 4 0 2 - 7 0 3 2

М а т е р и а л ы

16 П а о Ё о л о ы  а  < /,0 -О -ч

Г0СТ3282  -7 4 1,2 М

17 СтенлотнаньТ-/з-80[юо)
ГОСТ 1 9 1 7 0 -7 3 3,6

№*■Лис/пa/о донум.Подп.Дама н т б - о /
JjtKrn
7

фо
рм

ой
 

.Ro
n а!а О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Мм.

Приме
чание

Еч 9 Н 7 1 1 6  -  19 Ч а с т ь  п а т р ц б к а
Л ист  3 ГОСТ 19903 - 74

СтЗГ0СТ16523-70

6 0 1 )1 6 к 2141)16 2 0,30м

Еч Ю Н 7 1 1 6 -  15 Ч а с т ь  п а т р у б н а
Л и с т З  Г 0 С Т 1 9 9 0 3 -7 4

Cm3 ГОСТ/6 5 2 3 ' 70

6 0  h 1 6 *2 3 4 ? ) 16 2 0,33 мг

Бч 1 / Н 7 1 1 6 -1 6 Ч а с т ь  п а т р у б н а

Л и с т З  ГОСТ1 9 9 0 3 -7 4
C m 3  Г0СТ15523-70

6 0 1 1 6 *  2921,16 г 0,4 /хг

Бч 12 H 7 H G - / 7 Ч аст ь п а т р у б н а
Д и е т 3  ГОСТ/9 9 0 3 -7 4

а
I<75

Cm3 ГОСТ/6523- 70

60 1 )1 6*3 9 8 1)1 6 2 0,S6xe
о
а

Стандартные изделия

f
г 13 болт № * 3 0 .6 6 -0 1 9
Т ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 32
1 14 П а й н а  м /0 .5 -  0 / 9
1

<50 Г0С Г6916- 70 32
О£ 15 Ш а й б а  Ю .6 6 Г 0 1 9бТ1
а ГОСТ 6 4 0 2 - 7 0 3 2

с~

1% Доем
ЧиЬ

Н И  1 6 - о i с
5 Jt&m л/0̂ в«4/М. Оодг>. Дома о

формат ДЧ
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-8

Ж

г о  - 9 H -L H

щ

Р о з  м е р ы  §

- + -

в

т

ч

В  от &. d
Ф\/\-ф\Фо,$ I

УоV )

<0

Обозначение $ ё , в Bi ± 1, ±г tb С 0i Г) о, Z сf
Масс cl
не

н т е - о г 100 100 180180 75 75 32,532,5 140 140 1 1 8 10 1,0
-01 130 130 гю 21085 8S — - 170 170 2 г 8 1,2

- 02 гог гог гбг 28260,560S — ~ 242 242 4 4 16 1,7
-03 330330 410 № 74 74 — - 370 370 5 5 20 / 4 2,5

-о ч ггг гзё 302 31668,S71,5 — — 274 226 ',9
-05 3004оо 380 ш 85 110 - - 340 440 9 4 16 8.8
-0 0 199 204 274 284 58,5 61 - - 834 244 10 1,7

-07 270270 350 350 130 130 25 26 310 310 2 г 12 г,г
-05 216 гзг 296 312 64 68 - 266 272 4 4 16 /4 1,9

—09 210 2ю 390 390 100 100 26 25 iso 350 3 3 16 2,5

Предельные отклонения размеров:

Изм. Лист 4° диким. Подо. Дата
P a jp o i Руденко о т
Проб- Hoist к об Df.09.f9
Т контр. Сл обе сник ш й

Н контр, Норжиуино mow
Умй. Коблкоё чт ч

Н 7 Н 6 -  0 5

ф л а н е ц
Jumfoа Касса Масштаб

см.
табл. —

Л и ст  \J fu c m o8 1

C m 3  Г О С Т  3 8 0 - 7 1

6НИПИ
ТЕЛЛОПРОЕКТMockGo

1о.о
оX
я
л
Ос; О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ИЬл. Приме

ч а н и е
Jfc
tn 9 N 7 1 1 6 - 8 6 Ч а с т ь  п о  т р у б н о
ОН

Л и с т  3 ГОСТУ9 9  0 3  - 74
С т З Г 0 С Т ч б 5 2 3 -7 0 ~ ~

Еч 10

6 0 h 1 £ * 8 0 8 h t 6 г 0 ,2 9  к?

Н 7 1 1 6 ' 2 7 Ч й о т Ь  п а т р у б к а

Л и с т  З Г О С Т 1 9 0 0 3 -  7 4
Cm 3  ГО С Т 1 6 5 2 3 -  7 0

6 0 t ) 1 6 * £ 3 0 h l 6 2 о ,3 2  ке

6ч 11 т и б -  г 8 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т З  Г 0 С П 9 9 О З  •  7 9
С т З Г О с Т Ш З В З - 7 0

б о м е * з о г ы е г 0 ,4 2  * г

5 4 12 Н 7 1 1 6 - 2 9 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т  З Г 0 С Т 1 9 9О З - 7У
C m 3 ГОСТ1 6 5 2 3 - 7 0

в о м б х з о ё м е г 0 ,4 3 к г

С т ан дар т ны е изделий

13 болт М 40 *  3 0 - 5 6 0 1 9
ГОСТ 7 7 5 8 - 7 а 32

44_

15

Г а и  н а  /110.6019 ГОСТ5915‘70

Ш а й б а  to. e s r  m r « T M i - 7 0 3 2

М а т е р и а л ы

16 Пробе МНС 4, О'О- ч1ОСТ3282 - 74 1,1 м

17 Стеклоткань Т -1 3-8 о {ю о )

ГОСТ 1 9 1 7 0 -7 3 3,3 м г

Н 7 Н 6 - С Н
Фоомощ

Лисп
ю ~

1. ̂/7 ист Ж д а ку» - Рода- Дота

1

I оно$ 8Q: Обозначение Наименование Иол.
Приме
чание

Стандартные изделия

13 Болт М40*30-56- 019
Г0СТ7798 - 70 54

14 Гай на /но. 3- 019
ГОСТ 5915-70 24

15 Шайба /о. 6Sr. 0/9
ГОСТ6402-70 24

Па тепи алы

16 Проволока 4,о-о- V 1 м
ГОСТ 388 г-7й

!$чэ
1
I
1
!
I

17 Стеклоткань Т-13-80 (то)
ГОСТ 19170̂ 73 2.9 пг

N7116-01-О S

Метол и

Из 1 Н1116 - 02 -08 Фланец 4
2 -09 Фланец 4

Пз 3 НИ 16-08-08 Фланец 4

1
ч>
1■S

1
1

4 -09 Фланец 4
fi3 5 Н7116 - Ой - 08 С ко So 3

6 -09 С к обо 2
fi3 7 Н7Н6-05 -08 Прокладка 2

8 -09 Прокладка г .

Н 7 1 1 6 - 0 /
Пист
9Изм■ Лист 14едокум. flaSri. Дат о

ф прмОт Як
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°рСч

1

<о
§
< 4

I
( У

i1
с

*

1

I

h O  - 9 H L H
п x i -Щ

ш
ко» р

■ я 'Ы )

|Р

Ы &

В

г отё-Ф12

Ф О ,б\

Р а э/*еры В н м
Масса,

Обозначение 5 В , в В , t t l h h i с Cf £ кг

Н7Н6-ОЧ 104 5 1 160 70,6S 6S 130 65 0,15

- 0 1 134 6 6 190 9 jy 8 0 _ 8 0 _ г /160 80 5 о,г

~ о г 206 102 262 1Э0_ 116 116 2 3 2 116 о.з

- 0 3 334 166 3 9 0 194. 9 0 9 0 зео Ш ots

- о ч 226 119 292 152_ 66_ 69_ * г 2 6 4 138 9 0,4
- 0 5 3 0 4 201 3 6 0 2 29 83 107 3 3 2 214 0 , 5

-О б 198 103 2 5 4 131 112 117 2 1 2 2 4 117 5 0,3
— 0 7 2 7 4 136 3 3 0 164 7 5 7 5 3 0 0 ISO 0 , 4

- 0 8 220 117 2 7 6 14S 6 2 6 5 к г 2 4 8 130 9 а  3 5

- 0 9 319 156 370 184 8 S 8 S 3 4 0 170 0 , 4 5

1 *  Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

г. П р е д е л ьн ы е , от кл оне ния  р а з м е р о в :  Н 1 6  г

ИЗМ ylutm
Разраб
~1ыК
Т контр.

Н контр-

aM okum-
Руде, ык а
НойРхоь
Слабее*

Ноожихиначорж
nothр к о ё

f)o8r>.

t/m

Дата
Ш »
9Ш&
о/.от
0№Я
о/.&л

Н 7Н 6- О Н
Дитера

С н о б а

3 ГОСТ/9903 - т ---------
У/исло Cff)j  г о с т 1 6 5 2 3 - 7 0

Масса
С М .

тобл.

Масштаб

Л и с т  \ J f u c m a i l
ЬНИПИ

ТЕПЛОПРОЕКГ
Посн£о

Ф /s-ff. /\з

еО  - 9 H L H

№
и
V

4 J
ч

в

ё

21
3 ^

0
Л - ^ Ч Э

< У ы )

^ у ш
1 о т В Ф 1 2  

Щ б ]

<*)

Роз м ер ы  8  м м

Обозначение в 6, в в . t t , n п< с Ci 2

М асса ,
кг

57116-03 100 100 160 160 66 65 130 130 0,3

—01 130 130 190 190 80 8 0 2 г 1бО 160 8 0,4

-0 2 юг 202 гее 262 1/6 /16 238 232 0,5

-0 3 320 33 0 390 390 90 90 360 360 1,0

-0 4 222 236 гэг 306 66 69 ч к 264 276 16 0,8

-0 S 300 400 зео 460 83 107 332 кге 1,0

-0 6 194 гок S59 264 112 117 г г 224 234 8 0,6

-0 7 210 270 330 330 75 75 300 300 0,8

-0 8 216 232 216 292 62 65 к 4 248 260 16 0,7
-0 9 зю ЗЮ 370 370 85 85 240 340 0,9

f . * Разм ер для с п р а в о к .

е. П редельны е  от клонения р а з м е р о в ■ Н /6 , ~

ДатаШт- Вист//ь с/окцм- Побо.
Разро.6- Рид емко 7MS1ftp о8- НобРкоё УМАТ KOHmP- Слоёеснии 0/.OW
Н- контр. Ра ожи кино 91.Ш
Утё- Нобяко£ S о/.от

Н 7Н 6 - 03

Ф л а н е ц

Bl/CK 3 ГОСТ19903-74
C m 3  Г О С Г * 6 5 г З -Ю

Литера Масса 'РВасштйб
СМ
тйбл. —

Лист 1 листов/
в н и п и

Т Е П Л А П Р О Е К Т
М осква





■ I 9

со1

*
0
с
'О

« о

V.1
<0
$
к
сх
:э

14
t  <*>3 о э ^ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол. Приме

чание 1I  *оо О3  С: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Примечание
15 Ш а й б а  1 0 .6 S T  0 1 9 ЙЗ 7 Н 7 1 1 7 -  0 5 - 0 5 П р о к л а д к а 2

ГОСТ 6 4 0 5 - 7 0 16 В -  0 3 П р о к л а д к а 8

69 9 Н 7 1 1 7 -  14 Ч о с т ь  п а т р у б к а

Д и е т  3  ГОС7 /9 9 0 3 -  74
М а т е р и а л ы Cm3 ГОСТ16583' 70

6 0  h  1 6 * 1547)16 8 0,18кг

16 П р о в о л о к а  4 , 0 - 0 -  v 64 ю H 1 1 1 1 -1 S Ч а с т ь  п а т р у б к а
ГОСТ3 5 8 5 - 7 4 0 ,6 М Л и с т  3  ГОСТ1 9 9 0 3  - 74

17 Стеклоткань 7 -/з -8 о {/о о )
Cm3 ГОСТ/6 5 3 3 -7 0

Гост 1917 а -  7 3 1 8 т г 6 o b l 6 x 9 8 h l 6 2 0,14 кг

64 11 Н 7 1 1 7 -.1 6 Ч аст ь  п о т р ч б к а

Лист  3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -  74
Н 7 1 1 7 - 0 1 - 0 3 Cm 3 ГОСТ/6 5 2 3 - 70

BDb 1 6  х 142 Г) 16 8 0,20кг
Cf
$

эч»
J
а

4
1

1

4
5

4

Л е т о  л и

i

d

I

1■г

бч 1г Н 7 1 1 1 -  17 Ч аст ь п а т р у б к а

Л и с т  3  Г 0 С Т 1 9 9 0 3 - 74

ЙЗ i H i m -  о г - о г Ф л а н е ц 1 Cm 3 Г0С Т16523-70

г - 0 3 Ф л а н е ц 4 6 0  h 1 6 x  1 9 8  h  16 8 0 ,2 8  кг

Аз 3 н 7 И 7 - а ъ  -  о г Ф л а н е ц 1

а

5

I

4
а

1

4 - 0 3 Ф л а н е ц 1

/)з 5 н и п - о ч  - о г См о  S o г

в - 0 3 С к о б а г Стандартные изделия
Аз 7 Н 7 1 П - 0 5 - 0 3 П р о к л а д к а г

8 - 0 3 П р о х л а д н о г 13 Болт N 1 0 x 3 0 -5 6 -0 1 9
S9 9 / / 7 1 1 7 - 1 8 Ч а с т ь  п а т р у б к а ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 16

Л и с т  3  Г0СТ199ОЗ- 74 19 Г а й к а  М Ю -5 - 0 1 9
СтЗГОСТ 1 9 5 2 3 -7 0

ГОСТ5 9 1 5 ' 7 0 16

1
6 0 / )  1 6 ,1 5 4 1 )1 6 г 0,13  к

£i Н Н 1 1 - 0 /
Цист
в

-

Н 1 Н 1 - 0 1
Чист
5Шм- //ист V08om(/m . ПоЗп Дота И&м. /hem ЛГьдону м. iПодо, tfoma

Формат АЧ ООоомгатЛО

1 |
EJ
5 *4 3 °Э d О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Приме

чание
1 ! 

# " I ° О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол. Приме- чание
Стандартные изделия Н 7 1 1 7 - 0 1 - 0 1

13 Болт М Ю *3 0 .5 6 • 0 1 9 Д е т а л и

ГОСТ7 7 9 8 - 7 0 16

14 Г а й  HQ M i a s - 0 1 9 ЙЗ / N 7 1 1 7 - 0 8 Ф л а  н е ц 1

ГОСТ 5  9 1 S - 7 0 / 6 г - 0 1 Ф л а н е ц 1

1S Ш а й б а  № ' 6 $ г  D19 ЙЗ 3 Н 7117- ОЪ Ф л а н е ц 1

гост 6 4  02-70 1 6 А - 0 1 Ф л а н е ц 1

ЙЗ 5 Н 7 1 1 7 - 0 4 С к о б а 2

6 - 0 1 С к о б а 2

М а т е р и а л ы ЙЗ 7 Н 7 1 1 7 - 0 5 П р о к л а д к а 2

8 - 0 1 П р о к л а д к а 2

16 П р о в о л о к а  4 , 0 - а - и as м 51 9 Н 7 1 П -  Ю Ч а с т ь  п а т р у б к а

ГОСТ3 5 8 5  - 7 4 Л и с т  ЗГОСТ1 9 9 0 3 - 74

4
$

I

1
!
tо

чо

17 Стеклоткань Т-13-80 Сюо)
0е4»•о
1 V*2*
i
?Jч>

Cm3 Г0СТ16623- 70

ГОСТ 1 9 1 7 0  -  7 3 14 м г 6 0 h 1 6 x  8 7 Ы б 2 0,12 ке

69 10 Н 7 1 1 7 -1 1 Ч а с т ь  п а т р у б к а
Л и с т  ЗГО сТ1 9 9 0 3 * 74

N 7 1 1 7 -  0 1 - 0 5 Cm 3 Г0СТ1652 3 -7 0

б о Ы б х  68h 16 2 0, Ю к е

Д е т а л и 69 11 И 7 1 1 7 - 18 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т  3  Г 0 С Т 1 9 9 0 3 -74

/93 1 H u n  - о г  - о г Ф л а н е ц 1 C m 3 ГОСТ/6 5 2 3 - 7 0

I
3э
I

г -0 3 Ф л а н е и 1 0
1~о
1

6 0 Ь 1 6 * 1 6 5 Ь 1 6 2 0 ,5 3  мг

Дз 3 н п п - о ъ - о г Ф л а н е ц 1 69 12 Н 7 1 1 7 - 1 3 Част ь пот  р у б к а

4 - 0 3 Ф л а н е ц 1 Л и с т  3 Г0СТ19903 -7 4
(3 s Н 7 1 1 7 -О Ч  - 0 2 С к о б а г Cm3 ГОСТ/6 5 2 3 -  70

г£0 с
1

б -0 3 С к о б а г ■§0
1

6 0 / )  1 6 x 9 3  Ь 16 2 0,1ЬК2
Лисп9 Н Ш 1 - С Н

Лит
3н и -  0 1JJШм-Гист Подо- Допой П 4 Шм- АистИ° даням. Подл- Дат3

Формат да/ формат нч



_______Ц о

оо

t

V,
Co
§
CK
Ct
CO

l
? Rо рЗr> ^ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол

Of*-
чан

/ме-
tue i

t -
% я
8 а О б о з н а ч е н и е Н а  и  м е н а ё а  н и е Иол.

Приме
ч а н и е

Н 7 4 1 7 -  0 1 -  0 5 64 12 / 1 7 / 1 7 - Z S Ч о с т ь  п а т р у б к а
Д иет  3  Г0СТ199ОЗ- 74

Д е п п а  л и Ст ЗГ0сТ1б$гз-7о

6 0 / 1 6 * 3 4 8 / 1 6 2 0 ,4 9

m 4 H 7447 -  0 2  -  ОЙ Ф л а н е ц 1

2 -  0 5 Ф л а н е ц 1

ЙЗ 3 N 7447- 0 3  -  0 4 Ф л а н е ц 1

4 - 0 5 Ф л а н е ц 1 С т андарт ны е и зд е л и я

ЙЗ 5 N 7 1 4 7 -  0 4 -  0 4 С н  а б а 2

6 - 0 5 С к о б а г 13 болт М 1 0 *3 0 .5 6 - 0 4 9
ЙЗ 7 N 1 4 4 7 - 0 5 -  0 4 П р о к л а д к а 2 Г 0 С Т 7 7 9 8 -7 О 2 0

8 - 0 5 П р о к л а д к а 2 f t Г а й к а  М 40 5  0 4 9
Cv 9 / n i n - г б Ч а с т ь  п а т р у б к а Г0С 78915-7О 2 0

Л /ст З  ГОСТ 1 9 9 0 3 -  74 IS Ш а й & а  / 0 . 6 $ Г- 0 / 9
IT)3-o

i
1

5
i
£

1
0

13
s

1

СтЗГ0СТ1£523- 70 d
gCD

i

ГОСТ6 4 0 9 -  7 0 2 0
вО 6 / 6 *  156 Ы 6 г 0,22  кг

БЧ 10 H 7 H 1 - 27 Чост ь п а т р у б к а
Диет 3  ГОСТ /9 9 0 3  -1 4 М а т е р и а л ы

Cm3 Г о с п 6 5 2 3 -7 0 tSЭ-»o
Cvi>
X5;

3
ta*>CO
О

I3-O
3c«DОCl

6 0 h  / 6  х 1 2 2 /1 6 2 0,17кг 16 П р о б о л о к о  Ч о - о - ч
БЧ 11 ю / п - г в Ч а с т ь  п а т р у б к а Г 0 С Т 3 2 В 2 -7 4 0,9 м

Л ист З Г0сТ /99О З - 74 1? Стеклоткань Т43- Softoo)
Cm3 ГОСТ465 2 2 -7 0

ГОСТ/ 9 / 7 0 - 7 3 2t6 м *
60/ 16*342 h i e 2 0 ,4 8  кг

84 12 Н 7 1 1 1  - 2 9 Част ь п а т р у б к а
ДиетЗГОСТ 19903- 74

СтЗГОсТ16523- 70

6 0 / 1 6 *  / 9 8 / )  / 6 2 0 ,2 8 кг

>
*Н И - п - 0 1

flam Лист
ю H i m ~ o iИЗм- Лист fio дом у м. Подо. Дата №m- Лист До да мм- Подп, Ыто. 9формат дц ** - .80

b ! l О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о В а н и е Иол .
Приме

ч а н и е \ g> Cl О б о з н а ч е н и е Н о и м е н о В а н и е Иол. Приме
ч ан и е

17 Стеклоткань Тчз-зо [т ) 6ч 10 N 7 1 1 7  -  19 Ч а с т ь  п о т  р у б к а

ГОСТ 1 9 1 70 -7 3 1,8 Л ист  ЗГОСТ1 9 9 0 3 -7 4
Cm3 ГОСТ 4 6 5 2  3 -7 0

6 а h i 6 *  9 8 h  I S 2 0 ,44  кг
Н 7 / / 7  - О / -  0 9 Бч 11 N 7 4 1 7 -2 0 Ч а с т ь  п о т р у  б к  а

Д иет  3 Г0СТ499ОЗ - 74
Д е т а л и Cm 3 Г0СТ4652 2 -7 0

6 0 / )  16*192 h 16 2 0,27кг

ЙЗ 1 Н 7 1 1 7 - 0 2  - 0 4 Ф л а н е ц 1 S4 12 N 7 1 1 7 -2 4 ЧостЬ п а т р у б к а

2 - О б Ф л а н е ц 1 Л и с т  3  ГОСТ1 9 9 03 -7 4
fib 3 Н И  17  -  0 3 - 0 4 Ф л а н е ц 1 СтЗГ0сТ16$23-7О

Й - Об Ф л а н е ц 4 6 0  /  1 6*148  /  /6 2 0,24 кг
fib 5 Н 7 1 1 7 - 0 4  - 0 4 С к о б а 2

d
13
33
rg
c~

1
%

1*
5

8 -О б С к о б а 2
dS
%3-o
i
e

%<TJ
>
s

Sг3£aJScQ

fib 7 Н 7 1 1 7 -  O S  - 0 4 П р о к л а д к а 2

8 -О б П р о к л а д к а 2 Стандартные изделия

S4 9 Н 7 1 1 7 -  2 2 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Д и с т З  ГОСТ19903  - 74 13 болт КНОхЗО. 5 6 . 0 4 9
Cm 2 ГОСТ16523-70 ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 /6
6 0 / 1 6  * / 5 6 / 1 6 2 0 ,22кг f t Г а й к а  М 1 0 .5 .0 4 9

Бч Ю / / 7 / 1 7 - 2 $ Ч а с т ь  п а т р у б к а Г0сТ$91$-7О 46
Лист 3  ГОСТ /9 9 0 3 -7 9 IS Ш а и & а  /0 . 6 $ Г . 0 1 9

Cm 3 ГОСТ 16S23 - 70 ГОСТ6 4 0 2  -  70 46
a
I3
t
1

боь/бх/ггА/б 2 0,17кг 1
•s3~oи£fD
8

Бч 11 Н 7 1 1 7 - 2 4 Ч аст ь п а т р у б к а М а т е р и а л ы

Лист 3  Г О с Т /9 9 0 3  -  74
Cm3 ГОСТ16 5 23 -7 0 16 П р о В о л о к а  Ч,о - о - ч

I
6 0 / 1 6 * 1 9 2 / 1 6 2 0,27кг c:

i t
X
S

ГОСТ3 2 8 2 - 7 4 0,6 м

Н 1 1 1 1 - 0 1
Цист

8 N 1 1 1 1 - 0 1
Лист
7Изн. ftutth ^ д о  ним. Подо. Дота ИЗ* Лист И°домум. Подп. Дат

Формат рц Формат АЧ
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I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н о  и  м е н а  S o H u e Нол

Приме*
уание

вч ю N 7 / / 7 - 3 S Vac m b п а т р у б к а
Лист  3  ГОСТ 1 9 9 0 3 - 74

С т З Г О С Т 1 6 $ 2 3 -7 0

6 0 8 1 6 * 1 6 0 6 / 6 2 0 ,2 3  кг

54 н N 7 / 1 7 - 3 6 У о с т Ь  п о т р е б н о

Лист  ЗГ0С Т/99О З  - 74
СтЗГОСТ 16 S2$ -  70

6 0 8 / 6 * 3 9 2 8 / 6 2 0 ,5 5 к г

6ч 12 Н 7 Н 7 - 3 7 УйстЬ п о т р у б н а  I_
г ~

Лист 3  ro c  Т  49903 - 74
Cm3 ГОСТ 4 6 5 2 3 -7 0

6 0 8  / 6 *  2 9 8 8  / 6 г 0 ,4 ’2кг

С т а н д а р т н ы е  изделия

13_ Болт М Ю * 30- 56- 019

ГОСТ7 7 9 8 ’ 7 0 24
~м_ Г о и  н а  М Ю .6 ‘ 0 / 9

ТОСТ 5 9 / 5 - 7 0 24

г IS Ш а й б а  / 0 . 6 5  Г. 0 * 9
к

ГОСТ6 9 0 5 - 7 0 2 4

1 \г М а т е р и а л ы \
\___
п

Проболо н о  4 ,0 -  О -и

ГОСТ3 2 8 2  -7 4 1,1 м

1 /}исщ
Н / 7  -  О / Щ— ---------------  / /

I
1

оXо«> I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Приме
чание

ЙЗ 7 Н7Н7-05-06 П р о х л а д н а 2

е - 07 П р о н л а д н о 2

ВЧ 9 N 7 1 1 7  -  3 0 t/о ст ь п а т р у б к а
ЛистЗ ГОСТ19 903- 74

cm3 гост yes г з -  ?о

6 0 8 / 6 *  2 0 9 8 /6 2 0,29кг
59 40 Н7Н7-Ы Уасть по т р и б  н а

Лист З ГОСТ/9 9 0 3 - 79
Cm3 ГОС TICS23" 70

6 0 8 1 6 * 1 6 0 8 / 6 2 0,23кг

Вч 11 H7//7~82 Уест ь п о т р у б н а
Лист  3  ТОСТ/9 9 0 3 -  79

Ст згост /бзгз-7о

6 0 8 / 6 * 2 9 2 8 / 6 2 0,41 кг

Еч 12 N1117-33 У а ст ь  п о т р у б н а
Л ист З ГОСТ/9 9 0 3 -7 9

Cm3 ГОСТ16523-70
6 0 8 /6 *  3 9 8 8 / 6 2 0,55кг

Стандартные изделия

13 Болт М 40*30. Б6- 0 1 9
ГОСТ 77$8 -  70 24

14 /Ь и но МЮ. S-019
Г0СТ5915-70 24

Фдонум- П о Э п . Дата Н И Н - О !
Jbfcnr)
\1г

Формат fill

1

о<о«> 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Лол.

: z ~ t >
Приме.
иони$

ч

IS Ш а й б а  /О- 6 S A  0 / 9

Гост в  й о г - 7 0 2 4

М а т е р и а л ы

16 П р о в а л а  к о  4 ,о - о - у
ГО СТ328 2 - 7 9 1,1 М

17 Стеклоткань Z13 -Softool
ГОСТ 19170 - 7 3 3,3 м *

N 7 1 1 7 - 0 1 - 0 7

М е т а л и

ЙЗ 1 н 7 / / 7 - а г - о € Ф л а н е ц 1

г - 0 7 Ф л а н е ц 1

йз 3 Н 7 Н 7 - 0 3 -  0 6 Ф л а н е ц 1

- 0 7 Ф л а н е ц 4

ЙЗ 5 Н 7 Н 7 - 0 9 - 0 6 С н о б а 2

6 - 0 7 С н о б а г

йз 7 Н 7 1 / 7 - 0 5 - 0 6 П р о н л а д н о 2

8 - 0 7 П р о х л а д н о г

Бч 9 N 7 1 / 7 - 5 й У а с т ь  п о т р у б н а

ЛистЗ ГОсТ19903-74
Cm3 Г0СТ1С52 3 -7 0

б о Ы б  у 2 0 4 h  16 2 0,29 кг

/1ист
Н И Н -  0 4  аИзм. Лис/п ,Ф  дакцн. ЛоЭл. Дата

I s
!■ *

1
! 3  > О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Приме*

чание
Стандартные изделия

13 6om M 1Q x30.SE■ 019
ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 20

14 Г а й ка  M /0 .S O 4 9
ГОСТ5 9 / 6 -  7 0 20

15 Ш а й б а  /o .e s г  0 / 9
ГОСТ6 4 0 2 -7 0 2 0

М а т е р и а л ы

16 П р о в о л о к а  4 ,0 -  0 - 4
ГОСТ3 2 8 2 -7 4 0,9 м

17 Стеклоткань Т-13'8о Ш
ГОСТ 19170-73 2,6 * г

N 7 1 1 7 - 0 1 - 0 6

Д е  т а л и

ЙЗ 1 Н 7 Н 7 -  0 2 - 0 6 Ф л а н е ц 1
2 - 0 7 Ф л а н е ц 4

ЙЗ 3 N 7 1 /7  - 0 3 -  0 6 Ф л а н е ц 1
4 - 0 7 Ф л а н е ц 1

ЙЗ S N 1117 - 0 4  - 0 6 С н о б а г
6 - О? С н о б а 2

7 1 1 7 - 0 /
Диет

Из*. jkitm К°дйним. (hdf). Дота Н ! И
----- _ Ф ор м а т  №
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 ро
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ь

<*0

I/О
АО

Со
§CV
catЭ

h

т

1 I s

З О - L H L H

@

Р а з

В

7

П * t
с а

м е р ы м м

£ о т 8 Ф б
г у Ё Г

V m

АО

* 0 , 5  |

Обозначение S е, в в . i В ta ь С Ci п п< £ d
Масса,

кг
87/17-02 95 70 115 150 80 60 27,5 25 135 110 1 8 7 0,9
______ ~ 0 i Q5 170 175 2S0 8о 80 57,5 25 /35 210 j 2 10 14 и
____ __z0£__/32 100 212 180 80 80 46 30 172 /40

1
1 7 12

— _ 1 рз_ /50 200 230 £80 95 /20 — /90 240 2 2 8 14 1,6
_____ -о ч 164 124,244 204 80 80 62 42 гоч 164 1 1 7 1,4
____  -0 5 200 350 т 430 120 130 — — 240 390 2 3 10 14 г,з

L 212 /бг 292 242 100 /00 76 51 £S£ 202 1 1 8 10 1,7
______-0 7 300 Чоо 380 т 85 НО - 340 440 4 4 16 14 2,8

-08 95 9S 175 /75 SO 60 до 50 /20 120 1 1 8 10 1,0
НО 110 190 /90 75 75 - - /50 ISO г 2 8 14 1,1

Предельные от клонения размеров:

ШМ- Лист
Р а р о б -
Проё
Т-контр

Н-контр.
Чтё

A/о  д о н ум ,
Р и д е и к о
Н о б я к о ё
Слабее]

Коржи хин о
Кобякоё

П одп. Лота
шт0/,0№
у.т
Q/MST
9W&

H i m - о г
Питер о Мосса Масштаб

Ф л а н е ц

C m 3  ГОСТ 3 8 0 - 7 /

Лист

См. 
табл.

Листов /
БНИПИ

теп /ш п ро е кг
М о с н £ а

................... .жг

Ia
о«о

»
с: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е НоА.

Приме-
ч о н и е

to 12 Н 7 1 / 7 - Ы Част ь п а т р у б к а
Лист 3 ГОСТ1 9 9 0 3 -7 4

Cm3 rOcTiSSB 3 -7 0

6 0 h / £ *  / 0 8 h / 6 2 0 ,1 5  кг

Стандартные изделия

3 болт m O *3D  S6- 0 / 9
ГОСТ 77 9 8  ~ 70 16

14 Г а й  н а  М 1 0 .$ ‘ 0 1 9

Г 0 С Т 5 9 /5 -7 0 16

15 Ш а й б а  /O  S S Г  0 / 9
г о с т е ч о г -7 о 16

М а т е р и а л ы

16 П р о в о л о к а  4 , 0 - 0 - 4
ГОСТ3 2 8 2 - 7 4 0 ,4 м

17 Ст еклоткань 7: f380 /m J

ГОСТ/ 9 / 7 0 -  73 1 3 Я *

Аист А/оданум - Подп. йота Н 1 Н 1 -  О /
Лист

_______ \7ё
Ф о р м а т  / /4

I о
«Оi О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Приме

ч а н и е

17 СтенАОтнань T-t3-8ofioo)
ГОСТ /9 /7 0 -  73 3,3 мг

Н 7 И 7 - 0 / - 0 8

Д е т о л и

ЙЗ 1 Н 7 Н 7 - 0 5 - 0 8 Ф л а н е ц 1

2 - 0 9 Ф л а н е ц 1

ЙЗ 3 Н 7 1 1 7 -  0 3  - 0 8 Ф л а н е ц 1

4 - 0 9  _ _ Ф л а н е ц 1

ЙЗ 5 Н 7 1 1 7 - 0 4  -  0 8 С н о б а г
6 -  0 9 С н о б а г

ЙЗ 7 Н 7 Н 7  - 0 5 - 0 8 П р о к л а д к а г

8 - 0 9 П р о к л а д к а г
6ч 9 Н 7 Н 7 - 3 8 Ч аст ь п о  т р у б к а

Л ист  3  ГОСТ19903 -  74
Cm 3100716523'70

6 0 h / S ‘ 8 7 6 / e г О. /2  к г

■64 10 Н 7 / / 7 - 3 9 Ч аст ь п а т р у б к а

Л ист  3 ГОСТ19903  - 74
Cm3 Г0СТ16523-7О

6 0 / 7 / 6 *  9 3  A /S 2 0 ,1 3 к Г

64 11 Н 7 1 1 7 - 9 0 Чост б п а т р у б к а
Лист 3 ГОСТ19903  - 74

Cm3 ГОСТ16523-70

£ 0 1 )1 6* /0 2  6 1 6 г а /4  л/г

У!ЗМ ■ fa ь гг> Фдокчм . Подп. Лото
Н 7 Н 7  - O f /S

~~&армаг* Д1(~
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сн
 ?

-<
?

Р а зм е р ь /  в  мм

Обоз мочение 8 л &г 4 С £ * ; С С , z 6 t ; С* с ;
#

Сг СГ п п< i i ct*
Тип

вент илят ора
Масса,

не

Н 1 1 4 7 -0 4

93 6 8

93 168

80

60 27,5 25 80 80 27,5 i s 135 110 135 240 4 2
40

7

Ц 10- 2 8 -8 .5 5,8
- 0 4 168 93 27,5 25 80 80 Z5 27,5 135 110 210 43S

г

4

- о г
130 98

148 198

8о

46 30 95 120 — — 112 440 190 21/0

г 8
Ц Ю -88-3,15 77

- 0 3 т 148 46 30 120 95 - - 172 140 240 190

- о ч
<вг 122

198 348 68 42 120 130 — - 209 164 240 390 3 Ц 1 0 - 8 8 - Ч 10,3
-0 5 348 198 62 42 130 120 - — 204 164 390 240 3 2

- 0 6 н о 160
898 398 /00 юо 76 51 85 НО — - 252 202 340 440

9 9 16
10

Ц /0 -8 8 -5 43
- 0 1 398 298 76 51 110 8S — - 252 гог 440 390
- 0 8 93 93 108 108 60 60 30 30 75 75 - - 1S0 120 150 150 2 г 8 вВ Д 5,9

З .В ст авко и зг о т о в л е н а  из ст е кл о т ка н и  гост 49170-73 
путем сш ибания 40 заго т овок нит нам и из стеклот кани, 

k Проволоку поз* 45 вставить между двум я р я д а м и  стекло - 
т кани  и прошить н и т н а м и  из ст екл от кан и  с д в у х  
ст орон

5 . Покрытие наруж ны х и в нут р е нни х  поверхност ей стекло- 
т кан и  -  э м а л ь  ко-843гост нобб-7У §  два  слоя . 

б- Температура применения вст авки  -  д о  4оо*С ;
давление еазов ~ $оо  да По  ■

7.,Длина вст авки в  рабочем полож ении  - 2 s o мм.

4 *  Р а зм е р ы  д л я  сп р а в о к , ^

£ П редельны е о т к л о н е н и я  р а з м е р о в  t  - j r  •

Н 1 И 1 -  С Н С Б

В ст а вк а  е и б н а я  к 
вент иля т ором типа 
Ц10-2& и А8Д 
сборочный чертеж

ЛтёМ Масса Масштаб
и а м . Met) А/ьдонцм- РоЗп, Аят см.

табл.Разраб- Руденко (f£sy~- ям*
п Д
Т* №OHft)P'

Нобямоб 2' 
C/io&ecnuH 9/от Лист | Листов 1

ЦйЧ, о т а ' £ camat Шл В Н и п и

Т Е П П О П Р Ш
МОскбо

ft нонър. Няртхина VMt*
Ут&. Шлеин ,

Ьша
Ф ормат  Аг

н
и

 1
1

- 
о
1с

Б
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Пх± -=Ш  , |

m

SL
+ ' ^

6

< / Ы )

iP Z  о т 8 Ф 1 2
& Ф0.5

ш
<0

6

Р а з м е р ы  6 м м

О бозначение & в . в в , t t , ti n t С c f £
Мосса,

нг

m m - а р 99 3 5 155 6k 63 50 126 50 0,1

- 0 1 99 86 155 11k 63 100 126 100 5 0,8

- 0 8 136 51 192 79 81 65 У 162 65 0,8

- о з ISk о 210 129 90 115 p 18о 115 0,3

- O k 168 63 22k 91 97 77
Сш

19k 77 0,2

- 0 5 20k 176 гбо 20k 115 95 2 гзо /90 7 0,к

- 0 6 216 82 272 110 121 96 1 Zk2 96 5 0,3

— 07 зок

V 360 229 83 107 4 2 332 Zlk 9 0,5

~ 0 8 99 99 155 77 63 63 О 1 /26 63 с о.г

- 0 9 11k 56 170 8k 70 70
с

/ко 70 0 0,2

4 *  Р а зм ер  д л я  с п р а В а к ,

8. П р е д е л ь н ы е  от клонения разм ероВ
is

H4S, t  Т

И З ». Лист Л в доН у м - 1)одп . Дата
Р а з р  а£- Р у д е н к о № .* Ч

0 р ° & ___ Н о 5 я н о ё  ' т т
Т н о и т р . С л о ё е с н и к о / т ч

И- К о н ю р . Н о р *  и х  и  н о т о т

.  J t e f i . . . Н а б я н о б  ’ % -W s

H i m  -  O P

С н о б а

Лист ЗГОСТ199Q3-74 
___ Cm3 гоет/бзгз - ? о

Литера Масса.

Лист

см . 
т а б л

| J]ucmaWl

Масштаб

ВНИПИ
ТЕП/ШПРОЕКГ

П о сн&а
форм а то 4 3

S O - U H . H В

4J
ч

6

st

в
У? **-0

Z o m g -ф гг
$ у л $ \ < * 0 . 5 \

ф )

*0
<50

S3

Р а зм е р ь / В  мм

Обозначение
97117’ 03

-Of
-08
-о з

- 01/

-0 5
~~06

-0 9

95
95
138
1S0
16k
гоо
218
300

95
110

6 ,

70
170
100

200

129
350
152
т

в

155

155

198
210 260

22к 18к
260

272

95
110

360
155
170

&1
130
230
160

Ш
222

к60
155
170

63
63
81
90
97
115
121
83
63
70

Ь
$0_
100

65_
115_

77_

95
96
107

n f

126
126 200

162
180

19к
230
гкг

юо

130
830
15 к

380
192

12

Масса,
кг

0,3
0,4
ом

0,6

0,5
0,8

0,6

i  * Разм ер  для слрабон.

г. П редельны е о т кл о не н ия  р а з м е р о В ■ H4G, ± 4 г

И З м  Лисп
Раъраб’
Про%-
Т-контр.

Н'Нантр.
Утё.

Но дону м.
Руденно
HoSfueog
Слоёесник

Норки хина
Нобякаё

Tfo дп. Лота
Ш8ч
%тя
%09.fi

%0lS9

H H i l - 0 3

Ф л а н е ц
Литера Масса- Масштаб

p UQm3rocZJ99p±z7k__ 
Cm3 ГОСТ 16523-70

См.
табл.

Л и сm | Лист оЖ Т
в и и п и

Т Е П Л О П Р О Е К Т
M o c h Gq

Ф ор п о т  А5



00

I sоС: Обозначение Наиненобание Иол Приме̂чание IsI-1 -> > °1 ̂ Обозначение Наименование Иол,

Н6
Примечание

64 41 Н7118- 14 Часть нетрудно<* Н7НВ-СИ-03 Лист ЗГОСТ19903- 74
Cm 3 Г0СТ16583- 70с

i
ч Детали

6oh16*S22h16 8к
JЧ. '

ЙЗ / N144% - О? - £75 Фланец г
---

6ч 18 H7118-1S Часть потрубха

1 Лист 3 Г0С719903-79Фланец гйз 3 ни-IB- оз- 05 Cm 3 ГОСТ 1CS23 - 70
Схобо 45 /4 7118- 04-05 60h16*S2gh16 г

#3 7 Н7118 - 05~05 Прохладно 4Соs 6ч 9 Н 7148-*6 Часть патрубха
С4
(с
ч* Лист 3 ГОСТ19903 - 74 Cm3 ГОСТ 16S83'70 Стандартные изделия

60 h is*4566 15 4 0,64мг
13 болт м/йхЗО. S 6- 019к) 64 10 Н711&' 17 Часть патрубка —

ГОСТ 7798-70 40Лист ЗГ0С719903-74 а
4
•о<*
££
*

14 fauna M10.S0194<1
Cm 37ОСТ 1SS 83' 70

r0c7S9/S-7O 4060/) 16 *398/> 16 4 0,49 мг
15 Ц/OuSq 10-66 г. 019

ГОСТ 69 02-70 40
4
I

Стандартные изделии —
Ма тениаль/

<1 болт М10*30~ 56’ 019 л*э
4

%1$<§
ГОСТ 7798-70 32 16 Проёолама 40-й-ч

14 Гои на M10-S' 019 ГОСТ3888-74 2,10
4
|

tb1

r0c7S9tS-7O 38 J-Ои
с'Вс:

Г7
17 Сте млотнйнь7'13-8о /юо)

15 ц/ой&а iO.esг. 019 ГОСТ 194 Ю- 73 6,2л*2мгост$40г -то 38

4ос1.Ьв*Н1Н8 -01
Лисп Лист5П /ПО ~ U1ИЗм-ЛиспА/о доним.Подо.Лот ь ИЗ*ЛистФ донцп. Радг>. ,Зато-- формо/п Д1/ --- —--------------------------- —

1 :0II Обозначение Наименование Иол.Приме
чание

I < §<IС гг» !<£ Обозначение Наименоёание Нол- Примечание
Материалы 6ч 9 Н7118-08 Часть патрубха

Лист 3ГОСТ19903- 74
16 ПпоВолох а Ч.о-о- <4 Cm3 ГОСТ16583-70

госгзгёг-79 1,5м 60hl$*357hfG г 0,50 *г
1? Стенлотнань Т-13-8 Oftоо) бч 10 Н7118-09 Часть патрубха

ГОСТ 19170 - 73 4,5 пг Лист 3 ГОСТ 49903-74Cm3 ГОСТ 16583- 70
60 h 16 * 363 h 15 г 0,51мг

N7118 - 01-08 бч 11 ни 18 * ю Часть патрубха
Лист 3ГОСТ49903 * 74

Де тали Cm3 ГОСТ 16523-70
\кг60616» 372816 г 0,Si

ЙЗ 1 N7118 -08-03 Фланец 4 ЕЧ 18 Н7118 -11 Часть патрубха
г - 04 Фланец 1 Лист 3 ГОСТ19903- 740

4
-о

1

Из 3 N7118-03-03 Фланец 4 04■О
I$*
1
1
4

Cm3 ГОСТ165 8 3-7О
5*84 -■04 Фланец У 60/>16*378616 8 0,5;

йз S Н1118 - 04- 03 Сноба_____ г

6 -04 Сноба г
iт>
1
3

1

йз 7 N7118 - 05-03 Прохладно г Стандартные изделия
8 -04 Прохладна г

Еч 9 Н7И8 - 18 Часть nampySxa 43 Болт М/0,30.66.019
Лист 3 ГОСТ19903 - 74 ГОСТ 7798-70 38

Cm3 ГОСТ16583-70 14 Гаи ха M10.5 Q19
1ч»л
4

60 h 16 *4767)18 г 0,67кг 1г»
4
<s

ГОСТ5915- 70 32
6ч 10 N7118-13 Часть по трудна 15 ШайеГа 10.65ГО/9

Лис m3 ГОСТ 19903-74 ГОСТ6408-70 38_
Cm3 гост 1$5$3- 70

Г?0 с
1

бомб*ь8гЫб г 0,68мг
41

Диет
3 |ALiН1Н 8-04

Jbcm
4 41118 - СИ __уИзм.ЛистФ докцм- (Ъдг>. Лота Из*■ ЛитФдомит,Подл, ЙОтс г

Фоьмапп аи -- 4°D£imamМч Л
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5 s'о ̂ Обозначение Наименование Нол. Приме
чание

к
4*'
г я
s <§ Обозначение Н аименоВание Нол

Приме
чание

44 Гай но МЮ. S- 019 8 з 3 Н1118-03 • 06 Фланец 1
4 -07 Фланец 1Г0СГ$915-7О 40

8 3 6 H7118-Q9- 06 Сноба 2
15 Шайба 1C- 65 Г- 019

6 -07 Сноба 5Г0СТ64О5-70 40
8 3 7 Н7118- 05-06 Прохладна 3

8 -07 Прохладна 8

Материалы 64 9 нтнв-гг Часть оотрубхо
Лист 3 ГОСТ19903 - 74

Cm3 ГОСТ 16S53-70
1 6 Проболо ко 4,0-0-9

6О/)16*809/>1$ 2 Q 71«ггостзг8г-7ь 1 , 9 м
11 Стеклоткань 7-i3-80fm) 69 10 /mis-гз Часть потру дно

Лист 3ГОСТ19903 - 74ГОСТ 19170- 73 6,7 м2 СтЗГ0СТ1б553- 70
бО/И6* 384416 Z о,$4«е

4 H7118-Q1-06 d

4
а
*о\

6 4 11 87118-Зй Часть патрубка
Лист 3 Г0СТ199ОЗ - 74

Cm3 Г0СТ16553-70Легло, ли
6 0 / > 1 6 * 3 9 £ / > 1 6 5 о,55*г

1

Ns
i
*Q
з

8 3 4 н п и 8 - о г - о е Фланец 1 4

*
%
1
4

6 4 1 5 / 1 7 1 1 8  - Z S Часть патрибна
Лист 3  Г О С Т 1 9 9 0 3 - 7 4

г - 0 7 Фланец 1
C m 3  Г 0 С Т 1 6 5 5 3 - 7 0

8 3 3 н 7 ? 1 8 - о з - о е Фланец 1

8 0 / 1 1 6 * 5 9 8  h  / 6 2 0 , 7 7  * е
ц - 0 7 Фланец 1

/ 73 5 / 1 7 1 1 8 - 0 9 - 0 6 С хобо г
о

4a

6 - 0 7 Сноба г ?
•8

I

Стандартные изделия
А з 7 / / 7 1 1 8 -  0 5 - 0 6 Прохладна г

Я - 0 7 Прохладно г
1 3 6 ш т  М 1 0 * 3 0 - 6 6 -  0 1 9

i
о«г
%

1

г о с т  9 8 - 7 0 4 0

Н 1 / 1 8 - 0 4
Л и с п

1 0
Н 1 И  8 - 0 4

Л и б т

9И З М . /hem \4°doHUM. П о д г> . Д о т ИЗМ- .Л и с т 14а д о  н и м . П о д л . /З а т о
v _- Ф о а т а г л л и ------------------------------------------- --—-

(<
,§«и Обозначение Наименование Нол. Приме

чание
1 ! 4 <
эС «О
з <Е Обоз на уе ние Наименоёание Нол Приме

чание

6 ч 4 5 НИ 18 ~31 Часть патрубка
Матери алы

Лист 3 Г0С7199ОЗ- 74
-------------- ---- СтЗГ0сТ16523-?0 1 6 Проболоха ЧО-о-ч

60 Мб* 4 6 5 / )  1 6 г 0,б5*г ГОСТ3585-74 1 , 7 м
1 1 Стеклоткань!-13 -80ff00)

------- ---—— -— ГОСТ 19170-73 5,0 м2Стсндаотные изделия

13 болт МЮ *30:56- 019 И7118-01-09
ГОСТ 7798’ 70 3 2

/4 Гей „а МОЛ 019 Детали
ГОСТ5945' 70 зг

1 5 Шайба 1o,e$roi9
8 ь 1 N7118 - 05-05 Флонец 5гост 6 ног-то 3 5

8з 3 НИ 18 -  0 3  - 0 5 Фланец 3

1
a
0 о

%
1

4.

Met териаль/ 1а-о

4

5
£м

8 3 5 Н 7 1 1 8  - 0 4 - O S Схоба 4
8 3 7 Н  7 1 1 8  - 0 5 - 0 5

Прохладно и
1 6 Проболо на 4,о-о -V 1,7 м 6ч 9 Н7118 - 18 Часть nampySxo

Г О С Т 3 5 8 5 - 7 4 Лист 3 Г О С Т 1 9 9 0 3  - 7 9

4 7 Стеклоткань Т 13-80Гюо) С т З Г 0 С Т / 6 5 5 3 -  7 0

Г О С Т 4 9 1 7 0  - 7 3 5,0 мк 6 0  / > 1 6 * 1 , 3 $  / > 1 8 2 0 , 6 4 м е

64 10 ни 18 - 19 Ч а с т ь  латоибха
Д и е т  3 Г О С Т 1 9 9 0 3 - 7 4

6 7 1 1 8  - 01-08
C m 3  Г О С Т  1 6 5 5 3 - 7 0

ia

i

о
4а

боыбьзьё^б 2 0 , 4  9  н е

Летали 64 И H7118-S0 Часть патрубка
Лист 3 Г 0 С Т 1 9 9 0 3  - 79

A 3 1 НИ 18-03-06 Фланец 1 С т З Г 0 С Т 1 6 5 5 3 - 7 0

1

1

г -07 Флонец 1

:!
*

60/) 16*345 MS 2 ОЛ(5/42
Л и с т Н 1 1 1 8 -0 /

Диет
7ИЬм- ЧисП) t / ° д о к и г ч . П о д о . Д а т а trn ta  - и г 8 1Л$м.ЛистН° доним. П о д л . Д о т а

формотАЧ с р о р м а т  я ч



1  s
1 4

] 3  О б о з н а ч е н и е  > ч- Н а и м е н о в а н и е Ноа

118

Приме- 
t ч о  н и е

«01к
*О
Q

О
«X)
V.
<0
§

Ос

£

! SL о «> <§ О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о ё а н и е Лол
Приме

ч а н и е

N 7 4 4 8  - 0 4 - 0 8 6ч 44 Н 7 / / 8  - 3 2 Ч а с т ь  п а т р ч б к о

Л и с т  3  ГОСТ/ 9 9 0 3 -7 Q

Д е т а л и
Cm3 Г0СТ46523-70

6 0 h / 6 * t / 9 S h / 6 г 0,7One

fa 1 N 7 4 4 8  - о г -08 Ф л о .  н е й , 4 64 4S Н 7 И & - 3 3 Ч аст ь п а т р у б и а

? -  0 9 Ф л а н е ц 1 Л ист  3  ГОСТ/9 9 0 3 -  71/

fa H 7 / / 8 - 0 3  -  0 8 Ф л а н е ц 4
Cm 3 ГОСТ4 6 5 2 3 ' 70

/  - 0 9 ф л а н е ц 4 6 0 h 1 6 * 6 9 8 h l 6 г 0 .9 2  мг

f a i H 7 H 8 -  0 9 - 0 8 С н о б а г
i - 0 9 С н о б а г Стандартные изделий

fa N 7 H 8  - 0 5 - 0 8 Л р о н л а д н а г

t -  0 9 П р о к л а д к а г
13 Болт М Ю хЗО.56- 0 / 9

$ч s Н 7 / / 8  - 3 9 Ч е с т ь  п о т р у б н о
ГОСТ?? 9  8 ' 7 0 48

Диет  3  ГОСТ/9 9 0 3  - 7 4t*
1
*ао

1

0- . *Т>
><Хх>1-s:

2X
£а

«з

dС0<D
Э•лиэ

iсг

т Г а й  н о  М40.5- 0 4 9СтЗГ0сТ46$гз-70
ГОСТ5 9 1 5  - 7 0 4 8

6 Q h 4 6 *  S G O h fG 2 0 .7 9  кг

бЧ к Н 7 И 8  -  3 S Ч а с т ь  п а т р у б к а 15 Ш а й б а  / 0 . 65Г- 0 / 9

г о с т б ъ о г -7 0 48Л и с п  3  ГОСТ1 9 9 0 5-74
10 >
*£X
\01Iэ
£о

C m 3 r0 c 7 f6 S i3 '7 O

6 o h / e * 4 3 2 h / 6 г 0,61*г
64 1i Н 7 Н 8 - 3 6 Ч а с т ь  п а т р у б к а

М а т е р и а л ыЛ и с  m 3  ГОСТ4 9 9 0 $  -  74
СтЗГосТ4б$гз-?о

16 П р о В о л о н а  4 ,0 - о » ча
13ло
а
о
-5ос
4шX5

б о ь /б * е < /г /> /б 2 0,91кг
аС0пзэлиэс'Ъос

ГО С Т3288-7Ч 2,2 N64 1c N 7 4 4 8 - 3 7 Част ь п о т п ц б к а

Лист  3  ГОСТ (9 9 0 3  -7V 9 Стенлотнснь T-43-80fioo)

ГОСТ 4 9 4 7 0 -7 3 6,6 м гCm3 Г0СТ46523 * 70

6 0  h i e  * 4 9 8  h / 8 2 0 ,7 0  кг СООоС>40XSН 7 Н 8 - 0 /
Диет

Н 7 Н 8 - 0 /
Для
13ЛЗм Лися /4° 6 о мм. Падп. Дат ш (43м- Дит л/°дйКум. ЛоЗгу. Цйтй

е̂ ЛКМПЛП /llj I nhm л

I
& I ;CO ^I О б о з н а ч е н и е Н а  и  м е н о ё  а н и е Иол-

Приме
ч а н и е

I  ? 
1 -

*Т)
<§ О б о з н а ч е н и е Н о и м е н а ё а н и е Чол, <

П риме
ч а н и е

М а т е р и а л ы 19* 9 Н 7 Н 8 -  8 6 Ч а с т ь  п о т р у б и  о

Лист 3  Г 0 С Г /9 9 О З -7U

ft П р о б о л о н а  4, о - о - у
С т з г о с г /б $ г з -7 0

Г 0 с Г З г 8 2 -7 4 4,9 м 6 0  h / 6 *  5 0 4 /h / 6 2 0,74 кг

117 Ст еклоткань 7-f3~8oftoo) 64 Ю H 7 1 1 8 - 8 7 Ч а с т ь  п о т р у б и  о

ГОСТ 4 9 1 7 0 -7 3 $ 7 м * Лист  3  ГОСТ /9 9 0 3  -  74
Cm3 ГОСТ 4SS 2 3 -7 0

N 7 4 1 8 - 0 1 - 0 7 Б 0 М 6  * 3 8 4 h / 6 2 О,5 4  кг

64 14 H 7 H 8 - S 8 Часть п ат р уб ка -
Д е т а л и Лист  3  ГОСТ/ 9 9 0 3 -  74

Cm 3 ГОСТ4 6 8 2 3 -7 0

f a 1 H 7 H 8 - O Z -  0 8 ф л а н е ц 4 6 0 h 4 6 * S < 4 8 h / 6 г 0 ,7 6  кг

г - 0 9 Ф л а н е ц 4 64 13 447418 - S 9 Часть п а т р у б н а

I
•л0
1  

4•ъ
i

f a 3 447148 - 0 3 - 0 8 Ф л а н е ц 4 d
4о
-ои
-1

4
%

Лист 3  ГОСТ49903- 74

4' - 0 9 Ф л а н е ц 4 C m 3 Г0СТ45523-7О

2 0 ,6 6 кг
f a 5r Н 7 Н 8 - 0 Ч - О 8 С н о б а 2 6 o b l 6 * 3 9 8 h l 6

6\ -  0 9 С н о б а 2

fa 7 Н 7 / / 8  -O S '0 8 П р о н л а д н о 2

В' - 0 9 П р о к л а д к а 2
64 9' Н 7 Н 8 - 3 0 Часть п а т р у б к а Стандартные изделия

!
*0

3  
0
4

1

1

Л и с т  3  ГОСТ/9903  ■ 7 4 *э
£о*о

СО

C m 3 T 0 C T /6 S 2 3 -7 O
13 болт № 40*30.56* 0 4 9

6 0  Л / 6  * S 6 0 h  / 6 г 0 7 9 не ГОСТ7 7 9 8 ' 7 0 4 0
64 %0 H 7 H 8 - U Часть пат р у  б  н а

0
€

•§

-ои
Ос

§

1

14 Г а й к а  h?40.S‘ O49
Лист  3 ГОСТ 49903 - 7 9 Г ОСТ5 9 1 $ ’ 70 40Cm3 ГОСТ 4 6 5 2 3 -7 0

15 Ш ай б а /0 . 6 S T  0 / 9
6 0 h / 6 * 4 3 2 b / 6 2 0 .64*$ Г 0 С Т 6 4 0 2 -7 0 I/O

н т ъ  - с и
Диет Лист

11Н 7 Н 8 - 0 /Из** Лисп1 А/9 З а к у т - ЙаВп- Дата 13 И&м. Ди ш  Н*дохуы1, - Подп, Цйт(S
ф о р м а т  A t4

1---
Ф о р м а т  НЧ



0
с

(
i

сц

ч
С
€

Г
С

с

7  ' 
i i«а

*о.о О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о ё а н и е Нол, Приме
чоние

5V Н Н 7 1 1 8 -  к к Част ь п а т р у б к а

Лист ЗГ0СТ19903- 7к
0 СтЗГ0сТ16$г$-7О

is 6 0 h l G * 6 9 £ h  1£ г 0 ,9 8 х г
j
г* S9 1? Н И  18  -  к В Ч аст ь п о т р у б и  о

5 Лист З Г0С Т 19903 - 7 к
э Cm3 T0CT1SS23 • 70

£ 0 h 1 £ * S k 8 h 1 £ г О, 77кг
0
7
г Стандартные изделия
X
3
X 13 Болт M io -3 0 .se . d o
и
J ГОСТ 7798 -  7 0 S 3

3■о

I
1
3
!
£о<э«о

14 Г а й к а  М 10. S- 0 1 9
rO C T S 9 lS - 70 S3

15 Ш а й б а  1 0 .es Г  0 7 9
г о с т е к о г -7 0 S 3

М а т е р и а л ы

16 П р о в о л о к а  4 0 - о - ч
г о с т з г з г -  7 к 2,4 М

17 Crnex/}Qrr>HQ#6T-f3'Sffm
I

•о
3
■ОU3
с

3
о?
8

«о

Г0С Т191 7 0 -7 3 7,г м 2

.....
Лист
18Н Н 1 & - С НИлм. Лист л/° докцм. Подл. Дата

формат Як

1
% * 
8 <§ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ми. Приме-

чокие

6ч 9 H 7 1 1 S -3 8 Часть п а т р у б к а
Л и с т З Г 0С Т 1 9 9 0 3 - 7 к

С т з г а с Т т г з - ?о

s o / > i s * s e 7 6 i e г 0,89*1

БЧ 10 N 7 1 1 8 -3 9 Часть п о т р у б и ®
Л и с т  3 ГОСТ 19903- 74

с т з  гост 1б$гз-?о

58кг6 0 h 1 S * k 7 8 h l6 8 ол
S9 Н Н 7 1 1 8  -  кО Част ь п а т р у б к а

Л ист ЗТ0С Т199О З- 7к
С т ЗгосТ9бзгз-7о

S 0 h 1 £ x  S k S h  1 £ г 0,77кг
л 18 Н 7 1 1 8 -  4 / Часть п а т р у б к а

1
ч>

I

!
i

Лист 3  ГОСТ1 9 9 0 3 -7 4
Cm 3r0cT16S33-7O

6 O h  16 х  6 9 8  h 16 г 0,99не

Стандартные изделия

51
£
4
0
е$
3

э

1
■§8
Is
?

13 болт МЮхЗО.Сб- 0 / 9
ГОСТ7 7 3 8 -7 0 S 3

14 ГЬ йКа M 1 0 S ‘ 0 1 9
ГОСТS 9 IS -  70 S8

1S Ш а й б а  10. S 3  Г- 019
ГОСТ6 4 0 8 - 70 S3

H l H S ' O f
fluzn
16ИЗп- АистН°доХЦМ. Подл. Дата

Формат ЯЧ

1 < 

$ "
\  %> с:

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол ы с 
с

М а т е р и а л ы

16 П р о в о л о ка  4 ,0  -О -ч
г о с 7 3 г 8 г - 7 к 2,4 м

17 Стеклоткань 7=f3-80froo)
ГОСТ/9 1 7 0 -  73 7,2 м 2

/1 7 1 1 8  - 0 1 - 1 0

М е т а л и

ЙЗ 1 H 7 1 1 8 - 0 Z - 1 O ф л а н е ц 4

г -  н Ф л а н е ц 4
0

Jа
t3

4

<*о*
£а

5
?

г§3
3

Q

ЙЗ з Н 1 1 1 & - 0 3 - 1 0 Ф л а н е ц 4

4 -1 1
4 0

ф л а н е ц 4

йз $ Н 7 1 1 8 - О к ‘ С н о б а 8 —
6 - 1 1 С н о б а 3

йз 7 Н 7 1 1В - 0 5 - 1 0 П р о к л а д к а 2

8 - 4 1 П р о х л а д н а г
6У 9 Н 711& - к г Часть п а т р у б к а

Лист ЗГ0СТ199ОЗ-71
Cm3r0CT1SS83-7O

B o h lS *  8 2 7  f )1 € 2 0 ,8 9  кг
69 го N 7 4 1 8 - УЗ Часть п а т р у б к а

Лист  3 гас7 4 9 9 0 3 - 74
Cm3 ГОСТ/6 $ 2 3 ' 70

т5о
<«ОX&

6 0  A ie * k 7 8 h 1 S 2 0 ,£ 8*г

Н 7 Н 8  -  О /
Чист
1?ИЗМ- Лист Vе Зону м. Подл, Цвта _  ЛЬ- .

1 < 
l - s \  г> <=а О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол Приме

ч а н и е

Стандартные изделия

13 Болт N 1 0 *3 0 -5 6 -0 1 9
ГОСТ 7 7 9 8 '7 0 4 8

14 Г а й к а  M1QS• 0 1 9
T0CTS91S- 7 0 48

15 Ш а й б а  10. e s r .  019
ГОСТ6 4 0 2 -7 0 4 8

М а т е  р и а л ы

16 П р о в о л о к а  4 ,0 -О -ч
ГОСТ3 2 8 9 -7 к 2,8 м

13
«о
3

1
4
ГО
a
1
%
'Vo

£о
*3

17 Стнлоюнань Тчз-зодоо)
ГОСТ 1 9 1 7 0 -7 3 6,6 м 2

/ 1 7 1 1 8 - 0 1 - 0 9

Л е т а л и

ЙЗ 1 N 7 1 1 8 - 0 8 - 1 0 ф л а н е ц 4

г - 1 1 Ф л а н е ц 4

йз 3 Н 7 1 1 8 - 0 3 -  Ю Ф л а н е ц 4
а€
3
■о
3

1

ос

1|

4 -1 1 Ф л а н е ц 4

йз S Н 7 1 18  - О к - Ю С к о б а г
6 -  11 С н о б а 8

ЙЗ 7 Н И  18 -0 6 - 1 0 П р о к л а д к а 2
8 ________ -1 4 ________________ П р о к л а д к а 2

К 7 Н 8 - 0 /
flutm
ISИз*. Лист л/°дончм. Подл. Дй/т

gbp/OMo/n дч



Се
ри
я ?

4о
б-

1 
Вь

т
ус

п 
г-

8

В - В

6 - 6

Г0СГ5264~80“ У к

*
«о
v
**>

С
*

< 3

V)
>»

Ы -
"М

и
Пг* t к

»г

&

$
S
Г
>й>XS

t
Ячо

3

8

Р а з м е р ь /  ё  П К

Обозначение 6 6, &г 6 .
*

t
*

t , t ; /

' / V -

Гzs t ‘7
*

c c l
*

Сг o ' n Of n3 2 ■г,
*

d
Tunвент илят ора

Мосса,
КЗ

н т я  - о / зоз зоз ЗОЗЗОЗ 100 100 23 72 too 100 23 72 346 3 4 k 3 k £ 344 3 2 3 2 14 44 в ‘КП7~ 4 0 -5 14,1
9 1 9 / / О W Г

~ 0 f 363 363 378 378 100 100 102,S102,510S 105 - - kos 405 420 420 2 2 k k 12 16 12 8-Ц П1-40-6 17t к

— 02 4S2 т 528 598 100 100 62 62 11k 11k — - 52k $24 5 7 0 570 k k 5 5 20 20 8-ЦП6-45-8 26,1

-0 3 462 Зк8 462 348 72 6 5 72 6 5 — - 50k 390 504 39 0
7

7 6
2 6 2 6 Д Н - 9 8 4 ,4

- о я т 348 348 46 8 72 6 6 _ _ 6 5 72 - - 504 390 390 604
f

6 7

- 0 3 5 1 0 384 39 8 648 6 9 11 _ _ H O 118 — - 552 486 440 590 6 4 5

18 Д Н - Ю 8 3 ,8
- 0 6 510 384 548 398 6 9 11 _ _ 118 110 - - $68 k 2 6 590 440

8 C k
8 8 14

- 0 7 5 6 6 ‘US </98 648 76 79 _ _ 108 115 — — 608 k?k 540 690
О

6
2 2 Д н -  н . г 5 7 .9

- 0 8 5 6 6 438 648 4 3 8 76 79 115 108 — — 608 414 690 5 4 0 6 5

-  0 9 633 т 542 69 8 75 65 _ _ 118 92,5 — - $96 520 5 9 0 140 o 8
S 8 34 2 6 Д н ~ 1 8 ,5 29,3

—  40 633 т S98 548 IS 65 - 9S.S 148 — - 675 5 8 0 140 590
J

8 S

З .В от авно и зго т о вл е н а  из с т в н л о т ко н и  ГОСТ 49110-13 
путем сш ибания /о  заготовок нит ками из ст еклот кани, 

у  Проболот поз 16 вставить между двумя рядам и ст еклот кани 
и прошить Hum коми из стеклоткани с двух ст орон.

$  Покрытие наружных и внутренних поверхностей ст еклот кани-  
— эмаль Но ~8i3 гост 14066-74 в  д в а  слоя ;

6■ /емперотуро применения вст авки  -  до  kGO*Oj 
давление г а зо в - $ о о  д о  Па.

7. Для исполненииH 7ff8-os; -ог; - о з ;-0 4  поз. 2 Зам. позУтоЗ^зом.
ПОЗ.в поз.6- ЗОМП035 поз.8Зам. поЗТлоЗ.НЗом. поз.%ПОЗ. /8зам- ПОЗ. /О.
8. Длина остооки ег'ро&оием положении - 2$омм.____ _

/ *  Р а зм е р ы  д л я  о п р а во к . <£3
S. Предельные о т н л о н е н и я  р а з м е р о в  *

У1зм. Лист
РаЗраб.

нтр_______
Ноч. ото \Ессшо€

К°ао нцп
Риденко

Оро5- К о б  я ноg
7  нон гор. Слобеснин

Нконтр Коряихи нс/
У m i, \Шлеии ~ шХищ

ToSfi
V.0W

W * -

499*

оуш

Н 7 Н 8 - 0 1 С6
ё cm об ко гибкаяпр'па лятором Вш я-щ  В'1и дымососам: Л к  - Я; 
Д н ч о ;  д н ’ н г ; д н н г ,5  
Сборочный чйртеж Лист

Масса.
См.
табл.

Масштаб

I Листов 4
а н и п и

т е ш ш к т
Моек So

Формат КВ
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00
N.
*о
с
0

с о

•V.
1

<о

$
с^-
«*
Э
O .
Qj

4 J

$

I

д о  -  8H L H В

ё

Э

Iн--------

&
t

* * ■

f i y f - l r l

V (V )
2 о т ё-Ф 12

l a g s ]

Ч

Р а з м е р ы  8  м м

[ffin4UП и Р H i /Р ё 8, в В/ t 6 , п П/ С О £
1 /WkCU,

не

8 9 8 9 3 3 6 3 3 6 0 .9
Н7Н&- аЗ 305 3 0 5 3 6 5 3 6 5

1 .0
- Of 9 9 99_ 396_ 3 9 6

365 $ 6 5 425 1/25
и

—0 2 380 380 LjPQ Ш 1 0 2 1 0 2 1/ 1/ т 9 0 8 16

- 0 3 № 484 S44 544 8 £ _ 86_ 516 516 1,4

1,5
— 0 4 530 530 5 9 о 590 93 93 6 6 5 5 8 5 5 8 2 9

- 0 5 484 3 5 0 524 1 /1 0 /23 о с it 4 9 2 380 16 1,2НО у 9
1,3

- 0 6 515 386 572 № 6 9°__ /04 6 590_ 416

- 0 7 4оо 5 5 0 1/60 610 / 0 8 97 9 £ ш 5 8 2 го 1,4

- 0 5 568 434 6 2 8 494 9 8 1/6 9 S 88 9 6 4 1,4

- 0 9 5 00 6 5 0 5 6 0 71£_ 8 8 _ 8 5 8 5 2 8 6 8 0 2 8 1,6
6

5 Ю 2 4 1,6
—  10 £35 t/8 0 6 95 5 9 0 111 8 5 6 6 6 6

- 1 1 550 700 610 760 97 91 8 5 8 2 728 2 8 1,7

о

у. *  Р а з м е р  д л я  с п р а в а м  

г  П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в :  Н / 6 , . * 3

ШМ- 5ист
РаЬра£.
Проё-
Т-контр

Н. контр
У тё

//о доку м-
Руденко
Иобякоё/,
Слаб еснш?

Иоржихина
Кабя ко  ё

Дота

4 .0 9 0

Н 1 1 1 8 - 0 3

W0 Ф л а н е ц

J u c m
8 ГОСТ 19903 -1 4
C m 3  ГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 0

Литера Ма сса Масштаб
См • 

т аб л . 
Диет | Л ист ов

БНИПИ
T E D / I D D P D E K T

M o c h € q
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QO

V

<Ь

$
(X

8 -
C j

i.% *  § £  о с; О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нал
Приме-
чоние 1

СГ
I  Jо О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол

W -Приме- 
■ ч ание

М а т е р и а л ы 64 9 Н  7119  - 0 2 Част ь п о т р ч б н а
Л и а т З  Г0С7199ОЗ-79

1G Пооболона. 4 , 0 - о -Ч
Cm 3 г о е п б з г з -ю

гост згяг  - 74 0 м 607116*8837) 16 г ОДОкг

17 Сттйтнань Т/3-ВоГюо± 64 10 777779 -  0 9 Ф е т  6 п о т р ч б н а

ГОСТ * 9 1 7 0 '7 3 з,9 м г Д иет  ЗГОСТ1 9 9 0 3  - 74
Cm3 ГОСТ 16$ г $ -7 0

6 0 7 )7 6 * 8 8 8 7 1 6 2 0 , 41к$

H 7 H Q  - Q i - a z 64 11 7 7 7 7 7 9 -7 0 Часть лот  р у б *  о

Лист ЗГОСТ 1 9 9 0 3 -7 9
Д е т а л и СтЗГосТ1б$гз-7о

6 0 7 1 6 * 3 3 8 7 /6 В 0 ,4 7 к г

S3 1 777119 - о г - о з Ф л а н е ц 2 64 12 7 / 7 7 7 9 - 7 7 Часть л о т о и б н о
Si 3 Н 7 1 1 9 -О У О З Ф л а н е ц 2 Лист 3  ГОСТ19903- 79a

e043Э4)
<1
<5

л S 7771 19 - 0 9 -  0 3 С н о б а 4 ь
I
■o

i

СтЗГосТ1б$гз-?о

to 7 67119 - o s - o s П р о х л а д н а 6 0 7 /6 * 3 3 8 7 1 6 2 о,шс
64 9 N 7 1 1 9  -  18 Ч аст ь п о т о ч б н о

Лист  ЗГОСТ /9 9 0 3 • 79 Стандартные изделия

1
*

з а

3
£
Cf

« 3
о
€

' S
Э41
3

1
C

Cm3 T0CT1GS 2 3 -7 0

8 *г

«

ч

г

a

1
1
1
Co

*Cf
S?
Cf

i
5»
0

g

1  

§  

P

if
ас
&

6 0 7 1 6 *3 9 8  7 / 6 4 0 ,4 13 болт N 1 0 *3 0 .8 6 0 1 9

ьч to N 7 1 1 9  - / 3 Часть п о  т р у д н а Г0С Т7798-7О 32
Лист 3  ГОСТ 7 9 9 0 3 -7 9 14 Г р и н а  M 10.S  O 19

Cm3r0C7/eSS3-7Q '
9кг

ГОСТ S 9 1 5 -  7 0 32
6 0 Л  7 6 x 3 9 87 76 А 0 ,4 ts Ш а й б а  / 0 - 6 6 Г 0 1 9

ГОСТ6 9 0 8  - ТО 3 2

—
t !
оc

N i f f  9 - O f
foCflf -----------------------------------------------------------------------1 _

4 N 1 1 1 9  - O f(ЛЬм,Sucm4° донут. Подо. Дате, !ЛЪМ' Цист ,r/о док им,Подп. ,йоте 3Фосмат ДЧ ОТ.*,*---- г.С7‘

i ! 

1 -

Э .
§ 3Э c . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол,

Приме
чание

1 ‘
4 i

о
Е *>
S <5 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол

Приме
ч а н и е

Стандартные изделия

Д о н у м е н т а ц и я
13 Болт WD>30. SS 019 —

ГОСТ7798- 70 & r i 777179- 07СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
14 Г о д н о  М10. 5- 019

r0crS97S- 70 1G П ерем енны е д о н н ы е для и с п о л н е н и и :
IS Шайба 70. esr 079 Н7И9-0 /

ГОСТ6908-70 16 Д е т а  л и

М а т е р и а л ы Si 1 H7119-08 Ф л а н е ц г
S i 3 777119-03 Ф л о н е ц 2

ie Пробол он о  4,0 -0 -ч № S 7/7119 -09 С н о б а ч
ГОСТ3888-79 0,7 м S3 7 777719 -OS П р о х л а д н а 4

17 Стемотнань Т -13-80 ftoo)
M Z

d

I
ч»

1

I

§
|

i

r
iЭ

64 9 777/79 -OS Ч а с т ь  п о т р у б л юa
$
Я
■o
I4)
<8

ГОСТ79770- 73 V Лист 3  Г0СТ199ОЗ- 74
■ Cm3 ГОСТ 16$ёЗ-70

777779 -07-07 607)16*168716 4 0 ,8 3  хг
64 ю /77119-07 ЧостЬ п а т р у б н а

1
1

s
*О«5

Д е т а л и Лис т 3 ГОСТ19903- 74

0 ,2  4  кг

Cm3 ГОСТ 16623- 70

Si 1 N7119-03 -07 Ф л а н е ц 1 ■60 716 *1687)76 4
г - о г Ф л а н е ц 1

Si 3 Н И  19 -  О Ъ - o t Ф л а н е ц 1
Cf

4=з•a
$
1

4 - о г Ф л а н е ц 1 c
f

iq

J
r11
вi

Si 5 N7119- 09 -  Of С н о б а z

G -о г С н о б а г
Н 1 1 1 9 - 0 1Si 7 N7119-05 ~Of П р о х л а д н а г — ЙЗм,Лист Но до нут. Подп. Дота

1
%

I

8 - о г П р о н л о д н о г n<

Q.

3

i
г
Sr
b
c

Разро£. Руденко . ШИ В с т о б н а  г и б к а  я  те 
в е н т и л я т о р а м  т и п а
в ц п  и  В - Ц й - 7 0

Литера Лисп1 Листов
Про€- Нобякоб* 9L09Wшмм L i  I 1 12

Н 7 И 9  - O f
Jhcm
2

НоЧ.атд. Есокоб БНИПИ
ТЕПДОПРОШМоск€о

Н- контр. Нйрткихино*тг 0/Ш9
Шп- Цист iФ  да кцп. Подп. Дота Ут*. Шлеин Щи»,Ь/М*4

формат Д4 ' фор wetm ДЧ
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Ст •
SI

Обозначение. Наименование Нол
Приме
чание & Г

о
§ 3о с:

Обозначение Наимено8ание Иол.

\гч

Приме
чание

Материалы
6ч н Н 7119 -го Часть патрубка

Лис m 3 ГОСТ 19903 - 74
46 Проволока 4,0- 0-4C m3 ГОСТ 16623-70

60Л16*S8S h 16 Р 0.4 Оке ГОСТ3282 -74 2,1 м

Си JO N 7119 -21 Часть патрибка 17 Стеклоткань 7-13-8ороо)
07

Лист 3 Г0СТ19903 - 74 ГОСТ 19170-73 6,2 п г
СтЗГ0сТ46523-?О

eohfe*a88 6/6 г о, 41кг
N 7119-04-04

Стандартные изделий Д е т  а п  и

ft болт N10м30.56- 019 ЙЗ 4 Н 1119 - 02 -ОБ Ф п а н е ц 1

ГОСТ 7793-70 ЗР 8 -07 Ф л о н е и /

■с

4 k /айна N 10.5.019

!

“Я
§п>
э«

1
<5

ЙЗ 3 N 7119 -03- ОБ Ф л а н е ц 1

ГОСТS915- 70 32 4 -07 Ф п а н е  и 1

45 Ш а й б о  10556019 ЙЗ S N 7119 -04 - ОБ Сноба 2

госТ€4ог- 70 3? 6 - 07 С но So 2

%
%<ъ>
i
5
5
iоjn

$
1
1

?
*а
<35

10
*в

J
<8

1

1

ЙЗ 7 Н 7119 -05- 06 Прокла д н а 2
8 -07 Прокладка г

М а т е р и а л ы 64 9 N 7119 -18 Часть патрубка
Лист 3 ГОСТ19903 - 74

16 Про Волан а 4,0- о-ч
СтЗГ0с716523-7О

а
40
1 
1

госгзгбг- 74 1,2 м 60h16*272fy/6 2 0,38кг

17 S* I 3
-

! 54 10 Н 7119-19 Часть патрубка

ГОСТ 19170-73 3,5 * г Лист 3 ГОСТ19903-74
Cm3 ГОСТ16323-70

60h16*278hl6 г 0,39 кг

H 7H 9 - O Y
Чист iЪсгг)
8 U n J J Q  - D Jиш Лист //°С?0*У/Ч, Подп, Дота 7ИЗм.Дислп /1° дану го. iПодп. Чита<Рор MQfn f} у

hO' <N Обозначение Н аим енование Пол.
Припе-
чоние

I •

t j
: £ 
! a О б о зн ачен и е Н а и м е н о в а н и е Иол.

Приме
чание

ЙЗ 7 H111Q -05'оч П р о к л а д к а . г_ Стандартные изделия

8 -os Прокладка г
64 9 N i n g - т Часть патрубка 13 болт N/0*30.66019

Лист 3 ГОСТ19903-74 ГОСТ7798- 70 32
Сгг) 3 ГОСТ165£3~ 70 14 Гайко М  10.8 019
60Л16*487Л16 г 0,59кг Г0СТ5915- 70 32

64 10 H 7ifS -16 Часть патрубка 15 Шайбо 10-666019

Лист 3 ГОСТ19903-74 ГОСТ640г- 70 32
Cm3 гост1652$-?о

60Л1£*493Л16 г_ 0,7 О кг

64 11 /47119-15 Часть патрубка М ат ер и ал ы
ЛистЗГОСТ /9903-74

СтЗГОСТ1$$гЗ-70 16 Проволока 4,0-о-у

1
0

1 
<$

i

\

!

4

60Л16* 522Л/6 г 0,74 кг

1
I*
г

1

$
%

1
*
&Оо

ГОСТ3282’74 1,4 м

6ч 18 N 7119-17 Часть патрубка 17 Стеклоткань Т-13-80Под)

Лист 3 ГОСТ 19903-74 ГОСТ 19170-73 4,3 «*
Cm ЗГОСТ16323-70

БОЛ 16“ 528 Не г 0.73'кг
N 7119-01-03

Стандартные изделия
Д ет ал и

13 болт mo.30.S6.Qf9
ГОСТ 7798- 70 48 ЙЗ 1 N 7118-08-04 Ф л анец 1

1Э
-о
ЭTi
£

14 Гайка М Ю .&019
а
4
-оо
1

г -05 Ф л а н е ц 1

ГОСТ 8915- 70 48 ЙЗ 3 Н 7119- 03-04 Ф л ан ец 4
1S Ш айба f0.6Sr. 0/8 4 -05 Ф л анец 1

Г0СТ64О2-70 48 ЙЗ 5 N 7119-04-04 Скоба 2

! 4
1

6 -05 Скоба 2

Н1Н9 -01
Диет Диет

6 Lп н я - с н SИЗм. Цист К6 9ому ю. Подл. Дата ИЗм. Диет К̂ дойум. Подл. Дате: ^
----  1 формат Q4 Формат АЧ
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оп Ф5 о г> ^ Обозначений НоименоёаниеНол Приме
чаний

Материалы

16 ПроёолОНО 4.0-0-Ч
гостзггв-уу 2,3 м

17 Стшотнонь T/3-80fioo)

ГОСТ 19/70- 73 е я л?г

_.
H i  1 1 9 - 0 1

Кист
Из*. Кист jV ° d o x t M . Подо. Дата 11

I:
в'
I - 8<§ 0  б о з н а ч е н и е Н аим еноёание Нол. Приме

чание
5ч 12 Н 1 / 1 9 - 2 5 Пасть па т р у б н о

Ласт 3 ГОСТ1990  3 -7 /
СтЗГОСТ/6$ 2 3 -7 0

б  О /1 /6 *9 5 8 /)  /6 2 0 ,6  5нг

Стандартные изделия

13 болт М /0*30.66-019
ГОСТ7798- 70 4 0

ft Гаи н а  M/O.S- 0 1 9
Г0 C T S 9 1 5 -7 0 ко

1S Ш а й б а  105$Г .01<3
— ГОСТ 0 9 0  г -7 0 4о

М а т е р и а л ы

16 П о о в о л о н а  Ч .о -о -ч

г о с т  з г е  г - 7 9 18 н
17 СтенлотнонЬ T -Q -8 0 M

ГОСТ 1 9 /7 0 -7 3 StS м*

.

Кист мим, ЛлД» л.
Куст

N 1 1 1 9 - 0 - 7  to______:-wwr,, цата
форм От fit/

€
I
о
4 i О бозначение Ч а именование Иол

Л
Приме
чание

И7И9-01- Об

Д е т а л и

Из 1 /17119-02- Ю Фло ней, 2
Аз 3 N7119-03 - Ю Фланец 2
ЙЗ 5 /171/9-09-10 Сноба Ч
Hi 7 //7f/9 -OSm /О Прохладно 4
ВЧ 9 *17119 -26 Пасть патрубно

Кист 3 Г0СТ/9903 - 79
Cm3 ГОСТ 16S 23-70
60hl6*SS2/> 16 к 0.78x1

Вч 10 //7119-27 Пасть по трудно
Кист 3 Г0СТ199ОЗ- 79

опзгосг/езёз-то

60/)1б*558Ь1£ 4 0,79хг

Стандартные изделия

13 болт M10*30-SS- 019
ГОСТ 7798- 70 к8

ft Гаи на M10.S- 019
ГОСТ 5915-70 48

IS Ш айба Ю- 6SГ. 019
ГОСТе/02' 70 */8

ИЗп Лист Фбонум. Подп. Дата H 1 119 -СН
JkrM
11

1W
I0 
5

1 
€
I
Т '

Фл.л»^« ли

I
е

SО
СО

гооС О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о д а н и е Иол.
Приме
чание

Н 7 1 1 9 -0 1 -  0 5

Д е т а л и

А* 1 м н ю - о г - о 8 Ф л а н е ц 1

г - 0 9 Ф л а н е ц 1

ЙЗ 3 Н 7 1 1 9  - 0 5 -  0 8 Ф л а н е ц 1

к * 0 9 Ф л а н е ц 1

ЙЗ 5 Н7119 - 0 9 -  0 8 С ноба 2

6 - 0 9 С н о б а 2

ЙЗ 7 H 1 / /9 - O S -Q 8 П р о х л а д н а 2

~ 59

8 - 0 9 П р о х л а д н а 2

9 Н7119 -  г г Паст ь п о т р у б н а
Лис т 3 ГОСТ 1 9 903- 79

СтзгосТ1бзгз-7о
■ 5 0  А /6 *  9 2 2 /1 6 2 О, €Оне

ю_ / /7 1 1 9 - г з ПастЬ п а т р у б к а
оЧ

Лист ЗГОСТ19903  - 7 /
Cm3 ГОСТ16523- 70~

ВЧ 11

6 0 /1 6 x 9 2 8 /)  / 6 2 О, SOxe

Н  7 1 1 9 - 2 9 Пасть п а т Р и б н о
Лист 5 Г0СТ199О З-79

Cm3 ГОСТ 16523-70

6 0 /> 1 б  * 9 5 2 Ы 6 2 С,6Л«£
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И
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М
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П

од
пи

сь

Р а з м е р ь /  В  м м

О бозначение S & , 6 . i s е / *
Ч? 6 " t \ * ; i c С С* *

С,
if

Ci с Г п П / h i г>1 г г , d *
Тип

Вент илят ора
Масса,

К2

Н 7 Н 9 -0 1 /6 8 /6 8 i$8 168 /30 80 40 25 130 80 40 25 210 210 210 г ю 1 2 1 г го ю

7

В и п - з 8 . 8

- O f 188 288 338 338 но не - - 95 95 — 330 336 380 380 3 3 4 4
12

16 В цП -S 153

- 02 348 зм 348 348 /30 i32 — - 130 132 - 390 396 390 396 3 3 18 В Ц П -6 <8,8

-0 3 493 493 528 518 /60 i6 0 108 26 114 114 — 536 532 570 570
г

3 S 5 14 20 10 В ц п - В 2 1

-о ч гг8 г?8 288 288 то 100 6о 60 110 КО — ~ 320 320 330 330 2 3 3 12 12 7 В-Ц4-70-4 /4

-0 5 428 428 т 458 юо 100 35 35 ЮО ЮО - 410 470 SODSod
* 4 S 5 го 20 6-44-70-6,3 23,3

-о в 558 558 558 558 150 150 — - 1S0 150 — _ 600 600 600 600 * 4 1S 16 10 В-Ц4-70-8 28.8

4. Р р о В о л о к у  п о з ./ 6  В с т а в и т ь  п о ж д у  д в у м  я  р я д а м и  с т е к л о т к а н и  
и  п р о ш и т ь  н и т к а м и  и з  с т е к л о т к а н и  с  д в у х  с т о р о н .

5 - П о к р ы т и е  н а р у ж н ы х  и  В н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е й  с т е к л о 
т к а н и  -  Э м а л ь  н о -  8 / 3  г о с т //о  6 $ - 7 4  6  д в а  с л о я .

6 -  Т е п п е р о т у р о  п р и м е н е н и я  В о  т а ё н  и  — д о  4 о о ° С у 
д а в л е н и е  г а з о ё  -  S o o  д о  П а  .

7 Для исполнении н т я -o iy - 0 f - 0 2  ;  - о / "0$ .
поз. В 3 q m  . на поз. / 
поЗ. Ч то же ЛОЗЗ
поз. С « поз.5
П 0 3  8  // ПОЗ 7
поз. и „ поз 9
п о з . гг а  // _ П О З  /0>

<3.Длина остаоНи 5 раоочем пол ож ени и  -  г so  мм.

1 *  Р аз меры  для сп р а во к. £ 3
г  Предельные Отклонения р азм еро в  ~ ~=г .
3 . ёст аёко изгот овлено из стеклоткани гост/9/70-73 путем 
сш ивания /Озаготовок нитками из ст еклот кани.

ftiM. Лист У® дону hi, Подп~ Лата
PaipoS. Руденко ИМ.84

Ш .М
шт

OpoS- Нодянаё
7 контр. 
Но Ч< Qrt\$. Слоёеснин

к  контр. Коржи хин а Йр WMSS

ней.’</*>*. Ш л еи н

Н 1 Н 9  ~ О / С б
В с т о В н а  г и б к а я  н  В ен
т и л я т о р а м  т и п а  
В Ц П  и  в ~ ц и - 7 0
С борочны й ч е р т е ж

Литераз Пасса Масштаб
Сп.
moSsi, ~

Лист 1 ЛистоС i
е н и л и

Ш О П Р О Е К Г
М о см б о

Фармогг) л г

Н
7

И
9

 -
0

/С
6
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“i t

tf(V )
2от6-Ф*г

n * t  - и з

- O l ^ Q g

< $

S3'

О б о з н а ч е н и е в ё, в В , t t , п П1 С С / 2
М а с с а ,

н е

Н7119 - а з /70 п о 230 230 /0 0 /0 0 е 2 200 200 8 _ 0,5
0 ,9- Of 290 290 350 350 8 0 8 /

4

320 324
/6- 0 2 340 зи о 400 400 92 92 358 368, to

• 03 350 350 № 4/0 95 9S 380 380 to

•04 №5 995 555 556 8 1 8 1
6 G

522 522 24 i f —
-OS 530 530 590 590 93 93 55S 558 t s  ______

•06 гво 280 340 340 78 78

4 9

312 3/2
1£

0,5
• 07 290 290 350 350 80 8 0 320 320 a s

•08 W o <ао 490 490 т //S 460 460 t 2  _ _ _ _ _

-0 9 460 460 520 520 8 2 8 2

€ 6
492 492ш24

J 3 _ ______

4 0 560560 е г о бго 98 98 588 588 1 ,6

i *  Р аз мер для спраёак-

г. П р е д е л ь н ы е  о т кл о не ния  р а з м е р о ё : н /Б , ?

\hBm . Лист Н ь dOHL/pi, Подо. Лата
pa 2 раб- рцдвнко ч т у

Проб- НйбЯкоё 0Ш.5Ч
7 контр. Слабее ник У Ж Ж—----------F-

H-конть о*:$1

' k p / X D W .M
Ч т З - Кабъ* о€ 8 1 0 W

Н 7 Н 9  - 0 3
flumpa Мосса Масштаб

Ф л а н е ц
См.

т а$л.
Диет | Листав 1

ЗГОСТ /9903 -74 
Cm ЬГОСТ /6523-7О

Ь н и п и
ТЕПЛОПРОЕКТ

М о с к в а

ч

к
ч

I
1
?

1
f

Ео«осо
ассо
э■fl
иэс*ваа£Ос

оЬ
S

г о - 6 W L H

Обозначение 3 6 , в в , ± * ,

гin

и С Cf П п< £ d S
Мосса,

Н2

Н7Н9-Ог 170 170 250 250 /30 80 40 25 2 /0 2 /0 1 7 /,£

- 0 / 290 290 370 370 / / 0 не _ _ 330 336 3_ з_ 12_ с 2,5

- 0 2 3t0 340 420 420 95 95 — 380 380 4 4 16 14__ и 2,7

-03 350 350 430 430 130 /32 — 390 396 3 г 12 7 2,9

-04 m s 49S 87S S75 /60 /6 0 /08 2 G 536 532 2 J1L 1L - 8
5,3

-05 $30 530 6 /0 610 /14 Н4 — — 570 570 5 £___ 20 /4 5,7

-06 гго 580 360 360 100 100 60 60 320 320 г 2
12

7
6

2,4

-07 290 290 370 370 НО 1/0 — — 330 330 3__ 5__ /4 2,4

-08 430 430 5/0 510 100 100 35 35 470 470 4 4_
20

7 9J

-09 460 460 540 ею /00 100 — — 500 500 5_
си 14 В 4,8

- 1 0 $60 560 640 640 /50 150 — — 500 600 4 4 /6 /0 5,9

-И

П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о ё :  H i £ t  ±  ~  ■

Лист
*03р аб-

Opot
Т-нонтР.

Н-контр.
Ут§.

Н6 дону hi.
Руденко
Нобякоб
Слабее ние

Наржихино
Нобйноё

7} ООП. Дота

ш.от
worn

т т
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Нзм. \Лисл\Ы°докчМ Лодп. Дата

I . 25> <§
0 бог на чение Наименование Нал. Приме

чание

СтанЭартнб/е избелиЛ

12 5олт /410x30.56.019
Г О С Т  7758-70 го

13 Гойка М1Q5,0/9

ГОС7 59/5-70 го

14 Шайба /0,65Г. 0/9
гост 6402-70 20

На те оиа/76/'

15 ПроВолока 40-0-09 10 м

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 4

16 Стеклоткань 7-43-80/кю)
ГОС7 19170-73 V л/2

H7S20-0/-02

Л  ета ли

-А4 1 H711S- 02-04 фланец 1
АЗ 2 N7116-03-04 фланец У
АЗ 3 Н7116-04-04 С кобо. г
АЗ 4 Н 7116-05-04 Прокла Эка г
АЗ 5 N7120-0 2-02 Фланец 1

6 -О б фланец 1
А4 7 N7120-03-02 Скоба 2
Ак 8 N 7120-0 4-02 Прокло Эка 2

Н И 2 0 - 0 1
Пист

I d
г
0
*г>

5
о:

О б о з н а  ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ю>л.
П р и м е 
ч а н и е

6 4 1 0 N 7 1 2 0 - 0 6 Ч а с т ь  п а т р у б к а .

Л и с  m 3  ГОСТ / 9 9 0 3 - 7 4
C m 3  Г О С Т  / 6 5 2 3 -7 0

6 0 / 7 / 6 x 9 8 / 7 1 6 2 0 ,1 4 * 2

6 4 11 Н  7 7 2 0 - 0 7 О б е ч а й к а

Л и с т З Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4
C m 3  г о с ?  1 6 5 2 3 - 7 0

6 0 /  / 6 x 4 9 0 / 1 6 / 0 , 6 9 к г

С т а н б а р т н ь /е  и з Э е р и /7

1 2 Б о л т  н/ОхЗО. S 6  0 /9

ГОСТ 7798-70 / 6

13 Г а й к а  М /0.6 0 4 9

Г О С Т  5 9 4 5 - 7 0 1 6

А Ш а й б а  4 0 , 6 5 Г . 0 4 9

Г О С Т 6 4 0 2 - 7 0 16

М а т е р и а  л ь /

15 П р о В о л о к а  4 ,0 -0 -у

Г О С Т 3 2 8 2 - 7 4 0 t5 м

16 С т е к л о т к а н ь  7 4 3 8 0 f/oo,

Г О С Т  4 9 / 7 0 - 7 3 4 ,5

Цзм. Лиса Ы° Л о к у М . Р о Э п.
И  7 1 2 0 - 0 1

Л и с т

формат АР

2 9

О б о з н а ч е н и е

4 3

d3

43

4 Н 7 н е - 02-02
г  Н 7 Н 6 - 0 3 - 0 2

3  N  7 1 1 6 - 0 4 - 0 2

4  И  7 1 1 6 - 0 5 - 0 2

dj 5 Н 7120-О2-01
0 5

Ц 7  Н  7 1 2 0 - 0 3 - 0 1

6  Н 7 1 2 0 - 0 4 - 0 1

Of Н 7120-08

6 ч 1 0  N 7 4 2 0 - 0 9

£ ?  11 Н  7 1 2 0 - S O

® U a 2 ; Лиспг, Ы° боку м. ПоЗп Дате

И  аименоВание
Н И 2 0 - 0 1 - 0 1

Л е т а л и

Ф л а н е ц

Ф л а н е ц

С к о б а

Прокла Эка

Ф л а н е ц

ф л а н е ц

С к о б а

П р о к л а  Э к а

Ч а с т ь  п а т р у б к а

/1 а с  m 3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4
C m 3 ГОС 7 1 2 9 2 3 -7 0

6 0 h f 6  у  1 9 4  h 1 6

Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л а с т 3  гост  1 9 9 0 3 - 7 9
Cm 3 ГОСТ /6523 - 70

6 0 /  1 6  X 2 0 0 / }  1 6

О бечайка
Л а с т З  г о с т  1 9 9 0 3 - 7 4

С т З Г о с т 1 6 5 2 3 -7 0

6 0 / 1 6  х  1171 h  1 6

/о д Примечание

0 ,2 7 к г

Q 2 d  к г

1 7  к г

H 7 1 2 0 - D 1 Лист

формат A tj

I

J
А г

*о
**>

3
О б о з  н а  ч е н и е Н а  и  м е н о  В а н н е Кол.

П р и м е  - 
ч а  н и е

Д о к у  м е н т а  ц и Л

Н 7 1 2 0 - 0 1 С Б С  б о р о н н ы й  ч е р т е /к

П е р е м е н н ь / е  Э а  н н ь  /  е Э л л  и с п о л н е н и й :

Н  7 /  2 0 - 0 1

М е т а  л и

АЗ

АЗ

1 И 7 1 4 6 - 0 2 Ф л а н е ц 1
2 N  7 4 4 6 -  0 3 ф л а  н е ц 4

АЗ 3 Н 7 Н 6 - 0 */ С к о б а 2■АЗ 4 Н  7 1 1 6 - 0 5 П р о к л а д к а г
АЗ 5 Н  7 1 2 0 - 0 2 Ф л а н е ц 4

6 • 0 4 ф л а н е ц 4

Ак 7 N 7 4 2 0 - 0 3 С  к о б а г

-А к 8 Н 7 4 2 0 - 0 4 П р о к л а д к а . г
6 4 9 N 7 4 2 0 - 0 5 Ч а с т ь  o q т р у б к а

Л и с т  3  г о с т  / 9 9 0 3 - 7 4
C m 3  ГОСТ /6 5 2 3 - 7 0

6 0 /  4 6 х 9 2 /  4 6 2

Н  7120- 01Шм /5Ьст 4°$окчм . ЛоЗп. Сатй
Разраб. Р у б е н  к  о м.тВ с т а В к а  г и б к а я  к Питерс Лист Л ист оЭ
П роб. КосГякоб ттВ е н т и л я т о р а м  т а л а

6 8 / 2  и  * 8
-ГГ-- ~ Г ~ 8

Ноч.отд. Е с а к о С tom ВНИИ иТЕП/ШЛРОЕКТ
А /о с к б а

Н. контр. Коржи хина Гору йот
Утб. Ш л е и н Шил*km
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0 б о з н а  ч е н и е Н а  и м е м о Ё а н и е К о л . Пр>
ца.

/ п е 
н и е 1 и

О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о ё а н и е Кол. П р и м е 
ч а н и е

-

6 4 9 Н 7 4 2 0 -  47 Ч а с т ь  п а т р у б к а С т а н д а р т н ы е  из  б е л и  Л

-Л исm 3  ГОСТ 19503-741
С т З Г О С Г 1 6 5 2 3 -7 0

12 Б о л т  Н Ю х 3 0 .5 6 .0 1 9
б О Л  1 6  х  2 0 6  А 16 2 о,?9хг ГО С Т 7 7 9 8 - 7 0 2 0

6 4 Ю н и  г о - 4 в Ч а с т ь  п а т р у б к а /3 Г а й к а  Н Ю .5 .  0 1 9

Л  о  c m 3  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 Г о с т  5 9 1 5 - 7 0 2 0
Ст ЗГОСГ 1 6 5 2 3 -7 0 /к Ш а й б а  40. 6 5 г. 0 1 9

6 0 Л 1 6  х 2 3 0 Л 16 г 0 .3 2  кг г о с т  6 4 0 2 - 7 0 2 0
6 4 14 н и  г о -  49 О б е ч а й к а

/1 а с  m 3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 М а т е р и а л ы
С т З ГО С Г /6 5 2 3  -7 0

6 0 4 1 6 *  1 1 7 1 Л 1 6 1 1 7  к г 15 Л р о ё о л о к а  4 , 0 - 0 - 4

Г О С Т 3  2 8 2 - 7 4 д л _ м

1

1
I
ч

1
V

1

1

С т андапт нб/е  и з д е л и я 18 С т е к л о т к а н ь  Т-13-8о{/ео)

-------- \

I
I

!
t

4

Г О С Т 1 9 1 7 0 -7 3 2 0 M Z

12 б о л т  /4 1 0 x 3 0 .5 6 .  0 4 9 г в

ГО  с  Г  5 9 1 5 - 7 0 Н 7 4 2 0 -0 4 -0 9
13 Г а й к а  /1 1 0 .5 .0 1 9 6 8

Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 ■Л е т а л и

14 и / Q  6  5 а  10. 6 5  Г  0 1 9

Г О С Т 6 4 0 2 - 7 0 2 8 а : 1 Н  7 1 1 6 -  0 2 - 0 8 Ф л а н е ц 4

43 2 Н 7 4 4 6 -  0 3 -  О  г Ф л а  н е ц /
М а  т е р и а  л ы АЗ 3 Н 7 1 1 б - о 4 - о в С к о б а г

*5»
$

1

3ъ

i

АЗ к Н  7 1 1 6  - 0 5 - 0 8 П р о к л а д к а г
15 П р о  S o h o  к  а  4 ,0 -  0 - 4 АЗ 5 И  7 1 2 0 - 0 2 - 0 4 ф л а н е ц /

Г О С Т 3 2 8 2 - 7 4 £ L 6 - 0 5 ф л а  н е ц /
/6 С т е к л о т к а н ь  т-13-20//оо) Ak 7 N 7 1 2 0 -  0 3 - 0 4 С к о б а г

|

1

Г О С Т  1 9 1 7 0 - 7 3 4 3 м * *
§%*

1

Ak 8 Н  7 1 2 Q  -  О 4 - 0 1 П р о к л а д к а г

н н г о - 01
Я кг

8 H 7 1 P D -  0 1
Оаст

71Ьм Косты'°dOKWM. ПоЗ/7. Йота Шм. Цист кКдокям  ;Подо, jфи»а
Фоемат А 4 0оо*/агл А 4

f  «й 4 
1  «S 1

0  dTо з н а ч е н и е И а  и м  е н о  Ё а н и е Кол. П р и м е 
ч а н и е l !

С а  
J §

О б о з  на. ч е  н и е Н а  и м е н о ё а н и е  /Кол. П р и м е 
ч а н и е

Н 7 4 2 0 - 0 4 - О Ъ 6 4 9 И  7 1 8 0 - 1 1 Н а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т З  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4

М е т а л и С m 3  ГОС7 4 6 5 2 3 -7 0

6 0  Л 4 6  X 2 1 4 Л 1 6 2 0 ,3  к г

АЗ / Н  7 1 1 6 - 0 2 - 0 6 ф л а н е ц 1 6 4 10 Н 7 1 2 0 - 1 2 Ч а с т ь  п а т р у б к а

АЗ г Н 7 1 1 6 -  0 3 - 0 6 ф л а н е ц 1 б и с  m 3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -  74

АЗ 3 Н 7 1 1 6 -  0 4 ' 0 6 С к  о б а г С т ЗГО С Г1 6 5 2 3 -7 0

АЗ к H 7 1 1 6 - O S - D 6 П р о к л а д к а г 6 0 Л 1 6  Х 2 3 4 Л 1 6 2 0 ,3 3  к г

АЗ S / 1 7 1 2 0 - 0 2 - 0 3 Ф л а н е ц 4 6 4 11 Н 7 1 3 0 - 1 3 О б е ч а й к а

а - 0 7 Ф л а н е ц / Л ист  3 ГОСТ 4 9 9 0 3 -7 4

Ак 7 6 7 1 2 0 -  0 3  -  0 3 С к о б а г C m 3  ГОСТ1 6 5 2 3 -7 0

Ak а Н  7 1 2 0  -  О /к -  0 3 П р о к л а д к а г 6 0 Л 1 6 Х  1 3 2 8 Л 1 6 У Ч ,О кг

6 4 9 н и г о - 4 к Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т  3  ГО С Т1 9 9 0 3 ~ 7 4

*

I
I

J

С т а н д а р т н ы е  и зд ел и я

!
*>

I
|

|

C m 3  г о с  Т 1 6 5 2 3 -7 0

6 0 h i 6  х / 8  6 Л 4 6 г 0 ,2 6  j g / 2 бол т  лн о  х з о . 5 6 .  о  1 9

6k 1 0 Н 7 1 2 0  - 1 5 Ч а с т ь  п а т р у б к а Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 3 2

Л и с т  3  ГОСТ 1 9 9 0 3  - 74 /3 Г а й к а  М40.5. 0 4 9
С т З гост  / 6 5 2 3 - 7 0

0 .2 8  кг

Т О С Т  5 9 1 5 - 7 0 3 2

6 0 Л 1 6  х  2 0 2 Л 1 6 г 4 Ш а  О б а  4 0 . 6 5 Г  0 1 9

64 и Н 7 1 2 0 - 1 6 О б е ч а й к а 0

*
I

Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 з г

Л и с  m 3  Гост  1 9 9 0 3 -7 4
C m 3  Т О С Т /6 5 2 3 - 7 0 Н а  т е р и а л Ы

1

1

6 0 Л 1 6  х б 4 в  Л 1 6 У 1 ,2  кг
I
*

1
15 Т 7 р о ё о л о к а  4 ,о -о -  ч

------------------------------------- -------- Г О С Т 3 2 8 2 - 7 4 1,2

16 С т е к л о т к а н ь  Т-13-80 {юс)

!
3

*0
0*Ч

1
ГО С Т 1 9 1 7 0 - 1 3 3 (6’ M Z

н и  г о -01
fli/crr,

6

I
h 1 7 1 2 0 - 0 1

Лисп

5

1

4ън Кост /ItC /Ъ /* * Ч й ъ Л
—

ЖтО.
ИЗН1 Цииг Ы°2о4(НМ. Подп. #070,

■ vPAyAT, fta& n ф орм ат  A  if



\1/
н£

#о
/>

о&
л\

/7с
д/
7У

Сб
 <
/
 Л

ат
а 

IS
ja

H
. о

нК
.Н

^Л
нб

. #
°Д

уК
Д

 Ло
Д

яи
сА

 и
 Я

лт
а.

Р а  з м е р ь /  в  м м

О б о з н а ч е  н и е в В ;, t * t * t *Lz ГZ3 С * с : / 7 n , l г , d * V $
T u n

ё e  н т  и л я  m  о  p a .

М а с с а ,

к г

н  и  г о - с н 9 8 9 8 7 5 7 5 Ц 5 з 2,5 /4 0 Н о 1 1 8 8 1 0 159 2 2 5 В В Д - 5 7 ,0

- 0 1 гоо 2 0 0 бор s o p — — 2 42 242 12
1k

377 k k 5 В В Д - 8 - 9 Ц О

- о г е г о 234 5 8 р 4 5 — — 2?4 286 k L 1 6 16 k 2 6 k g s В В Д -  1 1 1 6 ,5

- о з 1$г 202 58,5 61 — — 234 244
*7

12 j n
273 3 3 5 Ц  В 1 8 - 8 м , г

- o k 91  и 230 6 4 6 8 — - 2 5 6 272
1U

377 k k 5 Ц 6 1 8  ‘ 9 М , 9

k  П р о в о л о к у  л о з . 15 в с т а в и т ь  н е » к д у  д в у м я  р я д а м и  

с т е к л о т к а н о  о  п р о ш и т ь  н о т к а м и  и з  с т е к л о т к и н о  
с  д в у х  с т о р о н .

5- П о к р ы т и е  н а р у ж н ы х  и  в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е й

с т е к л о т к а н и  -  э м а л ь  К О - Q 1 3  Г О С Т  Н О Б 6 ~ 7 к  в  д в а  с л о я

6 . Т е м п е р а т у р а .  п р и м е н е н и я  в с т а в к и  -  в о  к о о ° С ‘ 

д а в л е н и е  г а з о в  -  5 0 0  д а  П а .

7  Д л и н а , в с т а в к и  в  р а б о ч е м  п о л о ж е н и и  -  2 5 0  м м .

* з1 * Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

2, П редел& нь/е  от клонения р а з м е р о в  *  ^  ,
3. 3ставка, изготовлено, из стеклоткани

ГОСТ i9170-73 путем основания 19 заготовок HomHOAlf(/ 
и з  с  т е  к л а т к а н и .

Н 7 1 2 0 ~ 0 1 С Б

В с т а в к а  г и б к а я  К  

в е н т и л я т о р а м  т и п а  
В в Д  "  Ц 8 - 1 8  
С б о р о ч н б /О  ч е р т е ж

Ритора Нассо
См.

т абл.

Масштаб

Лист \ Лис/по в  i
Внипм

Т Е П Л О П Р О Е К Т

М о с к в а  
формат А 2



<0
Л

к

I
о
<0

I
N

*
51

$

h a -0 2  п н

Г) от£. Ф /2

Р а  змеры £  мм

О б о з н а ч е н и е D R п
масса

* г

И 7 /  2 0 -0 4 /6 5 2 4 0 /0 0 5 0 ,0 4

-0 1 3 8 3 ш 2 10 7 0 ,0 9

-0 2 W 5 /0 2 3 5 9 о /

-0 3 2 7 9 3 5 0 /8 0 7 0 ,0 6

Р а з м е р  д л я  с л р а £ о м

Узм. flvcm
Разраб.

Н°дакум,

Лроё.
Тконтр.

Яконтр.п.кот
УтТ

Руденко
КобякоЕ
Слаёеснак

Норике жена
ТСодякоб

Подл. Цата
тт
amts
tow

тм
of.mv

н  7 1  г о -  о  у

Прок л а д к а

Картом ас&стоёый 
К А О Н -1 -3  ГО СТ  2 8 5 0 -8 0

Литера- Масса Масштаб
см .

табл.
Лист \Листоб 1

ВНИПИ
ТЕПЛОПРОЕКТ

М оскёа
------------И. - ____ — sn.—

' О  Ы )

гР| п  о т & Ф /г

Размеры £  нм

Обозначение D р , R п
Масса, 

кг

Н  7/ 2 0 -0 3 /65 240 /00 5 0,3
-01 383 ЬбО 2/0 7 0,6
-02 432 5/0 235 9 0,7
-03 279 350 /60 7 ОА

П р е  д е л ь н ь / е  о т к л о н е н а #

размеров- И  /6, £ 4р

Uirt, Ласт Ы° до кум. Подл. Дата
Разраб.
ЛроВ.
Т. контр .

К. контр.
У^Е.

Руденко
Кодякоё
Слоёесник

Кор/кс/Х О Н О .
КобякоЕ

xmv
0/.09М
WMS9

Ж09.Г/
V.09J<*

н и  г о - о з
Литера

С к о б а

Лист Э Г О С Г  1 9 9 0 3 - 7 * /  
C m 3  Г О С Т / 6 5 2 3 - 7 0

Мосса
См.

табл.
Лист \Листоб /

Масштаб

ВНИПИ
ТЕП/Ш ПРОЕКТ

Москва
Форлиат A lt

г о -02  п н

v V )

mmmt т  ш ш

ъ
<* J

1>г

Размеры £  мм

О б о з  н а  ч  е  п а е 7> г , 7>г а Я / У а  т е р и а л
Macai'

кг

Н 7 / 2 0 -  0 2 / 6 / 225 260

/4

8

Л и с т 6 ™ ” * 903- 7*
С  m3 ГОСТ-/4637-79

t ,s

- 0 / 379 445 № /2

/6

3,3

3,7- 0 2 ь г в 495 535

-0 3 275 335 370 /2
5 2

-0 4 15/ 200 240

12

8

6 acm 3f0erf9S03- 7<f
Cm 3/067/6523-70

0,7

- 0 5 379 420 460 /2

/ 6- 0 6 428 470 5/0 16

- 0 7 275 320 350 / г H

П р е д е л ь н ь / е  о т к л о н е н * /#  р а з м е р о £  н /6 , *  ~ j r

Узм. facm
Разраб.
Лроё.
Т. контр.

Н. контр.
Утё.

Н° до кум. Оодп. Дата
Руденко
Н обЯ к оё
Слоёесник

Корнеи хина
КобякоЕ

чтч

1№ч

H 7 Y 2 0  -  0 2

Ф  л а не ц
Катера

См. тасбл.

Масса

Лист

С м .
т а б л .

Масштаб

\Лосто6 i
АНИПИ

ТЕПЛВПРОЕКТ
Иоскёа
ф е р м а т  А З



1
I
«i 1 0  б о з м п ч е н и е Н а  и м е н  о  ё а н и е Л ол П р и М £ .

VG//C/&
I $*D 1

О б о  г н а  ч е н и е Н а  и н е  но  ё а н ч е Кол

I 3 3

П р и м е 
ч а н и е

Ст анЯпот /гб/е и зб е р и /? М  7 4 2 4 -  0 7 - 0 4

/г б о л т  АИОхЗО. 5 6 . 0 7 9 Д е т о л с /
Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 7 6

</
* /3 Г а  О к а  / 7 7 0 5  0 7 9 АЗ / / 7  7 7 7 7 - 0 2 - 0 2 Ф л а н е ц 7

1 Г О С Т 5 9 7 5 - 7 0 7 6 АЗ 2 И  7 7 7  7 - 0 3 - 0 2 Ф л а н е ц 7

и Ш а й б а  70. 6 5 Г . 0 7 9 АЗ 3 Н 7 Н 7 - 0 4 - 0 2 С к о б а 2

у ГОСТ В 4 0  2 - 7 0 7 6 АЗ 4 Н 7 7 7 7 - 0 5 - 0 2 П р о к л а д к а 2

§ АЗ 5 Н  7 7 2 4 '  О 2 -  0 7 Ф л а н е ц 7

М а т е  н и а .  л ь / 6 - 0 6 ф л  а  н е ц 7

* Ак 7 н и  е г - о з - o r С к о б а 2

/ 5 П р о д о л о к а  4 , 0 - О -ч Ак 8 Н 7 1 2 Г - 0 4 - 0 4 П р о к л а д к а 2

Г О С Т 3 2 8 2 - 7 4 0f5 М 64 9 /7  7 4 2 4 -08 Ч а с т ь  л а т р с /б к а .

/Б С т е кл о т ка н ь  Т73-8о /7об ) Л и с т З  Г О С Т 7 9 9 0 3 -7 4

I ГО С Т 7 9 7 7 0 - 7 3 р м * 1
C m 3  ГОСТ 7 6 5 2 3 -7 0

Ъ 6 0 / 7 6 * 7 2 4 / 4 6 2 0 ,7 8  к г

1V

ю г е г - о г - о г
1 $4 ю И  7 7 2 7 - 0 9 Ч а с т ь  п а т р у б к а
<? Л и с т 3  Г О С Т  7 9 9 0 3 - 7 4

* Д  с т а л о 1
C m  З г о с т  7 6 5  2 3 -7 0

1 6 0 / 7 6 x 9 8 / 7 6 2 а  74  к г

>
АЗ 7 И 7 И 7 - о г - о 4 Ф л а н е ц 7 еч 77 Н 7 7 2 4 - 7 0 О б е ч а й к а

1 АЗ г / П Н  7 - о з - о  4 Ф л а н е ц 7 1 Л а с т  3  Г О С Т  7 9 9 0 3 -7 4

4 АЗ 3 И  7 7 7 7 -  & 4 - о 4 £ к о е 5 а 2
1

C m 3  ГОСТ7 6 5 2 3 - 7 0

АЪ 4 / 7 7 7 7 7 - 0 5 - 0 4 П р о к л а  д к а 2
<0
1 6 0 4  7 6  * 6 7 8  /  76 7 0 , 9 6 к г

$ АЗ 5 / 7 7 7 2 7 - 0 2 - 0 2 Ф л а н е ц 4 *

I в - 0 7 Ф л а н е ц 7 !

3 А к 7 /7  7 7 2 7 - о з - 0 2 Г  к о  5 а 2

|
Ак 8 И  7 7 2 7 -  О  4 - 0 г П р о к л а д к а 2

>
«г5Ч

Н  7 /  2  Г  - О /
/1исп. Лист

4 Ч‘ Н  / 1 с :  4  -  U 1
Лзм >7ис/г, \1°&окум. Лсд/7. /Фит =1 Изм. Лист ьГдокум. ПоЗп. Дата 3

Ф орм ат  АТ/ А Р

1
I

«1 а 0  б о з н а  ч е н и е Н  а  и м е н  о  ё а м и е Нол. П р и м е 
ч а н и е 1 4 1

О б о з н а ч е н и е Н  а  и м е н  о  & а н и е Кол. П р и м е 
ч а н и е

БЧ 7 0 / 7  7 7 2 7 - 0 6 Ч а с т ь  п а  т р н б к а . Д  о  к у м  е н т а  ц  u p

Jh/с т З  г о с т  7 9 9 0 3 -  7 4
СтЗГОСт 7 5 5 2 3 - 7 0

а  г И  7 4 2 4 -  О Г  С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

6 0  / 7 6 * 6 8 / 7 6 2 o j o  к г

БЧ н / 7 7 7 2 7 -  0 7 О  б е ч а о к а П е р е м е н и ь / е б а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и и

Л а с т  3 Г О С Т  7 9 9 0 3 -7 4
C m 3  ГОСТ 7 6 5 2 3 -7 0 Н 7 Г 2 Г - О Г

6 0 / 7 6 * 4 9 0 4 7 6 / О, 6 9  к г

Д е т а  л и *

Ст а н д а р т н & /е  и з  б е л  u p

цъ 7 Н  7 ГГ  7 - 0 2 Ф л а н е ц 7

72 Б о л т  М Ю * 3 0 . 5 6 . 0 7 9 АЗ 2 Н 7 4 7 7 - 0 3 Ф л а н е ц 7

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 / 6 АЗ 3 Н 7 7 4 7 - о  4 С к о б а 2

73 Г а и к а  М 7 0 5 . 0 7 9 АЗ к / 7  7 4 7 7 - 0 5 П р о к л а  д к а 2

? Г О С Т  5 9 7 5 - 7 0 7 6 1 АЗ 5 Н 7 7 2 4 - 0 2 Ф л а н е ц 4
4
* / 4 Ш а й б а  7 0  6 5 Г  0 7 9 *

g 6 - 0 5 Ф  л  а  н е ц 4

I
Г 0 С Г 6 4 0 2 - 7 0 7 6

1
v

Ак 7 H 7 1 S 7 --оз С к о б а 2

Ак 8 Н 7 г г г - о к Л р о  к л а д к а 2

! М а т е р и а л ы
1
*

6 4 9 Н 7 Г В Г - 0 5 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т  3  ГО С Т 7 9 9 0 3 -  7 4

5 75 П р о  ё о л о к а  4 , 0 - а - ц СтЗГОСТ 7 6 5 2 3 -7 0

1
3

4>

Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 О Д м 6 0 4  7 6 * 8 7 / 7 6 2 0 ,7 2  к г

7 6 С т е к л о т к а н ь  7 /3 - 8 0  Д о $

I Г о с т  7 9 7 7 0 -  7 3 i4 м г |
§

$
4 1 Н  / 1 2 4  -  U 4

§ И ЭМ. hhern Н°докум, Лодп. Дата
V Ра эр о б Рубенса %№</ Pi У-УПЛ ЛАГЛ Q Литера ,Лист ЛистРЬ%>* Проб. КобЯ коБ to m Т Т “ 7

°ч 9о<П Нач.отд. Е с а к о Ё / f r p s - Ш п к  в е н т и л я т о р а м  т а л а ВНИИ и
V] И  74 27-01 Ч«ч» Н./сонтР. Корпи/хцнй & { К . V.09J4 Ц  7 0 -  2 8 U А6Д т т л п п р п г к т
1 Цзк Лися Л(° Э о  к у м . П о д о й ш 1 2 Ут 8. Ш л е и н  j Шнслс, 4.09.09 Моек 8а

форм ат А 4 / ф о рм ат А  Ч
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Кол.

[ 3

П р и м е 
ч а н и е1 A О б о з  н а  ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Кол, П р и м е

ч а н и е t 1|| О б о з н а ч е н и е Н а  и м  е н о  £ а н и е

t 'V 9 Н И 2 7 -  7 7 Ч а с т ь  п а т р с / б к а С т а н д а р т н е е  и з д е л и я

J7uc m 3  ГО С Т 1 5 9 0 3 - 7 4
С  m 3  ГО С7  / 6 5 2 3 - 7 0

/<? б о л т  N 1 0 x 3 0 . 5 6 .0 1 9

6 0  А  1 6 x 8 7  А 1 6 г 0 ,1 2  K i\ ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 24
6 4 / 0 Н 7 7 2 7 - 7 8 Ч а с т ь  п а т р у б к а / 3 Г а й к а  м / о . 5 ■ 0 1 9

Л и с  m 3  ГОС 7  1 9 9 0 3 - 7 4 ГО С Т 5 9 / 5 - 7 0 2 4
Ст ЗГОСТ 1 S S 2 3 - 7 0

1k Ш а й б а  1 0  6 5 Г . 0 1 9
6 0 0 1 6  Г  9 3  4 1 6 г 0 1 3  кг Г О С Т  6 к о 2 - 7 0 2 4

6 4 H 7 7 7 7 2 7 - 7 9 О б е ч а й к а

Л и с т  3  гост  / 9 9 0 3 - 7 4 М а т е р и и  л ь /
C m 3 r O c r f S S e 3 ‘ 7 0

6 о  А 1 6  у  4  о б  А 1 6 1 1?58  кг
15 П р о ё о л о к а  4,0-0- ч 7 ,0 м

Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4
С т а н д а р т н ы е  и з б & р и р

16 С т е к л о т к а н ь  T Y 3 - 8о4дс,

i
*>
'О

i&
Г О С Т  1 9 1 7 0 - 7 3 3 ,3

/2 Б о л т  N 1 0 X 3 0 .5 6 .0 1 9

Г О С 7  7 7 9 8 - 7 0 / в / 7 7 7 2 7 - 0 7 - 0 4

1 3 Г о д н а  N 1 0 .5 .0 1 9

Г О С 7  5 9 1 5 - 7 0 / 6

I

1

iг
I
!
*

1

Д  е т а  л и
Ц Ш а й б а  1 0 . 6 5 Г. 0 1 9

Г О С Т  6 А О  2 - 7 0 / в A3 1 н и  a  -  о г - o s Ф л а н е ц 4

A3 2 H 7 H 7 - 0 3 - 0 8 Ф л а н е ц /
М a m  е р и  а  л ы

A3 3 N 7 1 1 7 - 0 4 - 0 8 С к о б а г

A3 4 N 7 / 1 7 - 0 5 - 0 8 П р о к л а д к а г
15 /У р о ё о л о к о  4 , 0 - 0 - 1 A3 5 N 7 1 2 1 -  О 2 - 0 4 Ф л а н е ц i

Г О С Т 3 2 8 2 - 7 4 о ,4 м
6 - 0 9 Ф л а н е ц /

16 С т е к л о т к а н ь  Т-13-80 (ю о ) A3 7 N 7 1 2 1 - 0 3 - 0 4 С  $  о б а г
ГО С Т 1 9 / 7 0 - 7 3 у з н * <

4
«
i
>
4»
й

A3 3 n и г / -  o 4 - o 4 П р о к л а д к а г
Н  7 1 2 1 - 0 1

ШЛЛаД/9/У% .

Пост

8
4 6

Н 7 1 2 1 - 1 Н
ДисТ

Ham. Лит Ы °докчм. ПоЗр tytra
Uan. Лист 1° Закчм . Подо. До/пс 7

h3

S 5
'i «§

б б о з н а  ч е н и е Я  а  и м е н о в а н и е Кор.П р и м е 
чание

tt> л  D t^ tr rm  A  Л

1.II
О б о з н а  ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Кор П р и м е 

ч а н и е

Н 7 1 2 1 -  6 1 - 0 3 5 4 9 Н  7 1 2 1 - 1 1 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Г и с т  3  Г О С Т  1 9 9 0 3 -  7 4
Д е т а л и С т З Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0

6 0 1 ) 1 6  X 1 S 6 A 1 6 г О, 2 2  к г
A3 / N 7 1 1 7 - 0 2 - 0 8 Ф л а н е й 1 6 4 10 N  7 1 2 1 - 1 2 Ч а с т ь  п а  т р у б к а
A3 г N 7 1 1 7 - 0 3 - 0 6 ф л а н е ц 1 П и с т  3  г о с т  1 9 9 0 3 - 7 4
A3 3 Н 7 1 1 7 - о 4 ~ О в С к о б а 2 C m 3  ГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 0

A3 к N 7 1 1 7 - 0 5 - 0 6 П р о к л а д к а г 6 0  А 1 6 Х / 2 2  А 1 6 2 0 , 1 7  к г
A 3 5 Н  7 1 2 1 - 0 2 - 0 3 Ф л а н е ц 1 6 4 11 N 7 1 2 1 -  1 3 О б е ч а й к а

6 - 0 8 ф л а н е ц 1 Л и с т  5 т о с т 1 9 9 0 3 -7 4
Ah 7 N 7 1 2 1 - 0 3 - 0 3 С к о б а 2 C m 3 ГО с 7 1 6 5 2 3 - 7 0

Ah 8 N 7 1 2 1 - 0 4 - 0 3 П р о к л а д к а 2 6 0  А  1 6  Х Ю Н А  1 6 У <4 кг
6 4 9 И  7 1 2 1 - 1 4 Ч а с т ь  л и т р у  б к  а

Л и с т З  г о с т  1 9 9 0 3 -7 1 /

1*
I
1
3

1

*

\1\$J

C m 3 ГОС7 1 6 5 2 3 -7 0

S O A 1 6  х  2 о А А 1 6 г 0 ,2 9  кг 12 б о л т  Н 1 0 X 3 0  5 6 .  0 1 9
6 4 (О N 7 1 2 1 - 1 5 Ч а с т ь  п а т р у б к а Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 2 0

Л и с т  3  Ю с 7 1 9 9 0 3 - 7 4 13 Г а й  к  а  н / о . 5 .  о / 9
Cm 3 ГОСТ1 6 5 2 3 -7 0

Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 г о
6 0 1 )1 6  х  / 6 0 А 1 6 2 0 ,2 3  кг A Ш а й б а  1 0 . 6 5 г. 0 1 9

6 4 11 H 7 7 2 7 - / S О б е ч а й к а Г 0 С Т 6 4 0 2 - 7 0 2 0
Л и с т З  г о  с  7 1 9 9 О 3 - 7 А

£т ЗГО С Т1£52 3 -7 0
М  a m  е р и а  л ь /

б О А  1 6 X 1 3 2 8 А 1 6 1 1 ,9  к г i
i

/ 5 П р о ё о л о к а  4 , 0 - О - Ч

МГ О С 7  3 2 8 2 - 7 4 42
16 С т е к л о т к а н ь  7 -13 -80  (ю о )

«?
/
I

Г О С Т  1 9 1 7 0 - 7 3 2 ,5 м 2
_

Н И  2 1 - 0 1
М а  AW/VM А

Лисп
Искр)

$
6  

I h
Н  7 1 2 1  - 0 1U3M. Лисп а/ *  до к у м . Подр Дата : Us m . Лист Ч*докчм. Лодр. Дота
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<0

•V
I

<0

Р п з м е р ы  £  м м .

0 & о з н а  ч е н и е в %Н t * 8 й М
ч 

<- 
*

С * С .Г 2 d * V
Т и п

8 е  н т  и  л  Я т  o p  а
М а с с а \

кг

И н г е -  о / 9 3 6 8 60 21,5 25 / 3 5 но
8

/ 5 9 225 Ц№  -  2 8  -2 ,5 ф

\ г /зо 9 8 80 80 46 3 0 172 /4 0 7 2 1 3 280 Ц М -  2 8 - Д 45 8 /

- 0 2 /62 егг 6 2 4 2 204 /6 4 ег 3 2 5 3 9 5 Ц 1 0 - 2 8 - 4 H S

-03 гео / 8 0 /оо еоо 76 5е 252 2QZ / 6
W

4 2 6 ш 1 4 / 0 - 2 8 - 5 < 4 .7

- О  4 9 3 9 3 60 6 0 3 0 3 0 его /2 0 8 /3 3 2 0 0 А 8 Д 6 . 2

к, П р о  В о л о к у  по з . / 5  8 с  т о  В и т  6  м е ж д у  д В у м я  р я д а м и  
с т е к л о т к а н и  и  п р о ш и т ь  н и т к а м и  и з  с т е к л о т к а н и  
с 8 8 у х  с т о р о н .

/*Ра змерь/ для справок. ^
2. П р е д е л ь н ы е  О т к л о н е н и я  р а з м е р о в  ~  ~~г •
3 . В  с т а  В к а  и з г о т о в л е н а  и з  с т е к л о т к а н и

5. Пок/эь/тие наружнб/х и Внутренних поверхностей
стеклоткани - эмаль КО- {$/3 ГОСТ //066- 74 В 38а слоя.

6. Т е м п е р а т у р а  п р и м е н е н и я  £ с т а 8 к и  ~ д о  4 о о °  с ;  
д а ё л е н и е  газоВ -  5 0 0  д а  д а .

7  Д л и н а  В с т а В к и  8  р о к о ч е м  п о л о ж е н и и  -  3 5 0 н м .

г о с т  * 9 /7 0 -7 3  п у т е м  с ш и В а н и Я  №  з а  з а т о  В о  к  н и т к а м и  
и з  с т е к л о т к а н и .

Им ЛистН° бок ум.Лодп. ЛотаРазраб. Руденко У№9
ffpoB. КоеГякоБ \ 0Ш£9
Т. контр. СлоВесник йот
Нач.отд. £ с 0X0 6 о/мп
Яхонтр.КорЖНМНО. %тчУтБ. и/леин А

H7f2f-DfC6
8  с т а  В к а  г и б к а я  к  
В е н т и л я т о р а м  т и п а  

Ц / 0 -  2 3  и  А В М  
С б о р о ч н ь /й  ч е р т е ж

//утере К асса Tihcumad
См.
/падл.

Лист \ Лист о 6  /  
е н и п и

Т Е П / 1 0 П Р О Е К Т
__________ И а с к В и

форы с/т А  2

Н
 1

12
1-

0
1
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f j O - f ' B U H

П  о т  Ё  f t  1 2

R 6 ,5

Размерь/ Ё мм

О бозначение в о, R п
Maccaf

кг

Н 7 / 2 / - 0 4 165 2 4 0 10Q 0,04
-01 2 2 5 3 0 0 130

5
0 ,06

- 0 2 3 30 4 0 185 7 Q 08
-0 3 4 3 2 510 2 3 5 9 0,10
-0 4 133 210 8 5 5  \ 0,03

Ыъм. /Нет Н^докул/. /7oSo. Дате
Разроб. Р уденко в/от
ЛроВ. Кода ко В Шеи
Т. контр. Слобесник $?&* Ш.Ж

Н. контр. Коржихша

II

У т В . Кобр ко  Д

Н712/-0Ч
Литере£ Нассо. Масштаб

Прок л а два См.
табл. —

Л а с т | JJucmoS /
Картон а сбое тобь/а
клон- Y-з гост ев50-80

ВНИПИ
ТЕ.ЩШПРОЕКТМоек Ваг

Ф о р м а т  А 4

г о - f s P L H

ъ

У/\\\У/А \ - Ш Т  V //.
1

Рг

/7 отё.

£ о - / г н . н

W

8 6 5

V M
^  / 7  отё. Ф 12

S 3

Размерь/ S мм

Обоз на чение 7> 7>. В о
Масса,

кг
Н И  г 1 -о з 165 2 4 0 ЮО 0,3

-01 2 2 5 3 0 0 130 5
ot 4

-0 2 3 3 0 410 185 7 0,5
’03 4 3 2 510 2 3 5 9 0,7
-04 139 210 8 5 5 0,2

1 *  Размер для сора£ом  

В. Пределбнь/е отклонен//# разм еров / /1 6 ,  -

U3M. Чист Ы°докум. Подо. ЛатаРазроб. Руденко Т&м-— о/тч
Проб. Кобл ко В 1 т я г
Т. контр* Слобесник 0/т4

Нлонтр. Коржахима Qt.OiSU

УтВ. КобякоБ 0/09.89

Н  7 1 8 4 - О Ъ

C n o f f a

Д иет
ЗГОСТ /9303  - 7 4  
C m 3 ГО С 7 /6 6 2 3 - 70

Циглера Масса Масштаб
С м ,

табл.
Лист \Jlucmoo /

ВНИИ И

у> W fS '-1 V  r t r /VT

Д ( ф )

Размеры S  мм

Обоз на чение г7 р / 7>г П М a m  е р и  а л
Масса,

кг

н и  21 -  о г /61 225 гво
8

р
-  о1 гг/ 280 3 /5 Ласт егосТШ ОЗ-70  

Cm3 ГОСТ fit £37-79

1 8
-  0 2 327 395 435 12 3,0
-0 3 4гв 495 535 /6 3 ,7
- 0 4 /35 200 235 1,5

- 0 5 /61 200 240 8 0,6
-  06 г г / 260 300 3  ГОСТ/9903-70 a s
-  0 7 327 370 4/0 12 J'UCm С m3 ГОСТ/652570

и
- Од 4г8 470 5/0 16 1,4
-  09 135 170 2/0 6 0 ,5

Пре дел6 нь/е отклонена# размеров: МУ6’ -

Цзм. Пист ы°бокум. Лодл Лота
Разраб. Руденко <1//- W.09.89
Проб. КобЯкоб w.mv
Т. контр. СлоБасник Ш Я

И. контр. Коржи хина Ыр\Г 5VMP
9тВ. Кобякоё 1fi.09.i4

Н 7 4 2 1  - 0 2
Литера М а с с а  Масштаб

' ф л а н е ц

См. табл.

См.
т а б л .

Аист \J1t/cmo£ 1
ВНиПиТЕПЛВПРОЕКТ
М ос кВ а.

ф орм ат  А  3



— —- — -----—
I — — |з Г 1

| Г я **> О б о з у  о  ч е н и е Н о  и м  е н о б а н и е Кол. Г?р <-'А/<0_ 1 " 0  б о ь н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  1К о л П р и м е 
_ a го <§ чаии/в

1 А _____ ч а н и е

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я 1 J 4 H 2 2 - 0 4 - 0 1

2 / 2 Б о л т  м /о х з о . 5 6 . 0 1 9 Д е т а л и

C
j гост  7 7 2 8 - 7 0 3 2
*>

13 Г а й к а  N 10.5. 0 1 9 л з _ <_ H 7 U 8 -  0 2 - 0 1 Ф л а н е ц ~
<0 J г о с т  5 9 1 5 - 7 0 з г A b _ г_ Н 7 1 1 8 -  0 3 - 0 1 Ф л а н е ц /

ц Ш а й б а  10.65 г, 0 19 >43 _ з _ И  7 1 1 8  ‘- о  4  - о 1 С к о б а 2

V.
i

Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 3 2 А 3 _ Н 7 Н 8 - 0 5 - 0 1 П р о к л а д к а e \
<0

u 5 _ Н  7 1 2 2 -  0 2 - 0 1 Ф л а н е ц J _
>>
К Н а  т о р и  су л  6 / 6 _ -* 0 6 Ф л а н е ц /  i

tv A k 7_ H 7 1 2 2 - 0 3 - O - i С к о б а 2

1 15 П р о в о л о к а  4 ,0 - 0 9 А 4 _ 8 _ Н 7 1 2  2 - О  4 - 0 1 П р о к л а д к а 2

$ Гост 3 2 8 2 - 7 4 < 4 м 6 4  _ _ 9 _ Н  7 4  2  2 ' 0 8 Ч а с т ь  л  о т р у б к а

16 С т а/слот на нб Т-13 6 о (/о о ) Л и с т З  г о с т 1 9 9 0 3 - 7 4
__

j Гост 1 9 1 7 0 -7 3 4 4 М 2 [ J
Cm 3 г о с т  1 6 5 2 3 -7 0

__

«с» 6 0 4 1 6 X 3 5 7 4 1 6 2 О, S O  к г

1 н 7 * г г - с н - о г
I 64 J J L Н И  2 2 - 0 9 Ч а с т ь  п а т р у б к а

<?_ I Л и с т З  г о с т  1 9 9 0 3 -7 4

1
Д  е т а л и

I
C m 3 ГОСТ 1 6 5 2 3 -7 0

L _
■ гЧ 6 0 4 1 6 x 3 6 3  4 1 6 2 0 ,5 1  кг

Aо — A3 i H 7 1 1 8 -  0 2 - 0 3 Ф л а н е ц 1 — 64 н _ Н 7 1 2 2 - 1 0 О б е ч а й к а
0o

M L , H  7 1 1 8 - 0 3 - 0 3 Ф л а н е ц 1 Лист  3  ГОСТ 1 9 9 0 3 * 7 4
$

A
Kb _ 3 H  7 1 1 8 - O k -03 С к о б а 2

I
СтЗГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 0 H

<J A3 k _ H  7 1 1 8 -05-03 / 7 р  о  к  л  а  д к а г
2 .
|

— 6 0 4 1 6 x 1 3 2 8 4 1 6 / 4 9 к г
I A3 s H  7 1 2 2 - 0 2 - 0 2 Ф л а н е ц 1 4

$
I

“
6 -07 ф л а н е ц 1

<

£ Ak 7 N 7 1 2 2 - 0 3 - 0 2 С к о б а г I
$ й h 8 _ N 7 1 2 2 - 0 4 - 0 2 П р о к л а д к а г

I
i , — Лис/

— ------ г~ — — — —
4i н  4 1 6 6 - U 1 Ч

ч — — ”  - Н 1 8 Й 2 - 0 1 /Jeer
AJ— KjM Лист Ы°докум. ffodn. f a r * ----------------------------—------- ------------ - J

4 ш Ц*м. т а Г б е к у м . >Юдп. Qamg 3
— —................... ........................................................................................... .....  АЧ — — — 2 2

ц
с
г
tс >3

О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Ко д П р и м е  [ Т 1 «3 I О б о з н а ч е н и е  I Н а  и м е н о в а н и е  1Кол Г р и м е -  I
У О ни Л

1 tfL <§ __________ ___________ ч а н и е j!  «s j . _____ ___
64 10 N 7 1 2 2  - 0 6 Ч а  с т Ь  л а т р с /е г к а

Л и с т 3  Г О С Т 1 9 2 0 3 -7 4 Д о к у м е н т а  ц  и  Я
C m 3  гост 1 6 5 2 3 - 7 0

6 0 4  1 6 x 3 0 3 h  1 6 г 0 , 4 3  к г А 2 Н И  2 2 - 0 1  С  6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

&L 11 H 7 1 2 2 - 0 7 О б е ч а й к а

Л и с т З  г о с т  1 9 9 0 3 -7 4 П е р е м е н н ь /е  д а н н ь / е д л я  и с п о л н е н и й :
C m 3  ГОСТ 1 6 $ 2 3 -7 0

6 0 4 1 6  х  Ю 1 1 4 1 6 1 1 ,4 3  к г Н 7 1 2 2 - 0 1

-

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я Д  е т а л и

i z б о л т  М 1 0 x 3 0 .5 6 . 0 1 9 А 3 __ i _ H 7 U 8 - 0 2 Ф л а н е ц 1

1 ГО С Т 7 7 9 8 - 7 0 2 8 >43__ г _ _ Н  7 118  - 0 3 — I ] Ф л а н е ц 1
_ r - J 13 Г а й к а  м 1 0 5 . 0 1 9 ГЗ— АЪ 3 Н 7 1 1 8 -  0 4 С  к о б а A -

J Г О С Т  $ 9 1 5 - 7 0 2 8 I АЗ _ 4 _ Н  7 1 1 8 -  0 5 П р о к л о  д к а 2
!>
* Ш а й б а  1 0 . 6 5 Г. 0 1 9 * А 5 _ 5 _ Н 7 1 2 2 - 0 2 Ф л а н е ц j _

| Г О С Т  6 4 0  2 - 7 0 2 8 4 _ 6 _ _ 0 5 Ф л а н е ц
4 _ 4 — А 4 _ _ 7 _ Н 7 1 2 2 - 0 3 С к о б а _ 2 _

i М а т е р и а л ы с М _ 8 _ H 7 ' l 2 2 - O ll П р о к л а д к а 2

I
64  _ Н 7 1 2 2 - 0 5 Ч а с т ь  п а т р у б к а  ^ I

3
— 15 П р о в о л о к а  4 , 0 - 0 - * / — 1

Л и с т З  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4
1

1 ГО  с  7 3 2 8 2 - 7 4 Ц _ м 1у
C m 3 ГО С 7 i 6 5 2 3 - 7 0

16 С т е к л о т к а н ь  Т-15-8o f f  о о) 4 6 0 4 1 6 x 2 9 7 4 1 6 2 0 , 4 2  к г

I Гост  1 9 1 7 0 - 7 3 3 ,6 м 2 1<3
4
5» !»«С

\

3
4 1

— — —
1 /  Ш /  0  О n j

4 4 Нам. fjucr *1* до кум. Подо. 5pm _________ '
7 /1  С С. U  !

.§ г и j — ----- — ч Иазрао. Руденко  f W jm\8 c m a  Б к а  г и б к а  я  к  6ент и\ Ot/mepQ Ai/cm |[ Ластоа
s L j I__________ __ П р о б . КобйкоБ  * 0/09.89\л я т о о а м  т и п а  6~1ХЛ7-ЬО‘ ’T T  - / 7 г ~

□ f Z 3 r = Г “ I =  “I ~ НйЧ.отд. Е сакоВ Г Г /р -
l/r/ffffl/A/W/V / ft 4/// w v  *7» / 4 7 * /  j
IR-nnC.-iiKtt /?а / ^ л / 'л /»л  V ' 8Н И П И

•s □ г “ I — — H 1 1 Z 6 - U 1 Лист ч4i И. контр. Kop/Kt/KUHQ Kcfhc W.09.&1 0U-Q' Ли- ТРПЛППРПРКТ
I ..... г 1 1 УтВ, ш л е и *  j fy/AtlA? f/0989

1 д н -у , д н f%Jt JL{?• /3>fc tM**
1 М о с к В а

i _____ Ф о р ч а т  А 4 I. ____ ф ормат  A 4  I
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1
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So
ma

.
1

0
1 »о

£ О б о з  н а  ч е  н  а  е Н а  и м е н о В а н и е Кол.
/7р</л/С-

} ч и н и е

6 4 9 н и г г  -  1 7 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и  с m 3  Г О С Т  7 9 0 0 3 - 7 4
C m 3  ГОСТ 1 6 5 2 3 -7 0

$ 0 h 1 6 x 5 O 4 h 1 6 г 0 ,7 1 к г

6 4 10 м л  г г -  / 8 Ч а  c m  6  п а  т р у б к а

Л и с т  3  ГОСТ 7 9 9 0 3 -7 4
C m 3  ГОС7 7 6 5 2 3 -7 0

607) 1 6  х З д 4  h  7 6 г Q 5 4  к г
БЧ н Н 7 1 г г - 1 9 0  б е ч а й к а

Л и с т  3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4
Cm  3  r o c  Т  * 6 5 2 3 - 7 0

6 0 6 1 6 *  * 6 5 5 Л  7 6 7 2 ,3  к г

С т а  ыдарт мб/е и з д е л и й

12 Б о л т  Р У О / 3 0 . 5 6 .  0 1 9

ГОСТ 7 7 9 8 -  7 0 3 6
13 Г а й к а  м Ю .5 . 0 1 9

Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 3 6
1*1 Ш а й б а  70. 6 5  Г  0 1 9

Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 3 6

М  а  т  г р а а л ь /

IS П р о В о л о к а  4 ,0 - 0 - ч

Г О С Т  3 2 8 Z - 7 4 и м
16 С т екл о т кань  T-13-8o(tOo)

ГО С Т 1 9 / 7 0 - 7 3 5 ,4 н г

Н7122-01 ^
ОЖн. Лист л f ¥ §■

Ф о р м а /*  A  4

J£*

|
I i

О б о з  н а  ч е н и е 77Q о м е  и  о  В а  м а р Коа
П р и м е  - 

ч а н и е

С т а н д а р т н ы е  и зд ел и й

12 Б о л т  M f.O/30. 5 6 .0 1 9

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 3 2

13 Г а й к а  М Ю .5 ,: о  19

ГО С Т 5 9 1 5 -7 0 3 2

14 Ш а й  С?а  1 0 6 5 Г. 0 1 9

Гост 6 4 0 2 - 7 0 3 2

М а т е р и а л ы

15 П р о В о л о к а  4 , 0 - о - 4 & м

ГО С Т 3 3 8 2 - 7 4

16 С т е к л о т к а н ь  7-13 -бо{ю о)

1

!

ГО С Т 1 9 1 7 0 - 7 3 V м *

H 7 1 2 Z - 0 1 - 0 4

1

1
0
>
1

I

1

!

М е т а  л и

АЗ 1 Н И  1 8 - 0 2 - 0 6 Ф л а н е ц 7

АЗ г Н 7 Н 8 - 0 3 - 0 6 ф л а н е ц 7

АЗ 3 Н  7 1 1 8 - 0 4 - 0 6 С к о б а 2

АЗ 4 Н 7 Н 8 - 0 5 - 0 6 П р о к л а д к а г

АЗ 5 Н  7 1 2 2 - 0 2 - 0 3 Ф  л а  н е ц 7

6 - 0 8 Ф л а к е ц 7

А4 7 Н  7 1 2 2 - 0 3 - 0 3 С  к о  д а 2

1

I

АЯ 8 Н 7 1 2 2 - 0 4 - 0 3 П р о к л а д к а г

----------Г  '
Н  7 / 2 2 - 0 /

755а/ Листыо Лох ум. /)0&/7. ДрГй
формат А 4

|

I
to 1 Обо зна ченае Н а  именоВание Кол Приме

чание

N 7 1 2 2 - 0 1 - 0 3

Д е т а л и

АЗ / Н И  18- 0 2 -0 5 Ф л а  н е ц 1
Я3 г H 7 H 6 -0 3 -0 S Ф л а н е ц <
А З 3 Н  711 6 -0 4 -0 5 С к о б а 2
* 5 4 Н  7 1 1 8 -0 5 -0 5 П р о к л а д к а 2
АЗ 5 Н  7 1 2 2 -0 2 -0 1 Ф л а н е ц t

6 - 0 6 Ф л а н е ц 1
Л 4 7 N 7 1 2 2 -0 3 -0 1 С к о д а 2
АЬ 8 Н 7 1 2 2 -0 4 -0 1 П р о к л а д к а В
64 9 Н  7 1 2 2 -f4

£ I 1 I &

Лист 3  г о с т  /9903- 74
Cm3 ТОСТ1 6 5 2 3 -7 0

607)16 х 4567*16 г 0,64 кг
69 ю H 7 1 2 2 -1 S  ~ ” Часть латр</<гка

Лист 3  ГО С Т 79903-74
C m  ЗГО С Т1552 3 -7 0

607)16 *348/> 76 2 0,49 кг
64 н н и г г - 16 О б е ч а й ка

Лист 3 Гост 19903-74
Cm З Г О С Т /6 5 2 3 -7 0

69016 у 13287)16 1 7,9 кг

Н 7 1 2 2 - 0 1 Лист
Й » м Г. ЯисТ А4° док ум. Подп. 6

форма/* А4

i
5to l

Обозначение Найме н об а ние Кол
П р и м е 
чание

64 9 Н И  Z 2 - 11 Часть патрудка
Л  и c m 3  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4

Cm  ЗГО С Т1 6 5 2 3 -7 0

60fy1S х 476614 г 0 , 6 7 к г

64 10 н и г г  -12 Ч а с т ь  п а т р у д к а .

Лист 3  Т 0 С 7  7 9 9 0 3 - 7 4
C m 3  Г О С Т 1 6 5 2 3 -7 0

6 0 7 )1 6 x 4 8 2 1 ) 7 6 г 0,68 кг
6 4 и н и г г - 1 3 Обечайка

Лист 3  ГО С Т 7 9 9 0 3 -7 4
C m 3  г о с  ГУ£ 5 2 3 - 7 0

6 0 А 1 6 x 7 9 6 9 А У6 7 2,8 кг

Стандартные изделия

1
ъ

I

12 Б о л т  м /о  хЗО. 5 6 , 0 1 9

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 3 6

13 Гайка м Ю 5  0 У 9

!
Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 ■3 6

ц Шайба У 0 .6 5 Г .  О У 9

I

Г 0 С Т 6 4 О 2 - 7 О 5 6

М  а т е р и а л б /

1
5»

i

15 П р о ё о л о к а  4 , 9 - 0 - Ч

мГ О С Т  3 2 8 2 - 7 4 2 ,0
16 Стеклоткань Т1 3 '8 о {м б )

1
>
Ч>

ГО С Т У9 1 7 0 - 7 3 £ £ . м г

Н И 2 2 - 0 1  * Т
5Um. Лист ,4° докуК Подп. Дата

формат Ач
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i . | l Обоз на чение /ЧоименоВа ЗолЛр<.чан

Стеклоткань T-/3-80{yooj\

ГОСТ /9/70'73 v ' Нг

—

____

—-

*

i

f
X

%
5

J

—

—

---

|

z _ p l -----------1------ 1—
Н И  2 2 -0 1

ДосТ
42м  — —E22Ш№1Я&/ХтЖГгтгжг/яЯ!

формат Ач

§

и [ I
Обозначение На иненоВание Зол. Dpt/не 

чоние

1___ Стандартные изделия
Г

_12_ Болт N 4 0 x 3 0  5 6 . 0 / 9

ГОС7 7798-70 4о
_13 Гайка м/05.0/9

ГОСТ 5945-70 4р_

J l Шайба /0.65Г 0/9
Г 0 С Т 6 4 0 2 - 7 0 4о_

Материшь/

45 ПроВолок а 4р -о- ч
Г о с т  3 2 8 2 - 7 / 1 *£_ н

*>

l

I

i

i

—

4 6 Стеклоткань T-/3-8ofoo)
ГОС7 43470-73 вД н*

N7120-01-06 —

Дет ало

/ Н1Н8-ог-Ю /рланей 1
A3_ 2_ H I 4 4 8 - 0 3 - 4 0 Фланец 4

A3_ 3 HIHB-Olf-W Сноба ~г_

!*

1

A3_ H 7148-05-10 Прокладка 2

A3_ 5 Н 7 4 2 2 - 0 2 - 0 1 / фланец, i
~ 6 -  0 9 Фланец i

A4~ 7 H 7 4 2 2 - 0 3 - o 4 Скос?а X

1

I

|

~ T H 7 4 2 2 - o 4 - 0 / i Лро^ра дна X

N 7 4 2 2 - 0 1
Даст
/ОШн. flacft t\}°докуМ, Подп. Дате

_ формат A if

~ I 3 9 ~

1 *«51 Обозначение 4/аименоВание Год Орина-
чанче

64 9 / 4 7 122' 23 Часть па трубка.

ЛистЗ ГОСТ 19903-74
Cm 3 ГО с Г /6523 -70

60546х 6275/6 2 0 ,8 9  кг

64 10 / / 7 4 2 2 - 2 / 1 Часть патрубка
ЛистЗ ГОСТ /9903 -?Ч

Cm 3 ГОСТ /6523-70

6Dh16*k78h1£ г 0,68 кг

64 44 ни г г -35 О б е ч а й к а .

ЛистЗ ГОСТ /9903-7//
Cm3 ГОСТ /6523-70

боые*ггт*б 4 З.г „г

1

14

Стандартные изделия

12 Болт м /о х з о .  S 6 .0 / 9

ГОС7 7798-70 16

1*
1V
1
1
1*
14

13 Г а й к а  н /0.5. о / 9

ГОСТ 59/5-70 48

1Д Ш а й б а  / 0 . 6 5 г .  о / 9

Г о с т 6 4 0 2 - 7 0

Матери а лб/

IS Про Волока 4 , 0 - 0 - ч

ГОСТ 3282-74 & М

1
1

Диет
Н 7/22-0/ нЯ*f. facm /РЗок&м. No 3/7. Даго.

i41
О б о з н а ч е н и е Н о . и м  е н о В а н о е Кол.

р р и н е -
ч а н и е

н  71г г  - м -05

Д е т а л и

АЗ 4 Н 1 Н 8 - 0 2 - 0 В ф л а н е ц 1

АЗ г Н 7 1 4 8 -  0 3 - 0 8 Ф л а н е ц 1

АЗ 3 Н  7 1 1 8 - 0 4 - 0 8 С н о б а г
АЗ к Н  7 4 4 8 -  0 5 - 0 8 П р о к л а д к а 2
АЗ 5 Н  7 4 2 2 - 0 2 - 0 2 / Р л а н е ц 1 —

в - 0 7 Ф л а н е ц 4

М 7 Н 7 1 2 2 -  0 3 - О 2 С к о б а . г

А к 8 H 7 l 2 2 - o k - 0 2 П р о  к л а  д к а г
6к 9 Н  7 4 2 2 -  2 0 Ч а с т ь  п а т р у б к а

I
>

I
£

|

1
I

Л и с т З Г О С 7  4 9 9 0 3 - 7 / /
C m  3 ГОС Г 4 6 5 2 3 -7 0

6 0 5 4 6 x 5 6 0 h  4 6 г 0 ,7 9  к г

6 4 1 0 Н  7 1 2 2 - 2 1 Ч а с т ь  п а т р у б к а

Л и с т  3  Г О С 7  / 9 9 0 3 - 7 4 /
C m 3  тост/ 6 5 2 3 - 7 0

'н е6 0 5 4 6 x 4 3 2 5 4 6 г 0 , 6 1

6 4 4 / Н 7 1 2 2 - 2 2 О б е ч а й к а

Л и с т З  ГО С Т / 9 9 0 3 - 7 4
С т З Г 0 С Т /6 5 2 Ъ -7 О

1

{

6 0  h  1 6 x 1 5 6 9 5 1 6 4 2 , 8 к г

1
I N 7 / 2 2 - 0 1

Доел,

9  _£/здЦист 'l*  доКуМ. Рода Дат
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Р а з м е р ь /  £  м м

О доз н а  ч е н и е в £ 1 * t*< t \ 6 c * n P i Z z , r 0 » *
T u n

В  е н т  и л  Лт op  а
Масса,

кг
Н И 2 2 - о / 303 зоз 100 100 23 72 346 3k4 3

2

i4 42

/2

325 395 В - Ц П 7 -  i< 0 - 5 4^,2
-0 4 363 363 /00 /00 /02,5 /02,5 koS 4os 2 /2 / 6 426 ASS в - ц т - ь о - б 48,5
- 0 2 ш ш то /00 62 6 2 52k 52^ 4 4 20 20 630 705 В - Ц П 6 - Ь 5 - 8 2 9 ,8
- 03 ш ш 72 6 5 — — 50k 390 7

6

2 6 /6
44

426 495 Д Н - 9 2 0 5
-0 * / 5 /0 384 69 71 — 552 926

8 2 8
530 600 д н - ю 25,3

-0 5 566 432 76 79 — — 608 k7k 2 0 630 105 Д Н - Ц 2 30,5
-0 6 633 478 75 65 — — 675 520 9 8 34 24 720 734 Д Н - 1 2 ,5 35, Ь

к. ПроВолоку nob. 45 Вставить мегк&у д В у м Я  рядами 

стеклоткани и прошить нитками из с те клоткани 
с дёух сторон

5. Покрытие нарукнь/х и Внутренних поВерх но cm ей  
стеклоткани -  эмаль К О -3/3 гост НО£6 - 74/ В  дВа слдЯ.

6. Температура применения В с т и В к и  — до 4 о о ° с ;  
даВление гизоВ~ 500 до/7а.

У Длина ВстаВки В рабочем положении -  250мм.

/ * Разм еры  для спраВок.
2. Предельнь/е отклонения ра з мероВ  *  ~*г *

3. В ста В  ко. изготоВлена из стеклотками
Г О С Т / 5 / 7 0 - 7 3  п у т е м  сшиВаниЯ / о  з а г а т о В о к  н о т к а м и
pJ3 стеклоткани.

н и  г г  -  D i c e

ф ^ З с т а В к а  г и б к а я  к  В е н  т а -  /т е р н
л  я  т ором в -ц л ? -4 о , з - у л е - 4 5  
и  Л ь /м о с о с и м :  ДН-9; д н н о ;

. _  Д Н Н /г ;Д Н -/3 ,5
Щ я ц  £ 5 Ьр о ч н 6 /0  ч е р т е ж _______ Д иет

М а с с а  Масштаб
СМ. 

т а  5л.

[Л ист а 5  /
ВН Ы ПИ

формат ^ 2
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По

д/
?и

с6
 и

 д
ат

а.
 |д

ла
н.

 и
нё

.Н
4\Ц
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I
VC

I
<0

<*:

i
4 i

fyo- г г н - н
/7 от£, ф /2

Размеры £  мм

0  доз на venue D D, R П
Масса,

кг
Н 712 2 -0 4 330 4/0 /85 7 Q07

-(71 кзг 5/0 235 9 ОН
-02 635 720 340 / / о,г
-03 535 620 295 9 0,1
-ok 725 8/0 385 /3 о.г

Р а  з  м е р  д л я  с л р а £ о к

изм. ЛистН° до кум Подл. OamQ
Разраб. Руденко £-v— У0М
Проб. КобЯкоб < G/Wv
Т. контр. Рлоёесник 91№Ч

М.коитр. Коркикина Ш Л
У т б К  о <т я  ко 6 aogsY

Н И  2 2 - 0 * 1

П ро  к  л а д к а

Литера Масса Масштаб
См.

табл.
Лист \JlvcmoS /

В н и п и
Т Е П Л О П Р П Е К Г

М оскёа

г о  ' 2 2 1 L  Н

ШС77.
1
1 т VVs

< S  l
Ъг

Ра  з  меры g м м

Одозмачение о D, R П
Масса,

кг
N 7/22-03 330 4/о /65 7 0,5

- 0/ 4 з г 5/0 235 9 0,7
-02 635 720 340 н <1
-03 535 620 295 9 0,9
-o k 725 8/0 385 /Ъ и

П р е  д е л ь н ы е  от клонен*//?
размеров: н /6 ; t  ^

Цхм. Ниш
Р а з  РаЛ.
Проб.
, контр.

К. контр.
S 3 C :

У  9 до кум . 
Руденко
К а б Ь к о ё
Слаёссник

Коржихина
КоеГякоВ

Подо. Дата
9'Шг
тм

U09J"
%тч

Н  7 i 2 2 - 03

С к о б а

Лиc m 3  ГОСТ /ЗЛОЗ-74
Cm3 ГОСТ/6523-70

Литера Масса Мааш/псб
См.

табл.
Лас.т \jjucrno &  fвнипи

ТЕПЛ ОПРПЕКГ
М о с к ё а

формат а4

vV>

Ра зм еры  ё  мм

0  дознан емс/е Р P i Р г d п N  а т ери а л
А /а с с д ,

н е

H 7 i  г г - о г 327 395 435

/ к

/ г 5,0

- 0 / 4 2 8 4 9 5 535 /6 5,7

- 0 2 632 705 755 г о

П.____ 8  ГОСТN903 -74
л  СюЗГОСГ№&79

8 2

- 03 532600 б 4 о /6 6,1
- O k т г г ?84 8 2 4 2 4 1 4

- 05 327 370 4 / 0

/ г

/ г

Паст 3  ГОСТтОЪ-74 
Cm3rocr/£S2370

н  .

' 0 6 4 2 8 470 5/0 /6 ( 4

- 0 7 632 6.80 720 20 т

- 0 8 532 580 620 /6 0
- 0 9 722 770 8 /0 г к 2 . 4

Лред&льнь/е отклонения размеров: Н/6, ~ ~р

Узн Пост
Р азрао.

Ы9докум.

Т. контр.

Н. контр-
Утё.

Руденко
КобЯКоМ
Словесник

Корт/кша
К о д я к о ё

Подл,

&

a/Mpf
OLOW

0/.0Q#f
wow

Н И  2 2 - 0 2

Ф л а н е ц

Qumepo

Гм. /ПО&Л.

Масса Масштаб

Лист

См. 

табл. 
\jlucmgS /

0Н И ПИ
ТЕПЛОПРЙЕКТ

М оенда  
dop**” А З



<=0
Iс--

J :
о

с
•В

с о

соо
-5*

ОС
э
Q .

J

L6
Я

ВЧ

i
'Г}

J

ю

О б о з н а ч е н и й

н и г з ' О б

N7/23-07

ИЗМ- Цист Ф д а х ч м - f 1овл. Дата

фо
рм

ат ~
О О  о ^ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме*

чоние

С т анд арт н ы е изделия

12 Болт М /0 *3 0 5 £ . 0 / 9

Г 0С 7 7798 -7 0 2 8

13 Г а й к а  / 4 / 0 - 5 0 / 9
T0C T S 9fS - 70 2 8

14 Ш а й & а  tO .6 s r .C H 9
ГОСТ 6  9 0 8 -  70 28

М а т е р и а л ь /

/5 П р о в о л о к а  4 0 - 0 - 9
ГОСТ3 8 8 8 - 7 9 Г,2 м

16 С т еклО т кан ьТ /З -Ш оо )

ТОсТ Г 9 Г 7 0 -7 3 3,8 /4г

Н 7 г г з -  a t - о г

Д е т а л и

ЙЗ < т и в - о 8 - о з Ф л а н е ц /

ЙЗ 2 N 1 1 1 9 - 0 3 -  0 3 Ф л а н е ц /

ЙЗ 3 N 7119 - 0 4  - 0 3 С н о б а г

ЙЗ 4 H 7 H 9 - O S -Q 3 П р о к л а д к а г

ЙЗ 5 / г н г з - а г - с н Ф л а н е ц /

6 - 0 6 Ф л а н е ц /

№ 7 N 7 /2 3  -  0 3 - 0 / С н о б а г
Йк 8 Н7/23- 0 4 - 0 / П р о к л а д н а  | г

н н г ъ - 0 1  —Изм- Лист уУгоним- Подп. Дата

Лист 3 ГОСТ/9903’ 74

Лист 3 ГОСТ/9903- 79

Стандартные изделия

Н а и м е н о в а н и е Кол.

Часть п от риб на

Cm3 ГОСТ/66£ 3  - 70

6 o h /6 * /6 8 h /6
О б е ч а й ка

Cm3 гост/e s  г  3 -7 0

бОП/б* G78 A/G

болт 14/0*30-560/9
ГОСТ 7793-70
ГоикQ /4 /0 5 0 /9
Г0СТ59/5-7О

Ш а й б а  /о -65г  0 /9
Г0СТ6402-70

М а т е р и а л ы

Проволока 4 ,0 *0 ‘ у
ГОСТ 3282-74

С тенмо тнаньТ/З -80Гт)
ГОСТ/ 9 / 7 0 - 7 3

/6

16

16

0,7

9,2

Г р ан е '
Чание

0,24 кг

0,9 6кг

н ц г з - о /
Лист

__________ [7
Формот ДЦ

€
1

ti
4 «о0Q; О б о зн а ч ь  ние Н аим енован ие Нол,

Н 7 /2 3 - 0 / - О /

Дет  а ли

ЙЗ / Н 7 И 9 -0 8 -O t Ф л а н е ц

ЙЗ 2 N 7 1 1 9 -0 3 -0 / Ф ланец  __ jL -

ЙЗ 3 H1/1Q - 0 4 - 0 / Скоба 2_

ЙЗ 4 H7H9-OS- O t П р о к л а д к а 2_

ЙЗ S н и г з -о г  -o t Ф л а н е и 1_

6 - 0 6 Ф л а н е и

ЙЧ 7 H7t83-03  -O t Сноба 2_

йч 8 H 7 t8 3 -0 4 '0 i П р о к л а д к а 2__

Еч Э H 7 t 8 i - 0 8 Часть пат рубка^
Jhcm 3 ТОСТ,9903 - 74 .

Cm3 ГОСТ/6523-70

6 0 h tG *888h te JL -
6ч 10 H 7183-09 Часть п а т р у б к а

Лист 3 ГОСТ19903-74
Cm3 Гост /6523-70

60 h tG *888hte
ЕЧ 11 H 7i S3 -1 0 О б е ч а й к а

Лист 3 ГОСТ/9903-74
cm3 rocTt6S83-7a

6 o /> t6 * tt74ht£ /

Прине-
ч о н и е

0 ,4 0 * *

0 ,4 /кг

/,7 кг

Uf 
I

Лист V* Эомум- ПоЭп- Дота н н г з - о /
■—р
Па«a m

йг

01
йз

йч

Еч

О бозначение

Н7123- 01С6

Переменные данные

НИ/9-02
Н И  1 9 -0 3
Н1119-04
N7119-05
Н1123-02

“  0 5

Н7123-03
Н7/23-04
N7123‘ 05

Н а и м е н о в а н и е Гол,

Д о кум е нтация

Сборочный чертеж

для и с п о л н е н и й :

N1/23 - О/

Детали

Фланец
Фланец
Скоба
Прокладка
Ф л а н е ц

Фланец
Сноба
П р о к л а д к а
Ч а с т ь  п а т о и б к а

Л и с т 3 ГОСТ / 9 9 0 3 - 7 4
Cm3 ГОСТ /6S2570

6 0 / ) / 6 *  / 6 2  h / 6

Приме
чание

0,23 кг

И$М‘ Лист
Разраб
Про§.
Нач.отв.
Н-контр.

Ут1

Л/одонцН.
РчвенкоКобякоЗ
B cQ Hot
Коржихцна
UJJitUH

Подг>.

- ж
Дата

>р»»' 01Ш
1.(79.84

н и г ъ  -о /
В с т а & н а  г и б к а я  

н огнтиляторам ти
па ВЦП U З 'Ц й-70

Литера Л и ст JucmaS

&НИПИ

ТЕП/10ПРОЕКТ
M o c x to

ф о р м а т  ЛЧ
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м
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н8

л1
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ц$
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 П
од

пи
сь

 и
 Э

о̂
ха

! 
Г^

1л
/о

ло
Э/»

.1 
По

Эг
шс

ь 
ц д

ат
а 

jЙ
ЗО

м-
 ин

Ал
М

Ин
&л

Ьд
цб

/1, 
П

Ы
лч

сь
 и

 д
от

а

00

*
и
>
с
5

со
v)
<0
Осг
см
сх
Э

$

1ПО 1
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол.

Приме
чание

6ч 9 н и  S 3 - п Ч аст ь п а т о ч б н а
Лис m 3 ГОСТ/9 9 0 3 -7 4

стзгосг/е$гз-?о

60f>16*S78 M S 2 0,53кг

fa /0 N 7183- 18 Ч аст ь п а т р у б к а
Лист  3 Г0С719903- 74

cm3 ГОСТ/6 5 8 3 ' 70

6 0  М б *  5781)16 г 0,59кг

fa И н и г з -  /9 О б е ч а й н а
Лист 3 ГОСТУ99 03 - 74

Cm3T0CTlSS23-70

6 0  h 16 *  /011 h  /в / /  4кг

Стандартные изделия

12 Болт МЮ *30-56• ОЮ
ГО СТИ9В- 70 28

13 Гаи н а  МЮ-5 0 /9
ГОСТ5915- 70 2В

14 Ш а й б а  /О- 6 5 Г 019
ГОСТ 6ЧО2- 70 28

М а т е р и  а л ы

15 П р о в о л о ка  11,0-0-4
ГОСТ3 5 8 5 -7 4 /,1 м

16 СтенлотнанЬ Т-13’8оГюо)
ГОСТ/9 1 7 0 -7 3 3 4 м г

Лист
H U B S ' 0 {  gИЗм'■ Лися А!в д о н ц м . /703л, ДОП7Q

I 1ЧО1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол.
Приме
ч а н и е

Н1123- 01-03

Д е т а л и

/13 у Н7119 -05-04 Ф л а н е ц У _
fa 2 Н7119- ОЪ -04 Ф л а н е ц У

fa 3 НИ/9 - 04' 04 С н о б а 2
Й5 4 N7119-05-04 П р о н л а д н а г
fa 5 N7153 - 08 -05 Ф л а н е ц 1

е “07 Ф л а н е ц /

ЙН 7 N7153-03-05 С н о б а г

ЙН 8 N1123-04-03 П р о н л а д н а г

fa 9 N7153-14 Ч а с т ь  п а т  а  и б н а __

Л ист  3 ГОСТ/9903-74
Cm3 ГОСТ 16533-10 __

60116*4871)16 г_ g 69кг

6ч 10 H7153-1S Ч а с т ь  п о т о ч б н а
Л и с т  3 ГОСТ/9903- 74

СтЗгосТ/6583- 70
601)16*4931)16 2__ 0,70кг

11 N7153-16 О б е ч а й н а

Л и с т  3 Г0СТ19903-74
Cm3 Г0СТ/6523-7О
601)16* 1969 116 / 2 .8  кг

__

Изм. Лист//° Зону м. Подл- Догоа нтгъ-о/
Лист
6

ф о р м а п

! 43

] ,

о
$ м О б о З н а ч е  ние Н а и м е н о в а н и е Йол.

Приме
чание

Стандартные изделия

12 Болт М№ *30.56- 0 /9
ГОСТ 7798-70 44

13 Гай  н а  M/Q.S- о /9
r0 C T S 9 fS -7 0 44

14 Ш а й б а  1 0 .6 5  Г 019
ГОСТ6 4 0 8 -7 0 44

М а т е р и а л ы

15 П р о в о л о к а  4 ,0 -0 -4
ГОСТ3 5 8 5 -7 4 2,0 м

16 Стен лот нанб Т/з-8оГюо)
Iа»
э
ч»

I
1
%
«V**Si

Xз
с

«§

Г0СТ1917О- 73 б.г п *

/4 7 1 5 3 -0 1 -0 4

Д е т а л и

fa 1 N 7 1 1 9 -0 5 -0 6 Ф л а н е ц 1

fa г N 7 1 1 9 -0 3 -0 6 Ф л а н е ц /
ЙЗ 3 N 7 1 1 9 -0 4 -0 6 С ноба г

0

ГО
-Л
1

йз 4 N 7 /1 9 -0 5 "  0 6 П р о н л а д н а 2
ЙЗ 5 Н 71 5 3 -0 8 - 0 3 Ф л а н е ц 1

6 - 0 8 Ф л а н е ц 1
я* ? N 7 1 5 3 -0 3 -0 3 С н о б а 2

1Хо
1

fa 8 N 7153-04 - 03 П р о н л а д н а 2

H U B S  - с н
1}ис/г>
?Изм- Лисп А/®За/Чу м. П о д  п. Дота

f  s 
1 *

!
! «§ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  )Чол.

Приме
чание

6ч 9 N7/83 - УУ Часть п а т о и б н а
Лист3 ГОСТ 19903-74

СтЗГ0сТ16£23- 70

601)16*3457)16 г 0,48 кг
6ч 10 N 7/83-18 Часть пат  р у б  н а

Лист ЗГОСТ19903-74
Cm3 ГОСТ16553-70

6 0 М 6 *  3481)16 г 0,49кг

6ч 11 N  7/83 -13 О б е ч а й н а
Лист 3 ГОСТ19903 - 74

ст згост /бзгз-ю

60 А 1 6 *  11741)16 / /,7 кг

Стандартные изделия

Iт
3
4  
3

£
с

12 болт М /0*30-56. 0 /9
ГОСТ 7798~ 70 28

13 Гайна hi/о. 5• 019
j

$
£

2хэZо•ч

ГОСТ5915- 70 28
14 Ш а й б а  1а 6 5 Г  019

Гост 6 4 0 2 -7 0 28

М а т е р и а л ы
со

I
а>
Э~оо3с
*8CZ

1S П р о ё о л о н а  1/, 0 -0 -4
ГОСТ3 5 8 8 -7 4 /,3 м

16 РтвйлотнанЬ T-13-80fMo)
ГОСТ /9/70-73 W . р

'£ос

S

м

Ш м ,

— J H U B S '  0 /
ДиСГ»
5М м А/°докум- Подл- Док.

----  Ч ° о р м а п г ,  Я Ч



I T $ *o
eg О б о з  н а  ч е н и е Н а и м е н о ё о н и е Нол, Приме

чание А

0*

. 1 О б о з н а ч е н и е Н о и м е н о б а н и е Нол

---------п
Приме- 

f чаыив

14

—
i€ ГтвНЛОтхон^ Т-13~80//00) 6Ч_ 9_ N 7 / 2 3 - 3 3 Част ь п о т р уб и  а ____

— — — — i ГОСТ 1 9 /7 0 -7 3 6,8 т т Лас m 3 ГОСТ 19903- 74
on _ J — Стзгост/бггз- ?д
1
S _________ — — ---

60h / 5 х 553 />  1$ г 0,78*г

69
—

4n Н И Р Ч - PL/ Часть п а т р ч б и ао
э> —

7U f7 / /  СО с  V

Лист 3ГОСТ19903- 74
л

— — — — Ст згосТ/б$гз-70 г -
1 СО' —

— — — 6 0 h /6 * S S 8 / ) /6 г 0,79 хг

£
— — — & 1J H 7 / 2 3 - 2 S Обе ч а и  н а ____

?
— — — Лист 3 ГОСТ/9 9 0 3 -7 4 ____

is — — — Cm3 T0CT/6S2 3-70
—

c*
Э

— — — 6 0  А / 6  *  /6 5 5 />  16 / 2 ,3  кг
a .
Ш

( j
— — — |

____

— — — ____

4 — — — — d
£

Стандартные изделия _____
tоCO3 _ Z ____

Оа:
3 — — — -----------------------------------------

Ал псп МЮ*30> О /Р
-

3c
cr

— - — — — i
1

— —
12_ иил/и / / д/ w ' ^

ГОСТ 7798-70
:

fc!
— —

в Гай н а  М 1 0 .& 0 /9 ____
rb — — — 1«XX ГОСТ5915 -7  О 44_
Xs — —

S — #_ Ш а й б а  /0.65Г 0 /9 ____ —

->db ОСI гост6N о г -  70 44_
Р —

3
c — ' “ £от _

<2 — "Яе
— М а т е р и а л ы

Cf
I

оCD
3

!
| ____

Л
-0

— ли
g 4S_ П р о б о л о н а  4 ,0 - 0 - 4 _______

3cГО,£
<ъос Г0С Т3282-7N 2,1 м

S
—

с
__ I J ___ „

Оc — — —
— iЦист 1 Juciп|

"4f . и  П<1 Э  X -  D J <Х0 1 А / 7 У Р  X -  Г М н \
,т,ДЬs — №m• JluCJT) Vе дончм- Подп. Дота______

п / j u  v/ и  /

вЙЭоОМО/
j n I2 — Шс1. Лист /l/° доНЦм, Подо. Дате 11 t t U X/ W  / Iatmn/vtf- __

1
11«о <E

О б о з н а ч е н и е Н о  и м е н а ё о н и е Нал,
Гриме-
ЧОнив щ

£
0
SЮ I

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о ё о н и е Нод.
Приме
чание

-S:
— Ста ндоот ные изделия N 7 /2 3 -  0 1 -0 5 ____

— .

1
13_ болт rm *3 0 .s e o i9 Д е т а л и ____

Г0СТ7798'?0 з г ____ _____ _

13_ Годна м /0 .3 ’0 / 9 ( ik 1_ H111S- 0 9 -0 8 Ф л а н е ц 1_
ГОСТ S 9 / 6 - 1Q 33 Si 2_ Н1119-■ 03-08 Ф л а н е ц 1

14_ Ш а й б а  /0■ езг. о/9 Si 3_ Н 71/9- ON -0 8 С ноба г_
ГОСТе 409-70 Зг Si tt N7119- 0 5 - 0 8 П р о н л а д н а з _

Si N7123 -02 •- 0 4  I Ф л а н е ц
М а т е р и а л ы 6_ - 0 9 Ф л а н е ц

Si 7_ Н 71 23 -03- 0 4 С н о б а г _

П р о б а л о н а  4 ,0 -о -4 Si l _ Н И /93- 04 - 0 4  | П р о х л а д н а г _ __—

ГОсТ32 82 -74 %Ч_ м________ Sl 9 И 7123 - 3 0 Ч аст ь п а т р у б н а _____
'

i i l Стенлотнань Т/3-SOfroo) __ Лист 3  ТОСТ /9903 - 7N _____
£ ГОСТ /9 1 7 0 -7 3 4 5 гЛ

d
£ СтЗГОСТ/6523- 70 ____

0<T>
3

<ъ
3 6 0 A /e *N 2 2 A /6 \з _ 0, €Ох$

3
c

H 7 1 8 3 -0 1 -O G
о
3сго &L Ю _ N 7 1 2 3 -2 1 Ч а ст ь  п а т о и б н о

/0О
<=-

о

ч
— ЛЬот  3  ГОСТ /9 9 0 3 - 7N 1

l
Л е т а л и

ю
3̂

т
Cm3 ГОСТ16529-70

— '
ад
| б о ы е ^ г з А / б г _ аеохг

X
s —

/73 _/ _ N 7 1 1 9 -о г - 4 0 Ф л а н е ц 4 _ К
—

a 11 N 7 1 9 3 -9 9 О б е ч а и и о

ftPX
3

V —

f l3 Н 7 И 9 -0 3 - 10 Ф л а н е ц 1

ai>
X3
£
d<пQD

Л и с т д  Г0сТ/92ОЗ-7и
i Ab_ 3 Н 7 И 9 -О Ч - Ю С н о б а г _

СтдГОСНВбЗЗ'ЧО

d
—

р з £ N 71 19-0 5- Ю П р о х л а д н а г
а
£ боА/S *  / 6 5 5 А /6 X .

3,3 хг
£

И
h

6 _ Г н и г з -0 S -O 2 Ф л а н е ц 1
а
<о
3

I

5
3

"
G_I -  07 Ф л а н е ц

ло
3

c

1 ц ч 7_ н п г ъ - 0 3 - 0 9 С ноба г _ _
<т>
с

i

« i
X
s :

£ U
N71 S3-- 0 4 - 0 9 П р о х л а д н а 3 ЧГОО —

!____
'ИДМ■. Ruct* n̂ Золум . Ле>3 л. Дата н и г з - с н

ЯРориаяг» АЙ

Лист
10

ТГ
*

-
н и г з  - с н

£32Поп

Лист
9

■> ли ----1



и 
dQ

m
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\8
ла

м
-и

н&
Дй

\ у
\н

ё'
К°

9у
6л

\ О
од

по
сб

 и
 c

ia
/n

g

О б озна че ние S В< t * 6 й t ; с* •Cf п Г>1 е 2 г сГ 3) -ZV
Тип

бентил я m op a
Масса

кг

н н г з  - 0 1 168 (68 130 80 40 2S но гю 4 г 40__ 8_ ~ 219 280 8 ЦП -3 9/S
- 0 1 гав 288 но 11В - - 330336 3 42 12

7 377 № в ц п - 5 46,0
—ог 348 т /30 1зг — — 390 396 3 377 99$ в ц п - с /7,9
- о з V93 493 160 160 Ю8 26 536 532

2
14 2 0 НО 630 70S вцп  - 8 30,8

278 278 100 100 6 0 6 0 зго Зго 2 12 12 325 395 8-Ц9-70-// 14,7
-O S № № юо 100 35 35 //70 470 и у 20 16

7
530 600 8-Ц Ч-70-6,3 243

- 0 6 SS8 5S8 ISO 150 — - 600 600
ч

46 2 0 НО 630 105 в~ Ц //-7 0 -8 З/.Б

4 . Проволоку пОЗ. /5  Sc то бить между двумя рядоми  
стеклоткани и прош ит ь нит кам и из ст еклот кани  
с двух сторон
& Покрытие норужны х и внут ренних поверхностей 
стекло тк о ни — эмаль н о  -813 гост Иобб~7у ё  дёо слоя.
б.Темперотуро прим енениЯ  Вст авки - д о  4оо*С; 

доВление еозоё - Soodo П о ,
I  Д лина  Вставки Врабочем положении - 2 5  о i1 м м .

i- *  Р а зм е р ы  д л я  о п р о  Вок.
S. Предельные от кл оне ния  р а з м е р о в  -  ■ г̂.
3. в ст а вка  изгот облена из с т е к л о т к а н и  
ГОСТ 1911Q-13 путем сш ивания ю  Загот овок н и т к а 

ми из стек лотка ни.

Ю м Лист Н ° докчп- Под». Дат
Равраб- Руденко W W
/)ро$. K oSs k o G W.09S9
Тмонтр. Слоёесним щ г Ot.09&
Но^. От 9. f>4 Р» * О О* *&£?
Н  контр. КорМ ихина H f d y i f OfM ff

B m i. Ш леин j Ш г л ц

н и  г з - 0 1  с  б
Вставка видка Я к  
вентилятором типа 
Вцп и в -ц 4 -7 0
с в а р о ч н ы й  Ч е р т е ж

Литера Wocca М&сщтаВ
см.  

гьаВл,
Лист | Листьё i

6 нипи
ТЕПЛОПРОГКТМосква

Ф орм ат  А2



СоIСч
*
о

С
3оо

Со
оо*с<
скDо.
U

ьо-егн-н
п  от В - Ф 1 2

Я 6,5

Размеры В мп

О бо зн ачен и е л Э>, я п
Масса,
кг

N 1 1 2 3  - о н 225 3 0 0 130 5 0 ,0 6
“ 01 383 Ибо 210 7 0,09
- о г 6 3 5 7 го 3 но 11 о,г
- 0 3 530 н ю 1SS 7 0,08
- о н 53 5 610 г 8 5 9 0,1

Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

$<о
■АО
С

1
ИЗ» Лист ЛРдомум- Подо. Дота
Р а з  рад. Р у д е н к о

1С
Проб- КоВякоб W.09JH
Тмантр. Слабее ниш •шХ^

<*оI Н  мантр. Маржи кино XioDTUA Ш №
S УтЕ' КобЯноё - УЖ У

н н 2 3 - о у

П р о к л а д к а
Литера М асса Масштаб

СМ,

т а б л . —

Лист  1 Л и ст о в 1

Мартом Qc&ecmoSb/u 
кр о н -1-3 гостг£$о-зо

В Н И П И

тшопроекг
М рСК& п

Ф о р м ам  д ь

J W

У ы >
^ \ /  П о т В ф Г 2

Р а з м е р ы  В м м

О б о з н а ч е н и е 2 Ъл А п Мосса,
кг

Н И  S 3 - 0 3 ггз 3 0 0 13о 5 0,4

- 0 1 383 Н 60 210 7 0,6

- о г 16 3 5 780 3 4 0 11 11

- 0 3 330 410 *85 7 0,5
- 0 4 S 3 5 61 0 2 8 5 9 Л б

t  *Р а з  м е р  д л я  с п р а & а к .

2. П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  

р а з м е р о в : H l G j - | *

ИЗт- Лист Ф йо кц м . Подг>. Дота
Р а зр  а  б Руденко УЖЧ
Проб- Н обркоё

Т  контр. Слобеснин OfDSgy

Н KQHma Мао ни хин а raw
Утё НобякоЕ OfJCW

/ / 7 / 2 3  ‘  0 5

Скоба

Л и с п  а г а с т ю ы - 74
J,ucm Cm3 ГОСТ 16S93-70

Литера Масса. Масштаб

Лист

СМ-
табл,

I ЛРстоЕёВнипи
ТЕП/IOflPQFKT

М оем  *  о

го-егин
Ойлл ■>. /7/.

< У Ы ;

щ ш

ъ

2 >г

Р а з м е р ы  ё м п

О б о зна че ни е 2) 2>, 2>г d п М а т е р и а л
Масса,

кг

Н И 83  - 0 8 221 280 315

14

8 п,,гт GГОСТ19901-7У 1,8
~01 379 UUS H8S 12 " ии7)СтЗГйст£3 7-79 3,3

—ог т 705 755 го П .. бГОСТ19903'7Уцист стъгост637-7Щ 8,2
~ о з 327 395 H3S 12 /i.„_  6Г0СТ19901-7УЛЦШ Cm3 ГОсНУ537-79 3,0
- о н 532 Воо £40 16 8ГОСТ1990$~7Улист (ШгбстТШ> W 6,1

- 0 5 221 260 300

12

8

п.__3 ГОСТ19903 - 74
JIUCmCm3r0cT/6523'7O

0,7
- 0 6 379 4гй 460 12 1 ,2

~ 0 7 632 680 720 20 2,1

~ 08 327 370 410 12 1,1

- 0 9 532 570 610 16 1,6

Предельны е о т к л о н е н и я  р а з м е р о ё  ‘ Н 1 6 ;  ± - jr  .

ИЗм-\Л/ст
~Pa&pci$.
Of>ot‘
Т  контр.

И- контр-
Ут(-

А/° оонуп-
Рцденко
Нобякиё
Слабее ни к

Мор махин о
ЦобЯкоЕ

Подо. Дота
W.W

МММ
№<fl

/ / 7 / 2 3  -  0 2

Фланец
См> табл.

Литера Мосса Масштаб

СМ.

табл.
Л ист  I Лис то S  /

Ь н и П ИТЕПЛОПРСШ
М о с к в а  

ф ормат  Л 3



1
■О

V

£
14

| ;( 3  
?> ^

О б о з  н а ч е м и е /4 Q и м  змо £ а  н и з /4ол П рим е
чание 1

1 §  
^  <5

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е Гол.

_________ щ
■Приме

чание

7 'I

15 Г /Л ё К Л О т к а  мб Ак 4 Н 7 4 2 3  -  O k  - 0 4 П р о х л а д н а 2

Т -  4 3 - 5 0  { 4 0 о ) № 5 H 7 4 2 k -  0 2 - 0 2 ф л а н е ц 4

ГО С Т 4 5 4 7 0 - 7 3 3 ,4 /4 * АЗ 6 77 7 7 3 4 - 0 3 - 0 2 Ф л а н е ц 4
Ак 7 4 4 7 4 2 k - 0 k - O 2 С к о б а 2

H 7 1 2 4 - 0 - / - D 2 Ак 8 Н 7 7  г  4 - 0 5 - 0 3 П р о к л а д к а 2
6 4 5 44 7 4 2 k -  Од_ О б е ч а й к а

Л е т а л о Л и с т  3  ГОСТ 459 03 -7 к
Cm3 ГОСТ 4 6 5 23-70

АЪ / N 7 4 2 0 -  0 2 - 0 4 ф л а м в ц 1 6 0 6 4 6 x 8 3 2 4 ) 4 6 4 4 ,2  к г
2 ‘ 0 5 ф л а н е ц 4 64 40 Н  742 k -  0 9 О б е ч а й к а

Ак 3 H 7 4 2 0  -  0 3 ‘ O i С н о б а 2 Л и с т З  ГОСТ 4 9 9 0 3 -7 4
Ак к H  7 1 2 0 -  O k - o 4 П р о х л а д  н а 2 ' Cm 3  гос Г 4 6 5 2 3 -7 0

АЗ 5 H  7 4 2 0  -  0 2 - 0 3 ф л а н е ц 4 $ 0 4 )4 6 Х 447к 6 4 6 / 4,7 к г
А* 6 H  7 4 2 0 -  0 3 - 0 3 ф л а  м е ц 4

«

««

6з*
ь

i

$

i

Ак 7 H  7 4 2 0 -  O k '0 3 С х о д а 2 Стандартные избери я
Ак 8 H 7 4 S O - 0 5 - 0 3 П р о к л а д к а 2

бк 9 H 7 4 2 k - 4 0 0  б е ч а о к а 41 Б о л т  н  40 хзо. 5 6 .  О 49
Л и  c m 3  ТОСТ 4 5 5 03 -7 4 ГОСТ 7 7 9 8  - 7 0 2 0Cm 3  ГОСТ 4 5 5 2 3 -7 0

J 2 Г а й к а  М 4 0 .5 . 0 4 9
6 0 6 4 6  X 5 2 5 5 4 5 4 4,3 к е

ГОС Т 5 9 4 5 - 7 0 2 0

*
'5е

6к 40 И 7 4 2 k  - 44 О б е ч а й к а «>

$
<3

„ 43 Ш а й б а  /0.65Г  0 4 9

Лист З гост  4 5 5 03 -7  к ГО С Т 6 к о г - 7 О г о
Cm 3  ГОСТ 1 5 5 2 3 -  7 0

I
<
н

<?

»4

i

$ О б 4 6 х  447к  6  4 6 4 4,7 н е 0

4
М а т е р и а л ы

-0 L П р о В о л о к а  к , 0 - 0 - Ч

Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 Ф м
$<«5
*4

i&

*
£

?>
ч>
$

Н 7 / 2 4 - 0 /
Them

4 Н  7 / 2 1 7 - 0 /
Леап

Шн. /к/ст //°доКУМ. Подп. Дата Ы hem л док ум. ,Оодп iЦат 2
ФиеМит А 5 ----------------------------------------------------------------------------------- 1 ^ 1

-----_----------------- ——— - - ---- — ------------  --------- фоамат Аи

и 1
О б о з н а  ч е н и е Н а  и м  е н о б а  м и е Нол П риме

чание is\ «•» 1 о
L

О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Nan.
П рим е
ч а н и е

$ч 40 H 7 4 2 k - 0 7 0 'д е ч а д  к а Д  о к у м е н т о ц и я

Л а с т  3  ГОСТ 4 9 9 0 3 -7 к
C m 3  ГОСТ 4 5 5 2 3 -7 0

У\г 44 7 4 2 k '0 4 С 6 С  б о р о ч н ь /й  ч е р т е  ах

5 0 4 ) 4 6 х 6 7 8  А 4 6 4 0 ,9 6  нг

П е р е м е н н ы е  д а  м м 6 / 6  д л я  и с п о л н е н  и и :
С т анд арт ны е и з д е л и я

Н 7 / 2 4 - 0 /

/1 б о л т  /440  X3Q  5 6 .0 4 5

ГОСТ 7 7 5 8 -7 0 /2 Д е т а л и

12 Г а й к а  /440.5. 0 4 9

ГОСТ 5 9 4 5 - 7 0 42 АЗ / 7 7 7 7 3 4 -0 3 ф л а н е ц /
43 Ш а о д а  4 0 .6 5 г. 0 4 9 АЗ 2 Н  7 4 2  к - 0 3 Ф л а н е ц /

ГОСТ 6 к 0 2 -7 0 42 Ак 3 Н 7 4 2 к - О к С  к о д а 2

1
**

1

]\
«

i
1
1
>I
*I
I
1
ч
I
I

А к м Н 7 4 2 к - 0 5 П р о к л а  д  к а г
44 а  т е р м а л ы 1

I
1
%
ч>

о1
Ч
Ч

*
сД

АЗ 5 Н  7 4 2 к -  0 2 - 0 4 Ф л а н е ц /
АЗ 6 N 7 4 2 к - 0 3 - 0 4 Ф  л  а  м е ц /

Ik П р о В о л о к о  4 , 0 - О - у Ак 7 Н 7 4 2 к - 0 к - 0 4 С н о б а г
ГОСТ 3 2 8 2 - 7 4 Ц7 м Ак 8 Н 7 4 2 к - 0 5 - 0 4 П р о к л а  д к а г

15 Стеклоткань т/3-80 (ю о) 6 4 9 Н 7 4 2 к - 0 6 О б е ч а й к а
ГОСТ 7 9 7 7 0 -7 3 г о M Z Л и с т  ЗГОСТ /9 9 0 3 -7 4

C m 3  гост4 6 5 23 -7 0

н н г ч - с н - й у 6 0 4 ) 4 6  X 5 4 8 6 4 6 4 0,73 к г

Д е т а л и

1
1

АЪ \ 777730- 02-07 Ф л а н е ц 4
Н  7 /2 4 -0 42 - 0 5 ф л а н е ц 4

шн. ЛистХ°докум. Подп. Дата

1
3

Ак 3 И  7 4 2 0 -  0 3 - 0 4 С  к о д а 2
!
<
1

Раз раб. Руденко tom Р с т п В к п  р и б к а  Й Литере Лист Лист о 5

/ н р ь - о /
Проб. КоЗЛкоВ w.m к  В  е н /7 м л я т о р а м

6 3  Д  и  4 /8 - 4 8

4 40
/ Начатд. £ сак о 6 7/.б№ инипи

^Еплопроект
М о с кВ а

Изм. Лист Ч° до кум. П одо. Лата j г
7 АЛ

N. контр. Коржа хина ар?.# т и п а
Формал -Уе>5. Шлеан km*

' формат АД



" ' |А8

001г-
uЛ1с
JOсо

тюо-0-IS
ос3о.(DCl

Ета

J-
I 9
о «= Обозначение Наименование ко лПриме

чание

i

Ета£#<
¥ л 5 а о с Обозначение Наименование |СоЛ.П рим е

чание
СтанЗартные иаЗелия

15 Стеклоткань
т -1 3 -8 0 (ю о )

и Б олт  МЮхЗО.56.019 ГОСТ 19170-73
ГОСТ 4498-40 ik

12 Г а й к а  м ю.5.019 Н7124 -01-ОУ
ГОСТ 5915-70 2*4

13 Ш а й б а  Ю.65Г. 019 Д е т а л и
г о с т  б4ог-40 24

АЗ 1 Н 4 1 2 4 -0 2 -0 5 Ф л а н е ц -1
М а т е р и а л ы АЗ 2 Н 7 1 2 4 -0 3  -0 5 Ф л а н е ц

АЧ 3 Н 4124 ~ 0 k  - 0 5 С к а б а 2
1** Про6алака *4,0-0-ч А*1 4 Н 7 1 2 4 -0 5  -0 5 П р о к л а д к а г

г о с т  з г а г -т У 1,0м АЗ 5 Н 4 1 2 4 -0 2  -0 6 Ф л а н е ц 1

15 Стеклоткань АЗ б Н7124 - 0 3 -  06 Ф л а н е ц
п
Е
и

ста3
J93гтасЁ
to
ГО
о»Z
ооXзс
S
Оо3ЁZ3сПгП

Т -  13-80^ •100̂
ГГ

I
3,
-0
и3

rSо
С.
\о
<та
£
ВаX
зс

Z
adX3
г
та
Я
та
Етаго
3
л
и
3сгаа

С

Alt 7 Н4124 -  0k - 0 6 С к а б а г

ГОСТ 19140-43 3,2м А*4 8 Н7124 - 0 5 -  06 П р о к л а д к а г

64 9 Н 7 1 2 4 -1 4 О б е ч а й к а
Лист ЗГОСТ 19903-74

4 )4 1 2 4 - 0 1 - 0 5 Cm3 ГОСТ 16523-70

6 0h f6x9 8 9  (7(6 i 1,4 кг

Детали 64 10 Н7124-15 О б е ч а й к а
Лист 3 ГОСТ 19903*74

АЗ 1 h t i e o - o e - em Фланец 1 Cm3 ГОСТ 16523-70

та
Етаго
3

3п
ста
о

С

2 ’ 05 Фланец 1 60h16*1O11 h1B 1 1,4 кг

А1! 3 4  4120 -  03-01 С к о б а 2

Alt it Ы 4 1 2 0 - ok-01 П р о к л а З к а 2

АЗ 5 Н 7 12 4  - 0 2 -  04 Фланец 1
<=га
с
о*■z
«о

АЗ 6 Н7124 -  0 3 -0 4 Фланец \ I сга
С
3:
оЛ 
Xз:m m - o t

Лисп)

ь Н  7 1 2 4 - 0 1
Лист

Изм. Hucrn Н®. Эокум. Л о Э п . дата Иъм Гtutm Is49 ЭоКум. ПоЗп. Дате 7
формат АЧ

| i
$ -

I з
5 с

Обозначение Нйименобание кол, Прим ечание I  1
€<f

? <■>■ 
! a

Обозначение Н аименаЁание Кал.
Примечание

A*i 7 Н 7 1 г 4 -о 4 -о 4 С к а б й 2 СтанЗартные изЭелия
A*i 6 Н 71211- 05 -0 4 П р о к лаЗ к а 2

64 9 п и з а н г О б е ч а й к а 11 Б олт  МЮ*30.5б.019

Лист 3 ГОСТ 19903-714 ГОСТ 7798-70 20
Cm ЗГОСТ16523-70 12 Гайка м ю.5.019

60 h 16x11146 МБ 1 1,6 кг ГОСТ 5915-70 2D

64 10 Н 7124-13 Обечайка 13 Ш айба 10.65Г 019

ЛистЗ ГОСТ 19503-74 ГОСТ 6*402-70 20
Cm 3  ГОСТ 16523**70

60(116*13281116 1 19 кг Материалы

Л П р о В о л о К а  *1,0-о -ч

СтанЗартны е изЭелия ГОСТ 3282-74 Мм

15 С т е к л а г л К а н Ь

а
е

£
3
иэссо
с=

11 Б о л т  М10<30.56.019
та
1«та
3
-Оиэ
с

с

АОЭЧ
о*
-С

аоас
ас

г:
•аXта
Ё
5«а

та
Е
ага
3
ли3с«та«
С

*£осо»
Z
«ОX
Эс

Т - 13-80(100)

ГОСТ 4498-40 28 ГОСТ 19170-73 3.4п

12 Гайка М 10.5.019

ГОСТ 5915*70 28

«ох
X
Z
вож3
£«п
со

Е
таго
3
-О

1а
dга
сOVZ

Ш3at

13 Ш айба 10.Б5Г. 019 Н 412 4 - 0 1 - 0 3

ГОСТ 6*402-70 28

Детали

Материалы АЗ 1 Н 7120-02-02 Ф л а н е ц 1

г ’ 06 Ф л я н е ц 1

л П робалока к а -а -ч М 3 4 71 20 *03 - 02 С к о б а г

ГОСТ 3282-7*4 1,3м А1! k Н 7120-04 - 02 П рок лаЗ к а г

АЗ 5 Н 7124-02- 04 Фланец 1

АЗ б Н 7 12 4 -0 3 -0 4 Фланец 1

Н  4 1 2 4 - 0 1
Дш

6
Н 7 1 2 4 - 0 1

Лист

5Изм. Лист I№ ЗокУм. ПоЗп. Дата Изм Лист 1№Зокчм. ПоЗп, Дате
формат АЧ Формат АЧ



<6

к

4
4 j

z o - m L H

ж

У /л \ у //

Л

Я г

П от Ё, Сi

14 1
О  (Розна ц елое И  а  и м ен о В ан и е Кол. П рим е

ч а н и е

/5 С  т е к л о т к а н б

7 - / 3 - 8 0  f /o o )

ГО СТ / 9 / 7 0 - 7 3 3,8 м 2

Н  7 / 2 ^ 0 /  ^
Шм. ,1истN° докум. Подо, Дата

Размеры В мм

Обозма из м ое Я 2>i Яг d П
Масса,

кг

//7129-02 196 255 290 /к 8 16

-0/ /70 200 230 7 6 0,9

-02 270 310 340
в

is

-03 300 з4о 370
п

<7

-04 370 Ш 440
12

2,0

-Of >327 395 435 2,9

-Об 320 326 4/0
/О /6

2,9

-07 365 392 т <9

i sВ7редельнб/е о т к л о н е н и л  ра змероВ: / / f 6 ; ±  7 Г

изм. Лист Н° докум. Подо, Дата
Po.jpa.tf. Руденко т м
Проб. КодЛкоё 9109.М
7. контр. Слоёесник VMM

Н. контр. Ко/ркаханй %mv
Утё Кодркоё Q/.09M

Н  7 f 2 * f  - 0 2

Ф л а н е ц

„ 6 ГОСТ 19903- 74
Л и с т  C m 3 г о с т / 4 6 3 7 - 7 9

Масса. Масштаб
См. 
та. с/л

Л и с т  \Лос/г>о6 /
ВИМПИ

ТЕП/ШПРОЕКГМоскЁа

!
CJ

41 О  Р о з  н а  ч е н и е И 2 и  м е н  о В а н о е Кол П р и м е 
чание

№ 7 H 7 / 2 k - 0 k - 0 ? С к о с Р а г
М 8 И  7 / г к -  o s - о ? П р о к л а д к а 2
64 9 Н  7 1 2 1 /  - 1 6 О б е ч а й к а .

Л и с т  3 Г О С Т / 9 9 0 3 - 7 к
C m  з  ГОСТ /6 5 0 3 - 7 0

6 0 / 7  / 6  х  И З О  /7 / 6 / /, 5  х г

ЕЛ /0 Н  7 1 2 1 / - 1 7 О б е ч а й к а

Л и с т  3  гост / 9 9 0 3 - 7 к
C m 3  ГОСТ / 6 5  2 3 -7 0

6 0 / 7 / 6  х / / 7 к / ? / 6 / / 7  к г

С т а н д а р т н б /е  и з Э е л и П

// б о л т  м /о х З О . 5 6 . 0 / 9

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 2 к

/ 2 Г а й к а  м / о .5. 0 / 9

Г О С Т  5 9 / 5 - 7 0 2 к

/3 и / а й c fa  / 0 .65г , о / 9

Г О С Т  6 к о 2 - 7 0 24

И  а  т е  р  и о л ь /

/4 П р о В о л о к а  к . О - О - у

Г О С Т  3 2 8 2 - 7 0 1,2 не

_1 '7 1 2 Ы  Of '71 н
Цзм. fhtmЫ° докум. Подл. а̂ А
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Ло
д/

н/
с&

Вид А Б - Б

Овозна ч ен и е D
*

2>, Т>г
4

2>, d * 1 г , Тип вентилятора
Масса,

кг
Н7124 -О / /68 гоо 194 255 7 6 8 В В Д - 5 11

-01 268 310 377 445

/1!
в 12 8ВМ -8 *43

-02 293 340 377 445 ВВД -9 н а
12 16-03 368 то 426 495 ВВД-11 17,2

-04 318 386 325 395
10 16 12 UВ -18-8 13,7

-05 363 392 377 445. ЦЗ-18-9 16.0

4. П р о в о л о к у  лоз. 14 в с т а в и т ь  м е ж д у  д в у м я  р я д а м и  

ст ек лот к а ни  и  п р о ш и т ь  н и т к а м и  и з  ст ек л от к а н и  
с д в у х  с т о р о н .

5. Покрытие наружных и внутренне/ х поверхностей 
стеклоткани ~ эмаль КО - Я 73 ГОСТ 11066-74 £  два слоя.

6. Температура применения вставки -  да 4оосс ; 
давление газов -  500 да/7а.

7 Длина вставки 8 расточен положении -  650нм-

i * Размеры для справок. ^
2. Предельные отклонения разм еров *  ,
3. В ставка изготовлена из стеклоткани

ГОС г  1 9 1 7 0 - 7 3  путем сшивания № з а  г о т о в о к  н и т к а м и  
и з  с т е к л о т к а н и

Н 7 * 2 Ч  -  0 * С 6
В с т а в к а  г и б к а я  к  
В е н т и л  л  т о р а  м  л? и л а
в е л  и ц в - / з
С б о р о ч н б /и  ч е р т е ж

ЛитераМасса Масц/табМзм. Пост Ы° до к ум. Пода вата с м .
тасТл. —Равраб. Руденко ШПроб. Кобякоё am

Т. контр.Слоёеснчк %m Лист \Лосто В /
Нач.отб. Есакоё Умм в н и п и

Т Е П / Ш П Р О Е К Т
Москва

Н.контр.Коркихина шп
У т ё. и /л е й н Аг/г~.0lO9M

Ф орм ат  А  2
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 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а.

S O - f / d l l M

П  o m £ ,d  / 2

Размеры В мм

Обоз начение D В, R п
MaccQi
кг

H U  311-05 200 360 //б 5 004
-о / т 340 У 05 3 0,04
- 02 274 340 455

5
0,06

-03 304 370 470 0,06
-04 374 440 205 007
*05 330 390 480

7
006

-06 324 390 /80 0,06

-07 368 440 305 0,08

Разм ер  длр с прабом

Цзм. Цист
Разрад.
Проё.
Г. контр.

И. контр. 
Ут В.

М°докуМ.
Р у д е * к  о
/Г обякоё
Слоёеснс

Нор/кихина 
Ходя ко  &

Я ода

а / ш

H 7 f  2  4 -  0 5

П р о к  /г а  д н а

К а р т о м  а с б е с т о ё ы д  

К А 0 Н - / - 3  Г О С Т 2 8 5 0 -8 0

fti/mepQ Масса Масштаб
См.

т а & л .

Лист \Листо6 /
в н и п и

ТЕЛ/10ПР0ЕКТ
М о с к ё а

ь о - ь г / i H
ж

^  ( У )
/7 от ё ф /2

R 6.5 11

Размеры В мм

О б о з  но. ч е  м а е D в , R п
М асса,

к г

Н 7 / 3 4 - 0 4 2 0 0 2 6 0 / 7 5 5 о,г
-O f 474 2 к 0 405 3 о.г
-02 2 7  к 3 4 0 4 5 5 0,4
-03 3 0 4 3 7 0 470 5

0,4
-04 374 4 4 0 3 0 5 0.5
-0 5 3 3 0 3 9 0 4 8 0

7
0,4

-Об 3 2 4 3 9 0 480 0,4
-0 7 368 44 0 3 0 5 0 ,5

/. Р а з м е р  Оля сор а Рок.

3. Предельные отклонения размеров: Н /6;*  4 -5

Шм. ЛистЫ° до к yet. Л о 3/7 Цата
Разрад. Руденко 0/P9.S8Проё. КодЯкаё ' 07.092е,
Т. контр. С/юёеснак шм
И. контр. Кор/кихияа 9ШМ
У т ё. КодЯкаё 01.090

М 7 1 2 4 -  0 4

С  к о д а

J  Г О С Т { 9 9 0 3 -  7<t 
Cm 3  Г О С Т i6 5 2 3 ~  70

Л ист

Масса Масштс/б
СМ.

мабУт.

\Яис Ъ Твнипи
ТЕПЛОГТРОЕКТ

Москёа

с о - ь г и н
V ( / )

УЛ\̂ 7//. :ш ш

Р
1

]>г

Размеры б  мм

О б о з м а  ч е м а е в в . В г П
М асса,

кг

Н 7 4 2 4  - 0 3 /96 230 260 8 a s
-04 ПО 2/0 240 4 0 ,5

-0 2 270 з/о з4о
8

a s

- 03 300 340 370 0,8
- 0 4 370 440 440 4,0
-0 5 327 360 390

/ 2
0 ,8

-0 6 320 360 390 0 ,9

-0 7 365 4/0 440 4.4

Предельные от кл о м ем и я  р а з м е р о в :  И /6; ± 1Г

Н  7 1 2 4 - 0 3

Ф л а н е ц
ПитераМасса. МасштабШм. ЛистЧ°докум. Подл. Дата См.

та<Гл
—Разрад. Руденко Фк ЧОЯМ

Про В. КодЯКоё оптТ. контр. Слоёесник#hL %тч Лист \Листоё Я

Лист ЗГОСТ iS903- 7l<
ВНИПИ

ТЕПШРОЕКТ
Москёа

Н Контр. Коргкажтаten* тн
У ^ ~ Кобякоё отялист €т j  foc Т /6523.7q

ф о р м а т  А З
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<0fК

*c

S

4
Чэ
§
Cn;

4

£

^  r1  | О боз m q  wen v e Н а  и м е н о В а н и е Кол. Приме
чание 11 1

О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Кол. П рим е
чание

45 С т е к л о т к а н ь  Т /3 -8 0 ^ щ АЗ k H H 2 i - 0 k - 0 S П р о к л а д к а 2

ГОСТ /9 4 7 0 -7 3 2,4 м г АЗ 5 Н  7 1 2 7 - 0 2 - 0 4 ф л а н е ц 4

6 - О б Ф л а н е ц 4

Н 7 / 2 7 - 0 4 - 0 2 Ak 7 H 7 S 2 7 - 0 3 - 0 / С к о б а г

Ak 8 И 7 4 2 7 -  о 4 ~  0 4 П р о к л а  д к а 2
Д е т а л и 64 9 Н 7 / 2 7 - 0 7 О б е ч а й к а

Л ист  ЗГ0СТ/99О З - 74

43 1 H 7 S S /  -  0 3 - 0 2 ф л а н е ц / C m 3 ГОСТ 4 6 5 2 3 -7 0

г - 0 7 ф л а н е ц 4 6 0 h  4 6 X 5 8 7  h / 6 4 0.83  К2

*k 3 H 7 / 2 / -  0 3 - 0 2 С к о б а г 64 10 N 7 4 2  7 -  0 8 О б е ч а й к а

Ak H  74c V -  0 * 1 - 0 2 П р о к л а д к а Z Л и ст З  ГОСТ 4 3 9 0 3 - 7 4
A3 5 H 7 i 2 7 - 0 2 - 0 2 ф л а н е ц / C m 3 ГОСТ /6 5 2 3 - 7 0

6 - 0 7 ф л а н е ц 1 6 0 h  46  х  S 7 8  А 4 6 4 4 ,0  к г

I

1
?
41
$
0

1
i

1
s>

i

Ak 7 H U 2 7 -  0 3 - 0 8 С к о б а 2

Ak 3 H 7 S 2 7 ~ O k -0 2 П р о к л а д к а 2
I

!

Ст андарт ны е издел ия

64 9 H 7 S 2 7 -  0 9 О б е ч а й к а

Л и с т  3  ГОСТ 73303-74 11 болт  н  40 хзо. 5 6 . о  49
Cm3 Гост  46523-70

ГОСТ 7 7 9 6 - 7 0 42

6 0 Ь 4 в  х 7 3 8 h i d 1 < 0  к г

\
>

1

1
1
*

!

12 Г а й к а  М 40.5. 0 4 9

54 40 H 7 S 2 7 -  SO О б е ч а й к а Г О С Т  5 9 4 5 - 7 0 42

Л и с т З  гост  4 9 9 0 3  -  7Г/ 13 Ш а й б а  /о. 6 5 г . о 4 9
C m 3 ГОСТ 46623  -70 ГОСТ 6 4 0 2 - 7 0 42
6 0 0 4 6 х / о н  8  4 6 4 4,4 к г

М а т е р и а л ы

С т андарт нь /е  и з д ел и я

Ik П р о В о л о к а  4 о - о - ч

11 б о л т  М /0 х з 0 . 5 6 . 0 4 9 Г О С Т 3 2 8 2 - 7 4 ОЛ нг

i

ГОСТ 7 7 9 6 - 7 0 2 0 £
*
%

I
H 7 1 2 7 -  0 /

Лист \Лиип
Н 7 / 2 7 - 0 /  р ГittfiAf Лист 1% ffojo. фгта t/зп Лист Л,03окчм. Побл. Датаформат  / 4 Формат А 7/

|;1 5
О б о з н а ч е н и е И а и м е н о С а н ч е Кол. П рим е

ч а н и е
%

I1«5 1 О бо з н а  ч е н и е Н а  и /м е н о В а н и е Кол. Приме
чание

6 4 / 0 H 7 S 2 7 - 0 6 О б е ч а й к а
Д о к у м е н т а  ц  u p

Л и  c m 3  ГОСТ 4 9 9 0 3 -7 9
Cm 3 ГОСТ4 6 5 23 -7 0

А 2 4 4 7 / 2 7 - О / С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
6 0  h  4 6  х 4 9 0  4 4 6 4 0 . 5 3  к г

_ / 7 е р р ы р н н ь / е  д а н н 6 / 6  д л я  и с п о л н е н и й :
Ст андарт ны е и з д е л и я

/ • 4 7 4 2 7 -  0 4
11 б о л т  М 40x30. 5 6 . 0 4 9

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 У2 Д е т а л и
12 Г а й к а  / 4 / 0 5 . 0 4 9

ГОСТ 5 9 / 5 -  7 0 7 2 АЗ / H 7 S 2 S - 0 2 Ф л а н е ц 4
43 Ш а й б а  / а  6 5 Г  0 4 9 2 - 0 5 Ф л а н е ц 4

ГОСТ6 4 0 2 - 7 0 12 Ak 3 / 4 7 4 2 4 - 0 3 С  к о б о . 2

1

!
1
%

Ak к H 7 i2 S - O k П р о к л а д к а . Z

!

1

М а т е р и а л ы АЗ 5 8 7 7 3 7 - 0 2 ф л а н е ц /
в - 0 5 Ф л а н е ц /

4k П р о В о л о к а  4 , 0 - 0 - Ч Ak 7 Н  7 4 2 7 - 0 3 С к о б а 2
ГОСТ 3 2 8 2 - 7 4 V м Ak 8 Н  7 4 2 7 - 0 4 П р о к л а  д к а 2

45 С т еклот кань Т -4 3 -8 0 (ш ) 64 9 Н  7 /  2 7 -  0 5 О б е ч а й к а
ГОСТ 4 9 /7 0 -  73 t s I I i

1

Cm 3 ГОС Г  /6 5 2 3 -7 0
Н 7 / 2 7 - 0 / - 0 / 6 0 / 7 / 6 Х  4 5 5 4 4 6 / й ,б  4 к г

I
-8
*

1

Д е т а л и I

!
A3 t H V 2 i - 0 2 - 0 1 ф л а н е ц У

Н  7 / 2 7 - 0 /Z - 0 6 Ф л а н е ц У lh*. Лист л,0 Sox ум. Лодг>.

!>
i

A3 3 H U 2 4 -  0 3 - 0 / С к о б а г
J
J

Разраб. f-Куденко Ой.■г' %0№ З с т с б к а  г и с Г к а я  к  
8 е н т и л я т о /> а  м
т и л а  Ц / О - 2 8  и  А В Л

Литера Лист Ли cm о 6Проб A\o6AkoS ш & с

H  7 / 2 7 - 0 /
Лист Нач.отЭ. t7 са ко б

“VV УОШ
T im
%№<
мот

L !  у 8
0н и п и

ТЕПЛОПРОЕКТ
Моек 8а.2

H.контр A'орзкихина.
Изм. Лат A{°{?c/W/yf. ftoSfl. dome Утб. LU/ret/H ( ъГСели/
------- ■ формат А ч форматА/f



“ 1 л________ ш _

1
1 1«1 ^

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол, П р и м е 
ч а н и е %• S? 

; «
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е 

ч а н и е

15 С т е к л о т к а н ь
Je

М ь 9 Н 7 / 2 * -  О к - О * / П р о к л а д к а 2
<0
* Г - / 3 - 8 0  Г /а о ) м 1 5 Н  7 / 2 7 -  О 2 - О *! Ф л а н е ц /

* Г О С Т  7 9 / 7 0 - 7 3 ( * А1* 6 -  0 9 Ф л а н е ц 1

Ак 7 Н  7 4  2 7 ’ 0 3 - о * / С к о б а 2
Ч
41

«Q А к В Н  7 4 2 7 - О к - О * / П р о к л а д к а 2

6 4 9 Н 7 7 2 7 -  7 3 О  б е ч а й  к а

Л и ст З Г О С Т  /9 9 0 3 - 7 * /

V
<0
$

C m 3  ГОСТ / 6 5 2 3 - 7 0

6 0 h i 6 x 3 / 9  8 * 6 4 0 ,9 9  к г

14- 6 4 ю Н  7 7 2 7 -  7 4 О б е ч а й к а

* Л и с т 3  ГО С Т / 9 9 0 3 - 7 9

И C m 3  ГОСТ /6 5 2 3 - 7 0

с 6 0 9 / 6  х  9 0 8 * 1 / 6 / * * 5 8  к г

<J
1 | С т андарт нб/е  и з д е л и я

5»
■4

1 1 11 Б о л т  н /О х з о . 5 8 .  0 / 9
0
<5

1
3

ГО С Т 7 7 9 8 - 7 0 / 2

1 а Г а й к а  М / о . 5 .  0 / 9
ч

Г О С Т  5 9 / 5 - 7 0 * 2
ч0> 13 Ш а й б а  / 0  6 5 Г  0 / 9

1 1 Г О С Т 6 9 0 2  - 7 0 / 2
0•>

*!<а

!

*0
М а т е р и а л ы

"0
| 1 А П р о ё о л о к а  * 7 ,0 -О - 9

1 3 Г О с Т 3 2 8 2 - 7 * /  tq k м

!**
Н  7 1  2 7 - 0 1

Лист * Лист
6

Об Н 1 1 с 7 ~  и /
$ Лзм. Лист ч° дох ум. Родп Дама £ Шн. Лист а ° докум. Подо. Дама 7

формат А 9 Ф о  о м  о т  А 9

1 <
I  >£  *

Э
S |5 *5

О б с з н а  ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нал. П рим е
ч а н и е I I 1

О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Кол П р и м е 
чание

6 4 /0 N 7 7 2 7 - 7 2 О б е ч а й к а 12 Г а й к о  н / о , 5 . 0 / 9

М и c m 3  ГОСТ / 9 9 0 3 -  79 ГОСТ 5 9 / 5 - 7 0 2 0

C m 3  ГОСТ / $ 5 2 3 - 7 0 13 Ш а й б а  /0 .6 5 Г. 0 / 9

6 0 / 7 / 6  *  / 3 2 8 / 7 / 6 / { 9  к * Г О С Т  6 9 0 2 - 7 0 2 0

С т а н д а р т н ы е  издел ия М а  т е р и а л б /

11 Б о л т  м / о х з о .  56 . 0 / 9 1*1 П р о ё о л о к а  9 . 0 - 0 -  4

ГО С Т 7 7 9 8 - 7 0 г к Г о с т 3 2 8 2 - 7 9 Dt9 М

12 Г а й к а  м /0 ,5 ,  0 / 9 /5 С т е к л о т к а н ь  Т-/з-8о(/оо.\

ГО С Т 5 9 / 5 - 7 0 2 9 ГОСТ / 9 / 7 0 -  7 3 Z 9 н г

13 Ш а й б а  / 0 . 6 5 г. 0 / 9

Г О С Т  6 9 0 2 - 7 0 2 9 Н 7 1 2 7 - 0 7 - 0 3

1 М а т е р и а л ы 1 Д  е  т а л е /

1
■о

*
/9 П р о ё о л о к а  9 ,0 ~ 0 ~ Ч А З 4 Н И  2 / -  0 2 - 0 3 Ф л а н е ц 1

1 ГОСТ 3 2 6 2 - 7 9 / ,г м 2 - О б Ф л а н е ц 4

! 15 С т екл о т кан б  T -1 3 S O ( /0 0 ) I А к 3 Н  7 1 2 / ' 0 3 - 0 3 О  к о д а 2

\

1
ГО СТ / 9 /7 0 - 7 3 3 ,5 м г Ч А к к Н 7 1 2 / - 0 / / - 0 3 П р о к л а д к а 2

$ АЗ с LJ 1 J  0-7_ л  О . 0 3 Ф л а н е ц у
% ч

1
Г

>

1 Н 7 1 2 9 - 0 1 - 0 4 6 - 0 8 ф л а н е ц /

I
?
«

1 Ак 7 Н  7 / 2 7 -  0 3 -  0 3 С к о б а 2

Л е т а л и 1
Ак 8 Н 7 / / 7 - О Т /  - 0 3 П р о к л а д к а 2

ч 6 4 9 Н 7 1 2 7 -  / * О б е ч а й к а

$ АЬ / Н 1 1 2 4 -  0 2 - 0 9 Ф л а н е ц 1 1 Л и с т З  ГОСТ / 9 9 0 3  - ? 9

! р 0 9 ф л а н е ц 1
C m 3  ГОС7/ 6 5 2 3 - 7 0

<5
§

|

А к

W

3 N 7 7 2 7 - 0 3 -  O t / С к о б а . г
I>:
3

6 0 h * 6  X 9 2 6 * 1 * 6 4 / 3 к г

Лист

1)за4 ffttc/n А/О >Э*>> /1 » j /?Л^Л Дй/пй
Н И  2 7 - 0 1

Лист

в Шн. Лист /\1°Зохум. Р ое л. Дот
Н  7 1 2 7 - 0 1 5

WOW. г £?ОКуМ. ff0*7/7г
формат А 9 ф орм ат  А 9
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B u d  A

И г  a m 8 < t> /k

Б - Б

B P B l 5 2 6 k - 8 0 - c 2

Разм ерь/ В м м

Обозначение V
К

ъ Яг я / d * г , г * Тил Вентилятора
Масса,

кг
/ / 7 / 2 7 - 0 / /кВ /80 159 225 Щ О - 28-2,5 е ,б

-0/ /90 2кО 2i9 280 8
8

d W  - 28-3, /5 8,9

- 02 238 284 325 395 8
12 Ц/О-23-4 Н 9

-03 298 350 426 495 /0 16 Ц / О -  2 8 - 5 /5,7

-o k /03 200 /33 500 8 6 8 А В Д 6,2

к Г/роВолоку лоз. /к ВетаВилчЬ между дВумЯ ряда/ни 
стеклоткани и прошить нитками из с те /слот кани 
с дВух сторон.

5. Покрытие наружных и Внутренних ло В ер х н ост ей  

стеклоткани - эмаль /<0-8/3 ГОСТ / /0 6 6 -74 В  дВа слоя  

6 Темпера тура применения В с т а В н и  — до  коо° С  ’ 
даВление е а з о В  -  500 да 8а.

7* Длина Вс та Вк и В рабочем  положении -  250мм.

/  ^Размерь/ Оля спроВок.
2. Предельнь/e отклонения разм ероВ -  ~В 

3.3 ста В  к а изгот оВлена из стеклоткани

сшиВониЯ io заготоВок ниткамиГОСТ/9/70 -?з путем  
i/з стеклоткани.

H 7 i 2 7 - B H £ £
ЗстрВка гибка Я *  
В ен т и л я т о р а  м  
типа ц /о - 58 и А в Д  
Сборочный чертеж

Литера Масса Маси/таб
СМ.

та<Гл. —

Л ист \Листо8 /

ТБПЛОПРОЕКТ
М о с к в а  

Формат А 2.
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Д О -1 2  И . Н

П отб. ф/2

Я 05

Р а з м е р ь /  8  м м

О 8 оз n ave  ние D Ъ , R п
Масса,

кг

И  7187- 01/ /59 2/0 90 0,03

-01 /96 ге о //5
3

о М

-02 $1/1/ 300 /35 о м

-03 301) 360 /65
5

0,05

“0*1 /08 /70 70 3 0,02

Размер для слрабок

Изм. Иная 1/°рокум.
РазраВ-
/7роВ.

РуВенко
КоВякоВ

Т. контр. СлоВеснак

И. контр. Корни/хина
УтВ. [КоВякоВ

/7одл.

%

*№ч
У*774
Ш74

Y09J4
G f.fr

Н 7 / 2 7 - 0 if

П р о к л а д к а

К а р т о н  а с В е с т о Р ь /б  

К  А О Н  - / - 3  РОС 73850-8О

Дитера Масса Масштаб
СМ.

таВл.

Вист \Л&с/по£ /
0НИПИ

ТЕПЛОПРОЕКТ
М оскВа

Tbs

£ 0 - L d U H
V  ( V )

П отё. ф 12

R65

Р  аз меры 8  мм

Обозна venue D Т>, я п
Мосса,

кг

Н 7127-03 /50 г/о 90
3 о,г

“0/ /98 260 Н5 0,3
“02 г м зоо /35

5
о.з

-03 304 360 /65 0,4
-0*1 108 /70 70 3 0,2

1 *  Разм ер 8лЯ рпрадок  
2. Рре8ель нь/е отклонения раз 

м е р  о  8 :  к / S ;  -  ~ г ~

Изм. Диет К°докуМ. ПоВл. Дата.
РазраВ. РуВенко bP/j— ш л
ЛроВ. КоВякаб Дэрч V0PC4
Т. контр. СлоВесник Ж и у о т

Н. контр. Норншхина У.Ш4
У т В . КоВякоВ <0/74

н и 2 7 - 0 3
Питера Масса. МаештоВ

С к о б а

Лист 3 ГОСТ /8903-71/
Cm 3 ГОСТ /6523 -70

См.
таВл

Лист  |  Ли ста 9  /
аиипиТЕП/ШПРОЕКТ

М оек  Во.
-4 V

г о - е в и н
'я / ы )

ъ

'/Л ; \//7,— ----------- !--------------- 7Ш 77/,

< *  » ^

1

Я г

Размерь/ 8 нм

О С о зн а ч  е м ае 2> Л />г d /7 М а т е р и а л
Масса,

К2

Н  712 7 -  0 2 150 /80 200

8

8
6 ГОСТ /9903-71/ 

ЛиСт Cm3 ГОСТ/4637-79

0,6

-0 / 192 21/0 260 Л

-02 2Д0 231/ ЗОО J *

-03 300 350 380 /о 2,0

-01/ /05 200 220 6 13

-05 /50 /80 2/0

12

к

3 ГОСТ /9903-74 
Ласт £т3 гост/65гз-?о

0,'4

-06 /92 230 260 0,6

-07 21/0 270 300
8

a s

-0 8 ЗОО 330 360 0,7

- 09 105 /До 170 к 0,3

f*J
Предельные отклонения размеров: н/6 /  *  г

Шт. Диет
РазраВ.
Яро В.
7. контр.

Н. контр.
УтВ.

Н° З о кц м .
РиЗеяко
КоВякоВ
СлоВесник

Корни/гина
КоВякоВ

ЛоЗ/г.
Жст

ш

V-4/.&
YW4
Y.Q334

'ШМ
¥.Ш4

Н  7 / 2 7 - 0 2

ф л а н е ц
Дитера

См. та 8 л.

Масса

Лист

Масштаб
с м .  

т а б л .
\JtucrnoS 1

БНИПИ

ТЕП/10ПР0ЕКТ
МоскВа

формат АЗ



ч>
«ч

|
V

1

!

1 i 1
Обозначение fia именование I игл#. OpASAfe-

чание

ts Стеклоткань ТЧЗдф^
ГОСТ 19170-73 3.9 м*

447428-04-02

Л ет ало

4j 4 Н 74гг-02-ок Фланец /

г .09 фланец 4
M
Ai

3 447422 - 0 3 - 0 4 Скоба 3

к н7 4 гг-о4 -о4 Прокладка 3
43 s 447428-ог-ог фланец /

6 -09 фланец 4

1
*

I
i

3

M 7 447423-03-02 Скоба' 3
44 8 н  74г$-оо-ог iI«

2
64 9 N1428-0$ Обечайка

Лист 3 mcr ШОВ -74
Cm3 гос пб5гз~7о

60345*2034 4)43 / 3.9 кг
64 10 Н 7428-40 Обечайка

4

1

Лист ЗГОСТ19903-74
Cm3 ГОСТ 16923-70

60 Л16 х $251 h 16 / 3,8 кг

j
*

i

Стонбп а>/г>мыс наделил

H болт #/0X3056. 019

i
i

ГОСТ 7706-70 4о

U\ JS I $> I

ЛК4»
к~йлм. ,bar.4° фоку* Подп. fa* П  '

1 i 1
Обо з мочение Но именование Кол. Приме

чание
54 10 #7136-06 Обечайка

Лист Згост 19903-74
СтЗгоспезгЗ’ 70

6оп/бх/о//П1б 1 1,4 кг

Стандарткб/е иэ&елир

i i болт н10 ХЗО S6.0/9
ГОСТ 7796-70 г4

18 Гадка #10.6.049

13
ГОСТ S945-70 34
Шайба 40. 6SC049
ГОСТ б 403-70 г<г —

i*

l

f

Материалы

ПроОолока $0-0-4

ГОСТ 3363-74 (о н
15 Стеклоткот 7ГЗ-6о(юо)

ГОСТ 49470-73 3.1
V
!
1

Н7138 - 01-04

1
*

I
Лет али

4 3 1 Н7422-02-О4 Фланец 1 —1
3 -0 6 I /

1
Mf 3 447422- 03-04 Скоба 2

Пост
N 7 1 2 6 -0 1

— ------- ----------------- --------------- -  ............................................... .............  ФОРН,
_ Uk Люп aIт бокам. ПоВп. Qa/nc

am Л
3

7i

i ^ i

1 У
Обозначение И а имело &ние Кор Приме*

чомие

м _ к_ 44 7422-04-04 Прокладка. < г
43 5_ И 7126-03-01 фланец /

6_ •06 Фланец

44_ 7_ Н 7428 -03-04 Скоба 2
44 8_ 447428-04-04 Прокладка 3

* L 9̂ 44 7428-07 О бечайка

Лист 3 ГОСТ19993 ’74
Cm 3 ГОСТ 15$ 33 -70

60П/6* 1115 h/6 1 1.6 кг
&ГJ L низа -оа Обечаока

Лист ЗгосТ 19903-74
Cm3 ГОСТ 15583-70

60А Ш 1338А16 1 19 кг

—

1
|

I«

I

\
|

Стандартные изделий

JJL болт МЮх30.56. 019
ГОСТ 7796-70 36

а Гао на "40.5. 0*9

ГОСТ 5915’ 70 36

_ / 3 Шайба 10.6$ г. 019

ГОСТ 6403-70 36

Материалы

„й . Проёолока $0-0-9

ГОСТ3282-74 а. м

[------ "
Н 7128-01  ( у 1Чзм. ПоетN* &OKS/MПоЗп. ёт

Формат А ♦ |\

1 j
1 5
L l .

Обозначение Наименоёание Кол Приме
чание

Документа цир___ ,

4 £ _ И 7186-01 Сб Сборочный чертеж

Переменные данны е дл/t исполнении:

М  7128-04

Л е т а л о

43  __1_ 44 7422- 02 Фланец J _

_3_ -05 фланец

i i - _3_ Н 7422-03 Скоба

i i - 447422-04 Прокладка Л

1

i

!

)

1

—

4 3 _ _5_ Н 7428-02 Фланец
_6_ - 07 Фланец

м _ _7_ 447428-03 Скоба А -
Л4__8_ 447428-04 Прокладка _ 2 .

_9_ 44 7428-0$ Обечайка
Лист 3 гост 199оз-74

Cm3 ГОСТ 16523-70

бОП 16 х 926 П16 Т {Зкг

' _______ j
I ___ 1 |

' Н  71 2 6 -0 1  I1 1
ШнТhem IАV до кум. По'Вп. jfaa

1

Разрыв- А'уЗекко -----, ЩА 8 стаВка гибка л к бенти- 
л*4порам типа 8-Цлг-4о; 
ё-цле-45 и бы носе сом: 
Ан-о; Дн-4о,Ан-44.г;ДН-4гб

&ШрйГПост IА/С4Ио8  |
Про В. л'одрко Б ■4&L <Y0AA т т г г - \*4  "Нач.отВ, £сахоВ а и Ы П и  I  I
N. контр. Лоржогчмй шм. TfrniartPDEKT 

| НосхВа J__ У т В . 1ЧЛдин
ФоРМСтАк
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Л
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т
а
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ла

м
и

м
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и
н

ё.
Н

^д
уд

бл
од
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сь
 и

д
^

а

_ \S 7к

1 I 5 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П рине- 
ча нив 1 J i О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Кол. П р и м е 

ч а н и е

/5 С т еклот кань Т-/3 -3 0  {/со) Ak 4 H 7 1 2 2  -  0 9 - 0 9 П р о  к л а  д к а 2

) ГОСТ 3 2 /7 0  - 73 70 н г A3 5 H H 2 8 -  0 2 - 0 9 Ф л а н е ц 1

6 - 7 1 ф л а н е ц 7

ь Н  7 1 3 8 - 0 1 - 0 5 Ak 7 N 7 7 2 8 - 0 3 - 0  9 С к о б а 2

Ak 8 H 7 1 3 8 - o 4 - o 4 П р о к л а д к а 2

Д е т а л и 6 4 9 N 7 7 2 8  -  73 О б е  ч а и  к  а

Л и с т  Згост  19903  - 7 9
АЗ / N 7 7 2 2  - 0 2 - 0 Т ( Ф л а н е ц 4 C m 3 ГОСТ 1 6 5 2 3 -7 0

2 - 0 9 Ф л а н е ц / 6 0 h  16 , 3 0 5 7  4  76 / 2 .9  к г
Ак 3 N 7 7 2 2 - 0 3 - 0 9 С  к  о б а г 6 4 /0 Н  7 1 2 8  - 1 4 О б е  ч  а  о к а

Ah к N 7 7 2 2 - 0 9 - 0 9 П р о к л а д к а г Л и с т З  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 9
АЗ S N 7 7 2 8 - 0 2 - 0 9 ф л а н е ц 4 Cm3 ГОСТ /6 5 2 3 - 7 0

1* 6 -  77 Ф л а н е ц 4 6 0 8 4 6 X 2 2 5 1 8 1 6 / 3 , 2  к г
А к 7 И 7 7 2 8 - 0 3 - 0 9 С  к о д а г

*
1

Ah 8 Н 1 7 2 8 - о 9 - о 9 П р о  к л а  О к а 2

1

1

1
*
Ч>

0 >

1
*
1
d
$
§
$

S

С т а н д а р т н ы е  и зд ел и я

6 4 9 Н  77 2 8  - 7 5 О б е ч а й к а

Л и с  m 3  ГОСТ 7 2 9 0 3 * 7 9 17 Б ол т  м  Ю  хзо. 5 6 . 0 1 9
Cm 3 ГОСТ 7 6 5 2 3 -7 0

ГО С Т 7 7 9 8 - 7 0 3 6

В О Н 7 6 X 2 0 5 7  Н 7 6 / 2 .9  к г 72 С а й к а  N 1 0 .S . 0 1 9
6 4 40 И  7 7 2 2 - 7  Б О  б е ч а и к а ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 3 6

Л и с т  3  ГОСТ 7 9 9 0 3 * 7 9 43 Ш а  О б а  1 0 .6 5 Г 0 1 9
С m 3 ГОСТ 7 6 5 2 3 -7 0

Г О С Т  6 9 0 2 - 7 0 3 6

$ 0 8 7 6 x 7 9 6 9  h 7 6 / 2 , 2  « г

М а т е р и а л ы

—
С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

19 П р о В о л о к а  9 , 0 - 0 - 9

Н Б о л т  М 7 0 X 3 0  5 6 . 0 7 9 Г О С Т  3 2 8 2 - 7 9 2.2 м
Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 3 6 1

1
ч$/ 7 / 2 8 - 0 /

Гот
8 4 7 / 2 8 - 0 /

faun
7/ уЧзн. J'ист ыи Зокчн. Подп. Маян Ш Лист // и0ОКУМ. Лод/г.

Формат Ак ф орм ат  А 9

1 "1
<? О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Нол Приме

чание
1

S>

Д 1
О б о з н а ч е н и е И а  и м е н о В а н и е Кол. П рим е

чание

БЧ И  7 7 2 8 - 7 2 О б е ч а й к а /2 Г а д к а  Н Ю .5 . 0 1 9

Л ист З ГОСТ 7 2 9 0 3 -7 9 ГО С Т 5 9 1 5 - 7 0 9 о
С m 3  гост i 6 5 2 3 - 7 0 43 Ш  а  О б а  10. 6 5  Г. 0 1 9

В О Н 7 6 Х  /6 5 5  8 7 6 7 2 ,3  нг ГО С Т 6 9 0 2 -  7 0 9 о

С т а н д а р т н ы е  изд ер и  л М а  т е р и а л ь /

н Б о л т  /4 7 0  хзо , 5 6 . о /9 / 4 П р о В о л о к а  9.0 - 0 - 9

ГОСТ 7 7 2 8 -7 0 2 8 ГО С Т 3 2 8 2 - 7 9 2 .2 м

/ 2 Г а й к а  н /0 .5 . 0 7 9 45 С т е кл о т ка н ь  Т- /3 -8 о /ш

ГОСТ 5 9 7 5 - 7 0 2 8 ГОСТ 7 9 /7 0 -7 3 7,2 м г

гз Ш а й б а  7 0 .6 5 Г, 0 7 9

ГОСТ 6  9 0 2 - 7 0 2 8 Н 7 1 2 8 - 0 1 - 0 3

М  q  т е  р и а л  6  / \

\

[ Д е т а л и

1
j
1
i1к П р о В о л а к о  9  О - о -  9 A3 1 N 1 1 2 2 - 0 2  - 0 3 ф л а н е ц 1

г о с т  3 2 8 2 - 7 9 4,7 м 2 - 0 8 Ф л а н е ц 4

45 С т екл о т кань  Т-73-80роб)
1

5
Q>
1

J

1

j

i

t

A3 3 Н  7 1 2 2 - 0 3 - 0 3 С к о б а г

ГОСТ 79770-73 5,9 н * Ak 9 Н  7 1 2 2 - О к 'О З П р о к л а д к а 2

Ak 5 Н  7 7 2 8 '  0 2 - 0 3 ф л а н е ц 4

Н  7 1 2 8 - 0 1 - 0 4 6 -JQ ______________ ф л а н е ц 4

Ak 7 Н  Л  3 8 - 0 3 - 0 3 С к о б а 2

Д  е  т а л и Ak 8 Н 7 1 3 8 - О 4 - 0 3 П р о к л а д к а г

6 4 9 Н  7 1 2 8 - 1 1 О б е ч а й к а

АЗ 1 И 7 7 2 2 - 0 2 - 0 9 ф л а н е ц / Л и с т З  гост /9 9 0 3 - 7 9

г - о д ф л а н е ц 7

>

■3

1
11

i
■

C m 3 ГОСТ 1 6 5 2 3 -7 0

А к 3 N 7 7 2 2 - 0 3 -  0 9 С к  о б а 2 $ 0 8  4 6  х 1$ 6 9  8 7 6 7 & \ кг

Н 7 / 2 8 - 0 /
//ост
6

Н  7 1 2 8 - 0 /
Лист

5Нзм. facm /V°докуМ. ,Подо. ват а Ulri. Лист aj1° докам. Подп. Дота
формат А Ц формат А9
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Л
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Ш
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11 --- !—--- I------ р

<? J
\

2>г

к

j

0
г 1

0 Розна пение / / а и/чено Ра ни о П ол
Приме
чание

БД 10 Н И  г  8  - / 8 0  Ре чаи к а

ЛистЗ ГОСТ 19903-74
Cm 3 Гос 71652%- 70

60hi6*ZS6SM $ 1 3,5 кг

Станбаятнь/е изделия

11 Болт М10X30.56. 019

ГОСТ 7798-70 4о

12 Гайка М 105. 019

ГОСТ 5915-70 40

13 Ш айба 10 65Г. 019

г о с т  6402-70 4о

Мат ериалб/

/4 Проволока 4,0-0-4

ГОСТ3282-74 26 м

15 Стеклотканб т -13-80 f/oSj

ГОСТ 19170-73 8,о м г

Н И  2 8 - 0 1  • "
/0Шн 1Ът Ырдо кум. Додп. Датй

V ( v )

Р а з м е р ы  &  м м

Обозначение D т>, Рг d п Материал Масса,
кг

Н 7128 - 02 3 0 0 342 368 12 л 6  ГО С Т1 9 9 0 3 -7 4 <5
Лист C m 3  ТО С Т /4637-73 -------- —

-01 3 6 0 902 428 (8

-о г 672 740 780
12 16 76

-03 5 3 0 570 596
12 $6

-09 6 6 0 702 728 л ...т 8 ГОСТ/9 9 0 3 -7 4
Л  Cm3 ГО С Т14637-79 45

-05 824 884 924 14 24 8А
-06 830 875 905 12 16 5.3

-07 300 3 3 0 360
iZ 0,7

-0 8 360 390 420 08
-09 672 710 740 16 <7
4 0 530 560 590 12 12

3  ГО С Т19903-74  
Лист Cm 3 ГО С Т /6 5 2 3  '7С 1,2

-11 6 6 0 69 0 7 го 15
4 2 824 860 890 24 2 ,0
4 3 8 3 0 86 0 890 16 <9

Л р е б е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в :  Н 16,  -

Изн.ЛастН°докум. Подл. фта
РазраБ. Руденко фт" v. Qf.fi
Дроё. Коблкоё YCS.fi
Т контрСлоёесннк Y-OS.fi\н
Н. контр.Кортихика rcs.fiУтб. КаБркоё YoS.fi

Н 7128 -  02

Ф л  а  н е ц

См. табл.

ДитераМасса Масштаб
Сн.
табл.

Лист ХЛистоё 1
ВНИПИ

ТЕП/10ЛР0ЕКГ
Москёа.

---------------------- -------------- ----------------------------------------- SI J

\ I 1
О б о з н а ч е н и е И а  и м е н а  Ё ание Кол. Приме

чание

/2 Г а й к а  м ю .5 .  o i g

ГО С Т 5 9 / 5 - 7 0 3 6

13 U J  а  О б а  Ю . 6 5  г. 0 / 9

Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 3 6

М а  т е я и а  л ы

14 П р о ё о л о к а  4 , 0 - 0 -  4

Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4 & L м

15 С т е к л о т к а н ь  7 1 3 -8 0  (/оо)

ГОСТ 1 9 1 7 0 -7 3 7,0 м *

н н г в - с н - о б

Д е  т а л и

АЗ 1 М  7 1 2 8  -  0 2 - 5 5 Ф л а н е ц 1

2 - 1 2 Ф л а н е ц 1
№ 3 Н  7 1 2 8 - 0 3 - 0 5 С к о б а г
А4 4 4 7 1 2 8 - 0 4 - 0 5 П р о к л а б к а 2
АЗ 5 Н 7 1 2 8 - 0 2 -  0 6 ф л а н е ц 1

6 - 1 3 Ф л а н е ц 1

А4 7 N 7 1 2 8 - 0 3 - 0 5 С к о б а г
А4 8 N 7 1 2 8 - 0 4 - 0 5 П р о к л а б к а г
64 9 н и  г 8- -/7 О б е ч а й к а

Л и с т  3  ГО С Т 1 9 9 0 3 -7 4
C m 3  ГОСТ1 6 5 2 3 -7 0

6 0  h  1 6  *  2 5 9 1 h  1 6 1 3 , 7  к г

UiK ПостЧ°до кум. Подл. Дате
Н7128- 01 Даст

формат А 4
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A/
*c

ty
S/

i\ Р
од

гн
/с

ь 
</

&0
ггт

д_

00
*

%

щ

Размерь/ £  нм

0  д о з  на ч е н и е D
к

Т>, 2>г
*

* з В г< Тип В  ент илятора.
Мосса,

кг
777728 - 0 7 29 8 342 32 5 395

72
12 8 -  Ц П 7 -  / /0 -5 73,0

“ О ! 3 5 8 ш ш 495 16 В -Ц П 7 -  1 /0 -6 76,3
-02 670 7%0 720 784 16 2 4 В -Ц П 6 -1 /5 -8 34,0

- оз 526 570 530 600
id

16 Д 7 7 -9 23,6
-0 4

658 702 720 78%
2 4

Д77-70 30,1
- О б ДН-77.2 30,7
- 0 6 628 875 его 887/ 16 Д Н - 72.5 3 \ 6

4 Проёолоку поз. 14 В ста Вить между дВумя рядами 
стеклоткани и прошить нитками из стеклоткани 
с дВух сторон.

5. Покрытие наружных и  Внутренних поВерхностей 
стеклоткани- Эмалб Н О -613 ГОСТ НО 6 6 - 74 £  дВа ело Я

6 . Температура, прим енения  ВстаВки - да 4 о о °с J 
давление  еазоВ ~ 500 да Па.

7 Длипа ВстаВки В расхожем положении - £50мм.

1 *Р а з м е р ь /  д л я  с п р а В о к .  ^

2. П р е д е л ь н ь / е  отклонения разм ероВ * с Г .
3. ВстаВка изеотоВяено и з  стеклоткани 

ГОСТ 1 9 1 7 0 -7 3  путем с ш и В о н и Я  1Q заготоВок натки ни
из стеклоткани.

н л г в  - с н с б

f стаВка гибкая л- 
е н т и л я т о р а м  6-Ц Л7-40, 
в-ЦП6-45 и дб/нососа м;.

дн-9;Д5-/о;дн-11р:дн- i£s
Сборочный чертеж

ЛитераМасса Масштаб
См. 
т абл 

Лист Vtucm oiT
ВНИПИ

ТЕЛЛОПРОЕКТ
Москьи 

формат А2



I

Зо
на

.

! Обоз на некие На именоёание Кол П ри м е
чание

64 10 н и  29-07 Обечайка
Лис m3 гост /У903-7У

Cm 3 ГОСТ 76923-70

60М б*678 А/6 1 0 ,9 6  кг

Ст окбарт ш е изболи я

11 болт мю к30.56.019

Гост 7798-70 12
18 Га. око м ю.б. 019

гост 5915-70 /г
13 Шайба Ю. 65г. 019

г о с т  6 4о 2-70 18

Ма териалы

14 Проёолока 4,0-0-У
Гос Г3282- 74 °Р м

15 Стеклоткань Т~13бО fiOo)
ГОСТ 19170-73 2,г мг

47123-01-01

Летали

АЬ 1 Н7123-02-0/ Фланец /
г -06 фланец 1
3 н 7123‘ 03-01 Скоба г

Цам. у!испХ//°&окум. ПоЗл. Ду»д
Н 7 1 2 9  - 0 1 Аист

'K'oprfur'r St * /

Ь о - д г н н

Г) отВ.ф 12

К Д 5

Обозначение л 3>i R n
Масса,

кг

Н7/28 - 04 3 0 k 360 165
7

0 ,05

-  01 36k k 2 0 195 0 ,0 6

<
\>1 676 7kO 355 9 0,13

-0 3 53Н 590 280
7

0 ,0 9
-он 6 6 k 720 3 k5 0,1
-0 5 828 890 k30 13 0,15
-0 6 83k 890 k30 9 o,i

Ра з мер для с про So к.

Шн. Лист
Раьраб.
Проё.
Т.контр.

И. копт»
УтВ.

Н°&оК9М-
Риде нк о 
КобЯкоВ 
Сло Весник
Ко лжи хина
КобАкоВ

Подл.

Ш £

&

Лита.
■yZL.miL

WJ4
1.QSJ4

Н 7 1 2 8 - 0 4
Литера Масса Масштаб

П р о к л а д к а

К а р т о н  а с б е с т о б ы о  
КАО Н-1-3 гост 2850- 80

с м .  
табл.

Лист \листоб Г
___виили
ТЕПЛОПРОЩМоек 8а.

Формат А У

1бО

i

Ъ%о
«1

5
с;

О б о з н а ч е н и е И й  и м е н а В а н и е Кол П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а  ц и  я

AZ Н 7 1 2 3 -  0 1 С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

П е р е м е н н ы е  д а н и ы е  д л я  и с л о л  н е н и и :

Н  7 1 2 9 - 0 1

f i  е т а л и

A3 / Н 7 1 2 3 - 0 2 Ф л а н е ц 1

2 - 0 5 Ф л а н е ц /

Ak 3 Н  7 1 2 3 - 0 3 С к о б а 2
Ak 4 H 7 1 2 3 -  0 4 П р о к л а д к а 2
A3 5 И  7 1 2 9 - 0 2 Ф л а н е ц 1
A3 6 Н  7 1 2 9 - 0 3 Ф л а н е ц 1
Ak 7 Н  7 1 2 9 - о 4 С к о б а г
Ak 8 Н  7 1 2 9 - 0 S П р о к л а д к а г
6 4 9 Н  7 1 2 9 - 0  6 О б е ч а й к а

Л и с т  3  Гост  1 9 9 0 3  ~74
Cm 3  ГОСТ 1 6 5 2 3 ‘7 0

6 О  М б * 6 5 6 А 1 6 1 0 ,9 3  к г

Н И  2 9 - 0 1Ш * 1. Цист лр д о ку м . ПоОп. Цата
Разраб. 7Куденко З кгГА

З с т а ё к а  г и б к а  Я  
к  В е н т и л я т о р а  м  
т и п а  з ц п  и  6 - Ц Н - 7 0

Патера. Лист Л и с т о ё
Проб. йХобЯКоё <0374 т г 1 /О
Нач.отд. i:с а к  о В Р & Т - Хау.<% е н и п и

ТЕ Л /10П Р 0Е КТ
М о с к В а

Н. контр. / Харт хина УШЗ
Ут В. 1Ш е и н  , ’■ШЛ

-ф о р м а т  n  -I

£ o - Q 3 U H
v ' Ы )

Размерь/ S  мм

Обоз н а  ч е н и е О 2>< R n
Масса,

кг

Н 7 1 2 8  - 0 3 30k 360 165
7

0,3
-  01 36k k20 195 0,4

- 0 2 676 7k0 355 9 Q8

- 0 3 53k 590 280
7

0 ,6

- \ о у 66k 720 3k 5 0,7

-  05 828 890 k30 13 1,0

"  Об 83k 890 k30 9 0,9

1 *  Р  а з  мер 8лр елра So к

2. П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о ё  И 16. ± ~ | г

Цзм, {Лист Ы °докум
Разраб.
Проё.
Т контр

Я контр 
УтВ.

Руденко
Кобл ко Б
Слоёесник
Корми хина
Кобр ко В

П о д о .

У.ОХЛ

1ШК

Н  7128 -0 3

С к о б а
Литера

Лист ЗГОСТ т о з -  7 А
C m 3  Г О С Т 165 2 3  - 7 0

М асса  МасштоВ
См. 
табл.

Лист | Листоё 1
ВНИПи

ТЕПЛОЛРОЕКТ
МоскВа  

ф о р м а т  A  if



1 61

*

1

V.

i
к -

«с

$

i i
3

*  *
0 d o  з  н а  ч е н с /е Н а  о м е н о ё а н и е Кол. Л р и м е-

чоние ] I«> I
О б о з  н а  ч е н и е Н а и н е  н о ё а н и е Кол. П р и м е 

ч а н и е

84 н и  29-43 Л б е ч а  о н а 12 Г а й к а  M4D.5, 0 1 9

J7и c m 3  ГОС 7  4 9 9 0 3 -7 4 ГО С Т 5 9 4 5 - 7 0 2 0
C m 3 ГОСТ 4 6 5 2 3 -7 0

13 Ш а й б а  40, 6 5 Г. 0 4 9

604? 4 6  *  4 2 6 9 6 4 6 1 2 ,8  к г Г о с т  6 k 0 2 - 7 0 2 0

С т а н д а  о т н б /е  и зй е л и р М а т е р и а л ь /

н б о л т  M Y 0 X 3 0 .5 6 .0 4 9 ik Л р о ё о л о к а  6,0- 0- ц

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 3 2 Г О С Т  3  2 8 2 - 7 4 < 3 м
а Г а  О к а  M /O.S. 0 Y 9 45 С /п е к л о т к а н б  т- 4 3 8 0 (yoo)

Г О С Т  S 9 Y 5 - 7 0 3 2 ГОСТ 4 9 4 7 0 - 7 3 н г

/ з Ш а й б а  Г 0 .6 5 Г О 4 9

Г О С Т  6 Н о2- 7 0 3 2 Н И  2 9 - 0 - 1 - 0 3

1

!
i

I
?
\
1

М а т е р и а л ы
1
*

1
\
1

К
1

J

S

$
4
£

Д е т а л и

* Л р о ё о л о к а  4 , 0 - 0 - 4 АЬ 4 И 7 4 2 3 - 0 2 - 0 2 ф л а н е ц 4

ГО С 7 3 2 6 2 - 7 4 4,9 м 2 -  0 7 ф л а н е ц 4

45 С т е к л о т к а н 6 7-13-80/too} АН 3 4 4 7 4 2 3 - 0 3 - 0 2 С  к о б а 2

ГОСТ Y9Y70-73 $ 4 н г АН Н Н 7 1 2 3 - О Н -  0 2 П р о к  л  а  б  к о . г
АЗ 5 Н Н 2 9 - о г - о к Ф  л  а  н е  ц 4

H 7 i 2 9 -  0 / - 0 4 АЗ 6 4 4 7 4 2 9 - 0 3 - О к ф л а н е ц 1

АН 7 Н 7 4 2 9 - О к - о к С к о б а 2

1
411

Д  е т а л и АН 8 44 7 4 2 9 - 0 5 -  О  к П р о к л а д к а 2

64 9 Н 7 4 2 9 - 4 2 О б е ч а й к а

АЬ i 4 4 7 4 2 9 - 0 8 - 0 2 ф л а н е ц 4 Л и с т  3  г о с т 4 9 9 0 3 - 74

АЬ г 4 4 7 4 2 9 - 0 3 - 0 2 Ф л а н е ц 4 C m 3  ГОСТ4 6 5 2 3 -7 0

I■%
4i

АН 3 н и  г  9 - о  *н - о  г С к о б а г !>41

6 0 6 4 6  х  4 7 5 8 Ё  4 6 4 2 , 5  к г

//ист
Н  7 / 2 9 -  и /  ГГп n c j - u i 6Т Щ - Ласт 4°Ноннм. /?о27Г ~Шт И эм. Паст /\1*2окЧМ. Подп. IbmL ± 9 ^

формат А 4 Со о м а  т АН

11 '
I  з О б о з  н а  ч е н и е М а  и  м е н  о  ё а н и е Кол. П рим е

ч а н и е I I i
О б о з н а ч е н и е Н а а н е н о ё а н и е Кал.

р р и м е -
ч а н и е

1 5 С т е кл о т ка н ь  Т-4 3 -8 0 (foo) АН к Н 7 4 2 3 -  O k -O Y П р о к л а д к а 2

Г О С Т  -Y 9Y 70-73 4 7 н г АЬ 5 И  7 4 2 9 - 0 2 - 0 4 Ф л а н е ц 4

АЬ 6 Н  7 4 2 9 - 0 3 - 0 4 ф л а н е ц 4

/ 7 7 1 2 9 - 0 1 - 0 2 АН 7 Н 7 4  2 9 - о к - о 4 С к о б а 2

АН 8 И 7 4 2 9 - 0 5 - 0 4 П р о к л а д к а 2

Д  е  т а л о 6 4 9 / 4 7 4 2 9 -  О б О б е ч а й к а

Л и с т  З ГО С Т4 9 9 0 3 -  7 4

АЗ / Н 7 < г 9 - о г - о г Ф л а н е ц / C m 3  Г О С Т 4 6 5 2 3 -7 0

АЬ 2 H 7 i 2 9 ' 0 3 ~ 0 2 ф л а н е ц / 6 0 6  4 6 x 4 0 9 9 6 / 6 4 4.6  к г

АН 3 H 7 i 2 9 ' 0 % - ° 2 С к о б а 2 6 4 40 Н  7 1 2 9 - 0 9 О б е ч а й к а

АН 4 Н  7 1 2 9 ~  O S '  0 2 П р о к л а д к а 2 Л и с т  3  ГОСТ 4 9 9 0 3 '7  4

АЬ 5 N 7 4 2 9 - 0 2 - 0 3 ф л а н е ц /
C m 3  ГОСТ4 6 5 2 3 -7 0

АЗ 6 Н И 2 9 - 0 3 - 0 3 Ф л а н е ц 4 6 0 6 4 6  х  4 4 7 4  6 4 6 4 4,7 к г _

АН 7 H 7 Y 2 9 - O 4 - 0 3 С к о б а г —

!
I

АН 8 № 4 2 9 - 0 5 '  0 3 П р о к л а д к а г 1
5»
41

1
С т а н д а р т н ы е  и з б  ел и  Л

6 4 9 Н  74  2 9 - 4 0 О б е ч а й к а

Л и с т 3  ГОСТ Y9 9 0 3 - 7 4 44 Б о л т  MYO хзо. 5 6 .  0 4 9
C m 3  ГОСТ / 6 5 2 3 - 7 0

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 2 0

|*о
6 0 6 4 6  х 4 3 / 9 6 1 6 4 4 9 к г 1

Jтг

42 Г а й к а  М 4 0 5 .  0 4 9

5 4 / а Н  7 4 2 9 -  44 О б е ч а й к а Г О С Т  5 9 4 5 - 7 0 го —
Л и с т  3  Гост 4 9 9 0 3 - 7 4 43 Ш а й б а  4 0  6 5 Г  0 4 9

>11
<31
*

1
!■1

C m 3 ГОСТ Y 6 5 2 3 -7 0 11
Г О С Т  6 4 0 2 - 7 0 2 0

6 0 6 4 6  х 4 3 2 8 4  4 6 4 / 9 « г
М а т е р и а л а /1

1
Ста н й а р т н б /е  изделил

4 к Л р о ё о л о к а  4 , 0 - 0 - 4

и м
44 Б о л т  M YO хЗО. 5 6 . 0 4 9 Г О С Т  3 2 8 2 - 7 4

ГО С Т 7 7 9 8 - 7 0 2 0 !1Н7129-01 Наст
------------------- ------------------------------  тст

H7129-D1 з
f0j9/% *-// Л/ Doff/1. Пата 7 ДэИЛист Ы’°докуМ. Подп. ДалиЧэн. \Чист лг 4?*/Дл ” » формат АН формат АН
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од
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/?
од
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 д
а

т
а

р а зм ер ы  s  И Н

Q дозмачение Э э< ъг Т>з d  * г Тип Вентилятора
Масса,

кг
H 7 i2 9 -O i 212 238 2/9 280

8

8 8 в ц п -з 8,6
-О / 353 385 377 995

/г

12 В Ц П -5 14,4
-0 2 4гз 955 426 495 /6 В ЦП -6 Г£,6
-03 563 590 630 705 ГО го В Ц П -8 27,3
-01/ 398 9зо 436 995

8 8 /6 В -  Ц 4 -7 0 -9 Г В, 5
-0 5 628 660 630 705 /6 20 В -  Ц  4 -7 0 ' 8,3 28,8
-0 6 798 830 822 884 /о 24 В -  ц  Ч - 7 0 -8 33,4

9 ПроЁолоку лоз 14 ВстаВить м еж ду дВумя рядами
стеклоткани о  прошить нитка ми из стеклоткани 

с  б В у х  сторон.
5 Покрытие наружных и Внутренних поверхностей 

стеклоткани -  эмаль /СО-813 пост У/Обб- 79 В  дВа слоя.
6. Температура применения ВстаВки -  до 4оо° С ‘ 

доВление га зоВ  -  5 0  О  да Р а .
7. Длина, Sc та Вки В ро бъ йен положении -  250мм.

/. *Размеры для слраВок.
В. Предельные отклонения ра зм еров  -  ~*г ,
3  д  сто В  ко изгот оВлена  из стеклоткани

ГОСТ i9170-73 путем сшиВания № загатоВок ни/Ьками 
и з  с т е к л о т к а н и .

Н 1 1 2 9  -  0 1 0 8

В с т а В к а  г и б к а я  к  
В е н  т  и  л я  т о р а  м  т и п а  
6 Ц Р  и  6 -  Ц  У  - 7 0  
С б о р  о  ч н ь / й  ч е р т  е ж

Питера М асса
Изм. fk/cm К ° д о к у м . П о д а Дата. С М ,

т а б л . —Р аз р а б . Р у д е н к о т * ч
П р о б К о б Я К о б Щ м у  Lю т
Г.конт р, СлоБеснак 'Ш .К Л а с т  \Л ист о б  Г
f/оч.от д В с а к о ё В Н И Л  И

Т Е П /Ю П Р О Е К Т
М о с к В а .

Н. к о  у т р К о р ки х м й fo /d b ii № f i
У т ё. Ш л е й н  i '/.от

Формат А В
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N

*

I

§

вс

£
4 »

C 0 - 6 B H H

Щ у / А ---------------------------------!— “
V/Л V//.J.

1

2>
*  1

1>г

Размеры ё  мм

V ( V )

О  б а з н а ч е н и е 2> р , 2>г п Мосса,
к г

Н 7 1 2 9 - 0 3 2 /к 250 280 1/ 0 .6
-  0 1 355 390 Ш 8 0.9

- 0 2 ш к70 5 /0 /2 /А
- 0 3 iz s кбО iSO 8 И
- 0 4 565 600 630 12 19

- 0 5 кОО кЗО iSO 8 0.9

- 0 6 630 660 690 12

- 0 7 вгк 870 900 2 к гМ
- 0 8 8оо 830 860 16 1.8

1* Ра зм ер  д л я  сп р а в о к  

$ Предельные отклонения размере? ё: М/6
£ з

Т  '

Шм.ПастЫ° Зону м. По За. йота
Разраб Руденко — У.Оу.Щ
РроБ. ХобЯка£ VO&M
Т. контр. СлоВеснак ill/-' У-0&.2Ч

И. контр. КЬргкижинй мал*
Ут£. К с6я к о £ У.09У9

Н  7 / 2 9  - 0 3

Ф л  а  н е  ц

Лист  3  ГО с 7 т о  3 -7 4  
Л  С/7 7 3 гос7 /6 5 2 3 -7 0

М а с с а  Масш таб
См. 
та ел.

Лист \ЛистобТ
енипи

ТЁП/ШПРОЕКТ
Моск£а
ф о р м ат  А З

го -б ги н
щ т

-------,------- ж\у//
"Т"

о

I

Ог

d ы )

Размеры ё  мм

О бозначение О 2>, 2г d п Ма тер и а л
Масса,

кг

Н И 29 - 02 2 / к гко 260
6

8 0 . 8

- 0 1 355 385 кок 1 2 -  6  Г О С Т  1 9 9  О  3 - 7 к 1 3

- 0 2 к 28 к95 535 1 к 16
Лист C m 3 Гос7 /к б З  7 -7 9

3.7

-оз к 25 к55 к 7 к 8
12

1 , 6

-Olf 565 590 615 10
п 8 ГОСТ / 9 9 0 3 - 7 к  

JlUCm  Cm3ГОСТ 7 4 6 3 7 -7 9 2 . 8

-05 кОО кЗО кВО
8

8
6  ГОСТ 4 9 9 0 3 - 7 к  

Лист C m 3  Г 0 C 7 /4 S 3 7 -  7 9 1 9

-Об 630 660 690 16 3 ,9

-07 8 2 к 8 8 i 92к / к 2 к
8 ГОСТ /9903-74 

Лист £ т  £ ГО С 7 ГУ637- 79 8 .9

- 0 8 8 0 0 830 860 10 16 ks

Предельные отклонений размероЁ: /ч/б; ± !Г

Изм. Аист Ы°бокунг. р о д я йота
Р а з р а б Р у д е н к о V.09.M
О роВ . К о  i f  Я к  о  £ YC3J9.
Т  конт р. С ло£есник V.09,Ц

М. конт р /Сор/кехма Y.C&ty

У т £ К о б я к о б 'r-o9J9

/ / 7 / 2 9 -  0 2

Фланец
Дит ера М а с с а М асш т аб

См.
табл.

—

Л и с т  \ Л и с о ю  В /
См. табл.

енипи
ТЕП/ШПРОЕКТ

Моск£о.
формам Л 3
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\П
од

/х
/с

б 
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да
та

.

ло-егнн
л  am  8. Ф 1 £ ~

Я  65

P а змеры 8 мм

О бозна че ние V л R /7
Масса,

кг

Н7129-05 218 280 125 3 0,04
- 0 1 35В 420 /95 5 0,07_
- 0 2 432 5/0 235 7 Ц 1

-0 3 428 490 230 5 0Р8_
-0 4 568 630 300 7 0,1
-0 5 404 460 215 5 0,0Т__
-0 6 634 690 330 7
-0 7 828 900 435 /3 0t2_
-0 8 804 860 4 /5 9 0.1

f P q з мер для с про 8а к

UaHVlacm А/°док_ум.Разрад.
Проб
7, контр.

Н.кантр.
Утб.

Р уд е н ко
Ко&яко &
Сло&есж/к

КорнЫ/*</ка
/СогУякоБ

Род/).

о

/о$.А$
V .O S.gj

/ 4 1 1 2 9 -0 5

П р о  к л а  д к а

/Хартом аскЯрсто&ыО 
К  АО Я- 1-3 ГОСТ 2050-80

Мо/са
с м : 

т  а  dp. 
Лист  | Л аст ов/

Масштаб

е н и п и
ТЕМОПРОЕКГМосква
формат А к

ьо-бгн. н

R 6.5

гщ V (V)
г /  О ш М / г  '

Размере/ 8мм

О б о з н а ч е н и е D D, R п
нассау

к г

И  7 1 2 9 - 0 4 2 1 8 2 8 0 / 2 5 3 Q3

- 0 1 3 5 8 4 2 0 1 9 5 5 0 ,4

- 0 2 4 3 2 5 / 0 2 3 5 7 0 ,7

-о з 4 2 8 ш 2 3 0 5 0 ,5

- 0 4 5 6 8 6 3 0 3 0 0 7 0 ,7

-  0 5 4 о 4 4 6 0 2 / 5 5 0 ,4

-  О б 6 3 4 6 9 0 3 3 0 7 0 .7

- 0 7 8 2 8 900 4 3 5 13 V
-  0 8 8 0 4 8 6 0 4 1 5 9 0 ,9

f* Размер для с пророк.

2  Л р е д е л б Н б /е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в  М / 6  t

Изм.ЛатЧ°донун. Пода. дота
Разраб. Руденко Ш И ,
Проб. Кобякоё /0У./9
Т. контр. СРобесник V.0XC9

И. контр. Коржс/xt/HQ К 09./4

Ут8. Лобл/roS Щг* ЪО/и<г

H 7 i 2 9 -0 *1

C x o fio .

Лист
З Г О С 7 1 9 9 0 3 - 7 4
Cm3 ГОСТ /6523-70

ПатераМасса Маштаб
СМ.

табл
Рост \Лост о£ /

в н и п и
ТЕПЛОПРОЕКГ
А р е н д а

Ф о р м а т  А  4

Серия 7.406-1
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