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Технические условия

Настоящие технические условия распростриняются ни 
воздухораспределители прямоточные регулируемые типа 
ЬР , предназначенные Эле подачи воздуха в верхнюю гон4» 
помещений общего назначЧмия системами вентиляции, 
кондиционирование воздуха и воздушного отопление веер
ными и осесимметричными струями Прямоточные регу
лируемые воздухораспределители типа вР устанавли
вается на высотг от 3-х и 8а лее метров

Прямоточные регулируемые воздухораспределители типа 
ЬР I да лее по текстом -  воздухораспределители) изго - 
тавливаются из Углеродистой стали по ГОСТ JS523-70 
и ГОСТ 5*55-73 I климатическом исполнении вида УХЛВ 
по ГОСТ 4SI50 - 69*

Ьогдм^распределитель разработан по авторскому 
свидетельству Н* 8487D2

Пример записи обозначения при заказе воздухораспреде
лителя с размером диаметра каркаса ш> мм 

5 озду хораспред ели те ль ЬР5 ТУ ЗМ9 t$- 044-87

L Технические требования

ЬоздУхораспределители долерны соответствовать тре
бованиям настоящих технических Условии и рабочим 
чертежам , разработанным С соответствии с серией 

и утвержденным % установленном порядке.
1.4 Основные параметры и размеры, 
t IZ Предельные отклонения линейных размеров;

узлов у радиусов закругления и фасок деталей воздухо
распределителей у не сказанные в рабочих чертежах; 
должны соответствовать 44 квалитетч и среднему 
Классу точности по ГОСТ 25510-83 

L2 Характеристики.
4.2J. внесение изменений в чертеэри и технические 

условия производится в Установленном порядке в 
соответствии с действующими стандартами.

122 Материалы и готовые 8етали > применяемые 
8л* изготовлений воздухораспределителей f должны соот
ветствовать указанным в рабочих чертежах*

426 Поверхность деталей воздухораспределителей из 
стального проката не должна, иметь трещин} забоин , 
отслоений } других дефектов и должна быть очищена 
от окалины ржавчины и масел способом , установленным 
заводом- изготовителем в соответствии с требованиями 
действующих стандартов.

424. Механически обработанные и штампованные 
металлические детали воздухораспределителей «е Зочжны 
иметь заусечцеВ , забоин и трещин |  местах перегибов, 
видимых невооруженным глазом.

Острые кромки должны быть притуплены фаской или 
радиусом не более 0,5 мм.

4-2 Б Метрическая резьба на металлических деталях 
должна соответствовать требованиям ГОСТ 2*4705 * Si и 
ГОСТ 46096-84 Поля допусков метрической наружной резьбы 
-8^ , внутренней - вН

125 Поверхность деталей из капрона (полиэтилена) 
долорна быть ровной и гладкой

На деталях не допускаются трещины, раковичы7вадути*, 
наплывы и посторонние включения у следы 0<п\ожени* нате 
риала , видимые чечт»аруж*ч**ым глазом

Эоп’яскают^я незначительные след л от формующего 
и калибрующего инструмента высотой нс более 0,2нм 

<2.7 При регулировании вращение винта и перемещение 
Заслонок должно производиться плавно , без рь*хг>в и зарВаний 

Перемещение заслонок должно произвоВиться с Усилием, 
приложенным к устройству поворота воздухораспреЗели -

те лей не более ВОН (Вкгс).
423. Фланцы должны изготавливаться I соответст

вии с ТУ 36-4508-7®
128. При изготовлении воздухораспределителей 

следует применять сварку t
ij ручною злектродуговую электрода ми марки

Э-4г, э-4гй и э-4в по гост зад-is
2) контактную точечную,
^  полуавтоматическую электр^дуговую вереде 

защитньтх газов сварочной проволокой С&-08 и С в-08 Я
по гост ггив-то.

Запускаются другие электроды и сварочная прово
лока по качеству выше указанных

Вид сварки , основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварочных соединений установле
ны в рабочих чертежах воздухораспределителя.

4 2 40. Сварочные работы должны производиться в 
соответствии с утвержденной технологией завода - 
- изготовителя воздухораспределителей с соблюде
нием требований безопасности г я
ГОСТ 48.6.003 - 75.

4244 При сварке резьбовая поверхность деталей 
должна быть защищена от брызг расплавленного 
металла.

13 42 Сварные швы должны быть чистыми, ров- 
ными, без на плывев, непроваров, свищей# трещину прожогов 
и других дефектов.

4 2 46 Коробление {поводка) свариваемых деталей не 
должна превышать 5 мм на 4м длины.

1244 После сварки сварной шов и прилегающая 
К нему поверхность должны быть зачищены от 
шлака у брызг и загрязнений методом, установленным 
на заводе - изготовителе

1с 45. К отделке принимают ея воздухораспределители, 
прошедшие контроль на качество сварки и сборки.

4 г 45 Подготовка поверхностей воздухорсспредели — 
телей под покрытие должна производиться по тех
нологии Завода - изготовителя в соответствии С 
требовани ями ГОСТ 5 402-80.

4 2 47 Покрытию не подлежат капроновые 
( поли эти ленов ы е) детали > шарнирные соединения 
и резьбовые поверхности.

4 2 41. Наружны® и внутренние поверхности воздухо
распределителей должны быть покрыты грун
товкой Г*15-024 ГОСТ 25429-82 или другой 
аналогичной грунтовкой , обладающей хорошей 
адгезией к металлу

Огрунтовамие поверхности не требуется при 
окраске воздухораспределителей на заводе - изгото
вителе порошковыми полимерными мате, иолами.

Окраска наружных поверхностей огрунтованных 
воздххораспреГглителей производится Н4 объекте
Эксплуатации в соответствии с требованиями 
проектов вэчтильции

4 2 49 Наружные и внутренние поверхности
воздухораспределителей в предназначенных для 
эксплуатации в помещениях с агрессивно г воздуш - 
ными Средами у должны иметь антикоррозионное 
пскрытие в соответствии е требованиями 
проектов в?чти aJvjlum

Б? ТУ
воздухораспределители прямоточные регулируе
мые т-па ЬР
Технические условия
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12 20 Класс покрытия X!» по ГОСТ 9 032-74
12 21 0 красочные роботы бозЭУхоросрреЭелителей

воланы производите* е соблюдением требований 
безопасности по ГОСТ 12 3 005 - 75

13 Комплектность
131 Комплектность Воздухораспределителей - по 

разделу 3 „Комплектность* ОСТ 36-124-25 
1 4* Маркирсбка.
141 Маркиробка Воздухораспределителей должна 

произбодитЪсЯ б сооптВетстбии с требованиями к мер- 
кироВк* раздела 6 „ МоркироВка , упакобка , транспор
тирование и Хранение” 0С7 3&-42*}-86 

15* Чгткобка
161 Воздухораспределители Золены поставляться 

В торе ящиках или специализированном Контейнере 
Разработке черте зрей и изготовление тары произво

дятся заводом- изготовителем Воздухораспределителей 
В СоотВетстВич с

1) специализированного контейнере) - по нормативно- 
технической Зохументации ) утвержденной В Установлен
ном порядке ,

>} решетчатого ящика типа У1-4 по ГОСТ 2991-16 
или П-1 по ГОСТ 10Ш-78

Мосса „брутто* специализированного контейнера 
Золено быть не более Ъ т  , Лирика типа У4-Ьо,2т, 
лирика типа П-1-0,5т

Категория упаковки - КУ-0 по ГОП 23110-18 
|5 2- При упакобке Воздухораспределителей должны 

быть*
1) заслонки Воздухораспределителя установлены б 

горизонтальном положении и зафиксированы от 
перемещения ;

2) детали иг капрона (полиэтилена) и Винг» Воздухо
распределителей предохранены от повреждений

*63 Перед улакобкой Воздухораспределителей шарнир
ные соединения и реэь&о&ая поверхность деталей 
Золены иметь бремен нам» противокоррозионную защр-
щ  на период транспортировано? и хранения 
по услобию ОЖ ГОСТ 9 Ой-ТВ |  течении 0,5 го За.

154 Сопроводительная документация должна Быть 
У по Коба на I Бума«У ПО ГОСТ 8828-75 или ГОСТ 3589-79 
и прикреплена К Воздухораспределителю или Упдхоба- 
на б шару

Способы УпакоВки и крепления боздухорс)спргЭгли- 
тглей ; а такэре место крепления документации 
цетана б ли баются заводок -изготовителем

16*5 П° соглашению потребителя с за бод ом - 
изготовителем разрешается постаВка Воздухораспре
делителей dee упаковки б тару 

Ь этом случае .
§  бинт и детали иг капрона (полиэтилена) 

Золены быть «пакованы б бумагу по ГОСТ 8528-75 
■ или по ГОСТ 9569- 79)

t) богдУхораспределители закреплены на транс
портном ередстбе по технологии завода- иггото- 

бителя б соответствуй с требованиями транс
портных организаций

...............................     " T ip .

2 Прибила приемки

21 Пробила приемки Воздухораспределителей |
по показателям } «казанным б разделе 1 настоя- \
щих технических «слоВий , Золены соотбетстбо- 
боть «казанным б разделе 4 я Правила приемки*
ОСТ 36 -12V  85

3 Методы Контроля

31 Методы контроля воздухораспределителей 
должны* соотбетстбобать «казанным б раз
деле 5 „ Методы контроля м ОСТ 36-124-8$

4 Транспортирование и хранение

41 Транспортирование и хранение
Воздухораспределителей должны производиться 
согласно ссотбетстВуюицим требованиям 
раздела 6 NМаркировка , «пакобка , транспорти
рование и хранение* ОСТ 36-124-85

5 Указания по монтажу 
и эксплуатации

5.4. Эксплуатация и монтаж бозЗухораспре
делите лей Золены производиться б соптВетст-
Вии с требованиями раздела 7 ц Указания по 
эксплуатации * ОСТ 36-U4-86.

Б Гарантии поставщика.

6 4 Гарантии изготовителя Воздухораспре
делителей должны соответствовать тре
бованиям раздела 8 „Гарантии изготовителяи 
ОСТ ЗБ -424-8$
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Smfe I)tMb9,WÔ ж . кспиробал» Формат» Й»



T
fa

in
T

Ii
m

» 
'Ь

м
м

и
н

б
ч

I 
п«

5
Г

р
Ж

Т
ё

5
а

5
~

| 
I 

[и
н

ь
-н

п
о

а
^

 o
an

 ы
лы

 p
W

u
^

r
ta

^
 r

ia
^

j 
п»

з-
 

ч
й

а
й

 
се

ри
й 

0b
'U

4-
4b

, 
вы

пу
ск

 1
КИШ 2 Md9

1
&o

---------------- ч 1 y—--;------------- -*====—-
1".. гъ

— -------------- 1
J&.

А -  А
пи

Z * Р й ъ м е р  З л а  с п р а в о к

\1Ъп Лос>п Н З о к з п П о Э о Ъ<ЬА
Р о г ь о б М е н з е б о , / ^ У
flp o f e  
Т  к о н т р

f t p A K o m d
Ф е м ъ я н о Ь

Н  к о н т р . с о д в ^ о ! *
З Й с £ ; Ц Р н \ » я ь о ! > *------9JT

ЪРкЪ 0 2  0 0 4

щ

W )

, П о л й т К й

Л и т M d c c d f t t S c u m i S

0 , 3 6

Б -  Г И  0 - 4 ,0  Г О С Т  199 0 3 - 7 4  
1 У С г З » п Г 0 С * г 1 6 Б г З - 7 0

ГАй&ором&ентиляци* 
г г и  Пр о е к т п р а  мС е н т и  л а ц и  я

Konupc&g* < р о р м ( 5 г п „  Д З

90 ?Q£*ti<d

J .A

♦  4* .

2 *  Р й з м е р ы  З л а  с п р а в о к

Г и с т Н д о к з м П о З о D e rm
р < з г р о б * № н * е ? > о J " < * '
П о о > К о  л  к о т о
Т к о н т о Ъ е м ь *  i o i / У

Ч Й Ж * -
Срлъз_з:ло?^
г е м ь з н о ? » Ж -

БРкЗ.ОЗ СБ

К р е с т о & и н й

С З о р о ч н ы и  M ^ p m e o j t

Лит Mdcrd MdCimdS

0, & и
п г л с с

Глй?>ПООн1:С!НП-|1и9Ци9
mUPpOWnpOf

колировал1 ^



т

*

I 1

£I

§

£

K >Q 'ttT £*d<a Ш

V
f..................... . .......L

..... I

<«45°Тсрйски
78

-э т и , ±
* Размер

i  г 
г
Зля cnpdio*

UShfAvoj
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