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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ. ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДДНИЙ И СООРУИЕНЧЙ

ЕЕРИЯ 5.дПЧ-75.дЧ
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ТИПСЗЕЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДЯЦИЙ и СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЙ 5.904-75.94
КДМЕРН ПРИТЕ№ЫЕ ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ ПРОИЗВОДИТЕ/ЬШСТЬЮ

РТ 10 до 125 тыс п3/ч
ВЫПУСК 1-35

ш ш л ш я ж ы е  т .
РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

РАЗРАБОТАНЫ .УТВЕРЖДЕНЫ
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Обозначение Наименование Стр

Mb C55 QQ/ Прокладка
25

AM А № 000 Форсунка _ _ _ _ _
mza m ooocs Форсунка

26Ш  /20 00 i Корпус
АйА М  002 Пробка

г?МОК ОН 000 Клапан поплабкоВый
A/QK 03? 000 СВ Клапан поплабкоВый 28
A m  055 D/0 __ ПоппаВок

23
МОК 055.020 Рычаг
МОК 055 0/0 05 ПоппаВок so
АЮ1035 ого СВ Рычаг
МОК 055 002 Хомут 31
А т  055 001 Щека
МОК 035 009 _ Колпак за
А т  оз5 ооъ Труба
А Ш  035 006 Уголок 35МОК 035 004 Ось
МОК 055,005 Обечайка
А т  озв.поо Рычаг

Обозначение Наименование Стр,

AGE Мб № ТО Техническое описание 3
Абб 003 000 блок сепаратороб 15

А 61 005 0/5 Перо 15

A5S 00$ 000 СВ блок селаратороВ 16

А6В 006 002 Стежка
/7А 6 $005.00/ Стежка

AS5 00$ 005 Уголок
18ASS 006.004 Уголок

A6S OD6 CDS Уголок
19ASS 006 007 Гогбенка

A&E0D6 ОТО Сепаратор го

A6S 006 045 Сепаратор
21A6£ 006 O/OCS Сепаратор

A/4M 055 OOP Окно емотроВое
А 44 M П55 O/O Коопус 22

A /4M 05S.OIOCB Корпус
25А MM 055 OOOCS Окно смотре Вое

А Ц Ч  055 020 Рамка
AHM 055 020CB Рамка

I
5 904-1$, 34. t-351

ItiMfJlllcn № докум 0«»п. д«-«
Раараб* Гнттп Лит 1 Лист |Л»с*о»
Про». J/jn,6nv Тал.

С одерж ание
W  I" 1 1 — 7 ~

И»ч.го. jfumt» 6бы—
Н «шит. <&/>СГа>ЛЧи* i ел нтехннипквкг
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[. . ^ Настоящем выт/скс приведены черт еж и чнираци- 
_робанных УЗлов для плиточных в-нтиляционныл копер

типа 2Лк10,..2ЯХ/г$ и техническое требования для иJeотоп
ления их отдельных секций, компонуемых в  приточные каперы 

в. технические требований 
.. ......  __/• f. Назначение катер.

Приточные вентиляционные каперы /пила 2ЛК/О,,. ВПХ f25 
предназначены для хугопышленно-о и  гражданского строи- 
хпельства и применяются в  качест ве Вентиляционных и 
Отопителсно - Вентиляционных установок без реиипкчля/сии и с  
рециркуляцией воздуха, последние могут хрименлться для 
дежурного отопления.
В секциях приточных камер может осуществляться 

очистка, нагревание, а также адиабатическая c f -оботка 
Воздххо, широко применяемая 6 приточных системах вен
тиляции и кондиционирования воздуха в  различных кли
матических условиях.
Процессы адиабатической обработки воздуха Осчшееггв. ■ ыотсЯ 
6 ораситсльных секциях, где использованы форсунки, пол -
воля ютив осуществлять управляемые процессы обработки 
воздуха практически до Л-сбой требуемой конечной темпе
ратуры и относит -хьной влажности\ что позволяет
отказаться от применения Колорисрсроб второго подо
грева или обводной воздушной линии у  оросительной

>1аы Лист N» локум. Попп. Дота
Разрой, Рвбинскс/Р Jri
Пров. Литбас it,*
МвЧ'Пь Ли гр во. £ < L ~
Н.ХОИГРч rfecx}* о* М м
Утв. Cr>o£atr С

ACEOOS.iWO- ТО

техническое
описание

Лист I Листов

СМГГЕХ'ИЬПРОиСТ
'РсЫпа т* ДУ"

л ж з

секции.
В приточных вентиляционных камерах могут осуществляться 

также процессы Сухого охлаждения воздуха и ею  ехлождемт 
С ёяагобыпооанием путем использования келоачрермоо секции 
ё  качест ве поверхностного воздухоохладителя. Различные 
процессы обработки воздуха могут осуществляться также 
путем сочетания оросительных секций е поверхностными 
воздухоохладителями

1.2. конструкция камер.
1.2.1 ко'нетрзкциЯ приточных вентиляционных камер р а с

считана на изготовление их салюта монтажных орэеа- 
позиций, а  таклке но серийное прьныи/ленное изготовление 
1-2.9 камеры состоят  ил отдельных секций•' соедохятсль - 
ной О вентиляторной установкой, оросительной и коло- 
рихрерной, секции фильтра f  хроме 2/1*10, где фильтр 
выпреем в  приемную секцию) а  кроенной секции 
i-2.Z В зависимости от технологических т ребовании к  
обработке всзЭууа, приточные камеры могут изготавли
ваться в  следующих вариантах: Л

Л С полным набором секции:
<2. l e t  оросительной секции : 
в . вез секции фильтра и оросительной секции  

Спеииозьмь.х секций для обслуживания калориферной секции  
но яредуел.отрено, так как она может обслуживаться со  
стороны приемной секции (при снятом роль тр чхощет матери - 
Олс)  и с-> стороны гриеххтельнои секции, имеющей двери

Г|"-!И.-> 1'-и'Я1ГЯ'!.У'Г.11 j ::.ASEOOD-OOQ-TO ..
—П~=& *—  "Ж7_ ‘"'Роямот'лЦ

г
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_(?*<? ̂ обслуживания
1 2 H В зависимости от тредований проекте/, приточим 

Вентиляционные камеры noevm выть левого и пробого исполни- 
НиО Девая камера обслунсивоется е левой стороны, а /уоо- 

вая - С правой, если смотрзеть на номера ев стороны входа 
во id ЧТО. конструкция Комер позволяет eofuoamt их левого 
О правого исполнении из одних о тех лее Климентов, 
кроме секции орошения , передняя и задняя панели которой 
и поддон должны изготовляться в  зеркальном отрамс-'-ии 

/2.5 в  соединительных секция* Приточных камер применены 
вентиляторы типа В Lf9 7S, принятые S соответствии е 
Руководством по подбора радиальных вентиляторов в/щего 

Назначения типа В Цд 7S для еаиитарно - технических систем" 
серия АЗ970

в  соответствии со СИ И Я 2 Ok 85 91 п Й 17, О 18 6 ряде 

случаев, в  частности, когда одиночная система /рзиточнчи 

вентиляции совмещена с воздушным отоплением, она 

долм но иметь регервный вентилятор //актину разработаны 

два варианта соединительных секции

/  Соединительное, секция с основным вентилятором,

S й/одинотель ноя секция с  основным и резервным вентиляторами 
/Пак кок камеры 2ПК80 О £17/1125 8 качестве единой/ . X 
систем, кок прзавило, не применяются, установка резервного

юра Зля мих предусмотрена.
Резервный а основной вент илят оры  принят ы  одинакового 

т опором  е р а , Один аз н и х  вы полняет ся п р а в о го  и. другой —

~ г~ I

Юа«4Лист Ч» докум | Подл. Д«т*
АН006 000-ТО

Уавют Аз

-- --- ~ ' •" -т*.

левою _ вращения
/26 Дры установке р езервного вемтилптера следует 

Тринимат меры; исключающие перетекании воздуха
Через мерсдолююшой вентилятор
/ В 7 Вриеоедонение вентиляторов к соединительной сек» 

чиа и воздУХоводу а.ш/еетвляется чфез совкие вставки  ̂приг 
мятые в  соответствии с  типовой серией  5  90If - 58

/28 3 соединительных секциях применены герметические
двери по типовой серии 5  РОЙ-//
/ Z 9 калориферная секция /секция лвдоерева/ состоит  ил 

рамы, калориферов и обводной заслонка/обводного канала) 
В секции применены серийно выпускаемые котриреры типов 
к в с, квБ по 7922 ~572/~84> а также колорироры типов 
ВСкЗ, key V по ТУ22 - S757 '89, присоединительные и Установочные 
размеры Которых полностью соответствуют калориферам
квС и К8Б В калориферных секциях Предусмотрены напори• 
меры 8*8, 9) 10, //о /2 Д*Я снятия Зоноеа поверхности 
Нагрева калор.реаов при пчелго- ноладочнЬпе работах секции 
калориферов имеют обводные канолы, которые абфу- 
дук>теЯ За-лонеани, выполненными 03 дугообразных нот 
равняющих козырьков, вершина Которых направлена.
навстречу потоку воздуха

/
в кОЧОС-чве теплоносителя применяется води е  парам ет - 

рами )5 6 -70*} 130-70*, 95-Ю *С

i  910 Оросится ноя еация состоит из отдельных сварных 

панелей Она совмещена с соединительной секцией и имеет

iг
о
£ л**Лист №  д е к у » Пода . Д«м J6E 006 000-ТО__ '

T^ne>/9U-dk AT ЧРормиЫ k j
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удлинении!/ поддон. Млина части орюсительнои секши/, зоменят. 
if(0 соединительную секиию о поередстбом гадкой /етобки 
присоединя/ощейеЛ Л ёентилЯтору, состаёляет 750/т дна 
ароничена Выходным сепаратором и mo/M/cSoa /га - 

( нелью и имеет rcpmcmuuacxum dScpi. Длина чаете/ /ро
сит яльной ee/Ofuu, б  которое/ оа/щестйляетая обра
ботка ёоздчха, соетаё/Яет fZSOмм. Она оероничоыс/ 
Входным и  ёыходно/м еепар а/пор оме/ и и пест  также 
герм е /гге/чеону/о дбере. со амотро&ым с  те ело/о 
$ бросательной секции предусмотрены,

/ М д' Ноллектерга со стояками а ё/аимобст/зеиллн 
распылением ёоды

£  Доходные Сепараторы, четаноёленные S насестах д*я 

Удлбспгба монтажа о обслузк ибония.

3 У/роеценный ёхоВноО сепаратор, ёь/пмненныб из съемныл 
пластин с горизонтальной осью, уетонабленныл наклон- 
Но (  {иде жалюзи

Оросительная секция оборудуется также риль/пром для 
очистки £сды) поплоёкоёым клапаном для подпитки под
дона 0 вентилем для его наполнения; £а)дпоза6орны/п 
Ьапройстёом, иеел/очоющим попадание ёоздуха. ёо  б со -  
сыбо/о/цио /праёочроёод при ёключепии циркуляционного 
насоса') псрслиёнь/м устряигтёом , штуцером для 
Устоноёки термометра В поддоне; ллектрическими 
itpncmuческами сёетильнимомо /пипа ПСП02 *бО/Р 5603, а  
также патрубками для подачи ёодо/ ё  коллекторы ороеи-

" I — I------------
I
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тк/ьнои системы, присоединена! циркуляционною насоса, пере -  

либо и елиба боды из поддона

Орогителбгнгс Секции оетю/ено/ широкжракельными ррсинками 

тигго Ц /ф -9/s  а диаметром ёыходного атёеретия 9 мм.

1-2, Н Приемная секция состоит из В 5 леекомеятпличееких 

панелей, заполненных т/нералоёс/тными плитами пары H/7S 

толир/ной 40пм foci9573-66 Мля орансОа/ащих панелей 5

секции применен Лист толщиной 69 мм с быштампобяими 

для жесткости. Про индибидиолс.нон лргоц/бодстёс, коеда 

штоппоёка лиетоё нецелесообразна, жесткость листа, 

достигается приборной ромы, как показано на рисунке

А ~ к  -
ГУСТ/5878-79- H1-kri5* 50

Рис
В  конструкции * ° » ер  умдуомог,.рены приемные секции 

С иеполкзобанием рециркуляционного бозвя/а. В Ятом случае гриме -  

нены рециркуляционные заслонки, расположенные на берхней 

панели секции

При лпгсутстёии рециркуляции ёерхняя петель ёыпялняетсЯ 

глзхои. Приемная секция снабжается Утепленными клопа-  

/  ума для /рогода наружном/ ёоздуха, которые /тут

Sami е чгектроподогребом или без пего. Мля прл£сВа. 

Утепленною клана/на. применяются зпектроприбоды типа ЫЯО



Се
ри

я 
5 т

 п
 9Ц

 
1 ~

. Для случае)?, когда расчетной температура мару много 
Воздуха ниже минус Зс° то если когда ярибсды МЗО̂ 
it та Моё Ленные В У its  Ваздуко*обора, станоВятмЯ нерадотаепо 
job»ими, ьредуемотрен Вариант устанобки прибода МЗО В
утепленной коробке, сообщающейся с  ВтСуеом помещения еде 
УСяенвВлена камера, и имеющей положительную /пемлературУ 

1 St 16 Сееция фильтра зетаноблчВаетеп между малсри 
фермой и проемной секциями и предусматривает примени- 
кие фильтр угощесо материала 9Рн/г ПГ Pfy/7 -fO-iSC 62 J
рис по 'юясеннсго зиЗзиеооВразно Подобное расположение рильпру 
ющего материала значительно снижает здельнч/с ВезЗушмУю 
нагрузку на него Уильтриющии нотериол укладывается на 

J o  koine заезокос&разные напродляющив и неподвижные решет
Ни U закрепляется прижимами 

По мере запылено# материала Возрастает его азеодономи- 
чккое сопротивление, которое контролируетее микромано
метром по разности доВлении до V после ерильтрн и 
Может быть доведено до 300 Па
комплект постоВки приточной камеры ocoSapuSaemcfi приз 
заказе по срормеt приложенной низы С.

Бланк - заказ На уритачную Вентиляционную камеру 
/пило _, .
Серии

количество камер па данному Бланк * заказу 

исполнение камеры -  ЛеВое, яроёое. (ненужное зачеркнуть/ 

Вентилятор {обозначение по , РзкоВодатВу" )

I

1 АБЕООа 000-70 Лист

7
1>«м4Л*гт №  докум Подл Д*т*

ГоСта/7) 1 у

т ип Вентилятора. У® Вентилятора

Положение корпуса Вентилятора {/bC7S9J& “9о)
Направление Вращения Колеса лраВов, лебое (ненужное, 

зачеркнуть!

калориерерная секция с калори/ророми

по т ?  37?/ В4> I по ГУ22 S7S7-8U
кВСдБП. шт  ̂ кВВЗВ-д Шт к а з  S 02- ш» , кскб е-о? шт
к ВС 9 В-П шт , кВВ9В В шт кСцЗ 2-0? шт ̂  

кСкИй-Щ шт,

k e if 9 02 шт
кбСЮёЦ шт, кВ£)0В н Шт к Се ‘f 10-02 torn

ш и в-1 шт у кВбИБ-]! шт кСкЗ-И02 шт' Ы  // 02 шт
fU /t B i шт, кЗН2£~ fj шт kkj 1202 шт) кОеВ 1202- шт

(  ненужное зачеркнуть) 
кояичестВо рядоб колсрирфхБ’ па лад/ ВозЗуУО 
Второй ряд калорирероб - полный, неполный (ненужное зачеркнуть. 
Секций орошения 'есть, нет /неннжное зачеркнуть/ 
Проемная Секция f  с  фильтром Без срильтрсъ только для 
комеры ЗПк/Ojj
С рециркуляцией, без рециркуляции 

( неичщное зачеркнуть)

Рециркуляционная заслонка шт
f Обозначение, /сличеетВо)

Rputod рециркуляционной Заслонки -  turn 

Утепленный клонен! , шт

/Обозначений, Калачестбо/
ПриВод утепленного к лот. на. tom

( топ, калочеетбо/

ЦИлл Листан» докум I Подп. д™1
AGE006 000- ТО

И о л л м -З к  / - гррнат М
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__ Реквизиты заказчика .
Зотпчикг,.. /

/ А  /Технические mpeboSanue к илотоУлению
14.1 качество материалов и их совл/5ететбие Государствен

ным стандартам ее технические* усло£ыям Являете лодтоер* 
мЗчтЫ» Сертификатами за£одов - поста£а/ико$ мотериалоё
14.2 У оЬраЬоюомных деталей, быполнемных ее металла, 
должны Street Удалены зауеенг/и, притуплены оетрые 
кромки, е/е дал ясно Stunt забоин, рисом , трещим и 
других механических по/реждений и де<ректо£
/4.3 Ви /ЗЛЫ7 <4'полненные из мето&ой стали, не 
дзЛМНЫ r/метй посмутонти, ёмйтин, лерекоеод, зоЬаин 
о других деректо4: £лилющих но прочность и тоёарный
£ид ОзЗе/ия s
 ̂• А- А Чистота оЪраЬотки деталей должна контроларо - 

I(ат*сЯ до Эталонам качества обработки, изеот од  ̂ ««йлу 
ё  сооюёетстёаи с  /0СТ2789-73
iHS Сёарм УЗлоП ери точной камеры npoujSodumt электро' 
дама 362 (ОЗС-Ц Пх7 9667 -7S

- 1 А. 6 Места, подлежащие сбареес. долгкйы дытб очищены 
оея р я зи , пкалимы, мосла, рзноёчиш  и  "л», п 
1,А,1 Сборной шо£ должен быетп роёны/н и полным.
В- местах еёаркч не должно дыть прожога/}, трещин■, под- 
резо£, непро£ора.. Петоллоческие /job/зеи должно/S/m>t удалены, 
/иди очищены от te/Лака и око линь/
1-Ч-8_После механической oijbaSoemu детоли должны dt/mt

Из* Лист N2 докум По д л Д «т «
A S E 0 0 6 0 9 0 -TO

-’■'олмл.т «■»

-UL
Поетыми и предохранены ten коррозии eta несением  ком- 
серёационнсП смазки А У, С ( ГОСТ2712' 7S). детали, имеющие 
Коррозию (ели загрязнения на одработонмЫХ па£ерис настах, 4 
сборку /ее допускаются
/ 4,9 Детали, OkoeeuoenettHo обработанные, должны дытС 
приняты ОТК зо£ода? после йена допускаются 6  сборку.
/  A. to fa tbo iu*  элементы но до п та х о  гайках должны 

еоотёетет£э/опМ /ОСТ 9150' 8/
1 А, // Все покулньее изделия и детали, лоетупонщие на зобад, 
принимаются Q/fc jo/oda £ toom£emam£oU с ласпортнь/ми 
доннь/ми или Сертификатами за&з&вб - постобщикаУ, /ОС?, 
Щ Tt/ ча данные изделия и детали.
Выдачу покупных изделий S едорми произ$одиеп/ логле
приемки £ ОГК Зодода
1А 12 М ехани чески е  по£ер/ност и кам еры  д о л ж н ы  ftemt

покрыты /рунтоеи /9-020 ЮС/9325-75, о  затем окрашены
6 один алой аналою/ П9- 435 /Ьс7925-92. Механически
О Spado т а  иные дет али  не опраш иёою т ся

14./S Л л о  о к р а с к и  вн ут р ен н ей  ко£ерххеоеегги cekt/uu

орошения должен применяться один из д£ух £идо6 еток-
рытой/

/ /р/нт о£ка У С - 059, л а к  А С-729 ло /ЬСТ £5 Ад  А  - 79 с  Ю*/о 

а л ю м и м и еС ой  лудрье
?, / р л ск а  о?/77 п с  /4707553/ • 79,  п ред ст о ёл яю и /ая  содой  

С у сп е н зи ю  а л ю м и н и сд а й  пидры 6 л а к а  £ Г '577 и  п р и - 

Zom oSjfie. ‘а я  непвередстёенно перед нанесением  н а  по£ерх •

1
1

Из» Лист N9 докум I Лодп. Д « п
I 6E 006 000- го
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^ноепгь лулгем смешения 80 ~в5*?о лома ВГ577С /5'2оТе 
_ричоминиеВоО пудры 

1й  Упаковка
15 7 Вентилятор должен иметь маковку Выполненную по 
ЧСртеяеон Зовсда- изеотовителя Вентиляторов 
152 конструкция упакоВни камеры допоена предохранят* 
Язль/ камеры от нехани иескох поВр е ясденид и атмосфер 
рыя осодкоВ /77ип и конструкция Упаковки опредаается 
лаВодоп -  изготовителем

___ 2 Правила приемке/

2 / В се покупные изделия и детали , постчла/е&ме 
В сдоркУ, подвергаются контролю на юотвпте/п/ив 
технической документации
крепежное изде/ий подвереаютСЯ BuSopO/нОми контроле 
до ! а/о  от количества- поступагссцеи партии

J  2 JB ct детали и уыш должны Выть принято, ЧТЯ 
Завода - изготовителя на ”оответствие их /предоВаниям 
радочия черт еж ей и технических условий П/рздок 
проверни, рермс/ клейма., места клеймения ош ч з- 
Л̂ОХ и детали/ о>редсляюлгеЯ ЗоВодской инструкцией 
” 3 _ п ен се /0°/о от oSu/его количества, камер

^должны лроВерятьсн 07к завода. В содранном Виде 
Проверка доля* на яроизВодиться на радочем  реж им е 

/ * w w t  Во Нину,л /р>и ртом должны быть проВер-ны 
____Л /одаритнне у  присоединил,ельные размеры отдель

ных секций у  камеры В едете

Ь г Лист N5 докум Леда. Дата А 6Е 006 С О Р - Т О
Лист

и

3X 1
2 Равномерное прилееоние плоскост ей соедин ены  

секций д/очг с другом, а. т акж е заслоном, ксило-
ри ер еров  и  т п-

В Надежность радото/ герметических дверей  
ё  Части плавности кода и плотности закрывания 

В Плавность и надежность радопь/ Воздушных 
Заслонок

2 П Результаты приемно -  сдаточных испытаний 
/должен/ St/mi занесены В акт приемки и  испытание 
25 Вл/оВлкнные /ри приемно* сдаточных испытаниях д е -  
/рееты должны Выть занесены  В дееректную Ведомость 
но основании потирай должно производиться их Устра
нение с  последующей Приемкой и иепь/таниенг 

В, Методы конт роля
31 контролЬ прошВодить Визуально, л токмсо е

помои/t/а Универсального е специального измерительного 

инструмента

4 М а р ьи р о В ка , т ранспорт ированс/е а  х р а н е н и е  

Ц i  к а ж д а я  при т ачн ая  Вен—’кам ора, д о л ж н о , им ет ь 

НСркироВкч, н а  к  О /порой Указь/ВаемгсЯ

1 Завод - изготоВителС,
2 т ип камеры,
3 Яроизёодо тельность по Воздуху ,̂
1/ Заводе/ ой номер вилуозея,
5- Год выпуска

к 2 Транс/рормироСание камер допускает ся Всеми

“  “
А 6Е 006 О О О -Т О к н

Ид» Лист N® докум Подо Дт |Я |
------------ ТйПГГЗТтГТ--- Л " 4S_______ ___ А '
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видами _ транспорта при еоотбетстбynufem топе
_кон«трчкции упокобли _ _ _

JS  Погруженную н о т ранспорт  Номера Полнены 
St/тз проняты ОГП забода - нзеотобителя на /уоади и  - 
Ностб ynakogки a отсу/пстдие поПрсчеПеной /учи 
погрУЗкС

4 Ч При хранении V т ранеппртчробк’‘ камер м еяа- 
ноуески oSpoSom а иные побрлноеми деталей Пзулены it/mi
смслины слоем конеиетентной смазки они друеим  
Qn/пикоррозийны v сое/пабом
ty.$ каперы храните, б  м ест ах, заасиит нних от  

dtucm SuP grata, пыли а  отма»срернык оеодноб 

S, Указание по мента ж У  и н/сплт т оции  

$ 4  Монтале

5 1 4  фи нантаясе пуске и лкеплуата^ои бентилятороб 

насоспб О исполни пеллным механизмов необходима по/н- 

Зо£отьсП соотбе/пе/пбу/ошими ЧнстрокцО»ни, примаеа е - 
мини п отену о&ору<3о£аии/о

S 12 С целью предохранениЗ ant боудейембия агтноерер- 
них ОСадкоб, пыли и т, п рекомендуетеЯ храните Умы 
нвмеры i  заерштыж Складах или на площадках а 
Нобесом,
543 При Злит е Лк ном  Х р а н е н и и  к а м е р а  п о д л е ж и т  

осм от ру к а ж д ы е  6 м е с я ц е б  М ри  л т ом , / сл у ч а е  н е 

о б х о д и м о с т и  д о л ж н о  бы пп б о сет а н о б л ен а  а н т и ко р 

р о зи й н а я  защ и т а

я в̂гёи;.<.н!,'Я1ДД!ШПЯ Шообооо-т
Лист

<Г

------------------------------ --------:------------— ----------- :__ u z o j l
Неокрашенные наружные поберхнеепти должно/ Сыто 
покрыты анти/опрозоОной смазкой типа iCoJ/ или 9С*7 
Тсолидол t f учч/ii''UOHHHej ТУ tOS-кЗ Лопчекается крон е-  
нечс/е масла хоне ер  So ̂ ионного к  17 ТОСТ-70877 % или 
креннийореаничеекоС/ смазки ПдС- f - f  {смочеа Ы*б}
ГОСТ 1095’’-74 Н а р у ж н ы е  л а к о к р а со ч н ы е  п о к р ы т и я  

сл е д у е т  т/иснтитЬ от к о р р о зи и  а  боеет анобит ь  

5 4 Ц  Л о н а ч а л а  м онт аж а, кам еры  необходим о з а  -  

кончит ь О зТот обление ф ун д а м ен т а

Фундамент изгот облЛ ет ся б  биде бетонной модхшми 

толщиной /О см Плоскость фундамента измеряете* 

П о  уробм/а

5.4 5 С екц и и  ч  у з л ы  Гент к а м е р  п ост уп аю т  н а, 

монтоме g  упокобам ном  биде, Р о е п а к о б к у  р е к о м е н д у 

е т ся  Н роизбедат * Н епосредст бем но пер ед  м о н т а ж о м

5.4 8 Сщрюпобку секций и узлоб необходима /роизбодить 

За Специально предусмотренные Зля зтой цели о т  -  
б ер ета *  о  пи проушины

5.4 7 Запрещ ает ся разгруж ат ь секции и УЗЛЫ 
камеры сбрасыванием, а также осущ ест влят ь Cmjoo- 
Побку да зле менты конструкции, не предуемот— 

р е п н ы е  д л я  я т о й  Ц е л и

54 8 П е р е д  сб о р к о й  необходим о л рои зб сст и  осм от р  

бсех у зл о б  ф а  о см о т р е  особое  б н и м а н и е  сл е 

д ует  оброт и т>ь н а  п л о ско ст и , ао  ко т оры м  п р о и с 

ходит  соединение секции, плабност ь От крибания и  

зонрыбоноя заслонок, там еточноеть И е р е й  и  т  д  ^

й» Аист Ы»9опп> П*&п \£йта
___ Лб£006_ 000~ТО__
~П00/34-16. Л О <Ь*Г>ноп> \Ч~.
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5  1.9 _ ВроВеркх _  и монтаж Комплектующих изделий 
(  ВентилвтороВ, калоршрероб, venae ни те  иных- меха— 

низмьь, заслонок) произбодить согласно инструкциям 
разработанным на эт и изделия 
5.110 8 процессе ментожа. должна быть обеспечена 
герметичность соединение» See ж панелей а т акж е 

_реет  соединения секций м еж ду «.обаО
$ 1 11 После сборки лршточмай Венткоме/зы длр 

Обеспечения е е  герметичности необходимо произ
вести подло ёк у  цементным раст бором ,
ЬодлиВко произёодитоЯ с дб УХ сто р о н  по перим ет

р у  оснований матеры

53  Пуско - наладочные работ ы  ч 

5,21 Пчско • наладочные paoom it содержат прободение 
холостых и предпзенобих испытании, регулировку 
ра$оть/ отдельных узлоВ и потерь/ В целом 

SZ2 ftep ed  /рождением /слоетих испытаний необхо
димо проверить проВиММоспгб Выполнения силоВь/х 
ЯлекпгропроВодок и зазем ления Вс-т ллектроприВоЗоб 
О также лрабильнссть подмл/оуения ( направление 
Вращения) Вентилятора, циркуляционного насоса и 
исполнительных механизмов При холостых испы
таниях проВер тетсЯ плоВностс работы Всех нс -  
ХанизмоВ, плотность ягмпыбоноя заслоном' I
Поске Цятранения Выруленных деф ект ов  проба-
д ят ся  предпчскоВ ы е испытонцД

1- 1 ______!___1№ Bum*. ! Мп Лам л£ Ш д ООО-ТО A.J
?5

Ж .
S. 9 3 П о сл е  м о нт аж а. о р о си т ел ь н о й  секци и

д о л ж н а  Вк/птй л р ои зВ ед ен а  очист ка поддона., 

узл а  Водозабора а  ф и л ь т р о м  ерудой очист ки , ** 

т ако» с е  сп у ск н о й  и  пер ел и В н о й  л и н и й  

51*4 Во  и зб е ж а н и е  Возм ож ного  п о п а д а н и я  Вмени

из ср о р сун а х  В  к а л о р и е р е р н у го  с е к ц и ю  п у с к  

Ц и р кул яц и о н н ы х носоеоВ  дот кем  про из Водить со  п ь е -

ле п у ск а  Вент илят ора.

5.2,5 ПрсдпуекоВые оспытания продолж ит ельност ью  8часой  

проВодят сЯ под  рабочей  н оуоузкаи

В процессе испытании ВыяВляютсЯ рн/ктичеениО лера» 

метры Комеры а регупороВкой ЗоВоЗятсЯ до проект 

них Показателей

Производительность по Воздух» О напор регулируют-  
ся  е п ом ощ ью  ^ т е п л е н н ы х  а  р е и е р к у л л ц и о л у- 

ныя заслонок
РегулироВка температуры Воздух А на Выходе ил

Калориферной секции произВодитеЯ е помощью о б  ~ 

Водной зоелонни

5  3 дк е плиаплациА 
53 f  k эксплуат ации д оп у ск а ет е Я см онт иро • 
Ванная Катера, прошедшая лредпуемобые и с
пытания и регулироВку рои наличии соотВотв/п&У- 
нзщиу с-отоВ
5.32 Р услг кам еры / р а б о т »  необходим о произбодитЬ

\

S следующей КоследоВапзелЬ нести

| iWj
1. 1 695006 000-  ТО[BwЛяп» У  Знак 1 !М » _____L ?
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Включить УЧекпронагревотьли Утепленная 
_ Зоелоное (включени0 Улектронагрейотелеи рекомен

дует е 9 производить ёручну/oj 
б/ Подать теплоноситель в  калориф еры- 
£) Закрыть герметические двери , 
в) ПоеЛе прогрева- стыков лопаток утепленной 
Заслонки открыть утепленные t ргциркуляццон- 
ные заслонки 

д) Bt/ПочитЬ вентилятор- 
с )  Подать водя к форсункам  

53 3 В процессе эксплуатации камеры необходимо 
следить 30 нормал.наи работой всех тконозмоб и за соп
ротивлением воздушного срилзтро. /7а мерс запылено* 
срил*тру/Ощеео материала возрастает tto  а уродинами - 
Чес кое сопротивление, которое контролируется
Микроманометром по разности давлений до и после 
epuntnpa О может быть доведена до 300По После 
Зггопа рекомендуется произвести замену Отработан -  

нот материала чьстын втработаннш материал 
должен дать свернут с  бумагой, уложен в  еткость 
0 удален из Комеры
53Н Л ая обслуживания калориферной секции *о стороне/ 

входа во'дзха следует освободить /роем о т  -рильГ- 

руящеео Материала, опрны х реш еток и прижимов 

S 3 в  Для обеспечения бесперебойной и Зферектибной 

радо т ы  коегеры и повышения ее долговечности необхо.

todttM* \По&п Г Аж A G E006 О С Э -Т О

Ж
димо оалцссквлять ее правильное т ехническое сбыту- 
Укивание, а такоке приводить необходимые ремонтные 
работыг обеспечивающие нрмольное техническое с о с 
тояние
Устанавливаются следующие виды технического обслу
живания еженедельное, ежемесячное, полугодовое 

S 3 в  При еженедельном т ехническом  обслуживании 
производится

i  Внеш ний осм от р Ким ры  о целью выявления 

механических п о в р ы кд ен и й ,

£ Проверка Плавности работы всех  движ ущ ихся 
Частей и механизмов,

3 Визуальная проверка п оказат ел ей  мокро п о  нонеГРО

53 7 бри ежемесячном техническом обслуживание/
производит ся

1 б  же не дельное техническое обслуживание,

Z Очистка всех  узлов камеры от пыли 
и Эру ей я  отложений

5,3 8 При пол у годовом техническом обслуживании
Лроозв одит с Я
1 Ежемесячное техническое обслуживания 
й Проверка сооптояниЯ лакокрасочных покры
тий ч их восстановление 

Z Доо&ркс/ в  esc болтовых соединений

]*5ЯЗнаяМ*9***з* 1 ПоЗг* Лат. Age 0 0 6  joo-j o
иао/Ж- '9-а/нвот АН
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G  Меры безопасност и  

S ,f  При пуске, наладке  </ эксплуатации 

__ ёентьамеры необходимо соблюдать общие 

и спеиоа/ьные грабила т ехники  безопас

ност и

б  8 При проведении предпусковых испытаний 
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