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Настоящие технические условия распространяются 
на приточно -  вь1т* ж н а е  устройство ти па  П69 
(3dAtt по те к с ту  устройство ) , пргЭназначсное 
За л  поЗачи бозЭухв системами приточной венти
ляции , воздушною отопления и кондиционирования, 
а та кж е  Зля хЗалений воздуха системами 
вы тяж ной вентиляции производственных .гражданских 
и о|силых зЭаний.

Устройство изготавливается Зая эксплуатации 
S климатическом исполнении вида УХЛЗ по ГОСТ15150-69 .

1. Технические требования.
Устройство Золжно соответствовать требованиям 

настоящих технических условий и комплекта Зокумен- 
тации согласно спецификации.

1.1. Х а р а к т е р и с т и к и .
М.1. Неуказанные преЗельные отклонения 

размеров деталей и сборочных еЗиниц: 
отверстий ♦ ТГ14 \ балов -^ Т 1 4 ; остальны х ± 4 ^  
по ГОСТ 2S67Q-S3,

1.1*2. внесение изменений в чертежи и техничес- 
кие условия Золочены производиться б установленном 
поряЗке б соответствии с действующими станЭар- 
тами.

■f.-̂ .З. Каз{сЗая партия материалов, проката и 
готовы х Зеталей Золжна сопровождаться Зоку- 
ментом о качестве установленной формы.

1.1.4. Закладные металлические З гтали  Золены 
быть полностью обработаны, Зоработка после 
Запрессобки не допускается,

1*1.5. Литьебые или прессобочные формы Эля 
изготовления Зеталей устройства должны быть 
быполнены с чистотой поберхности с о о тв е тст
вующей чертежу “Зеталей.

1 4.5. На механически обработанных! деталях 
не Золочено быть заусенцев, задирав, забоин и Зругих 
механических повреждений.

1.1.7. Резьба должна выполняться согласно требобания 
Стандартов: ГОСТ <609*5-81 и ГОСТ 24705-61, поле допуска 
на бинте -  6<j, на гайке -  6Н •

-1.1.3, На резьбе не Золено быть сорванных ниток и иска* 
ценного профиля. На концах резьбы должны быть захоЗные фаски.

1*1*9* Выходрезьбы,сбеги,надрезы,проточные фаски, неого
воренные б чертежах Золены быть быполнены по ГОСТ 10549-60.

U . 10. На деталях, поступающих на сборку, не Золено быть 
наплыбоб и раковин.

1*2* Показатели наЗео|сности.
1.2.1. Гарантийный срок к эксплуатации,Т~месяц 24
1.2.2. Срок службы Зосписания, гоЗ-15.

1.3. Показатели технологичности.
1 ”5.1. Технология изготовления устройства

из тгрнопластмасс должна отвечать оборудованию 
по Литью и прессобки.

14. К ом плектность 
141. Ь комплект поставки бхоЗитг 

1. Устройство б сборе.
1 иокхмент о качестве устройства соЗержащий :

| а) Наименобание или тобарный знак
j Ъ) Номер заказ-наряЭа
‘ б) Обозначение устройства по настоящим

техническим условиям.
г) Гарантийный срок зкеплуатации
д) $ату быпуска.
31с) Отметку ОТ. К.

1А 2. Разнгр партии ОпреЗеляется согласно заказу 
потребителя

14 3. Ь случае отпрабки партии б разныг аЗреса

сопровождающий. документ напрабляется б каждый адрес.
1.5. Маркиробка.

1.5.1. Каждая партия волокна иметь потребитель
скую маркировку содержащую:

1. Номер заказ-наряда.
2. Обозначение устройства.
I .  ЗатУ изготовления.
4. Номер настоящих технических условий

1.5.2. Маркировка волана быть нанесена на табличку, 
выполненную ПО ГОСТ 12589-67, ГОСТ 12971-67.

Способ нанесения маркировки устанавливается 
ЗавоЗом- изготовителем.

1.5.3. Транспортная ^маркировка коробок с упакован* 
ными устройствами волокна быть выполнена
по ГОСТ 14132-77.

1.6, У п а к о в к а .

1.6.1. Устройства ( собранном виЗе поставляются 
упакованными в коробки из гофрокартона приобретен
ном завозом -  изготовителем в соответствии с 
нормативно- технической Зокументацией , утвержденной 
в установленном порядке, при этом они должны быть 
плотно Уложены и предохранены о т перемещения.

Масса «б р утто 1 коробки неЗолжна превышать 15кг.
1.6.2. Попускается поставка устройства в ящиках, 

уготовленных 6 соответствии с ГОСТ 10196-711завернутыми 
в бумагу по ГОСТ 6626-69, ГОСТ 9569-79, обеспечивающий их 
сохранность при транспортировке и хранении.

1.6.3. Категория упакобки К4-0 по Г0СТ23170-7вБ.
1.6.4. Резьбовые соединения и трущиеся поверхности 

должны бы ть покрыты антикоррозионным маслом К-17 
по ГОСТ 10677-76 или другим аналогичным консервантом, 
обеспечивающим защиту Зеталей о т  коррозии при 
транспортировании и хранении по условию ЬЗ-1 
ГОСТ 9*014-76.

2. Правила приемки.
2.1. Устройство Золжно быть принято отделом 

технического контроля { ОТК) завоЗа- изготовителя.
2.2. По изготовления устройства входному контролю на 

соответствие стандартам и техническим условиям 
должны подвергаться материалы, прокат и готовые 
изЗелил.

2.3. Зля проверки соответствия устройснва 
требованиям настоящих технических условий
и рабочих чертежей завод- изготовитель Золочен 
проводить приемочный контроль, приемосдаточные 
и периодические испытания.

2.4. Приемочному контролю и пригмо-сЗпточным 
испытаниям подвергают каЖЗое устройство:

основные размеры (габаритные и присоединительные), 
качество резьбовых соединений, 
правильность сборки,
комплектность, наличие и качество маркировки,
консервация, упаковка,
качество отЗелки,
внешний вид,
масса грузового места

2.41. При приеме-сЗатоцном испытании проверяют: 
работоспособность- устройства, 

испытание должно проводиться на перемещение диффузора.
2.5 Обнаруженные дефекты должны быть устранены 

в соответствии с требованиями настоящих технических 
Условий и чертежей.
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26. В случае невозм ож ност и  и с п р а в  л гн и я  

дефект ов уст ройст ва д ол ж но  бЬ/гпЬ забраковано.
2.7.ПерчсВччйсЫе испытания проводятся адян осп ь Ъ loBct. 

Периодиче о К и м  ucn bt/пания  м  до a m  н о  подвергать- 
Ср одно уст ройст ва, прош едш ее ЛриемачнЬ(и кон

т роль и лривмо-сдягпочнЬ/е и сп ы т а н и я , С/спЫта- 
НОЯ следует  проводит ь §  со о т ёе  т с т ё и и  СчЛрограп- 

нои и  м ет одикой и с л btmaHuu У'
П р и  неуд овл ет вор ит ел ьн ы х  п ер и о д и ч еск и х  

Ч с л Ь /т а п и Я Х , к о л и ч е с т в о  - и с п Ы т ы ё а е м Ь / х  
у с т р о й с т в  у д в а и в а ем ся .

Р е ъ у л Ь m a m b t  повт орнб/%  ucnbtm OHUU  

я в л я ю т с я  о к о ч ч а т е  лЬнЬкми.
2.6. П р и  п е р и о д и ч е с к и *  u c n b /т а н и я х  

у  о т р  а и с т  в  а  п р о в е р я /о т с я  н а  соот вет ст вие  

п о к а  з а т о  лей п р и в е б е н н Ь /В  §  т а б л и ц е•
В. 9. Р е з у л ь т а т ы  п р и е м о ч н о ю  к о н т р о л я  

и испы т ании ЗолннЬг бб/ть 2афиксчроёанЬ( £  

д о к у м е н т а ц и и  fc?c ур пил асе, и  кт о*, паспорт е и /л 2.)

2./О.//а забракованноеуст ройст ёа  составляет

с я  а кгп } £  Но т ор от y k a z b / ia e m c f  вазм оЖ част б  

и сп р а в л е н и я  браки.

2. //. tfd у с т р  о  и cm  £а, Н € л о д л ен о щ ея  исправле

нию, ст авит ся a m  м е т к а  оТк, указЬ /ванащ аЯ  об  

окончат ельном браке.
2. /2. Х р а н е н и е  б р а к о в а н н ы х :  и  г а д н Ы х  

у с т р о й  с т ё  £  т с  с т е  3 а п р  еица в т с р

д./З.к/а п р и н я т ы х  у с т р о й с т в а х  и  & 

с о п р о в о д и т е л Ь н а и  д о к ум ен т ац и и  д е л а е т с я  

а т м зт к сг  о Т к  з а в о д а  — и з  г а т о в и т е л Я -

3. M em o Sh i к о н т р о л я
Ж /. в с е  Мат ериалы, п р о к а т  и г о т о в ы е  

дет егяи , н е о б х о д и м ы е  для и з г о т о в л е н и я  

у с т р о й с т в а ,  doAjfcHbt п о д в е р г а т ь с я  в н е ш н е м у  
осмот ру и изм ерениям  на  соответствие стандар
там f техническим условиям)по т ехнологии заводь- 
и з г о т о в и т е л я

3.2.Для проверки  основ нЫ * разм еров устройся 

BoL долф нЬ! применяться средст ва. и з м е р е н и я .

7. Л и н е й к а  м е т а л л  и ч е  сК<у я №С г4 2,7 - 75,
2. Ш т ангенциркуль  п о  ГОСТ /26-29,

3.  УгалЬник п о ё е р о ч н ь ы  9а°ГОСГ37&Э-77

3.3 контроль к а ч е с т в а  з а п р е с с о в к и  бе-

т а л в и  устройства. производится внешним осмотром  

и  и з м е р е н и е м  ё  с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ32^2-79.

ЗМ. И о н т р о л Ь  К а ч е с т в а  р е  з к б а в Ы х  эле

м е н т о в  п р о и зв о д и т  о я  £  Н е с и н и м  о с м о т р а м  

р  к а л и б р а м и  по  Г С  с  Г  /б4б5-73.

3.5*ком плект ност  Ц к  о но ервациЯ, нал и чи е  

и  к а Ч б о т ё о  м а р к и р о в к и  и у п а к о в к и  праверялот- 

с я  ёи зуа л Ь н а .

3.6. П р а в и л ь н о с т ь  с б о р к и  п р о  в  ер Я ет сЯ  

с р а в н е н и е м  о у е р т е я р а м и  В н е ш н и м  осм от роп.

3.7. /Т ачес  т ё о  о т б е л к и  и  т о ё а р н Ы и  вид  

у с т р о й с т в а  п р о в е р я ю т  в н е ш н и м  осм от ром, 

пут ем  ср а в н е н и я  с уст а н о в л ен  ч Ь (м  н а  за в а б е -  

из Z о т с  Вит  еле эт алонным образца т  о к р а с к и .

3.6.М ае  со. г р у з о в о г о  м ест а, опр ед ел яет 

ся  в з в е ш и в а н и е м  на  в е с а х  п о ~г о с т 2 3 6 7 6 -7 9  
и л и  а р и ф м е т и ч е с к и м  подсчет ам .

3.9. П р и  п р и е м а  -с д а т о ч н Ь к с  и с п Ь /т а н и р сс  
у с т р о й с т в о  необходимо п р о ё е р и т Ь  п е р е м е и /е н и е  

д и ф ф у з о р а *
3. /о. П р о в е р к а  х а р а к т е р и с т и к  у с т р о й с т в а ,  

при  п е р и о д и ч е с к и х . и с п ы т а н и я *  долш на  приводиться 

мВ плодам и, у ст а ч о в л д н н Ы м и ,, П р о г р а м м о й  и м ет о
д и кой  и е п б /т а н и и ,"р а з р а б о т а н н о й  THU,, П р о е к т  -  

п р о м ё е н т и л я ц и я "  и у т в е р ж д е н н о й  ё> у  с т а н о в -  

ленном порядке, гасТ/г.г с г з - Н  rocr/s. з.о<з-7Э.

4. ТрсшспортираЁание и хранение,
4. /’ У с т р о й с т в а  т р а н с п о р т и р у ю т  о/7 

м е л к и м и  о т п р а в к а м и  н а  З а к р ы т о м  по<эвиэр~~  

Н ом  с о с т а в е  п о  о/сВлезН^нм д о р о г о м  и аотскобалЬ- 

HbtM т р а н с п о р т о м  ё  С о о т в е т с т в и и  с  :

/!, П р а в  ил а  м и  п е р  вв о зо к  г р у з о в  автомобилЬнб/м

т р а н с п о р т ^ м ^ М и н а ё т о т р а н с  П с ф с Р ) и з б -  / 2 % 9 г

$. f,Правилами п ер ево зо к  грузоё*м пс, чист ь/М оскс^  

/98 Зг. и //Техническими условиям  и п огр узки  и  к р еп л  гнир

г р у з о в ч/  у т ё е р  ofc д е н н Ь н м и  м н е .

4. 3. П е р е д  т р а н с п о р т и р о в к о й  З а  л Hi nbt Oo/mb 
п р и н я т ы  м д р Ы  п о  п р е З о т ё р и ш е н и ю  у б о р о в

4. 3. ЭСранднид  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  устроСс-^з 

д о л ш н о  п р о и з в о д и т ь с я  в  условиях^ Защите 

е г о  о т  м е х а н и ч е с к и х  п о ё р е ж ^ е и ^ ^  и за гр язн е н и и .

4-. У  с л о в  u p  х р а н е н и я  н а  складнее и з г о т о -  

ё и т е л е и  и  п о т р е б и т е л е й  у с т р о й  с т а  в  ч а с т и

ё о з  д е й с т в и я  к л и м а т и ч е с к и *  ф а к т о р о в  внеш ней  

epedbt -7 / г р у п п а  э/с/) п а  г о с т /5/50 - д Ц  у с л о в и я

т р а н с п о р т и р о в а н и я  £  Ч а с т и  в о з д е й с т в и я

м е х а н и ч е с к и *  ф а  к  т о р о в  -  с п о  г о с  т е з и о  - 78.

S . Г а р а н т и и  п о о т а ё и ц и К с / .

5. /.изгот овит ел ь г а р а н т и р у е т  

с о о т в е т с т в и е  у с т р о й  с т ё  н а  с т а  я  ии и м  
т е х н и ч е с к и м  у сл о в и я м  и р а б о ч и м  черт вз/сам  
п ри  со б л ю д е н и и  п о т р е б и т е л е м  условии  

х р а н е н и я  и т р а н сп о р т и р о в а н  и Я, монтал/са.
и  э к с п л у а т а ц и и

{
1

и>ф7оег >J*3c-< ч»*>- По За, 1<пч

<gc?0<tg2- c J t' ч Г

5.9д ± ~ 7 Ш Л  <-ТУ
К пг~ нооё о а ; лбЯ

Лп<г

^врмогп- "й Z.
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1 Л* <:сг Обозначение Наименование
чолс

Приме
чание

документация
42 пьу 4 Сб Сборочный чертеж

Переменные Занные Зля исполнении

ПЬЧ ЮО 000
строчные еЭунийы _

АН 1 ПЬП-400 00 000 Плафон приточно-.
Ьытяаснои 4

Зетали

& 2 ПВУ- 400.00.004 Корпус 4

ПЬУ (00.000-04
Сборочные еЗинииы

В 4 П6П4 - 400 00.000 Плафон поиточно-
Бытяжнои 4

Зетали
А2 2 ПЬУ- 400 00.004 Корпус 4

пьу ма ооо г о г...
Сборочные еЗинииы

ЯЧ 1 ПЬП- 425.00.000 Плафон приточно-
БытяЖной 4

ПВУ -1.00.000
Приточно- БытяэКнре 

ЧстроОстБо.
MSISS3ZI

Лит Лист|.ЛиетоЬ
I r i r r —
Тлп йент^ервис

ГОРпросктпрзмкнтщячиа

fizj

£2

Обозначение

пьуг.оо.ооо cr

■ Переменные Зонные

ПЬП — {00.00.000

пву-4оо.оо.оог

П6П4- 400 00.000

пьч- 4оо оо.оог

Наименование

Зокзм ентация

СборочныО чертеже

_& M _. исполнений

ПЬЧ 2.00 000
Сборочные еЗинииы
Плафон приточно-
БытяасноА

Детали

корпус

ПВУ 2 .0 0 .0 0 0 -0 4
Сборочные еЗинииы
Плафон притоино-

Детали

Корпус

_ Приме* 
**чание

пегом
ЕсТссГ
Щ .

Mvpawpga

ri Kjpvcrp
JLL1I£

К:дк;-пй
50 оъи̂ ш

Е Е 2 5 Ш ^ 1

ПВУ2.00.000

M i
Приточно-^ытя^ное 

'Kmpoutmlo.

Е Е fluemob

ТОО Ь̂нтсервио
СШ:г IcttoHUhtw.*  ̂J

rt

—* 

1
\ S л
15 J 1 Обозначение Наименование

ч
и.

Приме-;
Чание

|д р ^ та лд  ,
i ПЬУ -  425.00 04 Корпус____________ Т

ПЬЧ 400 000-03
С5орочнь»е еЗимицы ------------1!

в [ ~ Х ПЬП1 -125.00.000 Плафон приточно- J

Бь4тя^н.ои_________ т 1

Зетали |

& ~ Z nb4-42S.QQ.OQ4 Коопчс____________ т

ПЬЧ4 00 000- 0U
Сборочные еЗинииы

—
aa ~ т ПЬП-460.00.000 Плафон поиточно-

бытяокноО х
i — _................. 1■ве _ Зетали i

f  ai __2_ ПЬУ-460.00.004 1Корпус т
сfO —ос: П6У4 00 000-05
*5 — Сборочные еЗинииы

__

«о
«  ai I T П&П4 -  460.00.000 Плафон приточно-
X Бытязкнои
■с

—
X —. Зетали

1 a - i - ПЬУ- 460.00.004 Корпус ................ т
V _ г __
СТ5 _
Э
Ссоо _с
гоО ^

5  г н -
П В У  4.00.00Q

Фоамагт I№
ц н г а

I Обозначение Наименование 3 nut
1.

ПЬУ г.оо.поо-02 —

Сборочные еЗинииы

м I T ПВП- U5.00.000 Плафон поиточно-
ЬытяэкноО х

ЗСтали

a ПЬУ— I2S.00.002 Корпус X

ПЬУ 2.00 000-03
Сборочные еЗинииы

ЙНI T ПВП1-и5.00.000 Плафон приточно-
Бытяркнои х

1 — Зетали

* & ПЬУ-425.00.002 корпус хЭ “*
сго — ос __

пьу г оо.ооо-оа
ГО
"С Сборочные еЗинииы

1 ffi т ПЬП- 460 QQ.QOO Плафон поиточно-
1Г бытяокной т
* -э
2 — 
S З гтали
«С .._ —

Я2I I ПЬУ 4 -  4БО.ОО.Ппз Корпус х
I  4 I Jщ  -
э __
сго __
с:
чгоО — \

МСП Ьата! П&Ч2 0Q.QQQ
К&гччсгУал lf>QQ££>&-<?2г 6  *̂ cpwdm ЙМ>

Ласл
2
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.т
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7
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М
 

£ы
пУ

ск
 j

О бозначение

f l f n u  <60.00.000..

п я ч - <бо.оо.оог

j
-■

Наименование

П2>42.00.000-05 

С5ооочные еВиншлы
Плафон приточно-
&ыт*оннои

Д е т а л и

Koorvac

Приме
чание

ПБУ 2.D0.QDD
,<алисОдДД« Формат  ̂№

&

у22

Обозначение

пап -  -(25.00.000

ЛЗЧ -<25.00,003

Наименование

ПЬЧЗ.СО.000-02
С£оооччые еЗинуиь»

Плаф он поиточно-

&ытзэтсыаи

Детали

Корпус

П&П<* <25.00.000

П&Ц-<25,00.003

-06ПЧ60.00.000

П5Ц- <SQ.00 ооа

b d tS L «IbrrN. РЗТ!

Ш  3.00.000 -03
Сборочные еЗиницы

ПласЬон приточно-
Еы та ^ н з и

.3? ГС аду.
Корпус

П&Ч 3.00.000-ОЦ
Оборонные еЭинiUUbt

Плафон приточно»
&ыт*з*сыоЗ

Д етоли

Корпус

Приме
чание

.. .......... ..............................................Li
j

оЪ-о J  Обозначение Наименование Ч
С
\ Приме-
: Ча кШ

Документация

яг П&ЧЗ.ОО.ООО СБ Сборочный 4tpmeo}c.

Пе,огмгчные Ванные Влз исполнений

Ш  3.00.000

Оборонные еВинииы

Щ 1 ПБП-«0.00.000 Плафон приточно-
§ытяокнои 3

Детали

А2 г: пву - ioD.oo.oo3 Корпус \

ПЬУЗ.ОО.ООО-O i

Сборочные еВинииы

А4 < nsnt- <00.00.000 Плафон приточно-
Бытяфнои ъ

Детали

А2 \ г ПЬУ - i00.00.003 чорпзс \

Ш Ш З Ж Н !
РазоаЗ
Двйк
Н.УОНТр
!ш&

MUPQHoSd

bCLkti^i
toASaga.

ПоЗп.

W b
Pdrd

ж Ш 1

ПВУ 3.QQ.QD0
П р и т о ч н о  -  Б ы т я ^ н о е }

^строист&о*
и

Копировал’.

ВСггГСи,-ТОО бСгтГСиРВис | 
грОпфгхтпром ̂ нтил^Ц

Формат! РЛ

]
•е

Г"
f 1. е*

1
\ 1| Обозначение Наименование сЛ*

. Приме- 
\ чаниг

П&Ч3.00 000-05
Сборочные еЗиницы

АЧ < ПВ<-<60.00.000 Плафон приточно-
&Ыт№нои 3

Д етали

Я2 г П6У- ISO. 00.003 Корпус \

J

OJĈ  Р' Фггмат Н-*
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Рис. \

Б -  Б
( р и с  А )

Остальное ем. Рис \

Обозначение Рис Д,мм А,мм
Масса,

*1

ПЬУ <00 000 1
<оо (ВО 0,17

-0< г

-ог <
125 135 0,23

-03 г

-04 <
шо Ibk 0,4&

-05 г

i Плафон (поз 4) Ь заБисимости от заказа 
'астанаБлиБается с БинтоБой регзлироБкой 
(Рис 4)м̂ии с заьцелкш} (рис.2)

2. Размеры Зля спра&ок.

ПЕУН 00.QD0 СБ
Приточно- 1ыт*э|сног 

устройство 
Сборочный Mtpmtojc

.Пит 1мдс£а v c:-w-rf!
| См
JatuiSa.

Лист (Листе! Т

ТОО P>eHTCdp&wL
iron{HtcTroOw&<H*ui>u;!rt 

кепиог k u  и , '  Ц 9 о е £ # - < х &  Я  Фсрмвгп Я2
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Ц
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ь ,
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В
ы

пу
ск

!

\
с*J£

тогО Йс: OSoswawtHue Наименование
<а Приме

чание

Зак’зментсшиЯ

й ПЬП - АОО 00.000 ц СБаоачный чготеэй

сБзоочные единицы
А1! 1 ПЬП - 1Q0 01 МП Медаль ,экисЬициоо$ан-

ныб 1

Зетали
В ?, пвп -  юо oaoni Корпус 1

Й ПВП - {00 00 ОП? То&аоный рнак 1

£XL^3djLT!w9ie. ив Зелия
4 Шплинт Ы 0

ГОСТ 397-73 \
..

-

ПВП -100.00.000
Плафон приточна- 

Ьытя^ной

J ]U m . Л и с т Листов
X X {ХЙТОг? 
ТОО Ь о  
ГООПрО!

г г с  о
нтсербкс
ticrnpohijeHTUAama

Ф о о м а т  Я4

La
ta£с

1Т
1 ■ о *о

«оос= ОЗозначение Наименование
-< При *-£- 

иами*

Зок’зментаи.ия

ЯЗ ПЬП -  {00.Q1.000 СБ CSopOMHbiii чеоте^л

Зетали

А1} 1 ПЬП- 400.01.ОШ Ось 1

Материалы

1 П олиэтилен
210-17 Белый 002

ГОСТ 1БЗЗЗ -S5E 0 03 кг

.... 1
т т х  л ш ю -  jm c l  2ш ПВП-100.0).000
Paaoeî liMuoOHÔd

ко \Komd МоЗзль знифици 
ро&анный.

Лит 1Лист1 Листе©
X I L in1- L -М м Г Г г I 'по
ТОО 6 ̂ гтГий-Г̂ цС.
гоопрЬектпро/Чеьшшз

Формат nU
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9 3  0 0 0  Ю  0 0 И 1 Ш

М 2 \

4 Деталь (поз \ )  Золэ̂ снс! быть эапрессоБана 
I  Зеталь ( позZ )  ^

I .  Обработка по пресссрормс н* нио̂ се \ /

4* Размер Зля справок.
5**РаЗиэсы литейные.

изгниет
ЙЦЩ
Dp.xi

СОИТр
Н Каир
HESttlf
b)m6

HiSoOfn-
MupowcEa
KOAfcsmg
3&MWftHC6
ь~адсцп?цу(
ШМНПв
земьяноЬ

ПоЗп ikI2

w ?Ш
Ш

ПВП-ЮО.ОШО СБ
МоВ'зль н̂исрициро- 

Банный
Сборочный чертеэ)с

Лит масса ,часшта51

0.04S и  :
Лист lilucmob Ч
iTflO tertrctyUiо * ПЮЯроитроиЬенгодцил

konuppfeqX* -?gpr,am. .Ai,

ю о о о  о о и и а и щ
A - A  O-'O

\

/ К 2  0

Обработка no npecctfophe не низшее

г + Ъ 7 7 ,  - Э Т 7 , ^
ч

Ъ РаЗизсы литейные.

ПВП-Ш0 00 004
Ajd_ кассаLVЛзН•̂ Зсом, ЛсЗп £OTfl Kopnac.53“ -critcmo 003

т г.екп^ -kf-cL. /1UyTIi {Oucmob' ■(
А К «яр Fa/iQtHjUm Полиэтилен 240-17 белый QG2 л ft 'Н <сJT?''-I

S~£~h=-HГОСТ U33$-*S£ I Uk W П l4-̂ 'IBOUpoenwc-ti-̂ umuJi
kc^wp:&oi U '  Ц 'в С  SO ЙЗ
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1 J -I ОЗоаначение Наименование
-dаJ-£

Приме
чание

DoK^HtHmau-ua

A3 ПЛП J - 400.0̂  000 СБ ... СУорочныи чертеж

Зетали

RH пьгн- too 01 00) Ось *{

Материалы

2 Полиэтилен
240- 47 Зелый 002
ГОСТ 16338-85Е 0.03 кг

— 1---- j----------

П В П Ы 0 0  0 Ш 0- ' i
П-'n :rr<a" < -Л1 «rn U /U i-

МоЗзль ънифици- 
ро&анный.

Лит Лист Листов
НЛ

1 %C И cmd L^/ “Г Г \
OKV) rа/(й kvUW'if "Ш Г /«у ТОР &WrcepPmc” ’ 

ГМПроектпромсгнтиляадЯ7 [олкста
*мь«»иоЬ - Ы -

Копировал Формат ЯА

ю о к п ю м и з и W

Предельные <шююнения размеров:

♦ У Т Л }-* ™ }* •

JSsnupskA

93000'Ш Q0HU2U

\ Деталь ( поз i )  Золена 5ыть запрессобано Ь 
Эсталь (поз 2 ).

Z  QBpaSomka по пресефорне не ниф* &
3 + З Т 7 , - У Г 7 } ± - & -

4 * Размер За* справок.
5**РаЗизсы  Aume&Hut

^25=1
Е й
Т контр

w te trt

Hgaww
Миронова

Ko>*Oj^a

m
J £ u

пвш -чоаоч ооосб
Mo3*3ль унифици
рованный

Сборочный HepmtoK

Л ит ^ССО УЙС WT«fl I

ОДОЗ 1

Л.ет IJlucmcfe < 1-C-U г J -" ..и и .-Я

KCf*

IUU L W n i ' - ' - n * / '» .

ГСЮ ПрсектпромЙктш
-?: '=зл i p ,  m c q x A Z - O J L  / г  З е р н я т  ~P3
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и ю ш о н ш и W )

*100

A -  A 0*0

rh

&■&acmes

M 2 M

Б - Б 04)

1. О б р а б о т к а  n o  п р а с и ^ р м е  н а  д а у а  

е . + Э Т 7 } - Э Т 7 }  *V*
\L

3. РдЗиусы литерные.

v '

JV- Лист Н-Зомм^ ПоЭп Эсгтй
PcttpaS
проь

Миронова
KoAkomd

Т контр земьянсб 9̂Г7г''Н, Кои/ lift
Н конто. KOAkomd
Ут& ‘Г 2,gW,HSL

ПБГИ-Юй 00.001

К о р п у с .

Полиэтилен 2110-17 
5елы<i 002 rOCT1633S-S5E

КОПЦрО&аЛ'.

Л и т  j ragged ft'fltvr i

0,03 w

Лист* ' Г Ж и т о А Г

fOO ftjnfCuPfVC , "  г - »»«• i«*-✓>«*-„
п ю л р с гт^ ч ь гн т« ц ь '

■ 2S$asjiLJ3.

SOOW OOHUgU ^ / )
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4. Зеппйль (поз. 4) приклеить клеем к Вешали (поз^) 

5 ^ - 2  по ГОСТ 12172 - 74.

2. Размеры Вая спрй&ок.
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I. З гт а л ь  (п м .{ )  3oAP}CHd b im b  bdnpeccofidHd 
& Эеталь (no*. 2)

Z .  Обработка по прессформе не низшее 
5. * ТГ7 } -V T 7 j i "^~
4. *  Рагмер Эля справок.
5. РаЗизсы литейные.

П В Г Н - 4 2 5 . 0 Ш 0  ОБ

МоЗзлъ знифиииро- 
данный.

Сборочный чертеже.

Лит М а с с а WdCUtfl
Jll£r rttaoMM ПоЗп ?5ТЯ
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Зокументаии*
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Сборочные еЗиницы
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ный 4

З гтали
fl3 z ПЬП -  ISO.00.004 Корпус 4
M ъ ПЬП -  400.00.001 То&арний 1нак 1

СтанЗартные иьЗгли*
k Ш плинт 4*40

ГОСТ 397-73 4

,llJl" 1 4
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i  деталь (поз4) Золена ~5ыть запрессовка 
& Зеталь (поз.2) ^

2. О8ро5откй по прессфорие не нио{се V  
1 + Э Т 7 ; - Т Г 7 *  
k* Размер Зля справок.
5/**РаЗ«з£Ы ли те р н ы е .

j
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Размеры £ мм

ОЗозначение Рис. д А Б
Масса
кг

П&У 2.00.000 \ i00 150 300 0,35-01 1
— 02 \

МЪ 495 370 0,54-03 г
— 04 \

450 VA to 0,77-05 2

B -S
( P u c . 2 )

Остальное см. Puc. I

l  Плафон (позЛ) § зависимости от заказа 
^стонакликается с §интс£ои регулировкой 
(рис.-|]цда с защелкой (Рис.г).
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I Неуказанные преЗельныв отклонения:

^ Т Р 4 ; - т т ;
2. РаВиусы штампо&ки 0,5 мм- 
Ъ '  Кромки притупигпе засинеем 0,2мм  

4. Хим-4>ос./змаль АС-№2 голуБая.
ГОСТ 19024-79.

5 /  размер Зля справок.
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+  '3 T ,A ; - '3 T W ;  ± Ц ~

2. Рабиусы ш та м п о в к и  0,5 мм 

Ъ, Кромки п р и т у п и т ь  раЗиусом 0,2 мм 

Хим. ^ о с ./Э м а ль  AC-4S2 голуЕая.

ГОСТ 4902*1-73 
Ъ ?  Размер Зля cnpa&cx.

q  П В У  - - 1 6 0 . 0 0 . 0 0 2
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В -  В

(p u .c .2 .)

В - В

(Рис. 2>

О стальное  см. P u c . i

Плафон (позЛ) 6 зависимости о т  заказа 

*стана& ли& ается с | и н т о Ы  регулировкой 

( Рис.Ч J и о защелкои ( Рис.2).

Z. Размеры Вал  справок.
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ПВУ3.00.000 СБ
Приточно-£ытяо|сног 

у отработка 
С$Орочньи!| ч Ер тгу .

V V V T V V  T V

Лит ydccq 1[v^camsf
cm. i

1 fn-qS A-
~ Z J/ ,':т  fj4'Сс'г~с 1~Г

То0 ( г - vu I
НЛ1 npcturncCf-Si ĵ^uj l̂
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A(2 t> Б - Б ( 2_^

1 Неуклонные преБелъные отклонения
+  Т Г » , - Ч Т - Й ,  ± - у -  '

2  РйЗиусы ш т а м п о в  0 5 мм
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