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Обозначение Наиме нова ние С тр .

А б г  074 000 Т Т Постамент промыватеаЯ 
Технические требования

3

__ Л 6 Г 014 000 Постамент промыватеаЯ
4_ А 6 Г 074 001 Косынка

_Абг 074 ооосе Постамент промыватеаЯ 5
_ Л 6 Г  0 7 4 0 0 3 Распорка 6
_А6Г 074 004 Укосина

Л€Г 015 000 Постамент промыв а тел я
7J 6 T  075 001 Пакта

_А6Г 075 ОООС6 Постамент прснывателЯ 6
А6Г 074 005 Пакта

9_А6Г 076 000 Постамент промыватеаЯ
_А6Г 0 7 6  ооосе Постамент промыватеаЯ 10

А6Г 077 000 Постамент промыватеаЯ
11

АбГ 078 012 Поручень

А6Г 077 ооосе Постамент промыватеаЯ 12

А6Г 076 000 Площа аки  и лестницы
ПРОМЫВАТЕАЯ 1Ъ

А6Г 076 011 Стойка

А6Г 076 000 С6 ПЛОЩАЛКИ И ЛЕСТНИЦЫ 
ПРОМЫВАТЕАЯ

14

А 6Г 076 010 Огр а б л е н и е  раскручиваю а я 
ПРОМЫВАТЕАЯ 16

46 Г a s  сю  се Огр а б л ен и е  раскручиватеая
ПРОМЫВАТЕАЯ

17

А6Г 078 01Ъ /Je e p
18А6Г 078 014 Полоса о грали теаьн ая

АС Г 078 020 Валкон верхний 
ПРОМЫВАТЕАЯ 19

А6Г 078 025 Поручень

А6Г 078 020СВ бллкон ВЕРХНИЙ 
ПРОМЫВА ТЕЛЯ 20

А6Г 078 021 С тойка

21А6Г 078 022 &АЛЮА
А6Г 078 026 бЛАКА
А6Г 078 024 Поручень

22А6Г 078 026 А е е р

А6Г 078 023 Полоса огралитеаьная

АбГ 078 03Z Настил

2Ъ
АбГ 078 ОЗЪ Полукольцо

АбГ 078 040 б  ал  кон ниэ/ений 
ПРОМЫВАТЕАЯ

А6Г 076 040Об бААКОН НИБНИЙ 
ПРОМЫВАТЕАЯ 21т

А6Г 078 041 Поручень

25А6Г 076 042 А еер

АбГ 078 04Ъ Полоса ограаитеаьмая
АвГ 078 050 Кронштейн промыватеаЯ

26АбГ 078 050 се Кронштейн промыватеаЯ
АбГ 078 051 В алка

27АбГ 076 052 Укосина

АбГ 078 062 Тетива

АбГ 076 060 Трап промыватеаЯ 28
АбГ 078 о so се Трап промыватеаЯ 23
АбГ 076 070 Стойка промы ватеаЯ

90АбГ 078 070 Сб Стойка промыватеаЯ

ОбОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Стр

А6Г 078 071 Плита

АбГ 078 072 Косынка 3!

АбГ 078 080 Кронштейн промыватеаЯ

АбГ 078 080 СВ Кронштейн промыватеаЯ

А6Г 079 013 Поручень 32
AS Г 079 014 А е е р

АбГ 079 000 Площадки и лестницы
ПРОМЫВАТЕАЯ 3 3

АбГ 079 000 СВ
Площадки и  ле с тн и ц ы

ПРОМЫВАТЕАЯ
3 4

А 6 Г 079 010
Ог р а б л е н и е  помоста
ПРОМЫВАТЕАЯ 36

А бГ 079 015 Поручень

А ЬГ 079 010СВ
Ог р а б л е н и е  помоста 
ПРОМЫВА ТЕ ля 3 7

А 6Г 079 016 А е е р

А б Г  079 050
ОГРАБЛЕНИЕ ПОМОСТА 
ПРОМЫВАТЕАЯ за

А б Г  019 ОЗОСВ Ог р а б л е н и е  помоста 
ПРОМЫВАТЕАЯ

А б Г 079 040 Понос Т ПРОМЫВА ТЕЛ я
33АбГ 080 044 Ае е р

АбГ 079 040 Сб ПОМОСТ ПРОМЫВАТЕАЯ 40
АбГ 073 041 Полукольцо L 1
АбГ 073 042 Полукольцо

41

АбГ 073 04Ь Настил

А6Г 079 050 ПОМОСТ ПРОМЫВАТЕАЯ 42

АбГ 079 050 се Помост ПРОМЫВАТЕАЯ / Ъ
АбГ 079 051 В алка

Ч О

АбГ 079 052 В алка

А бГ 080 000 ПЛОЩАДКИ И ЛЕСТНИЦЫ 
ПРОМЫВАТЕАЯ

44

А6Г 080 045 Полоса огралитеаьная 45

АбГ 080 000 С& Площадки и лестн иц ы  
ПРОМЫВАТЕАЯ

46

А б Г  080 ОЮ Ог р а б л е н и е  помоста 
пром ы ватеаЯ 46

АбГ 080 011 Поручень
АбГ 080 010 СВ Ог р а б л е н и е  помоста 

ПРОМЫВАТЕАЯ 43

АбГ 060 012 /1е е р

А 6 Г 080 020 Огр а б л е н и е  помоста
ПРОМЫВАТЕАЯ

50

А 6 Г  080 0 2 0 се Ог р а б л е н и е  помоста 
ПРОМЫВАТЕАЯ

51
А б Г  080 021 Поручень

А бГ 080 030 Помост КОНЦЕВОЙ 
ПРОМЫВАТЕАЯ

52

Аб г обо озо се Помост концевой 
ПРОМЫВАТЕАЯ 5Ъ

АбГ 080 040 бААКОН ПРОМЫВА TEA Я
Абг 0 8 0  040с е бААКОН ПРОМЫВАТЕАЯ 54
А6Г 080 043 Поручень
Абг 080 050 Кронштейн промыватеаЯ 55
АбГ 080 050 СВ Кронштейн промыватеаЯ

Z T Z
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f. в  н а с т о я щ е м  в ы п у с к е  п р и в е д е н ы  р а б о ч и е  

ч т р г е ю и  п  о с т а /» е н г  о в , п л о щ а д о к  и  л е с т 

н и ц  ДЛЯ Н А Л А Д К И  И ОбОАУ/ННвАИИЯ СКОРОСТНЫX

п р о м ь /в д т £ л £ й  С И  ОТ. Р а  б о ч и е  ч е р т е щ и  п р о м ь /-

вД Т ЕД Е Й  /7Р И в Е Д Е Н Ы  в В Ь / П У С К А  Дг />.. J А Т Е Х Н И 

Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  И Р Е К О М Е Н Д А Ц И И  ПО 

П Р И М Е Н Е Н И Ю ,  М О Н Т А  Н/Ы И Э К С П Л У А Т А Ц И И  в 

В Ы П У С К Е  О Н А  О Т О Я  Щ Е И  С Е Р И И .

2. П р и  р а з р а б о т к е  к о н с т р у к ц и и  а т о с т а -

М Е Н Т О В  Р А С С  Г О П  Н  И Е  ОТ Н И  Н/Н £  Й Т О Ч К И  Д Н И 

Щ А  П Р О М Ы  В А Т Е  АЯ ДО ПОЛА ПРИНЯТО Р А В Н Ы М

2500 ММ,  И З  У С Л О В И Е )  вол М О Щ Н О С Т И  В ОО РУ ШЕ - 

н и в  н а з е м н о й  С И С Т Е М Ы  ш а а м о у д  л а е  н  и в .

3. Р а  с ч е т н ы е  Н А Г Р У З К И  ( с м . Т А б А И Ц у )  НА 

ПОСТАМЕНТЫ ОПРЕДЕАЕНЬ/ ИЛ УСЛОВИЯ'-

0L} У С Т А Н О В К И  П Р О М Ы В А  Г Р А Я  В П О М Е Щ Е Н И И  ,

Т.Е. 6ЕЗ У Ч Е Т А  8 ИГ Р ОВ Ы Х  И СНЕТОВЬ/Х Н А Г Р У З О К

6) а в а р и й н о г о  з а п о л н е н и я  п р о  м ь /в а т е д я  в о 

д о й  П Р И М Е Р Н О  НА f/y ВЬ/СОТВ/.

Н2 СКОРОсгНО 
ГО ПР О М Ы
ВА ТЕЛЯ

5 6 7 в 9 /0 it /2 15

Ра с ч е т н а я  
н а г р у з к а  НА
ПОСТА М Е Н Г  

__6 TQ____
/,5 ¥ 4 * 7,5 /2,0 20,0 30 0 50,0 900

ЛЕЙ , В К А Н А Л О М  ОТДЕЛЬНОМ СЛУЧАЕ ДОЛ/HSH НЫТЬ 

С О ГЛ А СО В А Н  СО С Т Р О И Т Е Л Я М И  ДЛЯ УЧЕТА М Е С Т Н Ы Х  

У С Л О В И Й  И ДО ПУ СТ ИМ ЬА Х  Н А  Г Р У З О К  Н А  ГРУН Т.

б. П  О СТА M E Н ТЬА И М Е Ю Т  ТРИ С Т О И К И  ИЗ

Ш В Е Л Л Е Р О В ,  С О Е Д И Н Е Н Н Ы Х  М Е Н А Д У  С О б О И  Р А С 

П О Р К А М И  И У К О С И Н А М И .

4  ЛЯ б о л ь ш е й  НАЕСТКОСТИ С Т О Й К И  П О С Т А 

М Е Н Т А  д л я  П Р О М Ы В А  Т Е  ЛЗ ЛН/з н а  М О Н Т А -  

M Е П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  к  К О Р П У С У  С П О М О Щ Ь Ю  

н а к л а д о к .

6, 0 п о р  н  ь> е  л а п ы  в ы п о л н Е А А Ы  д л я  у с т а н о в 

к и  П Р О М Ы В А  ТЕ Л Е Й  НА ПОСТА М Е Н Г А Х .  ПбИ У С Т А 

Н О В К Е  н е п о с р е д с т в е н н о  н а  п е р е к р ы т и я х  о п о р 

н а я  К О И С Т Р У К  Ц И Я  П Р О М Ы  в А ТЕ А £ И М 0 НА £ Г  б  Ы ТВ 

И З М Е Н Е Н А  П Р И М Е Н И Т Е Л Ь Н О  К  М Е С Т Н Ы М  

У С Л О В И Я М -

7 Д л я  У Д О В С Т В А  п е р в о н а ч а л ь н о й  н а л а д к и  н  

Д Л Я  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  о с м о т р а  и  Р Е М О Н Т А  п р о  -  

М Ы в А Т Е А Е И  в Д А Н Н О М  В Ы П У С К Е  Р А З Р А б О Г А Н Ь /  

П О М О С Т Ы  И Б А Л К О Н Ы  Д Л Я  О б  С А У  НА И  в А Н Н Я И  

Л Е С Т Н И Ц Ы  (  Г Р А Н Ь /  ),  СОЕД и НЯ Ю Щ  И Е ИХ.

S . J a J  п Р О М Ы  в А Т Е  А £ Й  Л/°Л/°?...7 П  Р Е Д У С М О Т Р р .  

Н Ы  Д В А  6 Л Л К 0 Н А •• Н ИЩИ  И Й ~ Д Л Я  О 6 С Л У  АН И в  А И И Я  

Л Ю К А  ВО ВХОДНОМ П  А Г Р У  б К Е И Н И Н А  Н Е Г О  С О П Д Д  

И В Е Р Х Н И Й  - Д А Я  П Р О Ч И С Т К И  , М ОИТА АН А И А  Е  МО Н Г  Д- 

Н1А В Е Р Х Н Е Г О  СО ПА А.

9 . 5  ПРОМЬ/  в А Т Е Л Я Х  Л/°/А°8...Ш Д А Я  О б С А У М И В А Н И Я  

В Е Р Х Н И Х  С О П Е Л  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  П О М О С Т  В В И Д Е  

П О Л У К О Л Ь Ц А .

Ю. АлЯ ПРОМЫВ Л ТЕЛ ЕЙ А? //... /5 ПРЕДУСМОТРЕНА 

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ПЕРЕХОДНАЯ ПА ОЩ А А К, А , С Л У -

HfA Щ.А& 4 ЛЯ С О (С £ 4 UJ. £ Н И З  0 Ь/С О Г Ы Л £ с Г Н И Lf..

к. В е р х н и м  л и с т  р  а  с к  р  у  ч и  в а  т е  л я  у  в с е х

П Р О М Ы В А Т Е Л Е Н  И С П О Л Ь З У Е Т С Я  К А К  П Л О Щ А Д К А  

ДЛ Я О б  с А У НА И В А Н Н Я И И М Е Е Т  О Г Р А А Н Д Е Н И Е  

П о  В С Е М У  П Е Р И М Е Т Р У .

IZ. Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  и  а  п о м о с т ы  и  

б л л к о н ы -  3 0 0  к г / с м &. / ] р и  а т о м  п о л е з н а я  н а г р у з 

к а  п р и н я т а  р а в н о м е р н о  -  р а с п р е д  е х е н  н о й  Р А З Н О Й

250кгс[см1 (от ВЕСА ДВУХ ЧЕЛОВЕК) Д НАГРУЗКА ОТ 

СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПОМОСТОВ (  б А Л КО Н О в J И ОГ-
Р А М Д Е Н Н И  5 0  КТО [ с м ?

/в. С в а р к у  п о с т а м е н т о в , п о м о с т о в , s a a k o h o s  

и л е с т н и ц  ( т р а п о в )  О С У Щ Е С Т В Л Я Г В  Э Л Е К Т Р О Д А М Н  ТИ

ПА 9-42 по ГОСТ 9467- 75.

/4. К Р О Н Ш Т Е И  Н ы,  П0ДДЕРН/И6А Ю/ЦНЕ п о м о с т ы  и

Б А Л К О Н Ы ,  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  П Р И  ВА РИ вА ТЬ К Р Е Б Р А М  

Ш В С Т / С О С Т Н  П  £ О М 6/ 6 4 Т £ А 3.

/б. 9  Л Е И Е Н Г Ы  п о м о с т о в , S A A K O H O B  и  Л Е С Т Н И Ц  

д л и н о й  АО З м  ( к р о м е  н а с т и л а  И З  Р Н Ф Л Е Н Н О Г О  л и с т а )  

Д О А / Н Н Ы  б ы т ь  В Ы П в Л  И Е Н Ы  ИЗ Ц Е Л В Н О Т О  М Е Т А Л Л А .

/6. 9  Л Е ME И ТЬ/ П О М О С Т О В  И Л Е С Т Н И Ц  Д Л И Н О Й  СВЫ

ШЕ 5 м  м о г у т  и з г о г о о л я т ь с я  с в а р н ь /м и . П р и  э т о м , 6

С Л У Ч А Е  Н Е О Б Х О Д И М О С Т И , МЕ С Т О С Т Ы К А  Д в Л Н/ И О  бЬАТЬ У С И Л Е 

Н О  Н А К Л  А Д К Д  М И  Д О  О б Е С П Е Ч Е  Н И З  Р  А 6 Н О П Р О  Ч Н  О С т и  с  

ОС НО  В И  ЬА м  С Е Ч Е Н И Е М  Э Л Е М Е Н Т А .

П.5 Г О Т О В О М  Н А С Т И Л Е  ИА Х О Д О В О Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  

НЕ ДОПУ с К А АО ГСЯ ОСТРЫЕ К Р О М К И  И З А У С Е Н И Ц Ы .

/В. Аи СТО ВОЙ И П РОТИ ЛЬНЫ Й ПРОКАТ ДОЛНАЕН СООТВЕТ

СТВОВАТЬ ТРЕбОВАНИЯМ, УСТАНОВЛЕННЬ/М В ГОСУДАРСТ
ВЕ Н Н Ь! л СТАНДАРТАХ.

/9. У з л ы  н ДЕТАЛИ ДОЛНАНЫ ИМЕТЬ ЗАЩИТНЬАЕ ЛАКОКРА

СОЧНЫЕ ПОКРЫТИЯ, СООТВЕТСТВУЮЩИЕ УСЛОВИЯМ ЭКСПЛУАТАЦИИ.

20. ЙОД Г ОТ О В К А П О В Е Р Х Н О С Т И  П Е Р Е Д  И А Н Е С Е Н И  Е М  Л А 

К О К Р А С О Ч Н О Г О  п о к р ь а г и я  по ГОСТ9.492-69.
2). П р и м е  н м  е  м ь /е  л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е  р и а л ы , р а с т 

в о р и т е л и , С И К К А Т И В Ы ,  а  Г А  КАНЕ В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н Ы Е  

М А Т Е Р И А Л Ы  Д О  Л Ш И  Ы С О О Г  В £  Т С ТВ О 8 А Г  6 Т Р Е б О В Д •
Н ИЯ КТ, У  СТА Н О в Л £ НН Ы М  НА Н И Х  Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы М И  

С Т А Н Д А Р Т А М И  И Т Е Х Н И Ч Е С К И М И  У С Л О В И Я М И .

З а п р е щ а е т с я  п р и м е н я т ь  л  л к о к р а с о ч н ь / е  м а 

т е р и а л ы  б £ 3  А Н А Л И Т И Ч Е С К И Х  П А С П О Р Т О В ,  А Г А К А н Е  

П О  И С Т Е Ч Е Н И И  С Р О К А  Х Р А Н Е Н И Я .

22. П Р И И З Г О Т О В Л Е Н И И  П О С Т А М Е Н Т О В ,  К Р О 

М Е  в Ы ПАЕ П Е  Р Е  V И С А Е  Н  И Ы  X  Т  Р £  В О в  А Н  И Й  

Д О Л  Щ H Ы  С о б  Л ю  4  А ТЬ СО П Р А В И Л А  И З Г О Т О В 

Л Е Н  И $  М 6 Г А  Л А И Ч Е С К И X С Т  РО И Г  £ А Ь Н  Ь/Х К О Н 

С Т Р У К Ц И И .

m ЛИСТ № ЛОКУМ- подп. ДАТА
PAiPAS■Т ралкнн
ПРОВ■ Шрзлоша —
ГШВЦ. Гллноескт =>
ЯХОНТЕ. Литолк ам^г /
УТБ Спивак

А6Г П4 №  ГГ
П остам ент п ро м ы в агел я . 

Т е х н и ч е с к и е

г р е в о в а н и я .

Ш Л .
А Н т ЛИСТ АИСТОВ

С А Н 7 Е Х Н И И Г Г Р 0 Е К Т
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II 1 Об о з н а ч е н и е НйИМЕНОВЯНИЕ 1 При м е -
ЧННИЕ

Д о к и м е н г я ц н я

А2 M r т .  ооо св Сборочный ЧЕРТЕЖ
Л2 m  o ik  ооотт Технические требовяння

А Е Т Д Л И

М / А6Г 074.00/ Косынкя 6
М 2 А6Г 074.005-03 Плитя 3

СтЯНаИРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

3 Болт (1/6-6^x50.36
ГОСТ 779в - 70 6

4 ГЯЙКЯ/1/6-6Н.4
ГОСТ 59/5'70 6

Пе р е м е н н ы е  дя нн ы е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ.'

А6Г 074. 000

Д е т а л и

БЧ 5 А ЪГ 074.002 Ст о й к и

ш к щ р П .п р ъ а я -
СгЗ ГОСТ535'68

L - 3270-6* 3 28.0кг

ни лист Ддокж п<щп. ДИТЯ
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ПРОВ. М е р з л я ш г
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ТШЯтрЛнтвяк /1ГВ. Спивак 9

Л 6Г  074. О О О

П о с т д м е н т

ПРОМЫВЯТЕЛЯ
£\ИТ- Лист листов

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

%

форм ят АД

I I Sс: Обознячение ИяИМЕНОВЯННЕ §* Приме
ЧННИЕ

А 6 Г 074. ООО-аз

Д е т а л и

БЧ Б А 6 Г 074*008 С го й к я
ll/BFAppp /6ГОСТ8240-89

СтЗ ГОСТ535-88
L - 3750-6,6 3 533кг

КЗ 6 А 6 Г0 7 4 . 003-03 Ряспоркя 3
ЛЗ 1 А В Г 074.004-03 Укосиня 3
ЛЗ 8 А6Г 074. 0(75-01 П л и тя 3

Hin Идокчи. пода дяп
А6Г07к О00 [ f̂

СРО РПЯТ АП

к -___________ ■ 1 4
1

1 гс: Об о з н я ч е н и е НЯИМЕНОВЯНИЕ 1 _
Прим е-
ЧЯНИЕ

АЗ 7 АВГ 074.003 Р я с п о р к я 3
АЗ 7 А 6 Г0 7 4 .004 Ук о си н я 3
АЗ 2 А6Г074. 005 П ли тя 3_

А 6 Г 014. ооо-о/

Д е т а л и

БЧ 7 АВГ 074.006 Сгойкя
L . ШВ£\ЛЕР /0/KT8240-8S1

СгЗ ГОСТ535-88
ш 1= 34/0-6.6 ~ъ 29.4 кг
ш ~6 А6Г074. 003-0/ Р я с п о р к я 3
щ 7 А В Г 074 004- 0/ У  ко синя 3
ш 8_ А В Г074.005 П а итя з _

А 6 Г 074. 000-02

Д ета ли

-6 4 7 А 6 Г  074.007 Сгойкя

ШвшЕР*Ш с г т а '83
СгЗ ГОСТ535-88

■ L - 3580-6# У 44,0 кг
ЛЗ 7 АВГ 074.003-02 Р я с п о р к я 3
в 7 А 6 Г 074.004- 02 Укосиня 3

'Ж 8 А В Г074.005-0/ Пли тя 3

- __

1 1
— 1 Г  - \ — \ Л с  Г  П~7/, ПП П  М

Ф О Р И Н Т АЬ

l o o u o j g v

ч/Ы)

Обознячение
Рязперы.пп

П я т е р и я л Пасся, кг
Н В

Л 6 Г  074. 001 310 /60
Лист

Ю ГОСТ 19903-7Ц 2,1
— 01 Стз ГОСТ/4637-89 3,3

-0 1 400 ZOO Лист /2 ГОСТ /9903 -74
СгЗ ГОСТ /4637- S9 4.0

-0 3 Лист /6 ГОСТ /9903-71, 
СТЗ ГОСТ/4637-80 5,2

Н е ЧКЯЗЯННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РАЗМЕРОВ: А/4} ~ —

ЯШ5ШПШПЖ
РЯЗРЯБ ЧЕьОКСНРШ
Пров. ИврзлякшПров. 
Мяч, гр ФРПДКИН
Г л спей Тряновскийф  ̂
И.контр Лнтвяк Д г  
219, \СПИВДК<т~~/ 

252 64-05' t

/\ 6 Г 0 7 4. 001

К о сы н кя

СН. ТЛЕЛ. 
Копировал: Т7а£̂

АНТ МЯССЯ г/ясчп
и см.

ТЯБЛ. —

АнСГ 1 лисгое /

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ



Ш
ва

/п
од

л I 
/7(

74/
7. н

дя
тя

 \
B3

M-
 нн

ви
 I н

нв
. а/

ду
бл

\ П
ол

л, 
и

 ля
г я

Ч ч

%
о *

I
О б о з н а ч е н и е

Р а з м е р ы , м м Мясся,
В 2 7 , Н * L 6 В, Вг к г

А б Г  074. 000 1545 п т 3310
50 65 145 40

335,0

-0 1 1735 /366 3450 345,0

-0 2 2 095 1665 3620 70 63 243
12

405,0

~03 2515 2085 3730 80 92 242 455,0

1 * РАЗМЕРЫ ДЛЯ
z +- t

СПРЯВОК.

3. Свярные швы па гост5264- 80.

Z T Z АбГ07кааасв
,1 /И Т- Мясся Уясшт*

НЩ Аисг и д о к *  м. пода. 4я тя П о с та м е н т
П Р О М Ы 8  А Т Е Л Я

И Is —рязряв ЧШКСЯРОВ
Пр о в . /1ВРЯЛЯК0ВЙ
Няч. ГР- ФРАДКИН АИ С Т \Л И С ТО В /
гл . спец 8

С Я Н Т Е Х Н И И П Р О Е К ТН. контр. Л и тв н к 7
У т з . СпИВЙК :

^ Q o c 4  tf<7 £ /ф К о п и р о в а л : а > а ь м т А 7



z o o ' n o j m
и

«V)

" 1
£

[1

L

v ~ r  т _____V

О б о з н я ч е н и е L, мм Мяссп кг

А Б Г 074. 003 1290 11,0

— (И 1510 12,8

— 01 1775 15.1

—  03 ИЗО 18,1

— 04 1405 10,4

— 05 1810 24,0

— ОБ 3190 18,0

— 07 3890 33,0

— 08 4600 40,0

t z
И е НКЯЗЯННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗМЕРОВ:

Лзг Лиа
рязряв
Пров.
НЯЧ.гр

н. конто
м

И  докам. 
Чевоксяюш
Нврзляковя
% ткил.
ГряновсшГп.спеи Гряновои
JlumBoii Ф*~Л- 
Спивяк 4в&*-7‘

Поя я. ЦЯТА

И 6 Г 0 1 4 . 0 0 Ъ

Р я с п о р к я

Шв е л л е р
/О ГОСТ 8240-83

СтЗ ГОСТ535-88

/]иг. МЯССЯ МЛСШТЯБ

И
-----------р

с*. _  
ТЯ6Л. \

лист \ листов 7

САНГЕХНИИПРОЕКГ

Ф о р п я т  А З

W H 0 J 9 4

W )

у у у /

1

§ г 1 ! ___________
ч _______ и  [ С  : У
§«к. 1 - в ,

<s L

к

/Г~17Г.

Об о з н я ч е н и е
РИЗМЕРЬ!, МИ

Мясся,
кгL В К

А 6Г 074. 004 2300 133 44 15,1

— а/ 2410 115 40 20,0

— 0Z 2560 98 37 21,4

— оз 2800 82 34 23,4

— 04 3023 73 32 25,4

—  05 3680 78 34 31,4

— ОБ 4030 68 31 35,0

— 07 4545 68 30 39,5

— 08 5160 48 29 44,5

Н е з к я з я н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о тк ло н ен и я  р и з м е р я в : h l l r ^

Iтли оыаоквм. Поди.аяп
РЯЗРЯ6ЧЕБ0КСЯР9А* 'burnt.Пров.неммковл
НЯЧ-ГР- фряакинГ л. спейГрйНОВСКШ
Н.конп ЛИТВЯК
НТВ. СПМВЯКс.

А  6 Г  074. 0 0 4

Укосиня

Щвсллс у 1 0 Г а с т т о ' 83 ШВЕЛЛЕР-fo focrsSS-88

лит- мясся ИЯСЩТ.
и\ см.

ТЯБЛ. —

ЛИСТ \Л иегов 1

СЯНТЕХИИИПРОЕКТ

OSO С4 1 rr\ra r% а т  /) 7



I

I

g

I 3 I О б о з н я ч е н и е ПЯИМЕИ08ЯНИЕ 1
/7РИИЕ- 
ЧЯИИЕ

ДакзпЕНгяи ня

кг АВГ 074. 000Г Т Те х н и ч е с к и е  тр ш в й и и у

кг А 6 Г0 7 5 .000СВ Сб ор о ч н ы й  ч е р т е ж

М е т а л и

м ✓ А В Г  074.001'01 К о с ы н к и 12
н 2 А 6Г  074.00SM2 Плнтя 3
АЗ 3 А6Г 075.401 TjAHTA 3
БЧ 4 АВГ 075.002 Няклядкя

f\HCT ПОГОСТ 16903 ~74
СтЗ ГОСТ14637-83

120-0.87X420-/J5S 6 4 .0  к г

СГЯНШТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

5 Болт li16-6q,xS03€
Г0СТ7798-70 В

В Гяйкя М16-6Н4
Г0СТ5315-70 6

Ic:

ИмА нетИ йОКЧМ. Падп. Аягя
РЯЗРЯБ. Чшксярив т
Пров. Ивтятя Л&-
Ияч.гр. Ш дШ ~
Н.контр AuVntaK<3Uw3 7JTB. Спивяк <

ш т .  m

П о с т а м е н т
лит■лист АИСТОВ

« I  I 1 Z
ПР0МЫ8ЯТЕАЯ СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

КУПИРОВЯЛ - <R<lA^ Ф о р м я т  f\U

1 1 О б о з н я ч е н и е ИйИМЕНавЯНИЕ 1
П р и м е 
ч а н и е

П е р е м е н н ы е  д я н н У£ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

А 6 Г  0 7 5  0 0 0

М е т а л и

КЪ 7 А В Г 074 0 0 3 -0 4 Р я с п о р к я 3
АЗ В А 6 Г 0 7 4  0 0 4 -0 4 З к о с и н я 3
БЧ 3 А 6 Г  0 7 5 .0 0 3 С т о й  к. я &!§|

СтЗ ГОСТ5 3 5  -8 8
2 = 4 0 4 4 -в ,о 6 4 9 ,5 к г

БЧ Ю А В Г  0 7 5 .0 0 4

II

Лист to  ГОСТ 19903-74
С тЗ  ГО С Т14637-89

120-0,8 7X 120-0,87 3 0 1,12 к г

А 6 Г  0 7 5  0 0 0 -0 1

Д е т а л и

КЗ 7 А В Г  0 7 4 .0 0 3 -0 5 Р я с п о р к я 3
КЗ 8 А В Г 074. 0 0 4 -0 5 У КО С И  И я 3
БЧ 9 А В Г  0 7 5 .0 0 5 Ст о й к о

1И я р а  л ер 16 ГОСТ8240'89
СтЗ ГОСТ5 3 5 -8 8

2 = 4 4 3 4 -8 ,0 в 6 3 0 к г
БЧ 10 А 6 Г 075. 004

§I

/\игт Ю  ГО СТЮ 903-74
СтЗ ГОСТ1 4 6 3 7 -8 3

120-0,37X 120-0,87 3 6 U 2 кг

НиАЛИсАНЯОКУМ- \ПОДП. \АЯТЯ
А 6 Г (175. аоо

Копировал: Яа*& — Ф о р  м я т  Л  U

!■ OOSLOJ9V
V { V )

ч>

I

£
w

!

Обознячение Р ЯЗМЕРЫ. ММ /Тятериял Мнеся, кгВ Н В/ Н1 В h d CL
АВГ 075.001 660 660 S60 560 50 50 28 4 л иг г 36 ГОСТ 19903-74 

ЛИСТ ГОСТ/4 637-89
/23,0
138,0-01 700 700 600 600

-02 310 180 260 120 за 30 гг г Лигт 20 ГОСТ19903-74 8,3
-03 370 220 3/0 /60 АИСГ Ш7ШЩ3789 /2,8

-04 800 800 700 700 50 50 28 4 Лист &3 ГОСТ14637-89 161,0

-05 490 Z60 430 160 30 гг Z Аист - СгЗгост/кШ-89 22,0

1

s
$

I

I
s"
§

Н е ЗКЯЗЯННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗМЕРОВ.ИЦ'Г 2~

ШЕш.
РЯЗРЯБ
П р о в .
Щ г £ _  
Гл.спе<( 
И. к о т  
Ш и.

Н т л я к м
тиснн 1Ш Г_ 
t e a O :ЛНТЙЯК Л -Л - г cnuRMK&zpr

nam .
Ш ш

ш

А 6Г075.001

П л и т а

лит МЯССЯ Мясип■

и
СП

ТЯбЛ.
лист \лнсто8 1

см . г я в л . СЯНТЕХНИИПРОЕКТ



I 
Се

ра
я 

r.9
<?

4’S
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Вы
пу

ск
 4

*

Г (т-s) О

Об о з н я ч е н и е
РИЗМЕРЬ!, ММ п, М ясся,

В Вт Н * н * L h КОЛ. К Г

А 6Г  075. 000 2945 2444 4100 2500 70 2000 4 955,0

— 04 3450 1935 4490 3250 8 0 2500 5 1076,0

1. *  Р а з м е р ы  д л я  с п р я в о к .

2 .  " ' Х ‘

3. Свярны е швы по ГОСТ5264-80

Шп Лис г ТТдокчтГ Пом. j m
рязрм Чевоксяров
Пров. Перзлякова
МЯЧ. ГР сррядкнн
гл.спецгрнновст
И. контр ЛИГ8ЯГ V
Ш ,. Сп м а я к >

АбГ075 .000СБ

Постамент
пропывягеля

ли г ПЯССЯ

4
см-

ГЯБЛ.
кист | листов 1

СЯН7ЕХНИИПРОЕКТ

Коп и ров я л: ПаА* ФОРМ ВТ А 2



SOCUO J9V

Ш

*

v t v O

ОБОЗНАЧЕНИЕ
РЯЗМЕРЫ, ММ Мпгга иг

В Н* Bi В h d а
/ //гс С// /с#

А б г т .  005 220
160 180

10 80
5,5

—  01 260 120 18 2 6,5
— 02 280 220 230 15 НО 9.7
— 03 520 520 420 50 260 24 4 42,5

1.*РЯЗМЕР д л я  с прявок .
Z. h 1 4 ;± J * .

Чи лнс1ИДОКУП.

Ь 6 Г 07к О О5

П л и т а

AurT ZO ГОСТ 19903 71,
писг Сгз гост Кб37-аэ

лит- МЯССЙ ПЯСШТ-

и см.
ТАБЛ. —

л т :т I/IHCJ’ОВ 1

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

1СО
ГО

Об о зн я ч ен и е ИЯИМЕНОВЯНИЕ 1
ПримЕ-
ч я н и е

Д о к у м е н т а ц и я

п А Б Г  07к. ОООТТ ТОНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВИНИЯ
м А Б Г 076 000 СБ Сборочны й  ч е р т е ж

Л е т а л и

м 1 А б Г  074 001-02 Косы нкя 12
БЧ 1 АБ Г 076 001 Н я к ля д к я

Лист 12 ГОСТ 1990У74
Сгз ГОСТ 14637-83

ISO-/,OX 420-/.SS 6 Б Д к г

СгЯНДЯрТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

3 БОЛТ М 20-6^x65.36
ГОСТ 7798- 70 12.

4 ГЯ Й КЯ  М20-6Н.4
ГОСТ 5915-70 12

Чзплна
Прев.
ЙЯЧ.ГР.
И ко нтр

т .

И  ДОКУ П.

Спивяк

Поди, йятд

т р с ~

А бГ 076 000

Постя МЕНТ 
ПрОМЫВЯГЕЛЯ

ли г лист Листов
й\ 1 1 3

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

ф о р п я гА Ь

11 § С в- ft О б о з н я ч е н и е НяиМЕНОВЯНИЕ I
Прим е -
чяние

П е р е м е н н ы е  д я н н ы е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

А6Г076. О СО

Д е т а л и

лз S А 6 Г07к. 003-06 Р я с п о р к я 3
аз 6 А6Г 07к. 004-06 У  косин я 3
лз 7 АбГ 075 001 П л и т а 3

8 -0 1 П л и т а 3
БЧ 9 АБГ 076. 00Z Стойки

ШЯЕШР 1&Г0СТ8240-89
СтЗ TOU 535-88

L --4 994-в,0 6 81,5кг
БЧ 10 А Б Г 076. 003 Няклядкя

h 12Г0СТ19903-74
СтЗ ГОСТ 14657-83

150-i,ox150-/,о 36 2,1кг

А Б Г 076 000-01

Д е т и  л и

лз 5 АБГ 074 003 -07 Ряспоркя 3
АЗ G АБГ 074 004-07 У к о с и н а 3
лз 7 АБГ 075 001-01 П л и т а 3

8 -о з П л и та 3
S4 9 АБГ076 004 Сто й к а

iUPEMEPzm cTm o'6^
Ъ З  ГОСТ 535-88

1=5430-88 Б /31,0кг

Нзп ЛИСТ ЯДОКЧП- Lra А6Г076. 000
форпятМ

дна
1

1 1  & < б" « ( I Об о з н я ч е н и е Н яи м ен о вян и е I
Пр и м е 
ч а н и е

БЧ 10 А Б Г 076 003 Няклядкя
/\Чгт 12 ГОСТ19903-74

СтЗ ГОСТ14637-89
150-/ДХ 150-/,о 42 1 ,1кг

--------------------- .___ I -

Щ оУдокУм . 17Ш 7Г Д а
252.61-OS И ) ----

А6Г 076.000
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ва

/д
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тя

Б -В
Т Г  Д .А

Об о з н я ч е н и е
РЯЗМЕРЫ, ММ

D 27/ Н * H i* 6 * 6 l

А 6 Г  076 0 0 0 3305 3500 5050 3500 560 280

— 01 </625 <220 5<85 w o 600 300

Пр о д о л ж е н и е

О б о з н я ч е н и е
РЯЗМЕРЫ, М П п ,

М ясся.кг
Sz Зз L КОЛ.

А 6 П П 6 0 0 0 155 90 9 0 5 12<0,0

- 0 1 185 110 120 6 /63 5,0

i. * РЯЗМЕРЫ ДЛЯ СПРЯВОК. 
п + 1г
I - — -
3. СВЯРНЫЕ швы по Г О С Т  5 2 6 ^-8 0

/\6Г 076.000 СБ
Пастям Ент 

промывятеля

лит- Мясся Пясшг-

и см.
ГЯБЛ. -

СЯНТЕХННИПРОЕКТ

к*П Н и  ПГГО Г/. ‘ 47* Z



I

r

s
ч:

i i Об о з н я ч е н и е НЯИПЕНОВЯНИЕ 1
Приме-
ЧДНИЕ

ЛокхмЕнгяция

А2 А 6 Г 0 7 Ь . 0(70 Т Т Технические требования

AZ А 6 Г 0 7 7 . ОООСБ Сборочный ч е р т е ж

Л е т а л и

М / A S T  0 7 it. 0 0 7 -0 3 К о с ы н к и 12
АЗ 2 А 6 Г  07b. 0 0 3 -OS Р я с п о р к я 3
АЗ 3 А 6 Г  07b. 0 0 b -08 Окоси я я 3
АЗ b A S T 075. 001- Ob Плитя 3

5 - O f Плитя 3
64 6 А 6 Г  077. 001 Стойкя

Ш в т г г 3 6 п с г д Ш ' 8$
СгЗ ГОСТ53 5 '88

L= 6020- fzjo 6 278.0кг

64 7 А6Г077. OOZ Няклядкя
Аист 16 ГОСТ19903-7Ь

СтЗ ГОСТ 12)637-89

1 0 0 -о,87X 265-fr3 б 3 ,3 к г

54 8 А 6 Г0 7 7 . 00 3 Няклядкя
Ы г 1б ГОСТ 19903-7b

СтЗ Г0СГ1Ь637-09
220-USX. 120-U S Ь2 6.12кг

Mcf Ндакяп
рязряв Чебоксяров А
щ ы ж м ш ш т т т а  
ушшяинттмяшшЁя 
илиаул h l y i ' M  1ии в
1 У Гб. I СПНВЯК 7 -

А б Г 077. 000

По с тя м ен т
ПРОМЫВ Я Г Е Л Я

£

КОПИРОВЯЛ: ТТа6~—

иг-1 лист листов

с я н те х н и и п р о е к т

ф о р  мя т  а 4

1 1«’О 4 О б о з н я ч е н и е Н яИ М ЕН О В Я Н Н Е i

I 77
Пр и м е -
ч и н Ие

64 9 A S T 077. ООЬ Н я к л я д к я

S
-

* >1 hv п 1 £

СтЗ ГОСТ(4637-89
2 2 0 -/JS X  Ь 2 0 -(Б 5 6 (1.62 к г

Ст я н д я р т н ы е  НЗДЕЛт

11 Б о л т  M 2 0 -6 q .x6 s.3 G
ГОСТ 7 7 9 8  ~ 70 12

12 Г я й к я  М 2 0 -6 Н.Ь
ГОСТ 5 9 1 5  -7 0 12

г

I

1
?

I

I

1

£с*
?
с:
?
«г
1
«О* \  1 1 \ А Д Г  /777 П П П  м с т

К О пиро ВЯЛ: Яа& ~ - ФОРМдгАЬ

<Ь

I

VO

I

<5

ч
*

1

Ё
V
I

г

I
*

1 .

Z I O '8 L O J 9 V

v V )

Об о з н я ч е н и е 0, мм Нясся, кг

А 6 Г078. 01Z 1115 13,0

-0 1 1325 1Ь,6

— 02 1565 17,0

- 0 3 1885 19,7

— Ok 1245 23,0

- 0 5 2665 26,b

—  06 3165 30,6

— 07 3765 36.0

-0 8 kS1S ч *  .

/ *  РЯЗМЕР Д Л Я  СПРЯВОК.
+ -± Z

г - ~ г .
3. ДОПЗСКЯЕТСЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗ ОТДЕЛЬНЫ Х Ч Я С Г Е И

с в я р к о и  всты к.

h e r  0,78. 012
~лйт- \мясся \мяшт-

П о р у ч е н ь

Тр у б я  32*2,8 гост3262-75 сянтехнинпроект

Гппиппваа* 47* Л

см-
ТПБН.

ЛИСТ \ ЛИСГОВ1
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ш
ш

й

А2

вч

§
■>?

БЧ

HiMlMCT
РЯЗРЯВ

ШЧ.Щ
н. контр
У ТВ.

О б о з н я ч е н и е

АбГОУ/.ШТГ Поди ЦЕНТ ПРОМЫВ ЯТЕМ
Технические гребовяння

А б Г 078. ОООСБ

А6Г078. МО

А6Г078. 007

А6Г078.002

НДОКУМ.
Нерзшо»
Фряакин
питвяк
СЛИВЯК

подл. Шя

Н я и м е н о в я н и е

М о к и м Е н тя и и я

Сб о ро ч н ы й  ч е р т е ж

Сборочные е д и н и ц ы

Бяпкон нижнии
ПРОМЫВЯТЕЛЯ

/7ЕТЙ ЛИ

Б  я  ПК я
уГ0А 0КШ 5 Ш О Ш 5 О т

СгЗ ГОСТ535-88
Z -  60-0,74
Б япкя

Уголок50X50X5 Г0СТ8503 86
(УЗ ГОСТ535-88

L - 400-1,4

Приме-
чяние

0,23 кг

7,57кг

АЫ 078.000

Пл ОЩЯДКН и лестницы 
ПРОМЫВЯТЕЛЯ

лиг лист | листов
И\ 1 "7 1 J

СЯНТЕХНИИПРОЕКГ

1
1

Об о з н я ч е н и е Н я и м е н о в я н и е 1
ПРИМЕ'
ЧЯНИЕ

П е р е м е н н ы е  Дя н н ы е П а я  и с п о л н е н и й :

А 6 Г078. 000 _
_____

Сб оро чны е  е д и н и ц ы .
__

р4 Б Я 6 Г  078 010 О г р я ж д е н и е

р я с к р у ч и в  я г е л я

ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ /

fit 6 А6Г078.020 Б а л к о н  в е р х н и й _
ПРОМЫВЯТЕЛЯ /

АБ 7 Й6Г078.050 Кронштейн промывятеля / _
Pi 8 А 6 Г 078.060 Тр я п  п р о м ы в я т е л я / _

9 -01 Тряп ПРОМЫВЯТЕЛЯ /

Ю -0 2 Трип ПРОМЫВЯТЕЛЯ /

I

Ah 17 А 6 Г  078.070 Стойки ПРОМЫВЯТЕЛЯ /

_
А6 Г  078.000-01

.

1
3

I

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

fli 5 А6Г 078. 070-07 О ГР Я Ж Д Е Н Н Е

5

РЯСКРЗЧНВЯТЕЛЯ

п р о м ы в я т е л я /

Alt 6 А6Г 078. 020-07 Б  я л  КОН ВЕРХНИЙ

*

1

ПРОМЫВЯТЕЛЯ /

A 4 7 А6Г 078. 080 Кронштейн промы вятеля 1

Alt 8 А6Г 078 060 Тр я п  п р о м ы в я т е л я 1 _______

9 -0 1  “ 1 Тр я п  п р о м ы в я т е л я 1 ______

1

I

70 -0 3  ^ Тр я п  ПРОМЫВЯТЕЛЯ 7

А Ь Г 0 7 8 .0 0 0  ~ Г*-Нзг АИСТ iЧДОКЧН. Flow. asm

■в

I 3
«J?

S
ss

Об о з н я ч е н и е Н я и м е н о в я н и е S Пр и м е -
ЧЯНИЕ

Ak 11 АбГ 078. 070 Сгойкя
п р о м ы в я т е л я /

АБГ078. 000 -02

Сборочные е д и н и ц ы

Ай 5 А6Г 078. 010-02 Ог р я ж д е н и е

РЯСКРУЧИВЯТЕЛЯ
Пр о м ы в я т е л я 1

Alt 6 А6Г <778.020- 02 Бялкон ВЕРХНИЙ
п р о м ы в я т е л я 4

АЦ 7 А8Г078. ОБО Кронштейн промывятеля /

Alt 8 A6Г  078.060-01 Тряп  ПРОМЫВЯТЕЛЯ 2

10 -о з Трип п р о м ы в я те л я /

Alt 11 А 6Г078.070-01 Стойки
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 1

А6Г078 ООО шзm kUCT AММПС'Ш. mux- ш
<роомятА4

U 0 8 L O J 9 V
V ( V )

f t

40*

12,5/ 0Z2

1. * РЯЭМЕР ДЛЯ СПРЯВОК.
2. Н П - , т ; ± ^

у ъ тъ ттш 2 & 1 ш тт!щ

А6Г078 ОН
-Щ.\ПЙССЯ\ПЯШТ.

ТЛТГМ  > /^ л  У/УУ/У ШУЪрА— 4 Стойке

2S26Г - ОS °

Полося Бх40 гостm u  
СгЗ ГОСТ535-88

7,85 75

лист \ листов /

СЯНТЕХНИИПРОЕКГ
/тмчпмат АЯ
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* Р язм еры  д ля  слрявок. 
+ tz.

2 -
3. С В Я PH о й  ШОВ Л/°1‘ СВЯРКЯ РУЧНЯЯ ДУГОВЯЯ, 
ОСТАЛЬНЫЕ ПО ГОСТ SZ6M-80.

4  Та б л и ц у  и с п о л н ен и й  см. лист  2

Ц$пЛистНДОКЯМ. ПОДП. цятя
РЯЗРПБ■Чшксяш
ПРОВ. Мерзлякова
НЯЧ. ГР. Грядкин
Гл. спецгряновст
Н.КОИТРАИТВЯК
Утл. Спивак 5

25264-05 " is

f\S  Г  0 7 8 .0 0 0  С Б

П л о щ а д к и  и  
л е с т н и ц ы  

пропы вятеля

лиг. Мясся Мясшт■

и
см-

ТЯ6\ —

лист V  | метав г
СЯНТЕХННИПРОЕКТ

КопиРОВЯА : ФОРПЯТ А2
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№
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\Ш

бН
АК

АЛ
 П

оа
п.

иа
яг

я

№ Б - Б О )
Щ.

A( c s ) O)

В-В (<:м) О Г -Г  (1-S) о

Об о з н я ч е н и е
РЯЗПЕРЫ , ММ л/ г/ .

М я с с я

L Н * H i н ? H f 3 S t*
сс &~1 CLZ КГ

А6Г078. 000 150 2110
1325 7./.ПП 5100 6100 700 1520 15° 20° 35• 570

-01
670

2540
чч V V

5570 6570 830 1800 20° 15°
25о 567

-01 1840 2475 4950 6145 7145 380 3080 24° 600

flirt лна ыдокчп. Подл. Цятя Ш  078. 000 СБ
ЛИО

т
КлпиопйаА • о С? А4~ п 72 ____ л

М
Г

01
8.

00
0С

Б



------- П ё ~

1

% * 
| s Об о з н я ч е н и е НЯИМЕНОВНИИЕ I ПРИМЕ

ЧАНИЕ 1 1 I Об о з н я ч е н и е И  П Н  П ЕНО В Й Н И Е I
приме-
ЧЯНИЕ

Д о к у м е н т а ц и я А 6 Г 0 7 8  0 1 0 -0 2

А1 Л 6 Г 0 7 8 .0 1 0 С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л Е Т А Л И

П е р е м е н н ы е  д я н н ы е д л я  и с п о л н е н и и  : ДА / А 6 Г 0 7 8 .  011 С т о й к и 5
АЗ 1 А 6 Г 0 7 8 .  0 1 2 -0 2 П о р у ч е н ь 4

Л 6 Г  0 7 8  01 0 АЗ 3 Л 6 Г 0 7 8  0 1 3 -0 2 Л е е р 1

АЗ 4 Л 6 Г 0 7 8  0 1 4 -0 1 flOAQCR ОГРЯДИТЕЛЬНЯЯ 1
Д е т а л и

Л 6 Г  0 7 8  о ю - о з

А* А 6 Г 0 7 3  011 С го й к я 4
АЗ А 6 Г 0 7 8  012 П о р у ч е н ь 1 Д е т а л и

АЗ А 6 Г  078 013 Л е е р 1
АЗ 4 А 6 Г  0 7 8  m ПОЛОСЯ ОГРВДНТЕЛЬНЯЯ 1 Ah 1 А Б С  078. 011 С т о й к о 6

1

I

£

I

I

1

АЗ 2 А 6 Г  0 7 8  0 1 2 -0 3 П о р у ч е н ь 1
А 6 Г 0 7 8  010-01 АЗ 3 Л 6 Г 0 7 8  0 1 3 -0 3 Л е е р 1

АЗ 4 Л 8 Г  0 7 8  0 1 4 -0 3 Полосе о гр я д и те л ь н я я 1
Д е т а л и

Л О Г 0 7 8  0 1 0 -0 4

1

а * ; А 6 Г 0 7 8  О Н Ст о й к а 4
АЗ А 6 Г  0 7 8  012-01 П о р у ч е н ь 1 Д е т а л и

АЗ 5 А 6 Г  0 7 8  013-01 Л е е р 1

I
!

1с:

АЗ ’/ А 6 Г 0 7 8  0 1 4 -0 1 Полося ОГРЯДИТЕЛЬНЯЯ 1 1
1

Ak 1 А 6 Г  078 011 Ст о й к а 7
А З 1 А6Г078 012-04 П о р у ч е н ь 1
АЗ 3 Л е г078 013-04 Л е е р 1

fcИ:

1
t :

А З 4 А6Г078 014-04 П олоса о гря д и тельн я я /

/46Г  0 7 8  0 /0f/SAЛ«0 ИДОКвм. о т . Олт

1
РНЗРН1

Ог р а ж д е н и е  р п с к р уч и -
ВЯТЕЛЯ ПРОМЫВ ЯГЕЛЯ

лит- ЛИСТ ЛИСТОВ <
I

1

ПРОВ. Мерзлякова 7 7 Г Г  /  4Няч. гр . Фрядкнн

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ
ЛИОН. КОНТРлитвяк / Л 6 Г 0 7 8  0 1 0чгв. спивяк i ИЗ! АИСТ -Чда кум. мап. Литл 2

ФОРМАТАМ ФОРМАТ А А

к

ЧЬ

1

1

I ! j
\ Обозначение НЯИМЕНОВЯНИЕ t ПРИМЕ

ЧАНИЕ
I

1«о
«оос: О б о з н я ч ен и е ННИМЕНОВЯННЕ <

£ н

А 6 Г 078. 010 05 Л 6 Г0 7 8  010-08

Д е т а л и Д е т а л и

А 4 Jf А6Г078. О Н Ст о й к и 8 — А4 / Л6Г078 011 С т о й к и 14
А З 7 А6Г078.011-05 П о р у ч е н ь 1 АЗ 2 ЛОГ 078012-08 П о р у ч е н ь 1
АЗ J\ Л6Г078. 013 -05 Л е е р 1 АЗ 3 Л6Г078 013-08 Л е е р 1
АЗ 4< А 6 Г078.014-05 Полоса о гряди тельн яя 1 АЗ 4 Л6Г078 014-08 По л о с е  о гря ди тельн яя 4

А б Г  0 7 8 .0 1 0 -0 6

ДЕТАЛИ

Л4 1 А6Г078. ОН Сгойкя 9

1»
АЗ 2\ А6Г078 012-06 П о р у ч е н ь 1
АЗ 3! А6Г 078 013-06 Л е е р 1 й

<гс

1

АЗ 4 А 6 Г 078 014-06 Полоса огрядительняя 1

А 6 Г  078. 0 1 0 -0 7

|
1
1*:

1

i

I
а

Д Е ТП Л И

А4 4' АЫ  078 011 Сг о й к я 11 1
1

АЗ 1! АВГ078 012-07 П о руч ен ь 1
АЗ I А6Г078 013-07 Л е е р 1
АЗ к, А6Г 078 014-07 Полоса о гр я д и тел ь н я я 1

I
?11IА  6 Г  0 7 8  0 / 0

ЛИСТ
3

ЛИСУ
Й 6 Г  0 7 8  0 / 0tonл на ыдокчм. подп. (ten 4k*i\лист *Спокчм. поап. Овтв

формат AM 25261-05 Г7 КопироВЯл : f r Фоомат А4
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А -А  (1ч) О

771

Б  ( 1 :2 )

ы<ч

В (24)

U 5
V o
C Sо ,
C b

fg
<55
С о
V O
< ? :

ГОС75264-АО-71-Ы

Г - Г  (14) О

О б о з н а ч е н и е
Р азм еры , м м п , М асса ,
D* L* t КОЛ. к г

!\ 6 Г 078. 010 1115 2320 775
3

19,0

-0 1 1325 2880 990 32,6

— 02 1565 3730 935 4 38,1

- о з 1885 4740 950 5 46,9

— 01, 2245 5860 980 6 55,3

-0 5 2665 7 190 1025 7 64,4

— 06 3165 8760 1090 8 75,3

— 07 3765 10660 1066 10 90,5

— 08 4515 12960 т о 13 108,4

у
1 * Размеры для справок .
Z .h 1 U ;±  Ц .

3. Св а р н ы е  швы л/в/- с в а р к а  р у ч н а я  д у го в а я

ИзпЛИСТ hlQOKVM. подл. ДЯТЙ
Рязряв чтксяров
Пров. першшя
НЯЧ.ГР. фрЯДКИН
г л. спеиГРЯНОВШИ
Н. контр ЛНТВЯК S
У те. Спивяк ;ЖАр

О Ъос. i^rsQ ^ '49

А 6 Г  0 7 8 .0 1 0 . С Б

Ограждение р а с к р у ч а -
ВАТЕЛЯ ПРОМЫВАТЕЛЯ

Кп narsn a а л T7ZZ.

ЛИГ. МАССЯМяшт

И СМ- 
ГЯБЛ. —

/ ШСТ | ЛИСТОВ
СДН7ЕХНИИПР0ЕК7

гт%ПОМ ОТ & 9
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Ц
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U 0 8 L 0 J 9 V
18

Вид A (r  z)

W 8 L 0 J 9 V

$>
N

SO

Обознячеиие Д,пм Несся, кг

А 6Г 07в. 013 1115 ЗА
-01 1325 4,2
—02 1565 $0
-о з /885 5А
— 04 2245 7,5

-0 5 2665 9,0

— 06 3165 10,8
— 07 3763 13,0
-0 8 4515 15,7

1. *  РЯЗМЕР ДЛЯ СПРЯВОК. 
a i z
L■ 7T-
3. ДоПУСКЯЕТСЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ ЧЕСТЕН 

СВЯРКОИ 8  СТЫК

Нзп лна

Утв.

а/докэм.
РЯЗРЯБ ЧеВОКШОВк
Пров. ПЕРВАЯ Ко Bl '
ЙЯЧ. ГР. фРЯДКНН
Гл.спец гряяовскш 
Н. контр Лнтвяк

Спи ВПК" >5* lO

Поди. ИЩ

'lW r =A; —  
v j w r P  7

А6 Г 078.043
ЛИТ. \МЯССЯ У1ЯСШГЯБ

Л е е р

Тру б я  15*25 гост  62-75

СМ- 
ГПБЛ.

лнсг | л метод

СЛНГЕХНИИПРОЕКТ

ф о р п я г  А З

% / )

Обозначение Дмм Нясся,

А6Г 078.014 1070 5,2
-01 1Z80 5,4
-02 1520 7.8
—03 1840 9.7
-04 2200 11.8

-05 2620 14,2
-0 6 3120 17.2
-0 7 3720 21,0
-0 8 4470 25.2

1. Н е УКЯЗЯНИЫ Е П РЕД ЕЛЬН Ы Е ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗНЕРОВ:

2. ДопускПЕТСЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗ ОТДЕЛЬНЫ Х ЧЯСТЕЙ 

СВЕРКО Й ВСТЫ К.

Нзплна мдокум. пода. Дяп
Рязряе.Че&оксярор.
Пров. ПСРМЯКОВЯ
Няч.гр. сррядкня
ГЛХПЕЦГряновст
И. контр Лигвяк
Утв. Спивяк f

А6Г078. ОШ

П олосе огря днтельня я

лит. НяссяПясшг.
и СМТЯ6Л. —
ЛИСТ 1 листов 1

Лист
2 ГОСТ 19903-74

ОКЗБОВ ГОСТ16523-89 СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

л 9 V 4Q



I 1 1 ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е 1
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

До к у м е н т а ц и я

h i А 6 Г 078. 020С Б Сборочный ч е р те ж

Д е т а л и

Ah 1 А6 Г078.О 2/ Ст о й к а 6
A3 2 А6Г078. 022 Б а л к а 1
Ah 3 А6Г078. 023 Б а н к а /

П ерем енны е  аян ны г  д л я  и с п о л н е н и й :

А 6 Г 0 78.020

1

I

I
1

I

1

2  
Q :

£

i

Д е т а л и

A3 к А 6 Г  078. 02к П о р у ч е н ь /

Ah 5 А 6 Г  078. 02S П о р у ч е н ь 1
Ah 6 А6Г 078. 026 Л е е р /
64 7 А 6 Г  078. OZ7 Л е е р 1

Тр у б а  1S*2J5
ГОСТ 3262-75
L= 8 Z 0 -z ,3 1 0,95кг

БЧ 8 А 6 Г 078. 028 Полоса оградительная

Ннст 2 ГОСТ{ 9903-1 Ь
ОКЗбОВТОСГШШ

120-0,87X 800-2,3 / /,5 кг

А  6  Г 0 7 8 . 0 1 0Нзг Л и с т  *taoKin. now. Нота

1

s

рязряб Ч'рбокомв АЪ&е Б а л к о н  в е р х н и м
ЛИТ- Аист АИСТОВ

Проз. Кшлаков. И1 1 1 3
Няч.гр. 9ш ш г пром ьтВАТЕЛЯ

САНТЕХНИИПРОЕКТн. контр а\ИТВЙК 0лл*УЬ
НТВ. L:пивяк<,

I
ч

I 1 «л
£ Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е I

$ 5

А6Г078. 020-07

Д е т а л и

В h Л Б Г078. OZU -02 П о руч ен ь /
Ah 5 А6 Г  078.025-02 П о р у ч е н ь /
Ah 6 А 6 Г  078.026-02 Л е е р 1
БЧ 7 А 6 Г 078. 037 Л е е р

Тр у б а  15x 2,5
ГОСТ 3262-75
L - 600-1,75 1 0,7кг

БЧ 8 А6Г078. 038 П о л о с а  о гр а д и т е л ь н а я

Лист Z ГОСТ19903-74
ОК360ВГ0СТ1652389

120-0,07 X560-1,75 1 1,0 кг
Ah 9 А6Г 078. 029-02 П олоса о гр а д и те л ь н а я

БЧ 10 А 6 Г 076. 039 Б а л к а

П/врлкр ЮГОСТ 82h0'89
ОЗГ0СТ535-88

L = 1250-2,6 1 Ю,7кг
Ah 11 А 6 Г  078. 032-02 Н а с т и л 1
Ah 12 А 6 Г  078.033-02 П о л у к о л ь ц о 1

А6Г 078.020 MIC1

3
ламat A к

T7~

|i 1 Об о з н а ч ен и е Н а и м е н о в а н и е 1
Пр и м е 
чание

Ah 9 А6Г078. 029 Полоса оградительная /
64 10 А6Г078. 031 Ба л к а

UJtm№<°r K m ‘",es
СгЗ ГОСТ535-88

L~-1470-3,1 2 ~ Ш к 7
Ah 11 А6Г 078.032 Н а с т и л /
Ah 12 А 6 Г0 7 8 .033 П о л у к о л ь ц о 1

А 6Г 078 020-01

Д е т а л и

ЛЗ h А6Г 078. 02Q-0/ П о р у ч е н ь 1

Ah 5 A6 Г  078.025-01 П о р у ч е н ь 1
Ah 6 А6Г078.026-01 Л е е р 1
fff 7 А6Г078. ОЗ/i Л е е р

Тр у б а  15/2,5
ГОСТ 3262-75
L=635-2,0 1 ОЛЫг

64 8 А6Г078. 035 Полоса оградительная

Лнст 2 ГОСТ19903-7h
0К3608Г0СТ16523-89

120-0,87 X 615-/,75 1 J T kT
Ah 9 А6Г 078 029т01 Полоса оградительная 1
64 10 А6Г078. 036 Б а л к а

W m u p w ro a m o 'e9
СтЗГ0СТВ35-88

1=1285-3,1 2 Н ,0кГ
Ah 11 А6Г 078. 032-01 Н а с ти л 1

■ Ah 12 А6Г078. 033-01 По л у к о л ь ц о 1

ю н А И С Т ИдокШ naan. d _
Л6Г078. ого ЛИСТ

г
ФОРМАТ A L
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Обозначение
Размеры , ,ПМ П асся ;

L * L i к г

А б Г 078. 0Z0 m o 735 670 /16,1

— 01 1285 642 640 (03,0

-0 2 1250 6Z5 630 101,6
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По ло с а  ш т с г т -7ъ
СгЗ ГОСТ535'88

ЛИТ- ХПЯССЯ У7ЯСШТ-
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Обозначение 1,мм Пасся, кг

АВГ 078.013 1180 4,5
-01 980 5.7
—02 830 5,1
-оз 1090 4.1
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А6Г078.0Z3

Балка

Лит- пасся паси/г

и см-
ГЯБЛ.

Цгплпк ш ш а а ш »УГОЛОК СтЗ Г0СТ535-8в\ САНТЕХНИИПРОЕКГ 

ФОРМЯТ А Д

\ h / )

-I

Обозначение 1.ММ Пасся, кг

АбГ 078. OZZ 1190 10,2
-01 Э90 8J5

—02 830 V
—03 1040 8,9
—01, 1090 9,4

I

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : f i f t y * 2

А 6 Г 0 7 8 .0 1 1
Шй шал n r u r v n m  тштш чпии

Балка

!!!агллг г ,0 Г 0 С Г Ш 0 ' 8 9  ШЕЛЛЕРc n  Г0СТ535'8В

л и т - п а с с а нясшг

И
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ЛИСТ | лне тов f

САНТЕХНИИПРОЕЮ
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Обознячение В, мм Ипссякг

А6Г018.029 /430 4,9
-01 1250 4,6
-02 то 4,4

Н е у к п з я н н ы е  ПРЕДЕЛЬНЫЕ о тк л о н е н и я  рязм еров: Ш

т fiMCf АШКВН. noon Дягл
Рязрявчсмксят
ПРОВ. ТШлякоя Л /
Ш гр. Фрадкин
ГЛ.СПЕЦГряновскин
Н.конп ЛИТВЯК
Угв. СПИВЯК5

А6Г078. огэ

Полоса о г р я д и т е л ь н я я

hurT 2 ГОСТ/3903-7/,
пист 0К360ВПСП6523-89

ЛИГ Овсен Пасшт•

1
СМ.

гнел.
ЛИСТ \ листов 4

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

3Z08L0J9V
Щ -

А И

^ ^ 1

Обознячение В, мм Мясся,кг

А6Г 018.026 /450 3,0
—01 /270 2,75
-02 /230 2,69

I * Р ЯЗИ ЕР ДЛЯ  СПРЯВОК.

2.

п т -т.гр

Иге.

НЗГ ПИСТ идоквп.
ШряБ-чшштк

Мерзляком
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'л. спец Гряйов{
Н.конп ЛИТВЯК

Поля. Пятя

.S.

!\6 Г078026
ЛИТ'• МЯССЯ

I

Леер и см• 
гявл.

—

т п с я  m ? f m 3 U 2 - 7 s

лист \fiMcroB 1

С ЯН ТЕХНИИ ПРО EК7

ФОРПЯГАН
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I
ч

1

W 8 L 0 J 9  V
V(v)

О б о з н я ч е н и е В , м м М Я С С Я ,К Г

А6Г078. 024 1450 10,0

— 01 1270 9,53

— 02 1 Г 3 0 9,42

А

1. * Р я з м е р  д л я  справок.
t2  
2г. М4; ± *ф.

q n
1____
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ЧщЛиа НДОКЯП. пана. о ш
РЯЗРЯВ чаокеярю 'USort.
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П о р уч ен ь
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№

Обознячения
РПЗМЕРЫ, мм

Т1 ЯCCR, К!
L е л

m  078. (732 1813 то 600 25,6
-01 m s то 790 21,2
-01 1948 1200 875 20, 4

ИЕЧКНЗЯНИЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗМЕР08:7714*4^

Из/ Аиа Ияокчп- 
ЧевоксятI

Спивяк

поап. am

А 6Г  078.032
ШЛИ Я JTTTTTTi

Нястил

Лист РОМБ О-ПН-4,0  
ГОСТ 8568-77

см
ГИБЛ.

ЛИСТ I ЛИСТОВ 7
СЯНГЕХНИИПРОЕКТ

ФОРМ Я г AU

l £ 0 8 L 0 J 9 V

g

V ( n/ )

ОБОЗНЯЧЕНИЕ М,ММ Мясе я, кг

Ш  078. 033 575 13,6

— 01 765 10,0

— 02 850 107

И е ЧКЯЗЯННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РПЗМЕРОВ: h U t; - ^ 2

ЧзАлнс

Прав. 
Няч.гр

И до кип.
рязряв Чёвоксйрош

Перзляковя
WPAKPP

i'oxrwifpBf/QBCKMt 
н.конщ
ш

Литвяк
Спивяк

am

А 6 Г 0 7 8 .0 3 3

П о л у к о л ь ц о

/и f. Пясся мясшт■■

И см.
ГЯБЛ.

... W/VCT81W-89
ШВЕЛЛЕРСт3 Г0СГ535-88 с д н те х н и и п р о Е к т

Формртл 4

I 11
ОБОЗНЯЧЕНИЕ НЯИПЕНОВЯНИЕ 1 ПРИМЕ-ЧЯНИЕ

ДокнмЕнтяиия

ш А6Г078. 040СБ Сборочный чертеж

Метали

я т Ш  078.021 Стой к  я т_
а 2 А 6Г  078.012- 01 Б ялк я Z
ш L3_ А 6 Г0 7 8 . 023' 01 Б  алия ±_

Переменные дянные для исполнений:

1- А Б Г  078. 0 4 0 1

Метал и

лз Т А 6 Г  078. О М Поручень J L
м 5 АБГ078. 042 Леер ±_
м 6 А 6 Г 078. 043 Полося огрядительняя jL
БЧ 7_ А 6 Г 0 7 8 .044 Бялкя

Н/ВГЛАГР10 ГОСТ 821,0-89ШВсЛЛсг'
СгЗ Г0СТ535-88

L=  1000-2,3 _z_8,6кг

ЬЧ в_ А 6 Г  0 78.045 Нястил
Аист ромб 0 -П Н -4 ,0
ГОСТ 8568- 77
950-2,3х. 950-z,3 ~Т_ 747кг.

А 6Г078.040

Б а л к о н  н и ж н и и  
п р о м ы в я т е л я

ЛИТ- АИСТ ЛИСТОВ
н \\ 1 2

СЯНГЕХНИИПРОЕКТ

1 1 I ОБОЗНЯЧЕНИЕ НЯИМЕНОВЯНИЕ 1
При м е -
чяиие

А Б Г  078. 0 4 0 -0 1

М е т а л и

лз 4 А Б Г078. 041-07 П о р у ч е н ь 1
Hi 5 А 6 Г 078. 042-01 А е е р 1
А4 6 А6Г078. 043-07 Полося ОГРЯДИТЕЛЬНЯЯ
64 7 А 6 Г 0 7 8 .  046 бялкя

Мвгл ЯГМ 0 № 8 2 4 0 -6 9
Ш8ЕЛЛСРСт3 Г0СТ535.88

L - 1400-3,1 1 12.0кг

64 8 А Б Г 078. 047 Нястил
Аист р о м б  (J-ПН-4,0
ГОСТ 8 5 6 8 -7 7
950-2. з х 135О-з. 1 1 20.1к г

______шш  ,
2.S2.61 -0 S  24

Ш
А 6Г 0 7 8 .0 4 0

КОПИРОВ Я Л- Т7а6~П форм ЯГ Л 4

лис/
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h - h ( <■■<)
N 4

Б -Б (п ) В-В (+1)
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§
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*
CDСэ

Г-Г(С <Ю
3 Н°1

Обозничение
РЯЗПЕЩПП

Мисси, кг
L L/

А6 Г078.040 т о S00 89,7
-01 1400 700 107,0

{ *РИЗМЕРЬ! для справок,
~ + J *
Z . ”  2 .
З.Св ирные швы Н Ч -свирки рзчни я дзгоеия,
ОСТИЛЬНЫЕ по ГОСТ f  264-80.

Шп Лист riaoKyn. Поля. Я яп
РЯЗРЯБ Чевоксят
Прав. Перзляковя
Няч. гр . ф ряакин
Г Л .СЛЕПТрянолския
И. контр. Лнтвяк (Цла/Ь 7
УТВ. СПНВЯК 5

OS7 &4 - 0 * 5 2 5

А бГ  078. ОШ  СБ

Балкон нижний
П Р О М Ы 6Н ТЕЛ Я .

АНТ• Нясся Мясист-

и
см-

ТЯ6Л. —

АИСТ I АИСТОВ 1

САНТЕХНЖРОГКТ

Копировал: ЯГ л*-. срормятА 2
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О б о з н а у е т/е В; ММ Масса, гг

А б Г 0 7 8 .0 4 / /ооо /4 ,0
^ О / /4/00 /е,з

я/ео

J

/ООО

/. Разм ер Эля спрс/Рок.
г. h*Ir+ t±7 г-

З.До/тусма*/т?ая азеам/а^аемае Вс/пь/м 
сёргр&ОС/ 1/3 О/ТТдеУГЪНЫУ- УСУС/77еи.

ПроК.Пр
шпи

Ш / У С Т  ТдОУУМ.
Разрабшгт~—

Ип/вшТЙитЕзм.
Спивак.

Подл. 7&Я

~  А 6 Г 0 7 В .Ш

П о р у ч е н ь

Труба 32*27 ГОСТ3262.-7У  сон тех н и и лро екг

Лит. Масса УЧасшт.
С.М-mam.

Л и с т  \//истоб'7

Формат аЪ

ВhO‘8 LO J9 V
ш

Фщз\

X ---- "У Г—
( Г ^ ~ 7 |

5 Я/6 о у
QQ

Га

_ 600 \ А

R2Z.

А ( ^ )

Г

Обозначение В}мм Macca/z

А6Г078. 042 /ООО 3,0

-0/ № о 4,3

/■ Размер  ̂для СЛрс/Ёок.
г .  А « ;  *  2

A6T07S. 07/2

/ 7 е е .р

Труда /5х2рГ0СТ3262г15 СомтбкниипРоект 
ФооматАи

Ли

И
Л и с т

См.
ТСПэА. 
\Листо&7

Ма/Си/Т.

1 “

t f O ‘8 L O J9 \ /

о
~ ~ § ‘

\ »
<т ~
--- г.<

0Q

 ̂040 I-I-* — *н __ 960

Обозначение В̂ мм Масс.а} кг

А6Г078. 043 960 6,0
-о / /360 7,4

/.* Размер для справок.
г  А

ЩЩщРазрез.
ыуолум.

%
Н. контр.
дт8.

Шер. Фрадкин О), елец. ГралоЛаеш
Лит&элСгшёам

.Подл.
Q'tê &c

i s
' Ш ГZZI

А 6 Г  078.003

Полоса оградительная

7 е* 9 Ь4-nfT 7 Й k'nn/znnJ?,

■A rr— ОГОСТ/9903-74 
Ю омзбОВГОСТ/БВ̂ ТЗ

А и т : МассаМасшт.

И См.
ТОГ$А. -

Сантехяиипроект

^Г»ЛАУ/тг/Г) A U
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О б о з н я ч е н и е  | Н Д И П Е Я О В Я Я И Е
<

*
П р и м е
Ч Й Н И Е

Л о к о м е н т я ц и я

лз А Б Г  0 7 8 . 0 5 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

П Е Р Е  П Е Н Н Ы Е  Д Я Н Н Ы Е д л я  и с п о л н е н и й  :
.

А  6 Г  0 7 8 .  0 5 0

Л е т а л и

м ' А 6 Г  0 7 8 . 0 5 1 Б я л к я ~ г

м _ 2 А 6 Г  0 7 6 .  0 5 2 У к о с и н я ± _

А  Б  Г  0 7 8 . 0 5 0 - 0 1

г—i

—

Л Е Т А Л И

Ш 1'  Ш  0 7 8 . 0 5 1 - 0 2 Б а л к а ~ т

и
>

Ik

г

ш

&

м _ 2 \ Й 6 Г  0 7 8 .  0 5 2 - 0 3 У к о с и н я ± _

А Б Г  0 7 8 . 0 5 0 - 0 2

Л е т а л и

J k )' A S T  0 7 8 . 0 5 1 - 0 1 Балка т
м _ 2 : А Б С  0 1 8 . 0 5 2 - 0 8 У к о с и н я ± _

I
А 6  Г  0 7 3 . 0 5 0

ш \a h c j Н ° Д О К Ч П П 0Д П . ДЯТД
щ IЗРЯБ WfW

К р о н ш т е й н

п р о п ы в я т е л я

| Л И Г - |/>и с т I ЛИСТОВ I
П р о в . 4 4 ш т т 1 Г 2 |
Ц я ч . гр .

С Я Н Т Е Х Н Н И П Р О Е К ТН. КОНТР У
У Т 8 . /■

ф орм тль

33QS0SL0J9V]

I£1i Обознячение НйИМБНОВЯНИЕ 1
---йаипе-ЧЯНИЕ

АБГ078.050-оз

Л етали

М 7 А6Г078.051-03 Балки Т
м А6Г078.05240 Укосиня

—

—

с нг 1— г~

__

~1—
— н ----- — н АБГ078. 050 ЛИСТеиг ткгш mr,msm ьт*1ж Ш 2

Квпнрсв ял' Т7<^— ____________ ФОРПЯТАА

I>о

ч

L*

О б о з н я ч е н и е
РЯЗПЕРЫ, ММ Мясся,

кгL * н С
АБГ078. 050 m s 315 62 10,7

-01 900 2k6 65 8.2
-02 mo Д35 116 ЩБ
-0 3 1200 347 92 11.7

□ Q Э 1 *  РЯЬМСР ДЛ Я СПРАВОК.

* -+ Ч

kinАИСТ ^ДО КУМ. поди. ЦЯТН
Рязррб Чшкнрова Шш.
ПроВ. ШрзШ ом
НЯЧ.ГР. фрИДКИП
ГА. СП ВЦТрЩШнк =$z=s-
Н.контр Лнтвйк Ъг~Л- у
Хгв. Спив як 5

К р о н ш т е й н
п р о п ы в я т е л я

* • /

А6Г 078.0SO С Б
ЛИТ, ПйССЯ /1ЯСШТ-

и
см

г я в л
—

/W C T I листов /

С Я Н Т Е Х Н Н И П Р О Е К Т
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Обозначение 1,мм Пяссякг

А 6 Г078.051 1135 6,7

-0 1 1100 6.5
-0 1 300 5,3

-0 3 1200 7,1

Н е з к я з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р я з м е р о в :7гЩ - ~

Ш Ш
рязрт

Шйс-,.
Н.конй А\л т&ау

СПИВЯК

AST 078.051

Б а л к а

65 ГОСТ 8240-8$ 
ШВЕЛЛЕР^ ГОСТ535-68

I I ИТ- Шея мясшт-

Я
см-

ТЯБЛ.
) H t I АИСТОВ /

САНТЕХНИИПРОЕКТ
ФОРМН7 АД

ь>%

*
*

*

§
S '
ч>

Z9№0J9V

$

k(i-z)

loro. <ЬШ

3 5

7  О*

m m jg v
J 1 Z

Pj ̂ У )

О б о з н а ч е н и е 1 ,п м оС 3 П я сся , кг

А 6 Г 0 7 8 .0 5 2 7/5 2 0 * 8 5 ° k ,0

~ 0 1 758 7 0 ° 43
- 0 2 7 70 3 0 е 6 0 ° 4,3 5
- о з 5 1 0 2 0 0 8 5 ° 1,3

- O k 822

3 0 ° 6 0 °

4,6
- 0 5 5 3 0 3,2
- 0 6 81k 4,5
— 07 5 80 3,1

- 0 8 730 7 5 ° 4,/
— 03 305

2 0 °
7 0 * 5,1

- 1 0 0 05 8 5 * 4*
Н е и к я з я н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в : />/k 7 ^ § -

' ШШгк
\.СПЕЦ

жШ И
ТВ.

МОЕМ.
ттшсярш

>в.

/1 nmg ли 
успивякА&^л

й ш

Ш 078.052

У ко СИ ИЯ

1!!з :.и :г 65 Г0СТ8Ш '8Э Ш ВЕЛЛЕР^ ГОСТ535-88

щ Щ Ш Ш Ш
СП-

ТЯБЛ

ш ст I л и д о в  7

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

Ф О Р м ятА П

^  ( У )

Обозначение
РЯЗИ ЕРЫ, ПН

П 7. от в. Пясся кг
Н Н /

А В Г0 Т8 .0 6 1 1325 1375 5 6 6,35
-01 2k 75 1925 7 8 8,15
-0 2 825 275 1 Z 7,7
-0 3 1375 825 3 4 4 55
-O k 2750 2200 8 9 9.4
-0 5 1650 1100 4 5 S,k5
-О Б 3025 2 4 7 5 9 40 10,0
- 0 7 2200 1650 6 7 7,25
- 0 8 3300 1750 10 И 10,3

4. *  РЯ ЗНЕР Д Л Я  СПРЯВОК.

2. H1h; h lb y lf -

Л6 Г  073.062

Тетива

Полоса

ZSZbi^OS

6X70 ГОСТ 103-76 
СтЗ ГОСТ S3S~88

КОПИРОВЯЛ: 7T*L4u-y.

АНТ:

И

пясалпясшт-
СП- 

ТЯБЛ.
А н а  I Аистов /

СЯНТЕХНИНПРОЕКГ

Ф о р м а т  А З



\7Я I
| I t [ Обознячеиие ЙЯИМЕНОВЯНИЕ I ПрИПЕ-ЧЯНИЕ 1«5s'«5 Обознячеиие НЯИМЕНОВЯНИЕ | приме-ЧЯНИЕ

Документация А6Г078.060-01

fiZ А6Г078. 060СБ Сборочный чертеж Л етали

Детали 9? 7 А6Г 078. 062-01 Тетивя У
§1 ъ_А6Г 078. 063 Ступень

Ц 1 А6Г078. 061 Поасгявкя Трубя 20x2,8i Уголок50*50*5™™509-86 ТОСТ 3261-75
СгЗ Г0СГ535-88 L- 525-1.75 У 0.87кг

С=6О-0,7Ь у
А6Г 078. 060-02

Переменные дянные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:
Д етали

А6Г078. 060
■

1s
!
I

Ж Т А6Г 078.062-02 Тетивя У
Дет я ли БЧ з_ А6Г 078. 063 Ступень

Труба гохю
ДЗ~~l: А6Г 078. 062 Тетивя л ГОСТ 3262-75
64_3! А6Г078.063 Ступень L= 525-1,75 У 0,87

1
1

Тру6Я 20X2,8
5ГОСТ 3262-75 А6Г.078.060.03

L= 525-1.7$ У 0.87кг

i

Детали

Ъ г А6Г 078. 062-03 Тетивя У
I ч*

1

a ъ_А6Г 076. 063 Ступень
Трубя 20*2.8

А 6Г 078. 060 ГОСТ 3262-751 W*MKTt/докам. ПОДЛ. Цятд L-525-T.7S Z 0,87кгI PR3PRS.ЧЕБОКСЙРОВЯ
Тряп промывятеля j

лит-1 лист | листов 1
1

Пров■Нерзляковя И\ 1 1 Г 1 4--
9 Ипч.гр-СРРЯАКИНЛ/ЛХ СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

I I I
АбГ 078. 0S0 \лнст

ГУfj. контрмтвяк / | 1 1frfl- Спнвяк * ш■лист! //рокам. пори. Шя
формятАЬ ФОРНЯТАЬ

V

1

Vot
I4
<*
V»

IЫ S ОБОЗНЯЧЕИИЕ НПИМЕНОВ я ни с I Приме-ЧЯНИЕ I 1Йс; Обознячеиие НйИМЕНОВЯНИЕ <2 Примечание

А6Г078. 060-01/ АБГ078. 060-07

Детали ДЕ7ЯЛИ

лз ? А6Г078. 062-01, Тетивя у АЗ 7 А6Г 078.062- 07 Тетивя У
вч 11 А6Г078. 063 Ступень БЧ ъ_ А6Г078.063 Ступень

Трубя 2072,в Трубя Z0*2,8i ГОСТ 3262- 75 ГОСТ3262-75
L-- 525-1,75 х 0,87кг 1=525-1,75 У 0,87кг

А6Г 078.060-05 □ А 6 Г 078.060-08
d п

ДЕТЯЛИ _1 ДЕТАЛИ1
J3 jL1 А6Г 078.062-05 Тетивя т шчл

1
—

ъ 7 АбГ078. 062-08 Тетивя У
§1_3' АБГ 078. 063 Ступень ЕЯ з_А6Г078. 063 Ступень

Трубя 20x2,8 Трубя 20*2,8
ГОСТ 3262-75 ГОСТ 3262-75
L-525-1,75 У 0,87кг L-525-1,7s 7/ 0,87кг

I
1

гА6Г 078. 060-06 L

I
1
1

—

Детяли

ъ. i1 А6Г 078.061-06 Тетивя 2
64 7\ А6Г078. 063 Ступень

—

Трубя 20*2{,8
ТОСТ 3262-75

7кг~ 1- 525-175 ж 0.6<
1

~~ 1 j
nx______ ______ А 6Г 078.(760 лист

3
I I ~ А6Г078. 060

ЛИСТ
' t  J ______ _ 1 1

4Ш. WP1 WihlXtlZM ШЕПА riHL ш ушс\ //докам.ПОДП. 0утр
ФОРПЯГАЬ 25261-05 23 Копировял : ftatU- Формат AM
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по
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Т 29

I
ч>

V
ч

I
ч

§

*
Обозначение

Разм ерам и
П Масса, кг

Н * Н<*

№ 0 7 8 .  060 1925 1375 5 18,4

— от 2475 1325 7 13,0

— 02 825 275 1 7,5

— 03 1375 825 3 13,1

— од 2750 1200 8 26,5

— 05 1650 1100 и 1*,7
— 06 3025 2475 9 2  9,2

— 07 2200 1650 6 21.1
—  08 3300 2750 10 31,9

- ф -

# -

k(fil)

ГОСТ5264-80-H I~ 1

ЫЧ

с*

1. * Р азмеры  д л я  справок .
7  +  М  
L - ~  2
3. Сварной  шов л/1 -  с в а р к а  р у ч н а я  д у г о в а я .

---------

—

ш ш йш ш пш ш гт т т !
РЯЗРЛБ 3 ч'ъея*
WPOB. Фрядянн
Няч.гр. ФРЯЦКИН д.
ГА.СПЕЦ Грядовом
И. контр Лнтвяк
Угв. СПИВЯК >

АбГ078.060 С6

Тр а п  п р о п ы в а ш я

лит- Пасся MACUIT-

и СП-
ТАБЛ.

—

лист \ ЛИСТОВ i

СВНТЕХННИПРОЕКТ

А
6

Г
 0

7
8

.0
6

0
С

Б



s
.m

________ ш 7

1 1 ' О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Приме
чание 1 £ Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ±

Пр и м е 
ч а н и е

|_
Д о к у м е н т а ц и я А 6 Г 0 7 8 . 0 7 0 -0 2 — ■

лз Р 6 Г 0 7 8 . 07ОСБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Д Е Т А Л И

Д е т а л и БЧ А 6 Г  078. 0 7 3 - 0 2 С г о н к а

и/о сап с-п ю г о а т о - 8 9
м _ 4 f Ш 07 8. 07 1 П л и т а / СтЗ ГОСТ5 3 5 -8 8
щ _ 2 \ Р 6 Г 0 7 8 . 072 К о с ы н к а 2 L -2 8 9 0 -5 ,4 ~ т_ Zb, 8  к г

L Z —ПЕРЕМЕННЫЕ Д АН Н Ы Е д л я  ИСПОЛНЕНИЙ/ А 6 Г 0 7 8 .  0 7 0 -0 3 Г "
А 6 Г  0 7 8 . 0 7 0 Д е т а л и

Д е т а л и S4 У А 6 Г  0 7 8 .0 7 3 -0 3 С т о й к а
____

Шв с а л с о Ю  Т0 С Т8 2 ^0 '89

—

1
г

I

5V ' А 6 Г 0 7 8 . 073 С т о й к а
Шоспп сР-Ш-tL=-L-

СтЗ Г О С Т 5 3 5 ’8 8

Швеллер  ^0Г<1СТ8Ы0'89 L -3 1 6 5 -S .E 1 2 7 ,2 к г
С тЗ  ГОСТ53 5-88

L =  1 7 50-3 ,7 1 IS, Ь к г _ 1-

1

_
А  6  г  0 7 8 .0 7 0 -0 1

Д е т а л и !
1

|_

6S 7\ А 6 Г  0 7 8 .0 7 3 -0 1 С т о и к а  1 = 2 3 Ь 0 -ь, ч

Шв еллер  ЮГОСТ 8240- 89 Йо:

1

Ш Ш СтЗ ГОСТ5 3 5 -8 8 1 ZO,1k t
1

Л 6 Г  0 7 8 . 0 1 0 |1
Ш 1Ш г Щокун~~ Подп. Цата
РпгрйБ Чтхсяровг. А Н Т- Лист \ЛИСТОЗ  I

1

Аров. Ф рядкин Jr*~y
Ст о й к а  п р о м ы в д т е л я

Й Г Г / Г  2
Няч. г р ррадкин

с а н те х н н и п р о е к т
—

— 1-------1
лмсгН. контр Литва к /С м --------------- — — А 6 Г 013.010Угд Спивак 7----
2

— Копировял: <рормятАЧ _ Копированная ф о р п а т АИ

Обозначени е Н*мм П а с с а , к г

А 6 Г078. 070 1810 6Б,0
- 0 1 2360 70,0

—  02 2910 7Й.0

— 03 3185 77,0

l * Размеры для справок.
г- * 4 .
3. Св а р н ы е  ш в ы  по  г о с т  s z s k ~ 8 0

Ы Ш Паокчм. Подп. двп
Щряе ЧШХСЯРОВ
Пров.
ёвчтв

ItfSMKUbH
рядкнк * *глспвц гряновст ifcd-

Н.КОШР ЛН76ЯК 
$тв уСЯИВЯК $

25261-С)S 31t

Р6Г 078. 010С Б
\НТ■ МяссяМясшт

Стойка промывятеля и см-
табл. —

ЛИСТ \листов /

САНТЕХННИПРОЕКТ
Капиоояял- *г~е ___ ____ п „ ---------



Нн
в/

Тл
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л 
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од
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 н
ая

тн
 

^
я

п
.н

яв
аА

Ин
в.

а/д
уя

л. 
I /

7<
тд

л.
нд

яг
д

LL08LOJ9V

j. * Размер для спрявок.

г. Ий, Н И

нзпЛиа л/аокнм.
РЯЗРЯБ-
Пров
т т т
Г  А. СП Ш и
И-к о н т р

Итв.

че тсяр о и
Птявковя
Ф р я д к и и

Швяк 
спивяк

пода.
чин-

Ш .

Ш

Л 6 Г 078.071

П л и т а

ЛИГ. МЯССЯ Мясштi

И 42,5 /■■/о

лист | листов 1

Аист 10 ГОСТ 19903-7& 
СгЗ ГОСТ/4637-89 с я н те х н и и п р о е к т

ФОр м я т АЬ Ф О Р п я т  А Д

I i £ ОБОЗНАЧЕНИЕ Н ЯИМЕНОВЯНИЕ 7 Прн/iE-ЧЯНИЕ

АбГ 078. 080-03

Д е т а л и

до 7 А6Г078.051- 02 Бялкя ~Т
до z_ А6Г 078.052-05 Укосиня ±_

АбГ 078.080-04

Д е т а л и

до 7 А6Г078. 051-01 Вял к я т
до 2_ А 6Г 078. 052-06 Укосиня ±_

___ А6Г078. 080-05

I
1

Д е т а л и

до Т А6Г078. 051-02 Бялкя ~т0
I

до 2_ А6Г 078. 051-07 Укосиня 1_

I
I
1
1

—

I
__н ---- 1--- г— Г------
— II I I I А6Г 078.0ВО

ЛИСТ

2



I
I

&

5

t j

4

I
Г
I

!
s
I

3J0808LOJ9V

Z IO U O J9 V
9V)

Обозначение г, мм Цясся,кг
А6Г 079. (113 2185 3.8

-01 2Ш 3.3
—ог 2676 3.9

1. *  РйЗМЕР ДЛЯ СПРЯВОК.
1. Щ + J t
3. Н & к я з я н н ы й  РЯДНУ С Щ8Я (по оси т р у б ы )  160м м

И
J ____
„ 1Щ лиа И ДО КУМ. пода Дятя11

Ш ЗШ рШ С/.
Пров Мерзляков* J&odL
Инн. гр. Фрядкин
Гкспец ГрЯНОВГКМ
Н. КОНТР Литвяк
Зтв. Спивяк А

/

А6Г079 013

Поручень

Тр у б я  32x2,8ГОСТ3262- 75

лит НЯССЯМЯСШТ-
и СМ-

ТЯБЛ. —
лист \ЛИСТОВ 1
СЯНТЕХНИНПРОЕКГ

ФОЪМЯТ AU

Т 32

Псп J (J n U CUL/C РйЗМЕРЫ. ММиоиэппЧЕ tint.
L* н е НЯССЯ, КГ

А6Г 078. 080 1135 330 ко 11,0
—Of

MOO kS6 73 10,9
— 02 ш

36 /1.1
— оъ 300 366 8,5
— Oh mo №

к5 11.0
—05 300 360 8р

1. *  РЯЗМЕР ДЛЯ СПРЯвОК.

г i4 2

тщ ЛИСТТТдокЧТГ паап. ДЯТЯ
рязрне Уевоксяров/
Прав. Мерзляков)
НЯЧ.ГР. ФРЯДКНУ
гл.спец Гряновскня
Й. КОНТРЛитвяк

чтв СПИВЯК ^

А6Г 078 .080СБ
К р о н ш т е й н

промывнтеля

лит-

и
нясся мясшт

см-
ТЯБЛ.

пнет | листов /

сянтехнинпроЕкг

Ф орм ягА 3

W 6L0J9V
v ' i D

А

к //
//

— Д<|

R12

Обо з н я ч ен и е 0, М П Нясся, КТ

А б Г 073. 01k 2185 1.32

— 01 21/38 1,1/8

— 02 2678 1.62

1. * Р нзмер для СПРЯВОК. 
U
г

2  — - ^

<5? Л и с т  
РЯЗРЯВ
Прав.
Няч.гр.
Гл .спец

Угв.

И ДОКУ И.
ЧееокеяровА
Пврзляковя
ФРПДКНН
Гряноваап

Н. контр Литвяк
Спи вяк яр&~.

Поди. Пятя

au^sf-

-а-*

А6Г079.01к

Л еер

Тр у б а  1 5xz,5го с гз262-75

Лит. ПЯССЯ мясшт-

U см-
ТЯБЛ. -

лист 1 листов /

СЯНТЕХНИНПРОЕКГ

М/1А ЯМ Я » Л А
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1 1 ? Об о з н а ч е н и е ИЯИМ ЕНОВЯНИЕ i ъ
ч

и

Д о к н м е н т я ц н я

AZ А6Г07к. ООО Г Г Постя МЕНТ ПРОМЫВЯТЕЛЯ

Технические  требовнний

№ А6Г 079 ОООСБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

Сборочные е д и н и ц ы .

Л4 Jf А 6 Г  079.030 ОГРЯЖДЕНИЕ ПОМОСТЯ
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 1

Л е т а л и

БЧ i\ А6Г 078. 00/ Б а л к а

„____ m s o i s r o a m -K
УГОЛ ил _

СтЗ ГОСТ535-88
L -  60-0,74 ь 0,23кг

БЧ 3: А6Г 078. 002 Б я  лк я
а_____ 5№0xSf0C78№S6
•J'OnQn

СтЗ ГОСТ535-88
Z- k 00ч,4 1 1,51кг

ИзпЛисi Ндакчм. Подл Одтя
РЯЗРЯВШ о ш т
Пров. ПЕРМЯКОВ!
НЯЧ.ГР фрндкин
Н.контр- Литвяк V
9тв. Спив*к я

А ЬГ079. 000

ВЯТЕЛЯ

ЛИТ- ЛИСТ АИСТОВ
и И\ 1 / 4

Т7Р0/1Ы-
СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

формят АД

13 3

I 1 1 Об о з н я ч с н и е ИЯИМЕНОВЯНИЕ 1
Прмме-
ЧЯНИЕ

П е р е м е н н ы е  аяннь I E  для и с п о л н е н и й :

А 6 Г 079. 000

Сборочные е д и н и ц ы

!

М к А 6 Г  0 7 8 .0 W -03 О Г Р Я Ж Д Е Н И Е
РЯСКРНЧНВ Я ГЕ Л Я
ПРОМЫВНТЕЛЯ /

М 5 А 6 Г  078. OkO Бялкои ниж ний
ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ 1

Ц 6 А 6 Г  078.050-0/ К р о н ш т е й н

ПРО М Ы ВЯ ТЕЛЯ 6
/V) 7 А6С 078. 060 Тряп

1
*

1

П РО М Ы В Я ТЕЛЯ 1
8 -O k Тряп

П Р О М Ы В Я ТЕЛ Я 1
9 -0 5 Т р я п

ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ 1
1

1

м W А6Г Q78.070'0i Стойкя
ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ к

Д4 а А6С 078.080-01 К р о н ш т е й н

I

I

*

1

1

1

ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ 1
м /2 А6Г 019. 0(0 О Г Р Я Ж Д Е Н И Е

ПОМ ОСТЯ

ПРОМ Ы ВЯ ТЕЛЯ 1

м 13 А6Г О П  OkO Помост
П РО М Ы В Я ТЕЛ Я /

А4 ik А6Г 079. 050 Помост
ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ /

А 6 Г 079.000 Y -
*iи АИСТ/J/ioKyn. /loan. Ш

ФОРМят АД
1

1to
ГО
О
с : Обозняченне НЯИМЕНОВЯНИЕ Приме-

ЧЯНИЕ

А 6 Г 079.000-01

Сборочные единицы

ъ Т А 6 Г  078. 0/0-0к ОГРЯЖДЕНИЕ
РЯСКР8ЧИ ВЯТЕЛЯ
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 77

44 Т А6Г 078. ОкО О1 Бялкон нижний
ПРОМЫВЯТЕЛЯ т

44 У А6Г 078. 080-03 К р о н ш те й н

ПРОМЫВЯТЕЛЯ 1 Г
Я4 х А6Г078. 060 Тр я п

I ПРОМЫВЯТЕЛЯ 77
8_ -0 6 Тряп

ПРОМЫВЯТЕЛЯ [ 7
7 -0 7 Тряп

ПРОМЫВЯТЕЛЯ 77
м И m  078. 070-0/ Сто й к я

ПРОМЫВЯТЕЛЯ 71
№ 77 А6Г 078. 080-02 КРОНШТЕЙН

ПРОМЫВЯТЕЛЯ т
м /2 А6Г079. 0/0-01 ОГРЯЖ Д ЕН И Е

ПОМОСТЯ
ПРОМЫВЯТЕЛЯ т

А4 а А6С 079. OkO-О/ Помост
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 71

м а А6Г 079. 050-0/ Помост
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 7 7

Т А6Г 0 7 S- 0 0 0  ™1
пичпднат йЬ

I
1со 1

Об о з н я ч е н н е НЯНМЕНОБЯННЕ §£
Пр и м е
ЧЯНИЕ

А 6 Г079.000-02

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Л4 У А6Г 078. 010-05 О ГР Я Ж Д Е Н И Е
РЯСКРИЧИВЯГЕЛЯ
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 71

м J АБГ 078. OkO-01 Бялкон нижний
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 71

4 4 7 А6Г 078. 080-05 Кр о н ш т е й н

\ ПРОМЫВЯТЕЛЯ 71
4 4 х \А6Г078. 060-06 Тряп

ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ т

\

7 -O k Тряп
ПРОМЫВНТЕЛЯ 77\

м То А 6 Г  078.070-02 Стойкя
ПРОМ Ы ВНТЕЛЯ 71

7 7 А6Г 078. 080-Ok Кр о н ш т е й н
ПРОМЫВЯТЕЛЯ 2 _

к Тг_А 6 Г 079. 010-02 ОГРЯЖДЕНИЕ

1_ ПОМОСТЯ ~ ■

ПРОМЫВЯТЕЛЯ 77—  -

44 ( 3 А6Г 079. OkO-OZ Помост
ПРОМ Ы ВЯТЕЛЯ 77

м м А6Г079. 050-02 Помост
ПРОМЫВЯТЕЛЯ т

J ------------,--------- 1----- 1----------------
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3 . С в я р н о и  ш о в  N 4 -  с в я р к я  р в ч н я я  д у г о в я я ,

ОСТЯЛЬНЫЕ по ГОСТ 5264-80.

4 ГяБЛИЦУ ИСПОЛНЕНИЙ см. л и с т 2

ton Лист */*докип. по an. цяп
РЯЗРЯВ- ЧЕшшов Л№**
Пров. Ж р Ш М я
Н Я Ч. ГР. <ррядкин
ГА. СП ВЦ 1

Н. КОНТР Ангвяс
Ут$, Спиаяк^

ъъосЯ-  п£ я*

А6Г079. ООО С Б

ПРОМЬ/ВЯТЕЛЯ

ЛИ Г п я с с я ПЯСШТ-

и СМ.
ТЯ6Л.

-

Л И С Т  1 I листов г

САНТВХНИИПРОБКТ

К ППМОПО ВЛ ' U/Ч •****•*. Ш.-Г АО
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Обознячение
Р азмеры , м м

с£° Пясся,
кгL LT Lz Н* Hi* И * Нз* В В,*

АбГ 079. 000 650 3860 510 1475
5115 6840 7840 1160 4160 Z0 850

-01 900 Ц80 9/0 5500 7680 8680 1475 4670 17 920

-01 51 Бо 1015 6050 8660 9660 /630 5150 14 585

ШИЩСТ ямя*ш подл- ш . А 6 Г  0 79 .(70 0  С Б мс
2

2S261-OS Я ft <т\гглмот Я?

9J000610J9V
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4 < Обозначение Н а и м ен о ван и е i
Приме
ч ан и е

До к ум ен та ц и я

hi А6Г 0790. ЮСБ Сборочный ч е р те ж

Д е т а л и

£9 У' А6Г079.011 Полоса  о град ительная

/ | ы л г  2 ГОСТ /9303-74
0К36ОВГОСТ16523-69

120-0,87 X 206- /,Г5 1 0.3 кг
ВЧ : h e r 079. 012 Полоса оградительная

AurT ZTOCT19903-74
OK3608Г<ЮС16523-83

120-0,87X 800-2,0 1 1.5 кг

Переменные данные дар ИСПОЛНЕНИЙ :

А6 Г  079.010

Д е т а л и

■ш 3\ А 6 Г 078.02/ Ст о й к а 12
М к А 6 Г  070.013 Поручень 1
м 5 А6Г079 .  ОМ Ае е р 1

■м 6 А 6 Г 079. 015 Поручень /
Л4 1' а е г  015 016 Л е е р /

I .

ЛиЛИСТИДОКЧН. п о а п ПЯТЯ
РйЗРЯб ЧЕВ0КСЯР01 А.ЪГщ-
ПРОВ. П е р з л я ш ■)
НЯЧ.ГР. фрядкнн
Н.КОНТР Лнтвяк /
Утв. Сп и в а к ^

А 6 Г079.0*0
Огр а ж д е н и е  пом оста

ЛИТ- ЛИСТ 1

И1 1 / 3
п ром ы вателя САН ТЕХНИИПРОЕКГ

ФОРМАТ ЛИ

4*

I

1

1 1 i Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е I
приме
чание

А б Г  079. 010-02

Д е т а л и

м 3 А6Г078. 021 Ст о й к а 13
м k ABC079. 0/3 -OZ П о р уч е н ь 1
м 5 А 6 Г073.0Ik-08 А е е р 1
U 6 А6Г 073.015-02 Поручень 1
44 7 А6Г079 (7/6-02 Л е е р 1
ЕЧ В А6Г 079. 017 Полоса оградительная

ш  2Г0СТ 15903-74
ОК3608ПС7/653-в9

120-0,87 х 1320-3.1 1 2,5кг
5V 9 А 6Г 079. 073 Полоса огрядительная

ЛИСТ 2 ГОСТ19903-74
0К360ВГ0СТ16523-69

120-0.87X 7650- f2.0 1 14,4 кг

1 1 I I  л с п п т о  r u n  Ma

ФОРМЯТ PA

\36

1

1 1 Обо зн ачен и е Наи м енование
Пр и м е 
ч а н и е

в_ А б Г 079 017 Полоса оградительная

■ Лпст 2ГОСТ/9903-73
0К36О8 ГОСТ 1 65В-6Э

120-0,87х 1(780- гД ~т_ 2.0 кг

S4 т АВГ 079. 0/0 Полоса оградительная

ц{{СГ 2ПТСТ19903-74
ОК36ОВГ0СТ16523-&

12О-0.87Х6ЮО-9.8 J L 11.5 к г

А6Г 079. 010-01

.ДЕТАЛИ.

44 У АбГ 078. 021 Ст о й к а Ж
44

i——
к_ А 6 Г 079.013-01 П о р уч е н ь 1

44 5_ АбГ 079. 01k- 01 А е е р ± _

I
<55

44 6 А 6 Г  079.015-01 Поручень ± _
М 7_ А бГ 079.016-01 Л е е р ± _
5V У А6Г079.019 Полоса оградительная

л*„ 2 ГОСТ19903-74

I
1

1 1 ОК360ВГОСТ16529-39
— |— 1—

1__ 120-0.87X 1200-2.6 т _ 2.2 кг
5V h £ А 6Г 019. 021 ПОЛ ОСА ОГРАДИТЕЛЬНАЯ

I

I

£П:

с:
I

—

L . . . . .  2 ГОСТ19903-74лист
OK360B/VCT/6S2339

j_ и 120-087Х 69(70-/2.0 1_ 13.2кг

1

!
I I 1 1 1

h  6 Г  0 7 9  0 1 0
лист

Ж 2

I

ф о р и я тАЬ

S106L0JW
V(v)

О бозначение Г, мм Масса,кг

А6Г079. 015 1975 19,3

- о / 2226 21.5

— 02 2463 20,5

1. * Р азм ер  д л я  с п р а в о к .

2- ± ~ f -
Э. Д опускается  и з го то в л е н и е  и з  отдельны х  

частей св ар к о й  в с ты к .

А6Г 079.015
ШШЕШШТЯШ:У»ЬС7Т,

1со ЧКШрОШН
1роз..ПсРшкшПРОВ

НамГА СО, _ 
N.KOHTfi
Утл

W*»*
Гртвскш
7 S S .  Ш ^ \ , А Т п е й Ш 2 ‘в т т з и г - п

П оручень и
лит-

лист

мясся ЩШТ_
см-

ТАЯЛ
I листов 7~

САНТЕХНИИПРОЕКТ
252.61-os 3 7  Копиров ял: АаК. стхуг\*н от А Ь
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IZZ&
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Л

Г---------------------

м
„  Z

Г ("/••/)

1

Об о з н а ч е н и е
Р а з м е р ы , м м П,

КОЛ.
Масса ,

к гR * А<* Z * 1, £

Л6Г073. 010 2185 /075 5800 800 970 6 7 8, к

- 0 1 z m 1228 6600 $00 OkO
7

85,6

— 02 2678 Zk68 7350 1000 1050 90,3

4. * РАЗМЕРЫ Д Л Я  СПРАВОК.
г. -+ i z

im '
Ъ. С в а р н ы е  ш в ы  а/ ° 1 -  с в д р к я  р у ч н а я  д у г о в а я ,  

о с т а л ь н ы е  -  по ГОСТ 526к -80.

А6Г 079. Of О. СБ
Ог р а ж д е н и е  п о м о с т а  

п р о м ы в а т е л а

-з О

лиг. НЯССЯ

I
см
TR6S.

АИСТ | листов 1

САНТЕХНИИПРОЕКТ
>41-л  АО



9 W 6 L 0 J 9 V
4 W )

1
I
■5"

1
3

Об о з н я ч е н н е Г/ мм Мясе я К Г

А6Г019. 016 137S Z9
'01 1228 8,8
-0 2 г ш 9,75

1. *  Р Я З М Е Р  Д Л Я  СПРЯВОК.

2 . h i  if;

3. Д о пускя егся  ИЗГОТОВЛЕНИЕ ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ 

ЧЯСТЕИ СВЯРКОИ встык.

I 1 I О б о з н я ч е н н е НяИ ПЕН О ВЯ НИ Е 1 '
Пр и м е
ЧЯНИБ

Д о к у м е н т я щ и я

№ Я 6 Г  0 7 3 .0 3 0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е т я  л  и

м 1 А 6 Г 078. (72/ С т о и к я /

м, 2 А 6 Г 078.0 2 S -0 3 П о р у ч е н ь /

БЧ 3 А 6 Г0 7 9 . 031 Л е е р

Г р у б я  /5  х  2,5
ГОСТ 3 2 6 2 -7 5

L -  3 6 0 -1 ,4 1 0,4 к г

БЧ if А 6 Г  073. <732 П о ло с я
ОГРЯДИТЕЛЬНЯЯ

Лнст 2 ГОСТ19303-74

ОКЗШГОСТ16523-89
/2 0 -0 ,8 7 x3 8 0 -/,4 1 (7.7 к г

К  П пи пп Q п Л * 17s* Z. .

ли г . пасся Мясшт•

и ем.
ТЯБА. —

АИСТ ш агов  /

СЯНТЕХНИИПР0ЕК7



IК
Обознячение Няименовяние I

Приме-
чпние

Докум ент я  имя

A2 Ш  013. 040СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

П ер ем ен н ы е  денны е ДАР ИСПОЛНЕНИЙ:

АВГ 073. 040

д е т а л и

A3 < Ш  078.02Z-0Z Бялкд 2
hk 2\ А6Г078.023-02 Б я лк я 5
A3 25 А 6 Г 079.041 По луко льц о 1
A3 <i АВГ 079. 042 По л ук о ль ц о 1
A3 Г АВГ070. 043 Н нстил В

А6Г 079. 040-0/

Л  ВТАЛИ

A3 i ' А6Г 078.022-02 Б я  лк  я 2
2: АВГ 078. 023-02 Ба л к д 5

A3 2\ АВГ 070.ОМ-01 По лук о ль ц о 1
A3 \! Л6Г 073 042-0/ П олук о льц о /
A3 5Г А 6 7  <779. 043-01 Нястил Б

А б Г 0 7 9 .0 4 0Hsrлист Ядоким. ПОАП. ДНИ?
m m Чшкстт

Поноет ПРОМЫВ RTЕЛЯ

КИТ- АИСТ АИСТОВ
Яров. ttmwm - Й Г Г 1 3НЯЧ.ГР. Ф ряд кии f n ,
В-конгрЛитвпк у СЯНТЕХНИНПРОЕКТСПИВЯК$

ФОРМЯТAh

| I i
Об о зн я ч ен и е НЯИМЕНОВЯНИЕ £

Приме
чяиис

А 6 Г 073 040-05

Д е т а л и

| АЗ 7 АВГ 078. 022-04 Б  я л  к я 25
Ai, 2 АВГ 078.023- 03 Б  я  л к  я 9
АЗ 3 АВГ073. 041-05 П о л у к о л ь ц о 1

V
ч> АЗ 4 АВГ 079. 042-05 П о л у к о л ь ц о 1
• АЗ s_ АбГ 079. 043-08 Н я с ти л /0_
&
Ч
$
ч)С

Z1

!
- \

\

□1 — Н
1
I
1*
1___

s
1

_ Г —

1 __ н Ь “

— t ± '  J  1 АбГ 079.040 ЛИС 1
1— л ЕП м ̂ Ш/ [*к&1лА лтштм щг> 3

I 1 1 Об о з н я ч е н и е НЯИПЕНОВПИИЕ 1
Приме-
ч я н и е

А6Г079. 040-02

ДЕТАЛИ

АЗ 1 А В Г078. OZ2-OZ Б я л к я 2
м Z АВГ 078.023-02 Бялкд 7
АЗ 3 АВГ 079.04/-02 П о л у к о л ь ц о /
АЗ 4 АВГ (Л9.042-02 П о л у к о л ь ц о /
АЗ 5 АВГ 073. 043-02 Н я с т и л 8

АбГ 078 040-03

Д е т а л и

1
*

I

АЗ 1 А6Г 078 022-0/ Б а л к а 2
A It 1 АВГ 078. 023-0/ Б я л к я 7
АЗ 3 АВГ 073.04/-03 П о л у к о л ь ц о /
АЗ к АВГ 073. 042-03 П о л у к о л ь ц о /
АЗ 5 АВГ 079.043-06 Н я с т и л 8

1 АВГ 079.040-04

I

1

2 с*
?
С:
§
<
§
§
1

Д е т а л и

АЗ 1 АВГ 078.012-04 Б я л к я 1
Ah 2 АВГ 078. 023-03 Б я л к я 3
АЗ Ъ АВГ 079.041-04 П о л у к о л ь ц о 1
АЗ к АВГ 079.042-04 П о л у к о л ь ц о 1
АЗ 5 А6Г 079.043-07 Н я с т и л 10

А б Г 079. 0 4 0  /," с'Ы ЛИСТ /\/АОКВП Па ап. Ш
формятАЧ

W 0 8 0 J 3 V
v V )

ffeo
V / А _ \

т
* * 1 A M

Обознячение Рязт■ры,пгМясся.ктг Ы
АбГ КО М 3/05 30° 3,35

-01 3465 20° 2,86
—02 3910 3,/

/. *  Р я з м е р  Д Л Я  СПРЯВОК.
'i + Бг 
L ~ 2

А6Г080.0М

Леер

\ашя* №
Трубя 15x2,5 Г0СГ32бг-75

■7S2.M-OG АП

АНТ■ мясся Пясшт■

И U1-
ТИБА. —

ЛН(-г | /н а ГОВ 1

СЯНТЕХНИНПРОЕКТ
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V*

I
v
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I
4

I
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I

5

S

Г - »
C D
t —
*©
< x :

□

Об о з н а ч е н и е P m n m w n ci Мясе Я, КГ
Г * t *

/\6 Г 079. ОЬО 1135

8k0
30 °

m o

— 01 1388 m o

— 02 1618
22,50

209,0

— 03 1673 1000 150,0

— ok 1925
1100 18°

302,0
— 05 2420 3k3,0

A-A (/••*)

g L.S S S S*V

B - B ( i i )

7

Т б

T 1 - k 3 = 3

1 * Ряъперы  для справок.
о
Z - ~  Z -

3. СВЯРНЫЕ ШВЫ no ГОСТ 5264-80.

ИзНАнст “а7°докШ ПОДЛ. лятя
рязряе ч ш ш ш , 44**4.
Проб- партком
Has. гр ФРЯДКНН
гл.спец Гряиовсш ф г л
И- контр АНТВЯК у
зга. Спи В ПК >

А 6 Г 0 7 9 М 0 С Б

Поноет пропыаятЕля

o K o tu .n * ; h 4 копировал :ЧГ/>Л~

лиг пясся
1 см-

ГЯ6А.
лист \лисгов  /

сянтехннипроЕкт
07



i

I

?
1

i

§

8

MUOJSV w

so.V(V)

Об о зн ачен и е
Ра з а  еры. мм

Пасся, к г
Г ‘А Ке *

А6Г079. 02/1 1979 6201 53,2,

-0 1 2228 6996 60,0

02 2 Ш 772)9 66,5

- о з 2673 8393 4 5  ~ ~

~ о ь 3025 9к98 81,0

~ 0 5 3520 11053 95,0

i  *  P ИЗМЕРЬ! Д Л Я  СПРЯВОК.
rj +  t z
£.. -  Z -

3. Д опускается  и з го то в л е н и е  и з  отдельны х  ч а с т е й  
сваркой  в с ты к .

Язь Лист

Няч. гр. 
глхпеи
Н.контр
Утл.

Илок'ям.
рязряв. Чёвоксярп т 
Пров. Нерзяяковя

фрядкнн
гряяовсш
ЛНТ8ЯК
Спнвяк$

Поди. Пятя
%t4km

< 7 l W W

А 6Г 079. ОЫ

П о л у к о л ь ц о

/ / / • « . « .  ю  го с тв гь о -е в
ШВЕЛЛЕР C r 3 r u c r s 3 s . g 3

лит. [м ясстпясш т■
см-

ТАБЛ.
ЛИСТ I ЛИСТОВ 1

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

ФОРМ АТ АЗ

\1

1
*

I
ч

$
л 4

§

f
*

8

IW6L0J9V
\/Ы)

*

I - З Е

Г

Об о з н а ч е н и е
Р а з  меры, мм

ПАССЯ, КГ
Г t  *

А6Г 079М2 1135 3562) 30,5

— 01 1388 2)358 37,5

— 02 1628 5111 7)2),6

— 03 1673 5292 2)5,0

-0 2 , 1925 602)2, 51,8
— 05 22)20 7599 65,0

1. *  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

7 ±  —2 ■ . 2  •
3. Д о п у с к а е тс я  и з г о т о в л е н и е  и з  о т д е л ь н ы х

ЧАСТЕЙ СВАРКОЙ ВСТЬ/К.

НЗПЛист */ДОЮМ. поди. ТТяп
РЯЗРЯ6 ЧЕ60КСЯР0ВсХсКа
Прав. Мерзляком
Няч. гр. Фрядкнн
ГЛ.СПЕЦТрШовШк
Н. контр ЛИТВЯК
Уте. Спнвяк <?

А З Г  079. 0Д2

П о л у к о л ь ц о

Ш в т е р м г о с г т о ^  
СТЗ Г0С Г5358о

А\иг. ПАССЯ Мясшг-

и
С П

ТЯБК —

лнсг | листав 1

СЯНТЕХНИИПРОЕКТ

Кппиьплпл • «Те /  .



!
§

I

i

m u o j s y
1 Ж

Об о з н а ч е н и е
Р я з м е р ы , мм

сС Мясся кг
А* А / И Г

А6Г 073. 043 1009 599 1950
30°

~99~~
-0 1 1140 730 790 ZZ03 11,0
- 0 2 950 555 2 443 12,5° 7,7
—  03 1118 598 2160 /4,1
- 0 4 1249 7Z9 1000 1413 30° 16,5
—  05 1378 858 2653 /8,5
— 06 1033 672 950 1648 22,5°
— 07 939 БОЯ

1050
3000

/8°
Н(3

—  08 1094 679 3495 /2,7
—  09 1600 1000 3080 300 /5,0
—  10 1190 832 1150 3440

20°
183

— 11 1340 985 3885 21,0
—  12 1370 851 950 Z648 30° 15.0
- 1 3 939 608

1050
3000

18°
//,3

-1 4 1094 765 3495 /2,7

"/(VO

i .*  Ря зм е р ы  ДЛЯ СП Pя  вок.

I  2

изплист
РдгмвЖ
ПРОВ.
НЯЧ.ГР.
Гл.ши.
Н. КОНТР
иге.

а/ д о к и  м .

МОКСЯРОР
Нерзляшя
ФрЯДКИН

ТряноваГряновст -  
Лнтвяк tn~sz ^  
санв як &&

ПОДП. Щй

fit 6 Г 079.043

Ий стил

Лист. РОМБ о-ПН -4,0 
ГОСТ 8568-77

ЛИГ МЯССЯ Иясшт-

и см-
ТИБА -

лист I лиатОВ 1

СЯНТЕХНИИ ПРОЕКТ

ФормягДЗ

К)
§

V»I

I

<*

I
I

I
S..

I

1

I|<? Об о з н а ч е н и е И  Я  ИМЕНОВЯНИЕ i Пр и м е -
ЧЯНИЕ

ДокомЕнтяаия

АЗ АбГ 079. 050СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

д е т а л и

АЗ А6Г 076.012- 03 Б а л к я Z

П е р е м е н н ы е  д я н н ы е для и с п о л н е н и й :

АбГ079. 050

Д е т а л и

АЗ 21 А6Г 079.043-03 Иястил 1
АЗ \ А6Г 079. 051 Б а л к а 1
АЗ 4г АбГ 079. 052 Б а л к я 1

АбГ 079.050-01

Д Е Т А Л И

АЗ 2\ АбГ 079.043-04 Иястил 1
ЛЗ 1 АбГ 079.051-01 Бялкя 1
АЗ 4- А6Г 079.051-01 Бялкя 1

А б Г 0 7 9 . 0 5 0Ылист яаакш ПОЛЯ. ДЯТЯ
РЯЗРЯВЧевокшш Шш
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п ? *
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М У А6Г 078.050-03 Кр о н ш тей н Й 6\ А6Г 078.050-03 К р о н ш т е й н
ПРОМЫВЯТЕЛЯ W 1 ПРОМЫВЯТЕЛЯ ю

1

1
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Л е т а л и

М / А Б Г 0 7 8 .  О Н С т о й к а 9
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Лна  2 ГОСТ 19903-74
0К3608Г0СТ16523-89

120-0,87 X 9S O - 2,3 1 1,8 к г
БЧ S А Б Г  0 8 0  О Н П оло са  о гр а д и те л ь н а я
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Обозначение
Рязмеры, МП
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А6Г 080. 011
2672 1000

150° 8.3

— 01 120° 7.3

— 01
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НО0 7.5

-0 4
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-0 5 1/0° 8,7
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I

<к
Ч

| 1
К\

О б о з н я ч е н и е НАИМ ЕНОВАНИЕ ! Пр и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А 2 А б Г 080. 0 2 0 С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

А 6 Г 0 8 0 . 020

Д е т а л и

А А / А б Г 078. 021 С т о й к а 8
АЗ 2 А б Г 080. 012-01 Л е е р 1
S4 3 А б Г  080. 013 П о ло с а  о гр а д и те л ь н а я

ш  2ГОСТ 19903-71,
ПК3608ГОСТ/6523-69

120-0,87X550-23 1 1,8кг
АЗ 4 А 6 Г0 8 0 . 021 П о р у ч е н ь 1
64 5 А6 Г-0 8 0  OZZ По ло са  о град ительная

; 2Г0СГ19903-74

ОК360В Ш 16523-89

120-0.87X5200-3,8 1 9 ,8 к г

А 6 Г 0 8 0  0 2 0 -0 1

Д Е Т А Л И

Д А 1 А6Г078. 021 Ст о й к а 8

ТТПСГ7Т:
ШШШЖШЛШ!ИГТТТ7ТЛ ГТ7 PFl.lMBЕ Шм мПрав. IПСРЗАЯКОВЙ —

ИйЧ.ГР ФРЯДКнн JJL,
И. контрДЦ7ВЙК П м Х - ,
чтв, 1спнвякs 1

А 6Г080 020
О г р я ж д е н и е  ПОПОСТЯ 

ПРОМ Ы ВЯТЕЛ Я

ЛИГ- АИСТ листав
Ш Л 1 Z

САНТЕХНИИЯРОЕКТ

Ш1 Об о зн и ч ен и е Н а и м е н о в а н и е I При м е -
ЧЯИИЕ

аз Z А6Г080 012-03 А е е р 1
БЧ 3 А6Г080 015 Полоса о град и тель н ая

ь 2 ГОСТ19903-74
ОКЗБОВГОСГШЗ-вЗ

120-0,87X1050-Zfi 1 2.0 кг
КЗ 4 АбГ080. 021-01 П о р у ч е н ь /

54 5 АбГ 080 023 По ло с а  о гр я д и те ль н я я

b!Cr zrocr/9m -74
ОК360ВГОСТ16523-ве

120-0,87X5400-9, 8 / /ОЛкг

А б Г 080 020-02

Л е т а л и

-м 1 АбГ078 021 С т о й к а 3
АЗ £ А б Г080 012-05 А е е р 1
64 3 АбГ080 015 Полоса  о гр а д и те ль н а я

^,гт 2 ГОСТ19903-74
ОКЗтГОСГ/6523-SS

120-0.87X1050-2,6 У 2.0кг
АЗ 4 А6Г080 021-02 П о р у ч е н ь У

64 5 А б Г080 024 П о ло с а  огрядительняя

АИСТ 7 ГОСТ 19903-74
ОК3608 ГОСТ1652389

120-0,87X6370-/2.0 У 12,0 кг

1 & £ Г  п о п  т п ЛИСТ

/Й/УАМ0Г AL9 2S2.G3 ~0S Si Stnnurn+пал* it/л л л
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3. Св а р н ы е  ш в ы  л/ ° 1 -  с в а р к а  р у ч н а я  д у г о в а я ,  

О С ТА Л Ь Н Ы Е  ПО ГОСТ 526Ь-80.
4  П о л о с у  О ГР А Д Н ТЕ Л Ь Н уШ  ( ПОЗ. 5 )  ДО ПУСКАЕТСЯ  

И З ГО ТА В ЛИ В А ТЬ  ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ. ЧАСТЕЙ СВАРКОЙ

встык.

А6Г 080 020 С Б
нзпмсг Ндокчп.
рягряв
Пров

Шоксяров
OfftABKOBt

поап. шш.

НЯЧ.ГР. фрядкнн
ПРО М Ы ВАТЕЛЯ.

ли т. Пясся Мясщт•

И
СМ-

ТЯ Б Л. —

Л и с т  \ л и с т о в /
Р Ж  ГР- Гряновсш
Н-КОНТР Лнтвяк  

УГВ.
OaTLСПИ8ЙК&&СГ/

Р» СГ'7 / О  . л С '

САНТЕХНИИПРОЕКТ
л в л  n * f r » r  Л 9
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Вид А
v t v O

Об о з н а ч е н и е
Ряшры.пп

oi Мясе я, кгг е

АбГ 080.021 2672 1000 120° 19,5
— 01 3025

ИОО 110°
20,1

— 02 3520 22.7

i  * Р язм ер ДЛЯ СПРЯВОК.

3. Н е у к а з а н н ы е  РАДИУСЫ ГН 60В (п о  о с и  т р у б ы ]  160 м м . 

к . Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  и з  о т д е л ь н ы х  

чи ст е й  с в я р к о и  в с т ы к .

Язи лист
РЯЗРЯ6-
п т .
ННЧ. ГР.
Гл.спси

И ДОКОМ.
ксвровя

1ЕРЗЙЯК0В!
9РЯЯКИИ
ГРЯЛОВШ

Спивякяяь~7\

ПОДЛ. Ш

Ж Щ I :
ГК

А 6 Г 080.0Z1

П оруч ень

/ и\ МЯССЯ мясшт-

И
см-ТЯ6Л. -

ЛИСТ I АИСТОВ 1

Груби  32х2ДГОаз2б2- 75 СПИТЕХНИИПРОЕКТ

Формат АЪ

<*-
4

5
Vч>

i
ч
§
£

I
СС
I

Sс: Обозничение ННИМЕНОВИНИЕ 2 Приме
чание

Д ок ум ен таци я

лз АбГ 080. 030СБ Сборочный чертеж

Переменные данны е д ля  исполнений:

АбГ080.030

Д е та л и

лз 1 А6Г  078. 022-01 Бялкя 2
М 2 А6Г 078. 023-01 Бнлкя 2
В 3 А6Г079. ОкЗ-12 Нястил 3
В ц АБТ 079.051-03 Бнлкя 1
В 5 А6Г 079.052-03 бнлкя 1

1
I

А6Г080.030-01

ДЕТАЛИ

! В 1 А6Г078.012-Ok бнлкя 2
М 2 А6Г 078.023-03 бялкя к

I
ЛЗ 3 А6Г 079. 003-13 Нястил 5
ЛЗ Ц АбГ 079. 0 5 Ш Бялкя 1
ИЗ 5 АбГ 079.052’00 Бялкя /

!
Ш  0 8 0 .0 3 0

bnлис:т Ыдоком. падл. ПЯТЯ

I
РЯ1pmуЧШ Ш т МеЛоД- Помоет КОНЦЕВОЙ 

ПРОМЫВЯТ ЕЛЯ

АНТ- Лист листов
ПРОВ- ШрзШШ и\ I 1 2
ияч.п>. фряакнн

СЯНТЕХНИИПРОЕКГн.конь|» Лнгвяк
Утв. Спнеякj .

1
I*п

ос: Обозначение Н я и м е н о в и н и е I !!

А бГ080. 030-0Z

Л е т а л и

ЛЗ 1 АБГ 078.02Z- ОЬ Б н лкя 2
Л4 2 А6Г 078.013-03 Бд л к а к
лз 3 АБГ 079.0ЦЗ 1й Нястил 5
лз А АбГ 079. 051- 05 Бнлкя 1
лз 5 АбГ 079. 052-05 Бялкя 1

А б Г 0 8 0 . 0 3 0
лист

ш Ml•з йаакчм. поап.ЛС сШгх. 2



Ун
вл

/л
Ш

. Щ
л

- 
И

А
*

™
. 

Щ
в

щ
т.

 п
цп

. н
д

я
гя

_ 
£

g
p

U
g

 
f

 ?
0

f
-

f
/

 
jB

t/
яу

о*
: 

^
 

j 
'" 

ни
в«

по
лк

 
П

од
п.

ид
ят

я 
вз

як
ин

в*
М

нв
>/

м
ел

. 
по

дп
.и

 а
а

гя
330£0W OJW

I S3
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Обозначение

Размеры, мп сС Пасся, к г
Р е

А б Г 080.030 1673 1000 30° 127,/,

-O f 1825
18°

158, *

-0 2 2*20
~1100

178.7

В (го) О

20^ , /О

(H-t\l-SOlfSO

А-А (1-5)0

I  * Размеры д л я  справок.

3. Св а р н ы е  швы по ГО С Т  526Й -60

И6Г080.030.СВ
Помост КОНЦЕВОЙ 
промыв Я ГЕ ЛЯ и

Спив Я К у& иОл

лит- упяесп Мясшг-
СМ.

ТАБЛ.
л Л т  | листов 1 

САН ТЕХНИИПРОЕКГ

срормяг А 3

Л2

Й4.
АЗ
Ш
А±
64

аз_

Обозначение

Л б  Г  080 ОЬО СБ

AST078. 024
АбГ 078.022
AS Г  078. 013
А6Г078. О25-Pit
А6Г080. 0 W

А 6Г 080.01*2

Переменные данные для

А6Г 075. О М -03
8 1 АбГ 079. 051-06

Н а и м е н о в а н и е

Д о к у м е н та ц и я

Сборочный чер теж

Д е т а л и

Сто й ка
Ба л к а
Балка

Поручень
У7е е р

Труба  75x2.5
ГОСТ 3262-75
1=350-/,*
Пол ОСЯ ОГРАДИТЕЛЬНАЯ

Лист 2  госпет -7*
0К360В ГОСТ/6525 89

120-0,87X 370-/.*

и с п о л н е н и и  :

А бГ  080 Ой О

Д е т а л и

Настил
б ял к я

При м е -
чяние

О.йкг

0.7иг

Л6Г080. ОЦО
□

Б а л к о н
[ли т]\МСТ IЛИСТОВ
\м\ I IГ Т П 2

Е =
пром ы вятеля СДНТЕХНИНПРОЕКТ

форггягАЬ

I 1ГО Ос: Обозначение Наим енование S*
Пр и м е 
ч а н и е

Ю I А6Г079. 052-ОБ Ба л к а 1
М 10 А бГ 080. ОйЗ П оручень 1
М 1L АбГ 080. Ойй Л е е р 1
М 12 АБГ ОБО. 0Й5 Полоса огрпдительная ± _

АбГ 080.0Й0-01

- J
ДЕТАЛИ

t ~7 А б Г 078. Ой3-10 Нястил 7 ~
АЗ 8_ АбГ 079.051-07 Ба л к а 1
м 3L А б Г 079. OSZ-07 Бя л к а 1
м 10 А б Г  080 Ой3-01 П оручень 1

11 АбГ080. Ойй-01 Л е е р ± _
а 11 А б Г080. Ой5-01 Полоса огрядительняя ± _

АБГ 080. Ой 0-02

. Ш а л и ..

АЗ 1_ АбГ 079. ОйЗ-11 Н астил

& 8 АбГ 079. 051- 08 Ба л к а 1
Щ 9_ АбГ 079. 052-08 Ба л к а ± _
Ак 10 АбГ080. ОЙЗ-02 П оручень 1
а И АбГ 080 0йй-02 Л еер 1
№ 12 АбГ 080 Ой5-02 Полоса оградительная £ _

_
I

I I
Л 6 Г 0 6 0  0 4 0  ЩI I I

7JV Ш?! W 7 . M . 4  fffihA hhiL
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A - A  ( ы )

ш

$
та

В -В  0-1)

§

ю
с

4200*

Е -Е  (Фг) О

Об о з н я ч с н и е
Рязмеры,п п c i* Мясся,

я * £
к г

А 6 Г080 040 1905 612 30° 106,2

- 0 1 1165 405
20°

92,8
—  01 1140 480 99,4

t  * РЯ З МЕРЫ ДЛЯ  СПРЯВОК.
9  +  t z
L ~ 2-
3. Св я р н ы е  ШВЫ M ° j -  С 8 Я Р К Я  Р У Ч Н Я Я  Д У ГО в Я Я  

ОСТЯАЬНЫ Е П О  ГОСТ $ 2 6 4 -8 0 .

ь б г о а о о ь о .  с  6

Б а л к о н

П рО П Ы В Я ГЕЛЯ

лит. МЯССЯ пясшт-
Wnлист АГОД0КВП. поди. я ш

и
СП-

ТИБА, —РЯЗРЯБ. </ебОКСЯР06
ПРОВ. Перзаяковя
Няч. тр. фрядкнн Апег 1 Аметов /
Гл.сящ. Гряновсш

СШ ЕХНИИПРОЕКГН.контр. Литвяк <п^л^ г
У те. Спнвяк £

-  ds 55 Копнровял: fTaÂ  ФоамятАЭ



И
тН

п
о

дА
Л

тп
.н

дя
тя

 
\в

зя
м

.н
на

лЛ
ИН

ВН
ДУ

ал
\ 

по
дп

.и
дя

тя
 I 

£
 

9
 

М
Ы

П
УС

К
 *

/
Z*10 080J9V

т ш

3J OSO 080J9V\

1200

РИЗМЕРЬ! Д Л Я  С П Р Я М И

Я»лЛист ы «докт Подп. Дитя
р я т в Ттксятя Ънь*/.
Про». Ш ш ш й
Няч.гр.<рр ЯДКИН
Гл.епецШишкин 3T~7*jk
Н.К0Н1Р Аитвяк
т . . ш т Т “

А 6  Г 0 8 0 . 0 5 0 С Б

К р о н ш т е й н

п ром ы внтеля

ЛИГЛМЯССЯ ШСШТЯВ

и 42, г 4:10
ЛИСТ I ли сто в  /

САНТЕХНИИПРОЕКТ

ъ ( У )

Л  0я Л • it mm йй & й й i-Jt f" Размеры, м м
U о ОзНЯЧЕНИЕ

Г oi Мяссякг

А 6 Г 0 8 0 . 0 4 3 3405" 30° 40,8

— 01 Зк65
20°

0,7

-0 2 3340 40,4

4* Рязмердля СПРЯВОК,

г.

А /й

------------------------------------------------------------------------- ---------------------- 'ГУР'ГГМТ / 1^ _______

I
1 8«5 Обознячени е НЯИМЕНОВПНИЕ I

Приме
чание

До к ум е н та ц и я

ДА Л6Г080. 050СБ Сборочный ч е р т е ж

Л е т а л и

ДА
61

4 А6Г 076. 0 5 1 -0 9 Укосиня 1
Z А 6 Г  080. 054 Бялкя

,//рГ*,гп 6,5 ГОСТВ2М0'8Э
СтЗ ГОС TS35-68

L = 1200-2.6 4 7,4 к г

п ц
I

НзгЦлнсг N ДОК УМ, подп. ДЯТЯ
РЯЗРЯБ.ЩГокшт
ПРО»- птляковп ~ Ъ -Няч.гр. 9РЯДКИН
Л. К О Н ТР А ИТвяк r i L f /

1т в. спивяк Ш к

А6Г080.050
К р о н ш т е й н

лиг-1 лист листов
И] 1 Г ____ 1

ПР0МЫ 8ЯТЕАЯ САНТЕХНИИПРОЕКТ

Серия 5.904-61

https://meganorm.ru/list2.htm

