
ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА КОНСТРУКЦИИ, 
И ЗД ЕЛИ Я И УЗ Л Ы  ЗД АНИЙ И  С О О Р УЖ Е Н И Й  

С Е Р И Я - 5 .9 0 4 — 4 4

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ
НЕСТАНД.АРТИЗИРОВАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ  

Ш М ЕТАЛЛО К О Н СТРУК Ц И И  М П Я  
КОМПРЕССОРНЫХ АВТОМ АТИЗИРОВАННЫ Х

С ТА Н Ц И Й
МОЩНОСТЬЮ ОТ 4 0  ДО  2 0 0 0  К У Б М  В М И Н У Т У  

ВО ЗД УХ А  
ВЫ ПУСК 2

женские зонтики

https://meganorm.ru/list2.htm
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ТИ П О ВАЯ  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  КОН СТРУКЦ ИИ , 
И З Д Е Л И Я  И  У З Л Ы  З Д А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й  

С Е Р И Я - 5 .9 0 4 -  4 4

Т ЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕС К О  Е

Н ЕС Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А И Н О Е О Б О Р У Д О В А Н И Е 
И  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И  Д Л Я  

КО М П РЕС С О РН Ы Х А В Т О М А Т И З И Р О В А Н Н Ы Х

С ТА Н Ц И Й
М ОЩ НОСТЬЮ  ОТ 4 0  Д О  2 0 0 0  К У Б М  В  М И Н У Т У

В О З Д У Х А
ВЫ П УСК 2

О Б О Р У Д О В А Н И Е  Д Л Я  П Р О М Ы В К И  

РАБО ЧИ Е ЧЕРТЕЖ И
РАЗРАБОТАНЫ
ГИПРОСТРОИДОРМАШЕМ

УТВЕРЖДЕНЫ
МИНСТРОЙДОРМАШЕМ СССР 
ПРИКАЗ N31/6 от го. 07. Ш88г
ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ 
МИНСТРОЙДОРМАШЕМ 
ПРИКАЗ N3(16 т!0СП.19Ввг
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Обозначение Наименование Стр. Обозначение Наим е но бани* Стр. Обозначение Наименобание Стр
Обложки шов. ОООбанка для промыбки ячеек

17
ВП06.000С6 Подетабка. Сборочный чертеж 36Титильный лист 1 Фильтпоб

Содержание альбома В _______ ммооо San So тер В3.00.000 Ванна для зарядки ячеек рилы ров
39Рекомендации по применению 3 _______ ВП.03000 Ано ВЭ. 01.000 ВаннаУ0.00.000 Устин обка Зле очистки трасс

У

ымтсб ванна Зля промыбки ячеек рильт. 18 83.03. 000 крышкасжатого быдчха роб. Сборочный чертеж 33.00,000С 6 Ванна Зля зарядки ячеек Филыпооб 30впоаооовс Ванна для промыбки ячеек аимтроб
19

Сборочный чертежyo.of.ooo Бак Ведомость спецификаций 33.00.000 ВС Ванна для зарядки ячеек рильтроб
31

уо.ог.ооо коллектор _______ впмотп Ванна для промыбки ячеек рильтров Ведомость спецификацийУ0.00. ОПОС&Устанобка Зле очистки трасс 5~6 ведомость покупных изделий ЙЗОВ.ОШП Ванна Зля зарядки ячеек Зиль/пробсжатого богдчха. Сборочный чертеж ВП.ОО.ОООТОВанна Зля промыбки ячеек Фильтроб 80 Ведомость покупных изделийш аом вс Устанобка Зло очистка трасс
7

Техническое описание 33.00.00070 Ванна для зарядки ячеек Фильтроб
згсжатого бозЗчха. Ведомость _______ ШО.ООУ Фланец

31
Техническое описание

ьлеццсрцкяияч:______________ ЙП.00.001 Патрчбок 0О.ОШ7 Бокобинсс
]______ 40.00.000 во Устанобка Зло очистки то асе сжато. ВП 00.002 Патрчбок S3.B0.001 Змеебик 33го воздуха. Ведомость покипит изделий тоо.ооз ОтбоЗ В301.000С6 Ванна. Сборочный чертеж

уотшто Устанобка для очистки трасс сжатого В-11 ВП01.000С6Барботер. Сборочный чертеж
23

ВЗ.В1.001 Лист
ЗУШауха. Техническое описание ВйОШВ Патрубок взогооосв крышка. Сборочный чертеж

___ УО.ОО.ООЧ Отбод
13

впоюоУ Паточно к 3301.003 Обо амление
У0.00.001 Патрубок ..ВП03.001 Лист нижний

вз
ВЗ 01.002 Обечайка

Уо.оО.оог Патрубок впоз.оог &№fiS.______________________ S303.000C6 Поддон. Сборочный чертеж
35УО.ОО.ООЗ Патрчбок вп atoms Дно. Сбосочнб/й чертеж — ВЗ 03.001 Юооыто

т о г. ой г Обечайка
43

СО 01.006 Ано .-______________________ 8303.000 Поддон
y0.0i .000 К'рьаика ....... ВП03.001 Диет бёрхний

8¥
СО.ОО.ОООСБСтал для отстоя ячеек Фильтроб

36УОМОООСББак. Сбооочный чертеж впош а крышка Сборочный чертеж
yo.oi.oooa Коь/шка. Сборочный чертеж Bn dimes Крышка.ССоромый чертом to. 02. 000 Сетка
уо.ог.оооа Коллектор. Сборочный чертеж

И
...... ВП 01003 Обрамление_________________ ta.osjoom Сетка. Сборочный чертеж

ya.os.ooi JcfobtULf tcct впошоеь Сбечайка. Сборочный чертеж BS СО.ОО.ОООВССтол для отстоя ячеек фильтроб
37У0.0$.001 Клало мто а ВП 04.001 Обрамление

86
Ведомость спецификаций

yo.QB.ooв
J\VMStfSKfirVp —
крышка ВП0У.0О2 Обечайка 00.00.000воСтол для отстоя ячеек Фильтроб

Ведомость покипных изделийУОМОООСБФорсинка. Сборочный чертеж 16 ВПОЧ.ООЧ Фланеи СО.00.0070 --------- *-*-------— —------------- --- зСбИвЛ ала /J ея 0в/жя£$ж* епмляле*ы%тй
38уа.оч.оо1 Гайка - сап ли Bnov.ooa Обечайка Техническое описание

yo.oy.ooa Форси Икс/ впшоось г1I1 co.oo.aoo Стел для отстоя ячеек аильтроб
УОШ 006 Штииео

1S
BOOS-009 П ад Зон 27 самооосв Корпис. Сборочный чертеж

yo.ov.oos Распылитель Bn05.000 Поддон со 01.000 JCopnuc 39
УО.ОУООВ Гайка накладна* ВП0300&Напрабляюшая __ _______  ктг/г
У0.0 У 00$ Коппис впозлоч Рччка 88 Серия 5.904’ ЧЧ Выпуск £_______ Шб.ооо Подетабка

ОВоруЗо&ание 
для промыбки

лет. КассеНоешТайшОшй°докеш.Подп. Иелшml виденная

_____  ____  - #006&>-О&, л

Шемнш уГ Лист 1 nucmcSiбодррэнаниеальбомы
Ко лкзгtJ школи л м'лЛА,__НЗГ*------ JCc

Новицкая
muooKei.л
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ПзсуВарс/vSенный институт no лроекгироба- 
ною заВодоб строительного и дорожного 

машиностроения 
ГНПРОСТРОЙДОРМДШ

Вшу с/г Z
Оборудования доя промоДки 

Рекомендации по применению

4988г.

Веяно е/7/? промз/Зки ячеек рилзтраЗ 
предстадяяепг содой металпическу/а донну лряно- 
г/голънод pop  нм геоне/прическаи енкасгз/о о,зо/Р 
се съёмной крзггокод.

дромз/Зка осугуестдляется горячим /це- 
яочнз/м ростЗором и горячей Задай.

рля разогреЗо щелочного раст оора еде 
Зода/ предусмо/прен дгтрдотер, к  которому 
#е месте устаноЗки Заннз/ подооаится 
/7 ер дадленаем Рабе - 0, Рмоа.

6 неж нее еест е Заннз/ предусматрен 
пот руЗок дл я  слаЗо рест Зере еде Зада.

бонне для зарядка ячеек рилзтраЗ пред- 
стоЗяяет содой лгеталпическун/ Замну пря
м оугольной рормъ/ геометрической ёмкосгзн? 
0.2 2/г3 со  съемной кра/гг/кой.

Зарядка проазЗодатся пооогретъ/м за- 
мослидатепем, дня разогрело которого 3  донне 
ярее усмотрен змеейик. Л~ знееЗеку паоЗодит- 
ся нар даЗяенеен Раде - 0.Умою, 0/0000ится 

кяяденсат.
б  неясней чаете Заннз/ предусмотрен 

на тру дек дня снеЗо масса 3  переносну/о ём- 
К0 С/770. Стоп д/гя отстоя ячеек рилзтраЗ 

^рредстадляет содой апорнун/ металлач&с-

Ш
_ _
L LгонШю пдтy/arzСер</Я-5.УОЧ-ЧЦ St/nycxz Вист

3
Формат ЯД

в Зз/пуске 2 разработана одорудоЗание компрес- 
сорнз/к станцуйt предназначенное длт 
/. промз/Зки трубопроЗодаЗ от нагаромаслн/знс 
Отложений - устанодка для прома/длг/ трасс;
2. промз/дка а зарядке ячеек фалзтроЗ.- 
Зоино для промз/Зки ячеек филзлграЗ, 
донна для зарядка ячеек филотроЗ,
Стал для атстоя ячеек фалзтраЗ.

Устанодка для промз/Зки трасс састаат 
аз цилиндрической емкости, насоса, коллекто
ра с манометром, соединен нал/ между 
содой трудопроЗодома а гадкама гг/лангами

Леред нрома/Зкоа трудонроЗодод 3 емкосто 
готодят мон/гуий растЗор пере не а/идон и ем 
с  помогу о/о нососо ма/огуега средстда а 
горячей Зодо/.

Химическая очистка трг/долроЗодоа 
нроезоодатся путем Зорз/ска через 
форсунку мо/огуего ростЗоро 3 струн? 

сжатого Зоздука, родота/още го на до /клал 
компрессора.
РастЗор подается С о о могу он? насоса.

м/ Ш а к» Сосу кВгшй очдеагт Ш0000. t/rr&tbffl
Н./имгА НСЗиила ygfet У m3. \ Киган

сир и  9 S.90U-UU Зб/nycKZ.
ОоорудоЗание для про 
мз/Зни.
Рекомендации ао при- 
Мене нам е. РисгоВ -г/ет-Дому

Кооиродал рернатЛУ

%

I
ч

ч»

кун/ конс/нрукц им/.
Съёмная крз/гока стола имеет ячейки 

для стола За до/ или масла us ра/ме/уеннз/к 
на столе ячеек рилатраЗ

Род кра/гг/кой снонтиродан конусаадраз - 
Нд/й поддон с потрудкон для стока содрад - 
/лейся додз/ ила масло.

Уколания по применении?.
РдарудоЗание дня промо/ока применяет

с я  для Зсег пор гоне до/к компрессорнз/х 
станций.

ш й / ? е Ч / 7 0 3 0 . д а г с .

се р и л  S. 9 0 4 -4 4  Вощскг,
/ / о / 7  Н £ 7 / Г 7  / 7 4
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Обозначение Раим енаВание Заг Приме, 

чиние

Дркинент иаия
4i У  ООО. ООО С б Сборочный чертеже

43 УО00.000 ВС ведоноспаь
слецаф иксгрии

4S уоса  m e n ведоноапь локул-
нь/х  изделии

£ £ _ УО 00. 000 ТО /Техническое
опи сан и е

Сборочны е единицы

M  / У001000 дан /

as г УО 02.000 Халлелтор 4

49 3 УО 03.000 лрышла 4

4У 4 УООО.ООО Форсунка 4
Д ет а л и

M  $ УО 0000/ П о/прибил 4 0,06кг

44 x у о о а о о г ftampt/д о л / о,/4кг

_  8 -0 4 Tam pt/dax / о,з/кг

9 -0 2 Д рт рубол / О, 08КГ

to -0 3 Рат рубок / 0,24кГ

44 -0 0 Рат рудох / 0,35кГ

42 УО 00.002 -0 S Пат рубок / О, 32кг

/3 -0 6 Пат рубок / /,/2к г

Ц  w УО 00.003 Л ат руоох / 0,35кг

43 •01 Пат рубок / 0,48КГ

/41 44 УО 00.004 П т доб / 0.09КГ

Т—FVW, ЬР/гл TiJT/PZ iJ/̂AJffi'171 ШёВ 
Т&ШЗ&ШШЗЖ.- » I'. Ш

уооаооо
У с т а н о в к а  д!/гя ovucr- 
a u  / п р а с с  с ж а т о г о  

Воздуха.

Л ат Р о ст  1Oucrct
Н '  Г*

ГИАРОСПЮЙрРРНЛШ 
г. Раапаб-ма-Даау

I

$

I
<г

1 1 1f О бозначено е Раим енаВание №г ЛриНЬг
чание

Плары III

2 -д у д  Г0С/77 2693-83
Я /9 УО по. 003 /00X000*400 Л 4,009ЛГ
т го УО ОО. 006 /00X000*000 / 440КГ

1I
издел ия

22 1
fffC/77 0623- 44 / 0.0ОКГ

УгольникиС9СТдУ4$-43£
гз Угольник г о 4 0,440кг
29 Угольник 32 г 0,332ЛГ

Прочие изделия
вент или заларнь/е
муфтоВые, 45т 18л

23 Ду /б 4Ъ/з /0 4 0,70кг

25 Ду J2  Р у /0 г 0,40кГ

г* Д ран лгрекходоВои
Н0Л7ЯЖН00 муфл/о-
Вый

446/в б  к
Д у/S Лч*/0 4 0,30кг

УО 00 000
/Пт
1шм Шю а дакая noon Ют.

><>

I

1 1 j Обозначение РаименоВание Ко* Приме-
аамие

уо of.ooo се йокиментаа. ия

ц Сборочный чертеж

Лет али.

Е Т у  ООО. ом Д но
ЪЙТЛЁгШШ ■

1 Ф 030 / 03,5КГ

а £ .
УО Об 002 ддечавка / 0/.0КГ

г
П
L

8 ___—sJJ*- -

~Л**Н а—̂Е__  г— т—
! УО 04000 !г*—J________ !__

i

I
■!

л и / 7 7  Х Л и с т ^ л С б У /

б а а

ffpaCHQk Ко/тиОадао
гмрастрайвпр.чяш 
г. ParmoS-на -даниформат лС

1 1
й  ^

1 О бозначение 44а им еноВание Ко, 47роне• 
чание

\

Л лщ /м енгоация
i

Щ УО 02 000 с е Сборочный черт еж

Д ет али

<4 / УО 02.004 Халлект ор 4 3,30КГ

fiЦ 0 УО 02002 Крышка 4 О.ЗОкГ
J -0 4 Хрышка 4 0.33кг

f■f 9 УО 02 003 44лора
ТДССССЗЯЗхчзяптгдлщ
уголок oTTj/jcz-f/vcr sjs-?9

/•/О О г 0,0/ЗКГ

Стандартные
изделия

6 Олири

00 6 /-3 9

гост  /4944-82 2 а,/0КГ

1 |
УО  02 0 0 0I j

ев**fUt/a' о  док и м  Ш 7 Зщ
pOSUctt htк __

Ра ж
Уш/о U1аon7 ласт,?*

Kff/nexirtKfxa4%,б1 л ек /гги р  | н 4 П4------  ---- ! ~ 7 ^ 1
\ii. Х0МГ/.7. tfffdut'Ktfy Ж Р хгипростройл/рлль __
19m3 apetM kVtifc

/ С Л П / / Х й Г 7 П К Т  3 7  К П  У З  Л  л  * 9 ) 7
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Вид A лист /
W90

Узел присоединения срорсунки к
п am рубку на труБопро&оде

_ _

т зф

______ роки*. IФазьаЦШеннигьЬ
йЩ1Шшт

щ

Подп. Тш

УО.ОО.ОООСБ

Установка для очист
ки трасс сопатого 
Воздуха. , СВо&очнб/и чертеж

Кальки сёеъил

И 1:5
МстЗ \ Лс/ся?1>17.
тт&шыш

г. Рвстой-на *Д*н$ 
форм&пГЩ*„К&шйл£шл.



Обозначение Н аим енобани е
1 *уаа эка&Фп j

£
ПримечаниеОбозначение бок

УО 00.000 Устанобка для очист ки т расс ттшш
сж а т о го  Ьоздуха

_ 4001.000 бак УО 00.000 т 44оогооо коккектор 40 00.000 J_ 4Удозооо Крышка 4000.000 4_ 4
4004.000 форсунка ------------- 40 00000 _4_

*ч\

!
ЧI

I

§

II

тптр

N0 ШУМШтЯрой- Котелтш Г
Пшцкая
пресноб

УО 00 000 ЗС
Установка дзя очистки т расс сж ат ого - б оз о  у  ха.ъе домоете специерикащ
копиро б ал"

лит Ш Г лист
~ W ~ л
ГНПРОСТГОЙДОРМАШ
г. 1Роста Мл-Дйн*

Формат Л5

I
31

Наименобание код ока Обозначение документа на поставку Поставщик Куда б  ходит Обозначение
Количество

приме-чаниена ил Зелие 6 ком ле/сшна ре гулир Всего

1 Кран трех ходо - зиггг вон н  pie#* Кие бскии за  бод 40 00000 / 1
2 бой натяжной промарматура
3 муертобый
4 Ли 1S РиЮ
5
6
7 Вентили запорные 15 КЧ 18П по,, кроАгбец
8 муртабые промарматура"
9 Ли 46 Paid 373UM73 г кроле бец УО 00 000 / 1
1в
Н Ли 32 Pttto ъчзгшоб* то же 40 00.000 Z Z
а
0 манометр У2-1210 ОБМ1-100-16 г. Томск УО 00 000 i 4

- ft ГОСТ8625-71 м а н ом ет ров
1S за б о д
и
а

JS
19
го _

- 2{
п

!
«Ci

<Ь

i
|

■Й"Нга» I
JVs

JL

у  О 0 0 ,0 0 0  в о
Установка шя£м%-4 \mpacc сжатомоОздрха
‘ Ье дом ость покупных-
изделии
~rfonUPQddh '

J b jf ХЯисг " 'jflucToT
ЖЕГ т

ГШОСТРОЙДОРМАИ 
г POCT5V4A-A0HS 

Формат АЗ
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Государства мныи инс*ч.'.тгут /го преактиродашю 
аоВодоВ апроитбльноао и дорожного 

машиностроения.

ГИПРОСТРОЙДОРМГЩ

Ус/паноВка для очистки 
трасс сжатого Воадула.

толническое а/тсанил.
у в т ш  то

Ла~
m s r

<\i
I ,

Ч*

I

Настоящее техническое описание распросгра 
няет ся н а  установку для очистки трасс ежа- 
т ого £оздура, предназначенную доя лриголюЗяе- 
ния моющего растЗора для лромь/Зки лтрасс тру- 
бопроЗадоЗ и  оборудобания от нагаронасляных 
отложений.

< технические тредоЗания.
УгтаноЗка для очистки трасс сжатого бозду- 

ха  должно соплтдептстЗоЗапгф требабаниям настоя
щего технического описания с/ кпмалектод 
документации £  соолгЗе/пслгЗш/ со сдарпчнь/ми 

чертежами.
&. -Характер масляном отложении.

Д ля смазки цилиндроо камлрессороо применяются 

специальные масла {компрессорное, цолиндроЗое}.
б  процессе смазки происходит окисление наи

менее стойких камланен/поЗ масла. УЗлечёмное по
током сжитого Зоздухо 3 ЗоздухаЗод, носка осаж
дается на стенках ф причем из нагрет ого масла 
испаряются легкалетучие компоненте/, я  резул6- 
т ате чего одразуется спаи /саксаодрознмх от- 
утажении, смешанных с  рж абчинлй и

Отхзон/н /700/7ОтВоза %/Веннияг, алииОООД. КогцелМик JН.локгоНабойка* 346Чтб ЛШ У--

MOD. ООО ТО
Устанобеа для очистки трасс сжатого Воздуха
Техническое описание 

кп/п/пядап ~~

Лит. IЛист

п/яросгрооасрнл/и 
г  Я/тстаЗ-на-апну

раркияг хе

*

пылью - н а г ара А.
процесс окисления масла не заканчг/Заглт- 

СЯ 3  цилиндре компрессора, а  продолжает
ся 3  нагнетательном трубопроЗоде. //огарамасля- 
нь/е от лож ения бь/бают трех Зидоб г жидкой; 
гудрона образной и  тЗердои фракции. 
Ногоромаслянь/е отложения 3  биде тЗцодои 
коксооЗрознои фракции наблюдаются на участ
ках с  температурой бРЗЧдзз к(тса-/ /oo'cj, та есть 
3  Зо/хлопнь/х /ттрудолрлЗодах, непосредственна 
лре/мь/кающш к  клапанной корабле Зтарои сту
пени компрессора на расстоянии &&м o r последнего.

/7а мере удаления от компрессора с пониже
нием температурь/ Зоздуха до зоз-тО/згк{/гоучде? 
отложения имеют дид гудронаобразноб (лалу/Зер- 
дойб фракции. Росле концеЗога холодильника или 
б магистралях после боздухосборника отложе
ния имеют бид жидкой фракции тили масла 
б боде или боде/ б мосле. /7ри уделиченнь/х росхо 
дах масла на смазку цилиндроб каличеегбо от
ложений и бероятНость их самааозгорания уЗе 
лочибается. дтим и объясняется необходимоеъ 
очистки бездушных трасс от нагарамаслянь/х от
ложений.
£/ Сущность химичесткой очистки доздулолре- 
бод об- ддним ш сп&содоЗ очистки ЗоздчлаЗо- 
доо от нагарамаслянь/х отложений ябляется

i

1

а гггпIf Шч&ахдвкт уо оо ооо w
Формат дц

лронь/ока их растаором технического, мающего 
препарата А/л-72 по Я/ дЧ-зув-73.
£. 2 техническая хараклгериептит моющего преяарогоНА-% 

Технической моющий препарат МИ-72 состоил? из 
биохимических разлагаемых синтетических лоЗщгг- 
НОС/77НО -актидных бещестб и Зь/пускается про 
мь/шленнастью па ГУ дЧ-ЗЧЗ- 73 3 састбетстЗии 
саотарским сбиделтельстЗон СССР н- Ч/оечг. 
Рреоарат МИ-/2 имеет ж идкую консистенцию  

Средней дязкости, темна -коричнебый цбет  с/ 
Слабый специф ический запах.
Растааляется д дочках frocr себ?-?чги госг/з&оч 
с герметической укупоркой. Допуска елтся нали
чие пень/ и небольшого осадка.

/Трепарат МИ-72 хорошо растдоряется д лреснаб 
и морской Зобе, не горит, Ззрыбобе запасен 
Моющий растбор препарата МИ-72, благода

ря физико-химическим сбойстбам композиции 
бходя/цих б нега паберхностно -актибнь/х дещеегб 
при механическом и тепло Зам боздейстбии 
образует с отмь/даемыми остатками ме/ргелра- 
дуктаб { или жирооб яегкотекучую змульсию, ко
торая при краткаоременном отстое самапрлиз- 
больно распадается : одезЗоженно/й (до следобЧТ, 
нефтепродукт (или жил) 3соль/бает, а 3 нижнее 
част и остается незагрязнённый моющий расглор^

/оа\ к гщу,к \тЗ/? \аег&_ 40 00 000 ТО
Луп
4

формат ЛЬ
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пригодный к дальнейшему использованию.
водородный показатель (pH) однопроцентногь 

$одного рост бора моющего препарата МАч72
рабен ?...д.

Водные растборы препарата МЛ-71 не ока- 
бывают отрицательного воздействия на лако
красочные защитные покрытия металла и  не 
отмывают их. е поверхностей.

использование моющего препарата МА-12 
снижает коррозионную активность очищающей 
среды по отношению к металлам и не вызывает 
накипеовразования в теплообменниках моечного

Сущность процесса химической очистки возду 
осопрободов заключается в следующем: в струю 
сжатого воздуха, подаваемого работающим на 
выхлоп в атмосферу компрессором, впрыскивается 
через форсунку с  помощью насоса водный раст
вор MA-U. Форсунка ввертывается при этом 
с  помощью резьбы 6 патрубок, вваренный на 
воздухопроводе. в  осле химической очистки 

роствор с  нагаромасляными отложениями выно
сится воздухом в железобетонный приямок через 
специальные спускные вентили, установленные на 
соответствующих участках трубопроводов.

После очистки воздухопроводы продуваются сжатым

УО Од ООО ТО ш
5

г
'О**»

I

з Подготовка к промывке.
Количество промываемых участков определяет

ся по результатам вскрытия контрольных 
участков исходя из протяженности и интен
сивности масляных отложений, причем внутрен

няя поверхность участка, как правило, не дол ясна 
превышать 56... бом f

При промывке сильно загрязненных воздухопро
водов ( имеется твердая фракция толщинпй 
Отложений более Я мм)  следует ограничить 
длину промываемых участков до 46. . . 2 0  м.

При промывке ма лоза грязненных участков 
(отсутствует твердая фракция, воздухопровод простой 
конфигурации, магистральные cemuj длину участка 
можно принять равной 250...300Н.

Моющее средство следует растворять в воде, 
имеющей температуру 533... 34$ к (SO...6Q°cJ.

Необходимый диаметр форсунки определяется 
из следующей формулы'

(г ~ 0}н-10'ъFxjp̂ Pt См*/с]
Гт площадь сечения форсунки, м1 
б-расход моющего раствора, м*/с 
рt -давление раствора перед форсункой, кг/м* 
/а. -  давление воздуха в воздухопроводе , кг/м*

где

Щ а̂вление Р, должно превышать Л  на цг.,.цз моа 
зкг/cMtJ

ГТ  1-------- »-----г ,J S K i .. у  о- 00. ООП-70
Ф о р мою А4

1 sucrt
Г1

воздухом дл я просушки.
Жидкие масляные отложения удаляются 

впрыскиванием слабоконцентриробанного водного 
раствора (0,5...г г/л] через форсунку при расходе 
раствора д,25х/о~*...Ot4ZMo'* **3/с ( 1,S...Z,5a/muh)  

Гудронообразные отложения очищаются впрыски- 
бани ем раствора концентрацией 2r/л в течение 
Z...3 часов (время уточнить при первой промывке) 

Необходимое количество моющего средства 
определяется формулой

Qc =/г Qp C*rJ, где :
Qc - количество моющего средства, кг 
К - концентрация моющего раствора, **/м3 
Qp - количество моющего раствора, мз 

Qp*f -z См3]
где : подача насоса, м*/с

X -  время промывкч(с) определяется ко таблище
Таблица

ускобныи
ШОухопр

вб

115
150
175

ПодачарастворамЧс
0,2х(0+
0,#Х(0-*

(,/7Х(0+
7,5/40+

0,2—0,5
7200(2)
ПОР (2)
9000(15,
9000(15]
10700(3)
10700(3)

0,5-1,0
9000(2,5)
9000(25)
(0700(3)
10700(3)
12500(3,5]
12500(3,5)

f,0...2,O
(2500(35)
(2500(3.5)
(9Ш(9)
19900(9)
(6200(9,5) 2Ш0(б)
(6200(9,5)

20-20

(9500(55)

2(600(5)

и*м AUCTовхакчм подл ШВ (/О 00.000 ТО
Формат ЛЬ
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Ч. контроль за состоянием воздухопроводов. 
Периодичность химической очистки воздухо

сборников, промежуточных и концевых холодиль
ников и нагнетательных 6оздухапроводов 
от нагаро масля нь/х отложений зависит от 
интенсивности образования их, определяемой 
условиями работы компрессорной установки 
в каждом отдельном случае, но очистка должна 
производиться не реже одного раза М 6000ча
сов работы компрессора.

Если температура воздуха 5 воздухосборнике 
U воздухопроводах не превышает +50°с, осмотр 
и очистка воздухосборников и воздухопроводов 
должны производится не реже /раза ввод.

4 ля контроля за состоянием трубопробо- 
доб между компрессором и концевым холодильни
ком предусмотрен контрольный участок 
(„катушка9/ длиной 250 мм, установленный 
на фланцах. 3 качестве контрольных участ

ков в других местах можно использовать 
разъемы фл а нцевь/х соединений.

Результаты вскрытия и осмотра конт
рольных участков должны фиксироваться 
актом и записываться в журнале.

4=Гуо Ш'Гч j УО 00000 то
формат AU
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3. Схеме* установки для хомической очистки 
воздух обо до6,

Установка для химическом очистки 
состоит из емкости, коллектора с запар
ной арматурой а  манометром.

Схему установки см. Рис. /.
Для установки форсунки на воздухоправа - 

де Срезаются му<рты Ду '&* С пробками.

6. ft о рядок и режим промь/вки.
А/ Приготовление раствора.

SJ.f 3 ёмкость молить расчетное количество 
воды температурой 333 •••338 л  f  $o^65*cJ и 
моющего препарата\
Л  kz Открыть вентиль ? 

закрыто бентипо о  
открыть вентиль s  ( рос. / )

S./.3 Включить но со сЛ произвести гиЗророзмыб 
моющего препарата и перемешавание рост - 
бара.
в. г  ftpoMb/бка f  см. рос. ZJ 

6.8. / Промывка трубопроводов при отложение 
твердой о еудроноовразной разы  {от  кампрес 
сора до концевого холодильника).

Промывка производится растбором Мд-?£

Ш/Шлвллун. I ш и п и т  та
Формат яь

&

I
ч»

$
*Ч|

концентрацией /—3 п/А.
б форсунку установить пайку -сопло для 

необходимого расхода раствора.
в му<рту б ввернуть форсункуJ соединен

ную с  гибким шлангом с  коллектором уста
новки.

Отключить водяное охлаждение концевого 
холодильника вентилем //.

Закрыть задвижку 8.
Открыть вентиль го.
Пустить компрессор.
Отрегулировать с  помощью вентиля г о  

абсолютное давление сж ат ого воздуха 6 
трубопроводе в пределах о,б—дШмпо Пв̂ бкгс/смУ. 

Пустить насос установки; 
вентилем 8{Рие./) отрегулировать давление 

раствора на Ц/"* ОД мло {/'••£ **с/сн*) больше давле
ния сжатого воздуха в  трубопроводе.

Закрыть вентиль S3 {Puc.ZJ.
Открыть вентиль *3.
О ери од и чески открывая кран /8, брать пробы. 

По изменению цвета пены от темно-желтого 
бо сдетло-эЦелтого можно судить о степени чис
тоты промываемого участка. Светло-Желтые 
пробы поставить на отстой. После отстоя  ̂
при отсутствии следов масла в  омульсии, про-

щмЛиа п бьлчмHffdff 4ап УО.ОО.ОООТО
КолироОал

л*с
/о

Фььнаат л и
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$
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нывку прекратить.
Трубопровод просушить горячим с Жатым 

воздухом от компрессора. Для эт ого : закрыть 
вентиль /У, кран /8, открыть даст иль /6, 
полностью открыть вентиль 3S, просушить тру

бопровод. Остановить копре ссор.
вскрыть контрольный участок промыва е- 

мого трубопровода и визуальна праверить 
качество промь/вки.

Открь/ть вентиль ft. 
йткрыть задвижку в, закрыть вентиль 3S.

в е г  Промывка трубопроводов при отложении 
Ж идкой фазы.

Промывка ороизводится раствором МЛ-/8 
Концентрацией о, б... /г/л.

в форсунку установить гайку - сопло 
для необходимого расхода раствора.

б муфту ? ввернуть форсунку, соединён 
ную гибким шлангом с  коллектором установки. 

Закрыть задвиж ку №.
О открыть вентиль /3. 
ft устать компрессор.

^  Отрегулировать с  помощью вентиля /3 
Щ давление сжатого воздуха в трубопроводе 

б пре белах. 0.6 -о ,*М а (б -? юс/смУ.

Шлет У0.00.000 ТО
яиа
И
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Пустить насос установки, 
вентилем S {Рос. /J отрегулировать давление раст

вора но ор, ,о.2 ноа (t-'Z КПС/£н*) больше давления сжа
того воздуха б трубопроводе.

Закрыть вентиль 24.
Пткрь/ть вентиль 38.
Периодически открывая кран Зз, брать пробы.

По изменению цвета пены от темно- желтого до 
светло-желтого можно судить о стелено чистоты 
промываемого участки. Светло-желтые пробы 
поставить на отстой. После отстоя, ори от
сутствии следов масла в  омуль сии, промывку 
прекратить.

Трубопровод просушить горячим сжатым воз
духом от компрессора. Для от ого закрыть вен
тиль 28, крон 23, открыть вентиль Л в а полно
стью вентиль просушить трубопровод.

Остановить компрессор 
вскрыть контрольнь/й участок промывае

мого трубопровода и визуально проверит ка
чество промь/вки.

Закрыть вентиль /з.
йткрыть задвижку /8.

б.е.3 Промывка промежуточного холодильника. 
Снять промежуточный холодильник с  
компрессора.

\иш/твсА iy7/mC7’ пт?о \вф~с УО. 00.000 ТО
ш  
г а далАна/л р//\Щ
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Заглушить Воздушные патрудка.
У грез продуВочнь/е патрубки промежуточный 

холодильник заоолнить растВором А/Л-7Е конуентра 
циеи 2*/л.

Через 3—5 уасяВ слать рястВор 3  переносну/о 
емкость, оря су шить Воздухом.

Установить но кямпрессяр.
6,2. У /Iрань/Зла Воздухосборника а  конуеВоея хапо- 

бильника.
Воздухосборник а конреоои холобильник оро- 

нь/Ваепгся до Время промь/бки трубопровода.
бри недостаточном Времена пронь/Вки для д&- 

Вухосбярника и  лгонуеВоео холодильника Время 

промь/бки трудя оря Ваяя о  уоеличиВ а/от.
$.2.5 Вадима ростдор MB-7Z Вместе с  масляными 

от лож ениями оосле промыВки трудоорядядоя 
и  одорудодания слидоет ся В железобетонный 

ариямон. Через несколько чосоо (3—8J праисхо- 
дат полное разделение ятмь/ть/х масел и 

Моющего растдора. бтмь/тые наела необходима 
Вь/дести но устаноВку для сжигания ала на город

ские отВалыs а Мя/о щи и  раетВяр допускает /год- 
торное использование до /5роз.

I
1ШнЗиа К да/чм. ОьЬй.ОапА № 00.000 ТО
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Сзсема уст аноЗ пи

(У) 5'  jT ц /  ЯодВод горячей и 
$ ~ /  холодной Водь/

г ^ л :
Рис. /

Л Емкость.
2. Н а сос .

3. Коллект ор с  м аноы е тупом

Ч В ентиль /$КЧ Wo Z5j Рч/6-2 шт.
5г9 Вентиль /бкч /Во Д, з*; ру /6 -  гшт  ̂
* Вентиль /5кч/8п Ду ВО; ру /с - /сит.
6» 8 ГуЗкие шланги

"/ТЗоКг/М f лФЬоХоФ УО 00000 ТО
Формат А У
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О. г. 6 Рекомендуемый режим промыбли.
ДаВление со/сатаго Воздуха о, о—я, ?мпа Тб--кА/}&А> 
Скорость Воздуха В трудоороВоде 8~/0м/с. 
Температура сжатого Воздуха 383—453 /c(HO'-/edj 
Температура растдора 333—355к (sO'-osvJ

Т. зсарактеристина уетаняяки.
Нонну ии растдор Впрь/скдВается В трубопро 

Вод через форсунку под дадлени&н, создаВаемь/м 
поршнеВь/м насосом /7// f//$M.
Максимальное радачее дадленае , создаваемое 
насосом, /,6Нда(/6 ***£*9, додача насоса -  / /ц/£. 
Емкость устаноока рбдм3 
броизбобитепьность (регулируется Вентилем 

В заВосимости от диаметра прямо/ 3йеной груды}
2 */д~6-  * /$х/о‘* "5Д (/,2* •• У л /мин),

ДаВление растЗора ( при даВяемии сжатого 
Воздуха при яромь/Злг О, 6 МПа 'б Лг%н*)-уе—учн/ь 
(д-У^см*).

Мощность -(/кВт.

U5bAva к ЗахумРгго/7Par* п о м а ю  т о
формат ЛЧ

i
§
S'
<о

Схема промь/оки тру да про So да сжатого Воздуха.

tL чг UL JL£. _JL }3 }2
г

а Л В )
шу •Sip

Рис.2.
/. Компрессор.
2. КонцеЗои холодильник.
3. боздухосдорник.
4. Коллектор.
5. Тру до про Вод сжатого Воздуха от комар г ссор а 
до К онц еда га холодильника

6. 3. Му рта для Зпрь/с кидания растдора.
8, /2 • ЗадЗиНски.
9. Обратный клапан.
W. Тру дапробод Водь/.
//, S3, /6, /( ZZt &У, 25. Вентили.
/Ч. Трудолрооод сжатого Воздуха от концедого хо
лодильника до ВазВухосдорника,: 
i5tZO. Тру дапробод продубки.
/9.2/- Трубопровод дренаЯса мон/щего растдора. 
/8.23. Крань/.

1----------- г—
Чр I 1 *1 I 1 УОООООО ТО йш.

16
формат АЧ
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Н еуказанные предельные от клонена*
р азм ер ов  -  г

*1ГП т*шми
□ ИЗ1— |

1“"""I
ш rimrctFFmnrmvfi?
Раэпаб. 6иденник*\ [

m m m Г~—— Г7"71_Й КОНТРНОбишсай 1\Ург\t=Ж1 лшЫ1 tzl

УО.ОО.ООЧ

ОтёоЗ
Лит.
И

Масса
0.89

Пасший
и г

Лист \Листо£1
7pySa 20.2,5Г0СТ3152О8 ГйПРОСТРО/ЩОРМАШ 

л РостоьгныДону
JtQ.£tt*<n /f£_

<\l

I
i

*Q

S>.5»4
£
§
VJ
os
Si

£

500VO '00 ^  ( vO

G-n-A \7

L
J .

L
1

г <§
&

Обозначение п Ry*S 1,нм
Масса
кг

уо.оо.оог */г 45*2.5 130 0.1У
-01 <!г 15*2.5 290 031
-02 з/ч 20*2,5 52 0,08
-03 5/v 20*25 160 о.гч
-ач 11/ч 62*28 135 036
4)5 1*/ч 32.2.8 125 0.52
-06 1*!ч 32.2,8 425 1,12

Н еуказанны е предельны е от клонения л 7Т15
г  •разм еров ±

У0.00.003

П а  т руда к

Tpy8a&*S Г0СТ32а£~75

Лит, f*1асе а з Mr cwfa&
И см.

/г>#2Л
Лист • /<Усг»сЛГГ
ГШРЗПТРЙДОРШ! и Роете §~ня-4(му

О!
VCJ
С

«О

>
>
>
Осу»
«О*
«с

S*
о

(■00'00‘ОП V(\/J

е,щ

1
10

55
р

Н еуказанны е предельные отклонения 
.  ■> УТ15разм еров ~ & *

■"1

ш /fuelл/о c/qjcum. Под* ДаГй
PaipaS 1 *̂ ц
Дм&.,

Е г Чиешпттш &кл vmmwimm±w2a

40.00.001

Патрубок
€шЛл 4tDhr\\

И \0.06\ м
Лист \Jhicmoi 1

TpySa 15*2,5 Г0СТ3262-75 ГИПРПСТРПЙДПРШ]Г. Pocmoi-на -Лону 
Формат Л  Ч

Oi
5С
О:ьс
«о

:>
:>•
о
о
ы
сс
Э
О.<ъ

О

s o o v o o f i V ( V )

4, щ  
G11kA\L

| >

9̂
г

О бозначение 1,
нм

Масса\ 
кг

УО.ОО.ООЪ 135 0.36
-01 ISO 0,48

Н еуказанны е предельны е от клоненай 
раз мер о ё  -  ' Тр"~-

формат л V





п»

I

ч

*

9000020 О fi

и Размеры Зле справок ^
£  Предельные отклонения размеров *~з7  
& Параметры шероховатости о£ра6еты6с/ем/х 
поберхноетеи деталей See чертежа- V  

4. Сборку произвести по контуру прилегания 
деталей шбами по Г0СТ46О37-8О и Г0СТ5$$4“80.

у а о г .о о о .с Б

Коллектор
Сборочный чертеж

Лит* ПассаМасштаб
к 7,3 1:5

V.ve11

ШРОСГРОИШПАШГ. Ростер на ~Дому

CV,
V

£

ч>

§

*

8*

tOQW Ofi V (V)

Предельные отклонения размеров 
отёерстий-И 4 У; Остальных -  —s  ■;

m i

w

zMm ,EudetwtJtefa Mo*
Kmuwmi 5^jE

koiuuieaa
ПоесмобЩ

(ML ёт

У0.03.О1Н

Крышка

Лиеп6-ПН-5 ГОСТ №03-71
$ СтЭяе Г0СТ№37~73

Лит. MacaAtfacutroS
И ЗЩ 7:10
Лист 1 Листов /

ПШРШПРПЙДПРНЙШпРосто§-м*‘Дому
■ формат лч

V { V )

I

5
8

Р
ВзшМйди

i  iso 280

---------------------------------

_  820
<4

i Размер для спрегбок. 
е. Предельные отклонения разняво<£• 
отёеретии ~Hfkt остал&мыос -

y o.op .oo i

Коллектор

р0ф  дмогосттть
8 СтЗсп ГОСТ 107ms

Лит. МассаМасштаб
И 52 1-5

Лист \Mtftoli
1 nur аш гцэдигх-угшfiPQcr*i-Jta-/}o*y

pop/varm ЛЧ

01
*

I

§
<*

8*

г о о з о о r
V  ( V )

&SOj

Обоз начение У
ММ

Mat с с а, 
КГ

УО. 02002 28 0.£
-О/ 44 O.SS

Предельные отклонения размеров г
отверстии  -  Н44.

Ш А Лист

Ч £п«*в

ftSoxtim.
Проб '

■УŴWKerpL̂ l [- *•*•_*■ и «ГГ Л VXJ К Of
ад— ЗШПГ.\Яс»сно\

Поа/1Mctfc

у а о з .о о з

Крышка

Заглушка 8$*3,0 *ГССП7Ъ79-83

Мшк Wacccr\M#cwtTtt£
Cflt-

там.\

ГКйРОГЛ РЙКДО РЛЛШ 
г. Ре О/И 6 /- И С -Дону



I
ю

и
я
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м
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I

Ъч
Эч

I
*

I

I -

I
гъ

§

5
>

д э о о о ъ о т

А-А  n oS ""»” »

X C L
32 м

3 8 *

1 * Размеры Зля спpet бок.
S. Неуказанные предельные отклонения 
ралмереё * ■

№О ЪО ОВ Ъ  (V)

4\77777Т7У7Ч.--------

'h i ;

»i “ "5

W&
1Z?~

ч>
_U»Д

e.ei^  13
iи _____

I
Обозначение н.МП

Масса
КГ

УО. 04.001 1В о,ог
-01 5,0 0,02
-02 55 0,02

1, Неуказанные предельные отклонения размера 
отёерстий НМ,- остальных

э Hod /?оЭ?Нйота- ж ш£ 8иЫн(гхо$*Ж ;Проб. ! 1 ?v ж
Ш\б®нх р

. Л  Я. ̂  1 . . Л Ьв=Г

УО. 04.001

' аикя-сопло
flam Несс*haaaraS
И См.

табл. -
Дар* \/ШСЛ>0$1

Kpi,z В~го Г0СТ1530-Н6Cmlmt-nmnS13
[ш га а гт е д а га я ш  [

дсвкял нч
I

УО. 0 4 .0 0 0 С б

Ф о р сун ка

Сборочный чорте он

Зит. Аwcca tfsssesL
Йл 1S2 U°Hokum. Лоб/LAsu

И С198 V iЫ Ш & JUm
j% 3 r КопемнтLJ!uf Лист 1 Листом

ХИПШЯШДОРЛЛШ
r.Pocmo6-H(t-JJongИ. КО НГО . Haiuuuaq 'WxmL„ ns&sitsLшм>

I 1 i Обозначена* HauMBHoictMue 4
Принс-Чти*

*

Лам ч  мента и и  а
йг 04.000С Б Сборочный чертеж

Д ет али

& 1 04.009 Га О ка -со п л о / 1 8.02кг
-Of Г а й к а -с о п л о i \Homsm Г г асе-

-02 Г а й к а  - со п л о 1 J еопл

'АН 2 04.002 Гай ка  нами Зная 1 0,25кг

АЧ 3 а ч .т Корпус 1 а$7кг

69 Ч 04009 П йокладка $ 42/20
nO HdroCTVSf-SO 1 0,00кг

АН 5 04.005.. Распы лит ель.... 1 0.02кг

JN $ 0 4  00е Ш т уц ер  .... 1 0.13кг

|
У 0 .0 У. ООО-Г |У&hsx* HeciM. \/7adn. Аа?яPaJptт<[ В и В?НН(!КЗ§0 JUi? 1  \ Г о р  с у  н к  а

\ лит. \ Jvun 1 Лист#*
рсэё. тп5?517’ ̂ 'J'-Sr^t3 r-g.. L  1 f

J i i c h t c •Урорцикя* pj£ŝ J 1 Н1Р!|ГГУИИДРгпРС?1 с P s a m s S - t t a - ^ o a f jv\ Т / А г Л . - Т ? й ? Н«q Z UtliU,
я?
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1 Ооомачение Наимшбание
ша 1шл̂ ль

& ПримечаниеОбозначение Иол.

i вл. оаооо Ванна дм промыВми ........................... ....

р
ц Ж Ш Ш Баодотер ВП.00.000 / у

4 ВП02.000 Дао _________________________________________________ 3n.00.DD0 / У

$ ВП03.000 Крышхсг ВП.00.000 у /

6 ВП.ВП.000 ОдечаОкО ВП.00.000 у У

1 Bn.DS.tfOO Поддон ____ ВП.00.000 1 У

8 Bn.D6.00tf ПодотадмО зпмат / У

8
Of
Н
<2
Я
N
15
п
17
а
19
2о
л
22
23
гц

прок.
ШШ.1тГ

HUQWH.

Пресное

дт ВП.00.000 ВС
Ванна для пролыбки 
ячеей фильтр од.

ЛИТ Лист

шттШт
копировал ЕрмаяобсЛ oixuf' Формат А з



С*

I
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I
§■

Государственный институт по проекта - 
робинию Заводов строитель нога и дорожного 

м аши построения.
гипро стро йло рм аш

Ванна для промывки ячеек 
фильтров.

ВП 00. 000 ТО 
Техническое описание

I-О«О
5

ч

Настоящее техническое описание 
распространяется на ванну для промывки 
Я#еек фильтров, предназначенную для про* 
мывки загрязненных ячеек фильтроб б горя* 
чем (70...8 0 °С)  щелочном растборе концепт* 
рацией S... /о°/о и для промывки чистой 
горячей бодай (7Q~.eo°cJ

1. Тех нические требования.
Ьанна для промывки ячеек фильтров 

дол жна соотбетст бодать тредованиям 
настоящего технического описания и 
комплектов документации в соответствии 
со сборочными чертежами,

Z. Указания по монтажу, назначение 
узлов.

Ьанна для промывки ячеек фильтров 
представляет собой металлическую емкость 
прямоугольной формы геометрическим 
объемом -  0,3в м3

ML ыобокчмЩ[~Рато ЬиденникоЬПроб. I 1

Н. канюк 1 1Чтб- коган

5(100.000 ТО
Ьанна для промывки ячеек фильтров. Техническое описание

Кит \Hucm иистоб
ГНПРОСТРОЙДОРМАШ Г Росто*-»а-Дон¥Формат Ak

Съемная крышка служит для напал не* 
ни я ванны щелочным рост в о ром и горя* 
чей водой и погруж ения в неё ячейки 
фильтра.

Съемный поддон служит для уста* 
нобки ячейки фильтра.

Барботер предусмотрен для разогре
ва щелочного раствора или воды. 

Барботер должен выниматься.
Предусмотрены: патрубок с  венти

лем муфтовым 4У ZS для подвода пара; 
патрубок с  вентилем муфтовым для 

слива раствора после промывки.

3. Техни чес кое обслуживание.
Загрязненные ячейки фильтров промы

вают в горячем (70...80ас) щелочном растворе 
концентрацией S~.to°/o} затем момт 
чистой горячей ( 70... 8о*с) в о дой.

Заливка щелочного раствора и воды 
осуществляется через отверстие в съемной 
крышке.

Время работы по промывке ячеек 
^фильтров составляет около й... д часов 
§  в месяц.

впооооо ТО
Формат л *
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4от&фИ

I
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\ Предельные отклонения раъмероё: 
отёеретий Н1Ч; остальных •

I
ъ.
§

§
г

!§-

w o v o u g V  (V )

& 1 -А

Обозначение L
мм

Пасса,
КГ

ВП 00.001 40 0,08
•01 72 0,143

Предельные отклонения размеров 1 т з

Предельные отклонения размеровt Предельные отклонения размерод * —£~

ВП. 00. 003

Груда 25 *ё,8Г0СТ3262-75

Лот. \Ms7i ffCcztraj

И 0,3 1-1
Лист I Мието&~1

ГЙПРОСТРОИДЦРНЛШ
Г.РсстсЛна-Дону

формат ЛЧ,



П|ч

1
у
VI

*

V
V.
§
ч>

5
>

9 J 000/01/9 А-А

■4— 4~~

ШЛ

1 7

V«

JSL

■ е ;
i x

115

hC ^+ Л

><£Ц.

3*П5 - 5ZS

Ш

± >
jLsmUl*

"Т

^3*

1. Предельна е отклонений $ гниды* размеров по 
Эстепени точности Г9СТ3906 -ff.

£ * Размеры длй слрагбо*.
S Сборку рроизбодить ло контуру 

прилеганий деталей шбами по ГОСТ 16021-80*
4. Параметры шорох обатости 

обрабатыёаемых лоберхн остей деталей 
без чертежа

5. Отверстие f  34 б  трубке лозЗ сбор лить 
при ус/панобке патрубка лоз. 8 по чертежу.

flpoL
Шш

ъш
теш

вп.омоасб
бар бот  ер 

Сборочный чертеж
И

Mecca
6,7

№M£l
1'*S

Лист I Листов f
г ш ш р о Щд о и ш

ш ж ия

ти 5*33*173 '$*35*175

V  (vO

12от(.ФЗ.

5*35*т
600

КЗ
«5

I*Роз мер для cnpaSoя 
г. Продельные отклонения pa3Meg$£j

7 $ £ л > *т ий тН4Ц? тяыле*льмь/пс •  & Т15 ̂ отберстий-НШ; остальных
3. Предельнее отклонения углодых размеров по 

ч. Остепени точности гостS903-Si.

Пцг<j hтелятт
ш

и.гжэ тшттхщцп &итъжажтзвг

&ЛЖООЗ

Трудна
—  ТруВа2£*&3 Гйстзг$2-73

Мш \Мясса\Маешм&
И {,2 VS
Лаем {Лзлгмо!/
г.Рссте£на-Дому ферпат М

<\|
V

I

I

hOOWUQ V ( V )

l  * Размер Злй спрабон 
£  Предельные отклонения размеров\* 

отберстий -И  14, ост альны х- 
з. Предельные отклонений углобых размеробпо 
9степени точности Г0СТ8908-81.

МО

ЬПШ1 Ж?* ■■ЬШШ1ШШШ ■■

в п .о /.а о ч
" лит. viaccaytaemnSl

Трубка

ЩОШяг- TpySe 25>%шсттг-7б

И 10 1.-S 
еда I Листа, /

t.
ФОйтегт J*/ ^ N





L

юояоия x/( V )

Предельные отклонения размеров: 
валов-А /49 отверстий-Д/4, остальных -  i

Мввт
РУл/хЛ
&SL Ssaet&mlS.

GtSS£Si

Подп.

&

Копировал

BP.03.OOf
Лит. Kk/teo Maautnui

Ласт  верхний И /S3 ПО
Лист 1 Настов /

f 5-ПН-5 ГОСТ/3305 - 74- ГИПРОСТИЙАОРМАШ
/Шип з./уСт5 пс Г0СТ/652Ъ 'ТО г Ростов-на- Лону

кильку *£epu/f формат AU

I
«0

4

90000 SO 'U9

AzA-Mfom
Ш‘2

* Рое меры для справок
2. Предельные отклонения размеров ± tit5
3. Сборку производить по контуру прилегания 

деталей по ГОСТ5264-80 и ГОСТ/6057-80.

про/'

1яг.'Г~~

HP dot УМ.

\bm&tbfiiixoS

Пр?СН0§

Подл

Копировал.

dftTa

8 0 0 3 .0 0 0 0 6

Крь/ш кс.

Сварочный yepm ejfc .

КУЛЬКУ cHeputi;

Лит. Масса /tfacetmaS
И /7,3 Hiо

Лист { Листов /
ПШРОСГРШОРМАШ 

е Ростов-на-Лану
формам AU

i
!

1

4

44А Обозначение Наименование А Приме
чание

Документация
43 8П.03.000СБ Сборочный черте*

Дет али

м / ВП.ОЗ.ОО/ Диет берхний / /3,3»
44 2 ВЛ.03.002 Паправ л.я юшая 2 0.03»
АР 3 В п.03.003 Обрамление / 2,48м
М 4 вооз.ооь Ручка 2 0,4far
Si 5 sn.03.005 Ручка

1a

L -30 1 0,023а

Si С sn.03.006 Щит
Диет

/80*  /80 / и

1

1

i

i
<? ВП.ОЗ. ООО

1
$
Ё

кил гШШЕШ.ЛоЭп йога
ГЯ*Р*Р• ЫдеашяоЯали*г

Кры ш ка
Лот. Лисп, ЛиспмН

Пров. ICotntmiwel< Л л /
Я контр (fmi 1 /М&а**я . Л££сноГ̂ ГИПРОСТРОЙДОРМАШ 

О. РастоВ-на- Лону

*1

!

I

90090 О Я V  { Г )

J&329
s L ч

£Ъзго

/.Предельные отклонения размеров- -  
2. После сборки а/об Зачистить.

I

|
|чЛЛапН8 Зеком ! ЛоЭл +4*17GЯгзрс/7 SodSHMUKoSc у/̂ ирПроб ]_J
Г» г~Мкон/пр//обаака о |'&*уЛтв- пресное \№itir

вп .оз.ссз

Оорамление

Полоса
C m 3  к п  ГО СТ5 3 5 -7 9

Калька сверил:

/fum. Afsvt* \Mct<uinqf

Лис
2,43 /./О

] Ли стеб /
ГйЛр§СТ73Н$ВРМА5 

г. Ростов-на- Лзку
формат АЬ
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* 
\Ам

*.ш&
Не\

 fft/
Sj/

sM
si

ЗООООЖиЯ
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Государственный институт по проектирова
нию Заводов строительного о дорожного 

м ашиност роения. 
ГИПРОСТРОЙДОРМА Ш

ванна для заряды  ячеек ф иаьт ров 

Техническое описание 
S3.00.000ГО

фильтра.
Съемнь/u поддон служат для установки 

медка фильтра.
Змеевик предназначен для разогрева 

Замасливателя в  объёме 200л.
Г  змеевику подводится пар давлением 

Рад*. =0,4 МПа и отводится конденсат 
Змеевик должен выниматься. 

Предусмотрены:
О патрубок с муфтовым вентилем Ду25 

для подвода пара j
z ) патрубок с муфтовым вентилем Ду25 

для отвода конденсата;
S ) патрубок с краном муфтовым ДуХ5  

для слива масла.

3. Техническое обслуж ивание. 
Промытые и высушенные ячейка фильтров 

опускают в  ванну с подогретым до 50°С 
Замасливателем.

врем я работы по зарядке ячеек фильт

ров сост авляет  около 4- 8 часов в  месяц.

--------------1---------

1
Г/£докум. ПоЭп. {Дате-̂ hnupegatst:

S 3 , о о . о о о  г а
Kctrtbtt' сЁеру/г Г •рЬд/элга'т AU

S

4

I

$

j

1

1—1

I

Настоящее техническое описание распрост
раняется на .ванну для зарядки ячеек фильт
ров, предназначенную для зарядки ячеек фильт
ров подогретым висциновым или веретенным 
маслом-

< Технические требования.
ванна для зарядки ячеек фильтров должна 

соответствовать требованиям настоящего 
технического описания и комплектов доку
ментации в  соответствии со сборочньши 
Чертежами

2 . Указания по монтажу, назначение 
узлов.

ванна для зарядки ячеек фильтров 
представляет собой металлаческую ёмкость 
прямоуголь ной формы геометрической ёмкос
тью 0,2 2 м3  со съемной крышкой.

Съемная крышка служ ит  для наполнения 
ванны маслом и  погруж ения в  неё ячейки

33. 00.000ГО
ваяло для зарядки 
ячеек фильтров.

Техническое описание.
Kcfiupo&atst Xcr/тбке/ сКершТ

Лит ЛистЛиста?
У г 3
ГИПР0СТРОЙДОРМАШ г. РостаХ-ни- Дону
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200 К Покрь/тие снаруж и а внут ри ; 
грунтовка гФ -0Н 9 /слой, эмаль /7Ф - / / 5  

серо- голувая в  слоя VA€/z-*i/4.
2 . ft аз мерь/ Эля справок.

f/Зл/Таап

J л 4 ОБозна venue Наименование 4 vuttoe
Документация
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/Ъсударстбеннь/й институт /70 проекти
рованию заводов строительного и дорожного 

маал/ноетрюения
г  и  п р о с т  р о и  д  а  р  м а ш

Стол для отстоя ячеек фильтров. 
Техническое описание.

СО. 00. 000 ТО

4988г.

I
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/, Стол предназначен для отстоя 
промытых или промасленных ячеек финь/я- 
роб, сбора S поддоне стекшей боды или 
масла.

8. Сетка стола выполнена съемной, 
что обеспечивает бозллосясность доступа 
Л поддону с целью его чистки.

3. В днище поддона предусмотрен 
патрубок скрапом для слаба стокоб.

# Размер ячеек фильтроб, уклады бае- 
Мь/х на стол для отстоя - 5 2 5 x5 2 5*8 0^  
масса - 8,5кг

Him Ifitm fi*3puFН°Эо*Ум Хетмьнвл
Проё 8ffdBW/JCQ&t

22!
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Стол доя отстоя 
ячеек фильтроВ.
Техническое описание.Каль кS/ сКВрсг~
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Сборочный чертёж.

Техническое описание.
Сёорочтт единицы

Корпус
Сетка

Стандартные изделия

Контргайка 25
ГОСТ 896/-75

Прочие изделия
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2. Неуказаннь/е параметры диерохоба/яосгт/ 
обрабать/вае/нь/х поберлнос/пей деталей л \/? 

S* Сварку произвести по контуру приле
гания деталей по Г0СГ52б4-8О.

4 *Размеры для справок.
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