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О бозначение
Зехиментация общая

5X 7.0.0.00.000МТ Ухазанияло лрименених

в /а .и о о .о о о г з Блох 533-Ю

з х г ш ю .о о о гг
Схема лринцапшлбха я
Блох 53В-Ш

Б К 7.2.1.00.000ГЗ
/абаритныд wpmeA\2_

Схема яршцшиальная
5X 7.2.АОО.ОООГГ

Б К Ш .00.000ГЗ

5X 73 f.OO. ООО ГО

Щ  ВХ7ЛШ .ОООГЗ

Хаименоёание
х 9

1̂̂

и изео/поЗленибС

Злах 538 -30

Влах538-30
Габаритные/ чертей
Блох 533-50
Схема лршщталбнах
Злах 333-60
ГабаритныО чертам
Злах 633-/07

О р т е  А  
/оное

Схема принципиальная
0 537.4. f.OO. ООО ГГ блох 535-ШО

ГабаритныО черт&Х
64 БК7& Ш .000ГЗ блох 638-220

АН S3  7.5 f.OO. ООО ГГ
Схема принцилиальмар
Блох 53В -220
ГадаритныО чертей \3

6 К 7 .0 .0 .0 0 . 0 0 0  о пш Щт~Х9Ш хм 1 S E .ш 5
&2Щ&.Камеи

Шашеххс
^ .a d j Блохи зжехт араВ 

ЗоааотоиГ/ных 
Ухазания Ла ллименени/а 

и  изготоВленинз 
Олисъ еухьбзъф

Ли/п. Лияруй/етоВ j

Л А Г Г И Л Р О П Р О М
Ххехт
РтЗ.
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Рабочие чертежи блоков эжекторов водоструйных 
(533) разработаны институтам, /!атгилролром*согласно 
плана типового проектирования Росстроя СССР но /Шгсд, 
Темы: Т73.10 oT7.3P.25

Разработаны рабочие чертежи следующих блоков 
эжекторов Водоструйных:

Выпуск 7-0. Указания по применению и  изготов,тгною
Выпуск 7-1. БЭВ-Ю.
Выпуск 7-2.5ЭВ-30.
Выпуск 7-3. S3 В -SO.
Выпуск 7-4. 538- №0.
Выпуск 7-5.535-220.
Выпуск 7-6. 53В -540.
комплект рабочей документации блока включает 

S себя разделы: тепломеханический, контроль оовттотимз,

2. Н Ж Ш Е И В Ж Ш  КОНСТРУКЦИИ

5локи эжекторов водоструйных (538) предназначены 
для создания вакуума иудаления газов из вакуумных деаэ
раторов.

Расход В'Зды через эжектор зависит от параметров 
парогазовой смгщтгмпгратуры и давления эжектору ко
щей воды и колеблется в пределах от 4 до 50м2на один ки
лограмм отсасываемых газов. Температура воды не должна пре• 
ёысиать ЗЗ'С.

ШШЩп. Ж Ш х ж 5 К 7 Ш О О .О О О М Г
ш ш .
has. Ктмец- \ блоки эжекторов 

ХводоструОных 
лУказанйя по применению 

и изготовлению Л А Т Г И П Р О П Р О М
мгшюзал ЮуПсСиСгСоЫ-г f  ~s 'допмсгт.W



Се
ри

я 
S..

90
3-

f5
__

__
__

__
__

__
_

вы
пу

ск
 7

-0
4 ля обеспечения необходимого расхода воды через блохи 
ж гкт сроВ Водоструйных, служат блоки насособрабо
чей Воды.

бчитыВар, что зжек/тры Водоструйные устанавли
ваются на Высоте В...$н от урсВня Воды В бане-газа от - 
делителе, блокировка их насосами рабочей Воды Вцелях 
экономии металла на опорные металлоконструкции неце
лесообразна

Зван торы Водоструйные S  блохе устанавливаются 
В количестве 2шт., один из котарых-резерВкый. В  целях 
сокращения запорной арматуры и улучшения гидравли
ческого режима,ремонт зЖектороВ или их замена Выпол
няется при отключении заглушками Вместо подвижен 
Задвижка на коллекторе Выпора уст анавливает ся 
для наладочной регулировки.

Габаритные чертежи и принципиальные схема! 
блокзВ прелагаются ниже.

З.РЕтШЩ ИИ Щ!Я ПОДБОРА

Выбор блахоВ ж е  ктороВ Водоструйных произво
дится 6  зависимости от типа устанавливаемых 
Вакуумных деазратороВ согласно таблицы.

E z z z ill '4;: j 6К 7.0.0.00- ООО£Т
оУ-z i n оормаптТЛГ
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Блок эжектсрсб Pcaspam cp ** блох насосов j

1 Тип % $!,
M ini,M k

Tun Лра/звави-темнасть,
m3/H

рабочей воды * j
\

БЭ8- Ю to 0,26 4 8 T ~ ~
45-15

/,5 .-8  
if,5 -1 8 ВНР ВТ-2x50-50-3,52

f.
£3£- 30 30 OJS 48-25

48-50
7,5-30 \ 
/5 .-5 0 5HP3 T-2f50-50■■ to,г~

533- 60 $0 0,31 4 8-7 5  
,48 -m

22—30
30-120 ВНР6 T-2x50-50-17,02

1 533- tOO 
535- 220

1*0 '
230

0,22
0,32

45-150 
48-300  
4 3 - *oo

30... 560
no... №

Б HPBT-tx /00-50-Pf,1f 
5НРЗТ-2Х320-50- W

*> 535- Ж 3*0 0,23 'mb-SCO.... 2hO-9EO 5пРЗГ-Зхгг0-50- Hf,p

. 14J
*  бсони насосов рабочей вобы изаставливя/стс/? стаем- 

но, £  таблице яриведенб/ блн справа*. Рабочие артелей 
блонсв насосов работа бабы см. &>/т/см 6-Q...6-S.

** Рабочие церт&ки беаерслпаров см. серия f.305~S 
Sb/ясен 0..J-3.
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ЧТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВКЕ
tflSm  отправляется заказчики без упакабки с 

заглушенными присоединительными концами труболро- 
Водой. Крепление заглушен аз л ас та вей стали толщиной 
3-ймм осуществляется на прихёатке.

Штуцера и бобышки на период транспортировки 
и хранения бпокоб должны быть закрыт ы пробле
ма и заглуш ками.

Приборы контроля и  автоматики о отборными 
устройствами и электротехническое оборудование упа- 
ко бы даются б ящики и отярабляются с блоками.

U , Крепление блокод при лере Возле должно обе еле са
баль предохранение их отдельных злементоб и блока 
б целом от деформации и механических повреждений 

4.3 Габариты и массы блоноб бонус капот их транс
портировку по железной дороге, а также с  помощью 
трейлеров низкой посадки грузоподъемностью до fom.

М  Погрузка бпокобна транспортные средства оу- 
щестВляется с помощью монтажных и  эксплуатацион
ных крансё грузоподъемностью Ш±25т. ПриетЬм стролоб- 
ку блокаб Вести с использованием петель, предусмот
ренных б раме блоха, а также сприменг,чием трабер- 
сы.

' Ш К Ш Ш ш к 1 вкголоо.ооодт
KD/H&oiffA РЖ&*ё«ПкаВ1-г 1 з оярмаяЛЙ
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5. ТРЕБОВАНИЯ К 060РУЩЙНИЮ И МЙТЕРИШМ

S i  Оборудование, в х о д я щ е е  в  с о с т а в  блока, должно 

с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  нормативно-технической 

д о к у м е н т а ц и и  и  и м е т ь  п а с п о р т а  к а ч е с т в о  м а т е р и а л о в  и  
т е х н и ч е с к а я  х ц о а к т е р и с т и к а  г о т о в ы х  изделие/, применя

е м ы х  вся и з г о т о в л е н и я  блоков, д о л ж н ы  б ы т ь  подтвержде- 

пр ед пр ия ти ям и- из гс тов ит гм ми соответствующими д о к у м г т ж

51, Приборы и средства автоматизации и контроля, 
входящие в  блохи, должныудовлетворять требованиям 
техническое/ документации на них и бедствующим стан
дартам.

S3, конструктивные изменения, возникающие в  процессе 
изготовления блоков\ должны быть согласованы в  уст а  - 
невоенном порядке. Измене мир, связанные с применением 
материалов, нг ухудшающих технические характерис
тики блоков, решаются изготовителями блоков самостоятельно.

еЛ РЕаП Ш И Я  к с б о р к е  бл о ка

B.i Рабочая д о к у м е н т а ц и я  по з в о л я е т  в е с т а  сб ор ку бло

ков и н д у с т р и а л ь н ы м  м е т о д о м  с  ор ганизацией р а з д е л ь 

ного п о т о ч н о г о  из г о т о в л е н и я  у з л о в  т р у б о п р о в о д о в  и  
м е т а л л о к о н с т р у к ц и и .

в. 2. П р и  и з г о т о в л е н и и  и  м о н т а ж  з л е м е н т а в  тр убопро

водов сверку производить, ру ко во дс тв уя сь тр еб ов ан ия ми 
ГОСТ$037-80, с  м а к с и м а л ь н ы м  п р и м е н е н и е м  а в т о м а т и 

ческих и  полу ав то ма ти че ск их режимов, о б е с пе чи ва ющ их в ы 

сокое к а ч е с т в о  сварных с о е д ш / е н и д  тр уб ,

8.3. Сборку стыков труб под сворку осуществлять 
с использованием инвентарных центровочных приспо
соблении, обеспечивающих соосность стыкуемых труб.

щщшЁМшгшшмш Б К 7 Ш 0 0 Ш Л Т
«С/гирШм гСуИЬЯ* 2 bOS/-27

_____________ 5
<9...«гет ш Ж
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б.РВесь комплекс работ по организации сварки /яру» 
SbnpoSodoS блока и контроля качества сварных соединений 
проводить руководствуясь указаниями„Руказодящих техни
ческих материалов по свирке при монтаже оборудования
теОПОвЫХ 3.*&t'fT*r>/4S>fTii,0TiJfStffif f CD7M ~4л~Я4} hX/iunuan*s/̂  / W >Л

рабочих чертежей В ш и .
 ̂ 65. Сварку элем ент ов мет аллоконст рукции Злака

ш пал  пять в  соот вет ст вии с  т ребованиями госте сеч  "SO. 
Места, подлежащие сварке должны быть очищены пт 
греза, окалины, тела, ржав чины и т. п. Сворной шов должен 
быть ровным и  полным. В  местах сварки не должно быть 
прожогов, трещин, подрезов, непровара. Металлические 
бры зги должны бь/ть удалены, швы зачищ ен*/ от шлака 
и окалины.

6.S. Изгот овление и  сворки мет аллоконст рукции5ю- 
ко осуществлять согласно требованиям СИиПЖид-75

& J

t 1 (SjLP V.Tt \ju r? U77/* / W i-ffV tr ft
кое оборудование и т ехнологические т рубопровс1 _  

6.7. В  процессе сборки Злак с ё  должно проверят ься 
соответствие хамплектуощих изделийt надежность креп
ления оборудования и  т рубопроводов к  металла конст рук
ции, пробельность нанесет * маркировки на изделия, 
наличие паспорт ных табличек на оборудование, наличие 
клейм сварщ иков на сварных соединенияхфри необходимости).

68. Гидравлические испы т ания блока проводит ь в  
соот вет ст вии с  т ребованиями. Провал уст ройст ва и  безо
пасной эксплуат ации трубопроводов пара и  горячей воды* 
ут верж денны х Госгортехнадзором СССР.

6J. б  качестве коррозионно-защитного пакрь/гтх 
блока применить грунтовку РФ-020 ГОСТ$825-73, эмаль 
D(p-f33 ГОСТ $25-82 и битумнь/й лак 57-677 ГОСТ 5537-7$.

5 К 7 .0 .0 .0 0 . 0 0 0Д 1 J
ton,Pd&7'~TCypL*i~i ~гьо$1' г г ПГ~Ърбмалп Я ?



1 
C

ep
a

p
sm

-i5
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

_В
ы

пу
ск

 7-
0 zzzzzzizz:— ,—z it z iz iz iiz z iiz z iz : ~

6.Ю. Остарное блока проборами и средствами авто
матизации производить согласно сборочному чертежу 
„Установка приборов контроля (/автоматизации * блока.
При производстве работ по установке указанных лрдборов 
руководствоваться требованиями сш ПдЖ ОЗ-вб* Сис
темы автоматизации*

6.1/. Изделиеj изготавливаемые па .типадым монтажным 
чертежам Щ  отраслевым нормалям и тлабьт конструк
циям Щ а также закладным конструкциям SК  поставлю  
катер Главмонтажавтаттихой Минмонтажспецстрая СССР, I 

6J2. Приборы контроля и средств автоматизации за
казывают ся по заказной спецификации(спецификации 
оборудования)раздела автоматизации рабочего проект а 
котельной.

6.13. Работы оо уст ановке элект рот ехнических 
устродстб производить согласно сборочному чертежу 
„Установка электрооборудования 'блока, а также руковав- 

ь; ; ствуясь требованиями сниПз.05. С6-$б„ Злект рат ехни-
jv  ческие уст ройст ва?

6Л  Зпектротехническое оборудование заказывает - 
* ’ - ”  ся по заказной спецификации(спецификации оборудования) 

элект ро т ехнической чести рабочего проекта котельной.
! - _  6.15. Теплоизоляционные работы рекомендуется вы 

полнять на месте изготовления блока. Приятом с  целью 
; предотвращения деформаций теплоизоляции при транспорт 
;  _  тсробке блока к месту монтажа, необходимо предусмот

реть усилие крепления конструкций изоляции за  счет  
; ;  установки опорных колец на горизонтальных участ ках и раз- *

| j сражающих uempcdicmf нс/ Sepnumumtx уютках пщ$о- j 
i L _  проводов, а также применение спецзаклепан. * |

■ J

L _
_4_
T_uJr-------1----

5X 7.0.0:00. ОООДТ Щсяjп Иkmtod с|и1

--------- —--------- —  wuqcSm ycPft+Pi. г*oK<-2i 1г
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бонструхсрж Плоха допускает  выполняет c/so - 
ляции после еео монтажа.

6J6. Работы по изоляции прямолинейных участ ков 
трубопроводов и флонцевых соединений осуществлять 8  
соответствии с  типовыми сериями 7S03S-Z a 73Q3.-9-3. 
Изоляцию криволинейных и Фасонных участков трубопро
водов и узлов оборудования вести согласно серии S9G3-H.

Монтажная ведомость ха изоляции блохр ведомос
ти объемов работ и материалов прилагается х  комп
лекту рабочих чертежей блоха.

бЛ.Техничесхие условия ха изгот овлемя блоха 
должны быть разработаны предприятием -  изгот ови
телем с учетом настоящих техничесхих требований.

5Ж При изготовлении деталей металлической конст
рукций блока возможна замена сортамента черных 
металлов из стали Cm3 насталь Cm3 по ТУ'№-1-3023-80.
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