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5.903-П.0-ПЗ Пояснительная 33dnu cud

5.903 -17.0-1Д Блок насособ сетебой боды 6HtB-j
БТехнологическая схема

5.903 -П.О-2Д Блок насособ сетебой боды БНСб-4
9Габаритный чертеж

5.903 -11.0-ЗА Блок насособ сете бой боды БНС.В-2. \гТехнологической схема

5.903 -П.0-4Д
Блок насособ сетебоО боды БНСВ-2

16Габаритный чертеж

5.903-П .0-5Д Блок насособ сетебой боды БНсВ-3
1БТехнологическая схема

5.903- 17.0-6Д Блок насособ» сетебой боды БЦСЬ-3
17Габаритный чертеж

5.903 -П.0-7Д Блок насособ сетебой бодыБНСВ-4
20Технологическая схема

5.903- П.0-6Д Блок Насособ сетебой боды БНСВ-4 21Габаритный чертеж

5 .9 Q l-n .O -U
Блок приготобления исходной боды 23
БПи&-1. Технологическая схема

5. 903 - П.0-10Д Блоки приготобления исходной боды гкБПиб-1.6ПИВ-2.Габаритный чертеж

5. 903-17.0 -ИД Блок приготобления исходной боды
26ВПМВ-2. Технологическа я схема

5.903-П.О-12А
Блок насособ сетебой боды конту-

27ра котла горячего бодоснабжения
БНС6-5. Технологическая схема
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БНСВ-5. Габаритный чертеж
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Блок приготобления горячей боды

30
БПГВ-1. Технологическая схема

5.903-П.0-15Д
Блок приготобления горячей боды

31БПГЬ-1. Габаритный чертеж

5.903 -17.0-16Д Блок насособ горячего бодоснабже-
33ния БНГВ-1.Технологическая схема

5.903-17.0 Ч7Д
Блок насособ горячего бодоснабже-

34ния БНГВ -1. Габаритный чертеж

5.903-17.0-16 Д Блок насособ горячего бодоснабже-
36ния БНГВ-2.Технологическая схема

5.905-1?.0Н9Д
Блок насособ горячего бодоснабже-

37ния БНГВ-2. Габаритный чертеж

5.903 -17.0- 20Д
блок насособ горячего Бодоснабже- ЗВ
Ния БНГВ-3. Технологическая схема

5,903 -17.0- 21Д Блок насособ горячего бодоснабже- 39
нияБНГВ*3.Габаритный чертеж

5.903 -17.0- 22Д
Блок циркуляции горячей боды
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Выпуск 5-2 Блок приготовления горячей ВоЗы БПГИ. 
Рабочие чертежи.

Выпуск 5-5 Блок насосоВ горячего ВоЗаснабжениябНГИ 
рабочие чертежи.

Выпуск 5-Н Блок насосоБ горячего ВоЗоснабжения БНГВ-2. 
Рабочие чертежи.

Выпуск 3-5 Блок насосоБ горячего ВоЗоснабжения БНГВ-3 
Рабочие чертежи.

Выпуск 5-6 Блок циркуляции горячей Бобы Б11,ГВ-(. 
Рабочие чертежи.

Выпуск *М Блок силикатной обработки Бабы БСйВ-1 
Рабочие чертежи.

Выпуск Ц-2 Блок Взрыхляющей промыВки ФильтроВ обез* 
желези&ания БВПФОН. Рабочие чертежи.

3. КомпбноБка и комплектация.

ЪА. Блоки Включают технологическое оборуаоВание, тру- 
SonpoBoab̂ dPMdmypy, среЗстБа автоматического регу
лирования и контроля, теплоизоляцию, смонтиро- 
Банные на общей раме.

5,2. ОборуЗаВстиг, арматура и приборы контроля распо
ложены Б блоке таким образом что обеспечиБает- 
ся Возможность их обслужиБания и ремонта.

5,5,TpdHcnopmupoBdHue блокоб осуществляется В 
собранном ВцЭе без УпакоВки. Приборы контроля 
и автоматизации с отборными устройствами 
упаковываются В ящики и отправляются 
3dKd34uKy Вместе с блоком.

З.Ч. Крепление блоков к силобому полу котельной 
Выполняется В соотбетстБии с проектом 
котельной с помощью Фундаментных болтоБ
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или путем приБарки к заклаЗным Эеталям.
3.5. Приборы контроля (среЗстБа автоматизации зака

зываются по заказным спецификациям рабочего 
проекта котельной.

*1 .Требования к сборке блокоБ

4.1. При изготовлении ц монтаже элементов трубо- 
ПРобоЗоВ cBdPKy произБоЗить согласно 
ГОСТ 16031 -ВО. шВы Зачистить.

*1.2,Сборку ФланцеВых соеЗинений стыкоБ труб 
поЗ сВарку осуществлять с использованием ин
вентарных центроВочных приспособлений (Обеспе
чивающих соосность стыкуемых труб.

*1.Ъ.Ьесь комплекс работ по организации сВарки 
трубопроБоЗоБ блока и контроля качестВа свар
ных соединений проВоЗить руКоВоЭстБуясь указа
ниями РчкоБоЗящих технических материалов 
по сВарке при монтаже оборуЗоВания 
теплоВых электростанций". (.РТМ-Лс-8!) 
Минэнерго СССР правилами ГосгортехнаЗзора СССР, 
а также требованиями рабочих чертежей 
блоке!.

*1.4. Сварку элементоВ металлоконструкции блока 
Выполнять В соотВетстВии с требованиями 
Г0СТ5264-80. Места, под лежащие сВарке должны 
быть очищены от грязи, окалины,масла, ржаВчины. 
Сбарной щоВ должен быть робным и полным.
В местах сварки не Эолжно быть прожогоВ, 
трещин, поЗрезоб, непроВара.
Металлические брызги Золжны быть уаалены, 
шбы зачищены от шлака и окалины.

*1.5. изготоВление и сборку металлоконструкции
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блока осущ ест влят ь со гласно т р е б о в а н и я м  

С Н иП  Щ - 1 8 - 7 5 „ М е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и " . 

При сб ор ке  б л о к а  руководствоваться у к а з а н и я м и  

С Н иП  3 . 0 5 , 0 5 - 8 4  „ Т е х н и ч е с к о е  обор уд о вани е и  

т е х н о л о г и ч е с ко е  т рубопроводы . "
4.6. В  пр о ц е ссе  с В а р ки  блокаВ  д о л ж н о  проверят ь

ся  соот вет ст вие  к о м п л е к т у ю щ и х  и з д е л и й , н а 

д е ж н о ст ь  к р е п л е н и я  оборудования и  т рубопрово

дов м е т а л л о к о н с т р у к ц и и , п р а в и л ь н о с т ь  н а н е 

се н и я  м а р к и р а В к и  н а  и зд е л и я  , н а л и ч и е  п а с  -  

п о р т н ы х  т аб л ичек  н а  оборудование , н а л и ч и е  

кл е й м  сВ арщ икоВ  н а  сВ а р н ы х с о е д и н е н и я х (п р и  

н е о б хо д и м о ст и  )  •

4.7. Г и д р а В л и ч е с к и е  и сп ы т а н и я  б л о к а  проводит ь  

В со о т В е т ст В и и  с  т ребоВ аниям и „ П р а В и л  
у с т р о й с т В а  и б е зо п а сн о й  э к с п л у а т а ц и и  т р у -  

бопроВодаВ п а р а  и  г о р я ч е й  Воды ", у т В е р ж д е н -  

ных Г а с Г о р т е х н а д з а р о м  С С С Р .

4.8. В  к а ч е с т В е  к а р р о з и о н н о  -  з а щ и т н о г о  п о к 

рыт ия блока принят ь гр ун т о В ку  Г ф - 0 2 0  ГОСТ 

9 8 2 5 - 7 3 ,  эм а л ь  П ф  133 ГОСТ9 2 6 - 8 2  и б и т у м н ы й  

л а к  6 Т - 5 7 7 ,  Г О С Т 5 6 3 1  ~79 .

4.9. О с н а щ е н и е  б л о к а  п р и б о р а м и  и  ср е дст В а м и  
а В т о м а т и з а ц и и  праизВ одит ь с о г л а с н о  сб о ро ч

ном у ч е р т е ж у  „ У с т а н а В ка  прибора В к о н т р о л я  

и а В т о м а т и з а ц и и ". П р и  произВадст Ве р а б о т  

па  у с т а н о В ке  у к а з а н н ы х  прибароВ  рукоВодстВо- 
В ат ься т р е б о В а н и я м и  С Н и П  3 .0 5 .0 7 -8 5  „С и с т е 

мы а В т о м а т и з а ц и и " .

4 .Ю -И з д е л и я , и зг а т а В л и В а е м ы е  по  т и п а В ы м

Изм Лист Н°докум. Подп. Драк 5.903- 17, 0 -ПЗ
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м о н т а ж н ы м  ч е р т е ж а м  Т М , от раслеВым нор м а л ям  

и т ипаВ ы м ко н с т р у к ц и я м  Т К , а  т а к ж е  з а к л а д 

ным к о н с т р у к ц и я м  З К  по ст аВ ляю т ся ГлаВм ан -  
т а ж а В т о м а т и ко й  М и н м о н т а ш с п е ц с т р о я  С С С Р .

4.11. П р и б о р ы  к о н т р о л я  и ср е д ст В  а В т о м а т и з а 
ц и и  з а к а з ы В а ю т с я  по з а к а з н о й  с п е ц и ф и к а ц и и  

(с п е ц и ф и к а ц и и  о б а р у д о В а н и я  )  р а з д е л а  аВт ома

т и з а ц и и  рабочего  п р о е к т а  к о т е л ь н о й  .

4.12. Т е р м о и зо л я ц и о н н ы е  р а б о т ы  р е к о м е н д у е т с я  

В ы пол нят ь  на  м е с т е  и зго т о В л е н ия  блока .П ри  

Этом с  ц е л ь ю  п р е д о т В р а щ е н и я  д е ф о р м а ц и й  

т е п л о и зо л я ц и и  при  т р а н сп а р т и ро В ке  б л о к а  к  

м е с т у  м о н т а ж а  необходим о предусм от рет ь  
у си л е н и е  к р е п л е н и я  к о н с т р у к ц и й  и з о л я ц и и  за  

сче т  у с т а н а В к и  о п о р н ы х  к о л е ц  на  г о р и з о н 

т а л ь н ы х  у ч а с т к а х  и  р а з г р у ж а ю щ и х  уст райст В  

н а  В е р т и ка л ьн ы х  у ч а с т к а х  т рубапроВ адоВ , а  т ак  

ж е  п р и м е н е н и е  с п е ц з а к л е п о к .

К о н с т р у к ц и я  б л о к а  д о п у с к а е т  Вы полнение изо

л я ц и и  п о с л е  его м о н т а ж а .

4.13. Р а б о т ы  по  и з о л я ц и и  п р я м о л и н е й н ы х  участ- 

коВ т руб а пр о В а до В  и ф л а н ц е В ы х  с о е д и н е н и й  

о сущ е ст В л я т ь  В соот В ет ст В ии  с  т ип оВ ы м и  

сериям и 7 .9 0 3 .9  — 2  и  7 , 9 0 3 , 9 —3 .  И з о л я ц и ю  

к р и В а л и н е й н ы х  и  ф а с о н н ы х  у ч а с т к о В  т р у б а -  

проВодоВ у зл о В  а б о р у д о В а н и я  Вест и со гл а сн о  

се р и и  3 . 9 0 3 - 1 1 .
М о н т а ж н а я  Ведомость н а  и зо л я ц и ю  б л о к а ,  

Ведомость р а б о т  и  м а т е р и а л а В  п р и л а г а е т с я

Изм Ш №  до к у м . Подп. ^omal
5,90347. О-ПЗ

2 4 6 3 5 -0 1  6 формат А Ц____
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к  комплекту рабочих черт ежей блока.
4 / 4 .  Технические условия на изготовление блока 

должны быть р азработ аны  предприятием и з
готовителем  с  учет ом наст оящ их техниче - 

ски х  т р е б о в а н и й .
*h.15. При изгот овлении дет алей металлической 
Конст рукции блока возможна замена сорт а
м ент а черных м ет аллов  и з  ст али Ст.З по 

ГОСТу на ст аль Ст.З по ТУ / 4  - / -3 0 2 5 -8 0 ,

5 ,  Б л о ки

5.1 ■ Б л о к и  н а с о с о В  с е т е в о й  Б а ды .

5.1.1 .Б л о к и  н а с о с о В  с е т е В о й  Воды  п р е д н а зн а че н ы  

д л я  ц и р к у л я ц и и  с е т е В а й  В о д ы  и  п о д д е р ж а 

н и я  с т а т и ч е с к о г о  д а В л е н и я  В с и с т е м е  т е п л о 

с н а б ж е н и я  .

5,1.2, В  т а б л и ц е  1 п р и В е д е н а  т е х н и ч е с к с к а я  х а 

р а к т е р и с т и к а  б л о к о В  , у к а з а н ы  н о м е р а  р и с у н -  

ко В  и х  т е х н о л о г и ч е с к и х  с х е м  и  г а б а р и т  -

н ы х  ч е р т е ж : е й .
Т а б л и ц а  1

О б о з н а ч е н и е
Н а с о с

Производи- 
тельность, 

м3/  час

Напор,
мВс Рис.

Масса
кг

Т и п Кол

A 2 U B . 0 6 2 .  0 0 0 3 70 - 4 2 0 1 2720

Д 2 4 В .  0 6 3 .  0 0 0 К Ю 0 -6 5 -2 0 0 и 70  - 5 6 0 5 5 -4 0 5 3450

Л 2 й В .  0 6 U .  ООО 3 70  - 4 2 0 9 2610

A 2 U B .  0 6 5 , 0 0 0 2 70 - 2 8 0 13 1920

5 ,2 . Б л о к и  п р и г о т а В л е н и я  и с х о д н о й  В о д ы -  

5 ,2 .1 , Б л о к и  п р и г о т о В л е н и я  и с х о д н о й  В оды  п р е д -

Изм. Лист №  докам. Дата
5 .9 0 3 -1 7 .0 -/ 7 3
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назначены для подогреВа исходной Воды перед Ва- 
доподготоВкой, а т акж е  для циркуляции гре
ющей Воды.

5 ,2 .2■  В таблице 2  приВедена техническая ха
рактеристика блокоВ, указаны номера рисун- 
коВ их технологических схем и габаритных черте
жей.

___________________Т а б л и ц а  2

О б о з н а ч е н и е
Н а с о с Производи■ 

тельность 
м3/час

Напор'
Рис

Масса,

Т и п Кол. мВс кг

А  2 4 8 .  0 6 6 .  0 0 0 К 6 5 - 5 0 - 1 6 0 2 ао°0 2 0 16 1000

Л 2 4 6 .  0 6 7 .  0 0 0 17 9 9 5

5 ,3 . Б л о к  н а с о с о Ь  с е т е В о й  В о д ы  к о н т у р а  к о т л а  

г о р я ч е г о  В о д о с н а б ж е н и я  Б Н С В - 5 .

5 .3 .1 . В  б л о к е  н а с о с ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  с о з д а н и я  

ц и р к у л я ц и и  с е т е В а й  В о д ы  по  к о н т у р у  „ к о т е л -  

~ б л о к  н а с о с о В  с е т е В а й  В о д ы  к о н т у р а  к о т л а  

г о р я ч е г о  В о д о с н а б ж е н и я  ", а  п а д о г р е В а т е л ь  д л я  

п о д о г р е В а  о м а г н и ч е н н а й  В о д ы  д л я  г о р я ч е г о  

В о д о с н а б ж е н и я  п о т р е б и т е л е й .

5 .3 .2 . В  т а б л и ц е  3  п р и В е д е н а  т е х н и ч е с к а я  х а р а к 

т е р и с т и к а  б л о к а ,  у к а з а н ы  н о м е р а  р и с у н к о В  тех

нологической  с х е м ы  и  г а б а р и т н ы х  ч е р т е ж е й .

Т а б л и ц а  3

О б о з н а ч е н и е
Н а с о с ПроизВоди- Напор

Рис.
М а с с а

Т и п Кал
ГЛбЛЬНОСГПЬ

м 3/  час м 6с к г

А 2 4  8 . 0 7 0 , 0 0 0 К - 8 0 - 6 5 - 1 6 0 2 4 6  мУ ч 3 0 2 0 1215

Изм. Лист № докум . Подп. Дат
Копировал : ГанкоВа

5 .9 0 3 -1 7 .0 -/ 7 3
Z463S -o /  7 формагггА̂ .
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5 , Б л о к  п р и г о т о в л е н и я  г о р я ч е й  Воды Б П Г В -1 .  
5 Л .1 ,Б л о к  п р и го т о В л е н и я  го рячей  Воды предназна

чен для падагреВа Воды до 65°С  а  т а к ж е  ц и р кул я 

ции  грею щ ей Воды.

5 ,k ,2 . В  т а б л и ц е  k  приВ едена  т е х н и ч е с к а я  х а 

р а к т е р и с т и к а  б л о к а ,  у к а з а н ы  н о м е р а  р и сун ко В  

т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м ы  и  г а б а р и т н ы х  ч е р 

т е ж е й  -

По г о р я ч е й  В о д е  т е п л о п р о и з В а д и т е л ь н о с т ь  — 

-1 .1 6  М В м  (  1 Г  к а л  I  ч )

Па г р е ю щ е й  В о д е  п о д а ч а  1 5 - 3 5  м 3/ч

Таблица k

О б о з н а ч е н и е
Н а с о с Напоу

м б с Р и с.
М а с с а 1 

кгТ и п Кол.

A 2 U B ,  0 7 1 . 0 0 0 К  6 5 - 5 0 - 1 6 0 2 20м8ст. 2 3 1630

5.5. Б л о к и  насосоВ горячего В о д о с н а б ж е н и я  ■

5,5,1. Б л о к и  насосоВ горячего В о д о сн а б ж е н и я  п р е д 

назн а че н ы  д л я  п о да ч и  горячей  Воды В с е т ь .

5,5 ,2 .8  т а б л и ц е  5  пр и В е де н а  т е хн и ч е ска я  х а р а к 

т е р и с т и к а  блакоВ , у к а з а н ы  н о м е р а  рисункоВ их 

т ехн ол о ги ч еских  с х е м  и  г а б а р и т н ы х  ч е р т е ж е й .

Т а б л и ц а  5

Обозначение
Насосы Произ&ади- 

тельность 
м3/ час '

Напор
Мбс

Рис.
Масса 

к г .
Т и п Кол.

A 2 k B .  0 7 2 . 0 0 0
К 6 5 -5 0 -1 6 0

3 2k
2 0

26 1155

A 2 k B .  07 3 . 0 0 0 29 1010

А  2 4  6 . 07U. ООО 2 18 3 2 5 7 0

Лиеп
.ы ы марку м JПоЗп. ё£И 5 ,9 0 3 - 1 7  0 -л З 10
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5.6. Б л о к  ц и р к у л я ц и и  горячей Воды. A 2 k B .  0 7 5 .0 0 0

5.6.1. Блок ц и р к у л я ц и и  горячей Воды предназначен для 

со зда н и я  ст ат ического даВ ления В системе горячего 

Водоснабжения, падмагничиВ ания и  у че т а  расхода  

ц и р к у л я ц и и  горячего В о досн абж ения -

5.6.2. П р о п ускн а я  способност ь бло ка  Ю м3/ч .  Техноло

г и ч е с ка я  с х е м а  б л о к а  н а  рис.ЗЦ -. Габарит ный чер

т е ж  н а  р и с .3 5 .  М а с с а  б л о к а  kO O  кг .

5.7. Б л о к  силикат ной  обработки Воды. Д2Ц-В. 076,000

5.7.1. Б л о к  си л и ка т н о й  обработки Воды пр е дна зна че н  

для х р а н е н и я  ра ст В о ра  с и л и ка т а  и  дозироВ ания  

его пропорционально  р а с х о д у  хо зя й ст В ен н о -п и т ье  -  

Вой Воды п р е д н а зн а ч е н н о й  для ц е л е й  горячего Во

до сн а б ж е н и я . Е м к о с т ь  б а к а - 2  м?

С р еднечасовой  р а с х о д  го р я че й  Воды 2 0  ” 3{ ч  . 

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  б л о к а  н а  р и с . 3 6  . 

Г а б а р и т н ы й  ч е р т е ж  н а  р и с  . 37 . М асса блока 1082кг.

5.8. Б л о к  Взрыхляющей промыВки фильтроВ обеъжелезаВания.

5.8.1. Блок Взрыхляющей промыВки фильтроВ обезжелезиВа- 

ния пр е дн а зн а че н  для з а п а с а  и подачи Воды н а  

В зры хление  ф и л ьт р о В .

5 .8 .2 . В  т а б л и ц е  6  п р и В е д е н а  т ехн ическая  х а р а к 

т ер и ст и ка  б л о к а , у к а з а н ы  ном ера  рисункоВ их тех

нологических схе м  и  г а б а р и т н ы х  ч е р т е ж е й  .

Т абл иц а 6

О б о зн а ч е н и е
Н а с о с ы Производи- 

тельность 
м 3/  час

Напор,  
м б с

Р и с М а с с а
кгТип Кол.

Д 2 4 Г . 0 0 7 .  0 0 0 К  8 /1 8 1 1 1 М3/ ч 18 3 9 1295

Г | I I I
Я  КИЯ Ш ! Ш Ш Я  ЬрппА РЗЯ 5 .Q 0 Z - 1 7 Q - P 3
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Поъ. Наименование Кол.
Приме
чание

4 Насос ручной БК&-Й 1

2 Аоъотор напорный 1

3 Без к силиката  натрия 1

k Ф ильтр  Е>о&ы 1

5 Фильтр рабочего росгп&оро 1

€ Элебптор йоЗоструйный

40с 106к Н°2. 1

7 ЗаЭ&ишка ЗОчббр <4ч50 3

а Клапан 15 ич 16 n l dy 20 3

9 Клапан 15 кч 19п1 dy 15 1

10 Кран и Б 65 К dylS 1

Р о та м е тр  РМ-А*0,0063ЖУЗ 1
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