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ьОбщие Пенные
4.4. РпЬачие чертежи Блоке приготовления 

исходной воды Б Ш -4  выполнены для приме
нения 8 п роектах  котельны х о котлам и 
милой мощ ности.

4.2.Блок БПМй -4 должен изготавливаться 
всоответствии с рабочими чертежами и техни
ческими требованиями, содержащимися в настоя
щем выпуске.

Ц .Блок п р е д н а зн а ч е н  для подо
грева  и с х о д н о й  в о 9ы перед 
во д о п о З го  m o t к о и .

44 Комплект РчБочей документации 
блока Б ПИ6-< Включает в себя разделы*, 
тепломеханический, контрол ь  и а втом атика , 
электротехнический .

2. ГПрсБоьd ни я к оборудованию 
и м а те р и а л а м .

2.4. дборчдовоние, Входящее t  toe то 6 блока, 
должно ^ответствовать требованиям нормативно- 
технической документации и иметь паспорта. 
Качество материалов и техническая характеристика 
готовых изделий, применяемых для изготовления
блоки должны б ы т ь

1 А2ЧЬ. БББ. 000 Д
Блок пр и г о т о в л е н и я  исходной воды В Н И И  
Технические требования

ВйёйПЩ&Е
ГПН Горьковский
сшехпроелтФормат лч

механическим способом (резцом, Фрезой или абра
зивным кр у г о м ) с помощью птборезных станков. 
Разрешается обрабатывать концы труб Блоки газе - 
(ой плазменной или воздушно-дуговой резкой с последую
щей зачисткой кромок режущим или аБразивным ин
струм ентом  до Удаления следов огневой резка. 
Снятие Фасок с трубных концов производить начи
ная с толщины стенки труБ Ь,5мм.

зЛ  ( ( орку стыков тру Б под сварку осущест
влять с использованием инвентарных центровочных 
приспособлений, обеспечивающих соосность стыкуе
мых труб, о

3.5. весь комплекс работ по организации 
сварки трубопроводов блока и контроля качество свар
ных соединений проводить, руководствуясь указания
ми „Руководящих технических матер иолов по свар
ке при монтаже оборудования тепловых электро
станций (РТМ -4М 4] Минэнерго СССР, правил 
Госгортехнадзора СССР,а такж е  требованиями 
рабочих чертежей блока. „

3.6. Сборку элементов металлоконструкции 
блока выполнять в соответствии с требованиями 
Г0СТ526Ч-В0. Сварку длинномерных коробчатых сто
ек балок базовой металлоконструкции вести пре
рывистым швом длиной 400мм с шагом 200мм.

зл. М ес та , подлежащие сварке .должны 
быть очищены о т  грязи, окалины, масло, ржавчи- 
ны и т .п .

НЕЯ И Я  [ Ш < 1 Ш 1 и Я  П Г Ш 1  К П даче., т .  т  а,
r b o D M N  т  ft U

подтверждены предприятиями - изготовителями 
соответствующими документами.

2 . г.Приборы и средства автоматизации и 
контроля, входящие в блок, должны удовлетворять 
требованиям технической документации на них 
и действующих стандартов.

2.3. Конструктивные изменения, возникаю
щие в процессе изготовления блока,должны быть 
согласованы в установленном порядке, 
изменения, связанные с применением материалов, 
не ухудшающих технические характеристики 
блока,решаются изготовителями блока само- 
етоятель но.

3 .требования к сборке Блока
3А. Рабочая документация позволяет вести 

сборку блока индустриальным методом с организацией 
раздельного поточного изготовления узлов трубопрово
дов и элементов металлоконструкций.

3. г. При изготовлении и монтаже элемен
тов узлов трубопроводов сварку производить „руко
водствуясь требованиями ГОСТ 46031-60 с максималь
ным применением автоматических и полуавто
матических режимов, обеспечивающих высокое 
качество сварных соединений.

3.3. Обработку концов труб для сворки, 
обрезку труБ и снятие Фасок необходимо производить
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сварной шов должен быть ровным и полным в местах 
сварки не должно быть прожогов, трещин, подрезов, 
непровара. Металлические брызги должны быть уда- 
лены,швы зачищены от шлака и окалины.

З.д.изготовление и сборку металлоконструц 
ции блока осуществлять согласно требованиям СНиПШ*48-15 
„Металлические конструкции". При сборке блоко ру
ководствоваться указаниями СНиЦЗ.05.дб-б1!„те хн о 
логическое оборудование и технологические трубопро
воды:

з.э. Последовательность сборки блока пронять 
следующей*.

— получение стандартного и нестандарта-
зировонного оборудования и проверка его 
состояния;

—изготовление элементов металлоконструкции 
—изготовление узлов трубопроводов; 
— сборка металлоконструкции блока; 
—Установка и закрепление оборудования 

на металлоконструкции;
-установка и закрепление узлов трубо

проводов;
—промывка и гидравлическое испытание 

блока;
— окраска блока.
Э.40. в процессе сборки блока должно про

верять

ш ш Ш м . т к
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ся с о о т в е т с т в и е  к о м п л е к т у ю щ и х  изделий 
н а д е ж но с т ь  крепления оборудования и трубопрово
дов к металлоконструкции,  правильность нанесения 
маркировки на изделия наличие паспортных  
т а б л и ч е к  на оборудование,  Наличие клейм 
с ва рщик ов  на сварных с о е д и н е н и я х  при 
н е о б х о д и м о с т и .

5 .м. Элементы и узлы блока, подле
жащие перевозке в комплекте с блоком, 
долины б ы т ь  полностью собраны и 
Пр ой ти  контрольную сборку.

ъ М .  Гиб ра вли чес кое  исп ыт ан ие  
блока должно проводи тьс я  6 соответствии  
е требованиями „Правил у с т р о й с т в а  и 
безопасной э к с п л у а т а ц и и  трубопроводов 
пера и горячей воды, Утвержденных Госгдр-
т в х н а д з о р о м  t U P ?

з. су & к а ч е с т в е  к о р р о з и о н н о - з а щ и т 
ного п о к р ы т и я  блок а п р и м е н я т ь  г р у н т о в к у  
ГФ* 020 ГОСТ 9 6 2 5 - 1 3 ,  э м а ль  ПФ 4 5 5  ГОСТ 926-82 
и б и т у м н ы й  лак  БТ 511 ГОСТ 5 8 5 Ы 9 -

3. 44. Оснащение блока приборами  
и средствами а в т о м а т и з а ц и и  производить 
согласно сборочному ч е р т е ж у .
При п р о и з в о д с т в е  р а б о т  по у с т а 

Н— И
М 1М ГШ Ш Я Е Е Ш 1Е т 1 Ы .  О М . О О й Д

Лис!

^ttPMttrn ftM

Ц.  Шре б ов а ни я  к транспортировке  
и м о н т а ж у  б л о к а .

4.4. блок о т п р а в л я е т с я  з а к а з ч и к у  без 
упаковки с заглушенными присоединительными  
концами трубопроводов.  Крепление з а г л у ш е к  
из листовой стали S - 5 ^ 4 m m  о с у щ е с т в л я т ь  на

прихватке.
Штуцеры и бобышки без установки 

Приборов и средств автоматизации и контроля 
на период транспортировки и хранения блока 
должны быть закрыты пробками и заглушками.

Приборы контроля и автоматизации  
с отборными у с т ро йс тв а м и  и электротехни
ческое оборудование упаковываются в ящики 
и отправляются В комплекте  о блоком.

4.2. Крепление блока при перевозке 
должно обеспечивать предохранение его 
отдельных элементов и блока в целом о т  
деформаций и механичеоких повреждений,  
трубопроводы З у < 5 0 м м  при необходимости 
закрепить по ме сту  хомутовыми опорами 
типа ОПБ-2 ГОСТ 44 9 44 - 82.

Т - -  | I I
я п кш я п ш тя и н я Е гга д г ц ь .  О ББ .О О О Д 1

Ф п й М н т Т У

Т  ч

н о в к е  указанных приборов руководство,  
вит ься  т р е б о в а н и я м и  СН и П 3 . 8 5 . (П.-85 
„ С и с т е м ы  а в т о м а т и з а ц и и " .

3.<5. Р а б о т ы  по у с т а н о в к е  электро 
технич ески х  У с т р о й с т в  о с у щ е с т в л я т ь  в 
с о о т в е т с т в и и  с ч е р т е ж о м  
а т а к т е  руководствуясь требованиями  
tHu П 5 .8 5 . 86 -8 5  . .Электротехнические устрой
ства  ".

зм з . теплоизоляционные работы  рекомен
дуется Выполнять на м есте  и з го то вл е н и я  
блока. При этом с целью предотвращения деФормв- 
ций теплоизоляции при транспортировке блока 
к м е с т у  м онтаж а  необходимо предусмотреть 
усиления креплений конструкций изоляции за счет 
Установки опорных колец на горизонтальны х

У час тк ах  и разгружающих у с т р о й с т в  на в е р т и 
кальных у ча с т к а х  трубопроводов , а т а к .  ж е  
применение спец зак лепок .

з. п .  т е х н и ч е с к и е  усл ови я  на и з го то в 
ление блока долж ны  б ы т ь  р а з р а б о т а н ы  
предприятием  и зго то в и те л е м  с учетам нестоя
щих те хн и че ски х  тр ебовани й .

I I 1 л г н . о м . щ д Лист

Горного

Ц.у ГчБар и т ы  и масса блока допус

к а ю т  его т ра н сп ор т и р о в к у  по железной дороге, 
а т а к . ж е  с помощью трайлеров низкой посадки 
грузоподъемность» до 5 т .

4.4. По г р у з к у  блока на т р а н с п о р т н о е  
Средство о с у щ е с т в л я т ь  с п о м о щ ь »  м о н т а ж 
ных и э к с п л у а т а ц и о н н ы х  к р а н о в  грузоподъем
н о с т ь »  до 5 т .  При э т о м  с троповку  блока 

вести с использованием пе т ел ь,  а т а к ж е  с 
п ри ме не ние м специальной т р а в е р с ы .

4.5. 9 с т а  нов ку блока в проектное 
положение производить в соответствии с 
Указаниями проекта производства работ на 
монтаж оборудования котельной.

4Л. Закрепление блока к силовому 
полу котельной выполнять с помощью 
Фу нд ам ен тн ых  болтов диаметром 45мм 
или п у т е м  приварки к закладным деталям.

т т I I I
n R i4l «  I I t f r t e ТГГ А 2 Ч П 6 И Щ

Лист
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|Л О б а г н о ч ^ н и е Я d и к  е н о S d ние <■Уг
Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

Л2 д г ч в .  0 6 6 . o o o t 6 С бо р о ч н ы й  ч е р т е т
A ! д г ч в .  066. о о о  м Е е д о м о с ш ь  покупных

и м е н и й
Й Д 2 4 В . 0 6 6 .0 0 0  Л техн и ч еск и е  треБоВания

С борочны е еЭинииы

Й < Д 2 4 В . 0 6 6 .0 1 0 ГПРчбипроВиЗ 1

AH 2 1 2 4 6 .  066 . 020 П и т р ч б  о к 2

t i г Л 2 4 6 . ОБО. 030 П а г т б а к 1

ч - 0 1 П а т р у б о к 1

AH 5 Д 2 4 6 . 0 6 6 .  040 О п о р а 1

AH & д г ч в .  066. о б о П а т р у б о к 1

7 - 0 4 П а т р у б о к 1

AH 9 Д 2 Ч В .  066 . 0 1 0 Г П р у Б о п р о & о З 1

AH 10 А 2 4 В .  0ББ. ОБО П а т р у б о к 2

AH 11 Д 2 4 В .  0 6 6 . 0 9 0 т р у б о п р о В о В 1

12 - 0 6 М р у Б о п р о & о В 1

fill I S Д 2 Ч & . 066. 100 П а т р у б о к 1
U - ............... —  . . .......... ...... ...................................
i n  i i i А 2 И .  Ш . т  II’M  fM I  KLLWSHI liLUSI Й Нi- па но к a ж х т щ I Б л о ч  пр' 

исход ноу
К И П Я  К9ВПЯ fiT O H n e  1

Пр о ВУ iw Hrt< dfrttfA 1 D ч. Г....Ч , 1 и 1 1 4 чHdM. oT\) л ь о ды БПиБ-1 Г г п 1 1 1 г1 ~ ' . г.т р
Искрит Р .М Ш п ё Г ^ J k n - м н и  i q p d m d c k u v j

1 1 с А н т е х  п р о ек т  13mt
ah

/ И 1
« л |§ Q5 оаначен ие П аи м еноВ ание О

Приме
чание

АН 14 Д24&.0ББ. НО П о т р у  б о к т
АН J 15 Д 2 Ч В .0 6 6 .420 П а т р у б о к 1
6Я 1Б A S 4 8 .0 6 6 .n o П а т р у б о к 2
АН п Д2Ч6. 066. (40 3 т е  к  т о  р 1
АН i д г ч в .о б б .п о П а т р у б о к J _

Д о  т а л и

А ж Д24В.066. 001-04 Ф л а н е ц т
Стандартные изВелия

й Г Сгон 2 0 -и г о с т о в -15 _ L
f*Tftoгу
СУ

ф
аО

—

2L Клапан 15чВп&
As го Рч 16
г о и  5П 1-1Н X

Прокладка гост ш * В б
22 A -S 0 -I6 Г

i_ а A -2S-16 J _2̂

5
1ф5»
Sс

—

24 А -'Ч о -ю 2
а А -5 0 -1 6 J L
а А - 65-16 1

L_ 21 А -В О -16 J L
а А -100-16 J2_

Б о л т \>1 ГОСТ 1190-10

€
йг M12»S0.56 н "- I I  1 1 1

Д т . Ш . Ш
Лист

^ r . M i i ! S S S S S H i m
Формат M

i X<7
rO

irt О б о з н а  ч е  н и е Й а о м е н о & а н и е -5?
Приме
чание

30 M I2 «  65.56 V
31 М 1 б х 5 5 ,3 6 32
32 М1Б* 1 0 .3 b а
33 Б о л т В .1  M 15*250

ттгчв1 в.1-во Т
3H Ш пилька М16-Ц*И0.364 ГОСТ 2 2 0 3 6 -1 5 7

Г а й к а  г о и  5 9 1 5 -ю
35 М В ,4 7
36 M 1S.4 16
31 М 16.Ч м
30 и ы б о  1 6 .65Г

ГОСТ 64 0 2 -1 0 Г
a l l l d i  5 О 16.01.06

ГОСТ 10906-10 I
41 O n o P d  0 0 6 2 -2 6 .6

ГОСТ 14911-62 Т
ta О пора 0 П Б 2 -1 1 4

ГОСТ 14911-62 7 \

43 В т у л к а  П Ш О *
ОСТ 6 -0 5  -5 6 Т -1 Ч 7

44 О п о р а  Ю&
04 ОСТ 5 4 -4 2 -6 2 2 -0 4 т

12ЧВ.066. 000 Дчст____ _____У _5_Ф0РМИИ> дч

гоtoэ
J*
t
Ъ
•ояГО

1

XЭ»

I

I
1

пX ft
г  *=? ОБ оъни че ние Наи м еноВ ани е О Приме

чание
Прочие иьделия

4'5 И « «  К 6 5 -SO-160
е электродвигателем
4 А М 100L295
К=6,г»8пг.Л :5000% !,
ТЧ2Б-0&-139О-ВЧ 2
Задвижка 30ч ББр
ТУ 2 Б -0 1 -1 3 9 9 -В 6

415 Д и 8 0  PslO
4'1 Ли 100 Р\ма 5
413 Клапан 19ч 2 Н р

Д * 6 0  Ы 0
Т 9 2 6 -О Т -1490-65 2

4'3 (Пеплаобменник
&одо&Q дя ной
6иК5 020-С-40 7 ч « 1

Л2ЧЬ-06Ь.йОО&и Н Ч тм . Подп.
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СК
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-1
г т£» - Н ои м еноЕ а ние

к оа 
0 к  п

О605начсни€ документа 
на п о с та Е ку

П о с m  а Е vi к К у д а  Е х й Э u m
(об о з н а ч е н и е }

Г  К и л и ч е о т В о  1
1 ь

Примечаниено
«Зелие

6 кем. менте
но

реши бевго
1 ГПеплеебменик п/о„Бийский котсль
2 ЕодоЕодянойбнКзСДОЛ, ный заЕоЗ 1 1
3 Н(1сосК99-50-.150с.шкш| Валдайский
4 аЕимто Авм 4AMIQQ1243 механический зиЕод
5 Н=6,2к&т. n-3t»W°%viH Та 26 -55-1590 - 6 4 Т ~ 2

i _ 3ddBu№Kd ЗОчббР Душанбинский
j l АчЙО p y l Q 31 2115 <006 T9 26 -01 -1 3 9 9 -8 3 арматурный ь-дV мм-ОрЗтеникидае I ч 4
9 ЗаэЕигнка 30s 68p п/ о . ,П т 1 т И Н П Р О М -
10 1 ч  (OQ P s l Q 3 1 2 2 1 2 _ _ Ю 2 6 _ T9 2 6 - 0 1  -1399 -83 арматчоа" 5 5
н Клапан ( 9 s  2 U p Душанбинский арма-
12 А у80 P y  40____ Ы  2242  1026 T9 26 -01 -1490 -89 ГУРНЫО ЗгВ имЛр9»юиикиазр 2 2

А . К л а п а н  Юс 1 Котельный заВод
14 Ау  Ю_ _ _ b l J O _ _ _ г. барнаил 1 Г
IS М чбта 20-Ц ГОСТ 9 966 -15 А 246. 066. 120 1 1
IS Контргайки 20-ц ГОСТ 9968-15 А  2 4 8 . 0 6 6 4 2 0 I
п Огон 20 и ГОСТ 8969 -15 1
19 Ф л а н ц ы  C m 25 гост im o - a o

_!9_ 1-25-111 31 9941 4116 02 А 2ЧВ . 066460 1 1
20 1 - 4 0 - 1 0 V I  994 1 4118 00 А248. 066410 1
21 1 - 8 0 4 0 Ы  9941 4121 05 А248. 066.050 Г г - 2
22 -01 пг 2
23 А 248. 066. 080 2 4
24 А 246 . 0 6 6.030 I _ 2_
25 12
25 М 00 40 31 9944 4122 04 А 248. 066.020 т ~ 6
21 А Л 248. 06, 6 . 0 3 0  1_ 1_ 1 I

тш_>Мркчм. Пйп. iew A 246.W 6. ОООЫ1 ]
ДиноЕи 4SoС; AM, HfMlPA MaI m IUIIO l bUiiii ronm  ГЯПЭИСНПРчб. сУлие1 u i v if\  u r v j o v

оды Ь ПИЬ ]_ГТ4 Г Чнм.ота ЬМЬУКчй Тт- исходной V *’ ГгП4 ГерькоВский
а н т ш р о шн.ш р мкжтор ь е а о м о е т ь  11 (покупных и зде лий  1"у«Д-- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - » орн «тп  дг

т
1 Наиме ноВаниС

КоЗ
9КП

Обозначение боку мента 
на постиЕ ку П о ста В ц и к Куда В х о д и т  

(о б о з н а ч е н и е }
Келиче*т8<

на
ыЗелче

Л комп- ЩплЙОГ
рт«р Зсего Примечание

1 А 24 6 066. 030-01 1 1
2 A246. 066.090 1 1
3 -01 1 1
4 10
5 Фланцы Cm 25 г о и  18481- »0
6 1- 504Q П  9941 434502 А 248. 066. 130 1 2
Т Г-6540 31 9941 4316 01 Д 248. 066. 090 1 1
8 -01 1 1
9 2
10 П рокл ад ка ГОСТ 15180-86
И А -20-16 1 1
12 A -2S46 1 1
13 А-НО-10 2 2
<4 А-50 46 3 3
15 А - 65 - 6̂ 1 1
46 Д -60-10 12 12
П A -too-16 (2
19 QtnSoB Ч5« « « V 14 6811 0112 ГОСТ П 315-68 А 246. 060.010 1 1
19 -01 1 1
20 А 2Ч6. 060. OSO 1 4
21 -01 1 1
22 4

Л втвов 50» 10»» 4 14 6811 0118 г о и  n n s - t j А 248. 066. 090 1 1
л -01 1 1
Л 2
26 ГПРОйник 108*4 14 6821 0116 г о и  r m s - M Д 2че. 060. ого I 2
21 Пойма K46«i -k «i ,o 14 6842 0120 ГОСТ 11 318-63 Д 2Ч6. 066. но 1 2
20 К М « И «5М 14 6842 0142 1240. 066. Ш 1 2
29 K io j«4-is * i.s 14 6842 0156 л гч о . 066.090
30 -01

И1н Лии г1вдокчм!п<Лп Ш д г ч ь .о б б .о о ш Лиа
2

K f t h U D o R d A * .  U t t i t l U  2438Z-05 Т  З а Т ь м н г г Г Т



1 U t i U M O H o t a n u e
Коа

о к п
Обозначение йокчмента 

Hd п о ст аб к у
По с т а & и ч и к

КуЗа б х о б и т  
С о Ь о з н а ч е  н о г )

Ко личест&о
Примечаниене

ийелие
1 комп, 
декте

не
ресудо Всего

1 2
г к 408<4-80*5.5 4Н 6842 0152 ГОСТ 1 7 3 7 8 '8 3 А  246.  066. 030 4 45 -Q4 4 4«1 г
5 Qnopd 04162-26.8 526385 ГО П 44944-82 1 4
в Onopd 0 П 6 2 -4 44 526335 ГОСТ 44 5 44 -82 4 41 Угольно к ПНП 25с 0 С Т 6 - 0 5 - 3 6 1  - 1 4 А 24В. 066. ОТО 4 4
\ Угольно if ПНП 63с Д24В.  066. 040 1 4
а Угольнук П Н П  90с А 2 Ч б .  066.  040 2 2
40 Угольной ПНП 440с А2Ч8.  066.0 40 2 2
п л г ч в .  ось. о т 4 4
42 3
13 Тройной ПНП 440г А2ЧВ.  066. ОТО 4 4
44 Тройной ПНП410*63с Д2Ч8. 066. 040 4 1
45 А 24В. 066. ОТО 4 4
46 2 ’
41 Тройник ПНП 110*804 дгчв.  066. ою 2 2
(8 Переход ПНП 32<25с A U B .  066.  0(0 4 4
40 А 2 Ч 8 . 0 6 6 .  ОТО 4 4
го 2

JL Перехоб ПНП 63*32с д гч в .  066. ою 4 4
г г А 2 4 В .  066. ОТО 4 1
гз ' 2
24 ЫкМ ПНП 25с дгчв. обб. ою 4 4
2S дгчв. 0 6 6 . 0Ю 1 4
26 2
21 Втулка пнпзос лгнв. обб. ою 2 2
28 Втчлка ПНП 440с А  24 8 .0 6 6. 0 4 0 4 4
го А  246 .066.  ОТО 2 г

J0.
и» Аист (1в3«кчм ПоЭп. Зите д гч м б б .о о о вп

Зм ш Ж Ж

§
-a s

Наим енование к о a 
0 КП

Обозначение бокумента 
на постабку Пост а&и цик

Куба  В хобим  
(ооозначени е)

Количествана
\ Л Ш # комплекте на

ретчлчр. Всего Примечание
4 Опора 408-04 Ш  3 4 - 4 2 - 6 2 2 - 8 4 г 2
2 Бобышка 6 П 4 -М 2 Ш ОСТ 3 6 . 1 - Т 4 A M . 066.050 1 4
3 -04 4 4
>4 дгчв. обо. обо I 4
5 - 0 1 4 4
6 4
1 Штуцер Ш2-М20-50 дгчв. 066.050 4 4
% - 0 1 4 4
9 Л2ЧВ. 066. 0S0-04 1 4
40 дгчв. обб. о9о 1 f
<4 -01 4 4
42 дгчв. обе. но 4 2
43 дгчв. обб. too 4 2
4Ц 9
IS Крепежные избелия
48 Болт  М 4 2 » У 5 .3 6 ГОСТ 1 1 5 4 - 1 0 8 8
41 М42«50.  36 (6 46
48 М\г*  6 5 .8 6 8 8
19 М1 6» 5 5 .5 6 24 _М _
20 М I6 « 1 0 . 5 6 64 64
24 Бо л т  6.4 М46*250 ГОСТ 2 4 У 1 9 . 4  -8 0 *4 У
22 Шпилька M46-6f I8A36 го с т гж б -1 6 _ У _ У
23 Г а й к а  М8 .4 ГОСТ 5 9 ( 5 - 1 0 4 У
24 М42.Ч 32 32
25 М46.4 88 88
26 Ша йб а 42 .6 5 г m i  б ч о г -ю 9 8
21 Ш а й б а  42.0166 ГОН (0906-16 У У
28

В ш ш Ш5 Ш дг^.т.ооом) <f
к ft Пи а а (м к. UrnePpi PLUS!?- г>* я <^лаМ(4«^ Л *1
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\А\-Ь М Н

Ж
Лип 2

Р а з м е р ы  3 ля c n р а Ц к .
2 . Сбо р к у  п р о б е р и т ь  на г е р м е т и ч н о с т ь  
3d б д е н и е м  Б о Э ь\ Р пр - 2,5кг/ м г {  течение 
5 мин , после чего Забление с н и з и т ь  
3q р ч б о ч е г о  РриЕ. - 2 * гАмг и п р о и з б е с -  
т и  о с м о т р .  Течь не З о п у с к а е т с я .

3. Ш т у ц е  ры , боб ышк и  , м у Ф т ы  трубопро-  
боЗоб п о с л е  с н я т и я  прибороб и 

с р е Э с т б  а в т о м а т и з а ц и и ,  d т а к ж е
П Р и с о е З и н и т  е л ь н ы е  к о н ц ы  т р у б о -  
П Р обоЗо? Hd п е р ч о З  т р а н с п о р т а -  
робки З о л ж н ы  б ы т ь  з а к р ы т ы  
п р о б к а м и  или з а г л у ш к а м и .

А 2 Ц . 1 Ш № Ь

row», м
П РОЪ . fli
Т.КОЦТР

Г к Ш Ж Т Я И И Г Я
1 Ж -  ^аноо а

Блок
ПР и г о  т о ь л е н и я  
и с х о Э н о О  в о З ы  
_ _ _ _ Ь П И В - 4

мт iMqtcq imSwtSS
\ Ш  т о

Л тт 1ЛишоТТ
H.K0WTPjis r

ЙОЛЬСКОО
MttHITIgP

Р Ц Ъ Л Р - п *

ГПМ Г т к о Б с к и О
ш т е ш о е к т

К о п и ь л Я й А .
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cu
Ъ£u5»CJDQO
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сЛОСПiO
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1
-1JJ 06оъяйч«ние WdumHoldmie JПримечание

Атментачия
AS А2Ч9. 1156. Q4Q ОБСборочный черт «на

Детали
A3 412Н.066.оо(-о( Ф Ad н е а 4

2 -04 Фланец 23 -05 Фланец 4
Патрчбок
ТРЧБа питьевая
та 48599-85

£

%

БЧч1298. Кб. мг П А 25сL *. 244 Ь к 40,04 кг
БЧ5А2Ч6. 655. 002» ПЕА 63 с

Ы(5 Мб 41.«юБЧ6 к Ы . Q55. 004 ПЗА 90о
L-.224 646 2 0,5кг•*

1£3
1

J

БЧ1 А2ЧЕ. 055. 005 ПбАЗОс
к-. 644 Ы5 2 4.45 кгБЧБА2Ч8. Кб. 0К ПЕА 440
ы«\« 2 0.5 кг
Д2Н.08$.М«ЙЩ■ йЧоичм.Мп.3lT1

1

Pw/c> ItoMoKajrZ l

Мру6о про9 о9
Лит. I Лиот lAutmo#

П р о б . паноБаЩ . wl I I 4 I гГПИ ГорькаОскаБ САНТШРйШH.KQHTI> млнтерJmL
Ф о р м а т  А Ч . :

I
♦ § Означение На имено& ание Приме

чание
БЧ S> дгчо.осе. оо« ПЕА 440с

L--20S И 6 4 0,95кг
EL 4'о Л2ЧВ. оее. оов ПВ А МО

(.= 5(1 Мб i

БЧ 4-1 229 8. 566. 009 Ш  ((0
Ь 8ЧЗ Vl 46 4

{ fnd нБ d р  тныс
изОелия

ОСТ 5- 05-551-14
|i1 Угольник ПИП 63с 4
44) Угольник ПНП 50с 2

I

j

1

|

1

4!5 Угольник ПНП 410с 2
1*I Тройник ПНП НО<55с 4
11Б Тройник ПНП 410*90с 2
1!J DlPWfl ПНП 63*52с 4
810 Переход ПНП 32 * 25С 1
24 Втчлка ПНП 25с 4

|

S

\

3
С

i ”

5|

22 Етчлки пнп 90с 2
23 Вптка ПНП -440с 4

1

3 Д 2ЧЬ. 1166. 0(0 —щ (SSL К»3#кчм. По1п. 0<rw

IW 9 9 9  4 W V 42,S

45° '2

смR1

fe

*==» — 
,<»/

I 5>

77
Ju

ПопЛ d Vlv)

(|5оьначение Pdbwеры . мм п МассакгЭ *1 Dt 3)5 9 h 6
4298. 066.001 (05 75 56 21

44 2 44
k

0,11
-04 54 0,18
-02 445 95 69 38 0,9-03 44S 410 88 51

48 V49 (.68-04 495 460139 445 20 2.59
-05 245 480(58 (Ч( 22 8 2,98

4. *Рс1змеры 9 л я t n p d t о к
2. H ih , hft ±iBL

A24e. H6S.KH
фланец

А ч т м а с с а

1
СМ,табл

1Ыситстз9о-74
Kwipobav. UcaeBa____ гчэяг-оз &

Мш_

Miti

lAucmab 4*
ГПН Горьковский ЕАЦТ8ШМКТ
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3A9 С П р Н о К .
2. - - L2^’
у  ( l e t  н ы в  ш 1 ы  no r m  4 6 0У 1 -

Б б о з н в ч в н и в P u t .
А 2 Ч * .  0 0 0 . 0 1 0 1

-04 2
Ш
ILe s J
t . k o h t p

H - K W P.
H m T

ЗЦшм]
П а н о мЖмЖ
Шнт ор

щ

fe

A 24*. иъ&.оъо сь

в Ш Р У Б О к
кщ- ш .

БЛ5 Г-2,5
ЛОТ.............. <...
ГПМ ГаРЬщбсУОЧУ
с а н т п р о е к т

< $ O t M d m  А ? »

1-ff
1

«л
|Ло НЕ о г  н в ч в  нив Н в и м в н о Е в н и в 2*

Прим*.
чонче

А о к ч м в н т в ц и я

А2 А 2Ц Ь. ОББ. 040 СБ Сборочный чвртош

А  в ш и  ли

БЧ 4 л г и .  066 .024 У го  по к
УголокБО^О^Б-б ГОСТББОЭ-ББ

ЕОтЗсп ГОСТ $35-88
Л * 4 0 0  МО 4 1.0кг

84 г л г и .  ов о . о г г Ш в е л л е р
ШЕш « р 42- ГОСТБ2МО-89

КбтБеп ГОвТ $35-88
Ь  1825 М б  Ч / 4 49 кг

БЦ 3 А г и . о б б .  о 21 У го л о к
9 го »«к 5 «< 5 1 № В т Ш »Ш

ЕОтЗсп THU 535-88
L-- 440 М О  Т У \ 0,4 кг

Й 4 Д 2 4 * .  ООО. 02Ц У го л о к
Уголок 5 № 5 - 6  ГО'ТЮ Ш

В С тЬ т ГОСТ 5SS-88
1.» 468  h l b t y 4 4,10кг

A 2 U .  0 6 6 .0 4 0Й1МЛисТ |[««»КЧМ. noin. дата
HWl> Панова Тш2 4$о

О п о р «1
Лат. lAucrn lAucmoB

Панова HI 1 1 T . . 1 . J _ _Нач.01А Т Т - Г ПИ ГарькаЕскии
О А н т в х п ю е к тН,Ш1№ МлнтоРЗ Ж

I-е *п  с О Б о ъ н в ч в н и в Н о и м е н о Е о н и о Промо
чена*

ач 5 А 2 Ч 6 .0 6 6 .  025 Ш Е в л л в Р 4
АЧ 8 А 2 Ч Б . 0 6 6 .  026 Ш & в л л е р 2
БЧ 1 Л 2 4 0 . Н О .  021 Ш б в л л в р

I U l m » 4 2  ГОТ 8240-89
БСтЗспГОСТ$3$-84

L -5 0 0  0 10 « V 4 5,8кг
АН 8 A 2 U . 000. 02 5 -0 4 Ш Е т в р 4
£4 У А 2 Ч 8 . 0 Б Б .  028 т Е е  п л в ?

иибелле р 42 - ГОСТ 6240-89
&0тЗспТОСТ53$-88

L--I096 М О  Ч / 4 44,4кг
БЧ 4Q А 2 Ч 8 .  066 .  0 2 9 Н е к л е й к а

Полосе 2-Б-120*Ч0Г0СШЗ-16
Т7соГ7

т»■г
>оXг»
?
X=7
а>Э
5
«5

ЕСтБсп ГОСТ 535-88
W 2 0  M B v ' г 4.52кг

ЬЧ и Л 2 4 0 .0 0 0 .  014 ш Е е л л е р
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