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Меяеигрго deep придал /оееортехнадзора есср а  такж е  
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сдирки не должно Рыто прожогод, трещин, яодрезод, неяро- 
ё&ри. Металлические дризеи долж но/ Рс/тб уда лено /, 
щды зачищено/ о т  ш лаки а О калин о/.
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J. 3. доолудоёителбН остб с Рорки Рлока  

п ринято сле ду/а щ е й •'

-  получение ста н да р тн о го  и  нестандарта-
Зироёанного оРорудодиния и  продЯрка
его состояние;

~ и з го то  дление злем ента д металлоконег-
ру/сции;

" изго/подпение у з л о д  /нруРопродод&д*
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дне МО',

-  окраска Рлоки.
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