
Типовая документация на коне трукции,
ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Серия 53DTH2

БЛОКИ ТЕПЛОМЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУЛДБАНИЯ 
Ш  УСТАНОВОК МАБТОСНАБЖЕНИЯ

В ы п у с к  И

Блоки ПЕРЕКА ЧИ В АЮ Щ ИХ HACDCD& МАЗУТА
БМПН-2«АЩ-4,7

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и

жакет схема
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Типовая документация на кон:  трукции,
ИЗДЕ/1ИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Серия НОМ 2

Б Ж И ТЕШ ЕШ Ш ГО  ОБОРУДОВАНИЯ 
Ш  УСТАНОВОК СМЖНАБЖЕНИЯ

В ы п у с к  И

Блоки П Е Р Е К А Ч И В А Ю Щ И Х  Н А С О С О В  М А З У Т А
Б М П Н - 2 * 4 й . П А 7

Р а б п ч и е  ч е р т е ж и

Ра з р а б о т а н ы  
ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ

ИАТГИПРОПРОМ' .
Г /1.ИНЖ .И Н С ТИ ТУТА  — ? Ь .О б ч а р о ь

Гл .И Н Ж -П РО ЕКТА  Я .Н и д б а л ь с к и й

ут верж деныминмпнтпЖспецстраем СССР ПРОТОКОЛ ОТ 34 НОЯБРЯ iOBB Г-
введен ы  в дейст вие с ш.оэ.'/эввг
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С о З е р ж а н и е  а л ь б о м а

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е №
С т р .

о л о к  п е р е к а ч и в а ю щ и х  н а с о с о в  м а з ц ш а  Б М П Н - 2 ч У 8 .й - и .7 —

Б Ж .  1 .4  0 0 .0 0 0 Б л о к  Б М П Н -2 х Ч 8 ,0 - 4 ,7 2
Б М 1 . 4 . 4 .0 0 . 0 0 0  Г З Б л о к  6 М П Н -2 х 4 8 ,о *4 ,7 . С х е м а

3п р и н ц и п и а л ь н а я

Б М ! !  4 .0 4 - 0 0 0 Р а м а
Б М 4 .4 - 4 . 0 0 . 0 0 0  С 6 Б л о к  Б М П Н -2 х  4 8 ,0 - 4 ,7 . С 5  .ч е р т . ц
Б М Ш . 0 4 . 0 0 0  С б Р а м а .  С б . ч е р т . 5
Б М ! 2 . 4 . 0 4 - 0 0 4 П е т л я

6Б М 4 .4 . 4 .  0 2 . 0 0 0 Т р у б о п р о В о Э ______________________
Б М 4 . 4 . 4 .  0 2 . О О О С б Т р ц б о п р о Ь о Э . С б . ч е р т .
Б М Ш .  0 3 . 0 0 0 Т р у б о п р о В о Э

7Б М  4 .4 .4 .  0 3 - 0 0 0  С б Т р ц б о п р о В о З . С б . ч е р т .
6 М 3 .7 .4 .  1 2 .  0 0 0 Ш т у ц е р ______________

ВБ М З . 7 . 4 .  1 2 . 0 0 0  С б Ш т у ц е р . С б .ч е р т .
Б М 4 . 4 .4 .  0 4 .0 0 0 Т р у б о п р о в о д

Б М 1 . 4 .4 .  0 4 .0 0 0  С б Т р у б о п р о В о Э  ■ Сб.черт._ _
9Б М  4 .4 .4 . 0 5 - 0 0 0  С б Т р у б о п р о В о Э . С б - ч е р т

Б М  4 4 .4 . 0 5 .0 0 0 Т р у б о п р о В о Э
Б М 4 .4 - 4 . 0 6 . 0 0 0 Т р у б о п р о В о Э 4 0
Б М 1  1 - 1 .  0 6 . 0 0 0  С Б Т р у б о п р о В о Э . С б . ч е р т .
В М 1 - 1 . 1 .  О Б . 0 0 4 Т р у б а
Б М 4 . 4 . 1 .  0 6 . 0 02 Т р у б а И
Б М 4 . 1 . 1 . 0 7 .  О О О С б Т р у б о п р о В о Э . С б .ч е р т .
Б М 4 . 1 . 4 .  0 7 .  0 0 0 Т р у б о п р о В о Э 12

------------------------------------------------------Б о п и р о ь а л  ф о р м а /Гн"

С ! о 0 6 р Ж й н и 0  а л ь б о м а  П ь о З о л ж е н м е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
N o

С т р .

У с т а н о в к а  э л е к т р о о б о о и а о Ь а н и я  н а  б л о к  б м п н - 2 * 1 8 ,0 - 4 7

Б М 1 . 4 . 3 . 0 0 .  О О О Б л о к  Б М П Н -2 *Ц 8 , Q -I j X У станобка

18
э л е к т р о о б о р уд о в а н и я

6 М 1 . 1 . 3 . 0 0 .  О О О С б Блок Б М П Н -2 х 4 8 ,0- ^ ,7, Ус та н о б к а

электрообо рчЭ оЬ ан ия . С б -ч е о т .
Б М 1 . 1 . 3 .  о т  о о о С т о й к а

19Б М 1 . 1 . 3 .  0 1 . 0 0 0  С б С т о й к а . С б - ч е р т .
Б М 4 - 4 .3 . 0 1 .1 0 0 С т о й к а .

20Б М 1 . 1 .3 .  0 1 .1 0 0  С Б С т о й к а . С б .ч е р т .

Т е п л о и з о л я ц и я  б л о к а  Б М П Н - 2 *  ^ 8 ,0  -  Un

Б М 1 . 1 . Й .  0 0 - 0 0 0 В О Р В е б о м о с т ь  о б ъ е м о в  р а б о т 2 0
Б М Н 4 . 0 0 . 0 0 0  В Т К Ь е Э о м о с т ь  т е п л о и з о л я ц и о н н ы х

21к о н с т р у к ц и й
Б М 4 . 1 . 1 4 . 0 0 . 0 0 0  Ь М Ь е Э о м о с т ь  м а т е р и а л о в 2 2

Коп иЬоьал сьовмат \k

С обещание альбома п роЭолм ение
J 3 J

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е N0
С т р .

Б М  4-4-1. 0 7 .0 0 1 Т р у б а 12

У с т а н о в к а  п р и б о р о в  к о н т р о л я  и  а в т о м а т и к и  блока Б М П Ш В,0 -4 ,7

Б М 1 . 1 - 2 . 0 0 .  О О О Б ло к Б М П Н -2 х 4 8 ,0 -4 ,'7 . У с т а н о в к а
12приборов контроля и авто м ати ки

Б М 4 - 4 .2 . 0 0 - 0 0 0  С О Блок Б М П Н -2 х Ц 8 ,0 - У ,7  . С х е м а

13
а в т о м а т и к и

Б М !  1 2 . 0 0 .  0 0 0  С Б У с т а н о в к а  приборов контроля и

а в т о м а т и к и . С б . ч е р т .

Б М 4 . !  2 . 0 0 . 0 0 1 Х о м у т

14б М 4 .4 .2 .0 0 -  0 0 2 С т о й к а

Б М  1 - 2 . 2 . 0 0 - 0 0 0 У с т р о й с т в о  о т б о р н о е

Б М 4 . 2 - 2 .0 0 .0 0 0  С б У с т р о й с т в о  о т б о р н о е  С б .ч е р т . 15
Б М !  1 . 2 . 0 0 . 4 0 0 С т о й к а

1 6
Б М ! !  2 . 0 0 .  4 0 0  С Б С т о и к а .  С б - ч е р т .

Б М 1 . 2 . 2 . 0 4 -0 0 0 Б а ч е к  р а з д е л и т е л ь н ы й

Б М 4 . 2 .2  0 4 .0 0 4 К о р п у с
Б М 4 . 2 .2 .0 4 .0 0 2 Д н о

4 75 М 4 - 2 . 2 . 0 1 . 0 0 0  С 5 Б а ч е к  р а з д е л и т е л ь н ы й .С б .ч е р т .
6 М  1 . !  2 . 0 0 - 2 0 0 С т о й к а
6 M 4 . f 2 . 0 0 . 2 0 0  О б С т о й к а .  С б - ч е р т . 4 8

ТопироЬая %А форм! т т п Н

ДЧ

"6M1.fi. 00. 000 С6
S M 1 . U 0 Q .  000 гз
6 М 1 .0 .0 .0 0 .0 0 0 Д Т

Б М 1 - 1 .1 -  0-1.0 0 0
Б м и . 1 . 0 2 . 0 0 0
Б м  ш .  о з .о а о
Б М ! ! !  о ч . О О О
БМИ.1 05.000

Н а и м е н о в а н и е

Д о к ч м е н т а и и я

Сборочный ч е р т е ж
С хе м а  п р ин ц ип иаль ная
Ук азан ия по применению
и изготовлению

Сборочные еоиницы
Р а м а

ТрубопрОЬоЭ

Б М И 1 .  0 6 .0 0 0
БМ1- U  07.0 0 0

ТрубопроВоЭ
Т р уб о п р о В о Э
Т р и 5 о п р о & о Э

с т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

Б о л т ы  Г О С Т 7 7 9 8 - 7 0
М 12*60.46
И  1 6 x 7 0 . 4 6
М  20 x 60.46
Гайки ГОСТ 5915-70
М И 5
М  16 .5
М20.5 __________

1б й к а  соединительная 3 2
ГОСТ 8959-75

БМ 1.1.4. 0 0. 0 00

553
S K

Блок перекачивающих
насосоьг мазуша
Б М П Н - 2 х 1 ( 8 ;о - ч ,7

КпПИБОЬаЛ 2Z5P3-P2
Л А Т Г И П Р О П Р П М

гН.пНмпт AL
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Bi/xad

I Вход л 
V ia n p o d ^

Вход жидких . 
присадок - г

^ B f fS вне

лоз.ооозна.чение Наиме по Sam e Ко//. Примечание

BfffJBZ Вентиль ТБс27нжЗ Z Л уд У кП ы
В/0..М6 Век m uni f5c 27 кжЗ Н

щ ж ЗадВижка 30с Д4кж Z Ду *00Г П г&
щ т ЗадВижка 30с П /нж г Д удЩ Т Г /О

щ т Клапан обрат нь/й79с38 нж Z Д у /Щ Н н у ,
~~~

H4.HZ Насос Р Н К Э -5*д г

В6/ход дренажа 
~  и проб(/Вни

ж пЩ х Ш Е Щ .

ААТгипропраи
Ф орнт ат ~ 1 Т ‘

%
«гг

I
1Iг

1 I
*5>'

_§ Обозначение I11 НОЛ. Лралге-
нанс/е

/£ . Контргайка 3Z
ГОСТ S961-7S г

(11 Шайба 40.01
ГОСТ 40906-78 Z

ж OJadSafZOZ
ГОСГ/4374-78 4 _

ж Шайба (Zesr
ГОСТ 6402-70 7 1

20 Фланеи Г20040 cm3
го ст m s i-a o 7 1
Прокладки ПОСТ 4STB0-7C

ж А - т о - т 7 ”
22_ А -200- 46 ± _
гз\ Опора On6Z-38 2_

ЗадВажки ЗОс 04 нж
гост т н -s ?

ж Рх /6; Ли 400 ~ Т
25_ Ру 46; fly  200 г_

Прочие изделия.

2£_ Насос К НК?~£*1;Дк*1Ш
(3= 0.3 Нс (48*%]; У0.4вт
[Ч,6кгс/сИ)сэлектрод£иго.
телем ВА0МН-$2-2;4%ПкВт;
/7- 295006! W
ТУ26-Од -4323-04 Т

н БМ Ш  00 000___ |/to j
Ш Ж  ЯШШТаЯ  Ш’Ш: р ш

V

I

§ >

I
< §■

1
1 1 Обозначение Наименование Кол. Принте

чание

Документация

42 БУГ4 4404 OOOCS \ 1 К !-----------у- ■ ■ - W - -  1 - y T f ^ ^ f l

М етали

АН / Бгиг.1.04. 004 Т7етлй 4 —
ВЧ г БУН. 4.4. Of 002 Полка

,.,er fM1 TZ-ГОСТ 62НО- 72
J^ ,bl€&Cm3слЗГОСТS357S

_ _

L - 43001 4S3 мм i 43.SZkz
Я 3 Б М 444.04 003 Полка

M r u ?J2-rOCTBZHO-7Z
Ш5еААеРзСтЗслЗГ0СГ$Згъ
L -45771 455 мм z 46.4/кг

Я If 5M4 4.4O4.O0l4 Полка
Ml.. „ J 2 -ГОСТ№0-72
ШШ/,еРвстзспзгоСГзт

L - 4fZ81 /,3 А т 4 1

Я 5 БМ4 4.4О4О05 Полка
Ш гиеп <2-ГОСТ8290-72шбс.исрВСт3а?3госТ£т

2 - /4961 43 мм Z % Ш г
Я 6 6М4. 4 4.04. 006 Полка

ШРе»ег1гУ гГ тТ ш '7г'РЩ гШ Ш сТЗШ Г-
L :  30420.65 мм к 313нг

З.кот,

л бае еж фа
Прав. Ниа/теш  *34

тлмеи Ш ГЗ

6 У Н . П С И . 000
/ ш т уи а^ Щ щ Ё .

Рама Л А Т ГИ П РО П РО М

Konc/ooPaj? <&{, .гзв?з-а? t, 'формат А4 ~
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схэcQ
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§
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*0С ОбЬзначение Наименование Кол. Примечание
БЧ 7 БМ 1.1.1.01.007 Полка

Швеллер Ч?-ГО СГ 8240-72
T6Cmbcn3rOHS3S-79

L-- 120+ 0,435 мм 1 1,25кг
БЧ в БМ1. Н О /. 008 Пластина

Ли«т  Ю ГОП 19903-74
' Ш Ш Ш В Р 79
200+ 0,S7Jx 20010,57W 2 3,14 кг

БЧ 9 5M1.M.W.D09 Пластина
'лм1чп 10 ГОСТ 19903-74

8&п2Г0СТ14Й> 79
120+0,435x12010,435 мм 1 1,13 КГ

БЧ 10 БМШ.01. 011 Пластина
Ли«т 5Г0СТ199ОЗ-74

ЫтЗтгГ0ИШ7 9
20010,575x108-1 мм Ч 0,85 кг

1=5
iс.[О0
35Й>
%=сSS
1 2Ес*2[СС£ГСз;сГЭ

ВЦ 11 БМ1.1.1.01. 012 Стойка
гй,,ха 89*4-Г0СШ04-7б
” 6Cml£l) ГОИ 10705-80
1* 1560+1,55 мм 1 13,09кг

ьч 12 БМ 1.1.1.01,013 Опора
ThuSn 159x4,5 ГОСГ10704-76
“ЧВСт5спШЮ70И0
U-- 220+ 0,575 мм 1 3,77кг

БЧ 13 БМ1.1.1.01.014 Косынка
*«, 5 ГОСТ 19903-74

БГтЬ КП2 ГО С! 14617- 79 2 0,2кг

§

О Т Ш Е Ф Ш П Л 1 | № Я 1 |11П0
Б M l. и  01. 000

опироЬал ф о р м а т  А
"Б
£-в

аSсгэ
соо
а

Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

документация

№ БМ1.1.1. 02.000 СБ Строчный чертеж
детали

Ш 1 БМ1.1.1.02.001 Tbyffa
Тп„.м_159х4,5ГОСПОШб
РЧ0тт.ЗгпГ0С11070Г-80
L-- 1901 0,575 мм 1 3,26 кг
стандартные изделия

2 Отвод 9о° 108x4
ГОСТ 17375-83 1

3 Переход К 159x4,5-108x4
ГОСТ 17378 -83 1

ч ТЬойник
159x4, S- 108x4
ГОСТ 17378-83 1

5 фланец 1-Ю0-18
Cm3 ГОСТ 12821- 80 2

БМ 1.1.102. 000
A lft |ЛИ»|ИЙ|Т/>8

ТрубопровоЭ

1 'мылгчл&лм

ЛАГГИПРИПРОМ
thOBMffr AU

со

£ 1
шС->

юо 'ютг'р W9 1 5

v V )

т *

1 *  Размеры Зля справок
2 ± _ Щ 4

г

И p i  
ш е м а  

a i rВ Ш М Е Ж

т ш р ж ъ м ь й гш ^ .

ш

Б М  12.1 01 001

Петля

Mw 6Cmkn4-E-rocTns-79
ТСопирйИАл 5 ^  —

щ ш И 1

Л Ш _

т
|ли«дв

<••2

X

А А Т Г И П Р О П Р П М
ф орм ат ди~

ГГГ7
£
х>

с О

г О
CD
СПСП

90000  w n w a

1 * ; 1 M q ,
\ ' v J L s ^ •Н 1

«Л гО  
о  
см 1 ^ , \ f i 1 S 0

со

- 5 У
BQD

8 5 8 *

1* - Р ? У р Ь1 Эля с п р а в о к .

3' Обработка поверхностей реъа деталей 64 ^  
Ч- Сварные шВы по ГОИ 16037-80 .

Шш р

в ш

Ш Ш &

Б М  4 il.0 2 .0 0 0  С6

TpySonpoBoS Г л Ш и 1 1 й Р № 1 1 й № П П

к Т т М Г т К л л  \j2?4s?4~n9 “

I I |Ik | CIO 
ж о н ж с

МТГИПРППРОМ
75ГлкмрГт л L
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Шсоос г О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о Ь а н и е Кол.
П р и м е .
ч а ш е

д о к у м е н т а ц и я

Й Б М 1 . М . О З . о о о  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

щ д а ш ш н н

All \ Б М З . и Ш о б ----------- Ш т у ц е р 1

д е т а л и

ЕЧ г Б Ж Ш Ш Т р у б а
Ты ^М  ГОСТ 1 0 7 0 4 -7 6

Y b C m lc n  ГОСТ 1 0 70 5 - 80 4 1,9 5 к г
54 ъ Б М М . 1 .  0 5 .0 0 2 г р у б а

ТпиКп 1 0 8 < У  Г 0 Ш 0 7 0 4 - 7 5
Тр Уб аВ М ,С п Г 0 С Л 0 7 0 5 - В 0 1 i s J m

БЧ 4 Б М Ш . О Ш З П а т р у б о к

ТыЛя 6 8 x 2  Г О И  1 0 7 0 4 - 7 6
У  В  Cm2 СП ГОСТ 1 0 7 0 5 - 8 0 2 о ,3 1 к г

ш S Б Ш  1 . 0 3 . 0  П О т р ч б а
rD,iS n 12icE Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6

П  b C t n U n ГОСТ10705-ЯГ)
L *  п о ±  1 м м 4 0 ,1 6 к г

с т а н з а о т н ы е  и з м м я

G ф п а н е ц  4 - 4 0 0 - 1 6  C m 3
Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0 1

в

рщжащйпж
М р е й  Н и к и т ч ш  
п ь о в . к ол м е и.

к о л м е и ,

ш
БМ1. { I ОЬ. 000

Т Щ .
ТрубопроЬоЗ

КОПИПОЙЯЛ i f "

л и ь  u n t il
- L

А Д Т Г И П Р О П Р О И
cbObMdT А й

CVJ

г>0
С Г»
1-Г»

|
ТЭ

l O
S О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о Ь а н и е t П р и м е -

ч а н и е
Т П е р е х о Э  к  1 0 8 x 4 - 7 6 * 3 ,5

Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3 Т
I К л а п а н  о б р а т н ы й  19 с з в «

Р у  6 4 ; Д у  <00
Г О С Т  ( 8 5 6 0 - 7 3 т

I___
П р о ч и е  и з а е л и я

Ь е н т и л и  1 5 с 2 7 н ж З i

Т У  2 6 - 0 7 - 1 2 2 1 - 7 9J Р у  6 4  Д у  2S ~ т i

1 0 Т у  6 4  Д ч  3.2 Ц '
\ 3 K 4 -  4 В - 7 0 У с т а н о в к а  ш т у ц е р а I

| _ W - B O Т

I__

п 5 М .  И  0 3 . 0 0 0  f1___ L _______ ______ ____
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гт=сZсс€
1 °ас

о  с2  Обозначение Наименование Коя
Приме
чание

СО.€=>е
а
ё

« ;оС О бозначени е Н а и м е н о в ан и е Кол.
= шприме
чание"5" _ _ _ —

Д о к ум е н та ц и я S _ _ __ д о к у м е н т а ц и я — —

!~ _ _ — —
й ___ 5 N R  H . Q 5 . 0 0 0 СБ Сборочный чертеж JLJ

сО й _ _ ш . \■1 06. 000 С Б С(Уороиный чертеж — —
_ __ — —

Л е т а л и _ Л е т а л и — —

_ _ _ _ — —
Ш_ 1 Б М Н 1 .  05- 001 Труба № _ 1 B M U 1 .0 S .n m Точ5а ~т —

Tni|6l 38x2 ГОСТ 10704-78 Ак _ г_ DMf. 1 .1 ,0 6  002 —г у ----------------------------
TbuSd \ —

г 6-ЬСтЗсп ГОСТ 10705-80 O J _ 5 Б М М -1.0 6  002-01 T d u 6ci
—

U  (Ц00± 155 ми Г 2,5 кг гО БЧ _ и_I ь м ш .о б 003 Труба-------------------------- —
Й _  2 Б М 1 .1 .1 . 0 5 .0 0 2 Триба аСП ___ _ —Р -—--------------------------

38x2 ГОСТШ70Й-78 — —

ТщЛп 58x2ГОСТ 107014-76 со _ _ ^  Б-ВСтЗ СП ГОСТ Ю 70Ш :— —
FJ 5-Btm3tnrom01QS-80 !£ к =23810,575 мм т рдокг
l:  7 3 1 1  iMM 2 1.4 кг S " ! БЧ I Б м и  1. 0.6. а 04 Трч5а

_ 1 Б М 1 .1 .1 . 0 5 .0 0 3 Трчба s i __ _ _ TpnSrt 32x2 ГОСТ 107D4-78
— —

Tnufin 38x2 ГОСТ 10704-76 аЕ _ _ Г &-БГглЗсп ГОСТ 1070S-80 — —
руи В-БстЗсп ГОП 1010S-80 т 0,37кг ю L * 45610,5 мм 1 “ 0^5 кг

с
станОсштные изделия Еа _ _ _ Станйаотные изделия

| _ _ _ — —

1 5 Заглуш ка 38x2 ГО5 _ _ L ПеьехоЭ К 2(9*6-108x4 — —

ГОСТ 17379-83 х =Сп: _ _ _ ГОСТ 17375-83 —
s
щ— _ _ 7_ фланец 1-200-16 —

прочие и з д е л и я 7S __ _ _ Cm3 ГОСТ 12821-80 т —
Г
£ __ _ _ —

II Вентиль 15 с 27 нжЗ ю — _ ___ пьочие изэелия
—

Ра 64 Д ч  32 о
Е _ ___

__ Т I ,_______ L Т У  26 - 07-1221-79 т гоS _ В
- г 1 ЗК4 “ 4 8 -70  IУстановка штуцера 1/2-50т ■

— Б М  1 .1 .1 .  0 5 . 0 0 0
с
Е — j—j = d — R M 1  1 A n f i  П П Пр ЕЬш .

ПФШ1ГС1
Я Ж В Я

ПОДЛ,
Г 1Лит лист

а
£ " I 1 й g П И Т Дота ■ 1« 1 • 1. и V». V.

1ViTTFiBi 1ШЗВпрЖ никигчвго
Ш м ё й Г Ш ]

— Т р у Ь о п р о Ь о З __ U _
А А Т Г И П Р П П Р П М

с
сО * i E

ткитчени 
ммеи. " T p y b o n p o b o S

“ Г Т  Г " Z1
S 3

Е ё опйроБШ^ гвормат Ай ------------ 1
_ _

- L  1
— 3 Ж ЬоЬал Щ ;

|ЛА1 1 HI Iru llrU M  j
pop мат A-U

(



I
I

I

Ю О Ж П 'Ш З

У  (У)

* s ,

%
%

i______ (■5 -  ;

б_±

I
&

f  * разм еры  дм  спрадох .
+  / гf tг. t  —

и  r^  eaxi/M
Ж£ШИ

fo ra

1 Й 2

6 M iU 0 6 .0 0 i

Труда

л  -  215*6ГОСТЮ70Ц - 76 
°У“аВ-ВС/пЗстСТЮ705-8Р

/}Ьт. Масса НдршаБ
$ 4 6 1 5

А m i \//юл7о# 4

ХО/ШЮ&М tfifW o d e-
А А Т Г И П Р О П Р О М

jbOPM a/r) 4  [

V

|I

I
I

г о о э о 'п ш д ж
v V )

*- 
2о

Обозначение
мА ha Масса

ке
БМ1. ш е .о о г 11S 81 0,178
БМ1.1.1.06.002-01 113 75 0,165

дзо о о ж м 'м д
' - 1

г

61*

- Ф - -

А   ̂ зоо* 36*

7UU

ч — 1

% i 38 v r Ч)
ВадБ

J

Г  1
# \ / 7  —-----р

ч -
т _ 238* 1 ] 36

f s -

1* Размеры длз справох.
г. ± / 7 7 4

3 ' ‘T h lS *  М  /0076264-60, Р°2,3 4 
ПО ГОСТ 16037-so,

Нзм. М°6амум. Тодм/сь Iqjti
РазраВ.ЛВдеенхоШ Ш тшТ. мантр.
МмантрПотей \

БМШ.07.0ООС6
~жш Масса ЧасштоЬ

2 5 ,2 Г 5

А А Т Г И П Р О П Р О М



I  ̂<3 О бознач ени е боим енобание м
Приме
чание

Д окум ентация

Я BMi. 1107.000СВ Сборочнь/О черт ей

Детали

т 1 БМШМ001 Трубе/ /
$ г зм ш .о б .о о г Труба 1

3 БМШОбШ-О/ Труба 1
й 4 БМШ07.00Э 7руба

Т,,,ЯС 38x2ГОСТ /0704-78
r j"  ЗВСтЗсп ГОСТ/070530
L=233t0,373мм / 0,4-2

5 BMU107.004 Труба
гп,,яс  32x2ГОСТ<0704-78
6У ЗЗСтЗспГОСГ10703-80
L=/56+0,5мм / 0,23*5

Слтандаотные изделия

0 Переходкг/Эхб-/овх4
ГОСТ /7378-33 /

7 ф ланец 1-2 0 0 -/6

Cm3 ГОСТ /232/-30 /
в ЗНЧ-43 -7 0 У ст анобка штуцера

//,'г " -за /

БМШ. 07.000ШШ~лIмтш. М тPOpgftj /щ&нко
Трубопровод

45I
/7005' JWOOWPM I I f

Л А Т Г И П Р О П Р О МН.Ж/ПО.Гчотец Ж 0.Ш И-

b l l О бозначено? боим енобание бая. 1
1

:

Д онум ент ация

в БМШ.ОО.ОООСБ Сборочный черт еж
в БМНВ.ОО.ОООСО Схеме обтоматизации

5М/.ОДОО.ОООДТ Ухазанинноприменению выпуск
о изготовлению f-0
С борочны е единицы

ft / БМ/-/2.0/. 000 Отборное устройств} 4
щ г БМ1/.2.00./00 Стойка 2
« 3 Б м иг.00.200 Стойка /

Детали

W t 5Mff2.OO.0Of

1

4
# 5 Б м и гж о о г Стойка /

Стандартные издели/

б /с/йка мв.5
ГОСТ 33/5-70 /S

Прочие о здеяи я

7 Мановакуумметр лака-
выдающий МВП-4-У-0,6
Пределы измерении
-ога-ормпан-о-бкге/сну

БМ i f . 2 .00 .000ИмЩаШмум.Шт imP0JPOB. hШжГ бтлешмШ щшмсояй мазута Бмпн-г*цо -4,7 
Устанооха л/оиБороё ш т ролр и автоматам.

Лот. Лист уоо/побТ1 7 ”/7РО$. h1

Л А Т Г И П Р О П Р О МЧашшMjMOgML

ж

■ -V

\ Л ,
1

-Гк )  \

§  ,

V (У)
г ? ,

/ .* Р а з м е р ы  д л я  о о р а б о б . 
‘ ^

6M f.iW 7 .O 0 f

Т р у б а

Гт/Ян 2ШГОЛТ/0704- 78 
8-№ЗелГ0СТ/0705-80

лит. W ccam cmaS
$43 /■5

Лист ш бпо8 /
Л А Т Г И П Р О П Р О М

формат W

Vv

!

*|*>

I §
1

к Обозначение боименобание бол I
t

7У25.02. /80.335-84 2_
J

\1|1

НТщиО М04 -У-2,5
Пределы изм ерения
О-ое мпа (О-З̂ /сбх
72/23.02. /8053364 ~2_

1

I __

!
1

h Ь

1
|
1
1
1
1
1
|i

П г
m iz .o o .o o o  f 2: 1 1 1 г—\Я К  ШЬНШЛ WMR





формат A4l _ xam/wffa/r гЮхекъЯ*. Формат /РГ

I.
§

1

1 г |  О П ознииение /Н аим енование Нел Гриме
какие

Д окументация

№ в м ш м о о к б 1 $ h 1

Сдароины е единицы

№ ;' 6 М 1 .2 .2 М  100 Б ачок разделительный /

.Детали

Б4 L’ б м (£ .г .о ( оо1 Холено
Труба 15*з,е гостeeseo s
L 3 0 r =50722м м / 0,59НГ

64 г в т г .г м о о е Проклабка
Поранит Ш ’2гост Щ1 - 8 0 / OpOStir

Стандартные изделия

4 Готреаина/5 гоств9В8-7б /
5 Ммфта 15 госгезве-75 г
6 Сгон 15ГОСТ8363-75 1
7 вентиль 15кЫ &п; Д у /5

Ру 1,бмпа (16кгс/смг)
ro cT 18fS l-7e 1

Б М 1 2 .2 .0  1. ООО
Узн ш вНсЬким. ШШ > фт
оазрдб. У ст роист Во

от борное

I I I

ПРОВ. 1 1 j_ I т / \ е'
AATmnPDflPDMбкенш Билмеа 1М Л .Umk '

II1 Овозначение /Наименование М7Л. II

П рочие изделия

J_ вентиль 15нтб6н Д у /5
Ри2.5МРа(е5кгс/смг)
Ш В -07 -г7 1-80 ~7_

V Соединитель снп-moxsfe
тузв. н гз-гн Т _

□п

i
ГГ \ —\ М 1 .2 .2 ,0 1 ,0 0 0  * *hi I I I I б.





яч

64

64

ж
п б п з н о ч в н н е

2

б м ч  4 2 . а а. 4 оо сб

БМ  4.4.2. ПО- 404
тписп ззхзгоспогач- ?в 
1 ььнв 2 0  гост юга5 -а о

B M llQ .n o -  Ш

1

ЯЗЙЛИПС локум. паля. Пятя
РРЗРЯБ. явлвеикс
ПРОВ. 1 ТОь

НКОНТР. галмеи Ж 0 .
НТВ.

н я и м е н о в я н н е кол

Л О Х У  М Е Н  ТП Ц  И Я

с бо ро ч н ы й  ЧЕРТЕ#

д е т и л и

ГРУБИ

L  -4ББ±П.5 мм

ТР УБ Я
______ 32x3 ГОСТ10704- ГБ
TPy6RB2 0  ГОСТ 40705 - а о

L Ч Б Б ± 0 .5 м м

ПРИМЕ
4R H H P.

ОЯЧКГ

0.25к г

в м и 2 . п о . т

с т о й к и

к о п и р о в й л

177т
X T

лист\листов
•/

ЛАТГИПРОПРШМ
ФПРМПТ ЙЧ

V1
V

§1
§

3*

§

1

I11 ОБОЗНИЧЕНИЕ HRHMEHCJBRHHE кол. ПРИМЕ-ЧПНИЕ

ДОКУМРНТЯиИЯ

яз Б M l  2 .2 .0 1 0 0 0  СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕJ/C

д е т п л и

ян 4 Б М 4.2.2 . 04. 104 КОРПУС 4
яч 2 6М1- 2.2. 01. 102 д н о 4

3 -04 дно /
64 Ч Б М  4. 2.2. 04. 403 ПРОКЛРДКИ

п о р а н и т пон-2
ГОСТ ЧВ4-БО 4 ОМОВ кг

ПРОЧИВ ИЗДЕЛИЯ

i

t

5 ПРОБКИ П - М 2 0  *1.5
ТУ  36. 1142 -75 4

Б ЗКЧ-Чв-70 УСТИ И ОБ ШТУЦВРП 4/s "-50 4
7 ЗКЧ-ЗЧ-РО ШТУЦЕР 4/2-50 2

ИЗА ЛЯП Ы-докум. поля. ЦЯТЙ
РЯЗРЯБ. I iУЛИ*'
ПРОВ. f

, /I I

НКОНТР. гал м еи
НТВ.

Б М  4.2.2. оч. чао

б и ч  а  к
РОЗ Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Й

КОПИРОВЙЛ ЛЬГ-

л пт. \лист
ж.

листов

ЛАТГИПРОПРОМ

V
IV 
*

1£*0

9J О Ok О о 0О В ИЗ
4Б

Г О С Т1В П З ? т С 5Ч г-
47 н е

фд*0.5

ЧОТВ.

45'

-е-

ф 3 2 '

450 ‘

4Б Ы

4* РИЗМ ЕРЫ  Д Л Я  С ПРЯ ВО К.

2. ± JIH L .

m m i
РЯЗРЯБ
ПРОВ.
т ш н ж

НКОНТР.
НТВ.

№ ДОГУ м.
явдевнго
НИ КИТЧЕН В 1 С 7

КПЛМЕЦ

ПЯТЯ

Б М  4 4. 2 . о о . 4 0 0  СБ

CTOHKR

w i n  Ж  ТШ ЯТЖ  т сш т &

ОМУ 44

капировил  л и 

ли ст 1 листов 4

ЛАТГИПРОПРОМ

ФормптЯЧ

Формдт яч

н ю  -и  e s t w g

V(4)

7 *

3DTB. Ф 2 2 Ч

В 5

Ф 406

/

В
aJ/

Ts

4- РРЗМ ЕРЫ  ДЛЯ СПРЯВОК. 
/Г4Ч 
22 .

БМ4. 22.04- 004

ш ш ш ш т ш ш ш ш ш в
РЯЗРДЦ ПВЛРРНГС JMf-L
п р о б . m rm e H rv W y

н.гонтА кал  м ед

КОРПУС

лист 40й*?ГОСТв?32-?5 
В 2 0  ГОСТа?34 ~?Ч

17 КОПИРОВп л -jfsc

Ш РйлШ

з.ча | га.
ЛИСТ \ Л HCTOR 1

л а т г и п р о п р о м
ФПРМПТ R4



s,

4
i

|

1

I

m

2 0 i  Ю ' г г - ш з

P uc.i У (У )

d  I P i% i

т л
I CV, _ ___________ <25 92-<__________ _

Р_Ж2_.
Остальное см. Рас. /

/.5х4Л °

w/fo\ f
I

M 20- {£ ~7H

s >

Обозначение Мосса,
нг

BM 1.22.01. 102 0.6го
-01 0.525

1 * Размеры для спраВон. 
?  + Л 1 к . с ’ г

щ т
ШШ

Никитчшс Н̂ р~

КлотрКдлм е^  Ж&Г}.

Ш Ш .

ВМ1. 22.011 }02

Д н о

fa cm g r o g  № Q 3 -7 4 \У в  го  ГОСТ 14637-79
К О п и оа еа Л & р

щV масса

7Z
см.

табл.
Ли ст \.//истоК 1

ЛАТГИПР0П1РПМ

Ф о р м а т АЛ

SL

а '

М°?0КЖ

Н.Шфш

Обозначение

Б  НИ. 1 .2 .0 0 .2 0 0  СО С борочны й чер/пеж

БМ  1 4 2 0 0 .2 0 1

Б М 4 12. 00. 2 0 2

ш ш
Нигйтченкс ~~tL

Ш м ец Ш Г !

Н ас/м еноВ оние Ш

Л  О Н У н ген т оа ш

Л е т а л и

Г р и б а

L * гм  Г обл мм
Грубо

L = 7051:4 м м

Ш ’.
/Грцме-
чанае

0 .36  к г

ШШ.

в м и г , оо.гоо
"Пит ‘

С т о и к а

Копира5алА?А-
Л А Т ГИ П РаП Р []М

Ф орм ат АЧ

9 о o o o  w  г  г  '(w 9

I

5

I
• Г

150*

GA

<6 IPS *

Т

А - А
/*1:1

Поз, и

--------- J -

1- *  Роз мерь/ для спраВок.
2 t  w in

3. Обработка поверхностей реза деталей 6V
4. Сборные шВь/ по ГОСТ 5264-80.
5. ПроизВеста гидроис пытакие давлением Р‘ЗН1 П а 

(30  т с/см г)  В течение /Омил.Течь не допускается.

I
1

Щ

т
ро/ем Подт/й Лото
’ШЛО

Колмец Ж &Л

JbL

бм 1. г г  Of. юо с б
Б ач ок  

р а зд ел и т ел б  н&ш

Л А ТГИ П РП П РО М

7Щ() масса ! I

£3 Г2







V
<

1

1
Ч >

1

е

1

1
1 | О б о зн а ч е н и е И а и м ен о б а н и е Юза. Принте-

ч а н и е

Д он ум ен т а и и я

м Б м и.з о/, т  c s I£i1

М ет а л и

54 1 б м /. a  o f  f o f Т р у б а
ъ ../ гг  5 7x 3  ГОСТ /0704-76
'Р1/6 ав г о  г о ст  m o $ - а о

1  -/ 5 5 5 7 7 .5 5  м м / G.ZZkz

54 2 б м ш о а о г П л а ст и н а
s r o c j f s s o s -  70

в с т з к т г о с т б з т 2 & f96kt
Я 2 6 M f f . 3 0 f . f 0 S П л а ст и н а

1
$

1

1

1

I

*5

1
1

s  г о ст  т о з -7 0
и и ст Ё СтЗнл2Г0СТт37-79 f 0.628кг

64 Т/ 6 M f . f . s o f . f O U П л а ст и н а
Ъ С-  S  ГОСТf 9 9 0 3 -7 0

'  Ж /лЗкп2 ГОСТ№ 37-79 f u

54 5 Б М Ш .0 И 0 5 П л а ст и н а
Н,,с »5Т О С Т  1 99 0 3 -79

'  ВСтЗНП2Г0СТ№37-79 i О .Ш кг

s a r i  f.3 . o f .  m
Ша /Тает лТ°дОХУМ. Лодмсь

1

1

Раз оо5. Аб д е ен н о

С т о и л а

л и т . \лист  / и ст од
Проб. Аb x m vem 1  Г Г  ’ /

Л А Г Г И Г Р О П Р О МН ш т о / ! 1

M L.

}

S

1 И а и м ен о ба н и е б и д а  р а б о т
£ д.
изм .

Н од Н оли-
ч е ст б оЛида работ 5д

и зм .

/ И зол яц и я  т р р б о п р о б о д о б  и
о б о р с/ д о б а н и я  и з д е л и я м и  м и н е -
р а л о ба т н ь/ м и  с  г о Ф о и р о б а н н о и
ст р у к т у р о й  z n re  /00 м * /73 0 / 5 5

z _ l/ зо л я и и я  т р у б о о р о б о д о б  холслоо.
п оои / и бн ь/ м  п ол от н о м  Ш С- Т -5 м 3 /73 0 .0 3 7

3 С Г зол яи и я т р с/ б о п р о б о д о б ш н у р о к
т еп л о и зо л я и и о н н ь / м

м 3 773 0 0 0 9
И И зо л я ц и я  а р м а т у р ы  м а т р а -

у а м у  и з  с т е н л я н н о г о
ш т а п е л ь н о г о  б о л о н н а м 3 713 0 .6 0 Z

5 1 1 1 1

т р у б о п о о б о д о б . о б о р у д о в а н и я  а
а ом а т и об/  а л н ?м и н и ебь/ м  за ш и т -1\

■11 Mz 113 1 9 ./3
£ . 1 1 I I

о т б о д о б  ал н ?м ин и ебь/ м  за ш и т н ш
ш т а м п о б а н н ь / м  п о х р ь / т и ем HTZ 0 5 5 0 2

Vimuc/n TfotiOMM.

Н.хошр

Р а зр ой  Vepf/c/xoSi
МишуооЛ

й/нишо

5M  if. VOO. ООО ВОР

5 л он  п ер ен а ч и ва т осц и х  
н а с о с о б  м а з у т а  

6М Г7И -2 W 8 - P 7 .  
В е д о м о с т ь  

.......................  u g g ^ Z L_теплиллоп'яишг̂  ~
НопиппНп/f АСУ 23523-П9 91

Л ит  Шс/тАлистоб 
I I I -

ЛАТГИПРОПРОМ
гЬ плнт ггт  A U



Обозначение 
изолируемо
го оборудо- 
Ваний и 
трубопроводе

УаименоВание изолируемого 
оборудования а 
трубопровода

/Hu
go

Размерь/

Распо
ложение

t
тепло
носи
теля

°С

Теплоизоляционная нонструкция

ПоВер
тсть

мг

ддьем
тепло
изоля
ционно.
гослоя

м3

лист 
а с но Оного 
комплекта 
обозначе
ние ссылочных или 
прилагаемы, 
документов

___ l£ l

Приме
чание

Наружные
диаметр

ши
размеры
сечения

мм

ми
на
ши
В т
та
м

Назна

чение

Наименование 

осноВнь/х элем ентов

Тол
щина

мм

Трубопроводе/

поз. г Трубопровод <z5 /59 06 гоаиз. SO— Узделия минералоВатнь/е с 7М9-З.М
гоФоироВинноистптнроиЭНГС/ОО 60 6,032

кылуск/ часть i
АлюминиеВое защитноелокпым 63 0,58 7.903.9-2.1~33

по з.З. У ТпубопроВод бг<9 092 гооиз. J 0 - оттелло изделия минеоалоВатнь/е с 7.903331’08
потерь гоёриооВаннои стоуктупои2(/гс/00 60 6059

НА/пускг часть 1
АлюминиеВое защитное покрытие 63 /,06 m s -гш

Выпуск/
поз. ЗУ. 5 ТрубопроВод Ф108 И . Вертик, 60 от тете изделия минералоВотнь/е с 7305931-06

потерь. гоФеироВанноиарутпоиТЛПС /00 60 //050/, Выпуск/часть/
Ал/оминиеВое заттное покрытие 6,3 ору т з - г т

Выпуск/
/1033VS То ибо проВод ё В8 3.2 гориз. 60 от/пето. Холстолоо/ииВное полотно 7.903.9-3.H0

потерь ХПС-Т-5 Ж - 0,0/9 ш я
АлюминиеВое за/уитнае 7.903331-33
покрытие__________________ ж _ /ЗУ Выпуск/

ТрубопроВод фВ8 2А. Зерт(. 60 am тепло. ХолстопрошиВнае полотно 7.903.9-3.HO
потерь ХПС-Т-б so о,о/у 8Ш '<

Алк?миниеВое защитное покрыт 6,3 0,97 7.9033-гт
Выпуск/

ПОЗ ЗУ.Б ТпубаппоВод Фзг .085 гориз̂ _ 60— от/пето ХолстопрошиВное полотно 1.903.93НО
потерь Х П С -7-5 30 цоанг Выпуск/ часть

АлюминиеВое защитноелокаь/лчиеЖ - 0,39 73/89-21-33
Выпуск/

поз. В О т Вод 90° / ф /08 Ж - от/пелло. Озделил манералоВатнь/е с 7.903931-03
потерь гофпироВанноис/пруктуроиШСМж . 0,0/8 1госШг/

АлюминиеВое защитное
штампоВанное покоь/тие 6,3 0J7 3.903-tm

поз. У  S Арматура миФтоВая у fv3Z 60 Шнур теплоизоляционны/} с 30 0006 7.9039-22-01
металлическим защитным Выпуск2
покрытием_________________ ж_ 0t35

поз У Арматура миФтоВая Z Л у ВБ 60 Шур теплоизоляционный 30 аооз
с металлическим защитиым
покрытием________________ М - -0Ж.

_ПОЗ. В У Арм атура аьланцеВая в 60 Матрацы из стеклянного 79053-Пт
штапельного Волокна 60 0,32 Выпуск2
АлнзминиВое защитное лаулытае 60 в,6 гт$-гг-

т/Ц2 Витай
Отделка тооиобгофроро-
Ванными диафрагмами 7.903.9-22-3/,

паз. 2я Арматвоа срланиеВая 2 ДхШ. ж _ Матрацы из стеклянного 7.9039-22-08
штапельного Волокна 60 Q2SLВь/пуск2

АлюминиеВое защитное ткойтае; 1'01 3,6
Отделка ториоВгоёрироВан-
ными диафрагмами 7903.99234

Технические требования см. Выпуск ТО „ указания 
по применении? и изготовлению.

л/оЭокум.
П Ш .

Н.конгр
m L .

Черщоь
M rnypoi

Шнитко ш а ~

5 М /./.#№  5 0 0 S T A

М п  7/исгг^исл?оАблок перекачивающих 
нас ос о б мазута 

БМП1Л’2*У 8-У ,7.
В е д о м о с т ь  т е п л о  и з о -  
л я  и  и о н н ы х  конст пухш /}
К опировал п и ю р м а т л г
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даименобание материала 
4■/ единица измерения

1 //од
доп.

Приме
чаниематериала ед

U3M.

Изделия минераловатные е\1111it

синтетическом связующем
7336/6.22-6-вб
гитс-т
5500-500-60 376208

М ~т

Маты аз стенлиннаго
штапельного допоена мс-30

—госгют -7в м* Из 0,605

/опстооросиибног попотна 555560
Х/7С-Т-3 726-//-464-77 м3 Из 0,037

(1Ш> теллоизол/щионный аз
минерально// дать/ марей еоо
а/ТУ-МЗ-200
7У36-/635-76 М3 Из_ 0,005

7кань изстеепяннын етеных
хомдинаробанных нитей Г-/3
ГОСТ/3/70-73 мг ~055JS 8

I БМ Ш .00.0006М
lb. Ш. Л°Шем. fflm Лото
ШВШЯЯШШШШ \блон лерехачиаат

\” Ш -П Ж З
ШйТил?. y s m  и̂с/лоХ

J7
Аттпгапромош п м  ш 4- х^гШ м^иъамяи^и^0 1

&

4

1

f

1 .

I /Уаименадание материала ' 
и  единица изм ерено/?

/Год
дол.

Приме
чаниематериала ед.изм.

П ровопоеа / ,г-о-4 /2//00
гост3 2 6 8 е е //в 0,033

П ровопоеа 2-0-4 /WOO
гост з г е  г-74 е е //6 05

Проволока з-о -4 /2//00
гост эгвг-74  к г Н6 0,075

Пряд/еа m u n i-o /6//Ю
ТУ36-/432-77 к г //6 0,64

ЛряЖха тал 7-6 / т о
7336-/432-77 к е //6 0,75

Лряд/ха т ал 1-4 /6/НО
T536-W 2-7? Кг //6 66

Занлелха ят диниробанная
СЦ385 е е //6 0,35
7536-/536-7? шт. 736 75

Диафрагма т ал ! /т о
7336-2543-63 е е № 0,033

шт. 736 15

ьtorn 1 1 Ш т lam 6Mf. 4.00.000BM
rhnoMrtm Л2Г

s
i

Н ошеиодам/б материала 
и  единица  изм ерения

___ д о д
дол.

т
Лримё~ 
чаяиематрдиало Жизм.

—
П яюминиедое за сцит ное
покры т ие гостг/бЗ/-7$ т / о
т олщ ./  мг OS5 6,2
толщ. 0,6 м5 055 0,53
толщ. 0,3 м2 055 ф
Зпемент покрытия штампе-
донны/ 7/36-2427-6/ /6/МО

~Щз Ж 055 6/5

Пента 2*30 ОтЗпс 003300
гост 6003-74 хг //$ /0.7/

Пента 0,6*20 /8/Н0
72/48 -2/-636-73 е е //6 /л

П ента п,7хго
T0CTJS60-73 е е //6 2,//

Пить ет еепянная крученая
ном ппеесная бС-/о-/во*/*з S3S220
Г0СТ8325-76 е е т 0,033

П родопона 0 ,6 -0-4 /2//00
ГОСТЗ2в2~74 к г т 0,/Э

Ите̂ Зокум. WmaWm S M i 14-. 00. 000  BM
ю мрж ол P b j,i4 * la

I даим еяодание материала 
а  единица изм ерении

д о д
дол.

Приме
чаниематериала ед.Ч?м.

) дарт он асбест овы й няон/-в 25763/
РОСТ2650-60 х г //6 0,/3

\
винт  4*12.04.0/3 /2840/
ГОСТ/062/-80 е е //6 2,0/

1

+ -  I 1 Г Б М 1М .О О .О О О З М

Серия 5.903-12

https://meganorm.ru/list2.htm

