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Рабочие чертежа мазутных рециркуляционных Зло моё 
(BMPfl, BMP)разработаны институтом ».Гатгилропром "сиг - 
Ласно та н а  типового проектирования Госстроя СССР 
на 1988гоб. Тем ы Т 7.3. {.16и Г  73.1.2 б

Разработ аны  рабочие /ерт емо слебующе/х мазутных 
рециркуляционных блокоё *.

Выпуск £ '0 . У  м азания по применению и изгот о
влению .

Выпуск 2 4 . БМ РП~1Щ 0-3,8.
Вы пуск 2 -2 . Б М Р П -2 * УС,О ~3,8.
Выпуск 2-3. БМР - 8*  78,0-Ш

К ом плект  рабочее/ докум ент ации блока бклю чает  

ё  себя  разбела/: т еплом еханический, конт рола и  а  Ст ома- 
т ика, злект ро т ехнические/, т еплоизоляционны е/

2. Назначение и описание конст рукции

2.1 Мазут на/е рециркуляционны е б/оки предназначена/ 
бля проёебения рециркуляционного разогреВ а или леремеи/иВокия 
мазут а ёрезервуарах хранилиеца. ЙхзогреВ или перем еи/иВа- 
ния должна проёобит Зся только на  обном резервуаре независи
мо о/п холичест ёа устаноёлета/хрезерВуароВ Сребняя темпера
тура мазута ВрезерёуарахВконцеразогреёа должна быта *6С°С.

2.2. Блок ЬмРП -/*45,0-3.8сост оит  из срилбт рагрубой 

очист ки м азут а Д у ISO, н а соса  К //К б б */е / подогреват еля  

м азут а 17МР '64-1CсмонтироВанных на рам у. ОборубоВания 

соединены меж ду собой т рубопроводами В которых усганоёле-

Щ
келмец
Нтгчекас

ЙнонтрКелмец

Б м г ш о о .о о о  д т

блони мазут ные рецир- 
куляционм б/е. 

Указания по применению 
и изгот овлению

ТЕШ рЩ дЩ .

Л А ТГИП Р О ТО М
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f/ct армат ура для уп равеп и я  блоком. //а  блоке уст алавли- 
ёаю т ся колт ролзлие приборз/, ст оики для подвода  электро- 
кабелей  и  п ост  к лопочлого уп раёлели я  электродвигателя.

2 .2 . Блок БМ РЛ -2хШ 0-<3 ,8сост оит  из двух/рилзт ров 

грубой  очист к и м а зу т а Д у Щ  дёухла сосоё 4ккэ-5*7идёух 

подогреват елей  м а зут а  /7Н7Р ~64-7всмолт ироёаллз/х ла  

ра м у О ооруБ оёа лш  соедилелз/ м еж ду собой  т рубопро

вода м и  с  арм ат урой  для уп р а ёл ел и я  блока. Ра  блохе 

уст а ла ёли ёа к т ся  копт ролбль/е приборе/, ст ойки для  

п одвода  элек т ри ческ их к а бел ей  и  п о ст  к лопочлого  

уп р а ёл ел и я  эл ек т р одви га т ел я .
Блок ЬМР~2* 78,0-4,0состоит из дёух рилзтрсё 

грубой очистки мазутаМу 220 и двумя ласосамидННЭ- 
-$*i ентолтироваинш нараму. Обсрудоёалия соедилелб/ 
между собой трубопроводами с арматурой для упраёлелия 
блока. На блоке устанавливаются контравбнае прибора, 
стоики для подёода электрических кабелей и пост 
клопочлого упраёлелия электродвигателя.

П осле гидроиспз/т алия  бжизатруются теплоизоляцией 

Н  рам е блока приёарелз/ пет ли для погрузки и  раз
грузки блока при  перевозк е.

йабарит лз/е черт еж и и  припципиаН лз/е схем а било 

прилагаю т ся пиже. Техпические характ ерист ики б а к о в

Обозмачелие
бока

\Праизёади- Ридочее Температура 
Vherthrtocmb давление среды, °с

БМРП-1 *45,0-3,8 
БМРП -2*45,0 -3,8 
БМР -2*78,0-4,0

1S.S
£5,0
43,4

45.0
90.0 
т о

0,37
0,37
0,4

Л8
3,8
4,0

25... 75 
&f 75 
&'5. . .  75
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3. Рекомендации для подбора
Дяя резерВуароБ, объёмом до 600м3, блохи мазутныере

циркуляционных насосов не применяют. Д ля эт ой цели мо
гут  06/тб использоёань/ блохи перехаиибающих ш и блохи 
подаю щ их н а сосо ё м азут а м хот лам .

Меобходимыс/ блох можно ёы брат б исходя из 
объём а резерёуа роб согл а сн о  т а ол.2

<3

Обозначение
блока

ЛроизВоба/пелбностб 
блока, п 3/ч

Рабочее
баВлет
мгс/с/д

Обгём 
резерёуара, 

лНс/гоиогре-
ёателем

без/7о&о- 
гресамеля

J3UPT!-fxk5,D -3,8 0 45 3,8 юоо
0 М Р П '£ Щ 0 -3 ,8 3 0 50 38 2000

§M Pp£x78,0 ~4,0 — 156 4,0 3000)5000
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4 ТР Е Б О В А Н И Я  К  ТРА Н С П О Р ТИ Р О В К Е
3.1 Шлак атлраВляется заказчику без упалоВки с 

заглушенными присоединительнь/ми концами тр уб о
проводов. Крепление заглушек из листоВой стали толщиной 
З-Vmm осуществляется на прихВатке.

Штуцера и бобышки на период транспортировки 
и хранения блокоВ должны быть закрыты пробками и 
заглушками.

Приборы контроля и аВтоматики с отборными 
устройствами и электротехническое оборудование упако- 
ВыВаются В ящики и отлраВляются с блоками.

3.3 Врелление блокоё лри переВозне должно обеспечи- 
Ватз предохранение их отдельных злементоВ и блока 
В целом о т деформаций и механических поВрежденш.

33. Габариты и массы блокоВ допускают их транс
портировку по железной дороге, а  такж е с помощью 
трейлероВ низкой посадки грузоподъемностью до /бт.

ЗА Погрузка блокоё на транспортные средстВа осу
ществляется с помощью монтажных и эксплуатацион
ных краноВ грузоподъемностью Гбгдбт. ф и  этом стропоВку 
блокоВ Вести с использованием петель, предусмотрен
ных В раме блока, а также с применением траВерсы.

Ж шшж нтм лШШ. im .
бит
4Б  М2.0.0.00. 000 А  Т
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5. ТРЕБОВАНИЯ К ОБОРУДОВАНИЮ И МАТЕРИАЛАМ
И/. Оборудование, Входящее в  состав блока, должно 

соответствовать требованиям нормативно-технической доку
ментации а иметь паспорта. Качество материалов техничес
кая характеристика готовых изделии, применяемых для изго
товления блоков, должны быть подтверждены предприятиями-из
готовителя ми соответствующими документами.

У  2. Приборы и средства автоматизации и контроля, 
входящие в  блоки, должны удовлетворять требованиям 
технической документации на них и девствующим 
стандартам.

в. 5 Конструктивные изменения, возникающие в  процес
се изготовления блоков, должны быть согласованны в  установ
ленном порядке. Изменения, связанные с применением материалов 
не ухудшающих технические характеристики блоков,ре
шаются изготовителями блоков самостоятельно.

6. ТРЕБОВАНИЯ К  СбОРКЕ БЛОКА

5.1. Рабочая документация позволяет вести сборку 
блоков индустриальным методом с организацией раздель
ного поточного изготовления узлов трубопроводов и ме
таллоконструкции.

£  2. При изготовлении и монтаже зле ментов трубопро
водов сварку производить руководствуясь требованиями 
ГОСТ /6031-80, с максимальным применением автом ати
ческих и полуавтоматических режимов, обеспечивающих высо
кое качество сварных соединении тр у б

5.5. Сборку сты ков тр у б  под сварку осуществлять 
С' использованием инвентарных центровочных приспособ
лении, обеспечивающих соосность сть/куемых т р у б

шшКо аоком.пт.ш Б M l 0.0.00. 000Л Т лит
S
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5.Ц. Весь комплекс р а б о т по организации сварки тру
бопроводов блока и контроля качество сборных соединении 
проВодить руководствуясь указаниями,, Руководящ их техни
ческих м атериалов по сварке при монтаж е оборудования 
тепловы х электростакций " Сг т м - /c -6 i) Минэнерго CCCPJ 
правилам и Госгортехнадзора СССр а  та кж е  требованиями 
рабочих чертежей блока.

S.S. Сварку элем ентов м е та лло ко н стр ук ц и и  блока 
вы полнять в  с о о тв е тс тв и и  с требованиями Г0 СГ£2 6 У-дО' 
М еста, подлежащие сварке должны бь/ть очищены о т  гря
зи, окалины, масла, рж авчинь/ и  т . п. Сварной шов должен 
бь/ть ровны м  и полным, в  м естах сварки не должно быть 
прожогов, трещ ин, подрезов, непровара М еталлические  
брызги долж ны  бы ть удалены, швы зачищены о т  шлака 
и окалины.

B.G. L/зготоВление и сборку металлоконструкции блока 
осущ ествлять согласно треб о ван иям  С И  и П  в*- /д -7 5  
а Металлические ко н стр укц и и ? При сборке блока руко
водствоваться указаниям и СП  и П  в. О в. 0 5 -6 П ,, Технологи- 
ческое оборудование и  технологические трубопроводы ” 

5.7. В процессе сборки блоков должно проверяться 
со ответстви е  комплектующих изделий надеж ность креп
ления оборудования и  труб о пр о водов к м еталлоконструк
ции, правильность нанесения маркировки н а  изделия, 
каличие паспортны х табличек на оборудование, наличие 
клейм сварщиков на сварных соединениях/Нри необходимости),

5.5. Гидравлические испы тания блока п р о в о ди ть  в  
с о о тв е тс тв и и  с требованиями,, Правил устройства и  без
опасной эксплуатации трубопроводов пара и  горячей водь/ 
отвержденных Госгортехнадзором СССР.

5.5. в  качестве корозионно- за щ и тн о го  покры тия  
блока прим енять грун товку Гф-020 ГОСТ6625- 73, змаль 
п ф - /35 ГОСТ526-62 и  битум ны й ла к  В Т -577 ГО С Т563/-75.

ттст\ноаокум\ лот йога E M Z .O .0 .00. 0 0 0  Л  Т
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5.tO. Поношение блока приборами и  средством и обто - 
метизации производить согласно сборочному чертежу.. Уста - 
нобка прибора/? контроля оавтом атизации" блока. При про- 
избодстбе работ по установке указанных прибора.б рукобОдет- 
ВобОться требобЬниями РПиПЗ.П5.П7-85 „ Системы обФомати- 
зации."

<5 И. Изделия, изготаблибоемые по типобым монтажным 
чертежам ТМ, отраслебым нормалям и типобым конструкциям 
ТК, а такж е закладным конструкциям ЗП поставляю тся  
Глобмонтажабтоматикой Монмонтажооеиотроя СССР.

SJQ.. Приборы контроля и  сребстбавтоматизации зака
зываются по заказной спецификации (спецификации обору - 
добания/ раздела автоматизации рабочего проекта котельной. 

5. /3. Роботы по устонобке электротехнических четростб 
произбодить согласно сборочному ч е р те ж у „ Устонобт 
электрооборудобания" блока, а  та к ж е  рчкободстбуясь 
требованиями ПНиП 3.05.06-85 „ Плектротехнические 
устройства."
5.Ф. Плектротехническое оборудование заказывается 

по заказной спецификации /спецификации оборудо/кшия/элек- 
тротехнической части рабочего проекта котельной.

5./5. Теплоизоляционные роботы  рекомендуется Выпол
н ять  на месте изготобления блока. При этом  с целью 
предотвращения деформаций теплоизоляции при транспор
тировке блока к месту монтажа, необходимо предусмотреть 
усиление крепления конструкций изоляции за счет у с та - 
нобки опорных колеи но горизонтальных участках и  
разгружающих устройств на Вертикальных участках тр у - 

$ а такж е применение опецзокпеоок. 
Конструкция блока допускает Выполнение

т=г
ЧШ ШЗ ЧШШШ Т/шШ Чш

6 М В .0 Л 0 0 Ш Д Т
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изоляции после его м онтаж а.
5. 16. Работы  по изоляции прямолинейных участков 

трубопроводов и грланцебьк соединений осуществлять б  
соответствии с типобыми сериями 7.903.9-2 и 7903.9- 3. 
Озоляциш нриболинейных и фаеовных участковтрубопрсвсдоВ 
и узлов оборудования вести согласно серии 3.903-0.

Монтажная бедомость на изоляции блат, ведомости 
объемов робот и материалов прилагается к комплекту 
рабочих чертежей блока.

5.17. Технические Условия на изготовление блока 
должны быть разработаны предприятием изготовителем 
о учетом настоящих технических требований.

5.18. бри изготовлении деталей м етоллияеской  
конструкции блока возможно замена сортам ента  
черных м еталлов из с та ли  dm 3 на Cm3 па
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