
Т и п о в а я  д о к у м е н т а ц и я  н а  к о н с т р у к ц и и ,

ИЗДЕ/1ИЯИ УЗ/1Ы ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Серия 5.30М 2

Б/ПКИТЕП/ШЕШНЕШ пн н ш ш  
Д/Н УСТАНОВОК МАТУТОСНАБЖЕНИЯ

Выпуск 3~5

Б л о к  П Ш Д А Ч И  М А З У Т А  К  К П Т Л А М

БИПБ"2х 6,6 -25
P a b d h m e  ч е р т е ж и

2 3523-18
скатерти салфетки

https://meganorm.ru/list2.htm


Ти п о в а я  д о к у м е н т а ц и я  на к о н с т р у к ц и и ,

ИЗДЕЛИЯМ УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Серия 53D M2

Б/ЮКИ ТЕПЛПЕХАНкНЕПКПП] 060РШВШ 
Ш  УСТАНОВОК МШОСНАБЖЕНИЯ

В ыпуск 3 “ 5

ЁЛОК ПОДАЧИ МАЗУТА К КОТЛАМ
БМПВ-2* 6,6-25

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и

Разработаны 
ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ
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Утверждены и вёедены 
ё действие ММСС СССР 
протоколом от /6.06.89 г.
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ббознасенае
Содсд/каное орьбомо

//аолгеноЗаное Стр. ббозканенае бааменоЗанае Стр.

Врок ообоса мазута к  котром бмоз-2хб.б  - 2 5

Б  М3.1.1.13. ОООСб

БМЗ.Б. 1.00. 000
SM3.S.100. ОООСБ
BM3.S. 1.00000гз

5М3.2.100.001
БМ3.21. 01 000

БРОКБМОв -2x6.6-23
Б/ЮК БМОЗ -2X6,6 -25
БОРК БМ ОБ-2x6.6 -25
Схема ороицоооорбнан.
Хомут
Бома
Рамо

БМЗ.1.1.13.000
ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб г?

БМЗ-11 14. 000
6М3.1111.000

ТрубоороЗоб

БМЗ. 11.11 ОООСБ
ТрубоороЗоб

S БМЗ-im .O O O CS
БМ3.2.1.13000

ТрубоороЗоб
трубооро35б~

38

БМЗ. 2.113. ОООСБ
5М13.104.001

ТрубоороЗоб
7рубООро8бб~
штуцер 

обо,
гз

БМЗ. 2.1.01. ОООСб р БМ2.2.1.15. 000 ТрубоороЗоб~
БМЗ. 2.1ОО. 002 бобушно
БМ3.2.1.01.001 Стобка

БМ2.2.1.15.000СБ

БМ3.2.1.01ОО2 Стобка
БМ2.2.110. 000

ТрубоороЗоб

БМ3.2.101003
БМ3.2.1.01004

труба
5М2.2.ИО.ОООСБ

ТРУбоороЗоб 30

Косынка
Б М2.2.1.14. 000

ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб' 31

БМ3.2.1.01.006 косынка
БМ2.2.1.14.ОООСБ

Б М3.2.102. 000 ТрубоороЗоб'
БМ2.2.1.18.000

ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб

Б М2.2.116. ОООСБ ТрубоороЗоб
32

26.33.00. ОООСБ
26.33.00.000 "фишр грубое очистка мазута бут Ю
26.33.01000 Зороус

УетакоЗко приборовкотом и обтомашо бжа5Мпв-2хб.б-25

26.33.01.00006
26.33.01.001

зсрсус
пожух

26.33.01002 Патрубок

БМ3.52.00. 000 бш  5мпз-2хрб-25. Установка
// оробороЗкектрорр уаЗ/роматт/,

БМ3.5.2.00.00054
33

Бро к  б  му з  -2x66 -25
26.33.01.003
26.33.02.000

Днище

26.33.02.00003
Крышка

26.33.02001
крышка
Крышка

Схема соебаненаб.
12 БМЗ.5.2.00. ОООСБ БРОК 5МРЗ-2Х6,6-25. Уетомобкб

6М5.5.2.00.000СО
прибороЗконтрорр иабтома/т/кь. 3 4

бРОКБМУВ -2x6,6-25.
3S26.33.02002 Скоба

26.33 03 000 Сетка
26.33.03. ОООСБ Сетка
26.33.03. OQ1 Сетка
26.33.03.002 боргоок
2633.03.003 СЗбЗЬ
26.33.03.004 Донышко
26.33.03.005 буйка
5М3.2.102. ОООСБ ТрубоороЗоб
БМЗ.5.1.01.000
БМЗ. 5.101 ОООСБ

ТрубоороЗоб

БМЗ.1.1.03.001
БМЗ.5.102.000

тонер
ТрубоороЗоб

Схема бЗтоматазацас/.

/3
БМЗ-12 00.003 С/ообка
БМЗ.12.00.004 Шастана
5М2.12.00.001
6МЗ.1.2.01.000

Хомуо? ЗБ

44 БМЗ.12.01. ОООСБ
УотробооуЗо отборное
УстроОс/уЗо отборное 37

Б М2.12.01101
БМ2.12.01. 100

Короус

15 БМ2.1.2.01.100СБ
басок раоберцтеньнь/б 38
басок раобера/оерьныб

БМ2.1.2.02. ОООСБ
БМ2.1.2.01102

УстробстЗо отборное 35

/6 БМ2.12.02. 000
ДНО

6М3.2.2.01 ОООСБ
Уотробсо^Зо отборное 40
УстробстЗо отборное 41

5МЗЯ 1.04.100
бм з.гю рю осб

Штуцер
штуцер
ТрубоороЗоб

17 БМЗ. 2.2.01. 000 Уе/ороОе/обс а/обарнае 42

6M3.S, 1.02. ОООСБ 18 УотоноЗка эректоообооабобанар брока бмов-2хбб- 25
БМ3.1.104,001
5МЗ. 2.105. 000

франеи

БМЗ.2.1.05.00006
ТрубоороЗоб

БМЗ.2.1.06.000
ТрубоороЗоб

БМ3.2.1.07.000
ТрубопроКбб

5М3, г. 1.06. ОООСБ
ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб^

13
БМЗ.Б. 3.00. 000

БМ3.5.3.00. ОООСБ

20 БМЗ.2.3.00.001

5рок БМОБ-гхбб-25.УстаноЗка
эректрооборубоЗанш
БРОК БМ08-2х6,Б-25.УСР?ОНОбка
эректоооборубобанш
Ш астано

4 2

43
БМЗ2.1.07. ОООСБ
5М3.2.103.000 ТруЗоороЗбб 2f

БМ3.2.3.00.002
БМЗ.2.300003

труба
труба

5МЗ-2.108. ОООСБ
БМ3.2.1.0Э.0О0

ТрубоороЗоб

БМЗ.2.103. ОООСБ
ТрубоороЗоб

Б М3.2.110. 000
ТрубоороЗоб
ТруЗоороЗбб

Б М3.1.3.01 000 Держатень

22
БМЗ. 1.3.01. ОООСБ
БМЗ.13.01.002

Держатеоь 44
Иоанна

БМЗ.2.1.10.001
БМЗ.2.1.11. 000

Труба

БМЗ.2.1.10- ОООСБ
ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб

23 Теооообоокион боока бм/73-2хб.б - б б

24 БМЗ.5.4.00. ОООТИ 'ведомость /лтоизоорционных
45-47БМЗ. 2.1.11. 000 СБ

БМЗ.2.1.12. 000
ТрубоороЗоб

БМЗ.2.112.ОООСБ
ТрубоороЗоб
ТрубоороЗоб 
труба ~~

2 5 БМЗ.5.4 00.00080
конструкааб.
бебомоо/оа мо/оераороб

бм зблоо .ооозо ведомость объемоЗ робот. 48
БМЗ.2.1./2.001
БМЗ.2.112.002
БМЗ.2.1.12.003

Труба
Труба

5М3.2.1.12.004 Труба
2В

г352Э-̂  3 фолмаТп Д2 '
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1
% <М Ofommoe Ооонемйше Ош > I 1 ООошнение //т/иет&мае Уи?А Уране-

тииг
L3ь|. 1. М ю 6МЗ.//Я.ОСЮ Гр0мроЗо/7 /

М Ой 6M 3J.ii/m ТррОопроОоО 0Уоммеутдш/р
54 0! БМ3.2././3.000 ТррУЬрряЙдТ? /

L БШ.Ш.ОООСБ Моршь/S уарт&р 00 J / ТррОарроЙаО /
IL в м ш м тгз /хеш яркщгташм 54 03 БМ2.2. //6.000 Tpi/tfonpoBnO /

М ЬНЗ.О.О.ОО. ОООДТ Указам# od ороиг//е//т Зшус/6 ол -0/ Tpy/fonpoBoO /

о УЗгкт£огри/ю 3-0 Ad 05 Б 6/22././0.000 TpytfnnpoBoO 0
Ad 06 6М0.0./ /9.000 Щп/опрпЗ#// /

/и/ОП0МЫ£ £/?УУУУА/ АЛ 01 БМ 2.2././6.т TpjdoppoSoO /

М / 6Н3.2.ШШ0 9омо /

1 ю 26. гз. ш. т фурьтр грн/н/ар шстмн/
миш/та Р у/00 0 Jemopy

1 м БН3.2./02.000 Трун/оброВаО 0 с1
% м ьнзлш .ооо Трун/оароВаУ / 3 АЛ 09 603.2/06.00/ Хомут 5

5 J / Тррн/апраВаО / АЛ 30 66/32./00.062 ОоОумд 5
1 м Б03.6/02. 000 Трун/апраЗаО /

7 '0/ Трун/опроВаф / ч
$ м V В Ш .Ш .Ш ТруУоараВаУ / ОтаиОартоь/о озОеш

1 /г Б03.2./.О6ООО ГруУаороВоУ / 1
/0 J / ТррУаароВаУ / Болты ТОСТ7766-70

1 т / БМ3.2./07.000 Тру9а/?ра£и?У / 31 0/2*66.66 59
/к J/ ТррУа/?ри?Ви?У / S 30 м/оиоло 30ч:

ал / 6032.МОО6 ТдкУкуруВбУ 0 % 33 /6/6*6666 30
1 ал / Б032./.О6.ООО ТрфаруЗкУ / 1 ЗЛ /6/6*76.66 ООО

1 ал / Б03.2./ШО6О 7ру/мруЗи?У / 1 35 026*76.66 59
ил 1Ч 5m.SU/J50 ТруУтркВаУ / 35 026*66.66 /9

*1 ли / БМ3.2//Ш ТрфкруВуУ / 1 Таит 66СТ 66/6-76
Ч м 1 Б02/././З.ООО ТруУйтри?£и?У / Ч 37 М/0.5 90

л м н л ш т 1 39 М .5 030
fobiJm в°Шим. КоКт/иьflam 39 020.6 59

$
РшвА
flnoB,

Кт/пыо
Копнен 5/юк конОш мазут 1 1 /

ж т£
0 1 ЛО 026.6 яК УОНПРОМ dypn

4i Н.Штп. Конны 'Ш Н. Б06В/2 *6,6 -26 ЛАТГНПРППРПМ 'Sa 1S

п
ВтВ. foh( Кнт /Р бтн /Мшь с

KoHi/noBanJt __УошаЗанЖ- /ФдаштМ

\ !М ! fldomvem УууиуууУууур Ууа
ч> 1 4Щ

ОМтеше //шгонйож 9аа. Ору/ур-
ШУР

Л)/ УаОка ж Ум тем ш  3,7? 60 Ханое ЗВ %s - 3,6/.05-0

¥ ГОСТ /060-76 0 /НКЗрн/Збн/к/Р̂ МОнрЗРн/нУ)
t0 9дтртшЗО/ЖУШ/-75 5 с жм/проООттенМ//05093
л<% U fa  /ОШ Р0СГ6662-76 0 /МркВт; п-5950 нО/ннУ

У/аУУь/ 9У/Т//375 70 ГОСТ20663-63 0
ЛкГ /ООО 70 61 МогреВатеуь т у т а
л9 ОШ /0 60P-66-/6;O*6Mc/'/6//30J

Ufa/ n rr/m --76 p jp m fso rn/н/у2/
ль /0.00 0 ОСТ М 030/05-79 0
Л)7 / т 0
ЛА? Омрд 0050-07 ОООТ/т/ОО 0

Щ й7 Ф0Щ/-ОР-/О стОО Ороун/о увРерн/о
"ч>> « 7 ПСТ /662/66 0
11 1 60 За$аш  39АО-ЛО

Kpemfgv ТОСТ/6/66-ТО J.I/66 РрбО
517 6-20-26 / 71/26-07- 666-76 5

1 5/Г 6-26-26 5 63 фн/кшр /птаи ттУн/
$ &) 3-30'05 0 Ч Ш ута ФМ-55-30'90
Л

1
£J 6-60-26 0 | Й-6,Зл/с/бб2бб; Р-2606а
517 6-/00-26 /0 1 I26it/c/r/if/ Tf/66-777-76 О

1 5i7 5-00-30 0 1
* 56 5-00-50 /0 %
1 ЗяУЗухуко зого/м 1 Ма/пертт

гост/от- 76
5'j1 Нббб; Р/,/6 О 1 6d Уартт 0090

§ 56? £Ш ; 2о/б 0 1 ПСТ 66/ 66 667 М£
567 Окапан преОахранттшс* &

1 CM6VP- 60-60 1Ч
Либо: Рит §
/ОСТ 3760-76 0 1'ч

«5ч
1 1/6/2/77<7 з т т .б о б /тки.dm 0° Кокни. Шпинь dam оп&о./ии.иии О ы . Wh71 У0 Кн/кс/И. КнКш/г Унт

Ko/wDoBaoJL- Релит А К КнтнОмЖ. 2 Э5 гз -гг ч



вид/1
Вид 5 поВернуто > 4 Lj MomS./?

.'1
> Г Г

,

- 1

3350
Я05У

/ Размеры Рлл сора Во и
2. ПроизВеслпи гоРроосоь/о?аоал: /оруРоороВоРы Во 

насосоЗ Рабле наем 0,6МОаС6хгс/смг); ооеле насосоЗ- 
зрмоа f  30хгс/см г)  В течение /Оминул?. Течь не 
рооуснаетсл.

W3PCL
/1ро$̂

У/п6.

/нЗонум.
Колмец

Н.кантр ~Шмец

'й Дата

Б  М  3.5.100. 000 С Б

блок подачи мазута
/(П от ом  бМПВ-2хВ6-25

/2/7/7//ОПЛ/У/1 еЮо/ШоДа.

7шт. масса\мссшШ
6632 Ш

лсст \Л£/стол/

м г г и п р о п г е м

олрш /п л р
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I .

Поз.
о баз на' 
чение Наименование ton. Примечание
К0Ш 2 Нлопон обратный /9оз8нн<

ТУ26-07-1192-78 2 Ду80:Ру6У
КПШ 2 //лапан лредохоанитвльный

0ППКУР-80-16 2 Д у 80: Ру /6

К П З ДондснсатоотВодчик tec /Знж 2 Д у 25:Ру Ю

Н1.Н2 //оспе ЗВЧ25Л6/85-2Г0СТ2088Ъ-8Ъ 2 [/--т^ м н п а

m um s ОодогреВотель мазута ОР/Р-бЧ-15 2

чч.Ф& Фильтр тонкой очистки мазута
ФР/-25-30-У0 ТУЮ8-777-7& 2 &83*кЯ25Ша

ФЗ. ФУ Фильтр грубой ачиатни мазута
26.Ш 00.000 2 Д у т

Поз.
обозначение Наименование Кол. 14

вневну Вшиль /5027нжЪ ТУ26074221-79 4 Ду20: РыбУ
т .м 2Вентиль /5С27НЖЗ ТУ25-07-/221-79 8 Лу25: Ру64
M J№ Вентиль /5с27нжЗ ТУ25-07- /221-79 6 Ду32: Ру64
т ш Вентиль 15е22нж ГОСТ 19192 -73 2 Ду50:РуУ0

ЗД/...ЗД6ЗлдВижЗВЛРУО ТУ26-07-1188-78 6 Ду80:Ру УО
ш т ЗйдВижказОоШлс ГООТ/019̂-78 2 ДуБО:Ру/б
т .ш ЗадВинсна 30сУ1нж ГОСТ 1019У - 78 У Ду80:Ру 16

ш ж  ы 
mSLuk 
жш т
’шж7т&

Шит что

~£35гЗ-/£

5 М 3 .5 .1 П О .О О О ГЗ
чи мазута 

кмтлпмБШВ’2*б,6 -25, 
Схема принципиальная.

vnmmntfnn-a'
ЛАТГИПРйПРПМ
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100 DO'12'S Ы9
s f  W )

“Т

м/г-бу

I  *  Размер для с  пробок.

с.+ 2

Япоаб’
:ш7Р.

т

БпиипИо ш

Ж а

6 мз. г too. оо1
ШксоШаипаЗ

Х ом ут

Круг %}.
В-ГОСТ 2S90-71 
О- ГОСТ 1050-7*

л т .

Ласт

0,39 Г2
Ыисток 1

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат А к

I
а

'р.мч>

^ 4-
М
S4

EL

51

Н

12.

т щ
1Ш.
конто.

ш

Оооъначение

в м зи р ш о сБ

5973.210100'!
-01

бмз, г ю/. оо г
-01

6MIZ1.01.003
-0 1

-0Z
6№2.101 0011
БN3.2.101005
БМ 3.2.101 006

бмз.г.1. 01. 001

6М3.2101008

Л? ШУМ
МихаШо

Ко л мед -/м Л

МаЫ

Н аим енование Коп.

Л  окументаиия

Сборочный чертеж

дет али

Ст ойко
Ст ойко
Стоика
Стойка
Т р и б а

Грубо
Труба
К о сы н ка
Косынка
домка

уЛгГрСТ§21/0- 72 
оСмЗспЗ-Т- ГОСТ535~73

L  ■ 3950-2 .6  м м

домка
12- гост82но-
'стзспз-1’Г0ст53ЫЬ

L = /6001135 мм
П о л к а

!2-ГОСТ 8240-72 Л 
тЗ спЗ -1  Г0СТ£35'%

I  = '-гемм

± А
Приме.
чоние

Ш.ОЗкг

[6£Ш

2 1132кг

6М3.2.1.01. 000

Рама

' KonapoHo/L̂ T ^

Mm \Мст ХЛистоЕ
J 11 -L

ААТГИПРОПРШМ
Формат А П

III Обозначение Наименование Кол
/гриме-
чание

fy 12 6M3.ZiOI.OQ9_____ Аапа
/Z-ГОСТ9200-72

^ етрвстзсп3-1-госгт
L - 901 0.5мм Н 0.94кг

SI 1* SM3Z101.010 долка
Ю-ГОСТ9200-12

МеллерВсгпзспз-т-гостыв
L -1108-2.6 мм 1 9.52кг

SI IS 6M32.10t.011 долка
Шби-еЛР’ ГОСТ8200-72

■- Ш0еМеРВСтЗСПЗ-1-Г0СТ53ЫЬ

L= 1097-26мм Z 99 кг
st is бм з.г.1.о ю 12 долка

/г/Вр.яоп 10-ГОСТ9200-72
шошеРжтЗспз-1-госТ53П

L = /088-26мм 1 9.35кг
s</ П БМЗ.2.1.01. 013 Стойко

МЙ-игЛ-ГОСТ 8200-72
Ш6иЛеРЗСтЗСлЗ-1-Г0СТ£32Ъ

L -  310 ±0.65 мм 2 1,5кг
>  M бм 3.2.101 am Пластина

л,—  1а гост тоз-70
"" '"вСт3кп2ГОСТ 14627-79 2 10.79кг

m9f W 6 М3.2.1.01. OfS Пласт ина
л,,с~.Ю ГОСТ 19903-7*

ВСтЗкпггосттз7-7В 2 10.79кг
-S4 20 Бмз.г.1.01. oi6 дластина

„,Т„ю  гост т оз -7 *
//чи ' 1 вагиКЮ ГОСТfЛ637-79

160110 Г160710 мм 0 201кг

шя
Копс/ооВал ~

сч

сЬормлт А 4

1 I
12 %

Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

ш 21_ 6М 3.2.1. 01.017 Косынка
к ,..- /ОГОСТ19903-7*
Лиипвст3кпгттз7-Т9 г 122кг

61 а 6М3.2 1 01 018 Косынка
л, „—  SГОСТ19903-7* \
' ,ПВСтЗкп2Гдтк$зт го ГПСкг

61 а БМ3.2.1.01. Of9 Косынка
«и с -б /О М  19903-7*

ВСтЗкп2г6сТтз7-7$
Ж. а.21/кг

61 и 6м3.21.01. ого дластина
Лист§ ТОСТ 19903-79
шстЗС/г73кпггост тзт-тв

loot 10 х loot 10 мм ~£_ 0.39кг
а 6М 3.2.1.01.021 Косынка

л,,г* 5ГОСТ19903-7А/
JIUUIШШпбТШШзШ Ц 0,79кг

61 26_БМЗ.г.1.01. о г г Труба
ГЛ. 6с76хЗ ГОСТ10700-78
‘н^З-естзспгост/оюЗ’бС

L - 21921 22 Мм г_ /№кг
61 21 БМЗ.2.1. 01.023 Груба

тг ..Х„ 76хЗГ0СТ107О*-7е
нУО̂ -встЗСЛГОСТ/0705-80
L -/0 8  Z 1 1,3мм ± _ 5.81/кг

61 28 в м з .и о ю гл Стойка
Тл„к„ 57*3 Г0СТ1О70Н-76
‘"УииВ-ВСтЗС0ГОСТ/070520

L зог = 5001 1, Омм У 2кг

.

П
s»  та T/ш т& ттш  шлш vm

li'j/yMt/rt/jMzT*23bd3-1X 7
б M l 2.1. Of. ООО

ФовматТк

faff,
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4440*
1021
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М 4-Ч
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y t u k i А & ш в & г ? *
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1>Н 1 X --—
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90’

S40*

ПОЗ . 4 9  Х к /  
М 4-40

550

ЗОВ.

зк- t

за°±г

440

ч

г\
/

-ЦТ
\ «  
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712.5

5*302- 4040

пазI V  (\/)
п оз1м  < /

A/-/'5 V

Р5Р V ^ L

1М

50

^  \ К  >
У

V 420
1200

ПОЗ. 
М 4 5

S5*

25*

4. *  р а з м е р ы  д л я  с п е я  вон .

2. ± л ^ ~ -

3. о б р п б о т к р  п о в е р х н о с т е й  р в з я  д ет  я л  е й  в о  V .

О. р а з м е р ы  Н  h R  о п р е д е л и т ь  п о  р а з м е р о м  к о р п у с  я  

ЗЯДВИЭ^СКИ 3 0 с 44hjJt  п о з . 5В черт. Б М З .  2. У ОО. О О О  СО. 

э . СВ Я Р Н Ы Е  ШВЫ ПО ГО СТ 52 В У-ВО .

35
200

Ч  * L

S5*

440 _

W лист 4-лпкум. подо. цят
РЯЗРЯБ. чиуяйлпвя
прав. HHKHTHPHKL 9s"
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У
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НТВ. V*
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/.* РРЗ М Е Р  ДЛЯ СП Р  я  в о к .

е.+-

из* ли п
РЯЗРПБ.
прав.
Ъ КОНТР.

н. КОНТР-
НТВ.

й-лак ум .
БПИиОВП
UHKUT4PHKL

колм ей

ВШЕ.

Б М З .2 .4 . 0 0 .0 0 2 .

ПОДУШ КИ

ЛИСТ 3 ГОСТ49003 -74
В  стз КПЧГОСТ1В52Ъ -70

Л И Т - МЯССП МЯСШГНБ

0.42 4-4

л  нет | листав 4

ААТГИПРОПРОМ
к о п н р о в я л  Jkf- Фо р м я т  п У

SO  О ЬО А S  ЕМ/9

Б М 3.2.4. 04  0 0 2

Ф 4 0 8 '

Г1."I' -1у\

m

ЬОО №  к д 'Е И О
6

БМЗ.2.4. 04. 004

f i i Q B *
25,

< / W )
БМЗ.2.4.04001- 04 -з ВРКПЛЬ нов otppjJcbhhb 

ПСТИЛЬНОЕ СМ. Б М 3.8.4 04.004

ф

ф-ру+4.0
'Ъ\\У З отв.

п

0
I

4* РЯЗМЕРЫ д л я  СП Р Я ВОК.

Ч * - Т -

чзАлнст
РЯЗРПБ
ПРПВ.
TKOHTP.

Н. КОНТР
У ТВ

АН докум.
МНХПЙЛОВк
HUKHT4BHKL

копией

ПОЛИ
Мм*~(

asm

V.

1 Й 2

БМ З.2.4. 04. 0 0 4

с т о и к я

Tf.fr г,4Р8*Ч ГОСТ40704 -76  
"5-5 СТЗСП ГОСТ40705-ВО

Л И Т - МЯССП МЙСШТЙк

45.6 4-40

лист | листав 4

ЛАТГИПРППРОМ
К О П И Р О В  Я Л Фо р м я т  п ч

Б И З . 2.4. 04. 0 0 2 -0 4 - з е р к я л ь и о е  o t p p j / c e h h e  

О С Т П Л Ь Н О Р  СМ. БМЗ.2.4. 04 .0 0 2
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Й

I I

4. * р п з м е р ы  д л я  с п р я в а к .

+  ! Т 4 Ч  
2 . '  2 '

ИЗ* ЛИП К*дакум. ПОПП. дятя
РЯЗРПБ. МНХПЙЛОВЬ
ПРПВ. HHKHT4BHKL
Т. КОНТР.

Н. КПНП 
УТВ.

колмеа MokLJ.

Б М3. 2.4. 04. 0 0 2

стаикп

лит. МЯССП мясшгт

45.а 4:40

ТРУБЯ 4ПЯхЧГОСТ40?ОЧ- 76
в - В СТЗ СП ГОСТ40705-30

ЛИСТ \ ЛНСТОВ4

ЛАТГИПР0ПР0И
к о п и р о в а л  oul ihnotri ат Я Х '
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1

£00 Ю У2 '£ и э  ̂У)

. ,7+o,fs 0//
‘ 8 Ота

Обозначение L, мм А, мм Мосср 
кг '

б м и и н о о з т о 1640 9.4
-01 юег 740 684
-0Z маг еео 684

1 * Размеры для справок.
,  + 1ТР/ г. -  2

JЛистне ром нм.1Ш т Ш 7
w ot Михайлова *ССс~Л

Проб Никитченно
£Ж Щ

{контр. Колмец M J .
* М 1

Бмзглою оз

Гр(/$о

^ Ш Ш с т т ы д
Ш т Ш Щ г

7Ш
см.

табл.
кист хластд Г?
ЛАТГИПРОПРОМ

Формат A U

%%
1!

1

1

S00 W V S '£ l> J9 V ( У )

200

i  Разм ер для справок.

? t  Л Лб - 2 *

Ш Ш
№ аомм

тм еи Ш Р.

Ш Ш

6 M 3 .2 X O i.O O S

Н о с ы н ка

7‘/т Масса Масштаб

0,89 62

Лист * ГОСТ 33903-74.
т 8СтЗтГ0СТ№37-7Э

попиробалХЖ'

Jucm VJucmWT

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат  Ая

frO O  W  7 2  S W 9

Размер для справок.
Р + IT1H 
*  -  2

ffpoL
I  контр.

Ш

Ш З ш Ж

КРЛМВЦ 1M~l

« Д Д И  Косынка

6М3, г.1.01. 004
Рам . Масса

Лист 5 ГОСТ 79903 -71/ 
ВСтЗкп2 ГОСТ №37-79

Лопаробал

Лист

ops t-Z
\/1исто8 1

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат All

SN

&1
К?
§ Обозначение Наименование КОЛ. приме

чание

Д окум ент ация

43 Б М 3.2.1. 02  0 0 0  СБ Сборочный черт еж

Д е т а л и

SH 1 Б  М 3 .2 X 0 2 0 0 1 Трцбо
r-„, x~89tS  ГОСТ Ю70Л-7Й

В 2 0  ГОСТ10705-80 / 2.0KZ

Стандартные изделия

2 О т ё о д  90°д 9*З .Б
ГОСТ 1 7 3 7 5 -8 3 /

3 Переход К 89хз$ -ю о х4
ГОСТ/7 3 7 8 -8 3 г

4 Тройник 8 9 x 3 ,5
ГОСТ 17375 -83 1

5 ф ланец 1-80-16 Столь21
ГОСТ 12821-80 2

6 фланец 1-100-16 Стт20
ГОСТ 12821-80 i

П р о ч и е  изделия

7 {/ст аноВка ш т ииера
'/<?"- SO. З К Ч -Л 8 -7 0 1

ШтистТТёдоким.

ЩШ1
Н.КОН!
КтВ.

Ш Ш ГЪ-
Полней Т М У

ГГ
ш4т

гзвгз-fg /о

Б М 3 .2 Ш .О О О

Грубопроёад

Копиоокалл’■/. .

ЙЛислп\КистоЬ

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат м Г
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б "1

8отВ,ф18*

В-Б
-ЛЧ-Ь2

10 (Г+|rt*1------1 320

53* \ 7

1 * _ Р а з ^ е р ы  Э л я  с п р а Ь о к  

2. -2.
3 .  О б р а б о т к а  п о в е р х н о с т е й  р е з а  а е т а л е й  54 
k  С Ь а р н ы е  ш В ы  Н *  1,2 по Г О С Т  < 6 0 5 7 - 8 0 3 м » 5  п о  Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 .

Ш оаош 
РЖОСиожо&дНикитченкс

к о л м е ц

ТрубопроЬоЗ

Б М З . 2 . 1 . 0 2  . О О О С Б  

и т .  [ м а с с а  [ м а с ш т .

218 1:5
Лист шистеБТ

к о п и р о в а л  г м ю м а т  д я

£
-©■

§ С О ссо с1  О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код.приме
ч а н и я

£ фланец 1 - / 0 0 - / 5  С т  2 0

Г О С Т  / 2 8  2 / - 8 0 2}
П е р е х о Э  К  1 0 8 x 4 - 5 7 * 3

_ Г О С Т  1 7 3 7 8 - 8 3 1
г О т б о й  9 0 °  5 7 x 5

Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3
с) О т Ь о З  9 0 °  1 0 8 x 4

Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3

П р о ч и е  и з З е л и я

110  " У с т а н о б к а  ш т ц ц е -

р а  Уг " - 5 0 ;  З К 4 - 4 8 - 7 0

Б М 3 . 5 . Ш . 0 О 0

Л и с т

. 1 tel ы ® й о к и м . ШЗ&. Era 2

I

CJ
а
со

8
сг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е н П р и м е 

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А Ь Б М З , S , 1 . 0 / . 0 0 0  С 5 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

д е т а л и

и Б М 3 . 5 . Ш . 0 0 / Т р у б а

г - . х -  5 М  Г О С Т  / 0 7 0 4 - 7 8

№ а & - В Г т З С П Г 0 С Т Ш 7 0 5 - 8 0

4 =  9 5  ± 0 , 4 3 5  м м 1 Ц 3 8 к г
5 4 2 Б М 3 . 5 / .  0 1 . 0 0 2 т р у б а

T p i t S n  1 0 8 x 4  Г О С Т  / 0 7 0 4 - 7 5

1 B - B C m J  С П  Г О С Т 1 0 7 0 5 - 8 0

4  = 1 0 5  +  0 , 4 3 5  м м 1 0 , 4 2 к г
6 4 5 Б М З - 5 . 1 . 0 / .  0 0 3 Т р у б а

т 0 м § п  1 0 8 x 4  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 5

м  6 - Ы Ь 5 с п  Г О С Т 1 0 7 0 5 - S C

L - - 5 4 3 ± 1 m m 1 2 , 5 7 к г
Ь Ч ц Б М Ь . 5 / . 0 1 . 0 0 4 Т р о й н и к 1
Д 4 5 Б М З . 1 - 1 . 0 3 . 0 0 / ф л а н е ц 1

С т а н з а ь т н ы е  и з а е л и я

- Т р о й н и к  1 0 8 x 4

Г О С Т  1 7 3 7 5 -  8 3  / З а г о т о В -

к а  З л я  Б М З , 5 . 1 . 0 1 . 0 0 4 ) 1

\~ г п ---------------------- — —
ш ш и т ШШ в !

П р & .
уыимиппу
Н Й К Й Т Ч Й В tW —

К о д м е а  , iU J. —
У г г \ Б  • __1

6MS.S.t0f 000

Т р у б о п р о Ь о З

Копивойал»Аг/

r W ^
И С Т О В

Л А Т Г И П Р О П Р О М

Фоомат АЧ
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6M3.S.fOf.OOOCS
5  М3.5.1.01. O D O -o ics -зеркальное от ра

жение. Остальное см. 5 Л /3 .5 .Ш  ОООСБ

<р /5" 
5  отВ.

3 M S

J ’f-b .s
№J L  v M  
MH5

В и д  Б  
M VS

в от 8

№  М П Г£Ы 9

т
Щ

Г

0105

Ф 135

I * Размеры CnpaSoK
г  ± Щ  m ; h m .

ШШ
■КОНТР.

Ш Ш
жет

ш ш ко
т

ь'шмш т:<шит ш щ

БМ3. 1.1. 03.001

1. * Размеры для слраёох.
,  t s m .г . - г -
3. Обработка поёерхностеи реза деталей БЧг\/. 
k Сёарные шёыЛ°1-Н°з по гост /6037- eq 3е К по ГОСТ326V-30.

Щ Ш
1зоаб.

.romp.
Эпминус
Лтш ш

М л мёр -

Ш ш дата

Б М3.5.1.01.000Сб

TpySonpoSod
Лот. Масса Масштаб

22,37 Ш

Фланец

ПиаЩ п Ш ^ ^ Г М 1

rum. \масса Ш зШ

Twcm
П /■•г
щ еток f

ЛДТГИПРОПРОМ
/Ллл млут /1 f j

Копировал Spr
ААТГИПРОПРОМ
Ф о р м а т a x

1

5*1

1
&

1 I 1 Обозначение ИаименоВание Нол.Приме
чание

Документация

AZ БМ3.51.01000 CS Сбооочнь/и чертеж

Сборочнь/е единицы

hk / 6M3.7.f.ap. 400СБ Штс/иео 1

Детали

Hk 2 6М3./.4.04.001 фланец 1
64 3 6M3.3f0Z.00f Tppffa 1

твид.32х2 ГОСТ4070М- 75 
п  В- ВСтЗспГОСТW705-8C

L - 45PtO Р35ММ 4 0.23кг
54 4 6M3.5f.02.002 ToySa

гп..с32з2 ГОСТ 10704-70
т 0.49кг’РУЩ-ВСтЗсп Г0СТ107Ш0

w 5 БМЗ. 5.1.02.003______ Грубо
ТМо 32*2 ГОСТ 10704-76_™ 8-& Cm ЗСЛ ГОСТЮ705’60 1 0(34кг

При

e ffi.

Хедокт Ш щ
З т а т .

Размер
ш

%

гз523-т8

5M3.S.1.0Z000

Трубопровод

'НопиооЗал
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Л АТ ГИПР0ПРС1М
Формат АН
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t o o w n  W 9

9*74 4> Ф/3

to /ар/ &
6amB.

11
1 1 A ~

b

Розмвры для справой.

и°ппкуь l/пбп. 71т

Шлют %

. iiduj.

B u z u o k o m

Ф л а н е ц

Ласт &2/т г т аз-74
__ Л т г о г т /577-81

^ т веой^Т"

/9 iS

ЛАТ ГИПРОПРШМ
Формат /94

L
1
5а

/ Размеры для справок.
& ^Вработеа поверхностей раза деталей 54 яр

1

В .

Ш Ш Фдрым. 1/offn. ~Щп
Тйзпаб. QQMP&l

S

7/f ншшпато i v ^
Itflp

H.HOHTP. ii

5М3.2.105.000СВ

каписюНал: </"V-

lion. моет Шшаб

34.5 AS

ЛАТ ГИПРйПРОМ

1
po
Обозначение Наименование Сол.

Приме
чание

Мпнументаиия

0 64/3.2./.05.000СБ Сборочный чертеж-А----- С—---

Мотали

ft / 64/32/0500/ Глубо.
Tn..Kr.89*3fOPT/0704-76
" 820ГОСТf0705-80
L* /400* /.55мм / ЗРнг

!4 a ВОЗ. 2. i.05.002 Труда
Тг,1,кп89*ЗГ0СТ/0704-76tpwu B2OrmfO705.SD

L -220±0.575нм 2 /рнг

$|1i

3 Tdduhuk £9*35
ГОСТ f7376-83 9

4 Фланец Z-80MD
ВСтЗолГОРТ12821-80 4

Ш  Ш  Н° донок Опг)п щ
№ШФк ЫОШГ̂ Ш ЕяйаДК
ш яш  1ш ш ж  ш ва/
Н.нонт. Полней ы и .
УтВг

Трубопровод

БН 3.2.105000
' 1 //^  | /т от  | листов

’ШишМШЯ^
ЛАТГИПРОПРОМ

српрмМШ

ФШмат Да

| 1
5 й> 
!<§ Обозначение Наименование Von.

Приме
чание

Монументаиия

т 64/3.2.106.000ОБ Свалочный чеетеж

М е т ил и

ВУ / 6М3.2.106.00/ Труба
&'J&2 29-35Г0СТ/0704-75/руоа pDLfT/0705-80 / П7//нг

§4 0. 64/3.2./.06.002 Аруба
к..*, 89*3.5ГОСТ/0704-76
р В2ОГ0СТ/0705-80
L =853 */, /5мм / ПЗнг

54 3 6МЗ.&/.06.00/ Труба
Ша 89*35/097/0704-76
РУО°  ВаЬ №//0705-80
L *840 ± /. /5 мм / брНГ

Стандартные изделия

4 Отвод 90° 89*35
ГОСТ /7375-83 2

S /рЛОнеи3-80-40сг 20
ГООТ /282/-80 У .

ЖШ ш
1Дуащ
Ш тч то. Трубопровод

B U  З.2./. 06.000
7Epr̂ _uuim j/жЩ

ЛАТГИПРОПРЦМ
'/№nUDDKaUfJJr- 33523 -IS  ZO Ш ПВипт //й
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и О б о з н а ч ен и е

1
Kb//.

/}/?име
4QH(JB

Ф ю н ви  S -80 -65
Ст20 ГООГ/282 /-80
(Загот овка дач
5/05.80.07.003) /

[Jd d vu p изделио

8 Установка бобыш-
MU 7: З Н Ч -1-87 /

9 Уатоновмо штуцера
O s " -6 0  304-1/8-70 /

6 U 3 .Q . (0 7 .0 0 0А Ш .Н°вокуиПодо Шп

| | I f Обозначение НаимвноВоние km
/7/шш

Документа и и а

п 503.8 /. 0800005 СООоочный чертеж

Детоли

S4 / бИ3.2/.0800/ Точба
89-3.5mmm-76

г- ШГОСТ/0705-80
L -80*037мм / 059кг

Стандартные изделие

г Переход#№*4-89*35
ГдСГ/7378-83 /

V5 Фланец 3-80-W
От 80 ГОСТ/882/-80 /

* Фюнеи /-/00-85
От 80 ГООТ/282/-80 /

Прочие издепио

5 ! 1 1 в й

f/8" -60304-48- 70' /

трси

ш

'докум.
Злнонис

кошеи Трубопровод

бМ Ъ А Ш .О О О
/to?. | М/от у/шон

VnntmnHnnS/? Jt~ РЪ̂ръ-Ч.Я /

Л А Т Г И П Р П П Р О М

i'S ' £f-'r»r\ur»m 0Ь



4,
I

I

f
8omB Вид В ф$ю*

fVl
$ А-■А

S3
/ ■&

*& / --V----
\cL \ °

.7/-К З

/ * Размеры для опрадок 8отВ

<5 Обработка поверхностей роза деталей БЧгр  
к Верные шВы МЧМ'Спо ТбОГттЩПЪпо Г0РТ5269-80.

т М°дпкУмСодп. Дат
щШнтр.

ЖШНЦй
Н атта 3 Z

Шмр.Чтм
колмви №~f.

BUB 2. /. 08.DD0 С Б

Трубопродод
Дит. МОРЮшшз

"75Ут
/2.89
LT77///J

4:5
Ttn/e /

№пиро/гал:<7Грг
ЛАТГИПРОПРОМ

<о
юг1

3!
£>
§<о
§*

§

|
1t
1
*1

11 Обозначение РаименоВоние Сол.
фимр.
шив

Локумвнтаиия

я 6m.CW9.0DD ! I

Дегтю л и

/ 6M3.9J.D9.ODt Труба
Тп„К„ 89*3,5ГОСТf07Dk-76
F В 20 ГОСТ/0705-80

L */20±0.955мм 8 0.89кг

Р/лондаыпные изделия

8 Фпонеи з -80-90Ст 90
ГОСТ/982980 9

3 Тройник /33*9
ГОС Г/7376-83 /

к lO*У1£011

ТОСТ/7378-83 8
5 ОтВод 90° 89*35

ГОСТ/7375-83 8

= F = R
Шк УШа УШш ?& У1ИтШ ШИ B M 3.2./.09.D D O
разрш

ШТк
Тр уб о п р о в о д

Kormnn/inn. яу~

К
ЛАГГИПРППРПМ

Формат Д4

3

I
1

1
S

$

9000060 / д 'QHQ

1фК33**
1 §i

ts
! *i й

м

%
У ?

----- 1-----L
Ф/Б

948*

/ Размеры для спроВок.
<?. Обработка поверхностей резв детолей 6 Ч ^/ . 
з. Сборные шВы по ГОСТ f5037-80.

ШкM lМ°данум7!пдп
JBMQffUC
Йшттчто

Т.юнт
6шт 1 I

jtmSL

6M 3.2109.D D O  ОБ

ТрубопроВод
Дат. масса Mbemi

~ттп
2 ( 5

> 1 п/тп
4 :4 0

?пВ Г

77П7Г
ЛАТГИПРШПРОМ

скормит /07

3

Ъ

4£>'06O3HQ4BHUE Ш имвиобанив «00.
фимв
ш ив

Документация

/Г* 6М3.2./. /О. ODD С Б I I £ I к
Д ет али

Й4 /5M32.UO.OD/ Труба /
64 С 6M3.2.//D.OD2 Груба

,vyr- 25*2/077/0709-76
ГШ£1дЯ?Г0СГ/Ш5-80
L * Н2*0935мм 4тД/2КГ

64 3 6U3.9./ /0.003 Труба
т...̂ 25*2 ГОСТ/070У- 76
t j:juВ20ГОС7Ю705-80 / Ш6*Г

64 1/ БМ3.2/ /0.009 Труба
Тп,,Кг. 25*еГ00ТШ70У-76
Г B2O70CT/D7OS- 80 8 0./2иг

64 S БМ3.2././0.005 Труба
ЪиЯп 25*2 тот №09-76
Г В20ГОСТ/0705-80 / (85кг

69 6 Б  М3.9110006 Труба
Ты*, 32*3 ГОСТ/0709-76 

В8£/Г0СП071?5-80 т Шг64 7 БМ3.9/./0007 Труда
тткп 32*ЗГ0СТ/0709-76
ГУба820 ГОСТ40705-80
L -8О±0.Ъ7мн 8 С/7кг

ШЩ /Намт
ihomjc

колмеи 7&Ш.

БМ3.9. i /О..ODD

ТрудопроВод
ти м и й тш *  виз-м

ШИлШ ТМШ

ААТГИПРОПРОМ
~гз Фопмит я9



I !<*§ Обозначение Наименование Нал. I
t

60 Переход К 57*4-38x26
ГОСТ 17318-83 г

г1 Тройник 57x3
ГОСТ 17376-83 У

2.г Заглушка 57x3
ГОСТ"17379S3 3

Прочие изделия

23 Вентиль 15с 8 7 т  3
Дц 20 ТУ 2Б-07-1221-И 8

2ч Вентиль 15 с 87 m 3
Дч 25 ТУ26-07-/221-19 8

&5 Вентиль 15с 27m3
Ди32 ТУ22-07-1221-19 2

БМЗ. 2.1.10.000
шfuel Н°Зомш ffoffrr. Wt>

!

1

1 1 Обозначение Наименобание бал I
I

1
ГЪ

 $

БЧ 8 БМЗ.2.1.10.008 ТруДа
Т  Гт 32X3 ГОСТ,10104- 76
W a520rOCT10705-80 2 0 Мне

51/ 9 БМЗ-2.1.10.009 ТрцДа
■г''.rjssxmcTiom- reщ11с

L = 12010,435мм 2 0,31кг
54 10 БМЗ.£.1.10.010 ТруДа

т~ .х^Мхз merman- 76
H dCt820ГОСТ10705-80 2 1П7мв

БЧ 11 БМЗ. 2. НО. 0/1 ТруДа
т-. .г~57хЗГОСТ1070П- 76
ГГ оав20 ГОСТ10705-81 2 1,08«в

& 12 вт.8.1.10.0/2 ТруДа
ъ„Х„ S7x3rOCT107Om
W  520Г0СТ10705-8С 2 1,52мг

51 13 Б М3.2.1.10.013 ТрцДа
т, г 57x3 ГОСТИ70П- 76
1РУоаВгО ГОСТ10705-80
L -305022,7мм 1 12,2мг

Стандартные изделия

фланцы ГОСТ12821-80

1У 1-20-16 Сг20 1
1S 1-25-16 Ст20 1
16 1-50-16 Ст20 2
17 1-25-25 Ст20 2
18 1-50-25 Ст20 2
19 2-80-63 Сг20 2

БМЗ. 2. i 10. ООО Jlucj
2

X
1 1*5

$ Обозначение Наименование НоиПриме- 
чание

йокчменгпаиия

АЧ. БМЗ.2.1.11. ОООСБ Сборочный чертёж

Д е та л и

а1 1 БМЗ. 2.1.11.001 ТруДа
■в.. х„ 32*8 ГОСТ70708' 76
гУоа его rocTfoiassc 2 0,18мг

БЧ 2 БМЗ.2.1 Н.002 ГрцДа
Т1/,гД2х£ ГОСТ/07ОЧ- 76

820 ГОСТ1П7П5-80 1 1,12мг

БЧ 3 БМ3.2.1.Н.ООЗ ТрцДа
г  г згх2 гост m m -76
W6'3в 20 ГОСТ10705-80 1 2,18мг

Стандартные изделия

У фланец Т25-/6Сг20
ГОСТ12821-80 1

l/ЗМШа 08емым. ПоЗп
Ё р т

&

Ушнтет. ГК
Падл?ец

U

ш д .

ВИЗ. 2.1.11.000
Лит . ХЛисгНЛисто!

TpycfonpoB od ЛАТГИПРШ РОМ
* f7/7Ss\.S-> Э Ч КО 4-/J? PL fTinn^^jrr-, /77 J

и т



Ш
.Н

*т
вА

/Т
о&

п 
с/ 

&
ат

<к
Вм

м
м

н8
М

нМ
°0

Ш
 W

af
f гг

. и
 а

Ш
Л



|ин
ьы

опп
а<|

поа
п.и

ao
ma

 [к
мм

.ин
ам

с|и
не.

ы»а
цй

'.|
по

ап
.иа

а
т

а
-|

 
Се
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5.
90
5-
12

 
Вы

пу
ск

 5
-5

 
|и

ка
.̂«

пй
л|

па
ап

-ид
а

т
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б
м

и
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н
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н
ш

8
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^
А

|по
д,п

.ид
ата

| 
с

е
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и
я

 
5.
90
5-
12

 
Вы

пу
ск

 5
-5

4 *  Р а з м е р ь !  для с п р а в о к

? +Ш к 
L ~ г

3 .  О б р а б о т к а  п о в е р х н о с т е й  р е з а  д е т а л е й  5 4  &  
к. С б а р н ы е  ш б ы  п о  Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 0

РозраД-

Ч .к о н т р
УтВ.

ш а о к ч м .
ю т н и с

аж
IHtMtVCHCT

колмеч

S a r a

БМЗ.2.1-11- ООО СВ
| м а с ш т с ^

Трубопровод

солировал йк

Л и т

В

масса

4 , 7 2 1 : 5

и и с т о в  1

ЛАТГИПРОПРОМ
ф р р м а т  Д к

п.
ш

ТЗас p i
а О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л .

П р и м е 

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А З Б М . 3 . 2 . 1 . 1 2 . 0 0 0 С 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Д е т а л и

яч 1 Б М З . 2 . 1 . 1 2 . 0 0 1 Т р у б а 1

А 4 2 Б М  3 . 2 . 1 .  < 2 . 0 0 2 Т р у б а 4

А 4 Ъ Б М В .  2 . 1 . 1 2 . 0 0 3 Т р у б а 1

к - 0 1 Т р у б а 1

й 5 Б М З .  2 . 1 . 1 2 . 0 0 4 Т р у б а 2

6 4 6 Б М З .  2 . 1 . 1 2 . 0 0 5 Т р у б а

T p . A i  2 5 x 2  Г О С Т  ( 0 7 0 4 - 7 6

П  6 2 0  Г О С Т  ( 0 7 0 5 - 8 0 2 0 , 1 3 к г

Б Ч 7 6 М 3 . 2 . 1 . 1 2 .  о о е Т р у б а

« . „ с -  2 5 x 2  Г О С Т  ( 0 7 0 4 - 7 6

Р Ч б а  6 2 0 Г О С Т  1 0 7  0  5 - 6 0 2 0 ,2 5 к г

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

a ф л а н е ц  1 - 2 0 - 1 6  С т - 2 0

Г О С Т  1 2 8 2 1 - 8 0 1

п р о ч и е  и з д е л и я

9 Вентиль 1 5 с  2 7  н ж  3  Д ч 2 0 ;

Р ч б Ч . Т У  2 6 - 0 7 - 1 2 2 1 - 7 8 2

ш .

Б М З .2 .1 . 1 2 .0 0 0

Т р у б о п р о в о д

ь п и р о ь а л ^

лит. Iлист ижстой
Т

ЛАТГИПРОПРОМ
ф о р м а т  А ц

go ооо*^ rvcwa

c±k Поз.6 . ч
M 1 - . Z  v ( V )

ф 2 5 *

_БиЗ_Д_—nobepwymo

ММ* ппо*.

ZZ5

1* Размеры аля справок
2 .  ± Ц £ - .

3 .  О б р а б о т к а  п о в е р х н о с т е й  р е з а  а е т а л е й  Б Ч  З У

БиЭ Б

4 о т Ь .

[ М П М Г Т

S E
Ш Й т р .

Еж

кюаокцм.

К о ж е й ,

г з зге-/#  г ё  К о п и р о в а л

БМ 3-2.1. 12. 000 СБ
щ ш :Л И Т .

Трубопровод
Л и с.1

масса
2 9 , 2 2 440

1 Л и с Т О Е >  Г

ЛАТГИПРОПРОМ
Ф о р м а т  Д З
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I 1 1 Обозначение НаименоВание Нал. If

Л о н ум е н та и и я

43 БМЗ.1.1 13.000 ОБ Сборонный ч ер тёж

Сборочные единицы

4Ц / БМЗ.7 .1 0 4 1 0 0 Ш ту ц е о {

Л е т а м

вч 2 БМ З. 11. 13.001 Труба
Ъ г з г х г г о п m a y- 7в№ аЪ20 ГОСТ /О7О5т80 1 0,/би.

БЧ 3 Б М 3.1 .113.002. Труба
т - Г т  вгхг Г0СГЮ704-76
гу оавго го с т/о тя г- я о / а/2кг

Стандартны е изделия

ч ф ланец 1 -2 5 -2 5
С тО О  ГОСП2820-80 1

Прочие изделия

5 В е н ти ль  /ОсБТнж З
Ли 25 , Ру 64
Г У  2 6 -0 7 -1 2 2 1 - 73 1

Шшп Wf/омУМ.
fab

&MaL

'еВШ.mmemJhi
Мммец.

W  ват
БМЗ.1.1. 13.000

' \JLHT7.

Т р у б о п р о в о д

4л п/ /ллНгУу* fyjzei*с>

Л/ГЛ/Ц7{/С7о4

л а т г и п р е п т о м

Фооматру

I 1 *»>

__ _____________ r-uujjp'vauanj'r-*.

Обозначение М ай ме но Вание Н т Приме
чание

Д о н ум е н та и и я

АЗ Б М 3 1.114.000 ОБ Сборочный чертёж

Сборочные единицу

44 / БМ З 7.1.04. 100 Ш ту ц е р 1

Л е т а м

БЧ г БМ З. 1.114.001 Труба
~ ^  25x2ГОСТ10704-76
'гУ°аВ20ГО С ТтО д-80
L  = 6 2 4 1 0,875 мм 1 0,9нг

ВЧ 3 БМЗ - И  14-002 труба
m г_  38X2 ГОСТ/0704-76
'Рдбавг0 ГОСТ40705-80 / 0,1 н&

Стандартны е изделш,

к Ф ланец 1 -8 5 -2 5
В 20 ГОСТ 12820-80 /

Прочие и зделия

5 Вентиль /5 с27нжЗ
Л и  25 , Р у ’ б д
Т У  26 -0 7 -1 2 2 1 -7 3 /

i/зм ша H08ohh*l ПоУгг.
Po3DdCШеЫКО.
ПШ. Нштелмо<г- **— .
У. МОГГГО.Нолме/С-
УтВ'-

БМЗ.1.1. Щ.000

Т р уб о п р о в о д

Лит.уцсл^

Л А Т Г И П Р О П Р О М
сЬоомат 4 У
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БМ2.2. 1 15.000-01 Сб - зеркальное 
отражение, остальное см. БМ2.2.115.000СБ

1*  Размеры Зля справок 
ф,в 2. ± П * .
Ц т Ь . 3. Обработка поЬерхностеи реза

деталей 54
k  СВарные шбы по гост 16037-80.

f r - f l
1 — L  

1 0 3 *

j?--------------i 7-----г / 200
__ At)0

Щ5-
ящ г
Т к о и т р ,

ЫО 50КЦМ.

ШМШВ3 i
П о Э п . Дата

z:
rte

c r
Обозначение Наименование Кол- Приме-чание

Станааьтные изделия

6 ОтЬоа 90е 57x3
ГОСТ 17375-83 2

7 Тройник 57x3
ГОСТ 17376- 83 1

8 фланец 1-50-16
БгСтЗ ГОСТ 12 821-ЯО Т

ПЬочие изЗелия

9 УсганоВка 2 штуцера
М 20x1,5-100
ЗК4-46-76 i

БМ2. 2. 1.15.000 Ч -С.mЛист 1 а̂окум. П О б п . Доге

БМ2-2.1 15. 000 СБ

ТрубопроЬоЗ

копировал

~шг

Лист

м а с с а Масшт.
1 3 , 7 ЫО
l-ПистоЬ \

ЛАТГИПРОПРОМ
^ор ш ЕЗ Е

in
К>

СП
U1

сС _
П~

ю
«*

о.
- е

2осо
«оаCZ Обозначение Наименование К о л . П р и м е 

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А 5 БМ2.2.1.10.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

т БМ2.2.1.10- 001 Т р у б а

Т к ,  3 8 x 2  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6

^  В - В С т З с п  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8  0 1 , 6 5 к г

БЧ г БМ 2-2.1. 10-002 Труба
rD U r a  3 8 x 2  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6

' t' 4 ' J U 6 - 6 C m l c n r O C T f 0 7 0 5 - 8 0 1 0 , 3 6  к г

БЧ 3 БМ2.2 . 1 . 10.003 Труба
[ q m J q  3 8 x 2  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6

Н  6 - В  С т З с п  П О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0 1 0 .1 4  к г

БЧ 4 БМ2.2.1.10.004 Труба
Т р у б а  3 8 x 2  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6

1 3 * 6 С т З с п  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 С

8 0 +  0 , 3 7  м м 1 0 , №  к г

сганааьгные изаелия

5 ПерехоЗ К 57x4-32x2
ГОСТ 17378-83 1

F F = 4
ш  м  п с к ш п  ш*ш БМ2.2.1. -10. 000
Е - двашкор  ̂

НикшйУ  у,~ ТрубопробоЭ
lamb. |

235гЗ-1£ 3/ КопироЬши̂ ?

H r f i J —2
ЛАТГИПРОПРОМ

Формат AU
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?DООО и / Г2 '2  И  9
Ш л

поз. 1

s/y>

П03.г ПозЗ. 
M i: S

«0>

i ,!'

\ / ы )

1 * Размеры для спрабок. 
' + Г Ш .
г - -  Z
J. Обработка поверхностей р еза  деталей Б У \ f

3i

СКОНТО,
Шмеу ШП.

ш
5М2.2.1. iO. ООО СБ 

ТШШШРШк
Т р уб о п р о в о д

'опироЕалЖ~

Лит.

6,3
м ст

/■■10
\ли ст п к 7

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат а з

1 1

е

Ы  Л и т  г

Обозначение

Конденсата отводчик

Наименование кол

Прочие изделие

9 5 С 1 3 Н Ж

Ру U О Д у  32
ТУ £6-01- 1130-76

Приме
наше

Бмггл ю. ооо
гЬппмпт 4 U

hum
z

Р *  ^ Обозначение Иаимено8ание Нол

и

д о к у м е н та ц и я

АЗ 6М 2.2. 1 14 000 С 6 Сборочный ч е р те ж

Д е т а л и

54 / Б  М2.2. /  44 001 Триба______________ ____

г р и б о в  rF T ° t J iНЬ'ииg.gCm3 СП Г0С7Ш70М

L - i 3 P O ± i S S  мм 1 2.3SKZ
54 г 5 м г .г .и ч . 00 2 Труба _________

Гаибо 3Sxz гост то ч -7 6
№ с В-кстзсп гост wo rn

L -  3 0 1 0.37 мм 2 0,1Чкг

Стандартны е изделия

3 З а глуш к а  З д * 2
ГО С Т I737S -8 3 1

П рочие и зде ли я

ч В е н ти лА  75С27НЖ З
Р а  6  У  Д у  3 2
Т У  £ 5 - 0 1 - 1 2 2 1 - 7 3 Z

%
*
§
1§
1

РМПА
S

м т

Н е  д о к а м  П о дп ись Т о г о

сет

Ковши

6 М. 2.2.1.1 У. 000
7 тстоЪ

Трубопровод
2352348 з г XonuooBaiPJ-

Л^т. |Мст

ЛАТГИПРОПРОМ

Ф орм ат а ч



ш
9 3 0 0 0  h T 7- в SW9
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Н а и м е н о в а н и е  о е н о & н ы х  

э л е м е н т о в

Т о л 

щ и н а

м м

П о В е р .

х н о с т ь

м 2.

г О М М

X О б о р у д о в а н и е

£  п о з . 6 ) Л о б о г р е в а т е л ь  м а з у т а о т т е ш - И з З е л и я  м и н е р а л о б а т н ы е  с 7 9 0 3 .9 - 3 .1 - 0 8

П М Р -  6 4 - 1 5  О С Т  - ( 0 8 . 0 3 0 . 1 2 6 - 7 8 г ф й 2 6 3 , 7 г о р . 165° п о т е р ь г а ф р и р о б а н н о й  с т р у к т у р о й  М С - Ю О 1 3 0 1 , 7 2
в ы п у с к  1 
ч а с т ь *

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 8 1 7 , 6 8 7 .9 0 3 .9 - 2 .1 - 3 5

п о з . 6 1 Д н и щ е  п о З о г р е б а т е л я  м а з у т а о т  т е п л о - И з Э е л и я  м и н е р а л о б а т н ы е  с

П М Р - 6 4 - 1 5  О С Т  1 0 S . 0 3 0 . 1 2 6 - 7 8 к фк26 г о р . 1 5 5 “ п о т е р ь г о ф р и р о в а н н о й  с т р у к т у р о й  2 И Т С - Ю 0 * 3 0 0 ,5 7 3

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 8 5 , 8

п о з . 6 3 ф и л ь т р  т о н к о й  о ч и с т к и  м а з у т а о т  т е п л о - И з д е л и я  м и н е р а л о б а т н ы е  с 7 9 0 3 .9 - 3 .1 - 0 8

ф М - 2 5 - 3 0 - 4 0  Т У  ( Q 8 - 7 7 7 - 7 8 г Ф 3 2 5 ( , 0 9 7 В е р т - 9 0 е п о т е р ь г о ф р и р о в а н н о й  с т р у к т у р о й  2 И Т М О О 6 0 0 , 2
В ы п у с к  1  

часть *

А л ю м и н и е б о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 5 3 , 5 7 Z 9 0 3 .9 - 2 .l - 3 6

п о з .  6 3 Д н и щ е  ф и л ь т р а  т о н к о й  о ч и с т к и  м а з у т а о т  т е п л о - И з Э е л и я  м и н е р а л о В а т н ы е  с

ф М - 2 5 - 3 0 - 4 0  Т У  ( 0 8 - 7 7 7 - 7 8 Li 4 ) 3 2 5 1 е р т - 9 0 ° п о т е р ь г о ф р и р о в а н н о й  с т р у к т у р о й  2 И Т М 0 ( 6 0 0 , 0 4 5

А л ю м и н и е б о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 5 0 , 3 8

п о з . 6 3 1 а т р у 5 к и  ф и л ь т р а  т о н к о й  о ч и с т к и  м а з у т а о т  т е п л о - И з З е л и я  м и н е р а л о В а т н ы е  с 7 . В Д - 3 . 1 - 0 Э

C 3 M - Z 5 - 3 0 - 4 0  Т У  ( 0 8 - 7 7 7 - 7 8 k фЮ 8 е л г о р - 9 0 ° п о т е р ь г о ф р и р о в а н н о й  с т р у к т у р о й  2 И Т М 0 0 S O 0 , 0 1 9
В ы п у с к  1  

ч а с т ь *

А л ю м и н и е б о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 5 0 , 3 5 7 9 0 3 .9 - 2 .1 - 3 5
п о з .  2 с о и л ь т р  г р у б о й  о ч и с т к и  м а з у т а о т  т е п л о - 1 з 5 е л и я  м и н е р а л о В а т н ы е  е 7 9 0 3 - 9 - 3 .1 - 0 8

Д у  ( 0 0 ?. ф  2 7 3 D j L
В е р т - 9 0 “ п о т е р ь г о ф р и р о в а н н о й  с т р у к т у р о й  2 И Т С - 1 0 0 6 0 а  0 7 6

В ы п у с к  1 

част ь  *

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к ь ы т и е 0 , 5 1 , 3 7 7 .9 0 3 .9 - 2 .( - 3 6

п о з .  2 Д н и щ е  ф и л ь т р а  г р у б о й  о ч и с т к и о т  т е п л о - И з Э е л и я  м и н е р а л о В а т н ы е  с

М а м у т а  Д у  1 0 0 к ф А О б 9 0 “ п о т е р ь г о ф р и р о б а н н о й  с т р у к т у р о й  2 M T C -10 Q 6 0 0 , 0 1 0 8

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 5 0 , 2

п о з .  2 П а т р ч б к и  ф и л ь т р а  г р у б о й  о ч и с т к и о т  т е п л о - И з й е л и я  м и н е р а л о В а т н ы е  с 7 , 9 0 5 , 7 -  3.4-Q E

м а з у т а  Д у ю а к ф  ( 0 8 0 , 1 1 _ г о р * 9 0 « п о т е р ь г о ф р и р о в а н н о й  с т р у к т у р о й  1 И Т С - 1 0 0 6 0 0 , 0 1 9
в ы п у с к  *  
ч а с т ь  1

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 ,5 0 , 3 5 7 9 0 J .9 - 2 .f - 5 S
Т р у б о п р о б о З ы

П О З . 4 , 5 р у 5 о п р о & о З 6 1 0 8 0 ,2 1 г о р . 9 0 “ о т  т е п л о - И з б е л и я  м и н е р а л о б а т н ы е  с 7 9 0 2 9 - 3 - ШТ— —
п о т е р ь г о ф р и р о В а н н о й  с т р у к т у р о й  2 И Т С - 1 0 0 5 0 0 ,0 0 9

В ы п у с к  1  

ч а с т ь  1

А л ю м и н и е б о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 3 0 , 1 8 7 9 0 1 9 - 2 - 1 - 3  S
h 0 3 A S Т р у У о п р о Ь о З

6 1 0 8 ( , 4 i e g l _ 9 0 “ о т  т е п л о . з З е л и я  м и н е р а л о В а т н ы е  с 7 9 0 3 .g - 3 .1 - 0 Bт ---
п о т е р ь г к Ь ь и м Ь а и н о й  с т р ч к т ч р о й  2 И Т Г - 1 0 0 6 0 0 , 0 6

" Ь ы п у с к 1  

ч а с т ь  *
А л ю м и н и е б о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 3 1 , 1 7 М Ш 3 6

П О З . 3 . 6 , 7 ,5, 'Т э у б о п р о б о З
ф  8 9 ш _ г о р - 9 0 “ о т  т е п л о - Ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  и з

9 .  « J I i п о т е р ь м и н е р а л ь н о й  В а т ы  м а р к и  2 0 0 5 0 0 , 1 6 2 7  9 0 3 .9 - 2 ,1 - 1 5

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 3 4 , 8 6 7 . 9 0 3 . 9 - 2 . 1
п о з . 6 , 7 9 , 1 0 ,  'Т р у б о п р о & о б

6 8 9 4 ,6 2 6 В е р т - 9 0 ° о т  т е п л о - Ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  и з

1 1 , ( 2
т- -----

п о т е р ь М и н е р а л ь н о й  В а т ы  м а р к и  2 0 0 5 0 0 , ( 0 2 7  9  0 3 . 9 - 2 . 1 ^

А л ю м и н и е б о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е О Д 3 , Q S 7 9 0 3 .9 - 2 .1 - 3 6
п о з .  2 2 , 2 3 ,  1Г р у б о п р о В о б

ф 5 7 Г О Р . 1 6 5 е о т  т е п л о - Х о л с т о п р о ш и & н о е  п о л о т н о 7 .9 0 3 .9 - 3 .1 - 1 0
2 7 п о т е р ь Х П С - Т - 5 7 0 0 , 1 2

В ы п у с к  * 
часть *

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 3 2 3 2 т . и ш
~  п о з .  1 5 , 2 0  ■Г р у б о  п р о В о З

Ф 5 7 5 , 0 3 г о р . 9 0 “ Р Т - Т Е П Л О - Х о л с т о п р о ш и В н о е  п о л о т н о 7 .9 0 S .9 - 3 .1 - 1 0
S
СОТ» ----------------------- _ Iп о т е р ь Х П С - Т - 5 ^ 0 0 , 0 8

В ы п у с к *
ч а с т ь  *

ш А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 3 2 , A S 7 9 0 3 .9 - 2 .1 - 3 5
« *  П О З . 2 2 ,  2 3  ■Г р у б о  п р о & о З

Ф 5 7 2 , 0 В е р т . 1 6 5 “  1э т  т е п л о - Х о л с т о п р о ш и б н о е  п о л о т н о 7 9 0 3 .9 - 3 .1 - 1 0
п .
О ) \ю т е р ь Х П С - 7 - 5 7 0 0 , 0 5 6

“ В ы п у с к *  
ч а с т ь  1

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 0 , 3 1 , 3 7 7 .9 0 2 9 - 2 1 - 3 6
ZJ П О З . ^ | 5 Г р у б о п р о В о З

ф 5 7  I3 , 2  .В е р т - 9 0 “  ,о т  т е п л о - К о л с г о п о о ш и б н о е  п о л о т н о 7 .9 0 3 .2 - 3 .1 - г а
В
го ---------------------- - 1п о т е р ь Х П С - Т - 5 А О 0 , 0 0 3

В ы п у с к *
ч а с т ь

25
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°С

Теплоизоляционная нонстришия
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men

мг
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иронно 
30 слоя 

м5

Аистосноёного
тп л е тоиозначе-
УСЯЖ
тламетщупенгц
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Н атт
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ши
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сечетмм

J&U
на
ши

/6т
/па
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Распило
жение Назна

чение
Наименоёание 

осноёных злементоё

Тот
на

мм

поз. 6,7 Трцбопроёод ф45 те ёер/п. 95* иг теплоХолстопрои/иёное пол от//о 7ШЫ1-Ю
погерб Х П С -Г-5 40 0,002 выписи 1ЧОгТЛЬ 1%11111 аз 0,097 79039-2Ш

поз.25,86 7рцдопроёо5 Ф38 3,5 гор. /651от теплоХолстопрои/иёное полотно 7S039-3//C
потерь т с -г -9 60 0,063Жпусм-1 Часть /

Ал/оминиеёое защитное лтль/гие аз Ж wms-ite
поз./521, Труёопроёос? ф38 0,44 еор. 90° от тепло

-----------=5------- П----
Холстопрошионае полотно 7№9-3/-Ю

потере ЛС С -Г-S 40 60044 выпуск 7 кость /
Алю миниеёое защитноептт 0,3 о,18 7.903.9-2.1-35

поз. 25 ТрщГопроёос7 Ф38 0,66 берг /65еот тепло-Холстопрои/иёное полотно 7.9039-31-10
потере ХИ С-Г-Л 60 0,0(2

Ал/оминиеёое зашитноелит/т\о/3 0,37 7.9039-2/-3R
поз. /5,2/ Tpt/tfonpoioc? ф38 /26 ёерт. 90° от тепло-

-------------- —Л-------- L----
Холстопрои/иёное полоти о 7Ш9-3.1-Ю• Г X/--- f-----------------------------

потере Х/7С-Т-5 40 Вы паем у часть /
Амаминиеёое защитное лонрытие 0,3 0,53 0,0/3 79S3.9-2.1-36

паз. 6,7, &, Трубопровод фзг 3.5 гор. 90° от тепло-Холстопрои/иёное полотно 7Ш9-З.Н0
/6,17,11/9 потере ХП С -Т-З 30 0,02/ Вь/пиач/ Пасть /

Ал/оминиеёое защитное паф/п/е о,3 138 W3.9-2.f-35
m3.19, /6 Трубопроёод ф32 ом ёерт. 90еоттепло-Холстопрои/иёное полотно 7Ш9-3.1-Ю

потере Х П С -Т-9 30 0,006 ШЩскТ иаЗпь /1111

0,3 0,37 7.903.9-21-35
поз. 19,17 Трцбопроёос/ ф25 г,43 гор. 900от тепло-Холстопрои/иёное полотно 7923.9-3.1-/0

потере Х П С -Т-9 30 0,012выпуск 1.Uetc/77f> 1
Ал/оминиеёое защитное покрытие 0,3 0,75 7.9U3.9-2/&

поз. /5,/7 Тррбопроёос? ф 25 5,67 ёерт. 90еоттепло. Холстопрои/иёное полотно 7.9S3.93.H0
потере XfJC-T-S 30 0,022Тыпуск/ часть 1

Алюминиеёое защитное пащ/тие аз 1,75 7903.9-2.f-3b
поз. У,5 Отёо550° 2 Ф108 _90° оттепло-Цзёелия минералоёатные с 7.9D3.9-3/-OB

патере гофрироёаннсе/струхтуроиГИШ’60 0,023 Зь/писм / часть /
Ал/оминиеёое защитное

!111

0,3 0,714 i№//.c3
поз. 4,6,7,9 Отёод 50° /6 Ф89 j?oeоттепло•Шнур теплоизоляционном из
10,11,16,0 потере минералбноёёа/те/марли 200 50 0,078 7.90М-г,Н5

Ал/оминиеёое защитное
и/тампоёанное ппнрь/тие 0,3 3,79 ШЗ-1/.03

поз. 7/1,12 Orngoff 1/5° 4 ~4 69 90° п/птепло- 11

потере из минеральной ёагб/марли 2пс 50 о,о& т.9-гХ-в
Ал/оминиеёое защитное
и/тампоёанное понрмтие 0,3 0,237 3.903-1/03

/703.23,24 ОглХос? $С° 4 Ф 57 У̂§5Сor тепло. Холстопрои/иёное полотно 7903.9-3,f-tt
потерь x n c -t -s 70 0,0/6 Выпуск 1 Чисть /

__ Ал/оминиеёое защитное
штампоёанное покрытие 0,3 0,616 Шз-я.03

ПО3.4,5,20 0/пёоЗ 90° 4 Ф37 _я?« оттепло.Холстопрои/иёное полот- 7903.9-3/-Ю
потере ноХП С -Г-5 40 0,007Зыписм/Ипг-ггтА /

Ал/оминиеёое защитное
ЧЗМе/( г У (ш.

и/тампоёанное похрытие 0,3 0,432 3.903
ПОЗ. /5/ /7 Арматура муертоёая 4_~JkSD 90° оттепло. Шнур теплоизоляцион -

погерб нь/У/ с металлическим 30 0,0047.903.9-
Защитнь/м понрб/тием 0,8 0,25 -2,2-0/

поз.6,7,/5,

111 7__J k iL 90е ат тепло.

11

17 потере с металлическим 40 0,01267.903.9-
защитным покрытием оя 0,64 -е,г -о/

ПОЗ. 25,26 Арматура муертоёая ~4__ оттепло. Шнур теплоизоляционный
потерь с металлическим 70 0,022 7.903.9-

защитным покрытием оя 0,5$ -г,г-о1

— I—
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п о з .  - 1 5 А р м а т у р а  т у ф т о б а я 2 Л у з г 9 0 ° o r  т е п л о - Ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й

п о т е р ь с  м е т а л л и ч е с к и м Д о Q D 0 5

З а щ и т н ы м  п о к р ы т и е м 0 , 8 0 , 2 5

Л З и д . 7 -  

- 2 . 2 -  01
п о з . 2 7 А р м а т у р а  ф л а н ц е в а я г А У  5 7 1 6 5 ° о т  т е п л о - Ш н у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й

п о т е р ь с  м е т а л л и ч е с к и м во 0 , 0 2 7.303.3-
з а щ и т н ы м  п о к р ы т и е м 0 , 8 O . H S 5 - П 4

п о з . 5 7 А р м а т у р а  ф л а н ц е в а я 2 Д а К 9 0 ° о т  т е п л о - М а т р а ц ы  и з  с т е к л я н н о г о
ь - ь в 1 Л

п о т е р ь ш т а п е л ь н о г о  в о л о к н а Д о о , о н ь 7 . 9 0 3 9 - 2 . 2 -07
А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 1,0 ( 2 8 7 Q ЛЯ 9.7?-Н12.
О т б е л к а  т о р ц о в  г о ф р и р о в а н -

н ы м и  д и а ф р а г м а м и 7 QD3 9-7 2 - 3  Ц
П О З .  6 , 7 ,  У З , А р м а т у р а  ф л а н ц е б а я * д Д у е о 9 0 е О т  т е п л о - М а т р а ц ы  и з  с т е к л я н н о г о

5 9 , 6 2 п о т е р ь ш т а п е л ь н о г о  В о л о к н а 5 0 0 6 7 2 7 . 9 0 3 . 9 - 2 - 9-07
А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е  п о к р ы т и е 1,0 1 2 , 6 70гп 4-25
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На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

Код
Кол. Пр и м е 

ч а н и еМАТЕРИА АА
ЕД-
иэм.

Из д е л и я  м и н е р а л о в а т н ы е .

с го ф р и р о в а н н о м  СТРУКТУРОЙ

НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ

ТУ. 3 6 .4 6 .2 2 -8 -8 6

2 И ГС- 400 59410.500-60 5 1 6 2 0 2 59.41

32600 500-10

М Q06

Холстапрошивное п ол отн о 595280

ХПС-Т-5 ТУ 6 -44 -Ч 5Ч -1 1 М 3 443 0,421

М а т ы  и з  с те к л я н н о го

ШТАПЕЛЬНОГО ВОЛОКНА М С -50

ГОСТ 40499-18  М 3 443 0.146

Шн у р  т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  из

МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ МАРКИ 200

Ш ТН- М В-200

Г* 36 -4 6 9 5 -1 0  М э 443 0.426

Тк а н ь  из с т е к л я н н ы х

крученых КОМБИНИРОВАННЫХ

НИТЕЙ Т-43

ГОСТ 49410-13 М 3 055 26.6

о
с — Ра эра б.[Холм и н 1 и

ПРОВ- II
с
т
со Н. КОНТЕ КОЛМЕШ II
Is: УТВ.

Б M  3 .  5 . 4 . 0 0 - 0 0 0  0 I V 1

БЛОК ПОДАЧИ М А ЗУТА  К 
КОТЛАМ 6 М П П -2 Х 6 .6 -2 5 .

Ве д о м о с т ь  и золяционн ы х  
МАТЕРИАЛОВ

Л и т  Л и с т А и с т о в

ЛАТГИПРОПРОМ
Фо р м а т  АЧ

юI
(О

¥о
л
с

Б
со

N
I

юо
с л

1 Л

о;5a
ш

C J

ш

i На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К о д

Кол.

ПРИМЕ

ЧАНИЕМАТЕРИАЛА
ЕД.
иэм.

Болт М 8 * 30-36.049 428400

ГОСТ 1 1 9 8 -1 0  к г 446 0.042

Га й к а  М в .Ч .0 1 9 428400

ГОСТ 5945-10 КГ 445 0,045

ВИНТ 4X42 04.049 42840 4

ГОСТ 40624-80 КГ 446 42

За к л еп к а  к о м б и н и р о в а н н а я 428500

СТА 9 8S  к г 446 0.55

Т У 36 -4 5 9 8 -1 '! ш т. 196 426

Пр я ж к а  т и п  If-А 484440

Т У 3 6 - 4492-1^ к г 446 0,46

H IM Аист ►I л а к ^ м . п о д п .
iQ f

А к т а
г

БМ3.5. ч.оо; 000 0IY1
Аист

Фо р м а т  ач

т
t

tn

X
о
л
с
Б
ш

Ы

(О
О
0>
i n

I X

£
a
ш
о

I M
Т
2
£
*z

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИ НИЦ А И З М Е Р Е Н И Я

Код ^Пр и м е 

ч а н и еМАТЕРИАЛА
ЕД-
изм:

Кол.'

А л ю м и н и е в о е  з а щ и т н о е

ПОКРЫТИЕ ГОСТ 24634-16 484440

ТОЛЦЦг- 4.0 м 2. 055 43.68

ТОЛЩ. о.в м г 055 25.63

ТОЛЩ . 0.5 М 2- 055 5.32

ТОЛЩ. о.З м г 055 24.081

Эл е м е н т  п о к р ы т и я  ш т а м п о -

ВАННЫЙ Т^ Зб-2421-84

ТОЛЩ. о.З M z 055 5.189

Лист А Д4Н-4 0 9 0 2 0 2

ГОСТ 246 34-16 КГ 446 о.оч

Аист АД4Н-0.8 0 9 0 2 0 2

ГОСТ 24634- 16 КГ 446 0.08

Л е н т а  2 х з о  с т  з  п с 093500

ГОСТ 6 0 0 9 -1 4  КГ 446 0.68

Л е н т а  о .в *  г о 484440

Т У Ч 8 -2 4 -  636-19 КГ 446

Л е н т а  o .i  х г о

ГОСТ 3 5 6 0 -1 3  КГ 446 40.9

Нить с т е к л я н н а я  к р у ч е н н а я 595 2 20

КОМПЛЕКСНАЯ 6C-40-f60x4*3

ГОСТ 8 3 2 5 -1 8  КГ 446 0,465

Пр о в о л о к а  г - о - Ч 424 400

ГОСТ 3282 -1 4  КГ 446 4 ,09

Пр о в о л о к а  - о .в - о - ч 421400

ГОСТ 32 6 2 - 1 4 446 0,23

ИзмАист К* докам. Подл. Дата
БМ 3.5. Ч. 00. ООО0М

Ф о р м а т  ач

Лист

Усо
*ол
с
Б
со

с \ 1

I
с О

О
< Р

1 / 5

О С

S
aш
и

5оо.
о
-г

На и м е н о в а н и е  в и д а  р а б о т

€Д.

изм.

Код Коли-
Ч ЕСТ0О8ИЛА РАБОТ ЕД.изм.

4 И золяция ТРУБО П РО ВО Д О В
'

ХОЛСТОПРОШИВНЫМ ПОЛОТНОМ

Х П С -Т -5 м3 443 0.421

2 Изоляция ТРУБОПРОВОДОВ

И АРМ АТУРЫ  Ш НУРОМ

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫМ м3 443 0.426

3 Изоляция ТРУБОПРОВОДОВ и
ОБОРУДОВАНИЯ И З Д Е Л И Я М И

МИНЕРАЛОВАТНЫМИ С ГО ф РИ РО -

ВАННОЙ СТРУК ТУРО Й  2 И ГС -4 0 0 м3 443 2.1SS

Ч ИЗОЛЯЦИЯ А Р М А Т У Р Ы

М АТРАЦ АМ И  из СТЕКЛЯННО ГО

ШТАПЕЛЬНОГО ВОЛОКНА мэ 443 0.146

5 По к р ы т и е  п о в е р х н о с т и  и з о л я -

Ц  ИИ ТРУБОПРОВОДОВ, ОБОРУ А О -

ВАН ИЯ И А Р М А ТУ Р Ы  А Л Ю М И -

НИЕВЫ М  З А Щ И Т Н Ы М

П О К Р Ы ТИ ЕМ м2- 0.55 68,941

6 По к р ы т и е  п о в е р х н о с т и  и з о л я ц и и

ОТВОДОВ А Л Ю М И Н И ЕВ Ы М

З А Щ И ТН Ы М  Ш ТА М П О В А Н Н Ы Е

П О К РЫ ТИ ЕМ м2- 055 5,189

PA3PAG. Х о л м и н II
Пр о в . М и ш у  р о в II

т - ш з и ш ш я 1/

6 М  3 .5 .4 .0 0 .0 0 0  ВО

_ ш Е _ U —

Формат АЧ

Б л о к  п о д а ч и  м а з у т а  к  

КОТЛАМ 61УШП" 2 *6,6-25. 
В е д о м о с т ь  о б Ъ Е м а в  т е п л о  

и з о л я ц и о н н ы х  р а б о т

23523 -48

Лит Лист Листов
" Г Г 4
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