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1 О б щ а я  ч е с ть
Рабочие, черт емu блоков м азутны х разработаны инсти

т у т о м  ГПи Горьковский Сан т е х  проект согласно плану  
ти пового  проектирования Го с с тр о я  СССР на 1388год.
Раздел 7.3} те м а  Г 7.3.1 в с о о тв е тс тв и и  с заданием, 
утвермденным зам. начальника Гла в  п р о е к та  Го с с тр о я  СССР 

в мае 1388г.
Разработаны  чертем и блока приема то п л и в а  и 

блока подачи м а зута  к горелкам,
Выпуск 5-0 Указания по применению, изготовлению

и м о н т а т у .
Выпуск S -1  Блок подачи м а зута  к гор ел нам 6 ПМГ. 

Рабочие чертеми.
Выпуск 5 '2  блок приема то п л и в а  5ПТ Рабочие

чертеми.

2, Назначение и описание 
конструкции блоков

S.i блок приема то п л и в а  предназначен для использования 
в системе перекачивания м азута  из автоцистерн в  резер
вуар, у  которого о т м е тк а  верхнего уровня превы ш ает  
о т м е т к у  сливного ш ту ц е р а  автоцистерны .

2,8. Б лок насосов подачи м а зута  к горелкам предназна
чен для использования в си с те м е  перекачивания м азута  
из резервуаров и создания рабочего давления у  горелни  
(ф о р с у н к и ).

2.3 блок приема то п л и в а  6ПТ с о с т о и т  из 2 -х  насосов  
Ш Ч0-Ч -18/чб-1  и ф ильтра  о ч и с тк и  м а зута  <ph-25-30-40-(5)^ 
смонтированных, на раму. Оборудование соединено мемду

Ши Кист коЪоккм. Ясдп. Аата
Раз раб- НордРиниин4 L, ММ
Пров- *

И. конго нюнтер Ж ?
УтВ,

6M S.D .D .D D.D D0AT
блоки для установки А 
назутоснабтения произво
дительностью до В,6н3/ч 
с аВтосливон.

Л и т . Лист Листе в«I I 1 6
ГПи Горьн ofcH u6
сянтехпРйЕмтУказания по применению 

изготовлению и монтамм
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собой трубопрободами с арматурой для управления блоком. 
На блоке у  стана бл и бают ся контрольные, приборы, стоини 
для подхода элентричесних Кабелей и пост кнопочного 
управления электрод багателям и.

Э.Ч Блок насособ подачи м азута к г орел нам БНПНГ 
с о с то и т  из 2 -х  насособ 331. б/Чо-i. 3/25-645) смонтиро
ванных на раму.
Оборудование соединено мемду собой тр уб о п р о в о д а м и  
t  а рм а турой  для управления Блоком. Н а  Блоке у с т а -  
н а б ли б а ьо тся  контрольны е приборы, с т о и к и  для  
подбода з ле м т  риче см их м абелеи  и  п о с т  кнопочного 
управления электродбигателем .

3. Транспортировка и хранение

3.1 Транспорта робку произбодить бееми бидани 
тр ан сп ор та  б со о т  бет стбии с прабил ани} деистбую - 
щими на э ти х  б идах транспорта. Способы погрузок но 
-разгрузочных р а бот и крепление при тр а н с п о р т ироб- 
Ме долмны обеспечибать сохранность тобарного  
бида мазутных блоноб.

З.Э Блоки транспортир о бать и хранить без тары. 
Присоединительные отберстия трубопрободоб заглу
ш и ть  деребянными пробмами. Приборы контроля и 
абтом атики  с отборными ус тр о и с тб а н и  упакобыбать 
б тару. Внутреннюю поберэсность та р ы  долм на быть 
об ита  пергамином.

Ц. Требобания м оборудованию 
и м а те р и а л а м

4.1 Оборудование, Входящее В состаВ блока, долшно 
еоотбе/пстбобать требобаниян норматибно-технической

1/Зм. Лист а/° Ъоням. Подл. йен
Б М 5ЛО.ОП.О О О АТ
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документации и им еть па сп ор та . /долине cm во м а т е 

риалов и те х н и ч е с к а я  х а р а к те р и с ти к а  г о то в ы х  изде 
ли и } применяемых для изготовления Влоков} должны S un  
подтверждены предприятиями-  изготовителям и с о о т в е т 
ствую щ им и документами.

Н.2 Приборы и средства автом атизации и контро
ля , входящие в Влоки, должны удовлетворять требованиям 
технической документации на них и действующим 
стандартам.

43 к о н стр ук ти в н ы е  изменения, возникающие в процес
се изготовления блоков, должны в ы ть  согласованы с 
организацией разраВотчиком технической документации, 
изменения, связанные с применением материалов^ не 
ухудш аю щ их технические х а р а к те р и с ти к и  Вломов, 
р е ш а ю тс я  предприятием  -  и з го то в и те л е м  Влоко в  само
с т о я т е л ь н о .

S. Требования к с Sop не $лом&

S.1 При и зго то в ле н и и  и нон т а т е  э ле м е н то в  
тр уВ о п р о в о д о в  еварну производить согласно  
ГОС/ iC O Z^^eo. Швы з а ч и с т и т ь .

5.8 Сворку срланцевых соединении сты к о в  т р у S под 
сварку о с у щ е с т в л я ть  с использованием инвентарных 
центровочных приспосоВлении, оВеспечивающих coot -  
н о с ть  стыкуемых mpyS.

S.3 Весь комплекс р а б о т  по организации с варки  
труВопроводов блока и ко н тр оля  к а ч е с т в а  сварных 
соединении проводить руководствуясь указания ми 
„Руководящих технических м атериалов по сварке при 
м о н та те  оборудования тепловых э л е к тр о с та н ц и и  *'
( Р Т М - 1 с - $ i )  М инэнерго СССР, п р а в и л а м и  Г о с г о р т е х н а д з о р а  
С С СП, а  т а к т е  т р е В о в а н и я м а  р а В о ч и х  ч е р т е т е и  б л о к а .

[
I

из». Лист л/»докУНЛ Подл. Анти 6MS.DD.D0. ООО А Т
1л™*
m
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5.Н Сборку элементов м етиллоконструкции блока  
быполнять б с о о тв е тс тв и и  е требобаниями ГОСТбВСЧ- ВО. 
Места, подлежащие сборке д о л ь н и  б ы ть  очищены о т  
Грязиг окалины, масло, р^сабчины и т.п. Сборной ш об Э о л -  

э+сен бы ть робным и полным, в м естах , сборни не доло/с- 
но бы ть прожогоб, тр е щ и н , подрезоб, непробара.
Металла чесни в брызги должны бы ть удалены, шбы зачи
щены о т  ш лана и опалины.

5.5 изготовление и сборку м е та лло к о н с тр ук ц и и  
блока о с ущ е с тв ля ть  согласно требованиям
СНиП Ш -1 8 -75 „ М еталлические ко нструкци и *  При сбор
ке блока руководствоваться указани ям и СНиП3.0S.OS-84 
„ Техническое оборудование и те х н о л о ги ч е с к и е  т р у б о 
проводы"

5.6 Впроцессе сборки блокоб долю  но проберяться  
с о о т в е т с т в и е  к о м п ле к тую щ и х  изделииf н а де ж н о с ть  
крепления оборудования и тр у б о п р о в о д о в  к  м е та л л о 
к о н с т р у к ц и и , правильность нанесения м аркиробки на 
изделия, наличие паспортны х т а б л и ч е к  на  обору до бани е 
наличие клеим с борщи ко б на с барных соединениях 
(при  необходим ости).

5.7 Гидраблические и сп ы та н и я  блока п р о б о д а ть  б  
со о т  б е т  cm бии с требобаниями „Пробил у с т р о и с т б а  и 
безопасной Э ксплуатации трубопрободоб  пара и горя
чей боды" утберзТсденны х Госгортехнадзором  СССР.

5.8 8 качестбе корроъионно-защ итного п о к р ы т и я  
б ло ка  принять г р у н т о б к у  ГФ -0 2 0  ГОСТ$825-73,
Эмаль ПФ 133 ГОСТ 9 2 6 -8 2  и битум ны й ла к  6 T -S 7 7 ,
ГОСТ 5 6 3 1 -7 3 .

S.3 Осбещение блока приборами и средстбам и с/бто- 
м а ти за ц и и  произбодить согласно сборочному чертеж у  
,, У с т а н о б к о  прибороб к о н тр о л я  и а б т о н а т и з а ц и и  

блока." П р и  прои збодстбе  р а б о т  по у с т а н о в к е

U3M. Лист аНЭомым. ПоЪп. Дата
БП S D D .O D D D O  Д Т

Лист
ц
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указанны х приборе в руно вод cm во в а т  ь с я тр е б о в а н и я м и  

СНиП 3.05,01-85 „ С и сте м ы  а в т о м а т и з а ц и и ! '
5.10 изделия, изготавливаемые по ти повы м  монташ -  

нын чертенчам ТМ, отраслевым нормалям и типовы м  
Конструкциям  TKf a та к к /е  Закладным К о н ст р укц и ям  

ЗК поставляю тся Г л а в м о н та т а в т о м а т и к о й  Минмон- 
т а м с п е ц с т р о я  СССР.

5.11 При Воры К онтр оля  и средств а в то м а ти з а ц и и  
З аказы ваю тся по З аказной  спец иерикации (с п е ц и 
ф икации оборудования) р а з д е л а  а в то м а ти з а ц и и  
ра бочего  п р о е к т а  к о т е л ь н о й .

5.1В Р а б о ты  по у с т а н о в к е  Э л е к т р о т е х н и ч е с к и х  
у с т р о й с т в  прои зво ди ть  согласно сборочном у чер
т е  м у  „ У с та н о в к а  э ле к тр о о б о р уд о в а н и я ” блокаf а  
т а к т е  руководствуясь  требован иям и СНиП 3.05.05-85 
„ З л е к тр о те х н и  чески е у  cm р о и с т  в а."

5.13 Э ле ктр о те хн и че ско е  оборудование заказывает- 
ся по заказной спецификации (спецификации оборудова
ния) э лектро техн ической  ч а с т и  рабочего п р о е к та  
К отельной.

5.14 Термоизоляционные р а б о ты  рекомендуется вы 
п о лн я ть  на м есте изготовления блока. При э то м  с 
целью предотвращения деформаций те п ло и зо ля ц и и  
при транспортировке блока к  м есту  м онташ  а; необхо
димо предусм отреть усиление крепления конструкции  
изоляции за счет уста н о в к и  опорных колец на горизон
та ль н ы х  у ч а с т к а х  и разгружающих у с т р о й с т в  н а  
вертикальны х у ч а с т к а х  трубопроводов, а  та к ш е  
применение спецзаклепом.

Конструкция блока д оп уска е т выполнение изоля
ции после его м онташ а.

5.15 Работы  по изоляции прямолинейных у ч а с т к о в  
трубопроводов и фланцевых соединений о с ущ е с тв ля ть

I
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£ соответствии с типоВыни серий ми 7.303.9-2. и 
7.903.9-3. изоляцию мри В олинеиных и фасонных участ- 
Мо£ трубопроводов и узлоВ оборудования Нести соглас
но серии 3.903- 11.

Нонтамная Ведомость на изоляции блока, ведомости 
объеноВ работ и материалов прилагается м комплекту 
рабочих черт еще и блока,

S.16 Технические усло ви я н а  и з го то в ле н и е  б ло к а  
Ьол^/снб/ В и т ь  р а зр а б о та н ы  пр едприятием  и з г о т о в и 
т е л е м  с у ч е т о м  н а с то я щ и х  т е х н и ч е с к и х  тр е б о в а н и и .

S.11 При и з го то в л е н и и  д е т а л е й  м еталлической  
К о н с тр у к ц и и  блока возм ожна за н е н а  с о р т а м е н т а  
черны х м е т а л л о в  из с т а л и  Ст 3 н а  с т а л ь  С гЗ  по  

Т У  1 4 -1 -3 0 2 3 -8 0 .

6. Рекомендации для подбора  

В таблице указаны  данные Вам подбора блоков

О б о зн а ч е н и е  Шифр Производи- Номер ГаЩ ит ны и масса
теАьность аль1 чеотеш т
Ьлока бона стр -
н*/ч

Д2ЧВ.02В.000СБ
A24B.D23.D00CB

ВПТ
ВПМГ

18
1,3-8,В

5 4
s-г

80S 

50 3

Шн Пист К°дохуц, Подп. Д т
6  М S. 0 .0.00.000 А Т

Лист
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