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Заслонки поворотные регулирующие 
Е у  100 ; Е у  150 ; D y  200 ; Е у 250; В уЗ О О  

Технические условия 
1403.00. 000 ТУ

Согласовано:

Таблица 1

Н аим енование п а р  аме т р о е Нормы

Рабочее давление воды, М П а 0,2

испы тательное давление воды, МПа 0,25
Мосса заслон ни, к г

Я  у  100, 5
D y  150, 5,5
'D y ZOO, 10
Dy 250, 12
D y  300 15

Максимальный момент трения поворота, кгм 0,25
Гоборотные размеры:

диаметр корпуса, мм
Ъу 100, 148
D y >50, 202
D y  ZOO, 258
D y 250, 312
D y  300 365

длина поворотного рычага, мм
D y WO, 235
D y  150, 235
Dy 200, 235
D y  250, 235
Dy 300 235

без подрезов и наплывов. Ширина и высота швов должны  
быть равномерными.Конструктивные элементы сварных 
швов должны соответствовать требованиям ГОСТ 
526^ -80 и чертежей.

i Лист л^докум. Подп. Дата
1403.00.000 ТУ
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Н а с то я щ и е  технические условия распро стран яю тся н а  

засло нк и поворо тные р е гули р ую щ и е  Dy 100,2)у 150,2)у200,
D y 250, ВуЗОО, в  дальнейш ем именуемые заслонками, п р е д н и -  

ченные д л я  р е гули р о в а н и я  уровня водь/ в  ф ильтрах водо -  
проводных сооруж ении путем  уменьш ения проходного с е 

л е н и я  о тв о дя щ е го  тр у б о п р о в о д а . З а с л о н к и  и с п о л н е 
н и я  У  к а т е г о р и и  /  п о  ГО С Т  15150-69. П р и м е р  у с л о в 
н о г о  о б о з н а ч е н и я  з а с л о н к и  У ) у Ю О : З а с л о н к а  
п о в о р о т н а я  р е г у л и р у ю щ а я  1 )у  100.

1. Т е х н и ч е ск и е  т р е б о в а н и я .

Заслонки должны соответствовать требованиям  
Настоящих технических условии и комплекта доку
м е н т а ц и и  согласно чертежам 1403.00.000, 1404.00.0ОО, 
1405.00. ООО; 1406.00.0001 14-07.00.000.

1.1. Основные параметры и размеры.
1.1.1. Основные параметры и размеры заслонок 

должны соответствовать приведенным в таблице 1.
1.2. Характеристики.
1.2.1. Заслонки должны  обеспечивать регулирование 

уровня воды в фильтрах водопроводных сооружении 
при рабочем давлении воды 0,2МПа.

1.2.2. Болтовые соединения долж ны  иметь ко н т
рящие элементы.

1.2.3. Швы сварных соединении не должны иметь 
прожогов, трещин, непроваров. Сварные швы должны  
быть очищены о т ш лака и брызг. Переход от основ
ного металла к  наплавленному должен быть плавным,

измЛист X? АО кум. подп. Дата
Раз pa 6. Огнева
Провер. Занозин

н. контр Хромихинашит
Уте. Рысин

1W .00.000  ТУ

Заслонки поворотные

D y  2 0 0 ;  D y  2 5 0 ;  D y 3 00 .  
Технические условия.

Формат~А4копировал музафарова

Л и т Л и с т Л и с т о к
1 1 2 12

ЦНИИЭП инж. 
оборудования. КО

/ 2А.Шероховатость поверхностей деталей после 
механической обработки должны соответствовать 

Требованиям чертежей и ГОСТ 2789-73.
1.2.5. Резьба долж на быть полной, не иметь иска

женного профиля, забоин, вы хватов. Сбеги, недорезы, 
проточки и фаски долж ны  быть выполнены в соот

ветствии с ГОСТ /0 5 4 0 -8 0 ; резьба в соответствии
с ГОСТ 9150-81, 8724'81, 24705-81.

1.2.6. Основной применяемый материал Cm 3 
ГОСТ 380-71.

1.2.1. Обработанные поверхности не должны иметь 
Забоин, заусенцев, задиров и других механических по
вреждений. Острые кромки должны быть притуплены.

1.2.8. На все металлические поверхности деталей  
и узлов, кроме трущ ихся, долж но быть нанесено 
покрытие -  нефтяной битум марки 6 ГОСТ 21822-76. 
Полуоси должны  быть смазаны солидолом синте
тическим ГОСТ 4366-78.

1.2.9. Средний срок службы заслонки до списания 
не менее 10 лет.

1.3. Маркировка.
1.3.1. На к о р п у с е  З а с л о н к и  д о л ж н а  б ы ть  у с т а н о в 

л е н а  т а б л и ч к а  с  н а н е с е н н о й  н о  н ей  м а р к и р о в к о й .

1.3.2. Табличка должна быть изготовлена в 
соответствии с ГОСТ12969-67, размеры таблички 

должны соответствовать ГОСТ 12371-67.

Мзм. Лист Х е д о к у м - П о д п . Ms
1403.00.000 ТУ
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/.3.4. Табличка должна содержать следующие 
данные: наименование министерства, которому 
подчинен завод'изготовитель;
наименование и товарный знак завода-изготовителя; 
наименование и тип изделия;
Заводской номер и зде ли я; 
масса и зд е ли я ;  
обозначение изделия при заказе; 

рабочее давление, МПа -  0,2; 

испы тательное давление, МПа -0 ,2 5 ;  
год выпуска;
Клеймо О Т К.

/.4. Упаковка.
/ 4.1. Все поверхности заслонки , не имеющие 

антикоррозийных покрытий, долж ны  быть покрыты  

консервирующей смазкой ПВК ГОСТ 19537-74, обернуты  

водонепроницаемой бумагой т и п а  „ А "по ГО С Т  
8828-75 в 2 слоя.

/.42. Заслонка долж на  быть упа кова на  в 
обрешетку д о щ а ту ю  ГО С Т 12082-82 с м а р ки 
ровкой по ГОСТ 14192-77.

/.4.3. На упаковке долж ны  быть четкие над

писи: В ерх " „ Не кон то в а ть " „ Зощ ищ  ать от влаги  ".

1403.00.000 ТУ Лист
с

изм Лист ^«ДОКУМ. Подп. Дата э
копировал Музафарова Формат А4

2А.При положительных результатах испытания 
изделие считается годным д ля  отправки потреби
телю. Результат испытаний записывается в п а с 
порт, а на место маркировки проставляется  
клеймо О Т К.

2.5. Потребитель имеет право производить конт
рольную проверку механизмов на соответствие 
требованиям настоящих технических условий.

3. М е т о д ы  к о н т р о л я .

3.1. Проверку размеров производить линейкой  
ГОСТ427-75 и рулеткой ГОСТ 7502-80.

3.2. Мае со заслонки определяется путем взве
шивания ее на весах ГОСТ 23711-79.

3.3. Контроль качество сворных швов и их конструк
тивных элементов должен производиться внешним ос
мотром и измерениями по ГОСТ 3242-79 до нанесения 
лакокрасочных покрытий.

ЗА.Работоспособность заслонок проверяется гид
равлическим испытанием пробным давлениемР-О,25МПа. 
Время испытания 5 минут. После снижения проб
ного давления до рабочеео должен производиться 
тщательный осмотр всех сварных соединений и  
прилегающих к  ним участков.

3.5. Заслонка считается выдержавшей гидравли
ческое испытание , если не обнаружено признаков 
разрыва, течи, слезок, потения в сварных соединениях 
и на основном металле видимых остаточных деформации.

K03.Q0.000 ТУ
Лист
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2. П р а в и л а  п р и е м к и

2.1. Каждая заслонка должно быть подвергнута  
Заводским испы тания м.

2.2. Программа заводских испытаний до лж н а  

соответствовать приведенной в таблице 2.

Таблица 2

Приведенные параметры
Пункты технических у с л о в и й

Технические
требования

Методы
контроля

Размеры ш  ш .> 3.1.
Мосса i 1.1. з.г
Работоспособность 1.2.1. ЗА.,3.5.
Сварные швы 1.2.3...... 3.3.
Шероховатость 1.2.4. 3.6. "
М атериалы 1.2.6. 3.7
Резьба 1.2.5. 3.8
Внешний вид 1.2.7. 3.9.
Покрытия 1.2.8. 3.9.
Маркировка 1.3.1... /.3.4. 3.9
Упаковка 1.4.1... 1.4.3. 3.9.

2 3 . При п о л у ч е н и и  неудовлетворительны х результатов и с 

пытаний деф ек т п о д л е ж и т  исп равлен ию , после  чего заслонка  

п одвергается  п о в то р н ы м  и с п ы та н и я м . Р е з у л ь т а т ы  п о в 

торны х и с п ы та н и й  я в л я ю т с я  о к о н ч а те л ь н ы м и .

ИЗМ Лист У^ДОКУМ. под л . Дата
1 Ш . 0 0 . 0 0 0  Т У

Копировал Музаф&рова ф о р м а т  А 4
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3.6. Шероховатость обрабатываемых поверхностей 
проверить по образцам шероховатости ГО С Т9378-75,

3.7. Соответствие применяемых материалов тех
ническим условиям и стандартом проверять по сер
тификатом качество и паспортам поставщиков.

3.8. Качество резьбы определяется внешним осмот
ром и измерениями штангенциркулем ГОСТ 166-80, 

Калибром ГОСТ 24997-82.
3.9. Внешний вид заслонки, качество лакокрасоч

ных покрытий, маркировка и упаковка контро
лирую  тс я о см о тр  о м.

4 . Транспортирование и  хранение.
4.1. Транспортирование заслонок допускается 

любым видом транспорта, при транспортировании 
должны быть применены меры, обеспечивающие 
сохранность упакованной заслонки.

4.2. Хранение заслонок допускается в любом 
приспособлен ном д ля  этого месте, исключающем  
возможность попадания в я щ и к  атмосферных 
осадков, грязи и пы ли.

5  У к а за н и я  по  э к с п л у а т а ц и и .
Эксплуатаю  заслонок производить в соответствии 

с инструкцией по эксплуатации завода-изготовителя.
6. Г а р а н т и и  п о с т а в щ и к а :

6.7 изготовитель гарантирует работу заслонки  
в течение 12 месяцев со дня отправки заказчику-

6.2, изготовитель обязан в период гарантийного  
срока бесплстно заменять изготовленные им узлы 
и детали\ вышедшие из строя по его вине.

S
' Л и с т > Л ? Д 0 К У М . П о д п . Д а т а

1403.00.000 ТУ
Формат

Лист
8
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Прилож ение1

П е р е ч е н ь

документов, но которые доны  ссы лки в  Т У

ГОСТ 380-71

ГОСТ2789-73  

ГОСТ3 24279  

ГОСТ 4366-76

ГОСТ5264-80

ГОСТ8724-81

ГОСТ8828-75

ГОСТ 9150 -81

ГОСТ 10549-80

Г0СТ12082-82 
ГОСТ 12969 -67

С т а л ь  угле р о ди ста я  обыкновен
ного качество. М арко и общ ие  

технические требования. 

Шероховатость поверхности. П а ра 
м етры  и  хар акте ри сти ки .

Швы сварных соединении . Методы  
к о н тр о л я  к а ч е с тв о .

Смазка солидол синтетической. 
Те хнические у с л о в и я

Ш вы сварных соединении. Р у ч н а я  

Электродуговая сварка. Основные 

типы и конструктивные элементы. 
Основные нормы взаимозаменяемости. 

Резьба метрическая. Диаметры и шаги. 

Б ум а га  упаковочная водонепрони

цаемая, д в у х с л о й н а я .
Основные нормы взаимозаменяемости. 
Резьба метрическая. Профиль. 
Выход резьбы. Сбеги, недорезы, проточ-

ГОСТ 12971-67

ки и фаски.
Обрешетки д о щ а ты е .
Таблички д л я  машин и  приборов. 
Технические требования.
Та б ли ч к и  прям оугольны е д л я  
м а ш ин и приборов. Размеры.

язи Лист К^докум. Подп. Дата
1403.00.000ТУ

Лист

Копировал Музафарова ф о р м а т  А 4

Г0СТ14192-77 
ГОСТ 15150-69

ГОСТ 19537-74 

ГОСТ 21822-76 

Г0СТ247О5-81

М а р к и р о в к а  грузов.

М аш ины \ приборы  и другие техни
ческие изделия, исполнения для  раз- 
личных климатических районов. Ко - 
тег ори и, условия эксплуатации, хра
нения и транспортирования в час
ти воздействия клим атических  

ф акторов внешней среды.
Смазка пластичная ПВК. Технические 

условия.
Битум ы  не ф тя н ы е  специальные. 

Технические у с л о в и я .

Основны е нормы взаим озам е  -  
няем ости. Резьба м етрическая. 

Основны е разм еры .

ИзмЛист >f2 ДОКУМ. Подп. Дата
Копировал музафарова

/403.00.000 ТУ
Формат А4

Л и п

10

Приложение 2

П е р е ч е н ь

о б о р удо ва н и я , приборов , необходимых д л я  
к о н тр о л я  п р о дук ц и и

Н а и м е н о в а н и е
о б о р у д о в а н и я

Количество

Ш т а н г е н ц и р к у л ь  

ГОСТ 166-80.
Л и н е й к а  изм ерительная  
ГОСТ 427-75.
Рулетка измерительная 
ГОСТ 7502-80.

Образцы шероховатости 
П О в е р х н п гтц ГОСТ 9378-75. 

Весы ГО С Т23711-79.

Комплект

Калибры д л я  м е тр и ч е 
ской резьбы ГОСТ24997-81.

ИзмЛист Я? докум. Подл. Дата

Пределы измерения от О 
до 150. Цена деления 1мм. 

Пределы измерения от О до 
1 0 0 0 мм. Цена деления 1мм. 

Пределы измерения отОдо 
1000мм. Цена деления 1мм. 

Н а б о р  зГе1.

Комплект

Кр а ткая хор  а  к  - 
т е р и с т и к а

Пределы взвешивания 
от О до ЮООкг. Цена де -  
ления основной шкалы  

50кг; д о п о л н и те л ь 
н о й - 500 г .
Тип весов -  шкальные.

1403.00.000 ТУ
Л и с т

fan.

кппипПВЯ п МчйЯ ПОЙЯ Л  /■

Приложение 3 '

Л и с т  р е ги с тр а ц и и  изменений

изменен- заменен■

Номера листовСстраниц)

?10вч 06

новых

И З М Лист Jfs д о к у м . Подп Дата

изъятых

Всего
листов
(страниц)

докум.
до кум .

Входящий 
Н*сопрово
дительного 
докум. 
и  д а т а

ПодписьЛат

1 Ш .0 0 .0 0 0  ТУ
копировал Музафарова формат М
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в-в
/ ̂ Размеры для справок.

У £0Т1Ч2. Пр едельнь/е о/пклонения размеров % —
3. докрытое -нертянои до/лум марко 6 /ост 27822 -  ?&.
V П о л у о с и  /лоз. 7о  8 J  с м а з а т ь  с о л и д о л о м  с и н т е т и ч е с к и м

Гост 0305' 70.
В. дослан ку и с п ы та ть  гидроВличессим д а  Влен и end. 35 мл и 

В те ч е н и е  5 моя.
6. Макс и гг иль нь/й м о м е н т трения н а  ороВорачиВание 

tuudepa {лоз. 3J н е  долее 0.25 кгн
7. О с т а л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р с д л я я / ч и я  

л  о д ч о з  ТУ.

Лримеоаное. Ш идер {ло з 3 J и ры ча г (лоз. 2 Jпоказа
ны В одной плоскости Родочее положение и/идера 
смещено относительно рычага н о  У5°

1 4  0 3  0 0  0 0 0  С б

З а с л о н к а  п о в о р о т н а я
Р Е Г У Л И Р У Ю Щ А Я  Д у  100. 

С б О РО Ч Н Ы Й  Ч Ё Р Т Е * .

1 Т Г Г Щ с ё А мАсштА Ь
Й5Й Аист. Щ Щ м " Щ п ~ }а т а

1 5 ):<т ш И Г
Л PJ) ВТ Р ы с и н  -
Г х о н т р . Р ы с и н ^ - Яис л и с т : | л и с W —
Г К О Г р а ф с к и й Я&Ул

— ъ^п'аи— ^ --------- ??------:---------

Ц Н И И Э П  ин ж .
ОБОРУДОВАНИЯ КО

Шп пмАт Д"Ч---------

о ш п т ш ш г а щ W
П т ?

тппЧгоУ
Г Ш Щ м !
Д Ж Г" ГгГмп

СУг^г
ггв Л
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Примечание: Шидвр /лоз. 3J и рычаг /лоз. 2J показа
ла ны S одной плоскости. Рабочее положение шибера 
смещено относительно рычага но У5°

/ *Размерь/ для справок
+ 3714гпредельнь/е отклоненияразмер од  ------

3. Покрытие - несртяно и битум парки П Гост 2/в22-7В 
у. Полуоси (лоз. 7 и 8) смоза/ль солидолом синтети - 

ческам гост 93В6- 76.
5. Заслонку испы та ть гидридли ческам давлением 

о. £5 м п а  в те ч е н и е  5мин.
в. Г7аксимальнь/и момент трения на проворачива
ние и/одера /лоз. 3J не долее о. 25кГм. 
у Осгальные технике ские тлевоз а.нияли

(U03 то.

1 Ч 0 Ш .0 Ш Б

^ З а с л о н к а  п о в о р о т н а я  
р ш ш р у ю щ а я  4 у  15а 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

?7/)$!/- об

Т Я Г " ШШГтшпь

т1 п
5,5 Г.2

ш т :  | д т ш Т
ЦНИИЗП им ж

П Ю Щ Ш Ш  VII
ч'"мщг 'Г~

14
04
.0
0 0
00

 С
6



{  * Размерь/ для слрадок. ^ rjT/u  
ё Предельные отклонения размере6  g
3 Покрытое -/черт я ной дот дм марко 6 Гост £№22-76.
4 Полуоси (лоз. 7 a 8 Jсмазать солидолом синтетическим 

ГОСТ 9S6S- 76.
S. Заслонку и с п ы та ть  еидраблическим додлением  

0.25 мои £  те ч е н и е  5 мин.
е Максимальный м ом ент тр е н и я  на  лро£орачи£ание 

ши дера (лоз. 3J не долее о. 25кем.
7 . й о т я л ь н ь / е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  ло  
14оз ТУ .

i

Прим ей он и е. а /и д ер  (лоз. 3J и  рычаг ( поз. 2 J пока
заны £  одной п ло ско ст и . Ра дач ее положение и/ид ер а  
смеа/еноотносительно рь/уоео На 95*

П  - - - - - - - -  М  I4Q5.00.DD015.

т т . D ГН С В А u l* £ \ПРбТ- КЫСМН~
ШнтТ Рысин^ш - Т Ш Ш Си.конп ЛРОММХИНАw jt o lt M l

т ~ 1 ГЩ1ТШ|
ТШПм вдТЖи f M

Заш и та  ПОВОРОТНАЯ
ртгшруюиш Ао 200.
ЕбОРПНЫЙ ШРТЕХ

Сю 84- ос V

Ki!MiabmitanwiifnrJ

1 1 4  “
лист: 1 Листов: 4 
ЦНИИЭП ин*. 
05DPSAD6дния КО
фор м Ат д 2

93 000 OO'SOht



£ 5 /. * Размерь/ для справа к.
г. Предельные отклонения размера б  -  
j  Покрытие - нер тяной  дитунг марки 6 гост <?/№* - 7£
ЧЛолуоси[лаз.7и8J смазать сил и долит синтетическим 

ГОСТ ЧЗВ6'76.

5. Заслонку испы та ть  гидравлическим даблением 
о. £5 м п а  8  течение $н?ин.

€.Н7аксимальнь/й момент трения напроборачибание 
шидера {поз. 3J не далее о. гзкгн.

7 .  Остааьнь?е технически е rpesoeoния . 
по /403 ТУ.

Примечание. Ш ибер ( лаз. 3J и  р ы ч аг (паз. s j  показаны 
6 одной плоскости. Рабочее положение шибера спешено 
am/iocume/76/io рычага на 456 шш i m p - р п гFA5P ft b Ог н е в а (/И,т т г б ~ РЫСИн ^ bJgbrТ Ш Г р Рысин 3 £ ■

п с о Г р а ф с к и й
HiOHTF. ХМ М ЬМ Ш ЩКmv ап и n № Ш ТЖ~.

^ОШОООСб

Здсдош ПОВОРОТНАЯ 
Р|Г9ДН Р9 ЮЩА Я Ду 250. 
Сборочный чертеж.

шлншш ш т т т м

ш г

12 П

I АИСТОМ
ЦННИЭП mu

О Б О Р У Д О В А Н И Я  ко
гючч -об /д Т П Г Ш Г Т Г

9J flflO 00 90Ы
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Примечание. Ши iep(nos.3J ирычас (лоз. 3Jпоказаны g  
одной плоскости Рабочее положение u/udepa смеи/ена 
относительно рычага на 45 °

£ * Разы еры Зля спра£ок.
'  + 4и

2. Лределбнб/е отклонения размеров ~— —
5. Лакрб/тие -н ертяноо  до т у н  гг архи 5  ГОСТ2/522- 76.
4 Лолу & с и (поз. 7о <BJ спазо£П(г соло дало п  синтетичес

кий ГОСТ 4366-76.
6. Зсгслан к у  испы тать гидраВлаче скип давлением 

0.25 МП о В течение S/пин.
5 Максцнальнь/и момент тр ени я на  проВорачи - 

Вание ши дера (лоз. 3J не долее о. 26 кгм.
7. дет а л ьн ы е т е х н и ч е с к и е  т л еб о З я л и я  п о  

/403 Т&.

К Ш Ш Ш 1 Ш Г Ч Д  1Ш\
н ш г ш т г ^ | г H i
Т ров. РЫСНН .
ш Рысин ^
ГКО Графский
ТГконтр ш ш ш М-15
5тв С Щ рёШ
мппшIВ А Л. ЛОГИНОВА

1407.00 000 Гб
5 Д Г Л 0 Н К А  П О В О Р О Т Ы д я

р е г у л и р у ю щ а я  Д у  зоо. 
С б о р п ч н ы н  ч е р т е ж тог

<5 |<:2
I листа», i

Ц Н И Н Э П  иаж.
обОРУАШШ ко
"ТоТРПГГТР--------~Ю8Ч- Об--------77~

<4
07

 00
 00
0 Г

б



ю

C J

I § <г>
ё О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К

ол ^
 £

Д о к у м е н т а ц и я

А2 1403.00.000 СБ Сборочный чертеж
А4 f4-03.00. 000 т у Технические условия

Сборочные единицы

44 1 1403.01.000 К о р п ус 1
А4 2 1403.02.000 Р ы ч а г 1
А4 3 1403.03.000 Ш ибер 1

Д е т о л  и

АЗ 7 1403.00.001 П о лу о с ь 1
АЗ 8 1403 00.002 П о лу о с ь 1
М 9 1403.00003 П о л з у н 1
А4 10 1403.00.004 П а л е ц 1

Стандартные изделия

Бо л т  Г0СТ7798-70

ш ЛИСТ ^ А о к у м . П о д п . дата
Р а з  раб. О г н е в а
Провер. Р ы с и н

H.K0HTR Хромихина i'At jl‘h
У т в . Сухаренко

Ш З . 0 0 . 0 0 0

Заслонка поворотная 
регулирующая Dy1 0 0 . 
Сборочный чертеж.

копировал Музафарова

Л ит. Лист Л истов
1 1 1 2

ЦНИИЭП инж.
оборудованиям

Ф о р м а т Т Р Г

I
ЪX:
<§

соос: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е I
Приме
чание

14 т - 8 9  X 20.58 /
15 M8~8gx30.58.0f6 2
16 М8 ~89 х 40.58 1

19 Винт А1. М4~6д х 12.58
Г0СТ17473-80 1

Гайка Г0СГ5915-70
22 М8 ~ 7Н. 5.016 4
23 М8 -7 Н .5 /

(П
од

пи
сь

 и 
да

та
!

25 Шайба8Г0СТ11371-78 1

=;>о

1flj

2 7 Шплинт2р Х/6Г0СТ397-79 1

3XX
S
СОСО
g
4X
ооXс
§с
с;<ос
5£0XX

29 Ш понка 5x6x12
ГОСТ 23 36 0 -7 8 1

31 Кольцо 022-028 ~36
-2-4 Г0СТ9833-73! ГОСТ
18829-73 4

1 4 0 3 . 0 0 . 0 0 0

Лис

2ИзиЛист J«докук Подп. Дата

I
ъ
8со

со
§ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1

Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я .

А2 1404.00.000 СВ Сборочный чертеж
А4 1403.00.ОООТУ Технические условия

Сборочные единицы

А 4 1 /403.01.000 -O f К о р п ус 1

А4 2 1403.02.000 Р ы ч а г 1

А 4 3 1403.03.000 -О ! Ш и б е р 1

Д е т а  л  и

АЗ 7 1403 0 0  001 -О ! П о л у о с ь 1
АЗ 8 1403.00.002-01 П о лу о с ь 1

А4 9 1403.00.003 П о л з у н 1

А4 10 1403.00. 004 П а л е ц 1

,

Стандартные изделия

Б о л т  ГОСТ1708-70

1 4 0 4 . 0 0 . 0 0 0из*Лист}«ДОКУМ. Подп. дата
Раэраб. (Згнева Заслонка поворотная 

регулирующая J)yf50 
Сборочный чертеж.

JlHT. „Пистщ Листов
Л ровер. 1эысин -L-1 1 2

Ц Н И И Э П  инж. 
оборудования, к о

Н. контр. Xромихинат а г
Утв. сухаренко

-JT-

1ь*
3

соо О бозначение П о и м е н о в а н  ие 1
Приме
чание

/4 М 8 -8 у х  20.58 1
/5 М 8 -8 9  х 30.58.016 2
/б Г.18-89x40.58 1

/б Винт А1. М4- 6gxi2.58
Г ОСТ17473-80 1

Гайка r0CTSS/5'70
22 N 8 -7 Н. 5.0/6 4
23 М8 -7Н. 5 1

2
чXдоXс
3г*

2 5 Шайба 8  Г0СТ11371-78 1

1
1
СО
X

27 Шпл ин т2.0 *16ГОСТЗ 97-79 1

1XX
£
ейсо00
ейctX
JOо
Sс
оС

29 Шпонка 5x5x12
ГОСТ 23360-78 1

31 Кольц о022~028'36'2-
-4Г0СТ9833- 73/ГОСТ
18829-73 4

§с
«азXг

ЛИСТ
1404.00.000 2 

-------------- L— 'МзмЛист j^ДОКУМ. Подп. дата
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-TL.
-'Г
JuCCJ3»

Ln
O'С"
ос2?а_U1О

X
Л - / /по?НС ЧОп ив п а  l м е н о в а  ние

«г-
£

' У -  х  
чание

Д о к у м е н т а ц и я

AZ 1405 00.000 СБ Сборочный чертеж

44 1403.00 000 ТУ Технические условия

Сборочные единицы

44 / 1403.01 0 0 0 -O Z К о р пус /
Д4 2 1403.02 000 Р ы чаг 1

ДА 3 1403.03.000 -02 Шибер 1

I

Д е т а л  и
2
ч:хлоXс
§с:
<
Ч
%согX
ft"00гX
Z<ъ
СОей
п*L-(0чXлоX
с
3с:

43 7 1403.00.001-02 П о лу о с ь 1
АЗ 5 1403.00.002-02 П олуось 1
Аз 0 1403.00.003 П о л з у н 1
А4 ю 14 03.00.004 П а л е ц 1

Стандартны е изделии

Болт ГОСТ7798 -70
14 т -8 д .* 2 0 .5 8 1

1Ь05.00.0 0 0ИЗМЛист J«докум. Подп. Дата
с;Ч
Ос:
ftЛXх

Разраб. ()гнева Заслонка поворотная 
регулирующая Dy200. 
Сборочный чертеж

Лит. JТист Листов
провел. IРысин □ г г 1 2

ЦНИИЭП инж. 
оборудования.^

H.KOHTR i ромихина %iyir а (■&
У тв. с:ухаренко

Копировал Музафарова ф орм ат А 4

а

1
оtоГО ос:

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ко
л. Приме А 

чание j

Д о к у м е н т  ац и  я

А2 1406-00.000 СБ Сборочный чертеж
hk 1403.00.000 ТУ Технические условия

Сборочные единицы

А4 1 1 4 0 3.01.000-03 К о р п у с 1

44 г 1403.02.000 Р ы ч а г 1
А4 3 1403.03.000-03 Ш ибер 1

Л е т а л  и

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
аI

АЗ 7 1403.00.001-03 П олуось 1
АЗ 8 1403.00.002 -03 Полуось 1
А4 9 1403.00 003 П о л з у н 1
А4 10 1403.00.004 П а л е ц 1

J
4 
ftобXЗС
ft00X5
£юсО
н*
S
ООXаЧ
Ос=

С та н д а р тн ы е  и з д е л и я
'

Б о л т  ГОСЛ79 8-70
/4 № -8 3* 2 0 .5 8 1

/406.00.000
ИЗМЛист >Г2Д0КУГ1. ПОДП. Дата

цЧ
О
С

ft£flX
з :

Разраб. 0 гнева $1/У\ Заслонка поворотная 
регулирующая D y2 5 0 . 
Сборочный чертеж

Л И Т . «Пист■ Листов
Провер. Рысин ^ 1 1 1 2

ЦНИИЭП инж. 
оборудования.кон. контрХромихинаw a r Д.%5

Утв. сухаренкс -К
Копировал музасрарова__________ формат А4

\1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е §
Приме
чание

15 М 8 -8 з х30.58.016 2
16 М8-89*40.58 1

19 Винт А1. М 4-6д * 12.58
ГОСТ 17473-80 1

Гайко ГОСТ S315 -  70
22 М8-7Н.5.016 4
23 М 8 -7 Н .5 1

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
]

25 Шайба 8 ГОСТ11371 -78 1

27 Щплинт2.0 ПвГОСТ397-79 1
£>>
1азXлк 29 Шпонка 5*5*12
ft
XX
£aSго
со

g
X-О
оX
сЧ
ос=

го с т гз з в о -7 8 1 _

31 кальцоогг-028-36-2-
-4Госг98зз-7з/п>сгтгз

~473

....

ч
§с:
ftCDXrs

.

14 06 .0 0 .0 0 0  2
ИЗМ Лист Лпгдокум Подп. Датаs i  n w r u in i: 1 1 ^ ~  A i / л у п .  ш о д п .  | /4d T q | __

2Ю8ч - 0 6 /з Копировал ГНузаФарова формат л 4
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О б о з н а ч е н и е Наим енование Кол.
Приме-
чание

Д о к у м е н т  а ц и я

Д2 140700.000 С Б Сборочный че р те ж
А4 1403.00.000 ТУ Технические условия

Сборочные единицы

Д4 1 1403.01. 000 -04 К орпус 1
Д4 2 1403.02.000 Ры чае 1
А4 3 1403.03.000-04 Ш ибер 1

М е т а л  и

ДЗ 7 1403.00.001-04 Полуось 1
дз (9 1403.00.002-04 Полуось 1
м S 1403.00.003 П олзун 1
А4 10 1403.00.004 П а л е ц 1

Стандартные изделия

Б о л т  ГОСТ 7798-70
/4 М 8 ~8у *20.58 1
15 М 8 -8 9  * 30.58.0)6 2

ИЗМЛист ЛГ2Д0КУМ. Подп. Дата
Разраб. Огнева
Провер. Рысин

Hamlin и и •!•] Ы\ Ы!П h 1 ЬпУШШ ПКЯ
КХЕЯВ ■ ■
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копировал Музафарова ФорматД4
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О б о з н а ч е н и е L ,
мм

Масса,
кг

1403. 00. 001 110 0,24

-01 123 0.275

'0 2 125 0,28

'0 3 128 0,29

'04 128 0,29

Неуказанные предельные отклонения размеров •
и и  , , ,  ±УТ14
Н1ч; h  /4, “ 1 —  •
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Обозначение
Размеры в мм Аокво
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Массе,

кгL Н н, 3 3, d R редео\ поз. 5
1403. 01 000 188 45 20 148 юо 18 85 * 45° 5.5

-01 260 45 16 202 152 18 112.5 6 22°30‘ 3.6
-02 310 55 22 258 201 18 140 6 22°30> 7.6
“103 366 55 18 312 251 18 167.5 6 15° 9.1
-оч 420 55 18 365 301 23 107.5 в 15° 11.4

I  Сварные швы Н 2- Ь 4 по гОСГ5264-80.
2. *Размеры дло справок.
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Корпус
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Обозначения
Размеры б мм Мосса,

кгд Dt е

1403. 01. 003 114 148 f2 6.94
- 01 168 203 ?ч 1.Ъ2
-02 219 258 /6 22
- 03 273 312 18 2.7
- 04 335 365 18 3.4

I  Предельные отклонения размеров. И /4; П 79.
2. Поверхность Я обработать /7о П е т  а ла  /ПОЗ. О/ООН
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О б о з н а ч е н  и е
Р а з м е р ы  В м м Масса,

* Г2 3>i L £

iH Q 2 .O i .D Q i « 4 1(48 ZO O .Z S

- o i / 6 8 t o t 3 2 16 O.Z6

-O Z Z i 3 Z 5 S 4 0 ZZ 0.37

- 0 3 1 7 3 3 / 2 . 33 IS 0 .34

- о ч 3 1 5 3 6 5 3 8 , IS D.3£>

Предельные о т к л о н е н и я  размероВ-- hik)  £

О б о з н а ч е н и е
Р а з м е р ы  В м м

Macca>

K2,R R < d H L t c
iHD3. D i .0 0 2 8 5 5 7 18 4 5 30 ZO 7 O.Z1

-0 1 HZ. 5 84 18 5 0 3 5 16 7 a z z
-o z iHO i09.6 18 50 3 5 ZZ 7 0.3
-03 7 6 7 5 13G.S <8 50 3 5 18 10 O.Z 5
-0 4 <97.5 161.5 13 5 5 40 18 10 0 .3 7
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Обозначение
Размеру В мм Масса,

КГ1 L

/паз. 03. ОО/ 99 6 6 0.29
-01 151 120 а 56
- 0 2 200 170 0.99
-оз 250 219 1.59
-он 300 270 2.22

Предельные отклонения размеров; П1Ч; h/H;
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Обобпочение
Размерь/# мм Масса 

АГ "3/ L /1
/ 4 0 3 . 0 3 . 0 0 0 9 9 2 6 8 0 аз

-0 1 757 8 0 720 0.65
-0 2 2 0 0 120 160 114
-0 3 2 5 0 180 780 174
-оо ЗОО 2 0 0 2 4 0 2 .4 5

/. Сварные ш8ыТЗ~кЧ~ 20Z4O по ГОСТ5264-80. 
2* Размерь/для спрабое.
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Обозначение L,
ММ

Масса,
/гг

1403.03.002 25 0.014
-01 80 О, 045
-02 120 0,07
-о з 180 0.1
-04 200 а /2
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Обозначение L,
плм Масса

/ГГ
1403. оз. ооз 11 0.006

-о / 38 0.023
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