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НоЗершаиие альбома

Обозначение Наименование Стр

Обложка
Юитульныц лист /
Содер/нание 1
Содержание 3

1605. 00. 000 л Рекомендации по применению к
1603.00- 000 СВ Мешана гадравличешя кислых

реагентов мгк-1 v̂ /м3 (Порочный чертеж 5
1603.00. 000 Мешалка гидравличешя кислых

реагентов мгк-l ч=!м2. Спецификация 6
I603.00.00i Уймут 6
1Б01М ЦП ы 6
1603. 00. 003 Фланец 7
1603, ао, оо5 Кольцо 7
1603.00.005-01 Кольцо 7
1603. 00.006 Свей аик А 1
1603.00.006-0/ Обечайка 1
1503.00. 007 А»в 7
1603-00. 007-0/ Ано 7
1603. 00. 00в Ребю $
1603.00.009 Цпоро 2
1603. о/. ООО ЦБ Щиток. Сборочный чертеж 8
1603.0/. 000 Щиток. Спецификация 8
1603.01.001 Пластина 3
/без. о/, оо г Стояк 9
коз. о/, оог-о/ Стояк 9
1603.02. 000 СБ Корзина. Сборочный чертеж 3
/603.02.000 Корзина. Спецификация 10
1603.01.001 Опора Ю
1603.02.001-01 Опора 10
1603.02.001 Опора 10
1603 02.02-01 Опора ю
1603.01 003 Скоба И
1603 02.001/ Скоба И
/502.02.005 Обечайка И
1603.01.006 Фильтр //
1600.00. 000 СБ Мешалка тдраьлическАЯ -2)Сборочный чертеж 11
/500.00.000-0/СБ Мешалка гидравлическая У=2л?(мгк-1)С6орочныи чертеж 11
1БОО. 00. 000 Мешалка гидравлическая Ымъ (m-i) Спецификация /3
1600.00. 000-01 Мешалка гидравлически я Ымъ/мгК’2) Спецификация 13
/600.00. 001 Опора и
/6oO.oo.oo/-ot Опора 13
1607.00.000 СБ Мешалка гидравличешя известкового.[ молока .

мги-1/ v = 4м3 ОЬотный чертеш щ
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Оо h ржание аяьЬомй

Обозначение Наименование Спр

1047.00.000 Мешалка гидравлическая известковало мота.

м н -k ч ^ м 3 Спецификация. \5
1047.01-000 Поплавок. Спецификация \5

im o im -m Поплавок• Спецификой и я IS

1047.01.000-01 Поплавок. Спецификация IS
1047.00. 003 Скоба. 16

1047.00.00 4 Кронштейн IS
m i  о о.ою ПатеУБОк 16
1047.00.010-01 Натравок 16

1047.00.010-01 Патр явок J 6

1047.00- 001 Тяги 16

1047.00. 001 Обечайка 17

1647.00. 001-01 Обечайка 17
104700.001-01 Обечайка П
1047.00.003 Ано 17
1047 00.009-01 Ано 17
1047.00- 009-01 Ано 17

1647.01. 000 СВ Поплавок. Сборок ими черт ею 17
1047.0I. 000-0ICB Поплавок. Сборочный чертит 17

1647.01-000-0Z СВ Наплавок. Сборочный чЕРтеш п

16Ш 0.000 Мешалка гиараВлическля циркуляционная известковало

молока ига-16 V-16M3 Специфика кия 18
1047.00. 005 Палеи, 18

1047.00. 000 Хам ит 18

1647 00.006-01 Хомут 18
1643. 00.000 СВ Мешалка гиЗРАВлическля известкового молока

м р и - 8 ч - 8 м 3 Сборочный чеетет 13

164г. оо. ооо Мешалка риЫвлическая известкового молока
м р и - 8 Vs 8 м3 Спецификация. 10

1640. 00. 001 Опора 10

1043.00.001-01 Опора 10
1041. оо 001- 01 Ппора 10

1048.00.001-03 Опора 10

1048.00. 00Z Кольцо 10
1043.00-OOZrOI Кольцо ZO

тз.оо.оаосв Мешалка гаЗрокоиешя циршшошя известкового
молока MPII-/6 / :16м3 Сворочный чертам. l l

2.id6s ч Копировал рьалерская Формат ДТГ
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X ч . -
^ОСУЛОРствЕНныи комитет по грим дакском у строительству 

и архитектуре при Госстрое СССР 
иниизп инюенеркоро оборудования.

МешАЛки ридРАВлические 

Рекомендации по применению  

1603. 00. 000  А

Печальник отдела
Езхакнкi  P.f!

to. a. is
Рллвный ипмепег проекта.

Еысин IH3
3.4.85.

9,

1- В бы пуске разработана рабочая документа

ция на изготовление мешалок гидравлических 
типов: м гк -i, м-г, мгк-Z; м г и -ч, мгн-8,мги-1б  

для перемешивания суспензии реагентов на  

водоочистных станциях.

Конструкции мешрлок выполнены аналогично 

мешалкам выпускаемым Таганрогским котельным 
зйводом.

Основные параметры мешалок представлены 
в таблице 4

Наименование
параметра

Марка мешалки и номер чертежа
МГК-1

im.oo.ooo
м-1

1604.00.000
мгк-Z

160400.00т
мги-ч 

16П 00. 000
мгн-8
rn.oo.ooc

МГИ 16
Ш. 00. 000

вместимость, /из 1.0 2.0 2.0 и 8.0 16.0

Диаметр, м и 1. 6 1.6 1.6 2.0 2.6
Вреда.
перемешиваемая Кислая известка- 

ш  молоко кислая известко
вое молоко

изйеегко- 
бое молоко

известко
вое молоко

Условный диаметр 
выходной трувы, мм

65 65 Б5 100 ISO ISO

Наличие корзины 
для реагента

+ — + — — —

Наличие поплавка 
для забора 
суспензии.

— — — - ь 4 - А

1 №

форм лт л Т

2. Конструкции мешалок выполнены в виде

цилиндрического стального сворного сосуда на 

опорах. 5 мешалках для кислых реагентов мгк-1 
и м п-z предусмотрена корзина для загрузки 
реагента и отвоиныи щиток для осуществления 
гидравлического перемешивания. Отвор готовой сус
пензии осуществляется в нишнеи части вака
над отвойным щитком.

Мешалки для известкового молока с над мены поп
лавком, смонтированным на рычашной системе.
К поплавку прикреплен шланг для забора из
весткового молока в зоне дер/ него у  родня 

объема жидкости.

Мешалка м-2 не имеет поплавка и корзины.
3. При проектировании мешалок применен груп

повой метод составления ряда чертежей
и использования деталей из предыдущей 
конструкции.

t  Основной применяемый мат ериал конструк
ции мешалок - Cm3  рост 3 8 0 -7 !

4  any о каете я замена марки стали при

условии сохранения прочностных характеристик. 

В мешалклх применены кнелотощелочестойкие 

рукава типа к щ -Z  гост 5338 - 76.

Замена марки рукавов в мешалках мгк-iu 
мгк~1 не допускается. В остальных мешал к а х  

могут выть применены гивкие рукава

С Т Ш П Ш 7 Л Ш Ш Ш 1 /605. ВО. ПВО А Лим

10РМАШ /Н

1_
1зм~Лист]м докум. По So Длтл
Нзно. П т л т 2PF7
Ядов. РШИН <1

м м
1 Ута [Ригия

(Ш О О  ПВО А

Ме ш к и  риЫ ш ч к ш  

Ртюшии но ПРИМЕНЕНИЮ

I  т л  п и т  гшлш
1-1-1. к
ЦНИИЭП т
т т т н и я  ко

формаш лч

из других материалов, устойчивые к щелочной 

среде.

С п у с к а е т с я  зам ена сеток корзин

мешалок м р к - 1 и /ИГ К -2 нз нержавеющей
$

стали на сетки из углеродистой стали с 

лущением.

Мешалки мгк-f и м п к -z  сконструированы  

с учетом возможности выполнения химзцщиты 

внутренних полостей. Иносов х им защиты опре

деляется заказчиком.

днутренние полости остальных мешалок з а 
щищаются обычными покрытиями, напримерt 

нефтевитум, нефтяной лак, и назначаются 
заказчиком исходя нз конкретных условии 
применения и изготовления

S. Комплект поставки определяется S соответ

ствии со спецификацией.

Н Е н йокум
77089№  P j *

/605. ев. ВВВА k n
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f. * Размеры для справок.

I. Неуказанные предельные отклонения 
Размеров: t 2 Г Д  

3. Острые кромки скруглить 

i  СИарные швы выполнить с плавными 
переходами шва к основному металлу
5. Ло&ерхность Ц зачистить до металлнчве- * 
косо влеска.
6. Мешалку испытать гидравлически 
наливом воды по рост згчг-19

7. Покрытие поверхности В и внутренних элементов 
мешалки-антикоррозийное по т у з -да изготовится

в. Работы, связанные с ударами и нагревом, 
после покрытия запрещаются.
Э. Опору (поз. I9J и корзину (no3.Z) 
приварить $ 5 Ти точках. Сдарной шов 
по РОСТ 516^-80 -Ti-A 9 на длину Юмм 
ю. Сварка автоматическая.

1ж km н док ум. Подо. Лю»
Usftfc Но ШАПОК
Пров. hicHH
Г. КОНТР.
JL контр- Хром мин а IptLl ms
Ушв Смтнко r f z .

ш  оо.ооо се
Мешалка т рлт чт ая
КИСЛЫХ РЕАПН1П0В МГК-1
{точный м чер/пеж

ЪШШ Гмим ШМЫ

ю
ж 1:10

i Л нгтов Г |
ЦНИИЗП ит.
06СРШ Ш М м

у о г Ш Г Т Г2 1 0  8 5 tv п я ро В А Л Га а л € ьгк Ар
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Неуказанные пне дельные отклонения разменов:
Ий, h i i  t ~ -

ш .  oo. ооз

AH E l l

Лмт  ш  m T  13903 Tl1
g n i 3 . W T / t o 7 - 7 9

нега
ЗА П

Ияггарв i
ЦНИИЭП па
оборудования ко

щтш ач

№  00 ‘(091

Обозначение 1, мм Масса,КГ
1603.00.005 m en 11.7

-01 i6 i i l 15.3

ш ш
т  аб

шгр,

к опт
потпо в ШИ ш

1603.00. 0 0 5

К Е Ш 1ШНЯ  1Ж 1Ш

К о л ь ц о
w h t it  зьхягь-e-ntTSsei-re

Р ш З в П З - 1-П0ГГ 535“79

ГМ.
ТАБЛ

*т \ л истов!
ЦНИИЭП т
О Б О Р У Д О В А Н И Я  КО

Форма т а ч

ю о  ‘oo е / ш V  (У)
г м

'uv>•si
Ф1В0Щ

Уйозначение размеры, мм МассаКГл h M
1603. 00. 007 1100 300 3Z5 105

-01 1600 boo kko Ш .5

Размены для справок

1 60 3 .00 .007
ШИПИ liifJ iiie !, |1ЖШг

k r f e n,№ H ,<
З йрошовка 
НИЩЕ lx8*h  РОСТ 6533-78

ш

С м
Т А БД. т

Л н г т 1 л и с т о в  1

ЦНИИЭП инт.
ОБОРУДОВАНИЯ КО

фОРМАШ А Ч~~“ __

V  ( У ) ш ч г м м
V  ( V )

ГОСТ 5164-80 ~сг

Обозначение Размеры, мм Масса,кгм А Б.
1603.00. 006 1ZI6 535 7/7 87. 5

-01 1616 635 8/7 132

Предельные отклонения размеров: HI9, h tt; t

Е в
ш д б ,  
|ров.
хоитр.

У- ЙОКУМ.
I I0 ШАРОВ
Pm н

дп. Т т

1 6 0 3 .0 0 .0 0 8

ОбЕЧАИКА

T i m " Масса Масштаб
СМ.

ТАБЛ -  .
лист 1 листов 1

№шл
J M l .

ШОХИНА 
IP пси ft

VIOAIГ Я

htm $ч'шI /1Н1Ш C||[ 3 , J fr ЦНИИЭП mm-
ОВОРЭДВШН to
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1л

IBB 75 ’ СО»
V  is /)

Предельные отклонения Размеров', и ц  h Щ; ^

N  Им .
ш ь
Ц П
I контр.

Й0К.ЧМ
0Л1Л лов

Рыси и ^-сШ -

Ш

1W . 01. 001

Плдетим
1П Ш  ПГШШ f /ГШ1Ш

и  I и
Н и м и  ГM S

|ЦЩВ. IР МСИп <Ы Ш 1 1
56 РОСТ т ы -74
Cm3 гост f4657-79

Щ Ш ИЗП ПЯ
ш руаования ко

tpOPMflm А Ч

гвв  75 m i

L

. 6

'я/
---------------------— -------------------

Цвозначение L, ММ Мае ей, 
кг

1В03Ж  OOL 36 0.058
-01 160 0.09S

£

оо

Предельные отклонения размеров: Ат, 7ГН
г

ИямМнпп
715РАВ

1 контр

н9 дшм
Ношапсв
РЫСИИ

Ив 3 fi lm

« 0 3 .  л .  5 0 2

як

fiiliuM !йКШШ 1ШШПШ
см-

ГАМ.
Лист IЛ  и гтов <

1 конт[. Щмихиил
Утв. Рысин Кт

Н-В-МОТ& 9S-7t 
бсш 1 с п зтс т  S3S -79

ц н и и э п  и *
ОРОРМШШ КО

фотип яЧ-

s ib b b  'гв w i

к ____ L

V i

г

2=

А -А
Mi: I

_ 1 _  
И 1:4

РОШ $164-30-ТЗ-h г
РОСТ 5164-80-УЧ- Д£

1- BSqpkq  ручная дуговая 
I.  ̂Размеры для справок 
з. Предельные отклонения размеров: *  
i  Покрытие - антикоррозийное по ту 
завода изготовителя

I6 O 3 .0 2 .O O O  Cfi_ ______

К орзина

Сборочный чсршеж

ш ш ш т  i \Е Е ш Гойи. jm
5 2  ПОPASpAB Ж ?м ь — РЫСИИ -

Г. штр. /ист 1 листов Г"
j J W ц т з п  »т

о и р ш ш м  коУМ (Рысйн Р ]
__________  210  у s  /с _ КППИООЯАА Рс АЬеВсКА* фрРМАМ 35
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UW
^V

K
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о -
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( Э -

о

рО

г о
с а

*=z Обо зла чение Наименование с э
Приме
чание

Локументаии я ■

io 1803. 02.000 С6 Сборочный чертеж Г

Летали

1»
1603.02. 001 Опора 1

г 1603.02. 001- 01 0 пор а 1
3 1603. 02. 001 Опора 1
♦ 1603. 02. 002 -01 Опора 1

Я 5 1603. 02.003 Скова 1
Я 6 1603. 02. 00 к Скова 1
ЙЧ 7 1603. 02.005 Обечайка 4
я Б 1603.02.006 Фильтр 4
БЧ 3 1603. 02. 007 Ртенка

П„п 62 РОСТ/3303 - 70
Cm3 ГОСТ/6523-70

SS0 ЫЧ * 1160/1/0 1 Ю. 5кг
БУ 10 1603 02. 00$ Пруток

Кви? Ю-В-Г0СТ2530 - 71
6 CmЗсяЗ РОСТ535-73

L-395 ЫЧ 1 0.15 кг
-5V II 1603.02.003 Прушок

Кг,« /0'В’Г0СТ2530 -7/
2 Б Cm3 с/г 3 РОСТ535'75

L* 528 ЫЧ Z 0. 55кг

г~~1 1 :  1 1 1
ЩЛ Ш П  пвнзззга и п м  и з н !

//ОЛМПЯ М*Г7
IPWPHH И W -

/603. 02.000

ишшЕШ кмшттттт
lh— II !!!■ Hi' ШШ

K m и н  a

Лига. Jmr Листов
т г 4 Z
и л иIE0PJU0

АЭП инн».
ВАМ Л Я КО

формА т А ч

ч£
Щ-

CS
ГО

гП«аС=г О б с з  на ч е н и е Наименование сэ Л  Р и м е  
чание

64 11 (603. 02s 010 Пруток
Крц? 10-В- РОСТ 2590-7!

БСтЗспЗ РОИ г $35-73
L - 568 h /V 1 0.35 кг

Стандартные изделия

14 болт м8-6^*25.56
РОСТ 779В - 70 т

15 Райка м8-бн. S
РОСТ 5315-70 /ч

16 Шайва 8.01.01
РОСТ и371- 78 14

В  И Ш Л Ш В  И1Ш*ш<1Й шиш и ш 1603. 0 2. 000 4яег

Д /IV

т о 4ю  'ш / ш  т  (оз1

Обозначение
Размеры, мм Масса.

% £ КГ

1603. 02. 001 568 ч 0. 45

-01 S7S 6 и

Предельные отклонения размеров: H^hib, t -

2,5 £
б ошв

_______ d "ч г Г\
i i

р
_

к 7" - К 7“

53
200

5 * 2 0 1' -- 1000

Н 0 6

Обозначение размёРЫ. мм Масса,
КГh S

1603. 01.002 20 Ч о.ез
- 01 25 6 J.2иь

/6fl3.fl2.P0/

Оно ГА
« Д :Ч 1 Н 1 М :М *Д |,]|Д Ц [И а

СМ-
1 ГЛБ А.

Ангт IAнстов: 4

б 5 Рост 13905-74 W m n  и и « .
ОБОРУДОВАНИЯ КОcm3 гост№37-7}
(ригмА/п: ли

Ы А нгт
А 5-

a m
1Г.ште:
«/гв

1-° ЛОШМ- 
1оЯ1 А Л О В  
WKH -

Хромпхт
рмсин Лист

Пп и

i603.02.00i

Опора

Ант Шс'гА Шсштав
гм. 

ГА БД
А нпп: 1Л нгтов: 4

65 ГОСТ 19905-74 ЦНИИЗП т
ОВОМДОВАШ КОСтЪ. РОСТ 14657-79

1  г г„л  л4’я.ск a  q  (Ьп р и д  г :  J T
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Р и о  1 P u o l
Остальное см. нас. i

1̂ ЭС=>
сэ
сь

са
*о

О б о з н а ч е н и е Р и с
П б л а с т ь

п р и м е н е н и я М а р к а .П о и т е М а с с а
кг

1604. 00. 0 0 0 1 и з в е с т к о в о е
М О Л О К О И ’1 ем.ТТ п7 ш

-о* г к и с л ы ер е а г е н т ы м г к - Z CM.TT.pl т

/. * Размеры для справок.
L Неуказанные предельные отклонения размеров: i  
3. Острые кромки скруглить 

Ь. Сварные швы выполнить с плавными переходами 
шва к основному металлу.

5*. Поверхность 5 зачистить до металлического 

блеска.
6. Мешалку испытать гидравлически наливом воды 
Допускается испытание сдарных швов на, плотность 
промазкой керосином по РОСТ 3 Z k i - 7 9
7. Покрытие поверхности В и внутренних элементов, 
мешалки - антикоррозийное по гуз-да изготовителя
8. Роботы, связанные с  ударами и нагревом, после 

покрытия запрещаются.
3. Опору (поз. ze) и корзину(no3.ZSjприварить в 5 TtJточках 
Сварной шов по гост 5г£4-во-п-дЧ но длину чо мм 
ю . С б а Р к а  автоматическая.

п.

7
7/ \

Н?&0КУМ.Потапов
ТШн

По8о Ш

им. оо. ооо ев
Мешалка рилравлическая

V--2M3
Ввтчныи чершеж

|М ЗШ ЬШ 1М ?М !!ЕВ|
см.

ТАВЛ. ГЮ
1шт 1 Листов 1 1

1Д7Ш1ИШЖГСП ШМШ Ifmsi
|С Ш Р Ш 0 Н 7 ^ Н ' 

ZfOBs — 7T Копиров л Л РоМ£ПгкАФ

цнииэп инм.
ОВ0РМОВАНИЯ КО 

ф о р м ' л т  А 2
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„  — ■--------------------------- --------------------------------------- ~~I IS I

>cС-»=г»cs
cO

LOi-<■*
cr>
r~c*.
:£
«9-
u iC-3

"e
£o.

nr

оrC
PO
«=5 Обозначение IIаименов ание Кол

Приме
чание

5
О.
ш

%
то

гОCS Обозначение Наименование Ки_
Приме - 
чание

— 1

Таит /ОблЗРОСТЮ70Ч-76
Документация 1 “  А - ват ъ cn rotnoios-60

L--100 h 11 1 0.78 U
1641 00. 000 СБ Сборочный черп/еш / fll J5 1617. 00. 003 Лио 1

0 IS03. oo. 0004 Рекомендации по приме- ш 16_ 1617.00. ОЮ fl am ру во к 1
нению 4 Ё Л 1617.00. 010 -01 Патрувок 1

—-

— Ё II 1647.00. ОШ -01 Патрубок /

-
Сборочные единицы Ь4 (5 1647.00. 01/ * . — ----

Оп/вод
Рука! К UI 2-100*5 ГОСТ 5396-76

1---------------

r *
1 1647.0/. 000 Поплавок / Л,: 1600

6S го Пластина.
й ешли П Б 10РОСТ /9903 - 74

J!Qcrn сг згост 14637- 79
7ч L_ IS03. OS. on h o 1 р  ш л  11 3
il
gi
a
0

0

3_ 1503. 00. 033 Фланец /
±_ /603. 00. 005 - 01 Кальио 1 _ J Стандартные изделия

de
rca

c=:

U*:r>
z
flO
ж
3C

£«<K>aQ

(d£
•3C

r«=»

r~
-

5 /804. 00. 001 Впооа 3

1
№а

~6__ 1604.00. 001-01 Опора 3 IL Ъолтм/г-6̂ %35. 58
1 1617. 00. 001 Обечайка / РОСТ 7798 - 70 1

A4 ten . 00. 001 Шого 1 м Райка м I2-6H. 5. РОСТ 5915-70 1
АЧ J_ /647.00.003 Скова. 5 «СLC>1

Z
созс.
ZсО
ас
5
ЛвС

В

ес

—

Й. Шайба 12.0/. Q/г ост 1/371- 75 1
04 10 1617. 00. 001 Кронштейн Z 25 Шайба 16 о/, о/, гоп И371-78 1
Ak Jl__ 1617. 00. oos Палеи Z Z6 1Ц/ШЛШМ/6-6й*50.56Г 0CT2203Z-76 4
A4 A 1617.00. OOS Хомут 1 VL

-----------------------1-------------------- ----------
Шплинт 4 XZQ-ZIGTOCT397-79 1

64 A 1617.00. 007 Патрубок ~ г ч VL Фланец /-60-5 cm 25
ТРШ 10U3POOT/0704-7В - J РОСТ/2810-80 1А-ОСГЗ ся fOcriljOS-SO 13. Фланец 1-юо-с cm 2 б
L *Zi0h 11 1 1. 78 кг гост /2810-80 1

64 14 1617. 00. 008 Патрубок Днище /500x8x400~~j
--- 1 рост 6533-781

E Мнпл *° Иокум. Мп> Ша юн/, и и. и и U
г —” J (заготовка для

-ЙГ
1ж
d=-
3= J

6mA Ы 5■pEMVKUHA Мешал к а
ЩРАВЛНЧЕСКАЯ ИШСГПКОВОГО

м о л о к а  мри -4 
ч--4мъ

Лнт Лнг/п - - Л и с т о в «с:
ос=;
Э1
ска=с

1
_ ] /6 47.00. 009) 1fl P P & -i*ыт ^ jjfc&r J _ L ___{_ 1

1 , ЦНИИЭП ннш
ОБОРУДОВАНИЯ КО ( й 7 .  т. т о

ЛистJ.K0HT£}PS MX И НА ш м a.if 2JmB. '9 У XApEHKOtiJ B L __ ж и я я  п ш 1 ш я  1 ш и  г а
______ Ф0РМАШАЧ — ------------------------------------- —:______________________________________Форма т8Л_

в«X
|

41
ж;
f«->

rOС»ex Обозначение Наименование Кол
Приме- '  
чание

Гв
I
Щ

а
PQ

го
Обозначение Наименование Кол

Приме
чание

!

....................................-] ......................  .............................. __ j
Документация | 1647. 01. 000 -Qf

;

Л! 1617.01. 000 СВ Сборочный чертеш 1 Детали —

Детали _____ ш J L 1617.01.001-01 /Пега.
—

Плмп,» 4л50-6-РОСТ/03-76
—

f 1617.01.001 Корпус полоса i - г  L.V .лРтЗросТ 535 - 79 Z 1. /8 кг
Jhao‘ l t 'u ra iu ’nCm.Згост 16523 ’70 /m  ot. ass-вг —

339 h /Ч х 9394 Щ 1 3.5 кг —

£4 __j_a_ 1617. 01. 00Z Боковина i етили
Jlnrm Bl.2rmi9903-7t

■-------------------------------------------------------
■С/П ЗГОСТ 16523-70

Й з _ 1617. 01. 001 -0Z П ято. — ~ "

I

ф313 h 11 Т ~ 0.55 кг Ппияг, I  hso-6-rocrm-76-------------------------------------------- ------ ----------j

-<
e

* i
«=
о

е
<2
%
tx»

Ст.ъ РОСТ 535-79 Т ] 2.88 кг
----1 Переменные данные для исполнении

_______________- __

1

1617. 01. 000

•A

Ж
4Эx:

Детали 1д»»«а!
ж

i

M _3_ 1617. 01. 001 [Ляпа

3C
3E

3

Po/ipcn 4 хво-Б-тттз-76
Cm3.РОСТ 535-79 Z т  кг

tHc4

c='СЗC3

“ 1
^1

е=|по

- — — —I I

jU]y j© /infVM Подл - АДТ А /64*7 Of 000
—

n=3
c=
Z
cA
Ш

1 я ш  JIDAS. fl
V- UUSJIfl.
>ЕрЕШ КШ

Поплавок
f jF lT i l t t  f j i i d i i l

с=а
о<
сА

_и___
[Пров. II>ЫРИИ г.
r K

Цнииэп т .
ОРОРУОВАКИЯ КО

L
| 1647.0t.ll0l}

А нет 
2

(ртпхинА ШДуУ, м — -------------------— —
К  n’ ИГИН.^- ж е J im  fiT O i г б е ш т я  v i r r m  ifm

---------  -----------------------  фоРМАтдч __ 1_______ 11085 i6  К О ЛОРРЕ АЛ Р01Л£ККЛЯ фОРМАШПЧ _ _
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1. Предельные отклонения размеров ± ~i1ТЩ

u k i
л д м .

k l L
Т. контр.

Н. to/nnp- SmB.

л о кт
ЕрЕВОЧКИНД

Fhchh

Mmmml
PblfHti

f lm Ш а

4 Ш

i m  ш  т

И т и Q. 683 r-Z 
Лист | Листов /

Кр у с
10-В-Рост 2590-71 

Cm3 сп-Ж' рост535-79
Ц Н И И Э П  инт.
ОБОРУДОВАНИЯ КО

ф орм  пи! Ч_

OIO'QO I f j j f 2 5

ш

t l

s L

Размеры в мм

О б о зн ач ен и е t t , 1

М а сса
к г

е е 07. оо . о ю 131 <19 8 9 0.833

- 01 IBS 176 8 9 а

- 0 2 31k Z 6 6 108 1 .9

Предельные оттенид размеров ±

щ м СЛОКУМ. Ьдп. Ката
. гАзрару ш еввш н а

т с 1г м

Пров.
1 кот р.

iMCSUL^z

1 Ко н т £_ 
Уть.

---- - ----- ---------______

п п о о . о ш
п т а г Масса t i m m

Ой я ш о к И

см
тАЬЛ. -

1сува
g tQ  РОСТ IQ70k-76
я -в Cm3 сп рост ю no so

J hcW [Лист ов Г

ц н и и з п
ОВОС УДОВ АНИ \

иит.
'ОСНОВАНИЯ КО

р О Р М А Ш АН

hQ O W Lhtl
1 !Ь

v ' f V

/. Предель ныв отклонения разменов;  M .h P i i  ~ L

&ИМШ
ffpoF
I  шгс.
L M m SОт 8. ?i

N * 0 0 КУ М.
РЛЗрДР̂ РЕбОчкинА

Ры с ин

(РотхинА
пени

ш
/Й 7 .  0 0 . 001)

К р о н ш т е й н

c m 3  РОСТ 5 3 5 ‘ 7 9

Лит Шш

Пт

ш т т

0.19 14

Пиктов /'
ЦНИИЗП м *
орор^шкия IW

JOPMAm А Ч

г т

W  •М 1 Ш

Ч / .

о

2 5

Предельные отклонения размеров-' Hip; i  т t Ц г

ш щ и? ШЯМ. Но ов. Там а
АЗрАР. ' fc ffM U U Ш *гГ
[ров... Сы т  с-
1 коятр.

iL iM ip, Кромиша ш ш ТНСт
Утв h im  ^ \ Ж

1 Ш .  ВО. 0 0 2

I В-ЧГОСТ19903 -7Ь 
лист стътт тп-??

Т я г а 0.085 и г
Лист 1 липпав а

ЦНИИЗП  ш
оимньання ке

Коя ироВ/» К PoAHePct/lfr J opmamj ч



yj/fffH
J 

£
-M

6
'i Ю

М
З J

WO'OO'LW is
V M

POCTSlSti-SO- r i

Размеры в мм

Обозначение 1 d н h s
Масса,

кг
1507. 00. 00 / 1616 ПО ises 6 so t Z96

-01 1016 160 Z500 ess 6 7 и U
-п Z6ZU 160 31 и MU 8 1616

Предельные отклонения разменов: нт, ЫН, t —>р -

м ш гг
*рЙВ_
КОНТ

Ц.конц.
Ут

00 КУМ.
)£PEBOUUHA
Сыт

Хро М Н Х Н Н А
Рыт

Поди
д а

Ат

Ш /

W7. 00. 001

П о Е Ч А Н К А

s-smTWQs-74
I * ™  C m 5 П О С Т 1 1 6 3 7 - 7 f

ШШЯШШШШШШШ
см.

тлел
\Шш {Листов 1 |
Щ Н И И ЗП1ОВОРУАОВАНИЯ

ин/н.
КО

Ф о р м а т  А Н

боо 'оо г ш
v ' f x / J

Размеры 3 мм

Обозначение 9 S А Н
Масса

кг
16 и 7. ОО. 009 т г 8 ш ш Ш .5

-01 Z 000 8 500 54а Z9

- 01 Z500 1Z 650 то 7 4  7

Размеры Ил я справок

ш
Про в е р . 
Г. к о т

, N? 00 КУМ
Щшшм.
Ьш.

Х р о м н х и н а
ГНС И И

и ш
ж

МП

UM

IW . OQ. QQg

Дно

3 А со m о в к 4 
j xSxh РОСТ6533 - 78

Л и т Масса
см. 

тлвл

~ й ш ~  | А и с т о в  t

МАСШША1

иниизп «т
ОБОПАОВЛНИЯ КО

Ф о р м  А т  А Н

ооооо ю  -ш /

r0CTSl64-S0.cz

Размет в мм

Цвозначение L t Масса, кг

/547.01. 000 1350 1690 8,1
-01 1660 1390 9,1

-01 ZHO 18 40 10. 5

г*Размеры для справок
2. Предельные отклонен и я размеров: ню ± ЩМ-£

НЕ
fWJ.Й Н
Прав
Г. контр.

1-° 00 К УМ
твои она
Смен и

Ш  ш а

ш -

/Й7. 0 1 .  0 0 0  С О

Поплавок

Ишачный ченаеж

¥а ш Я  ЬшП1ЖшШШ13
с мТАРА

11вшпш м£|Ьгм]||£м  Щ(7Щ/А ШКЩ
I Утв Iгыгин 17.108$

' в  А ° ! Ж ° Ь А Л  Р а А Л С В с к А Я

лист М истов 1
Ц Н И И З П  ннш
ОБОРУДОВАНИЯ КО

лиг АЗ
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Sb
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u
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£ 1

Уt  г*) Л *»Ъ «С Вбозначение Наименование а
Приме- 
чание

йх>кументиц.ц9

а IBH3.00.000 СБ Сборочный черт ем 1
ач 1боз. оо. ооо а Рекомендации по применении. 4

Сборочные единицы

АЧ 1 ISHtOI. 000-01 Поплавок 1

Нетала

ач 1 1803.00. QOI W o 2
н 5 IS03.ОО. 003 Ф ланей, 1
АЧ Ч IB47. 00. 001 -OI Об е ч а й к а 1
АЧ S 1647 00. 002 ТЯГА <
АЧ 6 1641. ОО. 003 С к о б а 9
АЧ 7 т ю о .о о  4 К р о н ш т е й н 1
АЧ 0 № 1.00 005 Палеи, 1
АЧ 9 164100-006-01 Хомут 1
АЧ Ю № 7.00.009-01 А к о 1
АЧ И ш .  оо. oi о Патрнвок 1
АЧ IZ 1641.00.010-01 Патрувок 1
АЧ /3 1647.00.010- 03 Пат рн бок 1
АЧ и 1648.00.001-01 Опора 3
АЧ 15 1648.00. 001-03 Опора 3
АЧ 16 1648.00.002-0/ Кольцо 1

Ш Е Е
ПРАВ

IPOB.

H. КОНГО.
ж ~ _

И- AHUM.
Потапов 
Уысин -

Хромнхина
h i,m

Щ
ж

M R

ш

Ш  00. 000
Мешалка рчраьлическая 
циркуляционная 
известкового молока

МГИ-16 У 4 6 м

Лиг. 1Л н сг Аистов
н п  Г « 1
ЦНИИЭП ии*. 
огтдщння ко

S00 501691 25
W )

5
£

ъ*;О
«П

«О Обозначение Наименование
ч Приме

чание

Б Ч 19 1S4S. 00. 001 Пластина

ti ...J lz Р0СТ 13303-74
иСТCm3 рост 14637- 75

□ 290 Л /V 3 7.5 кг

S4 го М 3. 00. 001 Патрубок
Т 159*4 РОСТ1070k '16

Ш  ШтЗсп РОСТ 10705-80

L -- 270 h 14 1 4.1 КГ

*4 и М 3  00. 003 Cam ру бок

Г Г 159x4 ГОСТ /0704-76
т  Й- ВСтЗсп ГОСТ ю 70 5 -SO

L-/00 Ы4

S4 гг Ш49. оо. 00 4 Отвод
hxaSmZ-ISO- 5 РОС Г539$-76

L - 2000 1 2/кг

Стандартные изделия

13 SsATMIl-6f 35.58 ГОСТ7798- 70 1
14 Ыка MIZ-6H. 5 РОСТ 5915 - 70 1
15 Шайба a. oi oi. ГОСГ//37/ - 78 1
16 Шайба 16. ош. рост//371-78 2

11 Шильт/б-б&о.58Ростпоз1-1б 4
ZS Шплинт4x20.216 РОСТ 397 - 73 1

Фланец рост /2820-80

19 {-80-5 ВСтЗсп 1
30 1-/S0-6 ВстЗсп L

Пнище 2500- /2-650ГОСТ6533-78

- Заготовка для ш .  оо. ооз• ог) 1

Д Ш 3 1 Я |1 М М 1 1 !Ш И Щ
1049. 00. 000

Л»ег

I0PM/I<П АН

900 00 V/9I
" V  ( У )

I
i

ПреЗенныЕ отклонения Размеров: Н/4, Ш 2 Ш
2

1607.00.005

Палец

От 5 РОСТ580-71

Ш МАССА Mammas

U4 2U
Шт 1Л истов /
ЦНИИЗП ит
ОВвРМОВАИИЯ ко

(pOPMAlB А У

U 4 7 .8 0 .8 0 6

Х о му т
Й5М- М е г Н? ДОКУМ. Шп. Jm СМ

ТАВЛ ~- Щ ав. ' Веревочкина Ж * ?
Пров. Гмсил ^ Т Ж
Ут р. ЛйС/П 1Л НГШОв 1

В- i r o n /9905 -74 
М ст Cm 3 рост /652.3-70

Ц Н И И Э П  ним.
ОВОРУАОВАНИЯ КО

И. контр. Хром и хин А 1 Ш
ш . Рысин q g r

21085 19 М нИроВАЛ Го а  ле&с* А Я фОРПАПI АН
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Ln

CTi

43

ca»

РОСТ16037'80-У 5 -й  5

M  /*5

1
Г X
1 1 \ Г О С Т  5 Z 6 I / - S 0 -  С 1

S S ^  /7
*4

□ 1 9 0 *

1. *  Размеры для справок.
г. Неуказанные предельные отклонения размеров: ±Ц ]г  

3. Мешалку испытать гидравлически наливом 
воды. Лопускается испытание сварных 

швов на плотность промазкой керосином 

по пост з г п  - 79
k Покрытие поверхности Л и внутренних элементов 

мешалки - антикоррозийное по ТУ з-да изготовителя 

s. Сворка автоматическая.

164 8.00. 000 Ср

МешалкА РндрАвличЕскля 
извеомоворо  м о ло ка  

мги-8 , v--sw3
И&ОРОЧНЫИ ЧЕРЮЕ ж

12 0 7 1:20
нет I л и с т о в !

Ц Н И  Н Э П  инш.
ОБОРУДОВАНИЯ КО

2 / 0 8 5  20  К о п и р о в а л  РоАЛЕВсКЛЯ форм А т А V
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ящ
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ип
 к

 л
ап
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ш
м

. н
кв

.н 
ш

в.
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ат
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ш
а.

 
и 

на
ш

а 
| 

' 
[ 

;ш
.г-

 п
олл

й
(IV

дч

Ln

V
c,t
"5

ЛЧ

т

1№.О0.0МА

H i
Д Щ 6щи
HjmiL
Ж _

Обозначение

1641 оо. ооо ев Сборочный чертш
Рекомендации пр применению

/547. 01. 000- 01 Поплавок

1603. 00. OOZ
1603. 00. 003
1647.00. 001-01
1647 00. 001
1647. 00. 003
1641 00. 004
1641. 00. 000
1641.00. 005 -01
1641.00. 009 -01
1647. 00. ОЮ
1641.00. 010-01
1641 .00 .0I0-Q3

1646.00. 001
1646. 00. 001 -01
1648.00: 00г

А О К Я И
ОПТАПОВ
ИРИН

'РЮМИНА
'ПСИН
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