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Обозначение документа Наименование отр.

ИЗ Пояснительная запиока 2
СШ; СМ2 Пружинные виброиаоляторы без 

предварительного обжатия. 
Общие данные. 8

СМ3; СМ4 Пружинные виброизоляторы о пред
варительным обжатием.
Общие данные. 10

СМ5 Пружинные виброизоляторы о упо
ром. Общие данные. 12

С Мб; CU7 Демпферы вязкого трения. 
Общие данные. 13

СМ8 Резиновые виброизоляторы. 
Общие данные. 15

СМ9 Пружины. Справочные данные. 17
СМГО Амортизаторы резиновые. 

Справочные данные. 21
СМИ Рессоры. Справочные данные. 27
СМ12 Пример автоматизированного 

проектирования. Исходные данные 44

* CMI3 Пример автоматизированного 
проектирования. Виброизолятор 
пружинный СВ. Рабочие чертежи. 45
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I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1 .1 . Настоящий каталог "Виброиаоляторы, демпферы и упругие 
элементы дли виброизоляции” разработан в соответствии с плавом 
типового проектирования Госстроя СССР на 1989 г . ,  пункт T I.I .3 6  
(Институтом Ленинградский Цромстройпроект вы п.0,1,2,5; ЩИИПром- 
аданий вып.3,4).

1 .2 . Каталог предназначен для облегчения подбора элементов 
виброизоляции при разработке проектов виброизолиро ванных фунда
ментов, а также непосредственной виброизоляции машин о динами
ческими нагрузками и прецизионного оборудования.

1 .3 . Каталог состоит из 6 выпусков:
Выпуск 0 Материалы для проектирования.
Выпуск I  Пружинные виброизоляторы без предварительного обжа

тия. Рабочие чертежи.
Внпуок 2 Пружинные виброизоляхорн с предварительным обжатием. 

Йбочне чертежи.
йщуск 3 Пружинные виброизоляторы о упором.

Рабочие чертежи.
Выпуск 4 Резиновые виброизоляторы.

Рабочие чертежи.
Выпуск 5 Демпферы вязкого трения.

Рабочие чертежи.
1.4 . В результате использования настоящего каталога проек

тировщик получает полный комплект рабочей документации вибро- 
иаолиругщэго устройства.

Указанная документация состоит из рабочих чертежей изде
лия, помещенных в выпусках 1 ,2 ,3 ,4 ,5  настоящего каталога.
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1 .5 . Использование виброизолирующих устройств из номенкла
туры каталога рекомендуется производить при соответствующем те
хнико-экономическом обосновании. При этом следует учесть такие 
факторы, как массовость применения устройства, степень соответ
ствия его характеристик и габаритов расчетным параметрам, нали
чие необходимых материалов и изделий (например, упругих элемен
тов или вязкой жидкости).

Применение программного обеспечения позволяет подбирать пру
жины из всего параметрического ряда по ГОСТ 13772-66 и ГОСТЕ3773-68.

1 .6 . Настоящий выпуск содержит пояснительную записку с ука
заниями по применению каталога, перечни упругих элементов (пру
жин, резиновых амортизаторов и рессор) и виброизолирующих уст
ройств (пружинных виброизоляторов, демпферов вязкого трения и 
резиновых виброизоляторов) с указанием габаритов, расчетных ха
рактеристик и массы,

1 .7 . Распространение проектной документации на виброизоли
рующие устройства осуществляет институт Ленинградский Промзтрой- 
проект (196247, Ленинград, Ленинский пр. 160).

2 . КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ

2 .1 . Принципиальные конструктивные решения виброизолиругщих 
устройств приведены в документах CMI...CM8 настоящего выпуска.

В каталоге содержится три типа виброизолирующих устройств: 
пружинные виброиэоляторы, демпферы вязкого трения и резиновые 
виброизоляторы.

Пружинные виброизоляторы запроектированы с предварительным 
обжатием пружин, без обжатия и о упором. Использование предва
рительного обжатия позволяет монтировать и демонтировать вибро- 
изоляторы без применения грузоподъемных средств, а виброизоля
торы о упором дают возможность ограничивать колебания внбронпо
лированного оборудования при пуско-остановочных рашшах его 
работы.

1 Л

Демпферы вязкого трения также запроектированы с упругим 
элементом и без него. Демпферы, не имеющие упругого элемента, 
предназначены для системы виброизоляции в сочетании с пружин
ными виброизоляторами. Демпферы с упругим элементом могут 
применяться самостоятельно.

2 .2 . Пружинные виброизоляторы без предварительного обжа
тия (CMI,СМ2)состоят из 2 или 6 цилиндрических пружин или ком
плектов из двух дружин , устанавливаемых между двумя траверса
ми, соединенными между собой специальными серьгами.

При загружении виброиэоляторы автоматически включаются в 
работу.

2 .3 . Пружинные виброизоляторы с предварительным обжатием 
(CU3; СМ4)содержат 2  или 3  пружинных комплекта из одной нли 
2-х пружин , установленных между верхней и нижней траверсами. 
Обжатие виброизоляторов может производиться с помощью болто
вого соединения, связывающего траверсы.

2 .4 . Пружинный виброизолятор (СМ5)состоит из пружины ила 
комплектов пружин, расположенных между двумя траверсаш, сое
диненными стяжными болтами, которые в рабочем положвши по
пользуются в качестве элементов упругих упоров.

2 .5 . Демпфер вязкого трения (СМ6) совмещен с упру п т  
элементом, выполненным в виде одиночной цилиндрической пружины. 
Демпфер состоит из цилиндрического корпуса с вязкой жидкостью, 
поршня с отверстием и стакана, установленного на днище корцуса 
в отверстии поршня. Пружина одним концом опирается на крышку 
поршня, другим проходит в отверстие в днище поршня и опирается 
на днище корпуса. Крышка поршня связана е корпусом болтовым 
соединением через эластичную прокладку.

Конструкция демпфера защищена авторским свидетельством 
# I I 73089.

2 .6 . Демпфер вязкого трения без упругого элемента (СИТ) 
соотоит из цилиндрических корпуса и поршня, связанных болто
вым соединением через упругую прокладку, а вязкой кцдкоотн, 
заполняющей пространство между поршнем в корцуоом.

г = г
5.001-1. ПЗ

2 ^ J ~ o T  ц



2 .7 . Резиновый виброизолятор (СМ8) выполнен в виде сварной 
траверсы в гнездах которой разметаются 4 резиновых элемента, 
прямоугольного сечения. Траверса снабжена болтовыми опорами, 
которыми резиновые элемента поджимается к виброиеодируемоде 
объекту*

2.8 . В вяброиаолирулцих устройствах, приведенных в матери- 
лялх СЫ1...С1Л8, использованы упругие элемента, параметры кото
рых ддям в перечнях СМ9 я CMI0.

2 .9 . В качестве рабочей надвоети для демпферов вязкого тре
ния используется полиметилпвлохсавовая жидкость, изготавливаемая 
по ГОСТ 1X32-77 на химзаводе (г.Даяьков Липецкая обд.),
п/я Г-4236 (г.Моотаа), ГОШТЭОС (г.Москва).

2.10» Параметры пружин (СМ9) соответствуют требованиям 
ГОСТ 13764-86, ГОСТ I6II&-70, ГОСТ 13772-88, ГОСТ 13775-86,
ОСТ 108 764 01 80.

В перечне СМЭ указан номер завода-иаготояителя пружины по 
«шдующему описку:

X. Люблинский литейно-механический завод (г.Москва).
2. Калининский вагоностроительный завод (г.Калинин).
3. Коломенский тепловозостроительный завод (г.Коломна, 

Московская область).
4 . Попаснянский вагоноремонтный завод (г.Попасная, Воро- 

швловградохая обд.)
5. Уфалейский завод по ремонту металлургического оборудо

вания (г.ТфалеЙ, Челябинская обл.).
6. МосковоюЙ локомотаворемонтный завод.
7. Октябрьский ЭРВЗ (г.Ленинград).
8. Днепропетровский вагоноремонтный завод.
9. Ворошиловградский тепловозостроительный завод им.Ок

тябрьской революции.
10. Днепродзеркяисюй завод им.гааета Правда"*
XX. Московский завод "Сантехмонтак", Ярославское станко

строительное ПО "Пролетарская свобода".
Х2. Каково кий вагоноремонтный завод (г . Кременчуг).
ХЗ. Еано-ЗГральокиа вагонный завод (г.Никний Тагил).

U L

14. Белорецкий завод (г.Белорецк, Башкирская АССР).
15. Орцконикидзеабадский РМЗ (г . Орджоникидзеабад Таджик

ской ССР).
Примечание: Виброизоляторы из данного каталога с применением пружин 

Орджоникидзеаб адского завода могут быть изготовлены этим 
заводом по прямому договору.

2 .I I .  Упругие элементы резиновых виброизоляторов (см.СМЮ) 
могут изготавливаться литыми или набираться иэ резиновых пластин 
толщиной не менее 20 мм, соединяемых друг с другом клеем 88Н по 
ТУ 38-1051061-76. Характеристики резины и заводы-изготовители 
приведены в табл.1.

Таблица I

Марка резины
ЕЙ Ест

X Завод-изготовитель
МПа

I 2 3 4 5

тжщ-и
ГОСТ 7338-77 7.5 3,0 0,19

Ярославский завод "Резинотехника", 
Саранский завод "Резинотехника", 
Волжский завод РТИ (ц/я В-8435), 
"Сарканайский квадрате" г.Рига, 
Московский завод "Каучук"

ТМШ-С
ГОСТ 7338-77 14,7 4,0 0,24

Белоцерковский завод РТИ, 
Ярославский завод "Резинотехника , 
Саранский завод "Резинотехника", 
Курский завод РТИ (п/я A-77I7), 
Ереванский завод"Союзре зиноте хника. 
Карагандинский завод РТИ,
Волжский завод РТИ (п/я В-8435), 
Казанский завод "Резинотехника", 
"Сарканайский квадрате" г.Рига, 
Московский завод "Каучук"
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Продолжение табл. I

Марка резины
«Ц

МП
Ест

а к Завод-изготовитель

I 2 3 4 5

1847
ТУ-38-
X05I082-76

2,0 1 .5 0,1 Киевакий завод "Красный резинщик"

7889
ХУ-38-
1051082-76 2 ,3 1 .7 0,11

Московский опытно-шинный завод. 
Ленинградское ПО "Красный треу
гольник”

В таблице использованы следующие обозначения:
Един, Ест -  динамический и статический модули упругооти резины; 

£  -  коэффициент не упругого сопротивления резины при
колебаниях.

2 .12. В документе СМИ содержатся справочные данные по рео- 
оорам: схематический чертеж, геометрические и технические хара
ктеристики с указанием аавода-изготовителя.

3. МАРКИРОВКА ВИБГОИЭОЛЯТОРОВ

3 .1 . Виброизолирующие устройства обозначены шрками, сос
тоящими из буквенных и цифровых индексов.

3 .1 .  X. Виброизоляторы без предварительного напряжения пружин

500I-I. CBOI
Индекс груш сборки 
Индекс модификации
Индеко типовой серии

3 .1 .2 . Виброизоляторы с предварительным напряжением пружин 
БОО̂ -Х. ШГО1 [НТО!)

Индекс групп оборки
Индеко модификации
Индекс типовой серии

З.Х.З. Виброизоляторы с упором

£Ш=Х Щ Индеко групп сборки
Индекс модификации
Индекс типовой серии

З.Х .4 . Виброизоляторн пружинно-демпферные 
5.Q0I-X Ж

Индекс групп сборки 
Индекс модификации

Индеко типовой серии

З.Х .5. Демпферы 
5.0QI-I

t Индекс групп сборка
Индекс модификации
Индекс

3 .1 .6 . Резиновые виброизоляторы 
5 .0 0 I-I  И .7 .И  0000

| Пинаю груш сборка 

Индекс модифякящга
Индекс типовой оврага
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4. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

4.1 . Разработанные в настоящей каталоге виброиэолирувщне 
устройства могут быть использованы под различные машины и обору
дование.

Выбор конкретно го типа виброиаодятора, демпфера или их ком
бинации определяется:

-  техническими характеристиками, полученными в результате 
динамического расчета;

-  конструктивными ограничениями по размещению виброизолиру- 
ввях устройств на строительных конструкциях;

-  возможностью использования грузоподъемных средств при мон
таже н демонтаже виброизоляции;

-  экономическими показателями.
4 .2 . Иоходя из имеющегося опыта эксплуатации систем вибро- 

изоляции под различное оборудование можно рекомендовать исполь
зовать:

а) пружинные виброиэоляторы под оборудование о номинально 
уравновешенными вращающимися частями (вентиляторы, центробежные 
ввсооы, дымососы, нагнетатели, электрические двигатели, валковые 
дробилки, металлорежущие станки о главным вращательным движени
ем я д р .), неуравновешенными вращающимися частями (поршневые ком
прессоры, насосы и д р .);

б) резиновые виброизоляторы под высокочастотное оборудова
ние ( п » 1500 об/мин.) с номинально уравновешенными вращащи- 
юоя частями;

в) резиновые виброиэоляторы или дружинные виброиэоляторы в 
сочетании о демпферами вязкого трения:

-  под машины со значительными импульсивными нагрузками (мо
лоты, прессы, гильотинные ножнягы, дробилки я д р .);

-  под машины со случайными динамическими нагрузками (бара
банные смесители и окомкователи, аммонизаторы-грануляторы, окороч
ные ж галтовочные барабаны, барабанные сушилка, мельницы для 
измельчения руды в д р .);

-  под машины с гармонической нагрузкой, имеющие большую 
продолжительность переходного режима при пуске и остановке (цен
трифуги* сепараторы и д р .);

-  при кинематической виброизоляшш прецизионного оборудова
ния и приборов ( электронные микроскопы, оптические скамьи, элек-

Х Ь

тронно-лучевые установки для прецизионной литографии, электрон
ная аппаратура систем автоматического управления оборудованием 
в д р .);

г) рессоры для виброизоляции машин и оборудования с импуль
сивными динамическими нагрузками, допускающих повышенный уровень 
колебаний элементов (шаботы молотов, виброизолированный блок 
копрового устройства и д р .).

4 .3 . Подбор необходимого виброизолирующего устройства про
изводится из номенклатуры каталога по материалам СЩ...СМ8.

4 .3 .1 . Выбор виброизолируюшаго устройства иэ номенклатуры, 
приведенной в каталоге, осуществляется следующим образом:

Выполняется динамический расчет виброиэолируемого объекта, 
в результате которого определяется:

а) рабочая нагрузка на нибронзолятор;
б) требуемая жесткость виброизоляторе;
в) допустимые габариты со условиям размещения внброизоля- 

тора на опорной чаотн фундамента;
г) тип виброиэолятора.
Руководствуясь перечисленными данными в пользуясь таблица

ми (CMI...CMII) производится выбор виброизолятора со приведенной 
номенклатуре •

При выборе демпфирующего устройства, определяется необходи
мое затухание иопользуемой системы виброизоляции, характеризуе
мое коэффициентом неупругого сопротивления. По величине этого 
коэффициента, а также руководствуясь ограничениями по размещению 
указанных устройств на опорной части фундамента, по приведенной 
в таблицах СМ6, СМ7 номенклатуре производится выбор демпфера.

4 .3 .2 . Для пружинных вн брои золя торов разработана автомати
зированная оиотема. которая позволяет:

а) запроектировать виброизолирующее устройство по извест
ным параметрам упругого элемента;

б) запроектировать нибронзолятор или отдельный упругий эле
мент, используемый в качестве самостоятельного виброизолирующэ- 
го устройства, имеющие оптимальные параметры.

5.001-1. ПЗ
Капярат 2̂ 282- 01 " 7  Фчрзит

HI



I 7

В последнем случае предусмотрена возможность использования 
любой пружины иа параметрического рада, регламентированного 
ГОСТ 14959-69 и ГОСТ 1050-74 на унифицированные пружины сжатия.

Пример составления задания на проектирование виброизолятора 
и комплект рабочих чертежей в спецификаций, выполненных автома
тизированным способом, приведены в СШ2, CMI3.

4 .4 . Пружинные виброизоляторы без предварительного обжатия 
марки СВ устанавливаются и демонтируются при использовании гру
зоподъемных устройств.

Предварительно обжатые виброизоляторы марок ПН и ПГ могут 
использоваться для установки виброизолированного объекта в про
ектное положение, а также извлекаться из-под него без применения 
грузоподъемных устройств.

Однако при равной грузоподъемности виброизоляторы СВ мо 
имеют существенно меньший расход материалов, а следовательно 
меньшую массу по сравнению с виброизоляторами марки ПН и ПГ.

Виброизолятор марки ШП рекомендуется использовать при не
обходимости ограничивать амплитуды перемещений установленного 
на него объекта, при большой продолжительности пуско-остановоч
ных режимов работы оборудования, а также для шунтирования систе
мы виброизоляции, например, при обслуживании высокоточных прибо
ров.

4 .5 . Демпфер марки ДП может быть применен в системе вибро- 
изоляции без дополнительных упругих несущих элементов. Демпферы 
марки Д используются только в сочетании с упругими элементами 
(пружинами, пружинными или резиновыми виброизолятораш).

Демпферы следует применять при температуре окружающего воз
духа выше 0°С. При колебаниях температуры не более 5°С в качес
тве демпфирующей жидкости может быть использована битумно-мас
ляная смесь, приготавливаемая по специальной технологии, указан
ной в технических требованиях на изготовление демпферов. При 
этом необходимо лредусматривать мероприятия по предотвращению 
попадания воды в демпфер вязкого трения в процессе эксплуатации.

4 .6 . Резиновые виброизоляторы могут устанавливаться под 
виброивотируемый объект и извлекаться из-под него без применения 
грузоподъемных средств, с помощью предусмотренных в их конструк
ции болтовых опор, которые обеспечивают изменение высоты вибро- 
изолятора.

4 .7 . Предварительное обжатие я расстановку виброизолятороа, 
исгольвуемых в качестве грузоподъемных средств следует предус- 
штривать такими, чтобы осуществлять подъем вибронзодированного 
объекта в  проектное положение при обеспечении нормальных условий 
раскручивания гаек стяжных болтов.

5. УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЕУ

5 .1 . Виброизолируюпше устройства, приведенные в каталоге, 
кроме демпфера Д, не требуют крепления к конструкциям.

Демпфер Д может быть прикреплен к конструкции как с помощь» 
соединительных деталей (например, прижимных "лапок"), так и на 
сварке.

5 .2 . Виброизоляторы и демпферы следует устанавливать на 
предварительно подготовленную поверхность (допустимое отклоне
ние от горизонтальности не более ±  5 мк на I  м).

5 .3 . Перед пуском в эксплуатацию виброи зонирующих устройств, 
указанных ниже, необходимо выполнять следующие требования.

у предварительно напряженных дружинных виброизоляторов Ш 
и ПГ, а также демпфера ДП и Д следует освободить отяшше болты 
и снять гайки; у виброизолятора марки ПН1, кроме того следует 
ввинтить стяжной болт до положения, обеспечивающего требуемый 
зазор между упругим ограничителем и траверсой вибронэодятора.

Перед монтажом демпферов ДП и Д убедиться в отсутствии по
теков вязкой жидкости. При подтекании демпфер разобрать, прове
рить уровень жидкости, в случае необходимости устранить неис
правность.

При устройстве пружинно-ревпновоЯ виброизодяшп, резиновые 
виброизоляторы монтируются после установки оборудования а осво
бождения болтов пружинных виброизоляторов. Ввод в эксплуатацию 
резинового виброизолятора производится путем вывинчивания эго 
опорных болтов. При этом происходит прижатие резиновых элэмен
тов к влбропзоляруемому объекту. Величина сжатия элементов кон
тролируется и должна быть в  пределах 5 . . .1 0  мм.
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пружина ми. Ьиброиьаляторы П Н 1 - 5 , П Н 4 - 7 - д&умя
пружинами, остальные - одной.
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АП( 300 320 ж г .з 3,4 0JH 36 28 Г1МС1000 50 /.6 30,2
ДП2 —в— — я — — и - — / / — 720 560 гоооо 2,8 - I  — - I I—

АПЗ — А — - и — —  1/-— WOO 1400 50000 /.0 — P -

АПЧ - 0 - — — И — — я — — —» — 3600 2800 100000 0.5 - a - —  Я—

1 АП5 524 398 500 /9,3 0.43 92 ць тс юоо 60 /8,3 131,6

АПб — « — - и - — и  — - I - - а  — —Я— — л — 1840 920 20000 3,0 — a — —» /г—

АП7 — и — - H I — — — и — 1 , - 4600 2300 50000 /,2 — и  - — а —

АП 8 — « — — л — — 1/— —  It— — р - — #* — 9200 4600 юоооо 0.6 - a - _,

*  АП9 7/0 739 т 788 27А 4/ ,5 /.73 /38 12 ПМС 1000 120 32,1 370
АПЮ — и — — л — — п  — - я - — р  — 2768 1430 20000 60 — в — — л  —

АПН — а— — » — — II— - It- — Р — — и — 6900 3580 50000 2.4 — Я - — II —
АПВ — — р — — - I - — р — т о 7170 100000 /,2 —  я  — — М —
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A H
Вдертикаль- 
ном напраЗ- 
лении 

kг

В горизон
тальном 
нопроЗлениь

hx
A I 300 320 36 28 ПМО 1000 50 16 28,8
A 2 —II— — ii — 720 560 20000 2,6 —А — —1 —

A 3 •—»— -- fl — 7800 7400 50000 7,0 —и— —« —
A 4 — II«— —и— то 2800 юоооо 0,5 — и — —1—

A 5 505 92 46 ПМС 1000 60 70.4 Щ8
A 6 —_f/_ —//_ то 920 20000 3,0 —и— —* —
A 7 —и— -II- то 2500 50000 1,г —и — -Й—
A 8 —и— —1.— 95.00 4600 ЮОООО 0.6 —ii -

A 9 710 730 /38 72 ПМС woo т 32,5 5524
А Ю—ii— —ii— 2760 7430 50000 60 —//—
A If —ii— —и— 6900 3580 50000 2.4 -I- —X —
A12 — —1.— №00 т о ЮОООО 1Л —р— —а—

5.001-1 . СМ 7
И» Лкет Mi «кум. Подпаек Дата
РаариботклТакяьдкаик Г Двипфяры Д. 
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Проварка UincKil И1 1 1 /
Нач сект. Файкбарг госстгол ссс? 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Н.контр Ви>»н
Утмрдка Пяткцкк! ^

Кмкроааа 2k282-0t 15 **«»i



8U3 • HOQS

§.
ё а д а р и т ы , М М РоВочая

н о г р у Ш 'К Н

Ж ест кост ь  
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ро. ,*н/мм
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1
Г
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I 1§ 5
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1
5 § 5Q J Qj
Г !  |

р/ <33 1,3 з,( 0.0 3,8 Пластина Xt 
MQpKQ ТМЩ- 
-М ГОСТ 
7338-77

Р2 <43 1,0 м 7.9 Ч Р
РЗ п о н о /53 85 5,6 9,6 0,8 (,9 7,0 4.2
РЧ /33 1,6 V (0,3 3,8 Пластина I
Р5 (43 1,0 з,/ 9,( 4,0 т рт ТМ Щ -С

1 р« 153 1,0 2,5 8,2 4,2 ГОСТ 7338-77
: Р7 Ш З 1.7 9,2 5,( Пластина Г, 

марса  
Т М Щ - М  
ГОСТ 7333-77

[-SL 153 ',3 3,3 6,/ 5,4
1 Р 9 16 3 /./ 2,7 7,2 5,6
1 РЮ 190 т /73 65 7,5 12,8 0,9 2,2 6,5 5,8

PH 143 2.3 5,9 (0,6 8;/ Пластина Jt
' Р/2 153 /,7 4,4 9,3 5,4 марко

P i 3 /63 1,4 3,5 8,3 5,6 Т М Щ - С
Р/Ч /73 1,2 3,0 7,6 5.8 ГОСТ 7338-77

■ Р/5 /7(9 1,8 4,5 8,2 7,( Пластина I, 
м арка  

ТМКЩ-М

Р\6 /66 1,4 3.6 7,3 7,5
Р П /96 /Т2 3.0 6,6 7,8
Р18 2/0 №

208
(80 (0,0 /6,8 1,0 2,5 6,/ 3,1 ГОСТ 7338-77

Р19 /76 5,4 6.0 9,4 11 Пластина I 
марка 

Т М Щ - С  
ГОСТ 7333-77

Р20 /86 v 4,8 8,4 7,5
Р2( /98 »,б 4,0 7,7 7,8
Р2 2 208 (.4 3,4 2 L 8,(
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11 , 11 
и------11
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9 ИЗ 'HDD'S

Мар/га 4 ,мм
Нт'т,
мм

Нто*.
мм Ьтох,

мм
ftnln, 
кН 1

Впах, 
кН 1

К г ,
кН/мм

Кд.
кНТмм 5

V
Масса

кг
Материал
реьинобшэлементоб

Р 2 3 208 8,4 5,9 7,5 и,8 Пластина!, 
марка 
ТМКЦ-М 

ГОСТ7338-77

Р2Ч 813 1,9 4.8 6Г7 11,7
Р25 888 ¥ 4,1 6,8 12,2
Р26 838 ¥ 3,6 5,8 12 {7
Р27 250 175 248 140 15,6 26,4 1,3 3 , 2 . 5,6 13.2
Р25 808 V 7,8 8,6 11,2 Пластина 

I , марко 
ТМКЦ-С 
Ш 7338-77

Р 25 218 2,6 6,5 18 11,7
Р 30 228 2,2 5,5 7,2 12,2
Р З / 258 1,9 4,8 6,7 18,7
Р32 248 1}7 4 J 6,3 13,8
РЗЗ 250 8,4 6.1 6,3 19,5 Пластина
РЗЧ 260 V 5,3 5,9 20,2 I ,  марка 

ТМКЦ-М 
F0CT 7338-77

Р35 т 1,9 V 5,5 20,9
936 280 1,7 4 J 5,2 21,6
Р37 290 20 5 290 160 22,4 58,0 и 5,8 4,9 22,4
Р38 250 3Г3 8.3 7,4 19,5 Пластина
Р39 860 2,9 V 6,8 20,2 I, м а р к о  

Т М К Щ - С  
Г 0 С Т 7 3 3 8 -7 7

РЧО 270 2.5 6,5 5,4 20,9
РШ 880 2.2 5,5 6,0 И,6
Р42 890 2,0 5,1 5,8 22.4

*  Ч а с т о т а  с о Ь с т Ь е н н ы х  ш е Ь а н и й  о п р е д е л е н а  для с л у ч а я  

р о Ь е н о т б о  м а с с ы о 5 ъ е к т а f п р и х о д я щ е й  с я  н о  Ь и Ь р о и ъ о л я т о р ,  

м а к с и м а л ь н о й  р о д о ч е й  н о г р у ь к е .

Kim Лист И» амум. Пвдяхсь Д«т>
Б.001-! . CM I

Xgnipoia* ''24282-ОТ 17
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Заводской
номер
пружины

И)
Завод-
изгото
витель

0

аз

1

I . 130 I I 8 6,5 3629 2722 276,6 207,4 53,6 359 3046 131 1,1 2,3 МР 75.3425 5

2 140 14 10,5 9 5738 4304 275 206 44.53 415 4233 210 —*— 5,1 МР 75.4319 5
3 180 16 7.5 6 6703 5027 275,9 206,9 62,05 388 3936 240 ——4—— 6,2 МР 75.4840 5
4 170 16 8,5 7 7082 5312 281,5 211,1 56,27 410 4188 250 — — 6,61 МР 75.4814 5
5 200 18 7 5,5 8583 6437 276,4 207,3 68,32 394 4076 310 — 8.15 МР 75.5323. . ... 5
6 180 18 8,5 7 9496 7122 274,3 205,8 57,24 419 4406 350 ---ж — ; 8 ,8 МР 75. 5271 5
7 200 20 8 6,5 II720 8790 283 212,3 63,6 433 4608 410 — -— Н ,4 МР 75.5743 5
8 180 20 10 8,5 12949 9711 287,3 215,5 53,85 478 5120 450 — — 12,63 МР 75.5691 5
9 170 20 I I 9,5 13665 10248 279,3 209,5 49,44 490 5280 490 --- ж--- 13,02 МР 75.5665 5
10 210 22 8 6 ,5 14822 II I I7 278,6 208,9 64,91 444 4812 530 —а— 14,4 МР 75.6172 5
I I 190 22 10 8,5 16294 12220 285,8 214,4 55,67 495 5376 570 — * — 16 МР 75.6120 5
12 220 25 8,5 7 20669 I550I 280 210 65,06 480 5304 740 — 20,4 МР 75.6572 5
13 200 25 10,5 9 22612 16959 289 213,5 56,63 535 5880 790 22,7 МР 75.6520 5
14 280 28 6 4,5 22965 17223 274,3 205,8 89,04 429 4838 840 —* ——> 23,4 МР 75.7010 5
15 250 28 7 ,5 6 25574 I9I8I 278,5 208,9 74,48 475 5328 920 — — 25,8 МР 75.6971 5
16 220 28 10 8,5 28860 21645 288 216 61,92 554 6144 1000 --0----■ 30,0 МР 75.6926 5
17 93 10 12 10 1680 1260 187 140 125,5 270 3900 90 2 ,4 ОСТ.108.764-01-80-121 15

*)
Перечень заводов изготовителей пружин см. 5.Q0I-I R3 лист 3(стр.4) 5 .0 0 1 -1  . СМ9

Й1МЯаст На до* ум. Подпись Дата
Разработал Тввяьдавав

Пружины.

Справочные данные.

Я*Т. I Ласт Ласте*
Проворы АВалъскаЯ м Ь - __
Иач.»вг. ФаЛабарг <̂ гу Г О С С Т Р О Й  С С С Р
Нлеитр. Вадима ЛЕНИНГРАДСКИЙ

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ|упардае ПятнА е—
Ферм*»



6 W 3 HOO'S
10

»
ПП A .MM

d ,
MM n , n P3 '

H.
P2 » 
H.

h .
MM.

h ,
MM.

t f
MM,

Ho,
MM. MM.

к ,
Н/см

/при^

гъ

Macca;
кГ

Заводской номер 
пружины

Завод-
изгото
витель

т-----------
При
меча
ние

18 93 12 I I 9 3640 2730 187 140 29,5 284 3650 195 3.24 ОСТ. 108.764.01-80-14 15
19 113 16 10 8 6987 5240 —П — 35,5 308 4070 374 6,43 -15 15
20 ИЗ 18 10 8 10670 8000 37.5 327 4230 571 8.26 -Тб 15

_£I___ 20 _IQ___ 8 -15680 II760 —П — 39,5 346 4200 840 10,37 -17 15
22 из 22 10 8 21787 16340 —” — 42 369 4250 1167 12.70 -18 15
23 из 24 I I 9 26214 19660 -.я -. 42 414 4750 1872 16.90 -T9 Т5
24 T38 28 9 7 -35120,. 25340 n ti 51 399 4720 1881 P2.R0 -РП Т5
25 138 32 I I 9 43467 32600 —n — 51 507 5900 2328 If 37,23 -21 15
25 138 34 I I 9 53340 40000 _ n _ —w — 53 528 5970 2857 42,57 -22 15

27 138 36 I I 9 64800 48600 •1 55 549 6040 3471 II _ 48.30 -23 15
28 165 40 9 7 77930 58450 ft ft 64 508 5830 4175 —M — 57,50 -24 15
29 130 I I 8 6 ,5 3200 2720 277 207 53,55 359 3046 131 2 ,3 МР 75.3425 5
30 200 18 7 5,5 8585 6438 276 207 68,25 393 4077 310 t ' . 8 ,2 МР 75.5323 5
31 240 30 8,75 7,25 29400 24990 245 208 64,3 496 5590 1200 II 30.4 $ 3 $ - 1 0 2  , 3805-Н, 2 .3 .4
32 330 40 5,7 4.2  _ 49000 41650 248 211 87.5 496 5850 1973 56.6 30-30-101 2 тТ?

.33 125 12 9 .5 8.0 4Я7П 3652 275 207 46,54 384,3 3435 180 3,1 МР 75,3848 5

34 160 20 12,9 11,4 12446 10580 249 212 41,7 496 5670 500 13,5 30-30-103 2

35 130 20 11,7 10,2 1500 9 12760 145 124 32,7 354 4065 1030 —n — 10,04 3I53-H 3.14

36 160 20 7.0 5 ,5 14469 10852 139,2 104,4 45,34 269 3135 1040 1 . 5 7,33 МР 75.6529 5

37 160 25 9,5 8 27360 20895 143,0 107,0 42,91 368,13 4104 1950 15,8 МР 75.6406 5
38 180 28 8 ,5 7,0 348II 25108 141,9 106,4 48,27 365,9 4134 2450 —n — 20,23 МР 75.6811 5
39 240 32 6 ,0 4 ,5 39377 29532 155 116,3 66,49 331,0 3993 2540 25,22 МР 75.7272 5
40 300 45 5,5 4,0 86926 65194 144 107,5 80,88 368,3 4488 6060 56,03 МР 75.8095 5
41 400 50 4,0 2 ,5 90477 67858 158,2 118,6 113,4 333,0 4480 5720 69,05 МР 75.0245 5

42 250 36 5 ,9 4 ,4 50470 42900 134 114 66,6 328 3970 3770 —Я — 29,3 302-30-00-180 2

43___ 60 ____ . J k 5 _ 735 551 130.2 97.7 25,06 167.9 1408 57 1.6 -Q L2I2 МР 75.429 5

5.001-1 СМ9
Иаи Ласт И> яиум. Подпкь Д*Г«

kanapoia* 2^2S2~01 19 ®арм*т



___________________  . -_____________________________ :____________________________ LH

6ЫЗ t-IOO'S

J№
ПП Д ,MM. d ,

MM. n , n p2 ,
H.

h .MM. F*,MM. t,MM.
H °,
MM. MM.

к ,
Н/см

^при|,
ГЦ

масса,
кГ

Заводской номер 
пружины

Завод-
изгото
витель

Приме
чание

44 85 7 6 4,5 1432 1074 129.7 97,3 35.86 168.4 1497 n o 1.6 _ 0.45 МР 75.1433 _____

45 TO 7 9 7.5 1716 1287 137.2 102.9 25.31 196.8 T8T4 130 0.548- МР 75.1355 5
46 75 8 9 7,5 2393 1795 134,3 100,7 25,93 202,5 1929 ISO —И — 0,76 МР 75.1803 5
47 80 9 9 7,5 3188 2391 132,8 99,6 25,73 209,5 2044 240 вяв 1,02 МР 75.2279 5
48 90 10 8 6 ,5 3884 2913 131,8 98,9 30,31 207 2048 290 1.25 МР 75.27RT ___5____
49 85 10 9 .7,5. 4100 3075 132.0 99,0 27.66 217 2160 310 —w— 1.33 МР 75.2755 5
50 95 I I 8 6 ,5 4885 3664 131,1 98,0 31,2 214 2150 370 1,61 МР 75.3257 5
51 105 12 7,5 6 5738 4303 137,0 102,0 34,75 221 2232 420 штПшт 2,0 МР 75.3750 5
52 100 12 8 6 ,5 6013 4510 131,0 98,0 32,19 221,1 2252 460 — П — 2,0_ МР 75.3733 5
53 95 12 9 7,5 6307 4730 133,2 99,9 29.78 235 2390 470 —W — 2,1 МР 75.3707 5
54 120 14 8 6 ,5 6641 4981 137,0 103 35 242 2713 490 3,26 МР 75.4230 5
55 105 14 10,5 9 7534 5650 136 101,7 29,09 275 3057 560 _n_ 3,7 МР 75.4179 5
56 150 16 6 4,5 7955 5974 134 101 45,89 222 2572 590 _rt_ 4,06 МР 75.4753 5
57 130 16 8 6 ,5 9123 6842 136,8 103 37,1 257 2918 670 4,6 МР 75.4701 5
58 125 16 8,5 7 9466 7099 134 100,2 35,11 262 2964 710 !? 4,7 МР 75.4674 5
59 130 18 9 7,5 12900 9675 132 99,1 35,63 285 3225 980 —n — 6,45 МР 75.5132 5
60 ITO 20 6 4,5 13665 10248 132 99,2 49,44 242 2880 10 30 7,1 МР 75.5655 5
61 140 20 9 7,5 16402 12301 135 102 38,09 306 3456 1210 8,5 МР 75.5577 5
62 ISO 20 10,5 9 17579 I3I84 134 100 34,93 334 3696 1310 9.1 МР 75.5552 5
63 160 22 7t5 6 I9I58 14369 132 99 43,94 286 3312 1460 9.8 МР 75.603Т 5
64 180 25 7 5,5 24966 18724 134,0 100,0 49,3 295,9 3472 1870 13.38 МР 75.5457 5
65 150 25 9 7,5 27860 20895 134,2 101,1 42,81 346,7 3888 2080 15,0 МР 75.6405 5
66 200 28 6 ,5 5 31558 23669 133,2 99,9 54,67 301 3577 2370 17,3 МР 75.6863 5
67 210 32 7 5,5 44606 33454 135 100.9 56.49 343 3987 3320 25.17 МР 75.7218 5
68 220 36 7,5 6 ,0 603II 45233 136,8 102,6 58,83 389 4416 4410 35,3 МР 75.7557 5
69 210 36 8 6 ,5 62950 47213 130,8 96 56,15 401 4454 4810 35,6 МР 75.7530 5
TO 250 40 6 ,0 4 ,7 TO3I8 52738 134 101 69,85 354 4224 5240 i.e 41,57 МР 75.7909 5

ТШ ЩКЧШ7У[ i.l'i' Ш  ШГТП’Щ fil [It 5.001-1 CM9 Яяет

7cnww 2^2^-01 ' 20 Формат
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№»
ПП Д,

MM
d ,

MM n , n P3 .
H.

P2 > 
H.

6 .
MM.

b .
MM.

t.
MM.

Ho,
MM. MM.

к ,
Н/см

/ при£,
n*

масса,
кГ

Заводской номер 
пружины

Завод-
изгото
витель

Приме
чание

71 240 40 7 5 ,5 75723 56792 133 100 64,15 393 4480 5710 1,6 44,2 МР 75.7862 5
72 136 16 8 ,1 6 ,5 4655 3724 106 84,4 40 275 3032 441 —П — 4 ,2 До 45.1 5
73 200 30 5 ,5 4,0 39886 33903 99,3 84 ,4 54 ,7 294 2930 4017 15.7 "100730.0027Т007307002-

-П Я?-Л54.П?4р
~ Г 5 7 Г ~  

A,ta
74 93 10 7 5 1680 1260 93,3 70 25,5 143 2280 180 1,9 1,4 ОСТ.108.764.01-80-01 15
75 93 12 6 ,5 4 ,5 3640 2730 29,5 151 2160 390 1,92 -02 15
75 113 16 6 4 6487 5240 _и_ 35,5 166 2440 748 3,86 -03 15
77 113 18 6 4 10667 8000 —n-* 37,5 177 2480 1143 4.96 -04 15
78 113 20 6 4 15560 II670 —и— 39,5 188 2520 1667 6,22 -05 15
79 113 22 6 4 21787 16340 —Пр* —n— 42 201 2560 2335 7,63 -Об 15
80 ИЗ 24 6 ,5 4 ,5 26213 19660 42 226 2810 2808 9,98 -07 15
81 138 28 5 ,5 3 ,5 35120 26340 51 221 2880 3763 — 13,91 -08 15

82 138 32 6 ,5 4 ,5 43467 32600 _r»_ 51 277 3490 4657 22,02 -09 15
83 160 25 6 ,5 5 27860 20895 90 67 42,91 240 2808 3110 1,9 10,82 МР 75.6400 5
84 180 28 6 4 ,5 34805 26104 91 69 48,3 245 2918 3820 14 .1 МР 75.6806 5
85 300 45 4 2 .5 86926 65194 90 67 80.88 2470 3254 9700 40.79 АР 75.8092 5
86 108 12 B ,I 6 ,5 2970 2381 83 67 32 220 2424 357 —n — 2 ,2 Ло 44.1 5
87 122 22 9,35 7,85 235Э0 20010 78 67 33,4 284 2816 2997 8,39 90.30.154 6
88 60 7 8 6 ,5 1991 1493 81,9 61 ,5 19,62 134,5 1356 240 2.0 0,41 МР 75.1269 5

89 60 9 I I 9 .5 4169 3126 81 .7 61 .3 17.61 176.3 1795 510 0 .9  . МР 75.2143 _ 5
90 80 I I 7 ,5 6 3748 4311 78,9 59 24,14 156,0 1656 730 1,2 МР 75.3172 5

91 80 12 8 ,5 7 7416 5562 80 60 23,48 175,0 1849 927 1,7 МР 75.3622 5

92 100 14 7,5 6 7887 5915 79,9 59,9 27,33 178 2064 990 2 ,5 МР 75.4145 5

93 130 18 6 4.5 12900 9575 79 60 35,63 178 2150 1630 4.3 МР 75.5126 - 5
94 125 18 6 ,5 5 13390 10042 80 59,7 33,95 188 2225 1680 4,4 МР 75.5099 5

95 125 20 7 ,5 6 18226 1370 81 61 33,46 221 2520 2250 t!_ 6 ,2 МР 75.5518 5
96 105 20 I I 9 ,5 21395 16046 80 59.7 28.38... 289f 5 2992 2690 7,5 МР 75.5441 5

97 235 45 6 4,5 102800 87380 1 78 66 60 322 3520 I32TO —n— 42,5 8ТО.281.242 5

Nsm Ласт N> до* ye. ГгДОЯСЬ i * I L

5.001-1 CMQ
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6UJ HOD'S

»»пл
д ,
мм.

d.
ММ.

п, п Р3 1
Н

Р2 .
Н

h,
ММ,

h.
мм.

t,
мм.

Но,
ММ. мм.

к  ,
Н/см

{ при£
п*

масса,
кГ

Заводской номер 
пружин

Завод-
изгото
витель

Приме
чание

96 105 20 I I 9.5 2I40I 16051 80 60 28,37 289,5 2992 2690 2,0 7,5 МР 75.5441 I
99 200 Эб 5.7 4.2 63750 54100 72 61 59 284 2740 8874 ж1»̂ 21.89 ______________ 6
100 60 8 9 7,5 2952 2214 77,5 58,1 18,35 146,6 1497 380 2,1 0,6 МР 75.1691 5
101 75 9 6,5 5 3384 2538 75,6 56,7 24,14 129,7 1372 450 0 ,7 МР 75.2246 5
102 70 9 7,5 6 3610 2701 76,4 57,3 21,76 139,5 1464 470 0,731 МР 75.2220 5
ЮЗ 80 10 6,5 5 4345 3259 75,9 56,9 25,20 135,9 1456 570 — М — 0 .9 МР 75.2722 5
104 70 10 8,5 7 4924 3693 75.9 56.9 20.85 156 1632 650 —W — 1.007 МР 75.2670 _ .... ... . 6
105 65 10 10 8,5 5627 3950 76 57 18,96 171,0 1760 690 _ l* # 1Д МР 75.2645 5
106 85 10 6,5 6 5424 4068 77 58 26,34 143 1539 710 — 1,14 МР 75.3198 5
107 90 12 6 ,5 5,0 6641 4981 78 58 27,52 150 1622 860 —W — 1,43 МР 75.3674 5
108 105 14 6 ,5 5 7534 5650 75 57 29,09 159 1892 1000 2.3 МР 75.4171 5
109 70 12 II 9.5 8387 6290 77 57 20.06 203 2041 1090 T.R МР 7R.357T 5
ITO 120 16 6,0 4.5 9639 7379 78 58 33,25 166 1996 1260 3,2 МР 75.4641 5

I I I НО Ю 7,0 5,5 10673 8004 75,9 56,9 29,81 179,8 2105 1410 —И — 3,3 МР 75.4615 5
112 100 16 8 ,5 7 II664 8748 75 57 26,77 203 2284 1550 п 3,61 МР 75.4562 5
ИЗ 150 20 5 3,5 15382 II536 75 57 41,56 165 2080 2000 5,13 МР 75,5597 5
114 140 22 6 .5 5 21689 16267 __77.6 58. 37.53 210 2454 2800 7,3 МР 75.5973 5
115 130 22 7,5 6 23230 17422 38 29 34,75 126 1556 3040 —п — 4.6 МР 75.5941 5
136 150 25 6 ,5 5 29577 22182 75 57 40,1 225 2600 3930 10,02 МР 75.6372 5
117 170 28 6 4,5 36699 27524 79 59 45,45 233 2726 4680 —w — 13,18 МР 75.6778 5
118 200 32 5 3,5 46666 34999 75 57 53,54 219 2688 6200 —w — 17,0 МР 75.7186 5
119 190 36 6 ,5 5 69003 51752 77 57 51,32 293 3203 9020 25.6 МР 75.7471 5
120 220 40 5,5 4 82041 61530 75 57 59,08 276 ЗБ58 10760 31.25 МР 75.7831... R
121 70 I I 7,5 6 6504 4878 55,8 41,9 20,32 133 1416 1160 2,3 1,1 МР 75.3116 5
122 65 12 10 8,5 8985 6739 55,9 41,9 18,58 170 1696 1610 2,4 1,5 МР 75.3541 5
123 95 18 9 7,5 17245 12934 57 43 25,66 210 2217 ЗОЮ —Н — 4,4 МР 75.4964 5
124 170 32 5,5 4 54200 40650 55 42 45,86 215 2428 9790 J П_ 15,33 МР 75.7103 5

ш ш а и ^ д в ш д й я
5.001-1 СМ9
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№
пп д.

мм.
d .

М М .
п , п Ра , 

Н.
Р2 ,
Н.

6 ,
мм.

4 .
мм. мм.

Но , 
мм. мм.

к ,
Н/см

/при£,
Гц

масса,
хГ

Заводской номер 
пружины

Завод-
изгото
витель

Приме
чание

125 65 7 5 3 ,5 1844 1383 53,6 40,2 22,33 85 ,2 928 350 2 .5 0 .3 МР 75.1319 S
126 60 9 7 ,5 6 4169 3126 51,6 38 ,7 17,61 114,7 1224 810 0,611 МР 75.2135 5
127 55 10 10,5 9 6150 4613 51,4 38,6 15,72 151,5 1512 1200 0,933 МР 75.2562 5
128 80 12 6 4 ,5 7416 5562 52 38,7 23,48 118,0 1305 1440 J 1 .2 МР 75.3617 5
129 60 I I 10 В ,5 7504 5628 52 39 17,15 157 1568 1440 1,2 МР 75.3037 5
130 65 12 9 ,5 8 8985 6739 53 40 18,58 161 I6 I I 1700 1,418 МР 75.3540 5
131 НО 16 5 ,5 4 10673 8004 55 41 29,81 135 1654 1930 2,6 МР 75.4612 5
132 100 16 6 ,5 5 1166 4 8748 54 40 26,77 150 1747 2170 2,8 МР 75.4558 5
133 95 16 7,0 5 ,5 12233 9174 52 38,7 25.39 156 1769 2370 —w — 2.8 МР 75.4531 5
134 120 20 6 4 ,5 18933 I4I99 54 40,7 32,08 164 1920 3490 4 ,7 МР 75.5487 5

135 НО 20 7 5,5 20502 15377 52 39 29,54 182 2016 3910 5 МР 75.5461 5

136 125 22 6 4.5 24083 18062 52 38.7 33,47 173 1977 5000 6 МР 75.5916 5

137 . 200. . 32 4 JL  5_. . 46666 34999 53,8 40 53.54 166 2150 8690 — 13,58 МР 75.7184 5

Т.ЭД 70 Q S R 4 3610 . 2707 51 _ 38,3 21,76 96 _ 1D.73__ 710 2 .6  . 0.536 МР 75.2216 . 5
139 65 10 7 5,5 5267 3950 49 36,9 18,96 114 1232 1070 0 ,8 МР 75.2639 5
140 63 10 7 ,5 6 5424 4068 50 37 18,25 120 1272 1090 0 ,8 МР 75.2612 5

141 75 I I 6 4 .5 6101 4575 50 38 22,15 I I I 1228 1220 0,92 МР 75.3141 5

142 65 I I 8 6 ,5 5965 5223 49,7 37 18,65 132 1383 1400 1,03 МР 75.3089 5

143 90 14 6 ,5 5 8701 6526 50,7 38 24,15 135 1580 1720 1,9 МР 75.4087 5

144 63 12 10 В ,5 9241 6930 51 38 18,04 165 1632 1810 — w — 1,45 МР 75.3513 5

145 105 18 6 ,5 5 15735 11801 50 37,7 28,08 158 1809 3130 3,6 МР 75.5015 5

146 130 22 5 ,5 4 23230_ 17422 5 0 .9 _ 3 8 ___ 34,75 161 1900 4560 — ,т — 5 ,7 МР 75.5943 5

147 140 25 5,5 4 3I5I9 23639 50 38 37,53 175 2024 6300
__________

МР 75.6342 5
148 150 28 5,5 4 4II72 30879 50 37,2 40,42 190 2197 8300 2 ,6 10,38 МР 75.6721 5

149 210 35 4 2,5 62950 47213 50 38 56,15 176 2227 12520 —* — 17,8 МР 75.7522 5

150 210 40 4,5 3 85602 64201 50,2 37,7 56,77 210 2448 1X30 24,15 МР 75.7801 5

151 203 40 4,25 2,75 23544 20000 42 36 20,40 230 2480 5572 12 352-Н 3

I

1

й м Я ест | № двяум. Подпвсь
5.001-1 СМ9

nan«po»«« 2^2 3 2 -Of 23 ссрмч_
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т Д,
км.

d,
ММ.

п, п р. ■
н

Э2 / 
Н

Ч.
ММ.

Ч.
мм.

t ,
мм.

Но,
им. им.

к ,
Н/см.

/при Рг, масса,
кГ

Заводской номер 
пружины

Завод-
изгото
витель

Приме
чание

152 65 7 4 2,5 1844 1383 38,3 28,7 22,33 62,8 742 480 2 ,9  _ 0.224 МР 75.1317 5
153 55 10 8 6 ,5 6150 4513 37,1 27,9 15,72 112,2 1152 1650 0,711 МР 75,2557 5
154 52 10 9,5 8 6474 4855 39,1 29,3 14,9 129,2 1276 1660 0,80 МР 75.2532 5
155 63 12 8 6 .5 9241 6930 39 29 18,04 129 1305 2360 1,15 МР 75.3509 5
155 60 8 5 3,5 2952 2214 36,2 27,1 18,35 72,2 832 820 3.0 0.329 МР 75.1683 5
157 60 10 6 .5 5 5679 4259 36 27 17,25 96.0 1040 I5TO 0.642 МР 75.2582 5
158 52 10 9 7.5 6474 4855 36.7 27.5 14.9 I2 I .7 1209 1760 _ п _ 0,75 МР 75.253Т . 5
159 60 I I 6 .5 5 7504 5628 31 23,0 17,15 97 1019 : 2 оэо 0,76 МР 75.3030 5
ХБО 55 I I 9 7,5 8122 6091 35,1 27,1 15,82 130 1267 2250 0,945 МР 75.3007 5
161 70 12 6 4 ,5 8387 6290 36,2 27,2 20,06 102 Ш З 2310 1,0 МР 75.3561 5
162 65 12 7 5,5 8985 6739 36,2 27,1 18,58 114 1187 £490 1,05 МР 75.3535 5
163 60 12 8 ,5 7 9662 7247 36,8 27,6 17,25 133 1305 2620 1,15 МР 75.3482 5
164 70 14 9 7.5 10967 8225 38,3 28,7 19,21 157 1612 2860 2,0 МР 75.3980 5
155 70 14 8,5 7 10967 8225 35,8 26,8 19,21 148 1523 3070 — 1,83 МР 75.3979 5
166 100 16 5 3,5 II664 8748 37,6 28,2 26,77 100 1344 3100 г ? ^ 2,1 МР 75.4555 5
367 85 16 7 5,5 13547 Ю КО 38 29 22,93 142 1545 3550 2,4 МР 75.4475 5
168 80 16 8 6 ,5 14322 IQ74I 38 29 21,85 158 1638 3770 2,6 МР 75.4449 5
169 95 18 6 ,5 6 17245 12934 38,2 28,7 25,66 145 1601 4510 — г г _ 3 ,2 МР 75.4959 5
170 123 20 4,5 3 18933 I4I99 36 27,1 32.08 116 1440 5240 3,6 МР 75.5484 5
171 120 22 5 3,5 25005 18754 35,8 £ , 9 32,2 135 1568 6970 _ ! Г _ 4 ,7 МР 75.5886 5
172 140 25 4,5 3 31519 23639 38 28 37,53 138 1656 8410 6,38 МР 75.6340 5
173 КО 28 4 2,5 38808 29106 37 27,8 42,82 135 1689 10470 8,17 МР 75.6746 5
174 I9Q 36 4 2,5 69003 51752 38.2 28,7 . 51.32 644 1971 I803I 3.0 15.75 МР 75.7466 5
175 65 10 5,5 4 5267 3950 35,8 25,8 10,96 86 968 1480 3,1 0,6 МР 75.2636 5
Х75 63 I I 6 ,5 5 7171 5378 351 26,3 18 101 1081 2050 3,1 0,807 МР 75.3058 5
177 105 18 5 3,5 15735 11801: 35 26 28,08 116 1392 4470 _ _ п _ 2.8 МР 75.5012 5
178 ХОО 18 S.5 4 K 46I 12345 35 26 - -2 6 * 8 2 125 1443 4680 2,9 МР 75.4985 ___________________ 5_____1________ .

5.001-1 смо
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№»
ПП Д. d , ft/ n *3 . P2 , h . t , Ho, L . K, t  при£ масса, Заводской номер Завод- Приме

MM. MM. H. H. MM. MM. EM. MM. MM. H /cm . ГЦ кГ
пружин изгото

витель
чание

179 130 25 5 3,5 33726 25295 35,7 25,7 35,3 148 1600 9480 3,0 6,47 MP75.63I3 5
180 170 32 4 2,5 54200 40650 35,0 26,0 45,86 147,0 1766 15650 I I .  15 MP 75.7100 5
181 97 20 8 6,5 12753 10850 23 20 32 230 2100 5400 4.2 7355-Н 3
182 166 36 5 3,56 58640 34750 27 16 50 216 2075 21720 14,5 32-054-0280/6 10
183 80 II 11,5 10 5748 4311 131,4 98,6 24,16 253 2539 440 1,6 1.9 МР 75.3180 5
184 75 II 14 12,5 6101 4575 139,3 104,4 22,15 268 2857 440 2,14 МР 75.3157 5
185 75 I I 13,5 12 6101 4575 133,7 100 22,16 277 2764 460 J 2.1 МР 75.3156 5
186 85 12 12,5 I I 7014 5260 147,5 110,6 25,42 292 2920 480 _ n _ 2,6 МР 75.3658 5
187 80 12 15,5 14 7416 5562 160,5 120,4 23,48 341 3372 460 t " . 3.0 МР 75.3636 5
188 80 12 14,0 12,5 7416 5562 143,3 107,5 23,48 306 3046 520 2,7 МР 75.3633 5
189 80 12 13,5 12 7416 5562 137,6 103,2 23,48 294 2937 540 2,6 МР 75.3632 5
190 80 12 13 I I . 5 7416 5562 131,9 98,9 23,48 282 2828 560 2,5 МР 75.3631 5
191 no 13 14,5 13 15068 II30I 148,0 I I I 29,41 400 4268 1020 lle 8,59 МР 75.5050 5
192 120 20 13 I I . 5 18933 I4I99 138,7 104 32,08 389 4160 1370 10,26 МР 75.5501 5
193 ISO 22 12 10,5 23230 16267 133,7 100 34,75 387 4147 1740 12,38 МР 75.5956 5
194 63 II 13 11,5 7171 5378 80,8 61,0 18 218 2163 890 2,1 1,61 МР 75.3071 5
195 73 12 12 10,5 8387 6290 84,5 63,4 20,06 223 2227 990 2,0 МР 75.3573 5

“ 5 5 ~ ~ W ~ 12 w о СЛ 17245 12934 80 60 25,66 287 2956 2150 _tt_ 6,0 МР 75.2086 5

197 52 9 10,5 9 4757 3568 53 39,8 14,89 143,0 1444 900 2.5 0,72 МР 75.2086 5
198 63 12 10,5 9 9241 6930 54 40.7 18.04 174 1719 1700 _L 5 № 75.3514 _5______
199 60 12 11,5 10 9569 7247 53 39 17,26 185 v m 1840 _n_ 1,6 МР 75.3488 5

200 80 16 10 8 ,5 14322 10741 49,6 37 21,84 202 2048 2890 2,5 3,2 МР 75.4453 5
201 42 5 15 13,5 1039 780 115,9 85,8 13,58 188,3 1775 2.0 0,274 МР 75.275 5
202 — , , a -

1̂1 15,5 14 120,1 90,1 195,1 1835 0,283 МР 75.275 5

203 J l e 16 14,5 124,4 93,3 201,9 189,4 0,292 МР 75.277 5

204 —W-i 16,5 15,0 128.7 96.5 208.7 1953 Q»3Q.I_ .MP._%L27g____________ _5_____

[FW f Т . Т Д Ш 1|  il H.W-И И1ПТ1
5.001-1 CM9
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М»
Ш1

Д.
мм.

а ,
мм.

п , п
& *

Р2 * 
Н.

6 .
мм.

h.
мм.

t,
мм.

Но,

мм.
L.

мм.
К ,
Н /см

/ п р и  Рг,
Ъ

м асса ,

к г

З аводской номер 

пружины

З а во д -
и з го т о в и 
те л ь

Приме- 
• чание

2 05 42 5 17 1 5 ,5 1039 780 1 3 3 ,0 9 9 ,7 1 3 ,5 8 2 1 5 ,5 2012 7 8 2 ,0 0 ,3 1 0 МР 7 5 .2 7 9 5

206 _lf 1 7 ,5 16 —W — 1 3 7 ,2 1 0 2 ,9 2 2 2 ,2 2072 76
1ГУ _

0 ,3 1 9 МР 7 5 .2 8 0 5

207 45 8 ,5 7 ,0 971 7 2 8 ,3 7 1 ,Г 5 3 ,3 1 5 ,1 5 I I I , Г 1088 136 0 ,1 6 8 МР 7 5 .2 9 0 5

208 щтПшт 9 ,0 7 ,5 •W — II ̂ 7 5 ,1 5 7 ,1 _г»_ 1 1 8 ,6 1152 128 — 0 ,1 7 7 МР 7 5 .2 9 1 5

209 _»т^ 9 ,5 8 ,0 в нж 8 1 ,2 6 0 ,9 1 2 6 ,2 1216 119 0 ,1 8 7 МР 7 5 .2 9 2 5

210 шшП~ II 10 8 ,5 —W — 8 6 ,3 6 4 ,7 1 3 3 ,8 1280 112 0 ,1 9 7 МР 7 5 .2 9 3 5

211 90 21 7 5 ,5 48069 40700 45 38 28 170 1540 IQ 7 I0 2 ,5 4 ,6 1 Т Э 1 .1 2 .0 0 8 -1 9

i

i n  1 1 1
□ д у г а  ■ д ::1г д 1,ш ш гд  т а г 5 .0 0 1 -1  CM 9

■вм
JUn

Я
Коляргил ^ 2 8 2 - 0 1  Т Е Фермат



Технические характеристики квадратных

V
- э

ле
ме

нт
а $

I I  
1 1  
I t

с$?^

$
|
% | 

1 g

tbfovojоиька9 наг- кН пента т:тьш-кН/мм
* I
I  ■Ч 
^ §

I I
Ч §

1 *  
$5JV

*£•£
к 8

М
ос

са
 , 

кг С5 -Д О 
<4i 2: q>£ S ^

I
f j

1

1̂ * 
§ 8
г

г

&

1
И

1

i

1 *

гь 90 0.53 0.95 П,4 6,0 7.70
21 т 0,54 0,6ч М.4 5J 7.20 Пластина
28 50 ом 0,06 8,0 6,6 0.75 Г, марка
29 № 10 5,9 Bfi ом 7,70 9J 6,0 0,67 ТМЩМ
30 80 0.58 1,45 77,4 ~ у Г 7,00 ГОСТъ\ Q0 0,50 7,26 73,2 6,9 7.70
32 т 0,45 7,72 ю 6.6 7,20 7338-77
33 80 0,£5 7.63 74,6 6.5 7,44 П плпгпип54 90 0,56 7.47 77,0 6.7 7,62 I, марка

ТМКЫ-М55 № 0.5 7.25 19,0 5.7 180
55 НО о,чч 7.70 27,6 5.4 йро

1 rrNÛ 1 1
гост37 № № 5,0 9,5 7,0 25,6 5,7 на 1536-77

38 80 0.67 2.77 70,9 7,6 7,44 Паппуша
3 Q 90 0.15 7,68 72.7 Ю 7,62

1 l/ lL ilr  /  ыМЫ

1 мпп&/%40 т 0,66 7,66 74,4 6.6 7,80
i э rtUUKU
тмкы-мт но 0.59 ш 76.7 6,2 2,00 гост

42 № 0.54 154 77,6 ер 2.73 7358-17
Р е ф о р м а ц и я  ж  м е н т а  и  ч а с т о т а  с о б с т в е н н ы х  

к о л о д  о  н и  О  о п р е д е л е н ы  д л я  с л у ч а я  р а б е н с т д а  м а с с ы  о б & е к т а ,  
П р и х о д я щ е е с я  н а  э л е м е н т 9 м а к с и м а л ь н о й  р а б о ч е й  н а е р р ь к е

Иэм Лист Mi доаум. Подпясь Д«а
Разработал T i u i i i i i i i
Лросарал AiUbCUl

Нач.сякт. Фабмбарг
Н.аоитр. £ ц и ш г "Утмрдм Лятацая! 3 ~

5.001-1 . СМЮ
Амортизаторы 
резиновые. 

Справочные данные.

locraa

госстрсл сса» 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
П Р О М С ТРО Я П РО ЕКТ 
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ХАРАКТЕРИСТИКА. РЕССОРЫ Т905.00.00

Предельная нагрузка Р2* 
кН

13,6
Прогиб под рабочей 
нагрузкой f з  ,мм 85

Допустимая нагрузка Pj> 
кВ : 8 ,2 ГОСТ —

Прогиб под ? i f  j ,  им 80*6*4 Масса , кг 90

Жзсткооть рессоры К» 
КН/см

10,2 Завод изготовитель
Воронежский
тепловозо-
ремонтный

Рабочая нагрузка Рд, АН 8,9
Пробный груз при 
статическом испыта
нии, к В

Лзм Ласт Ki дохум. Подлил Дата
Рааработал
Пропри АбшскаЛ
Нач.мхт. Фа1иб«рг
И.хоктр. Бадалъяи

Утмрдм Пятхцях» с

5.001-1 .СМИ
Рессоры.

Справочные данные.
SEE

Лист I Лист
п

Г О С С Т Р О Й  С С С Р  

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙЛРОЕКТ

хопиромя 2,4232-01 23 упчаг
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П И Л -WO'S ХАРАКТЕРИСТИКА PEC (ЮРЫ ТЭ 30.35.30.012

Предельная нагрузка Pg, 
кВ

14,2
Прогиб под рабочей 
нагрузкой f  з  ,мм 49

Допустимая нагрузка P j, 
кВ 8,5 ГОСТ —

Прогиб под P j /у» мм 4.5523 ' 5 Пасса , кг 98

Песткость рессоры К, 
КП/сы 18,7

Завод изготовитель
Воронехский
тедловозо-рем.
Воронехский
теоловозо-стр.
Лютновекий
тепловозо
строительный

Рабочая нагрузка Р3 , кН 9,1

/2
0

И м №  х и у м . П од пи сь ££±
5.001-1. СМИ

К в п я р о ш  2^282-01 "g 's'W *»
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___________ ___ ___________________ _________i s .
ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 5TH.285.0X4

Предельная нагрузка P2, 
кН 13,0

Прогиб вод рабочее 
нагрузкой f 3 (мм 64

Додуотимая вагруака P j, 
кЕ 8,6 ГОСТ «*>

Прогиб вод Pj  / | |  ш б б*5 Масса , кг т

Жесткость рессоры Kt 
кй/ем 13,1

Завод изготовитель
Новочеркасский
электроводо»
строительвнй

Р аб о т  нагрузка Р3, «Я 8,4

4-4

- 1 - - 1 :  T  1 I 5.001-1 .СМИ 3СВ ЖТТ71 WFt Г.ГД| ПТУ ГГТЧ
KoflxpoiM bO «ОРИИ
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ ТЭП60.31.21.001

Предельная нагрузка Р2 , 
КН 15,6

Прогиб под рабочее 
нагрузкой /3 ,мм 43

Допустимая нагрузка P j, 
кВ 9,1 ГОСТ —

Прогиб ПОД P j /  j t мм 39±3 Масса , кг 85

Жесткость рессоры К, 
кН/см 23,3

Завод изготовитель
Коломенский
тепловозо
строительный

Рабочая нагрузка ?3 , кН 10,0

ы
т

XTSSSsl
{ш и

М м ЛшСТ №  я м у м . П о д п а е к Д ата
5.001-1 .СМИ
^ ' Ш Г - S r 'S T Ф а р а а т
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ УК®.II.50.30.00

Предельная нагрузка Pg, 
кЕ 16,3

Прогиб под рабочее 
нагрузкой / 3  «ж 43

Допустимая нагрузка Pjf 
хН 11,5 ГОСТ —

Прогиб под ? i f  j, Iflf 47+ 4 Масса , кг ПО

Жесткость рессоры Кв 
кЕ/см 24,5

Завод изготовитель
Колухский
машино-стро-
нтелышй

Рабочая нагрузка Р3 , КН 10,5

д& 5

-  1 -- —  1 1 ^
» - . ____________ 1__ Т * 4

0 0

ы

П
?«аа*
I I

p g s j ю

к т
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5.001-1. СМИ
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ХАРАКТЕРИСТИК! РЕС£Х)РЫ 86.11.51.100

Предельная нагрузка Р2, 
кН

16,3
Прогиб под рабочее 
нагрузкой f3 ,мы 44

Допустимая нагрузка Pj, 
кН Ю.1 ГОСТ —

Прогиб П О Д  Pj /j, ш 42 Пасса , кг П О

Жесткость рессоры К, 
кН/сы 24,0

Завод изготовитель
КалухстаА
мааино-стро-
ктвльяаЛ

Рабочая нагрузка Р3, кН 10,5

J - J

•о
<М

*SJ

ы

щ

i

/?/

5.001-1. СМИ
и» Д*ст Hi Л*куи. Л,дл,сь fl*T>

Ф з р и а т
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ХАРАКТЕРИСТИКА. РЕССОРЫ 2125.30.30.025

Предельная нагрузка Р2, 
кВ

19.5
Прогиб под рабочей 
нагрузкой f 3 ,мм 92

Допустимая нагрузка Pj, 
кН 10,3 ГОСТ —

Прогиб П О Д  ?i / If ММ 7 Г 6 Uacca , кг 125

Жесткость рессоры К, 
к Я / с у 13,7

Завод изготовитель
Ворошил оттадс- 
кзй теплоаозо- 
строительный

Рабочая нагрузка Р3, кН 12,6

J - L
m

H i  i 1 4
Ш М ^Д О Я ЕЯ С Д ЕД !1

5.001-1. СМИ
nw..po.i« 2 ‘ti.&i.-di ik  ' Фчрми
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 53-1315-00

Предельная нагрузка Р2 , 
кН

9.8
Прогиб под рабочей 
нагрузкой f 3 ,vw 37

Допустимая нагрузка P j, 
КН 5,0 ГОСТ —

Прогиб П О Д  Pj / j ,  ш 29,1 Масса , кг 98

Деоткость рессоры К, 
кН/сл 17,0

Завод изготовитель
Калужский
машино-стро
ительный

Рабочая нагрузка Р3 , кН 6,3

Ы

Wlrr-

■V

7Ш

Ж
Р 2

1ш N. Падпвсь Дата
5.001-1. CM1(

Ласт
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Копире.*. 2 *t2 S2 - 0 < 1 У Фв;м«т



42
0

П Ш  MOO’S

Г дд

ХАРАКТЕРИСТИКА. РЕССОРЫ 18.08.01.000

Предельная нагрузка Р2* 
кН

1 2 , 2

Прогиб под рабочей 
нагрузкой / 3  ,мм

73

Допустимая нагрузка P js 
кН 6,9 ГОСТ —

Прогиб ПОД р£ / J ,  мы 6 4 Масса , кг 1 0 2

Жесткость рессоры К, 
кН/сы 10,7

Завод изготовитель
Калужский
машино-стро
ительный

Рабочая нагрузка Р^, КН 7,9 Примечания

1-1

а*
« 0

М &| 
\т\

М 2

Е Г Г ~ 1 ‘ I 1
c o c s i K x s r a i  вшшизвз

5.001-1 .СМИ 1яп
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Копиром* 21*282 - Q i  3 6  «ортГ
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ХАРАКТЕРИСТИКА. РЕССОРЫ 7262-Н

Предельная нагрузка Р2 , 
кВ 26,1

Прогиб под рабочее 
натруэкое f 3  ,мм 57

Допустимая нагрузка P j, 
кН 13,8 ГОСТ 1425-53

Прогиб ПОД Pj / j f им 8 8 Масса , кг 104,04

Жесткость рессоры К, 
кН/сы 15,6

Завод изготовитель
Днепропетров
ский вагоно
ремонтный

Рабочая нагрузка Р3, кН 8,9
Пробный груз при 
статической испыта
нии ( К кН

1320000

Ы

H im Nt Дхум- Д«'«

Лает
1 0Подпись

5.001-1.  СМИ
Копире*»»
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 7266-Н

Предельная нагрузка Р2, 
кВ 4,9

Прогиб поп рабочей 
нагрузкой f 3  ,мм 25

Допустимая нагрузка P j, 
ВН

2 , 6 ГОСТ 1425-53

Прогиб под ? i f  j ,  1CI 125+10 Ыасса , кг 68,135

Жесткость рессоры X, 
кН/оы 2 , 1

Завод изготовитель
Днепропетровс
кий вогоно- 
ремоатннй

Рабочая нагрузка Рз, кН 3,1
Пронина груз при 
статическом испыта
нии , кН

400000

R ' l  " 1  I I 5.001-1 .СМИ
%ямртл 2M-iт ш ш ъ Рарит
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 7287-H

Предельная нагрузка Р2 . 
кН 6 , 0

Прогиб под рабочей 

нагрузкой / 3  ,Ш1
19

Допустимая нагрузка P j, 
кН

3,6 ГОСТ 1425-53

Прогиб ПОД Pj / j ,  мм 155 Масса , кг 82,29

Жесткость рессоры К, 
кН/см 2,3 Завод изготовитель

Днепропетров
ский вагоно
ремонтный

Рабочая нагрузка Р2 , кН 4,4
Пробный груз при 
статическом испыта
нии , кН 450000

Мам Диет ЛвдппсьAl l
5.001-1 .СМИ

Копире»!» Ферми

■<«.1 Г.П..̂ 2 1ТкрЛСО Ш»
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 7295-H

Предельная нагрузка Pg, 
хН 13,2

Прогиб под рабочей 
нагрузкой f g  , 1Л1 91

Допустимая нагрузке P j, 
хН

7,0 ГОСТ 1425-53

Прогиб ПОД P j f  j ,  ММ 7 5 Масса , кг 8 7 ,7

Жесткость рессоры К, 
кЕ/см 9 , 4 Завод изготовитель

Днепропетров
ская вагоно
ремонтный

Рабочая нагрузка Рд, кН 8,5
Пробный груз при 
статическом испыта
нии, кН

960000

ы

F P T :  ; ' 1 1 4 5.001-1 . СМИ
7wwpo»M 2 ^ 2 8 2 - 0 1  4 < T  'Дармат
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Н М ' H O D 'S ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 72В8-Н

Предельная нагрузка Р2, 
кН 7.3

Прогиб под рабочее 
нагрузкой f 3 ,мы 19

Допустимая нагрузка Рт, 
кН

3,9 ГОСТ 1425-53

Прогиб ПОД pj / J ,  мм 152 Пасса , кг 8 8 , 2 1

Жесткость рессоры К, 
кН/см 2,5 Завод изготовитель

Днепропетров
ский вагоно
ремонтный

Рабочая нагрузка Р3, кН 4,8
Пробный груз яри статическом испыта
нии, кВ 5ДО000

5.001-1 .СМИ
Я*ст

11Кхм Л*ст Пядлкь
kor.,Boii* 0 — П1 Af Фзвм.т



UNJ'HOO'S ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 7272-Н

Предельная нагрузка *Р2 , 
кН 4,5

Прогиб под рабочей 
нагрузкой f 3 ,ым 30±2

Допустимая нагрузка P jf 
кН

2,4 ГОСТ —

Прогиб ПОД Pj f 1, ш 24 Масса » кг 1 2 0

1есткость рессоры К, 
кН/сы 9,7 Завод изготовитель

Попаснянский
вагоно
ремонтный

Рабочая нагрузка Р3, кН 2,9

г т т
! ■— , — ’ ( i 
1 1 1 1  I I  » |-̂33=. •_

1  г Т т1 . . 1 1 1 -

00

5.001-1.ОМИ
Копирам» й^й82~${ 4 £  •армат
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ItM 'H O O 'S ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 726S-H
Ш

Предельная нагрузка Р2 , 
КЙ 1 0 , 2

Прогиб под рабочей 
нагрузкой ,мм 25

Допустимая нагрузка P j, 
кН

5,0 ГОСТ —

Прогиб под Рх / 1§ мм 19±2 Масса , кг 70

Жесткость рессоры К, 
кН/см 26,3 Завод изготовитель

ПопасаянскиЯ
вагоно-реионт-
ннЯ

Рабочая нагрузка Р3 , кН 6 , 6

< - 1

5.001-1. СМИ
Пост
J6Him ЛвСТ N. 4иуи. Подлясь Дата

i m i h i i i  оп о яо-Ги Л 5 п и ш и
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ХАРАКТЕРИСТИКА РЕССОРЫ 7273-H

Предельная нагрузка Pg, 
кН 5,3

Прогиб под рабочей 
нагрузкой f з ,мм 26

Допустимая нагрузка P jt 
кН 2 , 6 ГОСТ 1425-53

Прогиб под Pj / х* ш 2 0 Пасса , кг 33,82

Жесткость рессоры К, 
кЯ/см 13,0

Завод изготовитель
Днепропетров
ский вагоно
ремонтный

Рабочая нагрузка Р3, хН 3,4
Пробный груз ври 
статическом испыта
нии v кН

570000

Ы

1 я set :
] 5 .001-t. СМИ пЛ:и1 Ласт М» дмум. Пв*л*с*
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ФОРМА ЗАДАНИЯ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ Продолжение формы задания на проектирование

Наименование походных 
данных Ед.

изм.
Численное 
значение и 
текстовая 
информация

Примечание

I 2 3 4

Данные для 1 1 2 аая проекта

I .  Организация -  заказчик Объединение
t

проекта - Икорский 8-Д

2 . Дата и исходящий номер со- 10.08.89проводительного письма
заказчика

3. Наименование предприятия, Цех литья
в состав которого входит
Здание

4. Наименование здания - Вевткамере

5. Наименование машины - Дымосос

6 . Марка машины ДН-24

Данные для iсправок

7. Ф.И.О. заказчика - Петров

8 . Должность Начальник
цеха

9 . Адрес организации-заказ г . Колли но
чика - Фидерная 5

10. Телефон - 598-36-24

Наименование исходных 
данных

Ед.
изм.

Численное 
значение и 
текстовая 
инфорьация

Примечание

I 2 3 4

Данные для проектирования виброизолирующего устройства3̂

I I .  Нагрузка на виброизолятор кН 2,9

12. Требуемая собственная час
тота вертикальных колеба
ний виброизолируемого 
объекта Гц 1 . 8

13. Тип виброизолятора СВ

14. Необходимость ограничения 
площади виброизолятора по 
условиям размещения на 
фундаменте

I
есть -  I  
нет -  0

15. Параметр» пружины:
наружный диаметр мм -
диаметр прутка мм -
высота ш «от

*) п .п .13,14,15 заполняются при проектировании впбро- 
изолирующего устройства по известным параметрам упру
гого элемента;
п .п .И ,12,13,14 -  заполняются при проектировании вибро- 
изолирующего устройства с оптимальными параметрами.

5.001-1 C/'l (2
Изм Даст N. докук. Подпясь Дятя
Разраб. Тямьдяяяя

Пример аоггсмагг>и$иро- 
данного ыоемгк^'ос:^:^

Ifzxodw. :С «*А7-

Ляг. Ласт I Лктгв
Промрял Абяльскя! т гНач.иат. ОаДибярг гn r r r v /УлЛ г г г я
К.хяитр. Бад алая* ЛЕНИНГРАДСКИЙ

ПРОМСТРОИПРОЕКТУткрдал Пят.цак* с

Кспазсааа 2Ц23>5'-иГт"Ъ$ Ферм*!
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2с Обозначение Наименование 1Кол. Приме
чание

Л ОС у м  е н т а и  и з

м 'шнемшшооооеб CSopovna/O черт еж

Сборочные единицы

м / СЫ Ч.01ОО Т р ав ер с с? &

А е /77< Ш £—

м 2 M 1 . 0 W 1 З в ен о 0
м Ъ еш лт О соба г
м Ч Ш / .O /O i П р у ж и н а а

—

А т Пост Н» докум. Педлкь Дата
P u ; i l . Тмяьдааяя t y b r C r
Пре* t i i M c n i

Н»ч еом. ФаДн&срг
»1 contp S i « u  м * 7 р ^
Утмтрхкя Пгаижа! г—

5.001-1СМ/3 СШ.0000

Ъи5роиьолцтор СВ
Лат.

Ж
Лист Листе*

ГО С СТРО Й  С С С Р  

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Iw ip e iu Формат
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 »нинееа 1 
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яэииУоц 1

т
и

»
Н
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Перед сборкой виброизолятора, пружины должны быть проверены 
на максимальную нагрузку. Осадка пружин при действующей наг
рузке, должна соответствовать указанной на рабочем чертеже 
(допуск 1 0 £ ) .

Сборка виброиэолятора производится в следующем порядке.
Пружины устанавливаются в гнезде нижней траверсы и накрываются 
верхней траверсой, к которой предварительно приварены звенья 
поз.2 . После этого в звенья продеваются скоби поэ.З и прива
риваются к нижней траверсе. Сварные швы по ГОСТ 5264-80. 
Биброизолятор должен быть защищен от коррозии битумным лаком 
БТ-577 (ГОСТ 5631-79) в соответствии с требованиями 
СНиП 2.03 .11-85 .

И т  Лист

Разраб.

Пр оааряя

Тлаетр.

Н»ч.с»«т.

И.аоитр.
Утмрдяа

N. до< ум. 
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Ьцши
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Кгмромя ■Мя'2-m

Лат. Масса МасатаЛ
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пX» Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

Л  а к у м е н т а и и я

АЧ ш н с м и с ь о ш о о е Б ОЗоОомьш иеат еж

Д е т а л и

вч V m i.o i .o 4 С т е н ка
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JOJCC*  Cm Ъ кпМ С ГбМ Ъ

1 * 2 5 8 2 0 ,2 с г
т Ч C b0i .o i.o v П л аст и н а

п._4 Г О С Г № 0*> -74
От 3  ГО С ТШ 37-79

^  6 д * £ & 2 О ./к г

__

Ком Ласт Hi докум. Подпась Дата
РазраЛ.
Пров Абельсаай

ж ~ -
Нач сект. Факнберг J T 7

Н.коетр.

Утвврдал Плтвцкя! „— -

Траёер с о

5.001-1 сммсш.шоо
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и ~ г /
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Изм Ласт Ni до* ум. Подпасв Дата
Раэраб.

Проввраа АбвльскаА А Ц ) р

Т.воитр. Дбвльска! /■ п/Я-
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Утвордаа Пятвиав! г "
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Лат. Масса ИаемпЛ
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