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:<Tr /  coAtpi* / ;^о^ ::э  Сергее: спс~ка^**г;'г>-  
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Я 4 iti. 7/; треска v ŝ хл.п-;;иа*гр.*л^;^!с^ого cTj'Oa*» 
г.Леягагрздс.

Гч :*с/сх  s K - x s a  ззлггдкьзз дет&гя *дя Ссто?1 -  
. г : S7C/ocsc: сгцусЕ^еъпд: т р е с т е *

-Jiz тъ Г  л г. ? .2  с Kj с-тр Х7 С тро е  *
:дгр зг;тг пэлс>ис\к крэ з о с х у ,  тлблкц/ £Г»Л* » ! * -
SCVV* ГЛ, ХСТЛЛГЯщ r-'Z4Y.Q  VopTCXM гп Х Л ^ Г -* *

»’  1

Cry/rr/pOCViHUO СО СПДСЗ* иэдслн&»
1.4 ^л7лгд;п:е, <сшпго з ил^'сг,'рассчитана кл гокхрспсгэ 

сочо* *кчл клгрг-зо*, посзкксггзсг в кздехздх глргллно- 
гилпг-ы га  и кзт] г а ч ю а  зданн *.

!.&► Ко>гл{ут:;/!Л ге̂ “г' v̂vrtoc деталей рпзрлЛотака в сзотггтстгхя 
о тр:Сог-ип;дги .ГОСТ 1Э292-73;Г0СТ 330-71;Г0СГ 5264-00; 
ГОСТ I0922-75xj FOCT 140S3-SS.

1.6 Расчет гълклдгпас дотслсП гллллиен в\-соо?ветстка с трс~ 
C o r . v v r . r j n  СНкП 2.03.0I-C4, СЬЛ П-ffl-S I, Tyxoeoncrsa 
по Г70ск7кр9 сшг.э бетонных а хелсзобстогспа хонструпр'.Я

Ш‘ из тлчалого бетона» “Рсхомсидадияпо проесткрюг-анхо 
стгтысчх закладных деталей для желссобетошсос хокструх- 
цпЯ.*

1.7 При пркдагага деталей в усяс зияхдднаютеезптх и впбра- 
цпоших нагрузок в рабочих чертогах конкретного проекта 
слсдуот ука;икать для плгег.гн закладка деталей марку 
стали СтЗг.сб (сталь глхусаокоЕнзя) м есто  приятой в 
настоящей г.шуезео стали марки БСтЗкп2. .

1.8 При применении а&хладклх деталей при других ст личных 
от -приводе! с за  на рабочих чертежах, расчетных схемах, 
*аклад)п;э детали необходимо про зорить расчетом.

.1 .9  Технология изготовления алхяадчых деталей, ретин свари , 
игтеды испытания достиг быть разработка срсдпраятхси- 
иегэтэг/.тедеы.
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•i . . . .  2. К0НСТРУКТ.1ЕН0Е РЕЗЕМЕ. 1----

__ _ . iL l М а т о р м а л  з а к л а д н ы х  д е т а л е й ,  п р и н и м а е т с я  в  с о о т в е т с т в и и
\ Г  с  н а з н а ч е н и е м  з а к л а д н о й  д е т а л и  и  с е  р а с ч е т н о й  с х е м о й ,
I j А н к е р а 1 в ы п о л н я ю т с я  и з  а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с о в  AI; А П  и
~ р  '• А Ш  п о  Г О С Т  5781-62,

П л а с т и к и  и  у г о л к и  и з  « а р т е к о в с к о й  и л и  к о н в е к т о р н о й  с т а  -
__• : л и  п о  г р у п п о  М В "  Г О С Т  38С~71Х # П р и м е н и т е л ь н о  к  у с л о в и я м

с т р о и т е л ь с т в а  в  Л е н и н г р а д е ,  п р и м а т а  д л я  п л а с т и н  с т а л ь  
Г "  « а р к и  С т  Зкп2 *
L J  •* ' 2,2 К о н с т р у к ц и я  з а к л а д н ы х  д о т а л о й  п р и н я т а  в  в з д о  п л а с т и н ,

у г о л к о в  и  а н к е р о в  " н о р м а л ь н ы х "  и л и  " к а с а т е л ь н ы х " , 
Н о р м а л ь н ы е  а н к е р н ы е  е г е р я м и  п р и в а р и в а ю т с я  в т а г р  п о д  
с л о е н  ф л ю с а м

" К а с а т е л ь н ы е "  а н к е р н ы е  с т е р ж н и  п р и в а р и  в а р и  в л е т е л  в н а х 
л е с т к у  к  в ы л т я ш о  в а н н ы м  п о в е р х н о с т н ы  п л а с т и н .

2.3 Р а з м е р а  п л а с т и н  и  у г о л к о в  п р и и и м а я т с л  в  с о о т в е т с т в и и  
с  р а с ч е т о м  и  к о н с т р у к т и в н ы м и  т р е б о в а н и я м и  п о  р л з и с ц о -  
н и о  а н к е р о в  т р е б у е м о г о  к о л и ч е с т в а  и  д и а м е т р а ,

2.4 С о е д и н е н и я  э л е м е н т о в  з а к л а д н о й  д е т а л и  с с у ц о с т в л я с т с д :
~ п р и в а р к о й  н о р м а л ь н ы х  а н к е р о в  к  п л а с т и к а м  д у т о в о й

. о л о к т р о с в а р к о й  п о д  с л о е м  ф л ю с а  н а  р у ч н ы х  с т а н к а х » 
Д л и н а  з а г о т о в о к  а н к е р о в  з  с п е ц и ф и к а ц и я х  д о н н  с  у ч е 
т о м  п р и . ч у с х а  н а  о с а д к у  п р и  с в а р к е ,  .

ш
к л

-  " к а с а т е л ь н ы е "  а н к е р а  к  п л а с т и н а м  п р и в а р и в а ю т с я  к о н 
т а к т н о й  р е л ь е ф н о - т о ч е ч н о й  с в а р к о й  и л и  р у ч н о й  д у г о 
в о й  с в а р к о й  п р и  о т с у т с т в и и  п л а с т и н  с  и и т а ы п о п л м п п д и  
п о в о р к п о с т м м и ,  .л,. ; : \ .

2.5 Ф и к с а ц и я  с т к я а д н ы х  д е т а л е й  п р е д у с м а т р и в а е т с я  п у т е м  
• к р е щ е н и я  к  р а б о ч е й  а р м а т у р е  и з д е л и й .

В  с л у ч а е  ф и к с а ц и и  з а к л а д н о й  д е т а л и  к  ф о р м а *  о  з а к л а д 
н ы х  д е т а л я х  м о г у т  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н ы  р е з ь б о в ы е  о т в е р с 
т и я  и л и  д р у г я о  с п о с о б ы  ф и к с а ц и и ,

2,0 Р а с х о д  т ш л а и л о и п о г о  м е т а л л а  п р и  и й р о т о и и л и и и  я а к л о п -  
н и х  д е т а л е й  п р и н я т ь  1% о т  м а с с ы  п р о ф и л Ь й  (СИ4С0-74 
р а з д е л  Ь  п у н к т  3.4).

L ----- J u C l j D j i - L

З а к л а д н ы е  д е т а л и  и п п е л и й »в ы п у с к а е м ы х  
у г р е  С Л  О  Д  Л  < М  : с т р . 7 Й , ) : ;  У С :и :  U Г л  > V  Ж  И  t i l  1Г р :  4 1 ,С Т р О И

с е р и и
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2.7 Отклонения paovrepoa закладных деталей от проектных 
принимать 9 соответствии с требованиями ГОСТ 10922-75. 
Для закладных деталей, рзсыеры которых лиыитирузтея 
размерами опалубошенх форы, допуски указаны на рабо
чих чертежах.

3. КЛАСС!:«лА13И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ.

Э.1 Классификация спсцкглкзированогых закладных деталей 
сыполисна по принадлежности закладных деталей опредо- 
ленноиу виду изделий.
Для удобства классификации и маркировки специализирован
ных оахлод>сых деталей каждому виду изделия присвоен 
определенный порядковый номер, который входит в марку 
закладной детали, указывал на принадлежность данной 
закладной детали отому виду издел/л (см.лист ШЗ). ' .

4. с н я т  МАРКИРОВКИ. ,

4*1 Для заглодних деталей настоящего выпуска принята зак

рытая марка, состоящая из буквенных и цифровых индексов, 

означающих:

буквенные индексы ТЛС* -  металлическая специализирован
ная деталь;
последующие цифровые иидсксц - номер вида изделий и 

Порядковый помор закладной детали внутри вида.

Пример маркировки:
МО5-5 -  металлическая спсциолизировлшюл закладная 
деталь, относящаяся к панелям нашитых, стен*. Ij# 

порядковый номер детали внутри грузли ”  ’ -  (3 ).

5. Уй\М5Я ПО Airr/rCFPaSJjna ЗА̂ ГГЕ.
0,1 Гпкладиыо детали разработаны для хслезсбстспных и бе

тонных изделий зданий с неагрессивной средой и глзл-
КЛ1 Наглядные детз/я у. ? дел и Я, выяусхаейле

грае то м Лг.пстргГ;/?»«ь Г л * ?ум ;г.»пгг." "етг.а *
с е р и м
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5.2 АктиперразкГлая ггд'-.дедк-.гс деталей долге-л и -
полкктьел s соатсегстеия с требогеп.-!х.ипг СНуЛ 2.C3.tV61

. указ сажглнастокдгго раздела к угллгеоиос* кокхрет 
него проекта.

5.3 Заклад гее детали !S5-£; L'35-б догпга беть огегхогани 
методом горячего хдднпсгакия. " с —г-:* итогового покры
тия 6C-IC01Z3£. -ПэЕггао седлеw  с м а к !  со всех 
сторон ж хкхера кв всэ дхкну.

5.4 Вес остальное закладные детали окрашиваются лисогрд- 
сочкыын покрытиями по группе I -СКпД 2..03 ►Не£5
(приложение 15) •-*■;** - л.

5.5 Ярit применении издегкД :  ̂  ̂ в особое условиях
(агрессивная среда,влажность воздуха более 6СХ и 
т.п.) указания по антикоррозионной садите тгисва 
должны быть даны в конкретном проекте.

/

. 6. ПЕРЕЧНЕ КСРдалаЮ-ТЕХНЯЧВСКЖ 
ДОКУКЕНТОЗ.’» '

СНлП 2.03.01-64 
СНиП П-22-31 . 
СНиП 2.03.II-65

ГОСТ 103-76 
ГОСТ 5781-62

ГОСТ 8509.72х

ГОСТ 14098- 85

ГОСТ 1С922-75Х

Бетонные и железо бетонные конструкция. 
Сталькыо кэнотрутгция*
Защита строительных конструкций о? 
коррозии
Сталь полосовая
Сталь герячекатанная для армирования 
железобетонных конструкций*
Сталь прокатная угловая равнополочнал. 
Сортамент.
Соединения сварные арматуры *и закладньс 
'изделий железобетонных консдаухций. 
Типы,конструкция и размеры.

"Арматурные изделия к "закладные детали 
сварные для железобетонных конструк
ций. Технические требования и методы 
испытаний” .

к л
Закладные детали изделий,выпускаемых трестом Ленстройде.тольТлавленкнгрздстроя

с е р и я
1.С31КЯ-2
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Дуговая сварка в защитном газе. ' {О 
Соединения сварные.

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 8240-72 Сталь горячехатаннал. ШзоллеРьь
ГОСТ 52G4-80 Ручная фуговал сварка. Сседтгнсшш

сварные. Основного т и т эконструктив
ные элементы и размеры.

*Рокоысндацйи по проектирование стальных закладных 
деталей для дслсообстошоа конструкций" KW5B 
Госстроя СССР I9G4r.

ГОСТ Г3003-74х Сталь л/стовал горячекатаная.
Сортамент. j  . -

СН 303-78 Инс?ругднл по сварке соединений
арматуры и закладных деталей ко- 
доэобстсьосых КОНСТРУКЦИЙ.

Условнее обозначение сварного соединения 
Условнее обозначение сварного соединения принято в соответствии 

ГОСТ 2.312.72 и ГОСТ 14003-65.
Примеры обозначения сварного шва 

ГОСТ 14ООП-05 -  X Х - Х Х - Х - Х

ГОСТ 620»-СО -
и  и  з] 1а  L§ l_6

/ ■
XX - X - X

J

Л /2 \  15 |Д
1 -  тип сварного соединения:

К -  крестообразное; С- стыковое; И -  иахлесточное;
Т - таорспое,

2 -  номер соединения. » •
3 - способ сварки:

К - контактная; Р - ручная; М-ыехаиизирсвапная.
4 -  технологический особенность способа сварки. f
6 - размер катета шва (наименьшего)
6 -длина шва.

При отсутствии пункта 6 длина сварного шва равна длине касания 
.спариваемых оломеитоз.
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