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Н асто ящ ие  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

Ра с п р о с т р а н я ю т с я  н *. и ы о т о в л е м и е  о пы тны х

О БРАЗЦОВ СЛЕДУЮЩИХ И ЗД ЕЛ И И

1, Ав е р и  защ итно  - г е р м е т и ч е с к и е  

ЛУ*1*7, АУ-1*8, ДУ*Ш‘ 5, А У 'П7- 6 

а .А в е р и  г е р м е т и ч е с к и е  АУ‘5 ‘ 2 , д у -Ш-З 

5 .Ст а в н и  з а щ и т н о  - г е р м е т и ч е с к и е  

С У - Т ‘ 1 , С У‘ 1 - 2

А .С т а в н и  г е р м е т и ч е с к и е  С У ч у ч

B b lU lE  Н А З ВА Н Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ ПРЕДИАЗНАЧАЮТСЯ 

АЛЯ УСТАНОВКИ S  СООРУЖЕНИЯХ ГО И И »У КЛАССОВ

1.Технические требования
t .КОПЫТНЫЕ ОБРАЗЦЫ ДВЕРЕЙ И СТАВНЕЙ 

ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ  

НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ у с л о в и й  и 

КОМПЛЕКТОВ ДОКУМЕНТАЦИЙ.

1^2.О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и  р а з м е р ы  в ы ш е

УКА ЗА ННЫ Х И ЗД ЕЛ И Й  ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ 

У К А З А Н Н Ы М  в  Ч Е Р Т Е Ж А Х .

0 1 . 0 3 6 - 1 .  Скм Лпт. idiO KVM . Полл
Рл»»мь. УХОРЕКАЯ

4 r * f l
** Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДВЕРЕЙ 
ДУ*1-7,ДУ 1'в,ЛУ-»' 5,АУ«» 6, 
AY-W- г  ду-w 3 И СТАВНЕЙ 

O' l'J.CY-Kt 2,CY-!Y t

ЛИТ Л ист Л и с т о в
Пр о б . ЧЕРКАСОВА т т 2 12
Гадокв* Черкасова .. г А АО АПУ
К.КОНТР. Ра ч к о в а . МОСГОР^СПОЛКОМА

мОСПРОМПРОЕКТ
М а с т е р с к а я  нб

*9г г  6 - о ) J  Ко п и р о в а л Ф о р м а т  А 4
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5.1 О с н о в н ы е  п а р а м е т р *  а а р а к т е р м с т и к и

И РАЗМ ЕРЬ* ИЭ^СТОВАЕНйо^Х З А Щ И ТН Ы Х  

УСТРО ЙСТВ В  ЦЕЛОМ ДОЛЖНЫ ОВЕС ПЕЧИ В А Т *  

ЗАДАННУЮ ЧЕРТЕЖ АМ И ТОЧНОСТЬ, ПРАВИЛЬНУЮ 

ГЕО М ЕТРИ ЧЕС КУЮ  ФОРМ У И В ЗА И М Н О Е 

РАСПОЛОЖЕНИЕ О ТД ЕЛ Ь Н Ы Х  С БО РО ЧНЫ Х 

ЕД И Н И Ц  И Д Е ТА Л Е Й .

2.2.Ма т е р и а л ы , п р и м е н я е м ы е  для и з г о т о в л е н и я

Д ЕТА Л ЕЙ  ПО СВОИМ КА ЧЕС ТВА М  И ГЕО М ЕТРИ 

ЧЕС КИМ  П А РА М ЕТР А М  ДОЛЖНЫ У Д О ВЛ ЕТВО 

Р Я Т Ь  ТР Е Б О В А Н И Я М  С О О ТВЕТС ТВУЮ Щ ИХ 

С ТА Н Д А РТО В .

2.3 П о л о т н а  д в е р е й  и з г о т а в л и в а ю т с я  ИЗ

ЛИСТОВОГО И ПРОКАТНОГО М А ТЕ Р И А Л А

м а р к и  ст. 5 ГОСТ 380-71. По л о тн а  с т а в е н ь

ИЗГОТАВЛИВАЮ ТСЯ ИЗ ЛИСТОВОГО МАТЕРИАЛА 

М А РКИ  ст. 3  ГО С Т 38 0 -7 1 .

Толщ ины ЛИСТОВОЙ СТАЛИ И ГА БА РИ ТЫ  

П Р О К А ТН Ы Х  П Р О Ф И Л Е Й  о п р е д е л е н ы  

РА С ЧЕТО М

№м Лит ri АОКУМ Полл. ЛАТА
18?гб -о/ I/

0 1 . 0 3 6 - 1 . 0 .
Ко п и р о в а л  Ф о р м  a t АД



п

2 A В с е  д е т а л и  и  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ,

ПО С ТУПАЮ Щ ИЕ НА  СБО РКУ ДОЛЖНЫ Б Ы Т Ь  

П Р И Н Я Т Ы  о т  К  И И М Е Т Ь  ЕГО З Н А К  НА 

С О П РО ВО Д И ТЕЛ ЬН О М  Д О К У М Е Н Т Е .

2 .5 . Летдли и  с б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы , и м е ю щ и е

В М Я Т И Н Ы , ЗА БО И Н Ы , УХУДШАЮЩИЕ КАЧЕС ТВО  

и В Н Е Ш Н И Й  В И Д , к  С БО РКЕ Н Е  ДОПУСКАЮТСЯ

2 .6 .  Р е з ь б а  н а  в с е х  д е т а л я х  д о л ж н а  б ы т ь  

полной и чистой. Аефекты р е з ь б ы  ( с р ы в ы ,

Д РО БЛ ЕН И Я И Т  А .)  ДОПУСКАЮ ТСЯ НА ДЛИНЕ 

Н Е  Б О Л Е Е  5°/о НА РЕЗА ЕМ О Й  Ч А С ТИ .

2.7. П р и м е н е н и е , б ы в ш и х  в  у п о т р е б л е н и и

БОЛТОВ, ГА Е К , ШАЙБ, ШПЛИНТОВ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

2 .а. З а т я г и в а н и е  б о л т о в  и  г а е к  д о л ж н о  

п р о и з в о д и т ь с я  к л ю ч а м и  с н о р м а л ь н ы м и  

РУКО ЯТКАМ И, 6£3  ПРИМ ЕНЕНИЯ УД Л И Н И ТЕЛ ЕЙ .

2 .9 . П о к у п н ы е  к р е п е ж н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  

у д о в л е т в о р я т ь  т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м , 

У С ТА Н О В Л Е Н Н Ы М  С О О ТВ Е ТС ТВ У Ю Щ И М  

С ТА Н Д А РТО М .

01.036-1.0 ЦНамАИТНAOKVX ПОЛИ дата
18826-of S Копировал Фор«̂лТ_А£!—
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2 ..1 0 .К Р Е П Е Ж И Ы Е  И З Д ЕЛ И Я , И З Г О ТО В Л Е Н Н Ы Е  

ЗА ВО Д О М , д о л ж н ы  п р и н и м а т ь с я  QTK 
ЗАВО ДА НА С О О ТВ Е ТС Т В И Е  ГОСТ 1 6 0 9 3 -6 1 .

2 .ft. В се с т а н д а р т н ы е  к р е п е ж н ы е  д е т а л и  

Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  О Ц И Н К О В А Н Ы  с п л о ш н ы м  

РО ВН Ы М  СЛОЕМ ТОЛЩИНОЙ 0 .0 2 -^ 0 .0 6  мм.

Д о п о л н и т е л ь н ы е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

НА А Н ТИ КО РРО ЗИ О Н Н О Е П О К Р Ы ТИ Е В Н Е С Е Н Ы  

В  Ч Е Р Т Е Ж И  Д О К У М Е Н ТА Ц И И .

2.12.О б р а б о т а н н ы е  п о в е р х н о с т и  н е  д о л ж н ы

И М Е Т Ь  З А У С Е Н Ц Е В , ЗАБОИН t З А Л И Р О В  И 

Д Р У ГИ Х  М Е Х А Н И Ч Е С К И Х  П О В Р ЕЖ А Е.Н И И .

2.13. С БО РКА И З Д Е Л И Я  ДО ЛЖ НА О Б Е С П Е Ч И Т Ь  

ЗАДАННУЮ ЧЕРТЕЖ А М И  ТО ЧН О С ТЬ ВЗАИМНОГО 

РАСПОЛОЖ ЕНИЯ ЕГО У З Л О В  И Д Е Т А Л Е Й ,  А 

Т А К Ж Е  И С П Р А В Н У Ю  Р А Б О ТУ  В С Е Х  Ч А С Т Е Й  

И З Д Е Л И Я .

2 .1 4 . С БО РКА  ПОД С ВА РКУ  ДОЛЖНА О Б ЕС П ЕЧИ ТЬ  

Л И Н Е Й Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы  ГО ТО ВО ГО  У З Л А

С  О Т К Л О Н Е Н И Я М И ,  У К А З А Н Н Ы М И  Н А  

Ч Е Р Т Е Ж Е .

Иэм Лит Н AOKVM.I П оля ДА1А 01.036-1.0 Аист

5
/#ge6'C>/ 6 Копировал Ф О Р М А Т  Д А



2 .J5 .C B A P K Y  д о л ж н ы  П Р О И З В О Д И ТЬ  

ДИПЛОМ ИРОВАН Н Ы Е  Э Л ЕК ТР О С В А Р К И  К И.

*2.6. Швы должны в ы п о л н я т ь с я  в  

С О О ТВЕТС ТВИ И  С РАЗМЕРАМИ НА Ч Е Р ТЕ Ж А Х  

И П Р О В Е Р Я ТЬ С Я  Ш АБЛОНАМ И.

2 . ;7 .П о в е р х н о с т и  o j b o b  д о л ж н ы  б ы т ь

Г Л А Д К И М И  М ЕЛ КО ЧЕШ У Й ТЫ М И .

2. Ш. С в а р и в а е м ы е  п о в е р х н о с т и  д о л ж н ы  

в ы т ь  з а н и ж е н ы  до б л е с к а .Ш в ы  н е  д о л ж н ы  

и м е т ь  ТР Е Щ И Н , у с а д о ч н ы х  р а к о в и н  

П О Д Р ЕЗО В И ПОР

2 . С в а р н ы е  ш в ы , о б о з н а ч е н н ы е  н а  

ч е р т е ж а х  УСЛОВНО, вы полнять СОГЛАСНО 
ГОСТ 5 2 6 4 * 8 0 .

2.20 .П 0С Л Е С ВА РКИ  Д О ПУС КАЕТС Я П Р А В К А  

С В А Р Н Ы Х  УЗЛО В с о б я з а т е л ь н ы м  п о с л е 

д у ю щ е м  КО НТРО ЛЕМ  ПО В Ы Я В Л Е Н И Ю  

ТР Е Щ И Н , О Т Р Ы В О В  и Д Е Ф Е К Т О В .

2 .2 !.С В А Р Н Ы £ Ш ВЫ  ДОЛЖ НЫ в ы п о л н я т ь с я  

ДУГОВОЙ э л е к т р о с в а р к о й  по го с т  5 2 6 4 -8 0 .

14 — 4- 4 = Т
ТТЯ УДЯ КТУТЯ1 J-PlJ-i 01.036-1.0 Лист

К о п и р о в а л Ф о р м а т  А Д
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2.22.ПоЛО ТНО  А В Е Р И  И С ТА В Н Я  ДОЛЖНО 

ПЛ О ТНО  П РИ Л ЕГА ТЬ  К  СВОЕЙ КО РО БКЕ 6 Е З  

ПЕРЕНО С О В И У В Е Л И Ч Е Н Н Ы Х  ЗАЗОРОВ.

А о п у с к а е м а я  н е п л о т н о с т ь  п р и л е г а н и я

ОПОРНОЙ П Л А Н К И  С ТВ О Р К И  З А Щ И Т Н О -ГЕР

М Е Т И Ч Е С К И Х  Д В Е Р Е Й  АУ-1-7; AY-I-8; АУ-Ш-5, 

АУ Ш-б и З А Щ И ТН О -ГЕРМ ЕТИ ЧЕС КИ Х  СТАВНЕЙ 

C V 'I i  ; СУ*3“*2 К  КОМИНГСУ Н Е  ДОЛЖНА 

П Р Е В Ы Ш А Т Ь  0 . 5  мм.

А о п у с к а е м а я  с у м м а р н а я  д л и н а  з а з о р о в

М ЕЖ Д У ТО РЦО М  ОПОРНОЙ ПЛАНКИ И ПЛОС

КО СТЬЮ  КОМИНГСА Н Е  ДОЛЖНА П Р Е В Ы Ш А Т Ь  

1 / 3  П Е Р И М Е ТР А  О П И Р А Н И Я .

2.^3.П р и  с б о р к е  з а т в о р о в  о б е с п е ч и т ь

Л Е Г К О Е  Б Е З  О Щ У ТИ М Ы Х  Т О Л Ч К О В  И 

З А Е Д А Н И Й  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е  ЗАПИРА Ю Щ И Х 

К Л И Н Ь Е В .

П р и  з а т я ж к е  з а т в о р  д о л ж е н  о б е с 

п е ч и в а т ь  р а в н о м е р н о е  о б ж а т и е  

У П Л О Т Н Е Н И Я  ПО В С Е М У  П Е Р И М Е Т Р У

Н А  р а з м е р , у к а з а н н ы й  в  ч е р т е ж а х .

ИЗМ Лит fd AOKYM ПО АЛ Аата 01.036-1.0
Ко п и р о в а л  Ф о р м а т

Е
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2.£4 .С а в и г  к о н т у р а  у п л о т н е н и я  н а  п о л о т н е  

о т  проектного п о л о ж е н и я  А О П УС КА ЕТС Я 

не б о л е е  Ъ мм,

2 .W .Д в е р ь  д о л ж н а  о т к р ы в а т ь с я  с в о б о д н о

О Т Р У К И  Б Е З  Р Ы В К О В  И З А ЕД А Н И Й . 

2.26.По л у п е т л и  ПОЛОТЕНt А т а к ж е  в н у т р е н н и е  

полости р е д у к т о р а  и  н а п р а в л я ю щ и х

ПОСЛЕ И З ГО ТО В Л ЕН И Я  ЗАПОЛНИТЬ с о лидо ло м  

М А РКИ  У С * 2 ,  ГО С Т 1 0 3 3 - 7 9 .

В н у т р е н н и е  п о в е р х н о с т и  н а п р а в л я ю щ и х , 

ТЯГ И К Л И Н Ь Е В  с м а з а т ь  с о л и д о л о м  

2.27. О к р а с к е  п о д л е ж а т  в с е  д е т а л и  и 

у з д ы  з а  и с к л ю ч е н и е м :

а) т р у щ и х с я ,

б )  п о с а д о ч н ы х ;

б) р е з ь б о в ы х  ;

в )  ПОВЕРХНОСТЕЙ С АНТИКО РРО ЗИЙНЫМ  

П О К Р Ы ТИ Е М .

2.28,В с е  п о в е р х н о с т и , п о д л еж а щ и е , о к р а с к е , 

д о л ж н ы  б ы т ь  о ч и щ е н ы  о т  з а г р я з н е н и й ,

Р Ж А В Ч И Н Ы  И О Б Е З Ж И Р Е Н Ы .

-■г! .1 1 01 036-1.01UT .1 i n W M  П л  1 h » » т .  ^  ••  ^^  ГГП 9 ;я '1 IiT.f< il

Аиа

8
К о п и р о в а а ФОРМАТ АА
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2.29. П о В Е Р Х Н О С ТИ  , ПО ДЛЕЖ АЩ ИЕ О К Р А С К Е , 

ДОЛЖНЫ Б Ы Т Ь }  З А ГР У Н ТО ВА Н Ы  ГРУНТОМ ГФ-020, 

TV6 10*1642*77 И О КРА Ш ЕНЫ  ЗА  2 РАЗА ОДНОЙ 

И З П Е Р Е Ч И С Л Е Н Н Ы Х  Н И Ж Е  Э М АЛЕЙ.

а) Г Ф 2 3 0  ГОСТ 64 77  

5 ) ГФ  -245 ГОСТ 5971-78  
В) Г Ф - i lS l  TY 6  101409-75 .

К л а с с  п о к р ы т и я  7Т п о  ГОСТ9.032-74.

2 .30 . В  К А Ч Е С Т В Е  У П Л О ТН Е Н И Я  М ЕЖ Д У КОРОБКОЙ 

Д ВЕРИ  И ПОЛОТНОМ П Р И М Е Н Е Н А  Г У Б Ч А Т А Я  

ТЕ Х Н И Ч Е С К А Я  Р Е З И Н А  Т У 3 8 .1 0 5 .8 6 7 "7 5 .

2.31. Ск л е и в а н и е  с т ы к о в  р е з и н ы  производится 

п о д  у г л о м  3 0  или 4 5 °  к л е е м  *4 88  
ТУ-МХП 1542-49 .

S. Правила  приемки

5.1. Г о т о в о е  и з д е л и е  д о л ж н о  б ы т ь

П Р И Н Я ТО  О ТК ЗАВО ДА - И З Г О Т О В И Т Е Л Я .

П р и е м к а  з а к л ю ч а е т с я  8 0  в н е ш н е м  

О С М О ТРЕ  И З Д Е Л И Я у П Р О В Е Р К Е  ЕГО  С О О ТВЕТС 

Т В И Я  Р А Б О ЧИ М  Ч Е Р Т Е Ж А М  И ЗАВОДСКИМ 

Т Е Х Н И Ч Е С К И М  УСЛОВИЯМ .

ИЗМ лит «JAOKYM. По АП M l А
hsee-p/ to к о п и р о в а л  Ф о р м а т  А А
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3.2. К КО НТРО ЛЬНОЙ П Р О В Е Р К Е  А В Е Р И  И 

С ТАВНИ  П Р Е Д Ъ Я В Л Я Ю Т С Я  В  СОБРАННОМ 

В И Д Е , СОГЛАСНО Ч Е Р Т Е Ж А М .

3.5. В ПРО Ц ЕС С Е ПРИ ЕМ Н О  -  С Д А ТО ЧНО ГО

к о н т р о л я  п р о в е р я е т с я :

а ) с о о т в е т с т в и е  и з д е л и я  

р а б о ч и м  ч е р т е ж а м ;

5 )  К А Ч Е С ТВ О  с в а р к и ;

8) к а ч е с т в о  о к р а с к и ;

г )  В Н Е Ш Н И Й  В И А .

3 . 4 .  И з д е л и я , н е с о о т в е т с т в у ю ц и е

Ч Е Р Т Е Ж А М  И ЗА ВО Д С КИМ  ТЕ Х Н И Ч Е С К И М  

У С Л О ВИ ЯМ , м о г у т  б ы т ь  в н о в ь  п р е д ъ я в 

л е н ы  к п о в т о р н о й  П Р И .ЕМ КЕ ПОСЛ£ 

И С П Р А В Л Е Н И Я .

3.5. В С Л У Ч А Е  Н Е С О О Т В Е Т С Т В И Я  И С П РА ВЛ ЕН 

Н Ы Х  И ЗД ЕЛ И Й  У ТВ Е Р Ж Д Е Н Н Ы М  Ч Е Р Т Е Ж А М

И Д А Н Н Ы М  ТУ, И З Д ЕЛ И Я  Б Р А К У Ю ТС Я .

01.036-1.0 I
Лист

№w ЛИТ С л о к у м . Полл Ш к t o
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3.6. В СООТВЕТСТВИИ с ГОСТ 15.001-73 о п г г .н г ч ;  

О БРАЗЕЦ И ЗД ЕЛИЯ ДОЛЖЕН Б Ы Т Ь  П О Д В ЕР ГН У Т 

ИС ПЫ ТАНИЯМ  В  УСТАНО ВЛЕННО М  ПО РЯД КЕ И 

П Р И Н Я Т В  К А Ч Е С ТВ Е  ЭТАЛОНА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

УСТАНОВЛЕННОЙ СЕРИИ , ЕСЛИ ЭТО НЕОБХОДИМО.

Нео бхо д и м о с ть  и з го то в л е н и я  ус та но во чно й

СЕРИИ У К А З Ы В А Е ТС Я  В  А К Т Е  П Р И Е М К И  

ОПЫТНОГО о б р а з ц а .

А . М е т о л ы  к о н т р о л я

4 .1  В с е  л и н е й н ы е  р а з м е р ы  и  р а д и у с ы  д в е р е й  

И С ТА ВНЕЙ  п р о в е р я ю т с я  и н с т р у м е н т о м ,  

О БЕСПЕЧИВАЮ Щ ИМ  З А М Е Р  УКА ЗА Н Н О ГО  В  

Ч Е Р Т Е Ж А Х  КЛАССА ТО ЧНО С ТИ *. Ш ТА Н ГЕ Н Ц И Р 

К У Л ЕМ  ПО ГОСТ 166-80 , м и к р о м е т р о м  по 
ГО С Т 6 5 0 7 -7 8 , РАЛИУСОМЕРОМ ПО ГОСТ 4126*66, 
ЛИ НЕЙ КО Й  ПО ГОСТ 4 2 7 7 5 ,  ЩУПОМ ПО 

ГОСТ 882.-75.
4 .2 .П р о в е р к у  о т в е р с т и й  под о с и , ш т ы р и ,

ВА Л И КИ , А ТА К Ж Е  Р Е З Ь Б О В Ы Е  О ТВ Е Р С ТИ Я  

П Р О В Е Р Я Т Ь  С ПЕЦИАЛЬНЫ М И М ЕРИ ТЕЛ ЬН Ы М И

и н с т р у м е н т а м и : р е з ь б о в ы м и  к а л и б р а м и  

п о  ГОСТ 18Ю 7-72, ПРОБКАМИ ПО ГОСТ 14811*69, 

СКОБАМИ по  ГОСТ 2216 6 8 , ОБЕСПЕЧИВАЮ Щ ИМИ 

З А М ЕР  У КА ЗА Н Н О ГО  В  Ч Е Р Т Е Ж А Х  КЛАССА 

ТО ЧН О С ТИ .

Аист
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4.3. П олотно  Д В Е Р И  И С Т А В Н Я  ПОСЛЕ 

С В А Р К И  Д О ЛЖ НО  Б Ы Т Ь  П Р О В Е Р Е Н О  НА 

Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т Ь  С В А Р Н Ы Х  Ш ВО В КЕРОСИНОМ 

В С О О ТВ Е ТС Т В И И  С ГОСТ 3242*79 .

4. 4. К о н т р о л ь  п р и л е г а н и я  п л а н к и  п р и т в о р а

ПО ВС ЕМ У  П Е Р И М Е ТР У  ДОЛЖЕН ПРОИЗВОДИТЬСЯ 

ЩУПОМ С ЦЕНО Й Д Е Л Е Н И Я  0 .5  Мм 

ГО СТ 8 8 2  ~ 75.

4 -5 . К о н т р о л ь  с т е п е н и  г е р м е т и ч н о с т и  

п р и т в о р а  п р о и з в о д и т с я  п у т е м  з а л и в к и

В ГО ТО ВО Е И З Д Е Л И Е  В О Д Ы , В Ы Д Е Р Ж К Е  В  

Т Е Ч Е Н И Е  Ю  М И Н У Т И О С М О ТРЕ П РИ ТВО РА  

И С В А Р Н Ы Х  Ш ВО В.

Н а л и ч и е  в л а ж н ы х  п я т е н  н а  о б р а т н о й  

С ТО РО НЕ И З Д ЕЛ И Я  Н Е  Д О П У С КА ЕТС Я.

А .6 . К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  с в а р н ы х  ш в о в , 

о к р а с к и  и  О ТД Е Л К И  П Р О И З ВО Д И ТС Я  

В Н ЕШ Н И М  ОСМОТРОМ.

Г И  n ^ R  -  ^  П
Лист
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