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4.4. Настоящие технические условия совместно с ком п
лектом рабочих черт ежей распространяются на изготовле
ние, приемку, поставку и монтаж проточных напорных а к 
кумуляционных электроводоподогрвбателей емкостью
200 литров.

1 2. Электроводоподогреватели [далее сокращенно ~ ЭВП)  
предназначены для горячего водоснабжения санит арно-т ехни
ческих систем сооружений ГО. Возможно применение ЭВП для 
аналогичных целей на промышленных и гражданских объектах

13. изготовление, заводская сборка и приемка изделий ве
дутся по рабочим чертежам и настоящим техническим  
условиям. Все д етал и  и  узлы , пост упающ ие на м о нт аж , 
должны  б ы ть  приняты ОТН.

4.4. М о н т а ж  ЭВП производится в соответствии с пра
вилами и требованиями Госгортехнадзора.

is .  Настоящие технические условия могут дополняться 
и корректироваться в  процессе изготовления опытного об
разца изделия по согласованию  с разработчиком т ехни
ческих условий. I

4. 6. Вес, указанны й на чертежах деталей и узлов, явля
ется справочным, и отклонение ф актического веса от у ка 
занного в  чертежах не является браковочным признаком.

i  7. Указания по т е х н и ке  безопасности при проведении 
различных работ должны включаться в  соответствую
щие технологические инст рукции или технологические 
процессы завода-изготовителя.

i в. Пример записи обозначения изделия при заказе или 
в другой проектной документ ации, в  которой ЭВП долж
но быть применено: „ Электроводоподогреватель проточ
ный напорный аккумуляционны й емкостью £00 литров} 
мощностью 6 / 4£) кВт ".

-  ЭВП -  200f 6 ; -  ЭВП -£ 0 o /l2 .

/  ЛроЕер.
Т. конец 
Н.конпц
ш :

/Мокцм.
ФраццзоТ

PedomoS

По'вп- Щ к

Лц'дкова 
j  Усенкоё 
ю Козлов \3kA- |одвй

адАтАгА
ш И В

ЭВП 200.00.00. 000 ту

Электроводоподогрева - 
тель ЭВП 200. 
Технические условия.

ЧАн/Ш Щ'МпЖ llllMiiln

Формат

Ы г

яч

рн
1

Г
tС
55
iэ
3
1
I
ё
ц

1 ■

и

Z . Т е х н и ч е с ки е  т р е б о в а н и я .

2.4. Электроводоподогреватели должны соответствовать 
требованиям настоящих технических условий и комплекта до
кументации согласно специф икациям ЭВП 200.00.00.000.

2.2 Основные парамет ры  iu размеры.
Т а б л и ц а  4

п[п Н аим енование •'?№* ис,нш
4 2 3 Ч 5

1 Рабочая среда Всода по ПОСТ 287 4-82

2 Е м ко с т ь , л 200 200

3 Давление максимальное;
кгс/см г (МПа) : 
-рабочее  
-  пробное

в Ш
43 (4,3)

8(0.8)
43(4.3)

Ч Номинальная мощности 
квт 6 42

5 Напряжение, В 3 80/220 380/220

6 Частота, Гц 5 0 50

7 Номинальный т о к ,Я 2 7.3 54.6

8 Количество нагреватель
ных элементов (Т э н )

ТЭН 60R43/2.0 РВ20 ухлч-ю я  3  
тэн 120/НЗ/Ч.0 2220 УХЛЧ-98Л

I I - 1-
из: платя ш е

ЭВП 200100.00. 000 ту
Щ Щ

2
Формат: 94

1 2 3 Ч

9 Температура нагрева, С' $5*2.5 65-2.5

40 Время нагрева (Ьды при 
час

2,3 4.45

41 Производительность, 
л /час. (л /м и н )

90(4,5) 460(3.0)

42 Масса, к г  :
-  водоподогревателя 424.5 425.1
- щ и т а  управления 26 26

43 1абариты (е *в *Л )м м
-  водоподогревателя 740*580*2285
-  щ и та  управления 400*250*500

44 Масса в комплекте 
поставки У50.8 452.0

£.3. Технические характ ерист ики.
£.3.1 Конструкция ЭВП обеспечивает:
-вы п уск  воздуха при заполнении корпуса водой; 
-с л и в  воды из корпуса в дренажную с и с те м у ; 
-сброс воды в дре на ж н ую  сист ему через предохра
нит ельный клапан при повыш ении давления & 
корпусе сверх номинального на О А  МПа ;

ilMГОг; a'ssokwm. noon ЭВП 200.00.00.000 ТУ
~~ Формат: ЯЧ~

-  визуальный контроль через кип за Величиной давле
ния и температуры Воды В  корпусе ЭВП;

—аккум уляци ю  тепла объемом воды за с ч е т  теплоизо
ляционного покры ти я  корпуса ВВП.

2.3.2. С истема автомат ического управления ЭВП 
обеспечивает :

- н а г р е в  Воды до т емпературы  $5*2.5*10;
-ав арийн ое  о ткл ю че н и е ; ЭВП от сети при дости

жении температуры Воды 9Т±2.5°С.
2.3.3. ЭВП с о о т в е т с т в у ю т :

-  /  кл а с с у  по т и п у  защиты от поражения элект
рическим током;

-  электроприбору каплезащ ит ного исполнения
-  по степени защиты от влаги ;
-  электроприбору, работ аю щ ему без надзора по 

условиям эк с п л у а т а ц и и .
2.3.4. К о н ст р укц и я  ЭВП обеспечивает работоспо

собность при перегрузках Во 5 у .
2.3.5. ЭВП являются ре монтопригодными; обеспе

чивается д о с туп  к  съемным их составным частям 
при техническом обслуживании и ремонте.

2.3В. Суммарная оперативная трудоемкость р е
монта не более ( нормо-ч асов )  -  Ч.

2.3.7. Установленная наработ ка на  о т к а з  , ч а с , 
не менее -  £200.

Ihn Лист /f!tiOK4to. ЛоЭл flerra
ЭВП 200.00.00. 000 ту

Лист

Ч
Колировал; ж  ФорматТТЯ
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2.3.8. Ресурс ЭВП, час, не менее -ЧООО.
2.3.9. Коэффициент полезного действия ( к п д ) н е  

менее -  68%.
г.3.10. Удельная масса ЭВП, к г /д м 3 -  0,63.
£.4. Требования к покупным изделиям.
£.4.1. Покупные изделия (контрольно-измеритель

ные приборы, трубчатые электронагреватели, трубо
проводная арматура)  должны удовлетворять требо
ваниям т ехнических условий, ГОСТов или докумен
тации предприятии- изготовителей.

Запуск изделий в производство должен произво
диться не позднее чем через /2  месяцев со времени 
их Рб/пуска предприятиями- изготовителями. При пре
вышении указанного срока покупные изделия могут 
iбыть запущ ены  в производство по согласованию  
с представителем заказчика.

2. Ч. 2. Манометр должен иметь красную  черт у по 
делению, соответствующему максимальному рабоче
му давлению.

2.5. Требования к  мат ериалам.
Качество материалов и их соответствие ГОСТам, 

указанным в  чертежах, должны быть подвержены сер- 
тисрикатами заводов -  поставщиков.

При отсутствии сертификатов завод-изготовитель 
изделия должен проверить качество материалов мето
дами, предусмотренными стандартами или ТУ на 
соответствующие материалы. Качество материала 
контролируется ОТК. Замена материалов производит
ся в порядке

] Ша ПХ1ЯЖПШ Ш ‘ПЯ ВВП £00.00.00.000 ТУ
Формат: ЯТ

Мм
5

2.5.3.2. О тклонения основных размеров днищ  неЗол- 
жны выходить за пределы допусков согласно требований 
ОСТ £6-£91-11.

25.3.3. Требования к  качеству изготовления днищ  
аналогичны требованиям к  обечайке.

£.5.4. Требования к соединительным частям из ков
кого чугуна.

£.5.4.1. Соединительные части из ковкого чугуна с ци
линдрической резьбой должны соответствовать требованиям 
ГОСТов в части основных размеров и Г0СТ8544-75 в части 
технических требований.

£.5.4.2. Наружная и внутренняя поверхность соеди
нительных частей должны быть очищены от пригара и 
окалины. На необрабатываемых поверхностях не допуска
ются раковины и инородные включения.

£.5.4.3. Резьба соединительных частей должна быть 
чистой, без заусенцев, рваных или смятых ниток.

2.5.5. Требования к  соеВинительным частям из стали.
£.5.5.1. Части соединительные стальные с цилиндри

ческой резьбой должны соответствовать требованиям 
ГОСТов в части основных размеров и ГОСТ8965-75 В 
части технических требований.

2  5.5.2. Наружная и внутренняя поверхности соеди
нительных частей не должны иметь трещин, плен и  сви
щей. На поверхностях соединительных частей допускают
ся пороки, не выводящие т олщ ину ст енок запредельные 
от клонения.

ЭВП £00.00.00.000 ТУ
Формат: Ач

Шаг
1

установленном на предприятии-изготовителе и согласо
вывается с представителем заказчика.

£.5.1. Требования к  за го то в ка м  из проката.
Заготовки из проката должны быть очищены от 

загрязнений, отслаивающейся окалины , заусенцев и на
плывов. Трещ ины, надрывы, расслоения и закаты ме
талла не допускаются.

2.5.2. Требования к обечснике.
£.5.2.1. Обечайка ЭВП изготавливается из стальных 

электросварных прямошовных труб диаметром 4 2 6 *4 мм 
по ГОСТ 10104-16* из стали ВЮт Зсп отвечающей требо
ваниям ГОСТ 10106-16.

2 5 .2 2  Трубы должны иметь не более одного продоль
ного шва. Высота валика усиления наружного продольного 
шва должна быть в  пределах 0,5+3 мм.

£.5.£.3.7рещцны, плены, р&ковины, расслоения и за
каты на поверхности т руб  не допускаю т ся.

Допускаются незначительные забоины, рябизна, мелкие 
риски, т онкий  слой окалины,, следы зачист ки и заварки 
дефектов, если они не выводят т рубу за предельные 
отклонения согласно гост W 1 0 6 -1 6 .

£.5.2.4. Разрешается забтрка десректов т р у б  с по
следующ ей за чи ст кой  мест а заварки и повторным 
испытанием гидравлическим  давлением.

2.5.3. Требования к днищ ам.
£.5.3.1. Д ля  изготовления ЭВП следует применять 

днищ а эллипт ические отбортованные стальные по 
ГОСТ 6533 -7 8  диаметром 4S6 мм с т олщ иной стенки 
5м м  из стали ВСт Зсп.

//gri0KUM.l>'l0t)n.Ltnt эвп гтоожооо ту
Формат :~WT

I

2.5.5.3. Оцинкованные поверхности патрубков, сгонов, 
бочонков, воздушной трубы должны иметь сплошное ров
ное цинковое покрытие (резьба и торцы не оцинковывают
ся) без пятен,пузырчатости и  включений окисиых пленок. 
Допускается небольшая шероховатость и местные наплывы. 
При этом не допускается атслаи&ание покрытия от основного 
металла.

2.5.5.4. Резьба должна быть чистощ  Вёз заусенцев, 
рваных или смятых нитон.

£.5.6. Требования к  крепетным изделиям.
£.5.6.1. Все крепежные изделия (винты, шпильки, гайки 

и шайбы) должны соответствовать требованиям Г0СТЛ59-Щ 
и ГОСТШгз-72. Гайки и шпильки должны быть из сталей 
разных марок.

ВиВ покрытия крепежных изсделий указан в рабочих чертежах.
25.6.2. Допускается замета крепежных изделий нор

мальной точности на соответствующие типы повышен
ной то ч н о с ти .

25.7. Требования к  сварке металлоконструкций.
2.5.71. Сварка деталей и узлов изделия на заводе-изгото

вителе должна прошводиться по технологическому процес
су на сварку, разработанному заводом-изготовителем но 
основании рабочих чертежей,, настоящих технических 
условий и Правил Госгортехнадзора СССР.

25.7.2. К  руководству сварючными работами и контролю 
за соблюдением технологии и качества сварки допускаются 
UTP, производственные и контрольные мастера, изучившие ТУ, 
чертежи технологические процессы сборки и сборки метал
локонструкции изделия.

I I I  I
н  ш  шш Шлнзяд ш-пя н/яш

Z39Y9 - 02
Э8П 2.00.00.00.000  ТУ 

Копировал: учх. Формат: ЯЧ
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2.5.7.3. Сварочные работы no изготовлению корпуса ЭВП 
должны производить сварщики, сдавшие экзамены по 
Правилам Госгортехнадзора СССР.

2.57.4. Способы подготовки кромок свариваемых дета
лей должны исключать механические повреждения кро
мок. Форме» подготовки кромок должна соответствовать 
требованиям ГОСТ 15031 -ВО и ГОСТ 11534-75. Сварку про
изводить электродом ЭЧВЙ по ГОСТ 9467 ~75.

г  5.7.5. После окончания сварочных работ все сва
рочные швы должны быть очищены от шлака. На
плывы} подтеки, брызги от сварки должны быть уда
лены с поверхностей деталей и узлов. Предъявляемые 
к сдаче ОТН сварные конструкции не окрашиваются.

2 5 7.6. контроль сварных швов производить соглас
но требований Правил Госгортехнадзора СССР.

г . 6. Требования к  сборке.
г.6.1. Сборке* ЭВП должна производиться согласно 

технологического процесса на сборку, разработанному 
заводом-изготовителем на основании рабочих чертежей 
и н а с то я щ и х  ТУ.

Узлы } детали о оборудование, поступающие на  
сборку, должны быть приняты СГГК.

2.6.2. Зат яж ка гаек при креплении нагреватель
ных элементов должна производиться динамометри
ческим ключом, с усилием не более 150 кгс.см. При
менение ключей с удлиненными рукоят ками не допус
кается.

2.6-3. Прокладки не должны иметь т рещ ин, зало
мов и инородных включений.

ЭВП 200.00.00. 000 т у
Ihem
9ЕмШт /?Зок'чм""ПООП.Дота Фосмат: Ач

2.9. Маркировка и клеймение.
2.9.1. Требования к  маркировке должны соответство

вать ГОСТ 14087-80.
2 9.2. Иа каждом ЭВП должна бьгть табличка, содер

жащ ая следующ ую инф орм ацию :
-  наименование завода-изготовителя;
-  тип электроводоподогревателя;
-рабочее давление к г с /с м 2;
-пробное давление, кгс/смг;
-  е м к о с т ь ;
-  номинальная мощность, к в т ;
-  год выпуска .

2.9.3. На покупных и комплектующих изделиях остав
ляется маркировка предприятий-поставщ иков.

2.Ю. Консервация и упаковка.
2.10.1. Консервация и упаковка ЭВП должны соответ

ствовать требованиям ГОСТ 23216~78 и ГОСТ 9 -014  -78.
2.Ю.2. ЭВП Валжен б ы ть  одернут бумагой и  у п а 

кован в деревянную обрешетку по ГОСТ /2082-82.
B.W.3. Комплектное оборудование и к и п  демонти

руются с э в п , упаковываются $  бумагу и поставля
ются в отдельном ящ ике.

2.10.4. В тару вкладывается товарно-сопроводитель
ная документ ация, подписанная ОГК завода-изгото
вителя.

2.10.5. Маркировка тары производится в соответ
ствии с ГОСТ 14132-77.

!ЬмшшIY^okhmJ Пост Дота ЭВПШОО.ОО.ОООТУ
Ф о рм ат : в Ч _
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2.6.4 Для уплотнения резбоВых соединений трубопровод

ной арматуры и соединительныж узлов следует использовать 
лен трепаный по гост 10330-76.

2.7 Требования к окраске и теплоизоляции.
27.1. Перед окраской детали и узлы должны быть приня

ты ОТН.
Окращиваемые поверхности перед нанесением покрытия 

должны быть очищены от ржавщ ины, грязи и обезжирены.
Наружную поверхность ЭBin (кроме трубопроводной ар

матуры , ки п  и резбовых участ ков присоединительных пат
рубков) грунтовать грунтовкой ФЛ-03 по ГОСТ 9109 ~81 и 
окрасить эмалью ПФ-115 по гост 6465 -76.

Покрытие краской не Эалжсно иметь резких колебаний 
по цвету} подтеков, пузырей и  просвечивания грунта.

2 .7 2 . После окраски наружн ая поверхность ЭВП теплоизо
лируется пл ита м и  минераловатными типа ПМ поГОСТЭ573-8г 
на синтетическом связующем.. На поверхности ЗВП минера-  
ловатные плиты закрепляются на  приварных штырях и 
сриксируются проволочными кольцами. Далее слой теплоизоля
ции обёртывается стеклопластшком рулонным пс т У6-1Г1Ч5-80 
с проклейкой швов клеем В С -Ю Т по гост 2231/5 - 77.

Теплоизоляционное покрытию не должно препятствовать 
проведению профилактических ш ремонтных работ. Готовое 
теплоизоляционное покрытие ожрасить эмалью ПФ-15 серого 
цвета.

2.8. Комплектность.
2.8. /. В комплект^ поставкш изделия входит
— электрободоподогреватемь;
— щ и т  управления ЭВП ;
— паспорт ЭВП
— те х н и ч е ско е  о писание ;
— комплект 3UH .
2.8.2. При заказе ЭВП В договоре оговаривается тип 

ЭВП в соответствии с вариант ом исполнения

[Дмц|ист1л-Ь«окым. Inodn. |дыто
эвп  гюо. оо.оо. ооо т у

Формат: ЙЧ~

3. Требования безопасное ти.
3.1. Требования электробезопасности.
3.1.1. Электрооборудование ЭВП должно соответство

вать требованиям „ Правил устройств электроустано
вок ” , „  Правил техниче ско й" э кс п л у а та ц и и  электроуста
новок ”  и  „  Правил т е х н и ки  безопасности при эксплуа
тации электроустановок погтребителей ”

3./.2 . Конструкция ЭВП должна обеспечивать возмож
но сть  зазем л ения , в соответствии с требованиями 
ГОСТ 1 2 .2 .0 0 7 .0 - 7 5 .

3.1.3. Конструкция ЭВП должна обеспечивать закры
тие всех элементов, находящимся под напряжением.

з. 1. У. Система автоматическою управления ЭВП должна.
— исключать возможности самопроизвольного включения.
— обеспечивать аварийное отключение эвп от сети 

при достижении температуры воды 97±2,S°C.
3.2. Допустимые уровни опасных факторов, создавае

мых электроводоподогревателеем.
3.2.1. Конструкция ЭВП дсолжна ограничивать выде

ление тепла в помещение зоа счет устройства защит
ной теплоизоля ции.

Температура наружной товерхности изолированного 
ЭВП не должна превышать 5С0°С.

3 .2 .2. Конструкция ЭВП дсолжна обеспечивать сброс 
рабочей среды при повышении/ давления выше максималь
но допустимого на 0,1 МПа.

ШЛиоАлхвОКИМ Поёп
239У<?-ог ш

эвп гою. оо. оо. ооо т у
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аЗ. Эргономические требования.

3.3.1. Конструкция электроводоподогревателя обеспе
чивает удобство доступа к узлам и деталям при прове
дение ремонта ш и  технического обслуживания.

3.3.2. Для проведения погрузочно-разгрузочных работ 
и удобства монтажа В конструкции ЭВП предусмот
рены грузовые петли.

3.3.3. Расположение контрольно-измерительных при
боров обеспечивает удобство обслуживания и управления 
электроводоподогревателем.

3. Ч. Требования к надписям и знакам безопасности.
3.4.1. Иа кожухах нагревательных элементов и в  

месте подсоединения заземления нанести маркировку 
согласно требований ГОСТ 1Ч087~80.

35м 1Ш У̂ сЮкцм. hcftn.btrra эвп гоо.оо.оо.ооо ту
Формат: ЛЧ

4.8. Результаты приемно-сдаточных испытаний 
считают неудовлетворительными, а эв п —не выдержавшим 
испытания,если по результатам испытаний будет  
обнаружено его несоответствие, хотя бы по одному тре
бованию ТУ, проверяемому при приемно-сдаточных испы
таниях.

49. Повторные приемо-сдаточные испытания прово
дятся после устранения десректов.

4. 10. Периодическим испытаниям подвергают не менее 
трех эвп, прошедших приемо-сдаточные испытания, не реже 
раза в год по программе и в последовательности соглас
но требований г о с т  23110-84.

Ч. 11. После проведения периодических испытаний про
водится осмотр ЭВП В соответствии с программой испыта 
н и й

Ч. 15. При получении неудовлетворительных результа
тов периодических испытаний хотя бы по одному из пунктов 
требований ТУ по нему проводят повторные испытания пос
ле анализа и устранения причин десректов.

4.13. Типовые испытания ЭВП провьдят при изменении 
конструкции, технологии изготовления или материалов. 
Программа испыт аний зависит от характера изменение

4.14. испытания ЭВП по показателям надежнос
ти должны проводиться раз в  три года, испыт ани
ям подвергают не менее 10 ЭВП.

Пив
ВВП 200.00.00.000 ТУ иЕй Лисп л̂ аокдм. noon. йрт
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Ч. Правила приемки.

4.1. Каждый жктроводоподогреватель должен dhtmt при
нят отделом технического контроля завода-изготовителя.

4.2. ЭВП должны подвергаться приемочным, приемно-сда
точным, периодическим, типовым испытаниям по ГОСТ16504-81 
и испытаниям на надежност ь.

Ч. 3. Приемочным испытаниям подвергают один образец на 
соответствие всем требованиями гост 14081-80.

4.4. КВалисрикационным испьитаниям подвергают не менее 
трех образцов от устаноВочной серии по программе периоди
ческих испы таний".

4.5. Каждый ЭВп следует повергать приемо-сдаточным ис
пы таниям  по следующей программе по ГОСТ 1Ч087~80 :

-  внеш ний осмотр;
-  испытание электрической прочности изоляции в холод

ном состоянии без увлсижнения;
-  испытание на  герметичность;
-  испытание на (функционирование.

4.6. При приемке проводится контроль комплектности, 
упаковки, маркировки продукции, эксплуатационной и 
сопроводительной докум ент ации.

4.7. Результаты приемо-сдаточных испытаний счита
ются положительны ми, а  ЭВП выдержавшим испытания, 
если он испытан в полном объеме и последовательности, ус
тановленными программой-методикой приемно-сдаточных 
испытаний и соответствует &сем требованиям ТУ, проверяе
мым при приемо-сдаточных испытаниях.

ш п /ifectoKj# Подо |доггс|
э в п  гоо).оо.00.000 т у
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5. Методы испытаний.
5.1 Общие условия испыт аний злектроводоподогревате- 

л е и -п о  ГОСТ 14087-80.
5. г. испытаниям должен повергаться эвп, укомплектован 

ный штатным оборудованием, приборами и технической докумен 
тацией согласно ТУ и программой-методикой.

5.3. Метрологическое обеспечение испытаний осуществляет
ся в соответствии с государственными и отраслевыми стандар
тами, положениями и другой нормативно-технической докумен
тации по метрологическому обеспечению.

5.4. Методы и программа испытаний, проводимых заводом-из
готовителем при приемо-сдаточных и периодических испытаниях, 
должны соответствовать указанным в таблице 2;3no ПЗСТ231Ю-84.

6. Транспортировка и хранение.
6.1. Условия транспортирования в части воздействия меха

нических сракторов-по группе С гостгзг16~18. Условия транспор
тирования в части воздействии климатических сракторов- 
по группе 5(0Ж Ч) ГОСТ 15150п69.

6.2. Транспортирование ЭВП должно осуществляться всеми 
видами транспорта в крытых /транспортных средствах в соот
ветствии с правилами действующими на данном виде тран
спорта. При транспортированши должна быть исключена воз
можность перемещения ЭВП внутри  транспортных средств.

6.3. Условия хранения в ч/асти воздействия климатичес
ких (ракторов -  по группе 5 (о м  ч) ГОСТ 15150-69.

6.4. Потребитель обязан проверять состояние наруж
ной консервации ЭВП и комплекта 3UH и восстанавливать 
её по мере необходимости согласно инструкции по ж ппуат а

ТТ
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эвп гоо. оо. оо. ооо т у

Копировал- фи 13^49-аг 7 Ф ц м а т ЯЧ



в в S
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал. Пример

1 1 1 О б о з  н а ч е н и е ! 1 ! Кае.
___ и
Ярилтет,

7

13 Т р о й н и к  20

Д ок у м ен т а  и  и  я гост  # 943 - 73 ~Т_
~~ “ К Т р о й н и к  20x 75

92 “ 38 П2  00. 00. 00. OOQ О бо р он н ы й  ч ер т еж гост#349- 7S ~Т_ .

M
— —

Э8П 200 DO. DO. ООО ТУ Технические у с л о в и я 15 Т ройн и  л* 25x23

ЙЗ ВВП200. ОО. ОО. ООО в п В едом ост ь п окупн ы х ГОСТ2943 - 73 г

и зд ел и и . 18 М усрт а д л и н н а я  9 0
ГОСГ#953-79 е_ __

С б о р о ч н ы е е д и н и ц ы 17 К о н т р га й к а  /3 й

ГОСТЗЗбВ- 73 7

v< яг / ЭВП200. 01. о а о о о К о р п у с ~7 а Н ант реайксг 20
3

Ю 2 380.200. 02. ОО. ООО KOJfctpc. 3 ГОСТ # 968-75 ~±_____ 1
ч:

19 к о н т р га й к а  25 ____ !

~ “ Д е т а л и Г  ОСТЯ969 - 75 2 ____
~~— — 20 О гон 20

<
Hi У эвп  20о. оо. ао. о т Ф л а н е и з _ ГОСТ 9993-73 ~F_

ч -01 Ф л а н е ц 3 21 С го н  25 _____________

§ ЯЧ“ 5 ЭВП200. QQ. ОО. 002 П р о к л а д к а 3 ГОСТ8369- 75 г ______ ^

w 6 э в п  200. оа. о о . о о з Т а б л и ч к а 1 22_ Х ам ит  28 -8 Cm 3  с л -

§ - 91 7 ЭВП 200 ОО. ОО ООП Т р у б а  В о з д у ш н а я 1 -Ц 9.Х Р _______________
CO m S ЭВП200  DO ОО 005 б о ч о н о к 5 г а с т г ч м -  в о ~Т_

R4 9 ЭВП 200 00 ОО 006 П р о к л а д к а 3 23 В и н т  М У-9 а х 5 ,5 9
~
m Ш ЭВП200 О О О О 007 Н и п п е л ь 1 ГОСТ 17473-90 22

а - O f Н и п п е л ь 1 _ 24_ Ш п и л ька  М Ю -6у х

1 х 4з.58

S Ст андарт ные и здел и я I г а е г г г а з ч -  76 19_
j
_ — 25 Г айка 14В - 78.5

к ~ “ 12 У го л ь н и к  23x 2 0 1 r o e r s s / s -  70 J L

$
—

го ст83У 7- 75 Т &L Г а й к а  0110- 78.5

a?
—

Ь : г п Г 1 1 ___ S ГОСТ5915- 70 л ____ 1
ъ г \ щ г ц э в п о о о .  а о . а о . а а а 1 Г — —

Ш а й б а  У. 05 г I
<f h  г ШШ _ 127 — —

1
“ 1

Qrrp/c тппВпдпппЯпяпр В tr~
т а л Н  Р/ДУ/71 wHMi'jit
т т т ^ ш ш ш гш ш | Г лГ0с Т б 9 3 9 - 79 л Г

i_ j

4 }М 1Ш  ER/Jabbi Ш2Ш  шк\ т ем ь ЭВП - 300 мзккх
Гшюозгпптин

РСФСР
Веютопнс | — Ч I э в п  2 a o .a o .o o . а о о

лип

2
_ У'ЛП.Ш Lг А > У Д  ШИЛ ШП1_____ е. М оскУд 

СРолмоло J9U —
Шмш ы*до/&м. Подл. Вал1 Ф орм ат  ЯЧ

I S О  б а з  н а ч е н и е N  а  и м е н  о б и л и е кш. Прим. j 11 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б а н и е Кал. При меч.

Stl

28 Ш а й б а  9 .0 3 39 Кран т р ехх о  д а  В  о й

ГОСТ 11371-73 мусртоВшй с  ерланчем

29 Ш а й б а  tO .O S дл я  п р и с о е д и н е н и я ____
~ ГОСТ 11371-  79 18_ г конт рольного мономет- __
~ —

3D Ш а й б а  22.03 Р д  14 М 1. Ду 15, Ру 16 __ \ - ч
~ ГОСТЮ 450- 73 6_ ТУ S6 - 07- 1061- 73 ± _ г—

31 П р о к л а д к а  Я - 15" 16 40 М аномет р показыВакт-

— Г Ос Т1518П -96 1_ ш ич общ его н а зн а ч ь - __
—

32 П р о к л а д к а  Д~20'г 19 1— н и  я ОБМ-1- 100x 16

Г  ОСТ 15180' ОБ 1_ □ ту гв. ог. 180.3035-84 ]Г
~ 33 К ран п р обка  В ы  й  ПРО' JУ] П рабкд ПМ 18x 1.5 У З __

ходу  о и  с а л ь н и  к о  Вы  и ТУ З Б 11У  У- 83
—

м итт аВы й л  а  т ин н ы й 4Z. П р о к л а д ке/

~ И Б б бК , Д у20, Р у  10 2П х2б У х л 2
— —

ГОСТ 2407-77 2_ ТУ36. 1103-81 2
— У/ Термомет р т ехн ин ее- __
— ~jL

к и й  ст е к л я н н ы й
М а т е р и а л ы

------1
— — ;—

ЧУ1160 29]
1

~ ГОСТ2823-13 _1_ У Л е н  т р е п а н ы й __

ТС 0правд З а щ и т н а я ГОНТ 10330- 76 __ О б к г
—

д л я  т ер м о м ет р а Щ П лит ы  М инералоВат __U-чг~ —
6 * 90°200- 320 мм нь/рнд си н т ет и ч ес - __UIА~~ —
ГОСТ3029- 75 jL ком  сВ язчю илем . ПМ ___

5— — 13 6 . 50mm raCT9ST3 -8S __ 8,5к г

i г1— — 45 С т ек л о п л а ст и к  РЧ-

I ■
П р о ч и е и з д е л и я л о н н ы й  ТУ6 -11-1У5-80 £15к г

к
-— 1■— — У К л е й  т еп л о ст о й к и й __

1 "■ ■ ;—
зя Клапан предохранит . 1 R e -ют гост ггзУ5- t i e __ 1к г

*ъ
1̂

■ — Эе.
мало падь ем  н ы й  пру- 47 П ооВолока ст а л ьн а я __

" — ■ —
Ш и н н ы й  ц а п к о В ы и

пбш его н а зн а ч ен и я  /. 2 __V - - Л
_ —

11 с  11 нэк. Л У/5 _ Гост 3282- 7У __ а б к г

1 ■— —
ту  г в  от -  о т - 66 j L

| \— ,
\ г ---1— т Лист N _1 ----------— Г

шисТ

1 i g ПаЭпЛДаго! В в п  го о . о о . оо . а о о J 3 I Ш э UtOQKум. \По(Зп* 1___ 0Шаг\
| э в п  2 0 0 . о о . оа. о о о
/ v  /? х а и о  -<о 7̂ Я СО**>ПИя 1ТГГди



йа
дп

 /
ва

та
 

IВз
ак

.и
мВ

Л 
С 

'’р
и

я 
05

. 9
0

f -
 У

 
Вы

пу
ск

 
/



5
ча

§
§
fc:
is
&4»

1§
1
1|
£1£

J  Л и с т  2

J?ucm3

a
I
§§
I
«оo>

eoo

0,8
1.3

Технические т ребования

i боря док проЁедения ггпеплоизоляционных работ  

v  остальные технические требоВания по
эвп г о о. о о. о а. о о с? ту.

*  Разм ер для сп р аёо к.

ТаблицеY и сп о л н е н и й

лист 3

и с п о л н е н и е Тип mpt/бч/от оео
злектроиыреВатгеля &эн)

II! *83 Напря
ясение
Ш

Масса
сухая
Скг)

эвп гое. оо. оо ооо тэп бо я  /з /г?, о р гео г о 21.3 3301
Уггс i42 .S

ЭВП ВО 0.00. ОО. ООО- D1 тэн (гоезЩ  ш Р гео У. о 54,6 380/~
/его 143,1

'Цм.S u c l нсвоням. Падп. 1т
PaspaS.франич£& ms
ПроВ. ЛудкоВб BS9
Т. контр. УсрнкаВ OSS?

Н. контр. Козла S он?
Пт 8. ФеЭотаВ Й.8>

эвп г оо. оо. оо. ооо ев
Электро бадаподагре-  
Ватель э&п-еао

kenupagan: 0>Ч~

Лит. Масса Щасшт.
см.

табл. 1 5
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167 167 167 1 6 7

V IV /

i * Размер для справок, 
г. Н1Ч, hft,
S . Не допускается попадание продольного сварного 

шва трувь/ в  площадь разме тки отверстий.

I  Размер для справок, 

е. Н1Ч, />М,

ОиАЛисг
PaspaS
Проб,
Тжотя.
Нконтр 
Утв.

Недокум.
Лндкова
Французов
Усенков

Козлов
Федотов

Сага
0389
0389
0389

эвпгоо. о+ оо. 002.

Днище нижнее
ЪГТТТШ rrfTTTb ШШ77Л

ОШ Днище US6-5ГОСТ6S33-7B

Ж
т к х

6 .6  | 1-5  
Листов 1

РСФСР
Гипроколзлтундоргранс 
___ 8-Москва

Формат Я У

г. * Размер для справок. 

s . H W , h W t

ш ш я 1 Н Н н а ш
ш ш я ^ ■ м ш л
н H i н и
■ ш я ш ш ш ш ш ш

М & М Л У Р д 'Ш А Ъ /Ш Ш Ш у'.

ЭвП ВОО. 01. 00. 003

Днище верхнее

шшнзшятжтшп
Копировал: Телегина 239 ‘i'P - О-г 15 Ф орм ат А Ч

Лист Касса масшт

0.5 1 S

Аист \ЛистоЬ 1
МШКХ РСФСР 
Гипрокомиундортранс 

г. Москва
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1. Размер Зли спраёок 
г. HIP, htt,  ±

Шп Jitter Л-Яокнм Подо, йота
- Dcnuxrtr. ЛтдкоЙа C3JB9

Прой. франанзоЙ Ж Ш ?
T. ко игр- Усенкой fU 2 A 73.89

И-контр. Незлой Ж - ш э
Im f. Федотой л * . ОЗМ

эвп зоо. at oo.oiг

Пласт ина
оп о р ная

Лист- В-ПН-5 Г0С7 f9903-7fy 

ВСт 3 ГОСТ f1/837-79

а з е г-г
Лист I листок 
NtMCKX РСфСр
Пт рокоют ндорт рям  

г. М осква
cboptoam ЯЧ

<W
*

1 11
Обозначение Наименоёание Нол. Примеч.

Макете нтация

яз ЭВП 800.03.00. 000 Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Детали

п / ЭВП800.02.00.001 фланец 1

ЙЧ г ЭВП£00. ог.оо.оов Обечайка 4
«V 3 эвп еоо.ог.оо.ооъ Крышка 4

Прочие изделия

Втулка 1
Л8ЧУХЛВ, Д=3£
ТУ ЗБ, 1ЧЗБ -ВО

Материале/

Припой
ПОССу 40 -0.S
ГОСТ 81054 -7 в

ЭВП 200.02 .00 .000Из*Лист tЯ-докнм. Подпись рла
Ptnpaff. .ПУдкойа

Ножах

Лит Лист лист
Прой. <tйвегнинзо£ имя _L_L 1
7. контр. L/сенкой 03.83 МЖКХ РСФСЬ

Гипроконначндоргряк 
г. Москва

Н.к о н т р ЧозлаЙ iJhbs 0389
Ут8. РедотоЙ ж . 03.83

if о оо w ооз иве
....1-ГТЖж

e x its

О бозначение 1 е М асса
КГММ

ВВП £0004.00.045 £4 0 so 0 .S

ЭВП £ 0 0 .0 4 .0 0 .0 1 3 -0 4 SOI 10 0.18

1. Размер Зля спраёок

ЗВП200.01.00.013

Н ип ПОЛЬ

2 TfttfSan-p-esxsz гостзгег~7в

Лит. Масса МасипаЬ

0.S 1:1

Лист  | Листов Т
т зкг.х РСрСР

Гцпеокоммчндартранс
г. Москва_______

‘Pop mam fiit

ф орм ат  U p



г&
/я

а\
А

&
м

йЗ
Щ

 
/ 

Ш
&*

г*
**

1/
7а

Я»
,£

 Р
а/?

?а
№

за
м.

а#
А%

1 
С

е
р

и
я

 P
S

.P
P

/-
V

 £
а

//7
</

С
*’

 /
.

•----------------------------------- -------- ---------------------------------------------------- ------------------  ----------------------------------------------------- -------  — ------------ ~ Ш

во ооо оо го оогиое ' ~  ——

1. *Размер для спрадок. 
е. Паять припоем /70ССу УО-О.д 

ГО СТ 2/93/-70

/  к̂онтр Уеенков

а/s докам
I  N anai' Лудкоба 

Пров. Французов

Подо,

Ю«йЧ ИЗ 99

03.69

$6 Л  г 00. 02. 00. 0 0 0 С 6

Х о ш у х

¥,PK.j тгтпи?. Т ЧШГЩ

0 .2 2  /• * /

гмтлтл  т ш щ щ  К Ш Ш  ШШ
ЧН£ЗШЖ Х’И&лем1>1-Ш 'ЛШШ EZ5

Ласт \J7gcAnoS~/
МККХ РСФСР
ГипрогоммунЭортранс 

6. Москва
Формат РУ

Копировал [Телегина______23949-Q2 f? форм ат АУ
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м
ОЗЬзяаубмие

Масса,
к гмм

ЭВП200.00.00. 00/ 50 20 /.57

-O f 45 — 0,75
1/ш Лист
Раздав

Т. контр

Н. контр.
УтВ .

а/З&ОКУМ.
ЛудкоВа

УсенюВ

КОзооВ
Федотов

Подл.

Фаанщ/зоВ $?)Ц КВВ
■SosJl -0360

~Х П ~  Qiss
03BS

Лого
0369

Э В П  2 0 0 .  0 0 .  0 0 .  0 0 /

Лит. Масса Масшг

Й' л а н & ц

„ Б Ш Ю П О С Т/9903-7U
Л и с т вС тЗ ГЮ С ГfУ637-79

/ /
см. 

т а 5о. 
Л и с т  \ЛистоВ

РСФСРМШКХ 
Гипракоишндортранс 

е. МоскВа
Чф рмат  2 3

гоо vovowsL/яе

57/УI нщ л /ч, *

ЭВП 200. 00. О 0 .002
Лит. Масса масшт.

Прокладка. 0.00В / г
Лист  I листов /

Паронит nOH3*/7S*/7S  
ГО С ГУВ /- 7/

MJKKX PC ф ор
/ипрокошундортранс 

г. Москва
Ф орм ат яи

soo oo vo 'ooet/se V ( \ / J

$o,s*

О — 3-д

УогВ. 09

' 9

о

ЭлектроВодоподогребс ;те лъ  
330-200/

PpaS -8  кгс/смг  
Рпр. -  /Зкгс/смг  
Емкость -200дм 3 
/Умом. -  кВт 

~  / 9 Г. - О

ю о

/. Размер для слрадок. 
а. И 14, /1 /Ч.

Щ Лист
PaspaS

//едоку,

ПроВ,
Т.контр.

Ч контр 
УтВ.

Подо. Дат
ЛудкоВа (
Французов
УсенкоВ

Козлов
ФедотоВ ж ж

о т
а  69 
03.69

о т
ш

ЭВЛ200. 00.00.003

Габличкса

л  5-Л У0.5Г0С П 990У - 7У
Лис) 2-///-8СГЗ/Г0СГ165гЗ-1д

К опи ровав: Телегима 23999 -саг го ф орм ат; 2У

ли т. Масса Масшг.

0.02 /■/

Л и с т / | Л и с то в /
Ш К Х РСФСР
Флрокоммундоргранс 

г. Москва
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ПраВ.
Тконтр

РдзраВ ЛуЗкоВа <
Подп, Дата

0389
0189
ОШ

эвпгоо. оош  005

Бочонок

ЧЬ&кйл-А ftX'f  ft f l Д  WSSM bJ-Ш’А 
УКЯШИ E E W /ллЛ ШЯЕЛШ Ш -vi

Лит. масса Масшт

0.083 1-1
Лист I Листов 1
МЖКХ РСФСР 
Гипрокшмунд^гранс

Формат АЧ

doo oowoome у/И

> , i.Skus°
Stpaacu

/

Ьк ...........
£ * I

ОВозначение L I е М асса
мм кг

эвпгоо. оо.оо. оо? f l lD 4 5 0 0 / 5
-O f SCO Г0.5 0 .0 0 4

1 *  У т о ч н и т ь  о р и  ш о н т а м /е .
г» т ,  о щ  ±  -Щ г -

ц ■ i h b
■ ^НЙЙМ В
■
■ i ^ H H i
ТШ  WZt FH.J.'.I'JTM Ы ЛТ-СЯ fiC<7\ 

V U th rA  fc^-'./.rvJ Е5 \ Т  T£ lh

Э В Л 1 2 0 0 . 0 0 .0 0 . 0 D ?
\Лит.

Учла ель

Ш Ш У Л Я Ш ! И Я
!#,$«& г 5 х г ,8 П к г з г в г -7 5

Z39V'9-oz 21 форматАЧ

Масса

Gu/aSt 
Лист \Листо8 С~

М асит

М Ш У
ш
A M i

РСФСР
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Наименование Код О кп Обозначение документа 
на п о ст а вку

П о с т а в щ и к К у д а  входи т  
(о б о зн а ч е н и е )

К о л и че ст во
____ IZ

Приме
чаниена из

делие
в комп
петь

наре-
гулир всего

4 7рчбчат ы й электрс 34  4352 5003 ГОСТ /3262 -83 Московский г~д 3 3
? нагреватель /торгового маш ине
3 твн во R 15/г. о ргго ш ч строения
Ч чоя
5
6 Трубчат ый электро ЗУ 4352 5045 ГОСТ 1 3 2 6 8 - 83 Московский з-д 3 3
7 нагреват ель поргового машина-
8 тэнкояк/ч.орггоот строения
9 -98Я
/0
/ / Клапан предохри- 37 4251 1005 ТУ 2 6 -0 1 -0 0 1 ~66 Ч елябинский 1 1
/ г нит ельны й м а ло - ш ет румент аль-
#3 подъемные пруж ин- ш й  завод
14 ныи ц а пко вы й
15 /7с  14 н ж . Д у  = 15.
1В Ррай. - 0,8 i  1,6 МПа
/7
/8 Кран пробковы й 311222 2004 ГОСТ 2 4 0 7 -7 7 П О .П е т т я т - г г
19 проходной с а л ь н и - соматура  "
го новый мусртовый
и л а т у н н ы й  41Б6йк
гг Д у  20, Ру 40
23

Г Ф ^ Н эел гоо. оо. оо. ооо. вп
!А»к«1>1»1ЧЗМД^ПЭ К’, г  'И  йЙЖ

И Ш Ш з  Й2Е
ж в ш ш ш
ш ш е т ше/дтам мзшйек \тж ш$.

ВВП-гоо. Ведомость W>kkx 1
покупных изделии  & * * £ Щ № Р Ч * *

формат: ЯЪ

Лист Листов

эас
Н а и м е н о в а н и е Код окп Обозначение документа 

н а  п о ст авку
Р ост овщ ик К у д а  в х о д и т  

(о б о з н а ч е н и е )

К о л и ч е с т в о
Приме
чание

ша из
делие

вкот
пекте

наре-
гупир. всего

4 Кран трехходовой 311222 6001 ту26 - 01-1061-13 Одесский ремонт- 4 4
г м иф товы й с «рлан- ««-механический
3 чем дл  ̂ присоедине- зд им. О сипенко
ч ния контрольного
5 манометра Д у /5 ,
6 Ру 16
7
8 Манометр показы - 421213 0780 ГОСТ 8 6 2 5 -1 1 *  Е Тсмский миномет 4 4
9 ваю ш ий общего ро&ый з -д
10 назначения
11 0БМ1-100*16
12
13 Термометр т ехни- 43 2122 2125 ГОСТ 2823 -7 3 К пинский  термо■ 4 4
14 чёс к и й  стеклянный метровый з-д
15 411160 294
16
11 Оправы защитные ГОСТ 3 0 2 9 -1 5 { У
16 для стеклянного
19 термометра
го б '-90° 20 0 -320ММ
21 для термометра
гг 4V1 160 291
гз
гч

В? Лйа веским. Ловп. Дето эвп гоо. оо оо. ооо вп
КоПиро£тЛ^як^  239Ч9-О 2 22Ф0рМЬт: Яз

Шт
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Н а и м е н о в а н и е Н о д  о к п Обозначение документа 

н а  п о с т а в ку
П о с т а в щ и к К у д а  в х о д и т  

(о б о з н а ч е н и е )

К о л и ч е с т в о
Приме
чани е

т  из
делие

в комп
лекте

на ре- 
гулир всего

1 В т члка ЛВЧОХлг 36. 4995 6031 ТУ36-1Ч36-В0 зЬ „ М инэлект ро- У 1"
г Д=зг___________ пехпроми "
з
ч Бобы ш ка ТУ 36. 1091 ~85 М н и н г р а д с к и й 3 з
5 БПЧ 84SS5 ЧХЛЗ опытный з -д
6
7 Пробка т у 36. / т - 8 з Свердловский 3 3
8 ПМ18 *1.5 УЗ ----'--- Г- Лт ы т ны и з-о
9
10 П р о кл а д к а ТУ36. 1103 "81 Ростовский 3 S'V
11 го*2 б\зхлг опытный з-д
12
13,
14
15
16
11
16
13
20
21
22
23
24

ЖII !Ш  ШПяШШ If ИШ  flffiii
ЭВП 200. ( 0 0 .0 0 .000 в п

формат: н Т ~
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