
ЛШНГРЛДСКСЖ ПЛУЧЦО-Ш’иП: '■) .о ЛОТ ВЕННОЕ 

ОБЪЕД:." £НИЕ АГМШГОСТИЖПШ "З Ш Ш  

ТРУДА" ИМ. И.И.ЛЕПСЕ

РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

АРМАТУРА ТРУБОПРОВОДНАЯ. ХОДОВЫЕ 

РЕЗЬБОВЫЕ ПАРЫ. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ. РЕКО­

МЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ.

РД 24.307. С8 -90

украшения для дома

https://meganorm.ru/Data2/1/4293727/4293727515.htm


-i
ff
. 

VJ
- 
Vf
.

РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

АРМАТУРА ТРУБОПРОВОДНАЯ. ХОДОВЫЕ РД 24.207.06 -90  

РЕЗЬБОВЫЕ ПАРЫ. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ. РЕКО­

МЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Дата введения 0 I .0 i .9 I

Настоящий руководящий документ распространяется на трубо­

проводную арматуру общепромьппленного назначения Ду от б до 

1400 мм с ручным управлением или электроприводом и устанавли­

вает: основные размеры ходовых резьбовых пар» работающих при 

температуре в узле трения до 503 К (230°С) и удельной нагруз­

ке до 50 мПа (500 кгс/см^)4 технические требования и рекомен­

дации по применению ходовых резьбовых пар.

Руководящий документ применять при новом проектировании 

и модернизации ранее разработанной арматуры*



I .  ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ.

I Л .  Осиовтс размеры ходовой резьбовой пары долгшы соот­

ветствовать указанным на рис.1 и в табл.1.

I .  Втулка резьбовая. 2 . Шпиндель. 

Рис.1

Таблица I

мм

Диаметр резьбы, с/ Шаг резьбы, Р Номинальная длина 
ходовой резьбы во 
втулке, [jI ряд 2 ряд I ряд 2 ряд

10 - 2 - 20

12 - 3 2 20

- 14 3 - ВО

16 - 4 - 30

- 18 4 - 40



Продолжение таблЛ

мм

Диаметр резьбы, cl Шаг резьбы, Р Номинальная длина 
ходовой резьбы во 
втулке, иI  ряд 2 ряд I  ряд 2 ряд

20 4 - 40

- 22 5 - 50

24 - 5 - 50

- 26 5 - 50

28 - 5 - 50

- 30 6 - 63

32 - 6 - 63

36 - 6 - 63

40 - 7 6 63

44 - 7 8 80

- 50 8 - 80

60 - 9 8 80

70 - 10 - 100

80 - 10 - 100

100 - 12 - 120

120 - 14 16 160

Примечание: При выборе диаметров и шагов вервий ряд является 
предпочтительным.
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1 .2 .  Диаметры и шаги резьб, условное обозначение по 

ГОСТ 24738-61 .

1 .3 .  Номинальная длина L ходовой резьбы во втулке должна 

быть в пределах (7*10 ) Р и в соответствии с требованиями 

ГОСТ 66об-6 9 .

1 .4 .  Наружный диаметр Д резьбовой втулки и минимальный диа­

метр шпинделя определяются расчетом на прочность.

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

2 ,1 .  Ходовые резьбовые пары должны изготавливаться по на­

стоящему руководящему -"кументу и по рабочим чертежам, утверж­

денным в установленном порядке.

£ .2 .  Резьба трапецеидальная -  по ГОСТ 9 4 8 4 -8 1 . Длины свин­

чивания и поля допусков наружной и внутренней резьбы по "грубо­

му" классу точности в соответствии с ГОСТ 9 5 6 2 -8 1 . Сбеги резьбы, 

фаски и проточки по ГОСТ 10549-80.

Допускается в технически обоснованных случаях приме­

нять двухзаходную трапецеидальную резьбу.

2 .3 .  Шероховатость опорных поверхностей резьбовых пар тре­

ния не более Ra 2 ,5  (1 ,6>  по ГОСТ 2 7 8 9 -7 3 . Допускается обрабаты­

вать внутренний и наружный диаметры трапецеидальных резьб с ше­

роховатостью R*20 (3 ,2  \

2 .4 .  Допуски соосности и симметричности -  по 10 степени 

точности в соответствии с ГОСТ 2 4 6 4 3 -8 1 .

2 .5 .  Термическая обработка заготовок из сталей по ОСТ 2 6 -  

-0 7 -1 2 3 7 -7 5 .

Термическая обработка заготовок из цветных сплавов 

до ОСТ 2 6 -0 7 -2 0 6 4 -8 4 .
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2 .6 .  Технические требования к качеству поверхностей, под­

лежащих покрытию, к качеству покрытий, правила их приемки и 

методы испытаний в соответствии с ОСТ 2 6 -0 7 -1 2 0 3 -8 5 .

2 .7 .  Перед сборкой детали резьбовых ходовых пар очистить 

от загрязнений, снять заусенцы, промыть в бензине и смазать 

антифрикционной смазкой,

Методы нанесения смазки по ОСТ 2 6 -0 7 -1 2 0 5 -7 5 .

Нормы расхода смазки в соответствии с ОСТ 26-07 -2067 -84

2 .8 .  Резьбовая пара должна обеспечивать плавное перемещение 

шпинделя в резьбовой втулке по всей длине перемещения, линейная 

скорость вращения до 0 ,3  м /с .

2 .9 .  "Условный ход" шпинделя под нагрузкой -  величина осе­

вого перемещения шпинделя, которому соответствует падение макси­

мального осевого усилия до 30$ от начального значения.

2 .1 0 .  Температура окружающего воздуха от минус 60 до плюс 

55°С с относительной влажностью до 100$ при температуре 35°С;

в воздухе допускаются примеси паров рабочих продуктов в пределах 

санитарной нормы.

2 .1 1 .  Вероятность безотказной работы Р( L ) в течение пе­

риода £  рассчитана по логарифмичс-ки-нормальночу закону рас­

пределения отказов при доверительной вероятности 0 ,9 .
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3 . РЕКОМЕНДАЦИИ НО ПРИМЕНЕНИЮ.

3 .1 .  Максимальное усилие но шпинделю и максимальный крутя­

щий момент на шпинделе определяется силовым расчетом арматуры.

3 .2 .  Номинальный диаметр ходовой резьбы определяется по 

минимальному диаметру шпинделя и в соответствии с ГОСТ 24738 -81 .

3 .3 .  Расчетные характеристики резьбовой ходовой пары приве­

дены в табл.2 .

3 .4 .  Сочетания материалов в зависимости от удельной нагруз­

ки в резьбе приведены в табл.З.

Допускается изготовление резьбовых пар из других мате­

риалов по согласованию с разработчиком руководящего документа.

Допускается применение других смазок по согласованию 

с разработчиком руководящего документа.

3 .5 .  Примеры ходовых узлов указаны в рекомендуемом приложе­

нии.
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Тип
ХОДО­
ВОГО
узла

1-А.Г
П-А
Ш-А

Типо­
размер
Тлйср,
мм

10x2

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке L , 

ш
{ номи­
нальная)

20

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю Qp/r?C/X 
Н (дгс)

5811,4
(593)

5811,4
(553)

5811,4
(593)

9702(990)

3880,8
(396)

Максималь­
ный крутя­
щий мо­
мент на 
шпинделе
Шф./77<2Х

H.m( k jx .m)

7 ,1 5
(0 ,7 3 )

7 ,4 5
(0 ,7 6 )

7 ,4 5
(6 ,76)

9,31
(0 ,9 5 )

9 ,41
(0 ,9 6 )

Услов 
Hbiii
ход 
шпин­
деля,
мм

Марка
смазки

ВНИИНП-275
ТУ38.101.891
-81

ЦИАШ1-201 
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

1Д1Л№-221 
Г0СТ9433-80

ВШЫКП-232
ГОСТ14068-79

ВНШ КП-225 
Г0СТ19782-74

Коэффици­
ент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
Г,°С,

не более

0,10-
- 6,20

0 ,1 4 -
- 6,21

0 Д 7 -
- 6,21

0,12-
-6 ,14

0,20-
-6 ,4 5

200

20

100

20

150

20

150

20

230

Таблица 2
С.7

Удельная
нагрузка 
в резьбе

2
МПа (кгс/см ) ,  

не более

Средняя на­
работка до 
отказа £  ,

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение
£ ( # < )  цикл, 
не более

Вероятность безот 
нол работы Р ( t ) 
течение периода /

t  цикл ^ р Т Т

30 (300) 2220 440 1500

10(100) Т8720 3740 12000
20(200) 13600 2720 8000
30(300) 9760 1950 6000

10(100) 15440 3080 ICOCO
- щ ш I055C 2110 65С0

30(300) 8480 1690 5000
10(100} 18720 3740 12000
20(200) 13600 2720 8000
30(300) 9760 1950 6000

10(100) 15440 3080 10000 0,96
20(200) 10560 2UU 6500

"зо тзо б ) 8480 1690 5000

”  30(300) 12800 2550 7500
35(350) 10400 2080 6500
50(500) 3600 720 2С00
30(300) II200 2240 6500
35(350) 8800 1760 55С0

-5 0 (5 0 0 ) 2100 420 1300
10(100) 6080 1210 4000

” 20(200) 4080 810 2500
Ю(Ю0) 3760 750 2500

” 20(200) 3280 660 2000
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Продол- oiше табл.?

Тип 
ходо­
вого 
узла

Ти по­
ра змор 
Т/оЛр,

rj.

Длина
ходовой
рСоЬбЫ 
по втул- 
к( / ,

1.1
(КО U1-
н&льнзя}

Макет- алъ- 
ное усилие 
по шпинделю 
<Ос гпах 
11 ( кто)

Максималь­
ный к р ут­
и т  Ь-ОНОП!
па шши- 
дшт
Мкр. /пах, 
Н.м(кгс.м)

7105 (725) 10, i9 
(1 ,0 4 )

7X05(725) 10,6
(1 ,0 6 )

7X05(725) 10,6
(1 ,0 8 )

II858
(12X0)

12,94
(1 ,2 2 )

4704(480) 13,52
(1 ,3 8 )

Ус-
Л011-
Н11.1
ход
шпин­
деля

mi

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 
у 1ЛС 
трения

Г ,°  С,
не более

Уделт пая 
иагру к] 
в резьбе

£  .
МПа(кгс/см^), 
не более

Средняя нара­
ботка по отка­
за А  , 

цикл,
не менее

Средне-i вад- 
рашчнос 

отклонение 
<у ( л/с ) ,  
цикл, 

не более

Вероятность безо" 
но р абот Р( t  ) 
течение периода {

i  ЦИКЛ р ( г

1-А.Г
П-А
Ш-А

12x2
I2 x j

20

ВНИППП-275 
ТУ38.101.891- 
-81

0 ,1 0 -
-0 ,2 0

ЦИАТИМ-201 
ГОС Тб267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 .1 4 -
- 0,21

ЦИАТ1Е1-221 
Г0СТ9433-80

0 ,1 7 -
- 6,21

ВЫЩНП-232
Г0СТ14068-79

0 , 12-

-0 ,1 4

ВНИИНП-225
Г0СТ19782-74

0 ,2 0 -
-6 ,4 5

200 30(300) 2220

1 0 ( 1 0 0 ) 18720
20 20( 200) 13600

30(300) 9760

10( 100) 15440
100 20( 200) 10560

30(300) 8480

10( 100) 18720
20 20( 200) 13600

30(300) 9760

10( 100) 15440
150 2 0 (2 0 0 ) 10560

20

150

20

230

30(300) 8480

30(300) 12800

35(350) 10400
50(500) 3600

30(300 II200
35(350) 8800
50(500) 2100

10( 100) 6080
20( 200)

10( 100)

20( 200)

4080

3760
3280

440 1500

3740 I2C0C
2720 8С0С

1950 6000

ЗС80 юосо
2110 6500
1690 5000

3740 I20CO
2720 зосо
1950 600С

3080 1G0GC
2110 6500
1690 5000

2550 7500

2080
720

_6500
"гооо'

2240 6500
1760 5500

420 1300

1210 4000
810

750
660

2500

2500
2000

0,960
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Продолжение табл.2

'тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
W x p ,

мм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке /  , 

мм
(номи­
нальная)

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю Qe /rati 
Н (кгс)

Максдааль- 
ныи крутя­
щий мо­
мент на 
шпинделе 
Мкр./тму, 
Н.м(кгс.м)

I2 I I2 .8
(1236)

21,85,
(2 ,23 )

12112,8
(I236J

21,85
(2 ,2 3 )

1-АД
П-А
Ш-А

14x3 30 12112,8
(1236)

21,85
(2 ,2 3 )

19658,8
(2006)

26,85
(2 ,7 4 )

6075.2
(824}

27,54
(2 ,8 1 )

Услов­
ный
ход
шпин­
деля,

мм

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в
узле

не более

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

МПаСкгс/см ) ,  
не более

Средняя нара­
ботка до отка­
за /7С .

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

<iM Д : ) ,
цикл, 

не более

Вероятность безотказно 
работы Р( t  ) в теченп 
периода t

£  цикл Р U  )

ВНШНП-275 
ТУ38.101,891  
81

0 ,1 0 -
- 6,20

ЦИАТКЛ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С 
ГОСТ4366-76

0 ,1 4 -
- 0,21

ЦИАТИ-221
Г0СТ9433-8О

0 ,1 7 -
-6 ,2 1

ВНИШП-232
Г0СТ14С68-79

0 ,1 2 -
-6 ,14

ВНШНП-225
Г0СТ19682-74

0 ,2 0 -
-6 ,4 5

200 30(300) 2220 440 1500

20

100

20

150

20

150

20

230

10(100)
20(200)"
30(300)“

17600 3520 11000

10( 100)

20( 200)

30(300)

10( 100)

20(200)
30(300}

10(100)
20 (200)
30(300)

30(300)
35(350)
50(500)

30(300)
35(350)
50(500)

10(100) 
20(200У

1 0 ( 1 00 )

20( 200)

13200
9250

14790
9840
8120

17600
I32C0
9250

14790
9840
8120“

12400
9980
3200

10840
8620
1700

5У90
4020

3690 
322(Г

2640 8000
1850

2960
I960
1620

3520
2040
1850

2960
I960
1620

2480
1990

640

2160
1720

340

ПВО
804

738
"644"

6000

10000

6000
500С

11000 0,960
8000
60С0

10000
6СС0
5000

_Ь0ЙГ
6CU0

”2000

6500
' l'S00_

юсо

35LU_
-> (0 “

.4100
20С0
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Продолжение табл.2

Тип
■ОДО-

вого
узла

Типо­
размер 
ТпУхр , 

.лм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул 
ке,

L ,мм 
(номк- , 
иальная)

Максималь­
ное усилие 
но шпинде­
лю Ос/->юм 

II (кге)

Максималь­
ный крутя­
щий мо­
мент на 
шпинделе 
Мкр,
Н.м(кгс.м)

13622
(1390)

28,42
(2 ,9 0 )

13622
(1330)

29,4
(3 ,0 0 )

1-АД 
В ,г

16x4 30 13622
(1330)

29,4
(3 ,0 0 )

П-А
Ш-А

22638
(2310)

37 ,04
(3 ,7 8 )

9065(325) 35,77
(3 ,6 5 )

L______

Услов­
ный
ход
шпин­
деля,

мм

Марка
смазки

Коэффици­
ент

трения

Тсмпера-i 
тура в 
узле 
трения
7\°С,

не более

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

, 2
МПа(кгс/см ) ,  
не более

Средняя нара­
ботка до отка-
за А  *

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

S '  ( А ) ,
цикл,

не более

Вероятность бозотаазч 
работы Р ( t  ) в 
течение периода t

t цикл р ( t  )

ВШНШ-275 
ТУ38Л 01.891  
-81

0 ,1 0 -
- 6,20

ЦИАТШ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 .1ч -
- 6,21

Щ1АТШ-221
Г0СТ9433-80

0 ,1 7 -
- 6,21

ВНИШ1-232 
Г0СТ14068-79

0 ,1 2 -
-6 ,1 4

ВШЩНП-225
Г0СТ19782-74

0 ,2 0 -
-6 ,4 5

200 30(300) 2220

10( 100) 19700
20 20( 200) 18700

30(300) 176 СО

1 0 (1 0 0 ) 17200
100 20(200) I I 700

30(300) 9400

10( 100) I97C0
20 20( 200) 18700

30(300) 17600

1 0 ( 1 0 0 ) 17200
150 20(200) I I 700

30(300) 9400

20

150

20

230

30(300) 173 00
35(350) 12000
50(500) 8000

30(300) 14000
35(350) 10000
50(500) 6400

10(100)
20( 200)

10(100)
20(200)

7300
4900
4500
4000

440

3950
3740
3520

3440
2340
1880

3950
3740
3520

3440
2340
1850

3580
2400
1600

2800
2СС0

1280

1460
980
850
560

1500

12000
12000
11000

10000

7000
6000

12000
12000
IICQ0

10000
7000
6000

II0C0
8000
5000

3000

6500
4000

4500
3000
3000
3000

0,960
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Продолжение тайл.2

С .II

1 Тип 
ходо­
вого 
узла

Типо­
размер
W x p ,

мм

Длина
ХОДОВОЙ
резьбы 
во втул­
ке,

максималь­
ное усилие 
по шпинде- 
лю Qs гпах, 

Н (кто)

Максималь­
ный крутя­
щих ьомент 
на шпинде­
ле
Мир. та*, 
Н.м^кгс.м)

Услов­
ный
ход
шпин­
деля,

Марка
смазки

Коэфипш-
ент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
т;0с ,

Удельная
нагрузка 
в резьбе

* о
МПаСкгс/см*),

Средняя нара­
ботка до от­
каза Д  ,

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

сЬг { К ) ,
цикл,

Вероятность безотказ­
ной работы Р ( £  ) 
в течение периода £

(номи­
нальная)

мм не более не более не более £  цикл р ( t  )

20678
(2110)

47,04
(4 ,8 0 )

ВНИИНП-275 
ТУ38.101.891  
-81

0 ,1 0 -
-0 ,2 0

200 30(300) 2220 440 1500

20678
(2110)

48,61
(4 ,9 6 )

ДШМГ-20Х
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 ,1 4 -
-6 ,2 1

10(100) 18820 3760 12000
20 20(200) 13440 2690 I2C00

30(300) 9720 1940 6000

10(100) 15360 3080 9000
100 20(200) 10560 2100 6500

30(300) 8400 1680 5000

Wf-Hп1 
1 

1
и

 
1=1 

=3

18x4 40 20678{оттп\ 48,61
(4 ,9 6 )

5 ШАТИ1-221 
ГОСТ9433-80

0 ,1 7 -
-6 ,21

10(100) 18820 3760 12000 0,960
 ̂bllu) 20 20(200) 13440 2690 U  12000

30(300) 9720 1940 60С0

10(100) 15360 3080 9ССС
150 20(200) 10560 2100 6500

30(300) 8400 1680 50С0

34496
(3520)

61,25
(6 ,2о )

ВШШП-232 
Г0СТ14068-79

0 ,1 2 -
-6,14

30(300) 9040 1800 6С00
20 35(3о0) 7470 1490 45С0

50(500) 4000 800 2500

30(300) 8200 1640 5000
150 35(350) 6550 1310 4000

50(500) 400G 800 2оСС

I38I8
(I4i0)

6 0 ,6 6 ч
(6 ,1 9 )

ВНЛИШ-225 
Г0СТ19782-74

0 .2 0 -
-6 ,4 5

10(100) 6990 1400 4580
20 20(200) 4650 9 Ю зсоо

230
10(100) 4220 690 }СС0
20(200) 3790 450 зсоо



С.12 РД 24 .207 . 03-90
Продолжение табл 2

Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Wxp,

Vil4

Длина
ХОДОВОI
резьбн 
во втул- 
ье

L tviM 
С но ш- 
нальная)

I акси аль- 
ное усилие 
по шпипде- 
л:а
Qo/nax i 

11 (кгс)

Максималь- 
к I крутя- 
tuu no- 
ie пт

Икр,/пол, 
Н,м(кгс.м)

Услов
ныи
ход
шпин­
деля,

Марка
смазки

йээгяшщи-
еит
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
т,°С,

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

9- .
МПа(кгс/см^),

Средняя на­
работка до 
отказа Л

ЦИКЛ, с
не менее

Средне-квад- 
раш шое от- 
клонс ше .

S   ̂Nc  ̂■
цикл.

Вероятность безогказ 
нон работа Р( Z6 )  
в течение периода Т

мм не более не более нс более Z* ЦИКЛ Р( & )

23324
(2380)

57,62
(5 ,8 8 )

ВГШИПП-275
ТУ38Л01.8Э1
-81

0 ,1 0 -
-6 ,2 0

200 30(300) 2200 440 1500

23324
(2380)

о9,98
(6 ,1 2 )

ЦЛАТШ-201
ГООТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 ,1 4 -
0,2Х

10(100) I2I00 2420 7500
20 20(200) ШОО 2220 7000

30(300) 5500 1100 35С0

10(100) 7900 1580 4000
100 20(200) 6300 1260 4100

30(300) 4400 880 3000

I-A, 
Б,В, 
Г

20x4 40 23324
(2380)

59,98
(6 ,1 2 )

5 ЦИАТ№1-221 
ГОСТ9433-80

0 ,1 7 -
-0 ,2 1

ю а о о ) I2I00 2420 7500 0,960
20 20(200) ШОО 2220 7000

П-А, 30(300) 5о00 1100 3500
Б,В 

IL-А.Б
10(100) 7900 1580 4000

150 20(200) 6300 1260 4000
" 30(300) 4400 880 3000

38808
<3960)

74,58
(7 ,6 1 )

В!{ИИНП-232
P0CTI4068-79

0 ,1 2 -
-0 ,1 4 20

30(300) 7100 1420 4500
35(356) 6006 I2UU т а —
50(500) 4000 8С0 2500

30(300) 6800 1360 4500
150 35(350) 4000 800 2500

50(500) 2100 420 1500
15533
(1585)

75 ,46
(7 ,7 0 )

ВНИИНП-225
Г0СТ19782-74

0 .2 0 -
-0 ,4 5 20 10(100) 6200 1240 4000

20(200) 4000 800 2500

230
10(100) 4300 860 8000
20(200) 3300 660 2000



РД 24.207. 08-90
Продолжение табл.2

С.18

Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Т/ч/хр,

мм

Длина
ходовой
резьбы

во втул­
ке,
(номи­
нальная)

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю
Оо та*
Н (кто)

Максималь­
ный крутя­
щий момент 
Шр.тщ 
Н.м(кгс.м)

Услов
ный
ход
шпин­
деля,1
мм

3473Г
(3544)

103,78
(10,59)

34731
(3544)

107,60
(10,98)

1-А.Б,
В.Г

П-А.Б,
В

Ш-А.Б

24x5
22X5

50 34731
(3544)

107,60
(10,98) 10

57879
(5906)

134,65
(13,74)

~23373
(2385)

136,22
(13,90)

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения

Г  ос; о,
не более

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

9 '  ?
МПа(кгс/см;, 
не более

Средняя на­
работка до 
отказа $  ,

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

d> ( /9С),
цикл, 

не более

Вероятность безоткаи 
ной работы Р ( t  ) 
в течение периода £

£  цикл Р( t  )

БНИИНП-275
ТУ38.Ю1.891-
-81

0 ,10-
-0 ,20

200 30(300) 2200 440 1500

0,960

ЦИАТИМ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 ,14-
-0 ,21 20

10(100) I I 040 2210 7500
20(200) 7680 1540 5000
30(300) 4900 960 3000

100
10(100) 7100 1420 4500
20(200) 5570 ш о 3500
30(300) 3940 790 2500

ЦИАТИМ-221
Г0СТ9433-60

0 ,17-
-0 ,21 20

10(100) II040 2210 7500
20(200) 7680 1 1540 5000
30(300) 4900 980 3000

150
10(100) 7100 1420 4500
20(200) 5570 ШО 3500
30(300) 3940 790 2500

ВНИЦНП-232
Г0СТ14068-79

0 ,12-
-0 ,14 20

30(300) 6530 1310 4000
35(350) 4800 960 3000
50(500) 3000 600 2000

150
30(300) 5380 1080 3500
35(350) 3790 760 2500

"50(500) 2000 400 1300
ВНИПНП-225
Г0СТ19782-74

0 ,20-
-0 ,45 20

10(100) 5760 1150 3700
20(200) 3740 750 2500

230
10(100) 4030 810 2500
20(200) 3070 610 2000

—



С .14 РД 24.2Q7.oe -90
Продолжение табл



РД 24.207.08 -90 C .I5
Продолжение табл.2

Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
ТлЛср.

мм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке

L ,мм

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю
Q„mci*
Н (кгс)

Максималь­
ный крутя­
щий момент
МкР*/ад,
Н.м(кгс.м)

Услов­
ный
ход
шпин­
деля,

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера-1
тура в
узле
трения
К0 с,

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

^  ' О
Ш1а(кгс/см ) ,

Средняя на­
работка до 
отказа ^  ,

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное

отклонение
с? ( А ) *
цикл.

Вероятность 
ной работы 
в течение п

(номи­
нальная)

мм не более не более не более Лшкл

41189 
(4203) 144,94

(14 ,79)
ЦИАТИМ-201 0 .1 4 -

-0 ,21
10(100) 10560 2110 7000

Г0СТ6267-74 20 20(200) 7200 1440 4500
Солидол С 
Г0СТ4366-76 30(300) 4800 960 3000

10(100) 6910 1380 4500
100 20(200) 5470 1090 3500

30(300) 3840 770 2500
1-А.Б

в .г
П-А,Б

В

28x5 50 4IIB9
(4203) 144,94

(14,79) 10
ЩАТШ-221
Г0СТ9433-80

0 ,1 7 -
-6 ,21

10(100) 10560 2110 7000
20 20(200) 7200 1440 4500

30(300) 4800 960 3000

Ш-А.Е 10(100) 6910 1380 4500
150 20(200) 5470 1090 3500

30(300) 3840 770 2500
4II89
(4203) 10 7 ,И ~ 

(10 ,93)
В1ШНП-232 0 ,12 -

-6 ,14 20
10(100) I62I0 3240 10000

ГОСTI4068-79 20(200) I I 810 2360 7000
30(300] 6267 1250 4000
10(100) 15370 3700 9000

150 20(200) 9250 1840 6000
30(300) 7360 1460 4500

27460
(2802) 184,53

(18,83)
ВНИИНП-225 0 .2 0 -

-6 ,4 5 20
10(100) 5570 ш о 3500

Г0СТ19782-74 20(200) 3770 750 2500

230
10(100) 3940 790 2500
20(200) 2980 600 1900

Р С t )

Р (Г )

0,960



СЛ6 РД 24 .207 .08  -90 Продолжение табл.2

Тил
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
W * p .

км

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке,, L  ,№ 
(номи­
нальная)

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю
Qo rnat*
Н (кто)

Максшаль 
ныЛ кру­
тящий 
момент на 
шпинделе

Услов­
ный
ход
шпин­
деля,

Марка
смазки

Коэффици­
ент

трения

Те ш ра- 
тура в 
у зл*1 тре­
ния
г ,° с ,

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

Ш1а(кгс/см^),

Средняя нара-1 
ботка до от- [ 
каза

цикл,

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

G ( N c )
цикл,

Вероятность беэотказ 
ной работы Р( t  ) и 
течение периода t

Мкр.т ах
Н,М(КГСЛ|)

мм
не более не более

кв Мбнбд
не более t  цикл Р( /  )

54958
(5608)

211,58
(21,59)

ЦИАТШ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 .1 4 -
-0 ,21 20

10(100) 7260 1452 4500
20(200) 5650 1122 3500
30(300) 3470 654 2000

10(100) 6700 1340 4500
ЮО 20(200) 4100 820 2500

30(300) 2680 536 1500
54958,
(5608)

211,58
(21,59)

ЦИАТИМ-221
Г0СТ9433-8О

0 ,1 7 -
-0 ,2 1 ОП 10(100) 7260 1452 4500

1-А.Б, 
В ,г

П-А.Б,

30x6 63 15
20(200) 5650 1122 3500
30(300) 3470 694 2000 0,960

10(100) 6700 1340 4500
В 150 20(200) 4100 820 2500

Ш-Б 30(300) 2680 536 1500
54958
(5608)

157,68
(16,09)

ВНИИНП-232
тучрттлпсо па 0 .1 2 -

-0 ,1 4
10(100) 10490 2080 6500

l\JO l.L%UOO— i У 20 20(200) 7430 1480 4500
30(300") 3970 780 2500

10(100) 9870 I960 6000
150 20(200) ~ 5810 1160 4000

30(300) 4870 960 3000

36652
(3740)

266 ,ОТ 
(27 ,15)

ВНЙИНП-225
Г0СТ19782-74

0 .2 0 -
-0 ,4 5 20

10(100) 5150 1030 3000
20(200) 3270 654 2000

ООП Ю(ХОО) 3560 712 2500

----------- 1 1
4#OU 20(200) 2700 540 1500

н-------------------1



РД 2 4 ,2 0 7 .0 6 -9 0 С ,17

Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Т /^ хр ,

мм

Длина
ХОДОВОЙ
резьбы 
во Втул­
ке,t* , мм 
(номи­
нальная)

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю

(Ре та* ,

Максималь 
кий кру­
тящий 
момент 
на штшн-

Услов
ный
ход
шпин­
деля,

Марка
смазки

Коэффици­
ент
трения

Темпера­
тура в 
узле тре- 
ния
г,°с,

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

9> , ~
МПа (к гс/см *), 
не более

Средняя на­
работка до 
отказа д  ,

цикл,

Средне-квад­
ратичное от­
клонение
&(&),

Вероятность 
ной работы 
в течение п

Н (кгс) деле
Мкр,/77<7Х,
Н.м(кгс м)

ММ не более не менее цикл, 
не более / цикл

56252
(5740)

228,34
(2 3 ,30 )

ЦИАТШ-201 
Г0СТ6267-74 
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 ,1 4 -
-0 ,2 1

10(100) 6910 1380 4500
20 20(200) 4900 980 3000

30(300) 3400 680 2000

10(100) 5660 ИЗО 2500
100 20(200) 3840 770 2500

30(300) 2500 500 1500
56252
(5740)

228,34
(23 ,30)

ЦИАТИМ-221
ГОСТ9433-80

0 ,1 7 -
-0 ,21

10(100) 6910 1380 4500

1-А.Б
В

П-А.Б

32x6
20 20(200) 4900 980 3000

63 15 30(300) 3400 6Ш 2000

10(100) 5660 и зо 3500
В 150 20(200) 3840 770 2500

Ш-Б 3 0 (3 0 0 ) 2500 500 1500

56252
(5740)

169,34
(17 ,28 )

ВНИИНП-232
Г0СТ14068-79

0 ,1 2 -
-0 ,1 4

10(100) 10280 2050 6000
20 20(200) 7280 1450 4000

30(300) 3890 760 2500

10(100) 9680 1800 6000
150 20(200) 5690 ИЗО 3500

30(300) 4770 940 3000

37475
(3824)

288,90
(2 9 ,48 )

ВНИИНП-225
Г0СТ19782-74

0 ,2 0 -
-0 ,4 5 20

10(100) 4800 960 3000
20(200) 3070 610 2000

230
10(100) 2690 540 1500

L_______
20(200) 2590 520 1500

С t )

? ( ?  )

0 ,960



СЛ8 РД 24*207. ее -90
Продолжение табл.2

Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Trrfxp,

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю
Qo/naX |
Н (кгс)

Максималь­
ный крутя­
щий мо­
мент на 
шпинделе

Ус­
лов­
ный
ход
ШПИН-

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

■--------------
Темпера­
тура в 
узле 
трения

т,° с ,
не более

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

9  * 2
МПа (кгс/см ) ,  

не более

Средняя на­
работка до 
отказа ,

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

<5 ( 4 ) .
цикл, 

не более

Вероятность безотк; 
ной работы Р ( /  ) 
течение периода t

Мм L  , мм 
(номи­
нальная)

Мкр./'*#*
Н.м(кгс-м)

деля,
мм

£  цикл Р ( t

67169
(6854)

300.86
(3 0 ,7 0 )

датим - 2 0 1

КЮТ6267-74
0 ,1 4 - 10(100) 5090 1020 зсоо
-0 ,2 1 20 20(200) 3770 750 2500

Солидол С 
ПЮТ4366-76

30(300) 2110 420 1500

10(100) 4220 840 2600

100 20(200) 4180 840 2600

30(300") 1820 360 1200

67169,
(6654)

300,86
(3 0 ,7 0 )

ШШШ-221
Г0СТ9433-80

0 ,1 7 -
-6 ,2 1

10(100) 5090 1020 3000

20 20(200) 3770 750 2500

I-A .E. 36x6 63 20 30(300) 2110 420 1500 0,960
В

П-А.Б,
В

Ш-Б

10(100) 4220 840 2600

150 20(200) 4180 640 2600

30(300) 1820 360 1200

67X69
(6854)

‘ 221,09  
(2 2 ,5 6 )

ВНШНП-232
Г0СТ19782-74

0 ,1 2 - 10(100) 8340 1660 5000
-6 ,1 4 20 20(200) 5620 1120 3500

30(300) 2780 560 1500

10(100) 6990 1800 1500

150 20(200) 4030 800 2500

30(300) 3550 710 2000

44786
(4370)

385 ,14 ,
(3 9 ,3 0 )

ВНИИНП-225
Г0СТ19782-74

0 ,2 0 -
-6 ,4 5

10(100) 4320 860 3000
20

20(200) 3120 620 2000

10(100) 2300 460 1500
230 20(200) 2110 420 1500



РД 24 .207 . 08 -90
Продожение тайл, 2

СЛО

Тип
ходо­
вого
узла

П-А,
В

Ш-Б

Типо­
размер 
Т rcL хр, 

мм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ка,L  ,мм 
(номи­
нальная)

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю

Q om ax,

Н (кто)

Макси­
мальный 
крутящий 
момент 
на шпин­
деле 
Мкр./wtfr,

Н.м(кгс м)

75303
(7684)

368,19
(3 7 ,5 7 )

75303
(7684)

368,19
(37 ,57 )

40x6
40x7

63

75303
(7684)

268,71
(2 7 ,4 2 )

50205
(5123)

477,26
(4 8 ,7 0 )

УСЛОВ­
НЕЙ
ход
Ш1ШН—
Д0ЛЯ,

ММ

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
Г,°С. 

не йолее

Удельная 
нагрузка 
в резьйе

?  ’ 2 
МПа (кгс/см }
не более

Средняя на­
работка до 

отказа $  ,
цикл, 

не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

d  ( У , ) ,
цикл,

не более

Вероятность бозона 
ной работы Р t t  ) 
в течение периода с

t  цикл Р { t  )

25

ЦИАТШ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С 
ГОСТ 4366-75

0 ,1 4 -
- 0,21

Щ1АТИМ-221 
Г0СТ9433-80

ВНИИНП-232 
Г0СТ14068-79

0 ,1 7 -
- 6,21

0 ,12-
0,14

ВНИИНП-225
Г0СТ19782-74

0 ,2 0 -
-0 ,4 5

20
10(100) 4030
20(200) 3820

30(300) 1730

10( 100) 3820
100 20( 200) 3740

30(300)

20
10( 100)

20( 200)
30(300)

150

20

150

20

230

10 (100 )

20(200)
30(300)

10( 100)

20(200)
30(300)

10( 100)

2 0 ( 2 0 0 )

30(300)

10( 100)

20 ( 200)

10(100)
20 ( 200)

L34G

4030
3820
1730

3620
3740
1340

5770
3600
2120

5370
3030
2820

3940
2500

~2110~

2200

810
760

350

760
750
27С

810
760
350

760
750
270

1150
720
420

1070
600
560

790
500

420
440

2500
2500

1100

2500
2500
1СШ

2500
2500
1100 0 ,960

2500
2500
1000

"зтосГ

2000
1200

3300
2000
1000

2500
1600

1500
1500

\



с . 2 0  РД 24.207,00 -90
Продолжение табл.2

Тш
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Irdxp,

ш

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке

и  ,мм 
(номи­
нальная)

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
ле
О о т о т  ,

Макси­
мальный 
крутящий 
момент на 
шпинделе

Услов
ный
ход
шпин­
деля,

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
Л °с ,

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

?  ’ 2 
МПа(кгс/смй) ,

Средняя на­
работка до 
отказа f t  ,

цикл, 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение
6  (/&>.

цикл, 
не более

Вероятность безотка 
ной работы Р ( £ ) 
в течение периода £

Н (кге) Мкр,/77а/
Н.м(кгс.м)

мм не более не более £  цикл К С  )

103390. 579.96 ЦИАТИМ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 ,1 4 - 10(100) 4220 844 2600
(10550) (5 9 ,18 ) 20 20(200) 2920 584 1800

30(300) 1840 368 1200

10(100) 3570 714 2000
100 20(200) 2390 474 1500

30(300) 1400 280 1000

103390
(10550)

ЭТ§,96
(59 ,18 )

ЩАТШ-221
Г0СТ9433-80

0 ,1 7 -
-6,21

10(100) 4220 844 2600
20 20(200) 2920 584 1800

П-Б.В 44x8 80 25 30(300) 1840 368 1200 0,960
#4X7

10(100) 3570 714 2000
150 20(200) 2390 474 1500

30(300) 1400 280 1000

103390
(10550)

424,44
(43 ,31)

ВНШНП-232
Г0СТ14068-79

0 ,1 2 -
-0 ,1 4

10(100) 5770 1190 3700
20 20(200) 3600 720 2000

1 30(300) 2120 420 1200

10(100) 5370 1070 3300
150 20(200) 3030 600 2000

30(300) 2820 560 1000

60309
(6X54)

641,02  
(65 ,41)

ВНИШП-225
Г0СТ19782-74

0,20-
-6 ,4 5 20

10(100) 4060 812 2500
20(200) 2540 506 1500

230 10(100) 2740 548 1700
20(200) 2210 Ш. 1500'
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Продолжение табл,2

Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Т>£хр,
мм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул-
ке/, ^  ,мм 
(номи­
нальная)

Г
Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю

Qe> /ьах

Максималь 
ный кру­
тящий мо­
мент на 
шпинделе

Ус­
лов­
ный
ход
ШПИН-!

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 

узле 
трения

г .° с ,
не более

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

МПа (кгс/см^) 
не более

Средняя на­
работка до 
отказа /р  ,

цикл,

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

А А .

<j ( < ) ,
цикл, 

не более

Вероятность бсзотка 
ной работы Р (21 ) 
течение периода /

Н (кгс) Ыкр./^оУ; 
Н.мСкгс м)

деля,
ш

не менее if цикл Р < / )

I 18893 
(I2I32)

733,53
(74 ,85)

ЦИАТИМ-201 0 .1 4 -
-6 ,2 1 20

10(100) 4180 840 2600
Г0СТ6267-74 20(200) 2890 580 I8C0
Солидол С 
Г0СТ4366-76 30(300) 1830 370 1200

10(100) 3320 660 2100
100 20(200) 2360 470 1500

30(300) 1390 280 850

П-Б,
3

50x8 80 II8893
(I2I32 )

733 ,53
(7 4 ,8 5 ) 25

ЦШИМ-221
Г0СТ9433-80

0 ,1 7 -
-0 ,2 1

10(100) 4180 840 2600 0,960
20 20(200) 2890 ' 580 1Ш0

30(300) 1830 370 1200

10(100) 3320 660 2100
150 20(200) 2360 470 1500

30(300) 1390 280 850

II8893
(12X32)

538,02
(5 4 ,90 )

ВНИИНП-232 0 ,1 2 -
-6 ,1 4

10(100) 4450 890 2900
Г0СТ14068-79 20 20(200) 2870 580 1800

30(300) 1620 320 п о о

10(100) 4120 820 2800
150 20(200) 2270 460 1450

30(300) 1320 260 900
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Продолжение табл.2

—- --- — —

Тип
ходо­
вого

Типо­
размер
Т/т/хр,

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул-

Максималь­
ное усилие 
по шпинде­
лю _

Qc
Н (кто)

Макси­
мальный 
крутящий 
момент 
на шшш-

Ус­
лов­
ный
ХОД
ШПИН-1
деля,

мм

Марка
смазки

Коэффици­
ент

трении

Темпера­
тура в 
узле 
трения 

т  ор

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

9 *  2

Средняя на­
работка до 
отказа ^

цикл.

Средне-квад­
ратичное от­
клонение
&  ( / & ) .

Вероятность безотказ­
ной работы Р ( t  ) в 
течение периода ?

узла мм А ,ММ
(номи­
нальная)

деле 
Шртах,
Н м(кгс м)

с ,
не более

Ш1а(кгс/см ) 
не более

не менее цикл, 
не более

t  цикл f i t )

144746
(14770)

1121,71
(114 ,46)

ЦЦАТШ-201 0 ,1 4 -
-0 ,2 1

10(100) 3450 690 2200
Г0СТ6267-74
Солидол С 
Г0СТ4366-76

20 20(200) 2410 480 1600

30(300) 1520 300 1000

10(100) 2890 580 1800

100 20(200) 1880 380 1200

30(300) 1060 220 700

0 ,960П-Б,
6

60x8
60x9

80 144746
(14770)

1121,71
(114 ,46)

30 ЦИАТШ-221 0 ,17 10(100) 3450 690 2200
Г0СТ9433-80 0,21

20 20(200) 2410 480 1600

30(300) 1520 300 1000
{ 10(100) 2890 580 1800

150 20(200) 1880 380 1200

30(300) 1060 220 700

166854
(17230)

881,71 ВНИИНП-232 0 ,1 2 -
-6 ,1 4

10(100) 4450 890 2900
(8 9 ,9 7 ) ГОСТ14068-79 20 20(200) 2870 580 1800

30(300) 1620 320 1100

35(350) 1250 240 800

10(100) 4120 820 2800

150 20(200) 2270 460 1450

30(300) 1320 260 900

-----------1_________ . .  ..
35(350)

L, ______— -- -

1050 200 700
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Продолжение тайл.2

C .2J

Тш
ХОДО­

ВОГО

узла

Типо­
размер
W x p ,

мы

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке

Максималь­
ное усилие 
по шпинделю

Qa /пах

Макси­
мальный 
крутящий 
момент 
на шпин­
деле
Мкр. max 
Н,м(кгс м)

Ус­
лов­
ный
ход
шпик
деля

мм

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
^ ° с .

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

( ?  '  о
МПа (кг с/см*4) , 
не более

Средняя на­
работка до 
отказа р

цикл, с 
не менее

Средне-квад­
ратичное от­
клонение  ̂ д 

цикл, ё  (v0j 
не более

Вероятность беэогк 
ной работы Р( t  ) в 

течение периода t

h ,мм 
( номи­
нальная)

Н(кгс) не более £  цикл ? ( t )

209994
(21428)

1784,87
(182 ,13)

ЦИАТИМ-201
Г0СТ6267-74)

Солидол С 
Г0СТ4366-76

0 .1 4 -
-6 ,2 1

10(100) 3370 680 2000

20 20(200) 2270 460 1500

30(300) 1490 300 1000

10(100) 2800 520 1500

100 20(200) 1840 360 1200

30(300) 1040 220 700

П - Б .В 70x10 100 209994
(21428)

1784,87  
(182 ,13)

30 Циатим-221
Г0СТ9433-8О

0 ,1 7 -
-6 ,2 1

10(100) 3370 680 2000 0,960

20 20(200) 2270 460 1450

30(300) 1490 300 1000

10(100) 2600 520 1500

150 20(200) 1840 360 1200

30(300) 1040 220 700

245000
(25000)

1514,89
(154 ,55)

ВНШШ-232
Г0СТ14068-79

0 ,1 2 -
-6 ,1 4

10(100) 4450 890 2850

20 20(200) 2870 580 1800

30(300) 1620 320 1100

35(350) 1000 200 700

10(100) 4120 820 2700

20(200) 2270 460 1450

150 30(300) 1320 260 900

35(350) 620 160 550



С .24 РД 24.207.08 ^90
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Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
раз­
мер

T rtfxp,
мм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втул­
ке

Максималь­
ное усилие 

по шпинде­
лю 

Оо
Н (кгс)

Макси­
мальный 
крутящий 
момент 
на шпик-

Ус­
лов­
ный
ход

шин-

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

Темпе­
ратура 
в узле 
трения 
7*,°С. 

не более

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

МГЫкгс/см2) , 
не более

Средняя на­
работка до 
отказа ft

цикл,

Средне-квад- 1 
ратичное от­

клонение
6  ( 4 ) ,

не более

Вероятность беэотказ 
ной работы Р ( t  ) в 
течение периода

^  ,ш  
(номи­
нальная)

деле
Мкр. fnCK 
Н м(кгс м)

деля,
мм

не менее
t  цикл Р (^ )

242305
(24725)

2316,43
(236,37)

ЩАТШ-201
Г0СТ6267-74
Солидол С

0,14-0,21 10(100) 3300 660 2100

20 20(200) 2220 440 1500
Г0СТ4366-76 30(300) 1460 300 1000

10(100) 2760 560 1700

100 20(200) 1800 360 1200

30(300) 1000 200 700

242305
(24725)

2316,43
(236 ,37)

ЦИАТШ-221
Г0СТ9433-80

0 ,17 -0 ,21 10(100) 3300 660 2100

20 20(200) 2200 440 1500

П-Б.В 80x10 100 30 30(300) 1460 300 1000 0,960

10(100) 2760 560 1700

150 20(200) 1800 360 1200

30(300) 1000 200 700

282691
(28846)

1945,1
(198 ,48)

ВНШНП-232
Г0СТ14068-79

0 ,12-0 ,14 10(100) 4450 890 2900

20 20(200) 2870 580 1800

30(300) 1620 320 ПО

35(350) 1100 200 700

10(100) 4X20 820 2700

150 20(200) 2270 460 1450

30(300) 1320 260 900
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Тип
ХОДО­

ВОГО

узла

Типо­
размер 
Тп£ хр 

мм

Длина 
ходовой 
резьбы 
во втулке

мм
(номи- . 
нальная)

Максималь­
ное усилие 
ПО ШПИНД6-

1,110 й еп ю х  

Н (кгс)

Максималь­
ный крутя­
щий мо­
мент на 
шпинделе

Мкр./»Ч
Н м(кгс м)

364433
(37187)

4333,07
(442 ,15)

П-Б 100x12 120 364433
(37187)

4333,07
(442 ,15)

364433
(37187)

3112,19
(317 ,57)

Ус­
лов­
ный
ход
шпин­
деля,

ш

30

Марка
смазки

Коэффи­
циент
трения

ЦИАТШ-201
Г0СТ6267-74

0 ,1 4 -0 ,21

Солидол С
Г0СТ4366-76

ЦИАТВ.1-221 0 .1 7 -
-6 ,2 1Г0СТ9433-80

ВНИИНП-232 
Г0СТ14068-79

0 ,1 2 -0 ,1 4

Продолжение табл.2
С,25

Темпера..
^Ура Г  
Узле 
трения 
Т* С. 
не более

20

100

20

150

20

150

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

9 ,  2
МПа (кгс/см ) ,  

не белое

10(100)
20( 200)

30(300)

10( 100)

20(200)

30(300)

10( 100)

20(200)

30(300)

Го(хоо)~
30(300) 

20(200) 
~ 1 0 (1 0 0 )" 

20(200) 
~ 30(300)

Ъ ц о о )
20(200)
30(300)

Средняя на­
работка до 

отказа
цикл, 

не менее

3050
2120

1390

2640

1720

970

3050

2120

1390

2460

970

1720

"5360

2800~

1590

4030

2220
1300

Средне квад­
ратичное от­
клонение

O ' ( Я )
цикл,

не более

610
420

280

520

340

190

610

420

280

520

190

340

1070

560

320

810

440

260

Вероятность безотказ­
ной работы Р ( t  ) ь 
течение периода

t  цикл

2000
1500

900

1500

1100

550

2000

1500

~~90сГ

1500

550

1100

3300

1700

ПОР

2500

1500

900

Р( ^ )

0,960
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Тип
ходо­
вого
узла

Типо­
размер
Trdxp,

им

Длина
ХОДОВОЙ
резьбы 
во втул­
ке L  

мм
(номи­
нальная)

Максималь­
ное
усилие 
по шпин­
делю 

Qc тох 
Н (кгс)

Макси­
мальный 
крутя­
щий мо­
мент на 

шпинделе 
Мкр. max,
Н м(кгс м)

573790
(58550)

8291,19
(846 .04)

П-Б 120x16
120x14

160 573790
(58550)

8291,19
(846 ,04)

573790
(58550)

5992,60
(611 ,49)

Ус­
лов­
ный
ход

шпин­
деля,

мм

30

Марка
смазки

ЦИАТИМ-20Х
Г0СТ6267-74

Солидол С 
Г0СТ4366-76

ЦИАТШ-221
Г0СТ9433-8О

ВНИИНП-232
Г0СТ14068-
-79

Коэффи­
циент
трения

Темпера­
тура в 
узле 
трения
Т,°С , 
не более

0 ,14 -0 ,21

0 ,17 -0 ,21

0 ,12 -0 ,14

20

100

20

150

20

150

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

f  * 2
МПа(кгс/см ) ,  

не более

10( 100)

20(200)

30(300)

10(100)

20( 200)

30(300)

10(100)

20(200)

30(300)

10( 100)

20( 200)

30(300)

1 0 ( 1 00 )

20(200)

30(300)

10(100)

20( 200)

30(300)

Средняя на­
работка до 
отказа ^  ,

цикл, 
не менее

3050
2120

1390
2610

1720

970

3050

Средне-квад­
ратичное от­
клонение

G  ( А ) .
цикл, 

не более

610
420

260

520

340

190

610

2120 420

1390 280

2640

1720

970

5360

2800

1590

~4030~

2220
1300

520

340
190

1070

560

320

810
440

260

Вероятность безотказ­
ной работы Р ( Г  ) в 
течение периода

t  цикл

2000
1500

900

1500

1X00
550

2000

Р ( 0

1500

900

0,960

1500

1100

550

3300

1700

ПОб"
~2500~

1500

900
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Таблица 8

Удельная 
нагрузка 
в резьбе

мПа^кгс/см^), 
не более

Втулка резьбовая Илиндель

марка материала твердость марка материала твердост!

НВ HRC: нв

2 ,5 (2 5 ) ЛШц59-Х-Х 80 bpAdtiJluiI О-В-1,5 - 17 0-2 (
ЛШ8Мц?С2
ОШцСЬ8-2-2)

70-90 ЬрАЖ1 II0 -4-4 - 200-2^

ХО(ХОО) СЧ 18-карбо- 
нитрировонный

170-229 I4XI7H2
а

-

СЧ 15-сульфо- 
цианированнчй

82 14Х17Н2-сульфо- 
цианированная 8

-

20(200) СЧ 18-карбо- 
нитрированный

170-229 Ст.ЗЪ-карбо-
нитрированная

- до Ш,

Ст.20-сульфо-
цианированная

до 156 14Х17Н2-суль- 
фоцианированная Ш

-

Ст.45-сульфо-
цианированная

до 156 12X17 - до 156

ДО 59-1 I40-X50 От. 35 
Ст.40Х
08Х18Н10Т
(I2XI8HI0T,
I2XI8H9T)
08XI7HI5MJT
15Х18Н12С4ТЮ
I0XI7HI3M3T

-

до 18̂  
262-31] 
121-17<

до 20( 
до 20\ 
до 20(

30(300) БрММц10-3-1,5 170-200 35ХМ - 320-37(
БрАЖН!0-4-4 200-240 38Х2МЮА

20XIJ
I4XI7H2

20ХНЗА
40Х2Н2МА

Х32Н8

ш

229
190-24(

262-31j
не бол< 

269
не бол( 

277
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Продолжение табл.З

Удельная Втулка резьбовая Шпиндель

в резьбе 

яПаСкгс/см2 ),

марка материала твердость марка материалаi твердость

НВ на:; нв
не более

30(300) БрШ цЮ -3-1,5 
БрАЖН10-4-4

170-200
200-240

ХН35ВТ

I2XI8H9T
(08Х18Н10Т,
I2XI8HI0T)

-

не бо- 
лее209

[21-179

08X2IH6M2T - 140-200
08Х22ШТ - 140-200
40Х - не более 

217

08XI8HI0Т-суль- 
фоцианированная

I2I-I79 14Х17Н2-суль- 
фоцианирован­
ная

ш
-

35(350) ВЧ 45 не более 
255

20X13 32
-34

-

ЧН15ДЗХШ не более 
250

I4XI7H2 до
41

-

ЧН19ХЗШ не более 
255

35ХМ - 320-^70

ЧН15Д7Х2 120-170
ЧН17ДЗХ2 120-170
ЧН5Г8 160-230
15Х18Н12С4'Ш не более 

200

50(500) БрАЖН!0-4-4 200-240 I4XI7H2
8

-

Примечание: I .  ВЧ 45 и химико-термическое покрытие (сульфоциа- 
нированис и карбонитрирование) применять толь­
ко со смазкой ВШШШ-232, при этой температура 
в узле трения не должна превь^-ть 20°С.

2 . Для удельной нагрузки 500 кгс/см^, через каждые 
1000 циклов наработки производить смазку узла.
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д а ш к и ш
рекомщцуемои:

Х0Д01Ш УЗЛЫ дли труьоириюднии
АРМАТУРЫ.

Ходовые узлы должны изготавливаться следую, х типов:

Тип 1 -  без подшипников.

Тип П -  с подшилниками качения.

Тип Ш -  с подтгтз никами скольжения.

Ходовой узел типа 1 имеет следующие исполнения, которые 

представлены на рис, 2 , 3 , 4 , 5 .

А -  усилие управления приложено к шпинделю;

Б,В -  усилие управления приложено к втулке;

Г -  усилие управления приложено к Ъ'гулке с  камерой смазки.

Ходовой узел типа Л имеет следующие исполнения, которые 

представлены на рис. 6 , 7 , 8 .

А -  с выдвижным шпинделем, с одним подшипником качения;

Б -  с выдвижным шпинделем, с двумя подшипниками качения;

В -  с невыдвижным шпинделем, с  двумя подшипниками качения.

Ходовой узел типа Ш с подшипниками скольжения из компози­

ционных материалов, тлеет исполнения А и Б, которые представлены 

на рис. 9 и 10 .

Подшипник сколь; :ения выполнен из композиционных материалов 

по СОТ 2 6 -C 7 -2 0 3 9 -8 I.

Дрч применении листового материала (р и с.10) установку под- 

пишг ка производить енп.'^ращногаш;! слоен к бурту втулки.



C.JO РД 2 4 .2 0 7 . (и -90

Конструкции ходовых узлов типов I (исполнение Л), Л и Ш ре­

комендуется применять для арматуры с ручным управлением или электро­

приводом, а тип I (исполнение Б ,В ,Г ) -  с ручным управлением.

Допускается для арматуры на условное давление до 4 ,0  мЛа заме­

на гайки установочной (д е т .4 ) на кольцо пружинное по ГОСТ 13943-80 .

Допускается для узлов, работающих при удельной нагрузке в резь­

бе выше 30 мПа применять варианты исполнения с камерой и каналами 

для смазки.

Допускается кольцо сальниковое (д е т .5 ) для электроприводной 

арматуры не применять.



РД 2 4 ,2 0 7 . 08 - 9 0 С. 31

ТШ I

ИСПОЛНЕНИЕ А

1-стоЙка ; 2-втулка резьбовая ;  З-випт.

Р и с.2



C.32 РД 24.207* 03 -90

ТИП I
ШЮЛНЕШ Б 5

ИСПОЛНЕНИЕ В

1-стойка ; 2-втулка резьбовая ; 3-шпонка ; 4-маховик ; 5-гайка,

Рис. 4



Р Д  2 4 .2 С 7 .0 8  - 9 0 С . 3 3

ТИП I

ДОПОЛНЕНИЕ Г

7  6  5  4

I -  стойка ; 2 -  втулка резьбовая ; 3 -  винт ;

4 -  рукоятка в сборе ; 5 -  пробка ; 6-указатель ; 

7 -  втулка упорная.

Р и с .  5



С .34 РД 24.2(7/.08 -90

ТШ 11

ИСПОЛНЕНИЕ А

ИСПОЛНЕНИЕ Б

I-стойка ; 2-втулка резьбовая ; 3-поцшшник по ГОСТ 6874-75  
4-гаЙка установочная ; 5-кольцо сальниковое ; 6-винт.

Рис.7



РД 24.207.08 -90 С.35

тш  п

ИСПОЛНЕНИЕ Б

I -  стойка ; 2 -  втулка icy лаковая ; 3 -  подашккк по ГОСТ 
6874-75 ; 4 -  гайка устгновочкся ; 5 -  кольцо сальниковое ;
6 -  винт ; 7 -  масленка; 8 -  саиидель ; 9 -втулка резьбовая ; 
10 -  клин.

Рис .8



PJ{ £4 .20 / .  Gtf-90C.36

тип ш

I-стойка ; 2 - втулка резьбовая ; 3-подшипник скольжения 
4-гайка установочная ; 5-кольцо сальниковое ; 6-винт ; 
7-крышка ; 8 -антифрикционный слой.

Р и с.10

РД 24.207.08-90
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