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I .  Настоящий руководящий технический материал является

справочном и содержит рекомендации по выбору конструкционных 
металлических материалов для деталей трубопроводной арматуры, 
работающей в условиях чистых химических сред и в условиях
конкретных химических производств.

2 . Рекомендации по применению конструкционных материалов 
для деталей трубопроводной арматуры, работающей в условиях 
чистых химических сред приведены в табл. 1 ,2 , . . .  24: 

табл. I -  азотная кислота; 
табл. 2 -  аммиак;

проектное бюро
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табл* 3* -  винная кислота;
табл* 4* -  вода промышленная я водопроводная;
табл* 5, -  вода морская;
табл* 6. -  водород;
табл* 7* -  воздух промышленный;
табл* 8. -  калия гидрат окиси;
табл. 9 кадыхдя гвдрат окись;
табл*10. -  кислород;
табл*II. -  лимонная кислота;
табл*12. -  масляная кислота;
табл.13. -  молочная кислота;
табл.14* -  муравьиная кислота;
табл*15. -  натрия гидрат окиси;
табл. 16. -  природнп газ;
табл*17. -  серная кислота;
табл.18. -  сернистый ангидрид;
табл.19. -  соляваа кислота;
табл.20* -  углерода окись;
табл*21* -  уксусная кислота;
табл.22. -  фосфорная кислота;
табл*23. -  хлор;
табл*24* -  щавелевая кислота.
3* Рекомендации по применению конструкционных материалов 

для деталей трубопроводной арматуры* работающей в условиях 
конкретных специализированных химических производств приведе­
на в табл* 25* 26, . . .  41:

табл* 2Ъ* -  произведет з шшака;
табл, 26* « производство аммиачной селитры;
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табл.27 -  производство слабой азотной кислоты;
табл.28 -  производство концентрированно!1 азотной кис­

лоты;
табл.29 производство гидроксиламинсульфата;

табл.31 -  производство каустической соды;
табл.32 -  производство дившшлетиролыюго латекса;
табл.33  ̂ производство поливинилхлорида;
табл.34 ". производство полиэфиракрилатов и сополимеров;
табл.35 -  производство серной кислота ^контактный спо­

соб) ;
табл.36 -  производство толуилендиизоцианата;
табл.37  ̂ производство спирта;
табл,38 -  производство уксусной кислоты;
табл,39 ". производство синтетических мирных кислот;

табл.40  ̂ производство фосфорной кислоты;
табл.41  ̂ целлюлозно-бумажное производство.

4 . Приведенные в табл. 1,2 . . .  41 конструкционные металли­
ческие материалы имеют скорость коррозии в пределах от 0,05 
до 0,5 мм/год, причем материалы подобраны так, что корпусные 
детали имеют скорость коррозии от 0,1 до 0,5 мм/год, а детали 
узла затвора -  не более 0,05 мм/год.

Срок службы арматуры устанавливается в стандартах или 
технических условиях на конкретную продукцию, с учетом 
скорости коррозии материалов.

5* При подборе арматуры для производств, требующих особой 
чистоты продукта, скорость коррозии конструкционных материа­
лов всех деталей арматуры не должна превышать 0,05 мм/год.

6* Химический состав х  данные о физико-механических свойст­
вах материалов, рекомендуемых настоящим РЕМ указаны в 

т  рт 2в-07 -2ю -б*  t
(7) РШ- 26 '07-21 ^ 76- "Металлы, применяемые в арматуростроении".
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7. В табл. 1,2, . . .  41 включены экономнолегировашше 
коррозиоиностойкие стали марок 08Х221ЮТ (оП-53), 08X2Ei6to2T 
(ЭП-54) и 05.Х18А!]5ФЛ, которые не уступают (а для некоторых 
сред превосходят) по своей коррозионной стойкости стали ма­
рок I2XI8H9T и 10Х17Н131ЛЗТ, а также сплавы типа хастсллой: 
на М£-Мо основе -  Н71Ь£ (ЫМ9С), ООСН70ш27Ф)ЬШ14) и на
N i - M o -Сг  основе -  ХН6ЬШ(5П567), применение которых 

целесообразно в ряде агрессивных сред.
8 . Настоящий РТМ предполагается дополнять и уточнять

при введения новых сред химической промышленности, новых марок 
конструкционных материалов и уточненных данных по коррозион­
ной стойкости материалов, приведенных в РТМ.



АЗОТНАЯ КИСЛОТА
Таблица I

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Температура, Давление
рабочее

( ! Ш )

корпуса,
крышки

золотника
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Азотная кислота кон­
центрации от 0 до 90

20

Атмосфер­
ное

20X13 20X13 20X13 -

То же от 0 до 20 Кипения I4XI7H2 I4XI7H2 I4XI7H2 -
То же от 0 до 30 До 80

08Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
Q8XI8HI0T

08Х22Н6Т
Х2Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T

С8Х22Н6Т
I2XI8H9T
08Х18Н10Т

ЦН-6Л
Ш-6М

То же от 0 до 60 До 60
То же от 0 до 70 До 30
То же от 0 до 40 Кипения
То же от 0 до 80 До 60
То же от 0 до 60 До 80 16Х18Н12С4ТЮЛ

15Х18Н12С4ТШ
47ХНМ2

16ХХ8Н12С4ТЮЛ
15Х18Н12С4ТШ
47ХНМ2

15Х18Н12С4ТЮ
47ХНМ2

ЦН-6Л
ЦН-6М

То же от 0 до 98 До 80

сл

РД НШ
 26-07-225-79 

Стр.



Таблица 2
АММИАК

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
коыдонентоз, ^

Темпера-
т у ^ ,

Давление
рабочее
Ш о 1 ^ 2 )

корпуса,
крышки

золотника.
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

КидкиЗ и газообраз­
ны.- аммиак

От -30 
до +150

Атмос-
ферное

Кч 30-6 Кч 30-6 
Сталь 25Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5

Ст 5 
Сталь 35 -

От -40 
до +400

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 5 
Ст 3

Сталь 25Д 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

Типа 20X13

От -70 
до +150

I4XI7H2
09Г2С
20ХМЗА

I4XI7H2
09Г2С
20ХМЗА

I4XI7H2
09Г2С
20ХМЗА

-

о

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр.



Таблица 3
ВИНШ КИСЛОТА

Условия эксдлуагаши Материал

Среда, концентрация 
компонентов, %

Температу­ра, oft Давление 
рабочее, 
Рр, МПа 
1кгс/сы2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

ШТОКи,
шпинделя наплавки

Винная кислота кон­
центрации от 10 до 50

До 20 Ш17Ь2
Х4Х1Ш4Г4Д

1Ш7Ь2
1Ш6Н4Г4Л

I4XI7H2
Т4Х18Ь4Г4Д -

До кипения Атмосфер­
ное

С8Х22Ь6Т
ioxietyi
I2XI8H9IE
0&Х18Ы0Т
I2XI8h9T
12ХШ9
05Х18АЬ5ФЛ

С8Х22Н6Т
IOXIShSJI
Х2ХШ19ТД08XI8HI0T
X2XISh9T
I2XI8H9
05Х18АН5ФД

08Х22К6Т
08Х16Ы0Т
I2XI8nSX
I2XI8n9

Ш-£Д
Ш-бм
Ш-12Л
Ш-12М

То же от 50 до насышешя ДО 
кипения

08Х2Ш6М2Т 
12Х18Ы2ыЗ£Я ,
ю х п ы з г п з т

0ЬХ21Н6м2Т
I2XI8hI2i.i3T£
ЮХ17ЫЗи5Т

08X2Ih6ii2T
ю х т т ы а ^ т

Ф-12Н
Ф-12Д

i'̂
10

 S
i-

 
S
53

 -
40
-9
2 

"И
Л 

И



ВОДА ПРОМЫШЛЕННАЯ И ВОДОПРОВОДНАЯ
Таблица 4

Условия эксплуатации "атериал

Среда, концентрация 
компонентов,$

Температура, Давление 
рабочее, 
Рр, шДа 
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Вода промышленная и 
водопроводная

До 100 Атмо­
сферное

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

" 2СШ 
Ст 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

" 20Л 
" 20 

Ст 3 
Ст 5

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Шла 20НЗ
Ш-6Х
Ш-6М

20X13
I4XI7H2

20X13
I4X17H2

20X13
I4XI7H2

-

ЛС59-1 ЛС 59-1 В1ц 59-I-I -

Примечания: I . Коррозионостойкие стали применяются для изготовления деталей арматуры, к которым 
предъявляются требования повышенной коррозионной стойкости ,

2, Цветные металлы применяются для изготовления деталей арматуры, к которым предъявляются 
требования повышенной работоспособности.

РДРТЫ 26-07- г
*

5
 -79 стр.8



ЮРСКАЯ ВОДА
Таблица 5

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Температ -̂ Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Морская вода От -2 
до 40

12Х18Н12МЗТЛ
ЮХГЛЦЗМЗТ

12Х18Н12МЗТЛ
10Х17ЫЗМЗТ

10Х17ЫЗМЗТ ЦЬ-12М
ДЬ-12Л

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Кч 30-6

Сч 21-40
Кч 30-6

БрА|рМц9—4-4—I 
Сталь 35

—

Атмо­
сферное

Сталь 25Л Сталь 25Л Ст 5
Сталь 35 
20X13

Типа 2GXI3 
ВЗК

Бр ОЦ 8-4 Бр ОЦ 8-4 Бр СЦ 8-4 -

BTI-0
ОТ-4
ТЛ-В1
хл-з

BTI-0
ОТ-4

BTI-0
ОТ-4

Окисленный
титан

Цримечавия: I . Коррозионностойкие стали марок I2XI8HI2M3XA применяются для деталей арматуры,
работающих в контакте с морской водой* а также в зонах периодического смачивания 
и брызг. Установка протекторов при этом является обязательной. Расчет протектора 

ф  следует производить по ОСТ Ё5-5319-.2?,£?.
2. Чугувы марок Сч 16-36, Сч 21-40, Кч 30-6 и углеродистые стали марок 25Л применяются 

для береговой арматуры неответственного назначения (на трубопроводах охлаждающей во-
*

3* Тита1гБр ОД 8-4 применяются для арматуры ответственного назначения, к которой
предъявляются повышенные требования по коррозионной стойкости в процессе эксплуатация.

бю
 в

 л-
 

ег
г 

-л
о-

эг
 ш

 f
a



При применения бронз для деталей арматуры следует иметь в виду, что критическая скорость 
потока для указанных материалов составляет 3 м/сек* При дальнейшем увеличения скорости 
потока наблвдается резкое возрастание скороотя коррозия.

4*Всли трубопроводы вндолнены из углеродистой стали, то для арматуры, выполненной из нер­
жавеющей стали или цветных сплавов, установка протектора не требуется, а при монтаже тре­
буется предусмотреть "жертвенные" участки систеш.

5#В арматуре из чугуна уплотни тельные кольца должны быть выполнены из цветных сплавов.

рд РШ
 26-07- 225 

-79 
етр.10



Таблица 6

ВОДОРОД
Условия эксплуатации Материал

Среда, конденсация 
компонентов

Температуру Давление 
рабочее 
Рр, ЫДао
(КГС/СД& )

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Водород До 250 До 1,6 (16) Сталь 25Д 
" 20Л 

Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
" 20Л 
" 20 

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
От 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20X13
Ш-6Л
Щ-6МДо 225 До 5,0 (50)

До 290 До 1,6 (16) 09Г2С 09Г2С
20X13
Г4Х17Н2

09Г2С
20X13
X4XI7H2

Типа 20X13
Ш-6Д
ЦЬ-6М

До 230 До 10 (100)
До 200 До 30 (30U)
До 475 До 1,6(16) I5X5M 15Х5Ы

20X13
I4XI7H2

35Хш
20X13
I4SI7H2До 345 До 10До 250 До 30(300)

До 550 До 30(300) 20Х5МЛ 20Х5МЛ
20X13
I4XI7H2

20X13
I4XI7H2

До 600 Не ограни­
чено

I2XISH9XE
08XI8HI0T
I2XiaH9T

12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI6H9T

08XI8HI0T
I2XI8H9T

Ш-6Л
ЦН-6М
Ji- ш
Щ-121Л

РД РШ
 26-07- 225 

-79 
сгрФИ



Таблица 7

ВОЗОТ ПРОШШЛЕННЫЙ

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Температура Давление 
рабочее 

■ Рр, bulla 
(пгс/смЗ)

корпуса,
крыжи

золотника,
диска

штоке,
шпинделя наплавки

Воздух промышленный 
сухой и влажный

От -15
до +50

Атмо­
сферное

Сч 16-36 
Сч 21-40

Сч 18-36 
Сч 21-40

Сталь 35 
Сг 5 
20X13

Типа 20X13

От -30 
до +50

Кч ЗС-6 
Вч 42-12

Кч 30-6 
Вч 42-12

От -40 
до +50

Сталь 25Л 
4 20Л 

Ст 3 
Сг 5 
I5X5M 
2СЛ5иШ

Сталь 25Л 
" 20Д 
" 20 

СтЗ Ст 5 
Х5Х5Ы 
20Х5Ш1

От -70 
до +50

I4XI7H2
14Х18Н4Г4Д

I4XI7H2
14Х18Н414Л -

■РД РШ
 26-07- 

2
2S 

-79 
сгр.12



Таблица 8

КАЛИЯ ГИДРАТ ОКИСИ
Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ра тур г

°С

Давле- 
, ние ра 
бочее 

, Рр.Ша 
кгс/см2'

корпуса,
крышки

золотника
диска

штока,
шшшделя наплавки

Калия гидрат окиси концентрации до 50 До 2С

Атмо-'■'ГГ£>ПР ПР

Сч I&-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

* 20Л 
Ст 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

" 20Л 
" 20 

Ст 5 
Ст 3 
20X13

Сталь 35 
Ст 5 
20X13

Типа 20X13
2К-6Л
ЦЗ-6М

То же до 30 От 20 
до
кипе­
ния

08Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х18К9ТЛ
08XI8K10T
I2XI8K9T
I2XI8R9

08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
С8Х18НЮТ
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
I2XI8HST
C8XI8EI0T
I2XI8K9

ЦН-6Л
Ц1-6М
ДЬ-12Л
3I-I2M

То же 68 120

£/
‘б

ло
 

ГИ
Л 

ttd



Продолжение табл. 8

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпера-
ТГ ’

Давление
рабочее
ь .(КГС/СМ )

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Калия гидрат окиси 
концентрации до 50

От 20 
до кипе­
ния

Атмос­
ферное

08X2IH6M2T
12Х18НШЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T

ВД-12М
ЦН-12Л

Калия гидрат окиси 
любой концентрации

ХН78Т ХН78Т ХН78Т -

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 
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Таблица 9

КАЛЫМЯ ГИДРАТ ОКИСИ

Условия эксплуатация Материал

Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпера­
тура,

° с

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 

/'кгс/с м2)
корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока,
шпинделя наплавки

Кальция гидрат 
окиси, любой 
концентрация

20

Атмосфер
ное

Сч I&-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 
Сталь 20 Л 

-Ст 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Ст 5
Сталь 35
20X13
14Х17И2

Тип|^20X13 
ЦН-6М

От 20
до
кипения

20X13
I4XI7H2
14Х18ШГ4Л
05Х18АН5ФД

20X13
I4XI7H2
14Х1Ш4Г4Л
05Х18АНЗФЛ

20X13
I4XI7H2 -

РД 
РТМ 2

6
-0

7
-^

-7
9

 
С

тр.15



Таблица Ю

КИСЛОРОД

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов^ %

Темпера­
тура,

°с

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя ; наплавки

Кислород От -15 
до +150 П о

w w

Сч I&-36 
Сч 21-40 20X13

I4XI7K2
10Х1Ш9Л
12Х16Ы9Т

Сталь 35 
Ст 5 Щ-6Л

Щ-6М
ЦН-12Л
Ш-Х2М

От -30  
до +150

Кч 30-6 
Вч 42-12

От -40 
ДО +150

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

От -253 
до +150

До
6,4(64)

10X1® 9 Л 
12Х18К9ТД
о а н ш ю т
I2XISH9T-
12ШК9

ЮХ1ШЭЛ
12Х1Ш9ТЛ
0&Х1&Ч10Г
I2XI8H9T
12Х1аЧ9

Оби а и ст
I2XISH9T
12Х1Ш9

примечания: I .  В арматуре, работащей при давлении до 16 кгс/см2, детали запорного органа могут 
^  быть изготовлены из коррозионностойкой стали; поя давлении от 16 до 40 кгс/см2

одна из деталей поляна быть изготовлена из сплава ка медной основе; при давлении 
свыше 40 ХГС/СМ2 обе детали цоляны быть изготовлены на медной основе.

2 , Применение арматуры из ч;’руна или углеродистой стали допускается прд отсутствии 
в кислосоде.органического состава.

РД 
РГМ 2В

-07-iZ
S

 -79 
С

тр.Х
б



Таблица II
ЛИМОННАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ратура,

Давление
рабочее

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Лимонная кислота 
концентрации до 5

До 40

Атмо-
сферное

I4XI7H2
14Х18И4Г4Л

I4XI7H2
14Х18Н4Г4Л

; I4XI7H2 
08XI8HI0T

-

То же, до 10 Кипения 08Х22Н6Т
12Х18НЭТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T
05Х18АЯ5ФЛ

С8Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
I2XI8K9T
08XI8KI0T
05Х18АН5ФЛ

С8Х22К6Т
I2XI8H9T
06XI&HI0T

ЦН-6Л
ЦН-6М
1Ш-12Л
ЦН-12.М

То же, до 25 До 85
То же, до 50 До 60

Кипения I0XI7KI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ

I0XI7HI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ

ICXI7HI3M3T Ш-12М ЦН-12Л 
УОНИ 13/Н1-БК

Лимонная кислота 
любой концентрации

C6XH28iMUT
5Х20Н25МЗД2ТЛ

06ХН26МДТ 
5X2 0Н25МЗД2ТЛ

С6ХК28МДТ C6X2CKI С.73ДЗС4Л

РД рта 26-07-225-79 
Стр. 17



Таблица 12

МАСЛЯНАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ратура,

Давление 
рабочее 
Рр, МПа2 
(кгс/см )

корпуса, 
крышки

ъоаотним
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Масляная кислота 
любой концентрации

20

Атмос­
ферное

Сталь 20 
Сталь 25Л 
Ст 5 
СтЗ

Сталь 20 
Сталь 25Л 
Ст 5 
Ст 3

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20X13
Ш-6Л
Щ-6М

Кипения 08Х22Н6Т
I2XI8H9T
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
05XI8AH5M

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
12Х18К9ТЛ
08XI8KI0T
05Х18АН5ФЛ

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08XI8HI0T

ЦН-6Л
ЦН-6М
ВД-12Л
Щ-12М

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 18



МОЛОЧНАЯ КИСЛОТА
Таблица 13

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ратура,

Давление
рабочее

корпуса,
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Молочной ни слога, 
нониентраиия д о  £ До 40

Атмос-
ферное

I4XI7H2 I4XI7H2 I4XI7H2 -

То же, до 75 До 50 С8Х22Н6Т
I2XI8H9T
12Х18Н9ТЛ
08Х18НЮТ
1СХ18Н9Л
05Х18АН5ФЛ

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HICT
ЮХ18Н9Л
05Н8АН5ФЛ

08Х22К6Т
I2XI8K9T
08XI8HI0T

ДН-6Л
ЦН-12М ЦН-12Л 
ЦК-6МТо же, до 20 До 60

То же, до 5 До 80
Молочная кислота 
любой концентрации До 20

Молочная кислота 
концентрации до 10 Кипения 08X2IH6M2T

12Х18Н12ГЛЗТЛ
I0XI7HI3M3T

C8X2IK6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
юхгзшзмзт

08X2IH6M2T
I0XI7HX3M3T

У0НИ 13/Н1-БК
ЦН-12М
ЦН-12ЛТо же, до 50 До 100

То же, от 10 до 85 Кипения 06ХН28МДГ
5Х20Н25ЙД2Т/1

06ХН28МДТ
5Х20Н25МЗД2ТЛ

06ХН28МДТ сбХ2сню:.'ЗДХ4:

РД И
М

 26-07-225-79 
Стр. 

]9



Таблица 14
МУРАВЬИНАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, $

Темпе­
ратура,

Давление 
рабочее 
Рр, МПа̂ ч 
(кгс/смл)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Муравьиная кислота 
любой концентрации

до 20

Атмо­
сферное

08Х22Н6Т 08Х22Н6Т 08Х22Н6Т ЦН-6Л
ЦН-6М

Кипения Н7СМФ Н70МФ Н7СМФ -

Муравьиная кислота 
концентрации до 5

До 20 I4XI7H2
14Х18Н4Г4Л

I4XI7H2
14ХХ8Н4Г4Л

I4XI7H2
14Х18Н4Г4Л

-

Кипения I0XI7HI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ

I0XI7HI3iM3T
12Х18Н12МЗТЛ

10Х17Н13ГЛЗТ ЦН-12Л
ЦН-12М

То же, до 25 Кипения 06ХН28МДТ
5Х2Ш25МЗД2ТЛ

06ХН28МДТ
5Х20Н25МЗД2ТЛ

06ХН28МДТ 06Х20Н1СМЗДЗС4Л

То же, до 45 I2XI8H9T
12Х18Н9ТЛ

I2XI8H9T
12Х18Н9ТЛ

I2XI8H9T
08XI8HI0T

Ш-6Л ЦН-12М 
ЦК-6М Щ-12Л

То же, до 50 5Х20Н25МЗТ2ТЛ
06ХН28ЩТ

5Х20Н25ГЛЗД2ТЛ
06ХН28МДТ 06ХН28МДТ 06Х20Н10МЗДЗС4Л

То же, до 80 До 60 I0XI7HI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ

I0XI7HI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ

I0XI7HI3M3T ЦН-12М
ЦН-12Л

То же, до 100 от 90 Кипения 12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T

12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T

I2XI8H9T
08XI8HI0T

ЦН-12М
ЦН-12Л
ЦН-6М ЦН-6Л

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 20



НАТРИЯ ГИДРАТ ОКИСИ
Таблица 15

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов %

Темпе­
ратура,

Давление
рабочее
! » )

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Натрия гидрат окиси 
концентрация до 50 До 20

Атмо­
сферное

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 5 
Ст 3 
20X13

Сталь 35 
Ст 5 
20X13

Тип 20X13 
ин-ел
Ш-6М

То же, до 70 До 90 ЮХ18Н9Л
Х2Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI81I9T
I2XI8H9

ЮХ18НЭЛ
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

У0НИ13/К1-БК
То же, до 30 До 160

То же, до 70 До
кипеню;

I2XI8HI2M3TJH
I0XI7HI3M3T

12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

I0XI7HI3M3T ЦН-12М
1Щ-12ЛVAUTT TQ_UT V.V

То же, до 50 До 120
До 140 5Х2Ш25МЗД2ТЛ

06ХН28ЗДТ
5Х20Н25МЗД2ТЛ
06ХН28МДТ

С6ХН2ШДТ C6X2CHIС73ДЗС 4Л

Натрия гидрат 
окиси любой 
концентрации

От 20 
ДО
кипекшз

ХН78Т ХН78Т ХН78Т
■

РД Р1ТЛ 26-07-225-79 
Стр. 21



Таблица 16
ПРИРОДНЫЙ ГАЗ

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпера­
тура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
6сгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Неагрессивный 
природный газ

От -10 
до +100 д (°6?*6

Сч 18-36 
Сч 21-40

СЧ18-36
СЧ21-40

Сталь 35 
Ст 5

От -30 
до +150 Л°1б56

Кч 3 06 Кч 30-6 
Сталь 20Л 

25Л 
20

Ст 3 
Ст 5

От -  40 
до +450 Не ограж 

чено
Сталь 25Л 

-  ЗОЛ 
Ст 3 
Ст 5

СТАЛЬ 25Л 
2СЛ 
20

Ст 3
Ст 5
20X13
I4-XI7H2

СТАЛЬ 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ш-6Л
1Щ-6М

От -70 
до +150 09Г2С

20ХАЗА
I4XI7H2

09Г2С 
20X1 АЗ А 
I4XI7H2

09Г2С
2ШЗА
I4XI7H2

-

,РГМ 26-07- 2
£

5
-79 

Стр.22



Продолжение табл. 16

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура,

Давление
рабочее,
? № )

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Природный газ, 
сухой, содержащий 
сероводород любой 
концентрации

От -40 
до +450

Не огра­
ничено

Сталь 20
Сталь 25Л

Сталь 20 
Сталь 25Л 
20X13 
I4XI7H2

Ст5
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

ЦН-6Л
ЦН-6М

Природный влажный 
газ, содержащий 
сероводород до

От -253 
до 600

12Х18Н9ТЛ
08XI8HX0T
I2XI8H9T
I2XX8H9

12ХХ8Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЦН-6Л
ЦН-6М
ВД-12М
Ш1-12Л

Природный влажный 
газ, содержащий 
сероводорода более

От -253 
до 600

IQXI7HI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ

I0XI7HiaM3T
12Х18Н12МЗТЛ

I0XI7HI3M3T ЦН-Х2Л
ЦН-12М

Примечание. Для агрессивного природного газа, содержащего сероводорода 
®новая низколегированная сталь 201МЛ -ТУ . 36■ ■078Ь ■ 26- 77.■ 0С7 

Выпуск арматуры планируется после 1980 г .

РД 
РТМ 26-07-225-79 

Стр. 23



СЕРНАЯ КИСЛОТА
Таблица 17

Условия эксплуатации Материалы
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе-
pajgpa,

Давление
рабочее,
(кгс^см2)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока наплавки

Серная кислота 
концентрации 
от 90 до 98

До 20

Атмо­
сферное

Сч 16-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 35 
Ст 5

Типа 20X13
ЦН-6Л
ЦН-6М

Олеум с содержанием 
$0Л свободного кон­
центрации до 23

До 20

То же До 70 08Х22Н6Т
10Х18К9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
G8XI8HIOT
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ЦН-6Л
ЦН-6М
ЦН-12Л
ЦН-Х2МСерная кислота 

концентрации от 
97 до 99

До 80

То же до 10 До 20 08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
IQXI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
IQXI7HI3M3T

08X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T
I0XI7HI3M3T

ЦН-12М
ЦН-12Л

;Го же от 90 до 93 До 80
То же до 5 До 50

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 24



Продолжение табл.I?

Условия эксплуатация Материал

Среда, концентрация 
компонентов, S

Темпера­
тура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шшнцеля наплавки

Серная кислота 
люб0 2  концентрации До 80

кж~
сферное 5Х2Ш25МЗД2ТЛ

обхкгз/щт
5Х20Я25МЗД2ТД
06Ш6ЩТ

О бш ада

1

Обягш твдзед

3

ГОСП1 !
----------------------- <—1

Серная кислота п с 
концентрации до U,J До 190
То же, 25 До 55

i
fa
«Л
I

Стр.25



Таблица 18

СЕРНИСТЫЙ АНГЖРад

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпера­
тура,

°С

(Давление
рабочее
Рр,
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Сухой сернистый 
ангидрид До 420 Атмо­

сферное
Сталь 25Л 
Сталь 20 
Ст 5 
Ст 3

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

Типа 20X13
Ш-6Л
ЦН-6М

Влакный сернистый 
ангидрид До 450

10Х1Ш9Л
12Х18Н9ТЛ
06Х1Ш10Т
I2XI3H9T
I2XI3H9

10Х18НЭЛ 
12Х18Н9ТЛ 
08X1 ШОТ 
12Х1Ш9Т 
12X1889

08XI8KI0T 
12Х1Ш9Т 
12 XI 889 
ХН35ВГ 
Х32Н8

ДН-бЛ 
■ ЦН-6М 

ЦН-12Л 
ЦД-12М

РД
 РГМ 2G

-07- 225 -7Э 
Стр.26



Таблица IS

СОЛЯНАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпера­
тура,

° с

Давление 
рабочее 
Рр, Ша
( К Г С / С М 2 )

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Соляная кислота 
концентрации до 0,5 До 20 I2XIШ12МЗТЛ 

10П7Н1ШЗТ 12Х18Н12МЗТЛ
X0XI7HI3M3T

IGXI7HI3M3T Щ-12Л
Ш-12М

То яе до 10 До 20 Атмо­
сферное

BTI-0
ОТ-4
ВТ Iff
ТЛВХ
ТЛВ2
БТ5Л
ТЛЗ
ТЛ5

BTI-0
ОТ-4
ВТ1Л
ТЛВ1
TJIB2
ВТ 5 Л
ТЛЗ
ТЛ5

BTI-0
ОТ-4 Окисленный : титанТоже цо I До 60

То яе до 0,5 До 100

То же до 4 До 130 Н70МФ
ОООН7Ш27Ф

Н7СМФ
000Н7СМ27Ф

К70МФ
ОООН70И27Ф

-

Соляная кислота 
лябой концентрации До 80

РД Ш
 26-07- 2ZS 

-79 
Стр. 27



УГЛЕРОДА ОКИСЬ
Таблица 20

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ратура,

Давление 
рабочее 
Рр, МПа2 
(кгс/см^)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавка

Углерода окись 
концентрация до 100

До 250
W

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Бч 42-12 
Кч 30-6

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 
Сталь 2QJI 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 35 
Ст 5 
20X13

Типа 20X13 
ЦН-6Л 

; ЦИ-6М

До 425
Й 020?

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

То же до 15 До 550 До 16 
(160)

I5X5M
20Х5МЛ

I5X5M
20X50

35ХМ ВД-6Л
ЦН-6М
ЦН-12Л
ЦН-12МТо же до 75 До 600 До 32 

(320)
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T
I2XI8H9

1СХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T
I2XI8H9

I2XI8H9T
08XI8HI0T
I2XI8H9

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 28



Таблица 21
УКСУСНАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе-  
paggpa,

Давление
рабочее
(кгс%м2)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Уксусная кислота 
концентрации до 10

Кипения ЮХ14П4Н4Т
I4XI7H2

10Х14Г14Н4Т
I4XI7H2

Г0Х14Г14Н4Т
X4XI7H2

То же до 60
Уксусная кислота 
любой концентрации

До 100 

До 40
А тцялл _

С8Х22Н6Т
Х2Х18Н9ТЛ
08XX8HI0T
I2XI8H9T

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
12Х18К9ТЛ

С8Х22Н6Т
I2XI8H9T
I2XI8H9T

ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦН-6М
ЦН-12Л

Уксусная кислота 
концентрации до 70

Кипения
л ГМии™
ферное 08X2IH6M2T

12Х18НХ2МЗТЛТ rYVTHUTQMQT
08X2IH6M2T . 
12Х18Н12МЗТЛ 
I0XI7HI3M3T

C8X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T

ЦН-12М
Ш-12Л

То же до 50 До 140
1UAI /ШоМо!

То же до 25 До 165
То же до 98 Кипения
То же до 98 До 90 I2XI8H9TJIЛАУТИТ-ТТЛТ 08Х22Н6Т

I2XI8H9T
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08XI8HI0T

ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦН-6М
ЦН-12Л

То же до 5 До 165
UOAIOnlUi
I2XI8H9T

То же до 25 До 140

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 29



Продолжение табл. 21

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ра j^pa,

Давление
рабочее
Src%M2)

корпуса,
крышки

золотника
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Уксусная кислота 
любой концентрации

До 50 12Х18Н12МЗТЛ
10Х17НШЗТ

12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3

I0XI7HI3M3T ЦЙ-12М
ЦН-12Л

Уксусная кислота 
концентраций до 50

Кипения

То же до 100 от 98 До 90
То же 99,8 (ледяная) До 200 Атмо-

сферное
BTI-0 
ОТ-4
ТЛВ1
ВТ1Л
ТЛВ2
ВТ5Л
ТЛЗ
ТЛ5

BTI-0 
ОТ-4

BTI-0
ОТ-4

Окисленный
ТИТЙТТ

Уксусная кислота 
любой концентрации

До 100
i п latl

То же Кипения 000Н70М27Ф
Н7СМФ
0XI5H65MI6B

ОООН7СЫ27Ф
Н7СМФ
0XI5H65MI6B

000Н70М27Ф
Н7СМФ
0XI5H65MI6B

-

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 30



Таблица 22
ФОСФОРНАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрации 
компонентов, %

Темпе-
pajgpa’

Давление
рабочее
m

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Фосфорная кислота 
концентрации до 5

До 85

Атмо-
сферное

I4XI7H2
14Х18Н4Г4Л
05Х18АН5ФЛ

I4XI7H2
14Х18Н4Г4Л
05Х18АН5ФЛ

I4XI7H2

То же до 90 от 80 До 20
То же до 50 ДО 50
То же до 65 До 80 08Х22Н6Т

12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T

08Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8HX0T

08Х22Н6Т
08XI8HI0T
I2XI8H9T

ЦН-6М
ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦН-12Л

Фосфоная кислота 
любой концентрации

До 20

Фосфоная кислота 
концентрации до 45

Кипения 08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

C8X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T
ХН35ВТ

ЦН-12М
ЦН-Х2Л

То же от 50 до 80 До 100 5Х20Н25МЗД2ТЛ
06ХН28МДТ

5Х20Н25МЗД2ТЛ
06ХН28МДТ

06ХН2ЖДТ 06Х20Н10МЗДЗС4Л

То же до любой Кипения 000Н7СМ27Ф
Н7ШФ
0XI5H65MI6B

000Н7Ш27Ф
0XI5H65MI6B

ОООН7СМ27Ф
0XI5H65KI6B
_____________1

РД га
 26-07-225-79 
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ХЛОР
Таблица 23

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ратура,

Давление
рабочее
Й>.(кгс/смл)

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Хлор сухой и жидкий 
с содержанием воды 
до 0 ,0о%

От -70 
до +150 Атмос-

09Г2С 09Г2С 09Г2С Монель-
металл

От -40 
до +150

ферное Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 5 
Ст 3

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 5 
Ст 3

Сталь 35 
Ст 5

Монель-
металл

От 150 
до 300

ЮХ18НЭЛ
12Х18Н9ТЛ
08Х18ИЮТ
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЮХХ8Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЦН-6Л
ВД-6М
ЦН-12Л
ВД-12М

Хлор влажный с содер­
жанием воды более

До 200 ВТ1Л 
ТЛВ1 
ТЛВ2 
ВТ5Л 
ТЛ 3 
ТЛ 5 
BTI-0 
ОТ-4

BTI-0 
ОТ 4

BTI-0
0Т4

Окисленный
титан

фПримечание:-Титановые сплавы в сухом хлоро роопламоштотея. Применение титано&ях сгмй8о$ & сухом 
Ouctov и LQjooSpQjHOM) хлоре недопустимо.

РД РТМ
 26-07-225- 79 

сгр.52



Таблица 24
ЩАВЕЛЕВАЯ КИСЛОТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе-
pajgpa,

Давление 
рабочее 
К ,  МПа2
(кгс/см )

корпуса,
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Щавелевая кислота 
концентрация до 2,5

20 I4XI7H2 I4XI7H2 I4XI7H2 -
До 40

Атмос-

08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HICT
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22К6Т
C8XI8KI0T
I2XI8H9T
I2XI6K9

ЦН-6Л
ЦН-6М
ЦН-12Л
ЦН-12Г/.

До
кипения

ферное C8X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18К12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

C8X2IH6M2T
ICXI7HI3M3T

ЦН-12Л
Щ-12М

То же до 10 До 50
До кипе­
ния

5Х20К25МЗД2ТЛ
06ХН28МДТ

5Х20Н25МЗД2ТЛ
С6ХН28МДТ

06ХН28МДТ С6Х2СН10МЗДЗС4Л

То же до 25 До 100
Щавелевая кислота 
любой концентрации

Кипения ОООН7Ш27Ф
Н7СМФ

С00Н7СМ27Ф
Н7СМФ

000Н7СМ27Ф
Н70у1Ф -

РД 
FIM 26-07-225-79 стр. 
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ПРОИЗВОДСТВО АММИАКА
Таблица 25

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов, %

Темпе­
ратура,

Давление 
рабочее Ppf5> 
МПа (кгс/смЛ)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Газ, содержащий от 95 
до 97% метана, насыщен 
ный парами воды, пар: 
газ * 0,43 : I 80

От 0,15(1,5) 
до 0,17(1,7)

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8KI0T
I2XI8H9T
14Х18Н4Г4Л
05Х18АН5ФЛ

ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
14Х18Н4Г4Л
05Х18АН50Л

C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI6H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ВД-6М
ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦН-12ЛГазовая смесь, 

пар : газ = 1 : 1
От 350 
до 400

От 0,10(1), 
до 0,20 (2)

Двуокись углерода от 
13 до 17%; окись уг­
лерода от 14 до-17%; 
водород 65% метан от 
0,5 до 2

От 370 
до 4 СО

Природный газ, соперз 
жащий серу, 20 мг/мм 
сернистых соединений

380 ОД (I)

Конвертированный газ, 
содержащий окись угле­
рода до 3,5 и водяной 
пар

От 80 
до 200

От 0,1(1) 
до 0,212)

Сталь 20 
Сталь 25Л 
Ст 5 
Ст 3

Сталь 20 
Сталь 25Л 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20X13

Очищенный от сернистых 
соединений газ Тсодер- 
жанне серыд) 2,3мг/мг)

380 ОД (I) Сталь 25Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

РД FTM 26-07-225-79 
Стр.34



Продолжение табл. 25

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

темпе­
ратура ,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа2. 
(кгс/см )

корпуса, 
крышки

золотника, 
диско

штока, 
шпинделя

наплавки

Двуокись углерода 25$; 
окись углерода 2,2%; 
водород 69%; вода

От 130 
до 180

Атмо-
Двуокись углерода 16%; 
окись углерода 14%; 
водород 60%; вода

От 50 
до 130

С̂ ерНОб
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

Типа 20X13
Охлаждающий конденсат, 
содержащий ионы хлора, 
двуокись углерода и 
кислород
Двуокись углерода 2,9% 
окись углерода 35%; 
водород 60; вода

200 3,5(35)

Воздух: азот -  75,5%; 
кислород 23,1% 
двуокись углерода 0,5; 
инертные газы 1,28%. 
Наличие механических 
примесей от 0Л002 
до 0,020 г/ м* 20 0,7 (7)

Типа 20X13

Воздух, очищенный от 
двуокиси углерода

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 35



Продолжение табл. 25

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрации 
компонентов

темпе­
ратура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа2 
(к го /см )

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Раствор щелочи с погло­
щенной двуокисью 
углерода

20 0,7 (7) 08Х22Н6Т
I2XI8H9TJI
08Х18НЮТ
I2XI8H9T
X2XI8H9

08Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8K9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
I2XI8K9T
08XI8HI0T
ХН35ВТ
Х32Н8

ЦН-6Л
ЦН-6М
ЦЯ-12М
ЦН-12Л

Вода промышленная и во­
допроводная

От 15 
до 100

0,1 (I ) Сч 18-36 
Сч 21-40 
Кч 30-6

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5

A-I2 
Ст 5 
Сталь 35

Типа 20X13

Холодный азот -196 3,0 (30) ЛС 59-1/1 
ЛС 59-1ДД 
БрАКМц- 
-10-3-1 ,5
I2XI8H9T
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T

ЛС 59-1
ЛС 59-1ЛД
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8II9T
I2XI8H9

БрАЖМц- 
-10-3-1.5 
БоАЕН-16-4-4 
ЛЙЛц 59-I-I
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

-
Воздух -160 От 3.0(30)

ьидкий кислород -180 От 0.05 
д о ’ О.З(З)

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

-

РД РШ
 26-07-225-79 
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Продолжение табл. 25

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрации 
компонентов

Темпе­
ратура

Давление
рабочее

корпуса,
крышки

золотника, 
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Коксовый газ: 
водород 60%; 
двуокись углерода, 2%; 
азот от 3,5 до 5%; 
сероводород 1,2%; 
метан 25%; 
окись углерода 5%; 
кислород 0,4%

20 Не регла­
ментиру­
ется

I2XI8HI2M3TJI
I0XI7HI3M3T

12Х18Н12МЗТЛ
ЮХ17Н131ЛГ

I0XI7HI3I.13T ЦН-12М
ЦН-12Л

Азотно-водородная смесь: 
водород -  от 80 до 84%; 
азот -  от 16 до 25%

От 50 
до 100

36,0(360) Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35
2CXI3
I4XI7H2

Типа 20X13

Жидкий раствор: азот,окись 
углерода,метан,кислород

-180 3,0(30) ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08Х18Н10Т
I2XI8H9T
I2XI8H9

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

C8XI8H9T 
■ I2XI8H9 
< ХН353Т 

ХН32Н8
ЦН-12М
ЦН-12Л

Водяной газ: водород от 52 
до 54%; окись углерода 40%; 
сероводород 0.021%; метан 
0,2%; азот 0,2%

От 450
до 650 0,1(1)

Многосернистый аммоний, 
сера жидкая, раствор 
сернистого аммония

20 Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20
Ы

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Тип 20X13
ЦН-6Л
ЦН-6М

Раствор 2-3% -ный карбо­
ната натрия

РД РТМ 26-07-225-79 
Стр. 
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Продолжение табл. 25

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпера-
ТУР0£

Давление
рабочее
§ г с ^ 2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Конвертированный газ, 2С$ 
МЭА, содержащий от 0,17 до 

моль СОо07 — -------ь
моль МЭА

От 30 
до 60

2,7 (27)

08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

С8Х22К6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

C8X22HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
ХН32Н8

ЦН-6М
ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦН-121

Кипящий 20^-ннй МЭА, со­
держащий двуокись углерода

От 120 
до 150

От 0,1 (Г) 
до 0,2 (2)

Регенерированный 20 -̂нкЙ 
МЭА

От 40 
до 75 0,1 (I)

Медно-аммиачный раствор От 5 
до 10

От 1,0 (10,0) 
до 3,0 (30,0)

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст5

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20ХЗК

ИАммиак От 20 
до 150

От 1,0 (10) 
до 2,5 (25)

Бидистиллят : 100 30,0 (300) G8X22H6T
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
05Х18АН5ФЛ

08Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8H9T

05Х18АН5ФЛ

C8XX8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ЦН-6М
ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦК-12Л

Аммиак -70 0,2 (2)
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Таблица 26

ПРОИЗВОДСТВО АММИАЧНОЙ СЕЛИТРЫ

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Температу­
ра, ос

Давление 
рабочее 
Рр, МПа. 

(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

55%-ная азотная кислота От 20 
до 80 0,1 (X)

о т а ш о т
I2XI8H9T
X2XI8K9
ХН353Т
Х32Б8
08Х22Н6Т

m - m
щ - ш
Ш-6ЛЦН-6М

?/>ЗД-ная азотная кислота ' От 40 
ло 80

Атмосферное 1
12Х18Н9ХЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
08Х22Н6Т

1 Ш Ш
12Х18Н9ТЛ
08XI8BI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
08Х22Н6Т

60%~ный раствор аммиачной 
сестры, азотная кислота 
&-I0 г/л

От 80 
до 120 0,15(1,5)

Газы дистилляция, 55%-ная 
азотная кислота, раствор 
аш.иачной селитры

90 Вакуум

60-90%-ный раствор аммиачной 
селитры, азотная кислота 
5-Юг/л

От 60 
до 80 Атмосферное

90%-ный раствор аммиачной се; 
литры 30
Соковый пар 100 г/л 
аммиачной селитры, 
200 г/л амшака

92%-ныЙ упаренный раствор 20

РД 
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ПРОИЗВОДСТВО СЛАБОЙ АЗОТНОЙ КИСЛОТЫ
Таблица 27

Условия эксплуатации Материал
Зреда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

° с

Давление
рабочее
ЫЬ)

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Пзтрозный газ 45 0 , 0 2  ( 0 . 2 ) 08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12ХШ9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
1СХ18Е9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

С8Х22Н6Т
C8XISI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

: ЦН-6Л 
ЦН-6М 
ЦН-12М 
ЦН-12Л

Воздух 25 0,1 (I) Сталь 25Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л
Сталь 2СЛ 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 Типа 20X13
100 1,0 (1C)

ОГЗЛЬ оО
20X13
I4XI7H2

ЦН-6Л
Щ-6М

5С£-ная азотная кислота 25 О Д  ( I ) С8Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HICT
I2XI8H9T
I2XI8H9

С8Х22Н6Т
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ЦН-6Л
ЦН-6М
ЦН-12М
ИН-12Л

Паровой конденсат 45 0 , 5  ( 5 ) Сталь 25Л 
Сталь 201 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I3XI7H2

Типа 20X13
ЦН-6Л
ЦН-6М
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Продолжение табл. 27

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура, ©С

Давление
рабочее
(кгс^см2)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Зромышленная вода 6 6,0  (60) Сч 18-36 
Сч 21-40 
Кч 30-6

СЧ 18-36 
Сч 21-40 
Кч 30-6Pipowi ОЩГ

A-I2 
Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Типа 2CXI3
ЦП-6Л
ЦН-6М

Ласло турбинное 70 0.6 (6)
оталь лЭД 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

\j 1 ЙЛ Ь ОЛ
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13

Очищенный газообразный 
аммиак

От -35 
до +35

0.10 ( I ) Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XX7H2

Ст 5
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

Типа 20X13
ЦН-6Л
ЦН-6М

Азотная кислота концент­
рации до 50%

60 0,5 (5) 08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08ХХШЮТ
I2XI8H9T
I2XI8H9
05Х18АН5ФЛ

08Х22Н6Т
ЮХ18НЭЛ
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
05Х18АН5ФЛ

С8Х22Н6Т
G8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ЦН-6Л
Ш-6М
UH-I2M
ЦН-12ЛРассол 10 0.6 (6)

Зитрозный газ, окислы 
азота

120 0*35 (3 ,5 )
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Таблица 28

ПРОИЗВОДСТВО КОНЦЕНТРИРОВАННОЙ АЗОТНОЙ к и с л о т ы

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура

°С

Давление 
, рабочее

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока,
шпинделя

на­
плавки

Змесь крепких кислот: азотной 86$ 
и серной 8%

25 0,1(1) 15Х18Н12С4ТЮ
16Х18Н12С4ТЮЛ

15Х16Н12С4ТЮ
16Х18Н12С4ТЮЛ

15Х18Н12С4ТЮ Щ-6Л
ЦН-6М

Меланж 22
Э8-99$-ная азотная кислота От 5 

до 80
Сарая смесь 10 5,0(50) 08Х22Н6Т

Х0ХХ8Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HIGT
I2XISH9T
I2XI8H9
05Х18АН5ФЛ

08Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х16Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
05Х18АН5ФЛ

С8Х22Н6Т
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ЦН-6Л
ЦН-6М

Сырая смесь азотной кислоты 56$, 
жидкие окислы азота

От -5 
до +10 5,2(52)

Слабая азотная кислота От -5 
до +50 0,3(3)

Смесь 99$-ноЙ азотной кислоты, 
кддкие окислы азота (нитролиум)

От -3 
до +2 0,3(3) 15Х18Н12С4ТЮ

16Х18Н12С4ТЮЛ
15Х18Н12С4ТЮ
16Х18Н12С4ТЮЛ

15Х18Н12С4ТЮ ЦН-6Л
ЦН-6М

Крепкая азотная кислота нитролиум, 
автоклавная кислота

40 0,9(9)

РД РШ
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Продолжение табл. 28

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура,

°С

Давление 
рабочее 
,Рр. №  
.кгс/см^)

корпуса,
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

на­
плавки

Купоросное масло 96#, механические 
примеси

200 0,5(5) Сталь 251 
20

Ст 3
Ст 5

Сталь 25Л
20Л

Ст 3 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Типа
2CXI3
ЦН-6Л
ЦН-6М

45-47#-ная слабая серная кислота, 
меланж, 97-99%-ная азотная кислота, 
купоросное масло 96#

100 0,1(1) 0XI5H65MI6B OX 15Н6 5frl 16В 0XI5HS5MI6B -

99,5%-ная концентрированная азотная 
кислота

От 10 
до 20

15Х18Н12С4ТЮ
16Х18Н12С4ТЮЛ

15Х18Н12С4ТЮ
16Х18Н12С4ТЮЛ

15Х18Н12С4ТЮ ЦН-6Л
ЦН-6М

100#-ная концентрированная азотная 
кислота

100 5,0(5)

Примечание. Атмосфера на предприятиях азотного производства содержит пары, газы, а также дисперсную 
пыль различных солей. В связи с тем, что скорость коррозии углеродистой стали в такой 
атмосфере составляет от 0,16 до 0,8 мм в год, наружные поверхности подлежат обязательной 
защите лакокрасочными покрытиями.
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Таблица 29
ПРОИЗВОДСТВО ПWAKCHIAMHHC УЛЬФАТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура,

Давление
рабочее

( M S )

корпуса,
крышки

золотника, 
диска

штока,
шпинделя наплавки

Сера жидкаяЛ влага до 0,7% 
туман серной кислоты, 
зола

От 135
до 145

до 0,4(4) 12Х18Н12МЗТЛ
IGXI7HI3M3T

12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

I0XI7HI3M3T ЦН-12М
ЦН-12Л

Сернистый газ, содержащий 
от 10 до 13% сернистого 
ангидрида, до 0,3% серного 
ангидрида, до 76% азота, 
до 10% кислорода, туман 
серной кислоты

От 300 
до 400

до 0,3(3) 10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЦН-6Л
ЦН-6М

Промывные кислоты серная 
кислота концентрации от 
60 до 77%

До 80
от 0,5(5) 
до 0,7(7)

МЕТАЛЛ ФУТЕРОХ 
МЕТАЛЛ 5МАЛИРС
5Х20Н25МЗД2ТЛ
06Х28ЭДТ

ДАННЫЙ ФТОРОПЛГ 
)ВАННЫй
5Х20Н25МЗД2ТЛ
06ХН28МДТ

ЮТОМ Ф-42; 

06ХН28МДТ
06Х20Н1ШЗДЗС4Л

Сернистый газ, туман серной 
кислоты

от 30 
до 55

до 0 ,7 (7 )

Бисульфит аммония -  840 г/л 
сульсдт аммония -  5,15 г/л 
сульфат аммония -  3 г/л

50 От 0 ,5 (5 ) 
ДО 0 ,7 (7 )

Металл футер 
металл эмали

08Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
т т  фл

ованный фтороплг 
рованный

08Х22Н6Т
Х4Х18Н4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
05Х18АН5ФЛ

ютом Ф-42;

08Х22Н6Т
08XI8HI0T
12Х18Н9ТЛ

ЦН-6Л
ЦН-6М
ЦН-12Л
ДН-12М

Сульфит аммония -  380 г/л , 
бисульфит аммония -  420 г/л 
(соотношение 0,9 : 1,1)

От 35 
до 40
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Продолжение т а б л . 29

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера»
тура,

°с

Дав лонже 
рабочее 
Рр, МПа 
(кгс/сий)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Нитрит аммония от 146 до Х6С 
г /л ,  нитрат аммония до 
1Э0 г /л , свободный аммиак 
до 6 г /л

15 0 ,7  (7) Металл, футеров 
металл эмаляров
08Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Д
Ш1Ш9П
08XI8HIQT
I2XI8HST
05Х18АН5ФЛ

едннй фтороплас 
анный
08Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Л
12Х18К9ЕЯ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
05Х16АН5ФЛ

тем Ф-42;

08Х22Н6Т
08XI8HI0T
12Х1Ш9Т

Ш-6Л
Щ-6М
Щ-Х2Л
Щ - ш

Дясульфонат гждроксжламина 
( ндисоль") -  150 г Д  
Серная кислота -  5 г /л 5 0 ,6  (6 )

Металл, футеров 
металл эмалиров
08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

анный фтороплас 
анный
08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
ЮХ17НШЗТ

том Ф-42;

08X2JH6M2T
ЮХХ7НХ31АЗТ

Щ-Х2М
Ш-12Л

120 о д  (X) Металл, футерованьый фтороплас 
металл эмалированный
5Х20Н25МЗД2ТЯ 15Х20Н25МЗДШ 
06ХН28МЛТ 106ХБ28КДТ

том Ф»42;

06ХБ28МДТ

гидроксил -  Я  * 
серная кислота -  ш  г/л. 
сульфат аммония -  360 г /л

30

t

0 ,1  (Х( Металл, футерованный фтороплас 
металл эмалированный 
08X2 Ш6Ы2Т * (08X2I6HM2T 
12Х18Н12МЗТЛ 12Х18Н12МЗТЛ
т т ш т  х ох гш зм зт

тем №42;

08Х2В6ШТ
I0XI7HI3M3T S ®

75 От 0 ,7 (7 )  
ДО 0 ,8 (8 )

Металл, футерованный фторопластом Ф-42; 
металл эмалиров апный . 
5Х20Н25№№ТЛ [5Х20Н25ЛЩ2ХЯ 06Ш8ЩТ 
06ХН28Ш 06ХБ28МДТ

36X2GHjQ0M3*
13С4Л

РД
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Продолен® тайл* 29

Условия вксплчаташя Материал
Среда» концентрат* 
компонентов

Тетервтт- 
ра, ос Лавленде

рабочее
h t ица 
(к^с/сы2)

корпуса,
крышка

золагадка, | 
диска

штока,
шпинделя

1 наплавки

Аммиак свободный От -15 
до +10 От 0,2 (2) 

ДО 0,4 (4) Кч 30-6 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
Ст 5 
Ст 3

Кч 30-6 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
~’:аль 20 
иг 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7E2

Сталь 35 i 
Ст 5 
20X13 
I4XX7H2

Ида 20X13

Серная кислота концентрация 
от 65 до 80^

30 0.6 (6) Металл, фуп 
металл экал!

5Х20Н25МЗД2Е
Обхнгадт

зрованный фторог зрованный
I 5220Н25МЗД21Л 06ХН2ВДТ

ластом Ф-42{ 

06ХН28МДТ 06Х2Ш1Ш323Са

Серная кдслота . 
кондентращш ст 92 до 9355 30 0,8 (8) Сч 13*36 

Сч 21*40 
Сталь 25Л 
Сталь 20Л 
С? 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Д 
Сталь 20Л 
Сталь 20 
Ст 3 
Ст 5

Ст 5 
Сталь 35

Ш-6Х §  
Ф-6М к

&

$
8

9J
-M

M
 6

£-
 S

t
t
-
L

о-
эг

 Я
М

 М



Таблица 30

ПРОИЗВОДСТВО КАРБАМИДА
ПОДОБИЯ ОКСПДуАтАйИ Материал

Среда# ков пев грация 
компонентов

Темпера-1

тура#
°С

Давле­
ние

рабочее 
Рр,Ша , 
кгс/см2

корпуса#
крышки

золотника# | 
диска

штока,
шпинделя наплавки

Двуокись углерода -  99%, «  
сероводород -  от 30 до 100 мг/V 3  

кислород -  от 0,3 до 0#?%# 
влажность -  до ЖЩ

От 12 
но 50

Атмос­
ферное

Сталь 25 Л 
-  2 0 Л 

Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
*  2 0 Л 

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

С г 5" 
Сталь 35
20X13
I4XI7H2

Типа 20X13 
Щ-6 Д
Ш-ем5* 40 

Ю  134
рг 0 , 2

Л >(2 0 0 )
Жидкая фаза:
аммиак -  99,6%, вода от 0,02 до 0,04% 
Газовая фаза: аммиак от 72 до 80%, 
двуокись углерода от 0,05 до 14%, 
инертные газы

О т 37 
0 до 1 0 0

1.8(18)

Карбамид от 32 до 38%, аммиак 33% 
(от 100 до 150% избыток), вода от 
16 до 16%, кислород от 0,5 до 0,6% 
(периодически от 0,1 до 0.3%) серо­
водород от 30 до 1 0 0  мг/мЗ.

185 ж ж Ш Ш 1 5 Ш Т ' ( Ш ’Л Ц Ь М З Т Т Ш Т Е Т Ш г Н ' Ш - 1 2 Я  ’
Ш- 1 2 1

Жидкая фаза: 
карбамид от 28 до 6J%, 
аммиак от 8 до 33%, карбамат 
аммония от 6 до 24%
Газовая фаза:
аммиак -  от 39 до 92%, воде -  от 5 
до 10%, двуокись углерода менее 50%# 
8 3 от# водород, шйдорвд-остальиое 9

125 ( . 8 ( 1 6 )

1<
7 *

<Ь
э 

«
“ 

S
33

 -
и0

-9
2 

Ш
 

ад



Цродолжеяяе tote* 30

Условия эксплуатапдя Материал

Среда, концентрация 
компсаентов

Те клера 
тура,

° с

Давлепи 
рабочее
к щ

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Аюаак -  от 38 до 41%. двуокись 
углем да -  от 32 до 35%, вода -  24% 
карбамид -  до 16%

От 95 
до 100 1,8(18) 08XI7HI5-

МЗТ
08ШН15МЗТ 0SXI7HI5M3T Ш-12Ы

Ш -Ш

Aiateas -  99.3%. инертные газы -0,6% 
кислород -  0,1%
Карбамид -  от 68 до 99,5%, вода 
остальное

От 60 
до 140

Атмос­
ферное

1Ш8Н9Г"
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H0T
I2XI8K9
08Х22Н6Т

ЮХ1809Л
32Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T12XI8H9
08Х22Н6Т

"65ПВШТ
I2XI8H9T
I2XI8K9
ХН35ВТ
Х32Н8
08Х22Н6Т

т е с т  1
Ш-6ЛДН-12Л
ЦН-12М

gcmraft рющяк 20 Сталь 25Л 
" 20 

Ст 3 
Сг 5

Сталь 25Д
" 20Д • 20

Сг 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XJ7H2

Типа 2UXR
Щ-6Л
Ш-6М

Газробразвый аммиак 60 20(200) Сг 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2Жидкий- аммиак с содержанием двуокие: 

углерода
100 2,5(25)

РД Ш
 26-07- г

г
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 -79 стр.48



Продолжение табл, 30

Условия эксплуатации Материал
Среда, ковцонтращя 
компонентов Темпера­

тура,
°с

Давле­
ние ра­
бочее 
Р р , МШ 
£с г с /см 2

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя

Газообразный аммиак, углеа^йшевне 
соли, раствор мочевины

От 40
до 100

От 1,7

S b(18)

08XI7HI5M3T 08XX7HI5M3T 08XI7HI5M3T

Раствор углеаммоняевнх сол̂ й От 80 
до 100 1,6(16)

Раствор мочевины: . 
мочевивы -  60%, вода -  40% - 0,6(6)

i

[0Х18Н9Д
12Х18Н9ТЛ■JQYTQU ТПТ

ЮХ18Н9Л
Х2Х18Н9ТЛгю YTftHТПТ

08XI8HI0T
ГШ8Н9Т
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8
С8Х22В6Т

Газы дастядяцзи:
30% аммиака, паоы мочевины* двуокись 
углерода 120 0,05

(6,5)

JOAiOniUl
[2XI8H9T
[2XI8H9
08Х22Н6Т

иоААОЛ1UЛ
I2XISH9T
I2XI8H9
08Х22Н6Т

Оборотная вода 20 Атмос­
ферное

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Кч 30-6

Сч 18-36 
Сч 21-40 
2 таль 25Л 

" 20 
:т 3 
-т 6

Сталь 35 
Ст 5

Плав мочевина 200 20(200) 08Х17Ы15МЗТ Q8XI7HI5M3T "08XI7HI5M3T

Экспанзерный газ 40 |5*4(4)

вал лавки

Щ-12М
Ш-12Л

Ш-12Л 
-I2M 
ЦН-6Л 

Ш-6М

Ьта 20X13^
*Т,
к

N
= е т —  i-Х2Л У



ПРОИЗВОДСТВО КАУСТИЧЕСКОЙ СОЛЫ

Та&ида 31

Условия эксплуатация Материал
Среда, концентрация 
компонентов Темпер!

rjp a ,

°С

Давле­
ние ра 
бочее 
Рр, ШЪ 

кгс/сы2

корпуса,
крышки

1

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Рассол поваренной соли, концентрация 
305 -  315 г/л

—90— }г т а 5 ’ 
(2.5} 

до 0,4 
(4>

Ш7=0--------
ОТ-4
ВТ1Л
ТДВ1
TJ32
ВТ5Л
ТЛЗ
ТЛ5

TTTRD------------
ОТ-4

----- БП=0------- -
ОТ-4

Окислен­
ный титан

Рассол, подкисленный ВС б от 20 до 
80 мг/л 80 3,2(2^
Аноллт, содержащий от 260 до 270 г/л 
поваренной соли, 150 кг/л свободный со­
ляной кислоты я свободного хлора

80 0,5
(5, 0)

Щелочь электролитическая, концентрация 
от 610 до 680 г/л

143 0.3(30 12Х1Ш91Д
I2XISH9T
ОБХШЮТ

12Х18К9ТЛ
I2XI8E9T
0SXI8HI0T

08Х22В6Т
I2XI8H9T
08XI8HI0T

Ш И 13/н1- §

ВК
S*

Серная кислота, концентрация от 76 до
да До 20 От0.25

0&.5)

дозО,3

чугун фут
Э6Ш8МДТ
5Х20И2ЙШ--ТА

зроваявый фторо
С6ХН28ЗДТ
5Х2Ш25ЫЗД2ТЛ

1 ластом
С6ХН28ВДТ

К>0
36X20HID- ^  
ЛЗДЭС41 •

&

1
О
Ои•о

РД РЙ1 20-07- 
2&S -79 с*р. 

5
0



Продолжение табл* 31

Условил эксплуатации
Среда, концентрация 
компонентов

Соляная кислота, концентращя 31%

Греющий дар

2($-ныЯ раствор каустической соды

Каустическая соде М аОН ве менее 42% , 
каустическая сода МаОН 120 г/л
Каустическая содаМеОП 650 г/л

Материал
Темпера­
тура,

Давле­
ние ра 
бочее, 

/Р. МПа*гс/см2
18

корпуса,
крышки

От 3,0 
ДО 3,5

чугун й 
0ОШ70М27< 
Н70МФ

золотника,
диска

ттеровшшй долг 
000Ь70М27ф 
НТО №

штока,
шпинделя

этиленом
000Ь70’и27Ф
К701й£>

наплавки

180 0,6
(5.0)

Сталь 20 
" 25Л

Ст 3 
Сг 5

Сталь 20 
" 25Л 

Ют 3 
г 5

100 0,5
(5.0)

12Х18НШ
I2XI8H9T
08XI8HI0T

12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
Э8Х18НЮТ

От 80 
до 90
От 60

От 0,5
Ь) т до I 
(Ю)

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
14ХГ7Н2
С8Х22Е6Т
X2XI8H9T
08ХХ8НХ:Т

Типа
20X13

г о ш з / Н 1

•d
io

 e
v»

 S
ZZ

-L
O-

OZ
 r

xd
 

tf<
l



Продолжение юбл* 31

Условия эксплуатация Материал
Среда, концен тратя 
компонентов

Гешера
гура.

°с

Давдэвде 
рабочее
- ч>*, “ЙЕГС/СК2 )

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
втрядадд наплавки

Соковый пар, содержащий до ЮО мг/л 
поваренной соля

До ЮО
0,45(4,5) ^вншзтхJDxmiwr

ш м е в н з ш
IQXI7EI3M3T

Ю117Н1313Т № 121!
т - шJ.4U

Ot-4
ffi
ТЙ32 
В15Л 
ПЗ; т

НТШЗ
ЭТ-4

Bt-0
ОТ-4

тгйзекн-
ннй титанПульпа раствора поваоенной соли (со­

держание твердой базы до 50Я 90 4(40)

Известковое молоко (концентрация от 250 
до 300 г/л с цряыесв» цеска и неактив­
ных частиц известняка)

От 30 
до 40

0,5(5,0) Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6

Сч В-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 20 

- 25Л 
Ст 3 
Ст 5

Ст 5 
Сталь 35

Типе
20X13

40 -̂нкй раствор каустической соды 50 Атмос­
ферное

1%П№Ш
ЮХ1Ш9Т
0Ш8КЮТ

12ХХ8Н9ТЛ
I2XI8HST
08XI8HI0T

08Х22Н6Т
I2XI8H9T

Г0Ш113/КТ
-ЕК

►1
%
ь
h

ъ Т
£ Й
О! ,
fVs s



Продолжение табл, 31

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
нгс/сы2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Доваренная соль 120

.___________

0,4 (4) BTI-0ОТ-4
ВТ1Л
ТЛВ1
ТЛВ2
ВТ5Л

тлз
ТЛ5

8TI-0
ОТ-4

BTI-0
ОТ-4

Окисленный
титан

Растовр поваренной соли с наличием 
твердой фич до 15#, 40# -  вого 
хлористого натрия

Раствор едкого натра от 26 до 30# 
и хлористого натрия от 7, 2 до 5#

08Х22Б6Т 
I2XI8H9T 
12118Н9ЦГ 
08X18Н ЮТ

08X22^6Т 
I2XI8H9T 
12Х1Ш9ТЛ 
08Х18НЮТ

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08XISHI0T

Ш-6Л
Ш-6М
Ш-12М
Ш-12Л

т
 

РШ
 26-07- £ZS 

-?S стр.03



Таблица 32

производств ВИВИЛСШРОЛЬНОГО ЛАТЕКСА 
ЧЯ КАУЧУКА В ВОДЕ )

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера- 
тУРа> ос

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
'кгс/сы2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
сцщнделя наплавк;

Стирол, примеси гидрохинона, 5-10 -̂виЙ 
едкий натр

От b 
до 25 0,6 (6) Сталь 20Д 

* 25Л
Сталь 20Л 

* 25Л 
Ст 3 
Ст 5
20X13______

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа
20X13

Чистый стирол, вода от 0,5 до 1,5%; 
едкий натрий -  0,0050

60 Ст 3 
Ст 5

Умягченная вода после отмывки на сброс: 
углеводородов не более 100 кг/л

U,5 '15У- Металл с
СЧ 18-36 
Сч 21-40

футерованный
Сч 18-36 
Сч 21-40

полиэтиленом
Сталь 35
2GXI3

Дивинил, перекискые соединения -  0 ,00$ 
влага -  0 ,0 $ : 
кислород -  0,5^;

От 5 
до 25 Металл

I4II7H2
G8X22H6T
12Х18Н5ТЛ
I2XI8H9T

футерованный
I4XI7H2
08I22H6T
I2XI8H9XA
I2XI8HST

фторопластов
I4XI7H2
08Х22Ы6Т
I2XI8HST
08XI8HI0T

Ш-6М
Ш-6Л
Ш-Х2М
Ц8-12Л

Зонный стирол, 
70/-ныи дивинил

От 20 От 0.5С^) 
до 0,6(6)

Раствор олеата калия 152
PH Ю.5 -  I I ,7

От 75 
до 85

От 0,5(51 
ДО 0 ,6 (6 )

Металл ( 
I4XI7H2 
G3X22K6T 
12Х1Ш9ТЛ 
I2XI8H9T 
08XI8HJDT

футерованный
08Х22Н6Т
12Х181ШТЛ
I2XI8H9T
08XI8HI0T

t

П0ЛЙЭТЯЛЗН0*
I4XI7H2
08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08XI8HST

ДН-6М
Ш-6Л
Ш-12М
ЦН-12Л

рд
 

р
т

к
 

2
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Продолжение табл. 32

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

°С

Давление
рабочее

d t o

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

2С#-ный раствор хлористого калия 75
(5)0 ’ 5

Металл, футерованный полиэтиленом

0 ,1 -1 ,5 -̂ный раствор рангалятаформальце- 
гидсульфоксилата

50 ?0 )° ,6 I4XI7H2
08Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
14Х18НЧГ4Л
G8XI8HI0T

I4XI7H2
С8Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
14Х18НЧГ4Л
08Х16Н10Т

I4XI7H2
06Х22Н6Т
I2XI8H9T
C8XI8HICT

ЦН-6М
ЦН-6Л
ЦН-12М
ЦН-12Л0,1-1^-ныЙ раствор эмульсии на алеате 

калия
0,1-1,5^-ннй раствор диметилдитиокар- 
боната натрия

60

15 -̂нкЙ раствор лейканола
2 ,0 -0 ,1£-ныЙ раствор трилона "Б" 
FH 4-4,5

2 ,0 -0 ,I^-ный раствор персульфата 
калия, PH от 9 от 10,5
Водная фаза:
СКС -  30,
олеат калия -  от 2,5 до 3,5 в .ч .,  
хлористый калий -  0,4 в .ч , 
лейканол -  0,4 в .ч , 
вода -  от 101 до 137 в .ч .
PH 10,2 до II

РД РТМ 26-07-79-225-79 
стр,



Продолжение табл. 32

Условия эксплуатации

Среда, концов традая 
компонентов

Вода бойлерная

Мономер -  IOO в.ч 
(стирол -  30$, дивинил -  70$); 
калиевое мыло олеиновой кислота -  3 
в .ч .; хлористый кальций -  0,4 в.ч; 
леканол -  0 ,4 'в.ч; железо сернокислое 
от 0,02 до 0,04 в.ч; трилов додецдл- 
меркадгава -  0,15 в.ч: 
гиццб -  от 0,05 до 0,2 в.ч; 
ронгалит -  от 0,06 до 0,18 в.ч; 
вода -  140 в.ч*
Латекс, стирол, дивинил
рассол плюс хромпик

Материал

Темпера»
гура.

° с

Давление
рабочее
(кгс%м2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шиаделя наплавки

От 100 
до ПО 0,5(5) Металл, футерованный фторопластом

От 40
ID ТО

60

0 ,6(6) I4XI7H2
G8X22H6T
12П8Н9ХЯ
Ш18Н4Г4Л
БШШ&Т
08Л8НЮТ

I4 II7 E 2
D8X22H6T
I2XI8KSTJ1
Г4Х18Н4Г4Л
I2XI8H9T
38Х18НЮТ

I4XI7H2
08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08П8НЮТ

0,4(4)
-5 0,4(4) Сч 18-36 

Сч 2Г-40 
Сталь 20 

• 25Л
Ют 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 20 

“ 25Л
Сг 5 
Ст 3

Ст 5 
Сталь 35 
20X13

Типа
20X13

М
 РШ

 26-07- 
i
&
S 
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Продолжение табл* 32

Условия эксплуатация Материал
Среда, концентрация 
кошовевтов

Гемпера- 
тра, 0с

Давление
рабочее
Рр . № .кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Годная суспензия креынефторястого 
натрия От 20 

до 30 0,2(2) Металл, футерованный полиэ членом -

Латекс, вода, стирол 0,000$ 118

30

0.008
(6,08)

40.0
(400)

08Х22Н6Т,
ЕШ8Н9ТЛ
08XISHI0T
12П8Н9Т

Э8Х22Н6Т
12Х18К9ТЛ
)8Х18НЮТ
12Х18Ь9Т

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
D8XI8KI0T

й£1м
Ш -шШ-Х2М

2

Латекс Суспензия дивинилетяролъвого 
каучука-в воде),
FH от 8,5 до 9,5; 8/5-ная суспензия 
кредаефторястого натрия РД РШ

 26-07- гг$ 
-79 

стр. 5
7



Таблица 33

ПРОИЗВОДСТВО ПОЛИВИНИЛХЛОРИДА

Условия эксплуатация
Среда, концентрации 
компонентов

Темпера­
тура,

°с

Давление 
рабочее 
гр, МПа 

[кгс/сы2)
Дихлорэтан, 
ацителен -  8, 5 в ,ч ., 
этилен -  9,5 в ,ч ,,
кислород менее I в ,ч ., 
азот -  2,7 в ,ч ,г 
водород -  15 в*н*. 
окись углерода -  25 в.ч*, 
двуокись углерода -  27 в*ч., 
хлористый водород -  8,5 в,ч.

От 30 
До 180 0,0(6)

Винилхлорид, ацетил, этилен, кислород, 
азот, водород, окись углерода, дву­
окись углерода, вода, хлористый водо­
род, Зс^-ная соляная кислота

От 5 
До 46

От 0,5(5)
ДО 0,6(6)

8-9&-НЫЙ раствор сулемы 30 0,6(6)

Ст 5
3

"Материал
корпуса,
крышки

20Л

золотника,
диска

Сталь

штока
шпинделя

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7K2

25Л Сталь 35 
2СЛ Ст 5 

20X13 
I4XI7H2

Металл, футерованный полиэтиленом 
металл гумироэавнкй 
металл эмалированный

РСШ70Х27Ф
170М27Ф

COGH7DC2'i
К70М27Ф

QQCBTa&W
Й70М27Ф

наплавка

Тала
20X13
Л-Ыiji-бМ

M
lo
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Продолжение табл. 33

_______________ М а х ш а д и

Среда, концентрации 
компонентов

Темпера-
гура,

° с

Давление 
оабочее 
Рр, Ша
(КГС/СМ2)

корпуса, 
: крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Ванихлорид 40 0,5 (5) 08Х22Н6Т
12Х1Ш9ТЛ
Ш1Ш4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
08XISHI0T

08Х22Н6Т
12Х18Н9ТЛ
Ш18Н4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T

08Х22К6Т
I2XI8H9T
08XI8HI0T

Щ-6Л
Щ - б м

Дихлорэтан, ацетил, этилен, кислород, 
азот, водород, окись углерода, дву­
окись углерода, вода, хлор (следы)

От 30 
ДО 40 0,3 (3) Сталь 25Л 

" 20Л 
Ст 5
Ст 3

Сталь 25Л 
" 20Л 
• 20 

■Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа
20X13
Ш-6Л
Ш-6М0,6^-кое хлорное железо в безводном 

дихлорэтане, дихлорэтан, ацзтял, кис­
лород, азот, водород, окись углерода, 
двуокись углерода

От 30 
до 70

0,5 (5)

Ацетил, этилен, кислород, азот, водо­
род, окись углеоода, двуокись углеро­
да, 0,3^ - соляная'кислота, хлор 
(следы}, вода, гидроокись натрия

От 30 
до 40

0.3 (3) Металл, 4 
фтороплас

ОООК70М27Ф
Н70МФ

'угерованный 1 
том. Метал &
000Н70М27Ф
И70МФ

полуэтяленом
лалированный
000Н70М27Ф
П70МФ

Ацетил, этилен, кислород, азот, водо­
род, окись углерода, двуокись углеро­
да, гидроокись натрия, РК -  10- 12 
3*-ная соляная кислота, хлор

От 45 
до 50



Продолжение табл. 33

Условия эксплуатация Материал
Среда» концентращя 
компонентов

Гемпера-
гура,

°С

Давление
рабочее
Рр,Ша
Ъгс/сябу

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
ДП1ГНД9ЛЯ наплавки

Активированный уголь 20 0,1 (I) Металл гумирозанн!й -
Хлорметял, хлористый водород, азот, водо­
род, окись углерода, влага (следы)

~~йт 45 
до 50 0,3 (3) Металл

08I22H6T
12Х18Е9ТЛ
I2XI8H9T
08Х18НЮТ

футерована]

08Х22Е6Т
12Х18Ы9ТЛ
I2XISH9T
08Х1ШЮТ

ЕЙ поли этиле)

08Х22Н6Т
I2XI8H9T

ЮМ

Ш-бМ
Ш-бЛ
Ш-12М
Ф -Ш

Винилхлорид, тяжелые примеси: ацеталь­
дегид, бутадиен, крекин-газ, пропан-бутан 
бутанол, ароматика, хлористая сурьма, 
катализатор (активированный уголь)

0,5 (5)

Суспензия каучука марки С-70: 
винилхлорид, вода, гидроокись натрия 
(сухой порошок), поливиниловый спирт 1.3Д 
до 1,34$; диактллфтадат С$Н4 (COOCgHj^;
К $ С -  катализатор
(ф осгеи, перекись натрия, щелочь, пере­
кись водорода), битаксиэтилдероксидикар- 
бонат в растворе нормального гексана 
(Ĉ HgOĈ OCOÔ ; ионол — ( (̂СН^уОН

5 52
От 0.45

Л0\Ф )

I4XI7H2
)8Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Л
12Х18Н91Д
I2XI8K9T
)8Х18НЮТ

I4XI7H2
08Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Л
I2XI8H9H
I2XI8HST
08XI8HI0T

I4XI7E2
08Х22Н6Т
I2XI6H9T
08XI8HI0T

ЕЯ-6М
Ш-бЛ
Ш-12М
Ш-12Л

л?
 м

.ло
 

ei
- 

s?
d 

-io
-о

г 
ш

 
i«



Иродолженле табл. 33

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, Ша 

(кгс/(ы2)

корпуса,
Кртлдки золотника,

диска
штока,
шпинделя наплавки

Поливинилхлорид, суспензия каучука 
марки С-70, пар

65 0,7 (7) Металл, фз 
Металл гуь

гтерованный i
-!йрОВ£ННЫЙ 1торопластом 3М2

g
•а
§
8А.

Суспензия пищевого каучука марки С-70 
Винилхлорид, вода, перекись Лауряла, 
хиоктялфталаг, стеарат кальция.

58,5 0,86 (8,6)

Примечание* В производстве п оли ви н и л хл ори да предъявляются высокие требования к чистоте продукте, поэтому 
при отсутствии специальных низколегированных мерок сталей рекомендуются легированные стали 
и неметаллы.

6£
S

?Z
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0-
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Продолжение табл.34

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Гекпера-
гура,

° с

Давле­
ние ра­
бочее 
Рр,1Ша , 

(кгс/сы2

корпуса,
крышей

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Полиэфир сырец ЩФ-9; 
неразбавленная серная 
кислота, толуол, фта- 
левый ангидрид, гидро­
хинон

Х20 0,3 (3) 06ХН28МДТ
5Х20Ы25МЗД2ТЛ

063Ш28ВДТ
5Х20Н25МЗД2ТД

06ХН28МДТ 06Х20НЮМЗДЭС4Л

Полиэфир -  сырец; 
углвкёслый кальций, 
(растворы Ь-%)

От 30 
до 50

08Х22В6Т
12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T
C8XISHI0T

08Х22Н6Т
12Х18К9ТД
12Х1Ш9Т
08XI8HI0T

08Х22Ь6Т
I2XI8H9T
08Х18НЮТ

ДЫ-6Л
Ш-6М
ЦК-12Л
Ш-Х2М

Обессоленная вода 120 I чугун г;
ЧУГУН Э1

укпрованный
цедированный

Толуол, следы полиэфира 
сырда

70 3 Сталь 25Д 
"  20Л 

Ст 3 
Сталь 35 
Ст 5

Сталь 25 Л 
"  20Л 

Ст 3 
Сталь 20 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20X13 
ВД-6Л
ЦН-бН

Полиэфиракрилат
90>-Еая уксусная кислот! 
шедочь, едкий натрий 
гцЯнныа, обессоленная

30 08Х22Н6Т
Ш18К4Г4Л
12Х18К9ТЛ
I2XI8riST
08Х18НЮТ

08Х22Н6Т
14Х18И4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
I2XI8K9T
08XI8HI0T

G8X22H6T
I2XI8H9T
08Х18НЮТ

Щ-6М
Ш-6Л
ЦН-12М
Ш-12Л

Р
Д
 Р1М 26-07- 22S
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Продолжена» табл* 34
У с ловля эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

»с
Давление 
рабочее 
5р, Ша 
}сгс/см2)

корпуса,крышки золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Промстоки, углекислый 
Еатрий; метакриловая 
кислота, толуол

От 30 
до 50 с,3 (3) чугун фуТ(

12Х18Й9ХД
I2XISH9ToaxisHioT

рованыый полна1
12Х18Н9ТД
I2XI8H9T
08XISHJBDT

■кленом
I2XI8K9T
C8XI8H1GT

ш-еи
ЦН-/2 Л

Кислый толуол (подкисле! 
ный серной кислотой до %)

20 чугун футе
06ХН28ЛЦГ5Х20Н25ЫаВДО

рованБый полаэт
06ХН28ЩТ
5Х20Н25МЗД2ТЯ

кленом
06ХН28АЩГ 0 6 Х2 Ш10МЗД2 С4А

Триэ тиленгликоль 120 Сталь 25Д " 20Д 
Сг 3 
Сг 5

Сталь 25Л " 20Л " 20 
Ст 3 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
14ХГ7Н2

Типа 20X13
ЦЬ-бД
Ш-£МСодовый раствор 

у̂глекислый натрий 70

Рассол хладоноситель 
насыщенный хлористый 
кальций

-Ю Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Д 

* 20Л
Сг 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л « 20Д 

20
Ст 5 
Сг 3

Сталь 35 
Ст 5 йзнельметалл

РД PTU 3G-C7- S
2S 

_7& O
ip. <54



Продолжение табл* 34

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура#

°С

Давление 
рабочее 
Pd,МПа 

(кгс/см2)

корпуса,
крыжи

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Винилацетат, хлорвинил, 
перекись бензоила 70 I  (Ю ) 08Х22Н6Т

12Х18Н9ТЛ
I2XII8K9T
O8XI8HI0T

08Х22Н6Т
12Х18Н9ТД
I2XI8K9T
08XI8H20T

08Х22Н6Т
I2XI8H9T

Ш-6М
Щ-6Л
Щ-12М
Щ-12ЛЗахололеввая вода, naD, 

сульфолеаловая кислота 160 Атмосфер­
ное

Сус-панзяя солитера 100

РД
 РОМ 26-07- 225 

-79 
стр. 60



Таблица 35

ПРОИЗВОДСТВО СЕРНОЙ КИСЛОТЫ ( КОНТАКТНЫЙ СШСОБ)
Условия эксплуатации материал

Среда, концентрации 
компонентов

Темпе­
ратура

°С

Давле­
ние ра­
бочее 
Р р ,Ш а, 
,кгс/сЩ

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
: шпинделя наплавки

Обжиговый га з , содержащий от 
10 до 15% сернистого ангидри­
да , от 0 ,1  до 0,5% серного 
ангидрида, до 5% кислорода, 
до 85% азота, от 0 ,0 3  до , 
0 ,04  кг/мЗ воды и до 300 г/мЗ 
огарковой пыля

От 450 
до 485 V,-1

ЮХ18Н9Л
ЕХ18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЮХ18НЭЛ
12Х18Н9ТЛ
08XI8KIOT
I2XI8K9T
I2XI8H9

08Х18НЮТ
X2XI8H9T
X2XISH9
ХН35ВТ

ЦН-12М
ЦН-12Л

Промывные кислоты серная кис­
лота концентрации от 5 до 
60%, механические примеси же­
лезо, селен, мышьяк, фторис­
тый водород до 0,1%

До 85 ДобО,6
Металл фу

5Х2Ш25ЛВДШ
06ХН28МДТ

терованный фто
5Х20Я25&3®Ш
СЮХН28ЭДТ

ролл ас том <
06ХЕ2ЩТ

Ы2
оешвтш э с а

Серная кислота концентрация
от 50 до ад? °*до 320

д $ ' 2

000Н70М27Ф
Н70МФ

00QH70U27# 
К 7025

ХШ70М27Ф -

Сернистый га з , содержащий, 
сернистого ангидрида не выше 
7,5%, влаги до 0,01%. туман 
серной кислоты -  0 ,005 г/мЗ

До 60 Д? 2 ) ’ 2 Сталь 25Л 
" 20Л 

Ст 5 
Ст 3

Сталь 251 
• 201 

Ст 5 
Ст 3 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Хила 5 Й В
Ф -8Л
Щ-€М

Р
Д

 P
IU

 2
6

4
)7

- 
S

2
S
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Продолжение табл.35

Условия эксплуятадая Материал

Среда» концентрация 
компонентов

Темпе­
ратуре

°С

Давление 
, рабочее 
Рр,Ша

(КГС/СМ2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Стишльяая кислота серная 
кислота концентрации от 92 до 
93,5%.

До 30 ЬДо 0,6 
(6)

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

• 20Л
Ст 5
от г

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л

я  г о л  
• 20 

Ст 5
ст г

Ст 5 
Сталь 35 
20X13ттт

Типа 20Щ-
ЦЫ-6Л
Р0-6М

До 80 Металл, 
металл э

0822JE6M2T
I2XI8HI2M3TH
I0XI7HI3M3T

футерованный
малированний
08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

фторопластом

08X2IH6M2T
ЮХ17Н13МЗТ

Ф-42

щ-ЕИ
Ш-12Л

Мовсги^оат-серная кислота от

Олеум, содержащий 25# свободно­
го серного ангидрида

До 70 До 0,7 
(7)

Металл d 
металл г

08Х22Н6Т
12Л8Н9ТД
Q8XI8BI0T
I2XI8H9T

эутерованный 3 
ндалированный

08Х22Н6Т
12П8Н9М
08XI8HI0T
12Х18Ь9Т

фторопластом

08Х22Н6Т 
08X18 В ЮТ 
12Х1Ш9Т

Ф-42

Ш-6М
Ш-6ЛШ-12М
Ш-12Л

рд
 ИМ

 26-07- S
&

S
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Таблица 36

ПРОИЗВОДСТВО ТОЛТМЙЩШЗОШ̂ НАТА.

Условия эксплуатации Материал
Средар концентрация 
кошоневтов

Темпер;
*УРа,

°и

Давление 
рабочее 
Рр,МПа 

(кгс/с ъ2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска наплавкишпинделя

Фосген технический От О 
до 40

От 0,3 (3 
до 0,7 (7

Хлорбензол технический Or 20
оо 40 05(5)

Сталь 25Л 
• 20Л

СТ 3
Ст 5

Сталь 25Л
“ 20Л
•  20 

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 
20X13 
I4XI7K2

35
Ш1Ъ

ПН-бЛ
Ш - в л

Фосген возвратный с примесями 
хлорбензола, хлористого водорода

От -IU
до +50

От 0,05(0^ 
до 6 (60)

Хлорбензол возвратный с дрямеся- 
ми фосгена, толуилеядиизоцданата 65 0т0.008 

(6,08) ^  
до 0,35(3,51

) 08Х*2Н6Т 
.ЮХ18Н9Л 
Х2Х1Ш9ТЯ 

J8XI8KI0T 
I2XI8H9T 
I2XI8K9

08Х22К6Т
ЮХ18Н8Л
8Х18Ы0Т

I2XI8H9T
I2XI8E9

08Х22Б6Т
06XISHI0T
Ш16Ь9И
12Х18ЛЭ
ЗЕзбЗТ
Х32Н8

Ш-6 М
Щ-12Л
Ш-ЕИ

Хлорбензол захоложенный с приме­
сями хлористого водорода

От -Ю
до -25 0,3 (3)

РД
 VV.1 

-79 
Ctp.6
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Продолжение табл. 36

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура ,

°С

Давление
рабочее
? № )

крышка
корпуса

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Хлорбензол газообразный 203 0,35 (3,5) Ш18Н12МЗТЛ
ЮХ17НШЗТ

12Х18НШЗТЛ
ЮХ17НШЗТ

ЮХ17НШЗТ ДН-12Л
ЦИ-12М

Толуиленди амин От 100 
до I I5

От 0,3 (3)
до 6 (60)

10Х18Н9Л
12Х16НШ
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

ЮХ18Н9Л
12а16Н9ТЛ
C8XI8BI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ВД-6М
Ш-6Л
ДН-12М
ЦИ-12ЛРаствор толуилендиамина 

в хлорбензоле
От ICO 
до 160

Сырец толуилендиизогшата, 
содержании: ТДИ от 6,4 до 
10%; фосгена от 17,2 до 
36$: хлористого водорода 
от 0,05 до 6,5$, хлорбен- 
зола от 50 до 71%: 

смолы от 1,1 до 1,7%

От Т60 
до 220

От 1,5 (15) 
до 6,0 (60)

12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

12Х18Н12МЗТЛ
ЮХ17НШЗТ IQXI7HI3M3T ВД-Ш

UH-I2M

Сырец толуилендиизоцианата, 
содержащий ТДИ от 10,4 до 
19,6; фосгена от 0,02 до 
0,5%; хлористого водорода 
0,01; хлорбензола от 76,9 
до 87,3%; смолы от 1,8 
ДО 3,43?

От 165 
175

От 0,05(0.5) 
до 0,3 (3)

Сырец толуилендиизоциана 
содержащий: ТДИ -  от 78 
до 100; хлорбензола от 
0 до 9,5; смолы от 0 до 
12,5

170 От 0.0001 
(0,001) ДО 
0,008 (0,08)

РД РШ
 26-07-225-79 

стр. 69



Продолжение табл. 36

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура,

°С

Давление
рабочее
! кгс%£2)

корпусу,
крышки золотника,

диска
штока, 
шпинделя

наплавки

Толуилендиизоцианат 100# 40 0,4 (4) 08X22HST
ЮХ16Н9Д
12Х16Н9ТЛ
08Х18НЮТ
1Ш8Н9Т
X2XI8H9

0SX22K6T
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

С8Х22Н6Т
C8XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35БТ
Х32Н8

Щ-6Л
ЦН-6М
ЦН-Х2Л
ЦН-12М

Кубовый остаток с содержа­
нием ТДИ до 50#; смолы до 
50#

60 0,5 (5)

Кубовый остаток,содержащий 
ТДИ от 45,3 до 80; смолы от 
20 до 45,1; хлорбензола от 
0 до 9,6

От 130 
до 180 От 0,001 

(O.oi) до 
0,007 (0,07)

08X2IH6M2T
12Х16НХ2МЗТЛ
ICXI7HI3M3T

G8X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

C8X2IH6M2T
ЮХ17НШЗТ

Щ-12Л
ЦН-12М

Парогазовая смесь фосгена 
и хлористого водорода

От -20 
до 0 1,5 (15) ЮХ18НЭЛ

12Х18НЭТЛ
08Х18НЮТ
12Х18НЭТ
I2XI8H9

ЮХ18Н9Л
12Х18К9ТЛ
C8XI8KI0T
I2XI8K9T
I2XI8H9

08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

ПН-6Л
Ш-6М
ПН-12Л
ПН-12МПарогазовая смесь хлорбен­

зола (99#) и фосгена
132 0,005 (0,05)

Паровая смесь фосгена, 
хлорбензола, хлористого 
водорода

От 40 1,5 (15)

РД РПЛ 26-07-225-79 
стр. 70



Продолжение табл. 36

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура ,

°С

Давление
рабочее

( к г с / й

корпуса,
крышки

золотника,| 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Абгаз, содержащий хлористый водород, 
фосген, хлорбензол, азот, углекислый 
газ на утилизацию

От -20 
до 40

0,01(0,1) 08Х22Н6Т
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08Х18НЮТ
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HICT
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XX8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

IIH-6M
Ш-6Л
ЛН-12ГЛ
ПН-12Л

Соляная кислота концентрации от 20 
до 30?

От 30 
до 40

0.1 (I) 0С0Н7а\127Ф
Н7СМФ

осон7а:27Ф
Н70МФ

СССН7Ш27Ф
Н7ШФ

Едкий натр концентрации до 20$ От 20 
до 40

От 0,1(1) 
до 0,4(4)

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

20Л
Ст 5 
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Сталь 25Л 

20Л
Ст 5 
Ст 3

f  ̂  s
Сталь 35

Типа
20X13
Щ-6Л
ЦН-6М

Солевой раствор, содержащий: каусти­
ческую соду до 1,5$; хлористыйй 
натрий до 9 ,5$: углекислый натрий 
1,5$; воду до 87,5$; следы гипо­
хлорита натрия

От 20 
до 45

От 0,1(1) 
до 0,4(4)

BTI-0
ОТ-4
ВТ1Л
ТЛВ2
ВТ5Л
ТЛЗ
ТЛ5

BTI-0
ОТ-4

BTI-0
ОТ-4

Окислен­
ный

Аммиак жидкий и газообразный От -30 
до +40

От 0,1(1) 
ДО 1,6(16)

Кч 30-6 
Сталь 25Л 

20Л
Ст 5 
Ст 3

Кч 30-6 
Сталь 25Л 
- " -  20Л 

20
Ст 5 
Ст 3

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа
20X13
Л1-6Л
ЦН-6М

РД РТМ 26-07-225-79 
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Таблица 37

ПРОИЗВОДСТВО СПИРТА

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе-
рагура,

°С

Давление
рабочее
Рр,Ша
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока, 1 
шпинделя наплавки

Хвостовой гидролизат, содержа­
щий серную кислоту до 0,6%, 
уксусную, муравьиную и друпяе 
органические кислоты до 7%,

ЮО д°(о5з 5Х20Н25МЗД2ТЯ
06ХН282ДДТ 5Х20К25МЗДШ

06ХН28МДТ 06ХВ28ВДТ 06X20HI0
МЗДЗС4Л

Серная^кяслота концентрации от До 20 ОД (I) Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 

* 20Л
Ст 5
Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 

* 20Л 
20

Ст 5 
Ст 3

Сталь 35 
Ст 5

Типа 20X13
ЦН-6Л
[ Щ - 6 М

50 08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТП
I G X I 7 H I 3 M 3 T

1 Ш 2 т
12Х18Н12МЗТЛ Ш 2 1 К 6 ! Е т !

ЮХ17Н13М31 Щ-12Л

Пар От 190 
до 200

До 1,3 
(13)

Сталь 25Л 
" 20Л 

Ст 5 
Ст 3

Сталь 25Л 
** 20Л 
” 20 

Ст 5 
Ст 3 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
Ст 5
O H Y T ^

Хала 20X13
Ш-6Л
Ш-6МВода 190 От 2 

(20)
Д(25}5

m J a I v
I4XI7H2

РД РТМ 26-07- 22S
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Продолжение табл. 37

Условия эксплуатация Материал
Среда» концентрации 
компонентов Темпе­

ратуру
°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
(кгс/слй)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Гидролизат, содержащий сер­
ную кислоту до 0,6%, уксус­
ную, муравьиную и другие opJ 
ганические кислоты до Ц . 
Общая кислотность o r  1,5 до 
1*40

От 150 
до 185

От 0,7 (7) 
до 1,2 (12)

5Х20Н25МЗД2ХВ
06ХН28МД1:
BTI-0
ОТ-4
ВТ1Д
TJ1BI ТДВ2 
315Л Ш  Ш

5Х20И25МЗД2ТД 
06ХН28МДХ 
ВТ 1-0 
ОТ-4

06ХН28МДТ
BTI-0
ОТ-4

D6X20HI0
ЙЗДЗС4Л
Зкислен-
зый
титан

Пары саыоиспарения, содержа­
щие органические кислоты до 
0,2% и фурфурол от 0,2 до 
0,3%.

150 От 0,2Ь (2,51 
до 0,45 (4,5)

Ларн едувки, содержащие ук­
сусную, муравьиную и серную 
кислоты в капельно-жидком 
состоянии

От 185 
до 190

до 1,2 (12)

Известковое молоко, содержа­
щее 135 г/л  окиси кальщя, 
сульфат аммония- 0,25 кг/мЗ

До 80 От 0 ,3  (3) 
ДО 0 ,4  (4)

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 

• 20Л 
Ст 3 
Ст 5

Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 

* 20Л 
Ст 3 
Сталь 20 
Ст 5

Сталь 35 
Ст 5

Типа
20X13

Нейгрализат (отяейтрализова* 
ный гидролизат)
РЬ от 3,9 до 4,85

От 86 
до 90

0,Х(Х) 08X2IH6M2T
I2XI8HI2M3XI
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
IDXX7HI3M31 ЦН-12Л

ВД-12М

РД РИМ 26-07-e&
s 
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Цродолкеяяе табл* 37

Условия эксплуатации Материал

Среда, конденгращ! 
компонентов

Темпе­
ратуре

°С

Давление 
, рабочее, 

Рр, Ша 
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя

наплавки

Едай натр кон ценграндя 
от 3 до Ь%

90 От 0,3 (3) 
до 0,4 (4)

Си 18-36 
Си 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Д 

* 20Л 
" 20 

Ст 5 Ст 3

Сч 18-36 
Сч 21-40 Вч 42-12 КчЗО-<? 
Сталь 25Л 

и 20Л 
" 20 Ст5 

Ст 3

Сталь 35 
Ст 5

Тила
20X13
Ш-6Л
Ш-6М

Дрожжевое сусло PH от 3,9 
до 4,35

От X  
до 34 од (I) 08X2IH6M2T 

12Х18Н12МЗТД 
ЙХ17Н13 МЗТ

08X2IH6M2T
12Х1Ш12МЗТЯ

'обхШбий
10И7Е13ЩТ

—
ЛВ-12Д

Хлорная известь от 3 до 
5% (для прокьзкя оборудо­
вания)

20 Атмосферное BTI-0
ОТ-4
ВТ1Л
ТЛВ1ТЛВ2, В Т5Л 
ад,тл5

BTI-0
0Т4

BTI-00Т4
Окислен­
ный титан

Брахка, вода 190 От 2 (20) 
до 2,5 (25)

08Х22Н6Т
Ш18Н4Г4Д
12Х18Н9ТЛ
08Х18Н10Т
I2XI8H9T

08Х22К6Т
14Х18Н4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
I2XI8H2T

08Х22Н6Т
0SXI8EI0T
I2XI8H9T

ЖбД
Ш-бм
Ш-121
Ш-12М

Бражка, содержащая сдяр! 
эфира, альдегида, мета­

нол, сивушные масла
100 До 0,035(035)

Й
$М

*о
 

64
- 

$
г?

 -
40

-9
2 

К
М

 V
d



Продолжение табл. 37

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура ,

° с

Давление
рабочее
( £ г с ! & )

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Барда, содержащая ментозные 
Захара С5Н-т05 , фурфурола не
более 0,03$, взвешенных 
частиц не более I г /л ;
PH от 3 ,5  до 4,3

От 92 
до 30

До 0 ,3(3) 08Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8H9T

08Х22Н6Т
14Х18Н4Г4Л
12Х18Н9ТЛ
I2XI8H9T

08Х22Н6Т
08XI8HICT
I2XI8H9T

ЦН-6Л
ЦН-6М
ЦН-12Л
ЦН-12М

Аммиачная вода, содержащая 
аммиака не менее 25%

До 30 От 0 ,3(3) 
до 0 ,4 U )

Кч 30-6 
Сталь 25Л 

20Л
Ст 5 
Ст 3

Кч 30-6 
Сталь 25Л 

20Л 
20

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Типа
20X13
ЦН-6Л
ЦН-6МДрожжевая суспензия, концен­

трации до 600 г /л
От 30 
до 40

0,2 (2)

Раствор солей: сульфат аммония 
2,2%; фосфорный ангидрид 1,1%; 
хлористый калий

До 100 От 0 ,3(3) 
до 0 ,4 (4)

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
IQXI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T

ЦН-12М
ЦН-12Л

Сульфат аммония 60 0,4  (4) Сч 18-36 
Сч 21-40 
Вч 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 
- " -  20Л

Сч 18-36 
Сч 21-40 
ВЧ 42-12 
Кч 30-6 
Сталь 25Л 
- м-  20Л 

20
Ст 5 
Ст 3

Сталь 35 
Ст 5

Типа
20X13
ЦН-6Л
ЦН-6МУглекислый газ 99,6%, органи­

ческие примеси
20

0 , 1 ( 1 )

Углекислый газ, вода, органи­
ческие примеси

13

Углекислый газ До 80 ДО 7,2(72)

РД РИЛ 26-07-225-79 
стр. 75



Продолжение табл. 37

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрации 
компонентов

Темпе­
ратура ,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПао 
(кгс/смс )

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Слабокислая жидкость:
фурфурол от 10 до 12$, орга­
нические кислоты до 0,2$

98
& 0 -1

C8X2IH6M2T
12Х18Щ2МЗТЛ
IQXI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18К12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
IQXI7HI3M3T

ЦН-12Л
ЦН-12М

Фурфурол от I до 3,5$. органи­
ческие кислоты до 0,4$

160 0 ,6(6) РД FTM 26-07-225-79 стр. 76



ПРОИЗВОДСТВО УКСУСНОЙ кислоты
Таблица 38

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура ,

°с

Давление
рабочее
f k X 2)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Углекислый марганец, водный 
раствор уксусной кислоты

От 95 
до 96

0 ,1 (1 ) 12Х18Н12МЗТЛ
IQXI7HI3M3T

Х2Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

10Х17НШЗТ Щ-12М
ЦН-Т2Л

Уксуснокислый марганец от 3 
до Ь%. уксусная кислота от 70 
до 8Q#, вода
Ацетальдегид-ректификат: 
ацетальдегид 99#, протоновый 
альдегид 0,3#, уксусная кисло­
та 0,05#, остальное -  вода

От 20 
до 30

От 0,06 
(0 .6 } 
до 0.08 
(0.85

Сталь 20 
" 25Л 

Ст 3 
Ст 5

Сталь 20 
” 25Л 

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

20X13 
I4XI7H2 
Сталь 35 
Ст 5

Типа
20X13
ЦН-6Л
цн-ем

Смесь ацетальдегида с катали­
затором

75 От 0,4  
(4)
до 0.45 
(4,55

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
I0XI7HI3M3T

08X2IH6M2T
12Х18Н12МЗТЛ
IQXI7HI3M3T

08X2IH6M2T
ЮХ17НШЗТ

ЦН-12М
ЦН-12Л

Парогазовая смесь кислоты и 
углекислого газа

45 0 ,1(1)

Уксусная кислота -  сырец 96# 30 0 ,1(1)

Низкокипящая фракция От 95 
ДО 125

0 ,1(1)

РД РТМ 26-07-235-79 
стр. 77



Продолжение табл* 38

Условия эксплуатация Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпе­
ратура,

°С

давление 
рабочее 
Рр,МПа v 
кгс/см2)

коопуса,
крышки

золотника,
диска

щтока,
шпинделя ваплавю

Легкокидящая фракция (метялацегат, 
ацетальдегид, вода, муравьиная и 
уксусная кислоты)

50 0,1 (I)

Пары легкошшящях продуктов с при­
месью небольшого количества уксусной 
кислоты

От 100 
До 125

novo Ти£1#ОФ ПОУОТи̂ ИЮФ novo Ttl/*I40WШ-ЕН
ЗШ-ШУксусная кислота, содержащая соли 

марганца, муравьиную кислоту я другя« 
примеси

130 и«
0ол2хЬ6М2Т
I2XI8HI2M3TJ
I0XI7KI3M3T

UOJucijnblSd i
: Ш18Е12МЗТЕ

08л21Н6сс2Т
JDXI7HI3M3'

Пары уксусной кислоты TSO _ и
Охлажденная техническая кислота от
97 до 98% 20

Уксусная кислота От НО
ДО- IT5J0,3 (3)

Уксусный ангидрид 50 0,2 (2)
^илаоач уксусная кислота 40 - ОПТО '

Ацетальдегид

i

22 0,3 (3) 08Х22Н6Т
ЕШ8К9ТЛ
08Х18КЮТ
I2XISH9T

08Х22К6Т
12Х18Н9ТЛ
08XI8HI0T
I2XI8HST

D8X22H6T
X2XI8H9T
CSXI8HI0T

ЦВ-6Л
Щ-12М
Ш-6М
Ф-12Л

рД P1V 26-07- ггз 
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Таблица 39

ПРОИЗВОДСТВО СИНТЕТИЧЕСКИХ ЖИРНЫХ кислот

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 

(кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Окяслыеяный парафин, содержащий 
30% водояерастворимых кислот 
( от С§ и выше ) и 3-5% водорасг
ворямых (Ст-*с4) неомыляемых 67%, 
остальное вода*

От НО 
до 130

От 1,1 (II 
до 2,5(25) )

08Х22И6Т
I2XI8HST
12Х18Н9ТЛ
C8XI8HI0T

08Х22Н6Т
I2XI8KST
I2XI8HSTI
08XI8HI0T

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08Х18НЮТ

ЦН-6Л
Ш-12М
Ш-6М
ПН-12Л

Окисленный парафин и шлам От 100 
до 1-Ю

От 0,01 
(0,1)

до U,5 (Ь)
Водный конденсат, содержащий 
25% кислот Cj-C4

От 60 
до SO

От 0,1 (I) 
до 0,5 (5(

Масляный конденсат, содержащий 
кислоты С5 и выше.

От 60 
до 80

От 0,1 (I)
о:& ы

Пары воды и низкомолекулярных 
жирных кислотС^-^

От 60 
до 140

От о,ооиз 
(0,003) 

до 0,01 
(0,:>

I0XI7HI3-
МЗТ
I2XI8HI2-
мзтд

I0XI7HI3M3T
I2XI8HI2M3TJ

I0XI7HI3M3T
■

ЦЦ-12М
ЦН-12Л

0,07 (0,7)

РД РТЫ 26-07- &
2S 
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Продолжение табл. 39

Условия эксплуатация Материал
Среда, концентрация, 
компонентов

Темпера­
тура»

°С

Давле­
ние ра 
бочее. 

Рр,Ша. 
кгс/см2

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Омыленный оксид, щелочи а*
среда

От 90 
до 100

° Ц ° 4
Сталь 20 

" 25Л 
Ст 3 
От 5

Сталь 20 
и 251 

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Сталь 35 
Ст Ь 
20X13 
I4XM2

Типа 20X13
Ш-6Л
ЦН-6М

Натриевые мыла жирных 
кислот, вода, парафин 
(щелочная среда)

От 90 
до 180

Ьт“2,5
Г 5 . о
(30)

Раствор натриевых мыл, 
неоыыляеыые вещества

От 300 
до 350

От 0,3
Д о
(30)

Ынльный клей (мыла жирных 
кислот в растворе Ш .$п) 
и H2S 04 от 92 до 2 5 Г г^

От 80 
до 90

Зт 0,4
Л , 5 
(5)

06ХН28МДТ
5Х20Н25ГЩ2Т.

06ХН28ЩТ I 
[ 5Х20М25МЗД2ТД

)6ХН28МДТ
5Х20Ы25МЗД2ТЯ

06120НЮМЗДЗС4Л

Жирные кислоты Cj-Cgg и
выше (водорастворимых 2-3%)

От 60 
до 130

3,5 (5) 08Х22Н6Т 
I2XI8H9T ] 
I2XI8H9T1 
08X181 ЛОТ

)

Q8X22H6T
C2XI8H9T
X2XI8H9T1
O8XI8HI0T

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
08XI8HI0T

Ш-6Л
Щ-12М
Щ-бМ
Ш-12Л

фракция кислот
°Г °4 ’ с5“°6*
С?-С9; С10-С13.
c :4_ci6*‘  c ^ - c jo  MbtaJft

От 30 
до 100 1,1 m

РД Р1М 26-07- e
z

s 
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Продолжение табл, 39

Условия эксплуатация Материал

Среда, крнцентрация 
компонентов

Тешерг
гура*

°С

Давле­
ние ра­
бочее. 
Рр,Ша 
(кгс/см2

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя в аил аз хи

Фракции кислот 

СГ С4> Сб^б;
. СШ ^ 13;  

^17^20 я выше

От 30 
до 300

ЗтО.ОООЗ 
(0.003) 

ао 0.01 
(0,1)

08X2IK6M2T
ЮХ17Н13МЗТ
12ПШ12ШТЛ

08X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T
Ш18Н12МЗТЛ

08X2IH6M2T
ю п т гя з м з т

ЦН-12М
Ш-12Л

рд
 рта 2

6
-0

7- г
г

в
 

-79
 

ctP. ы



Таблица 40

ПРОИЗВОДСТВО ФОСФОРНОЙ КИСЛОТЫ (СЕРНОКИСЛЫЙ СПОСОБ)

Условна эксплуатация Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера
ТУР3*.°и

Давле­
ние р£ 
бочее 
Рр,МЙ£
jarc/Si;

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

Серная кислота концентра­
ции от 75 до 92,5$ 30 0,1

(Ъ
Металл, фу 
металл эма

)Х20Н25МЗД2ТЛ
ибХН28МДТ

терованный фто| 
лированный
5Х20Н25МЗД2ТЛ
}6ХБ28 мдт

опласгом Ф-4; 

06ХН28МДТ 06ХЯЯ1СЩЕЭС4ДСерная кислота концентрации 
от 56 до 805?

ST* 0,2(2)Твердая фаза -  апатитовый
концентрат
(Р205-ЗМ % );
Жидкая база -  серная кис­
лота концентрация 56$, фос­
форная кислота (от 22-24$

кремнефтористая кислота ко* 
ценграции до 0,2^

Металл, фу
фторопласт 
металл, Фу 
металл, фу 
металл эма 
металл гум

&Х20Н25КЗД2ТЛ
06ХН28ГДДТ

терованный 
он Ф-42
терованный пент 
терованный вини 
лированный 
ярованныл

5Х20Н25МЗД2ХД
G6XH28№‘

опласгом
пластом

061Е28МДТ

5-а
Ё
гоо
ь

3 6Х20Н10МЗДЗС 4Л Т3 
N
§

1C

Твецдая Фаза-апатитовый 
концентрат (РоОс-39,4^); 
Жидкая база -серная кисло­
та концентрации до 70%

snr

Пульпа экстракционный фос­
форной кислоты

п L
_

® Эт U,2 
Г (2) 
доО.З

(з5

Металл, Фу
5Х20Н25МЗД2ТД
06ХЙ28ЩТ

терованный фтор
5Х20Н25МЗД2ТЛ
06ХН28МДТ

опласгом ф-42 
06ХН28МЛ

•
.'Х2Ш10МЗДЭС4 о

■и•
Го1зкстракционная фосфорная 

кислота
4U 0,1 (I; £*

>•
<*

*» 
6i

- 
^

^
-i

O
-9

Z
 Ш

К
Г



Таблица 41

ЦШЮЛ03К0-БЛЛАШЮЕ ПРОИЗВОДСТВО

/слезил эксплуатации Материал

С г, с о в ,  / о  к д *  н т  р а ц и я  
КОМПСКбКТОВ

Темпе­
ратура ,

°с

Давление
рабочее
Рр,
(кгс/с.’.г)

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

ГТетнке гаек, содержащие от 10 
до 11^ сернистого ангидрида

35 Атмос­
ферное

Сталь 25Л 
" 20 

Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
" 20Л 
" 20 

Ст 3 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20X13
Ш-6Л
ЦН-6М

Сульфитная кислота, содержащая 
от 3,1 до 3,5^ сернистого ан­
гидрида

08Х22К6ТЮХ16К9Л12Х18Н9ТЛnDV TQUТПТ

08Х22Н6Т
10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛП С V Т GU Т ПФ

08Х22Н6Т
I2XI8H9T
I2XISH9YT1QRDT

Щ-6М
ВД-6Л
ЦН-12М
ЦН-12Л

Щепа, варочная кислота.двуокись 
углерода

От 105 
до НО

От 0 ,5(5) 
до 0 ,7(7)

OOAionlUiI2XI8H9TI2XI8H9
UoAlonlUlI2XI8H9TI2XI8K9

АпоОЫ
Х32Н8

Осветитель шлама (щелочь, 
известь, вода)

100 0 ,15(1 ,5 ) Металл футерованный полиэтиленом

9б/£-кая серная кислота 20 0,6 (6) Сталь 25Л 
” 20 

Ст 3 
Ст 5

Сталь 25Л 
" 20Л 
" 20 

Ст 3 
Ст 5 
20X13 
I4XI7H2

Ст 5 
Сталь 35 
20X13 
I4XI7H2

Типа 20X13
ЦН-6Л
ЦН-6М

РД РТМ 26-07-225-79 
стр. 83



Продолжение табл.41
__________ УСЛОВИЯ ЭКППЛУЯТЯПИИ_________ Матеоя ал

Среда, ковцевгрвп&я j 
компонентов

Гейгере
гура,

о
С

Давление
рабочее

гРр.МПа
кгс/см2)

корпуса,
крышки золотника,

диска
штока,

шпинделя наплавки

Целлюлоза 60 3,5 (5) 08Х22Н6Т
Х0Х18К9Л
12ХХ8Н9ТЯ
08XI8HI0T
I2XI8E9T

D8X22H6T
ЮХ18Н9Л
12Х18Н9ХЛ
BXISEXUT
I2XI8E9Ttoy того .

08Х22К6Т
I2XI8K9T
I2XI8H9
ХН35ВТ
Х32Н8

Ш-6М
цн-e i
БД-12Л
ЦН txM

Дрожжевая спиртовая бражка 300 1.6 (16)
Шлам белого и зеленого щелока 80 &тмос£ер-

ноё
Лак, канифоль 250 08X2Dibau!l 

x j i m i w T  , 
12Х18Н12МЗТД J

08X2IK6M2T 
1 Ш ХШ ЗЕЗТ 
12ХХ8КХ2МЗХД

CSX2IH6&2T
I0XI7KI3iS:

Ш-32Л
L щ - ш  . <; yot-м'

Сульфитная целлюлоза, кислый 
сульфатный щелок, содержащий 
от 1$ до %  лигнина, от 2% до 
6% гешцеллюлоз

От ХЭО 
ДО 147

0т0,6 (6 
ДоО,7 (7

I BTI-C 
I OT-4 

ТЛВ1, ВТ1Д, 
TilB2 ВТ5Д, 
ХИЗ, ТЛ5

BTI-0
OT-4

BTX-0
OT-4 Окисленный

тягая

Сульфатная целлюлоза и раствор 
слабого щелока 20 08X22H6T

10Х18Ы9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8HX0T
I2XI8K9T
12Х18И9

08X22H6T
i10Х18Н9Л
12Х18Н9ТЛ
08XI8KI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

08Х22Н6Т
OSXISiilOT
I2XI6EST
I2II8h9
XH353T
X32HS

Ш-6Л
UK-Ш
Щ -ШГорячий щелок рН-8 95

1

0,4 (4)

РА Р1М Н
М

Л
- 2ZS 

-79 
cip. $Ч



Продолжение табл. 41

Условия эксплуатации Материал
Среда, концентрации 
компонентов

Темпе­
ратура ,

°С

Давление 
рабочее, 
Рр, МПа2 
(кгс-сыг)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Сульфитный щелок 140 0,6(6) 08X2IH6M2T 
I0XI7HI3M3T 
12Х18Н12МЗТЛ 
BTI-0 
ОТ-4 ТЛ-5 
ВТ1Л ТЛВ1 
ТЛ Н2 ВТ5Л 
ТЛЗ

08X2IH6M2T
I0XI7HI3M3T
12Х18Н12МЗТЛ
ВТХ-0
ОТ-4

082IH6M2T
I0XI7HI3M3T
BTI-0
ОТ-4

ЦН-12М
ЦН-12Л
Окисленный
титан

Бисульфид кальция, двуокись 
серы от 8 до 12% 30 0,1(1) 08Х22Н6Т

10Х18Н9ЛTOY ТОТЮФТТ
08Х22Н6Т
ЮХ18Н9ЛTOVTQТ_ТПФ П

08Х22Н6Т
C8XI8HI0Tтоутоиоф

ЦН-6М
ЦН-6ЛJTU ТОМ

Телок белый PH-I2, щелок 
зерный рН-8 От 80 

до НО
0,2(2)

1>сл1олУ 1J1
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

iiCAIohy 1Л
08XI8HI0T
I2XI8H9T
I2XI8H9

X^Aioriy 1 
I2XI8H9 
ХН35ВТ 
Х32Н8

Цп-1*м
ЦН-12Л

Гипохлорид натрия, хлор От 45 
до 90

0,6(6) BTI-0
ОТ-4
ТЛ-I  ВТ1Л 
TJTBI ТЛВ2 
ВТ5Л ТЛЗ ТЛ5

BTI-0
ОТ-4

BTI-0
ОТ-4

Окисленный
титан

£
9

 'Ж
ю

 
Й

А 
-

 
Q

Z
P

-А
П
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? 

M
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f 
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rf



Продолжение табл» 41
Условия эксплуатация Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура.

°С

Давление
рабочее
Рр,Ша

(кге/ай)

корпусе,
крышки

золотника,
диска

штока,
ишаделя

1

наплавки

i
Гидролизат. 0.5^-ная серная кислота, 
углеводы-3>, фурфурол-С,08̂  гипс, ядам

Дрожжевая суспензия

200 1.6 « 6 )
ВП-0
ОТ-4втхд
ТЛВ1

BTI-0 ] 
ОТ-4 I

ВП-0
DT-4

Рки&шнныЯ
титан

Жидкая фаза:
хлорат натрия от 400 до 5 г/л, 
соляная кислота 350 г/л, хлористый нат­
рий от 70 до 80 г/л

60 0.5 (5) i
ТЛВ2
ВТ5Л
?ЛЗ
ТЛ5

Водный раствор:
двуокись хлора от ГО до 15 г/л 
хлор, серный ангидрид

20

Р^ководнцль предприятий

Заместитель руководителя
Главный инженер предприятия Г п/я Д-7899 у ,  __^
Зам.гл.янженера 
Зав* отелом 161 
Зав.отделом 935 ОрЖ и
Зав.отделом 931 ^
Завотделом 932
Чав.сектором коррозии f3c£fe/£<̂ c^

С.И. Косых 
М.Г.Сарайлов

О.Н.Шпаков 
Ш.И.Тарасьев 
М*И.Власов 
С.Г.Ольховская
В.О.Махов 
И.И.Карасев 
И.А.Пагнуева

ИСПОЛНИТЕЛИ;
Ст.инженер отдела 935 ^Йу-А.М.Петрова
Инженер отдела $35 
Инженер отдела 935 
Инженер отдела 935 
Инженер отдела 935

Телами
—

$ ei'/i -

У

Г.А.Голодекко 
К. ПЛсмог адская 
Б.А.Флоров 
Т.В.Скутова

ЯР
 ‘

il
* 

и
-

 
S

33
 -

1
0
-O

Z 
п

з
 

Ж
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В о с с т а н о в л е н ^  подлинник р /

РТМ 26-07-225-79 стр, 87

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ _________ ________
(обозначение стандарта)

Номер листов (страниц) Номер
доку­
мента

Под­
пись

Дата Срок
введения
измерения

Изм. изме­
ненных

заме­
ненных

новых аннули­
рованных

У
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Дополнение к руководящему техническому материалу

КСИСТРУКЦЩЯШЕ НАТЕРШИ! ДО ДЕТАЛЕЙ 
ТРУБОПРОВОДНОЕ АЕШУРВ, РАБОТАЮЩЕЕ 
В СРЕДАХ ХК.МЧЕСКОЛ ЛРОМиЫЖШОСТИ

РД г а  26-07-225-73

Дополнение № I



УТВЕРШЮ
Главны/ ипгедрр 
о pra y '/за irwT п/я А-3398

X  1Х *%.А.Зак 
» 0 &  o f  1S85 г>

ДОПОЛНЕНИЕ К РУКОВОИЕУ ТЕХНИЧЕСКОЕ КАТЕРИШ

Конструкционные материалы 
для деталей трубопроводной 
арматура, работающей в средах 
химиче ск ой прошшле пн ос ти

РД РТГЛ 26-Q7-225-7S 
Дополнение I  I

Приказом по организации п/я А-3398 от " 0 5 щ о б ' 1985 г .
0$ срок действия установлен с 01.07.85 до 01.01.90.

I . Настоящее дополнение к руководящему техническому материалу 
является справочным и содержит рекомендации по выбору конструк­
ционных металлических материалов для деталей трубопроводной ар­
матуры, работающих в условиях конкретных специализированных хи­
мических производств.

Таблица I -  производство белково-витаминных концентратов; 
таблица 2 -  производство сложных удобрений; 
таблица 3 -  производство термической фосфорной кислоты; 
таблица 4 -  производство пористой аммиачной селитра.
Приведенные в табл Л -4 конструкционные металлические материал-: 

имеют скорость коррозии в пределах от 0,05 до 0 ,5  мм/год. Мате­
риалы подобраны тан, что корпусные детали имеют скорость коррозии 
от 0 ,1  до 0 ,5  мм/год, а детали узла затвора -  не более 0,05 мм/год- 
соотввготвуют РД РТМ 26-07-225-79.



Таблица I
Производство белково-витаминных концентратов (ЕВК)

У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и '.Х з т е о л а л

С р е д а , к о н ц е н т р а ц и я Т е м п е р а - Д а в л е н и е

р а б о ч е е
к о р п у с а , з о л о т н и к а , ш т о к а ,

н а п л а в к и
к о м п о н е н т о в т з р а ,

° С

Р р ,  АЛа 

( к г с / с : А

к р г о к п д и с к а ш п и н д е л я

Д р о я г э в а я  с у с п е н з и я , О т  30 0 , 4( 4) C S X22H S T , 0S X22H6T , 08X22H S T , Ш - 6М -67,
с о д е р ж а щ а я :  о р г а н и ч е с к и е  

к и с л о т ы  ( м у р а в ь и н а я ,  

у к с у с н а я )  -  600*700 к г / л ;  

х л о р и д ы  -  800*200 м г / л ;  

с у л ь ф а т ы  - 800*800 к г / л ;  

п я т к о в е с ь  ф о с ф о р а  д о  

1000 м г / л ;  а з о т  -  

300*500 м г / л ;  с е р н о к и с л о е  

я з л а з о  -  15*25 к г / л ;  

и о н ы  к а л и я ,  г о н к а ,  м а г н и я ,  

м а р г а н ц а ,  м е д и  д о  

250 м г / л ;  у г л е в о д о р о д н ы й  

п а р а ф и н  0 , 8* 1,5 г / л .  

р Н с р е д ы  -  4, 5*6

д о  S 5 05Х1ЕАН5ФЛ, 

10X18?! 2Л , 

12Х18Р 9Т Л , 

I 2X I 8HST

05Х18АН50Л ,  

I 0X I 8H9J I , 

12Х18Н ЭТЛ ,

I 2X I 8H3T Ц Н -6Л ,

Ш - 12- 67,

I2M 2S&-67

s
l

t
^

z
z

-l
q

-^
z
 к

ха
 ir

a



Продолжение табл.I

Условия зксплуатации

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,

° с

Давление 
рабочее 

Рр, №  
(кгс/см2)

корпуса,
крышки

_______ Материал______

золотника, штока, 
диска шпинделя

Культуральная жидкость 
(после I и П групп сепа­
рации) , содержащая: 
органические кислоты -  
1100*1500 кг/л; хлориды -  
400*800 мг/л; сульфаты -  
400*700 мг/л; пягиокисъ 
фосфора до 150 мг/л; 
азот -  300*400 кг/л; 
железо сернокислое до 
20 мг/л; ионы калия -  
120*150 кг/л; 
ионы магния -  25*50 кг/л; 
ионы цинка -  5*10 мг/л; 
ионы марганца -  3*5 мг/л

После 
I гр.сеп 
от 42 
ДО 48

0,3 (3)

После 
П гр.сеп 
до 75

0,3(3)

08Х22Н6Т, 
05Х18АН5ФЛ 
ЮХ18НЗЛ, 
12Х18Н8ТЛ, 
I2XI8H9T

08Х22Н6Т, 
05Х18АН5ФЛ, 
ЮХ18Н9Л, 
12Х18НЗТЛ, 
I2XI8HST

08Х22К6Т
I2XI8HST

наплавки

, Щ-6Й-67, 
Ш-6Л, 
Ш-12-67, 
UI-I27/-67, 
УСН1113/Н1-ЕК

6i
-r

<
z-

L
о

-э
г а

л
 м



Продолжение таблЛ
Условия эксплуата гг. а Затерзал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура ,
°С

Давление 
рабочее 
Рр, ДЯа 

(кгс/см2)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
яшииделя

наплавки

Раствор макроэлементов, 
содержащий: пяткекпеь 
фосфора -  114-12 г /л ; 
азот -  5^6 г /л ; 
йены калия -  7,54-8 г /л ; 
соны магния- 0,540,7 г/л 
довешенные ЕещестЕа -  
£00 кг/л

РасТЕОр микроэлементов, 
содержащий сернокислое 
железо -  2*3 г /л ; ионы 
цинка -  0,55 г /л ; ионы 
магния -  0,12*0,15 г /л ; 
взвешенные вещества -  
200 кг/л

До 40 1,2(12)

08Х22Н6Т,
05Х18АН5ФЛ, 
ЮХ18Н9Л, 
12Х18Н5ТЛ, 
I2XI8H9T

08Х22Н6Т,
05Х1Ш5ФЛ,
ЮХ18Н9Л,
12Х18Н9ТЛ

08Х22Н6Т,
I2XISH9T

ЦН-6М-67,
СН-6Л,
Ш-12-67,
ЦН-12М-67

РД РТМ 26-07-225-75 
Стр.5



Продолжение табл Л

Условил эксплуатаций Матефиал

Среда, концентрация Темпера- Давление корпуса, золотника, штока,
компонентов тура, рабочее крышки диска шпинделя ЙЭПЛЗВКЛ

°С Рр, МПа
(кгс/см2)

Аммиак водный От 20 0,3(3) КчЗО-6-Ф, КчЗО-6-Ф, 20X13, Типа 20X13,
концентрэдаи до 26% до 30 25ЛП, 20, 40Х, ГН-6М-67,

25ЛШ, 35, I4XI7H2, 13-6Л
20ЛШ, 25ДП, 35
20, 25ЛШ,
35, 20ЛШ,
35Л-П Г-5Л-П

Каустическая сода От 20 0.2(2) 08Х22Н6Т, 0SX22H6T, 08Х22Н6Т, Ш-6М-67,
(едкий натр) концентрации до 30 05Х18АНШ, 05Х18АН5ФЛ, I2XI8K9T Ш-6Л,
от 5 до 20% 10Х18Н9Д, ЮХ'18Н£Л( ПН-12-67,

12Х18Н9ТЛ, 12ХХ8Н9ТЛ Ш-12:.^67
I2XI6HST

Углеводородный парафин До 40 0,3(3) 25ЛП, 25ЛП, Вст5сп, Типа 20X13,
ОТ C-j ДО C*£cj* 25ЛШ, 25Ш, 20X13, 1И-6&-67,
принеси ароматических 20ЛШ, 20ЛШ, I4XI7H2, Ш-6Л

20, 20, 35
35, 35,
35Л-П 35Л-П

6}
гъ
гг
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£г
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Таблица 2

Производство слоеных удобрении

Условия эксплуатации Л'атерпал
Среда, концентрация Темпера- давление

компонентов тура, рзбочее корпуса, золотника, штока, наплавки
°С Рр, МПа

2(КГС/СМ )
крыжи диска шпинделя

Серная кислота

ойОСхо

0 ,1 (I ) 08Х22Н6Т, 0ЕХ22Н6Т, С8Х22Н6Т, ЦН-6К-67,
концентрацией 92,5$ ДО 70 05Х18ЛН5&Л,. 05Х18АН5ФЛ, I2XI8H9T . Ш-6Л,

ЮХ18Н9Л, ЮХ18Н9П, Ш -12-67,
12Х1БН9ТЛ, 12Х18Н9ТЛ, Ш -12^67
I2XI8HST I2XI6H9T

Твердая фаза -  апатито­ ОТ 50 0,2 (2) СЗХН28ПДТ, 06Гп28ад, 06ХН28МДТ, 06X20НЮ-
вый концентрат: ДО 70 07Х20Н25;,ЗД2ТД ЙЗДЗСЧЛ
пятиокись фссфора-39,44$, 0 7Х 20 Н2 5!ЩД2ТЛ
окись кальция до 52$, 
$тор -  до 3,1$, гадая 
фаза-фосфорная кислота 
до 30$
Фосфорная кислота 
концентрацией до 30$ 
с примесью фосфогапса

До 90 0,6 (6)

РД РТМ 26-07-225-75 
Стр.7



Продолжение табл.2

Условия эксплуатации

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,
°С

Давление 
рабочее 
Рр, №  
{ к г с / с А

Пульпа экстракционной 
фосфорной кислоты: 
фосфорная кислота -  72,9$ 
вода -  18,03$, 
серная кислота -  4,39$, 
метафосфагы -  2,80$

От 10 
до 40

0,1(1)

корпуса, 
крышки

Материал

золотника, штока, 
диска шпинделя

наплаЕни

Смесь кислот: 
фосфорная -  23,15$, 
азотная -  30,42$, 
сеоная -  1,39$, 
метзфосфатн -  1,0$

До 40 0 , 4 ( 4 ) 06ХН28ЗДТ 06ХН28ЩГГ 06ХН28Щ 
07Х20Н25ШД2ТЛ

07Х20Н25МЗД2ТЛ

0SX20HIC
:.£дзсчл

Экстракционная фосфорная 
кислота -  55$: 
пятиокись фосфора -  
52*54$, окись железа 
до 2,0$, окись кальция 
до 1,0$, дауокись кремния
-  0 ,2*0,4$, окись алюминия 
до 1,5$, фтор -  1,0%

До 40 0 ,1(1)

С
тр.8 
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П родолж ение т а б л , 2

Условия эксплуатанта Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура
°С

Давление 
рабочее, 
Рр, 1Ла. 
(кгс/ су. )

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Битрзг аммония -  42,6^, 
дпгйдрогосфат аммонал -  
2 ,0%, метафосфэты -  1%

До 125 0,414) П о ш т л & е т ,
I2XI6HI2M3TJ
юх17Н1зг/зт

08Х21НБШ,
Д2Х16Н12:.ЗТЛ.
I0XI7HI3.V3T

0ВХ21НБТ.2Т, 
I0XI7HI3M3T

ЦЙ-12-Б7, 
Ш -12 М-6 7

Аммссосная пульпа До НО 0,4(4)
(

06ХН28ЭД,
)7Х20Н25:.ЗД21

С6ХН28едт,
л
07Х20И25:ЛЗД2Т1

06ХН282ВДТ 06Х20НЮВДЭСЧЛ

Аммиак газообразный От 10 
до 50

От 0,22 
(2,2) ДО 
0,36(3,6)

КчЗО-6-Ф, 
25ЛП,
гаяш,
20ЛШ,
20, 35, 
35Л-П

КчЗО-6-Ф
251П,
2ЫШ1,
20ЛД,
20, 35

ВСтбсп,
35,
20X13,
I4XI7K2

Типа
20X13,
ЦН-6М-67,
ВД-6Д

Плав: нитрат аммония-55^; 
дигядрофосфат аммония -  
38л; сульфат а?/.мония -  
2,66??, кетафосфаты -  
1,26$, гексафторосидикат 
натрия -  0,30$

До Х79 0,03
(0,3)

08X2IH6L2T,
I0XI7HI3MST
ш ш т г е т ;

C8X2IH6M2T,
ЮХ17Н13ШТ,
Ш1Ш2:;ЗТД

08Х21Н6И\
I0XI7HI3.\3T

Ш-12-67,
.Ш-12Й-67

Р
Д

 РТМ
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Продолжение табл.2

Услоеея эксплуатации Материал
Среда, концентрация 

компонентов
Те клера- 
туоа
°с

Давление 
рабочее, 
Рр, Шв 
(кгс/см2)

корпуса, 
крышки

золотника, 
диска

штока, 
шпинделя

наплавки

Химические стоки: До 32 От 0 Л 08Х22Н6Т 08Х22Н6Т, 08Х22Н6Т, Щ-12-67,
азот аммиачный - (I) до 05XI8AH5M, 05ХХ8АН5ХЛ, I2XI8H9T Ш-121'г-67,
а .б . 3300 кг/л; азот 0,4(4) 10Х18Н9Л, ЮХ18Н9Л, 124-6: -̂67,
нитратный -  н.б. 12ххеиетл, 12Х18Н9ТЛ, Щ-6Я,
1350 кг/л; пятиокись 
фосфора -  н,б.3300мг/л; 
фтор -  н.б, 500 мг/л

I2XI8H9T I2XISH9T уой: I3/HI-HC

Кремнефтористая кислота До 20 0,3(3) 06ХН28Щ, 06ХН28ВДТ, 06ХН28УДТ С 6 X 20 HI0 иЗДЗС4Д
концентрации -  125?, тааонгбгедгтл
пятиокись фосфора -0,05$ 07Х20Н25МЗД2ТД
Гидроокись алюминия, До 65 атмосфер­ 08Х22Н6Т, 08Х22Н6Т, 08Х22К6Т, Ш-12-67,
влаги н.б. 125? ное 05Х18АН5ФЛ, 05Х18АН5ФЛ, I2XI8H9T Ш-12:Д-67,

10Х18Н9Л, 10Х18Н9Л, ЦН-6М-67,
12Х18НШ, I2XI8H9TJI, Ш-6Л,
I2XI8H9T I2XI8H9T УОНИ I3/HI-EK

Стр.ХО 
РД РТУ: 26-07-225-79



Таблица 3
Производство термической фосфорной кислоты

Условия эксплуатации Из те риал
Темпера- давлениеСреда, концентрация рабочее корпуса. золотника, штока,

помпонеятоэ тура, Рр. -'-На к рта я диска шпинделя наплавки
С (кгс/сьг)

Фосфор ЕЗЛТЫЙ От 60 До 0,6
до 80 (6) 05ХТ8АН5ФЛ, 05Х1£АН5£Л, 08Х22Н6Т, ЦН-6Х-67,

Шлак фосфорссдзртцяй: От 60 До 0,6 ЮХ18Н2Д, ЮХ18П9Л, I2XI8H9T Ш-6Л,
желтый фосг/ор от 30 до 80 (6) 08Х22Н6Т, CSX22HST, ДН-12-67,
до 70$, механические I2XISHOT, 12ЖН9ТЛ, Щ - Ш - в ?
примеси от 4 до 10$, 
остальное еодз

Стоки фосфорсодержашие: До 80 До 0,6

I2XI6H9T I2XI8HST

желтый фосфор -1030 кг/л: 
пягяокясь фосфора - 
1900 мг/л; ионы фтора -  
1270 мг/л; цианид 
ионы - 225 мг/л; 
взвешенных веггеств - 
3500 мг/л; PH -  4,2+6,8

(6)



Продолжена табл.З

Услоеия эксплуатации toтериал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера­
тура,
°С

давление 
рабочее 
Рр, йШа 
(кгс/см2)

корпуса, 
крышки

золотника,
диска

ш тока, 
шпинделя наплавки

Кислота фосфорная, До 80 До 0 ,6 0 8 Х 2 Ш 6 Ш , 0Ж1Н6М2Т, оех21не:зт, ДН-12-67,
термическая, концентра­ (6 ) I2XISHI2f;'3TJ 1*Х18Н12МЗТЛ ,кх1 7 Н 1 з:,з г; ДН-12Д-67
ции 73+75% I0XI7HI3M3T io x i?hi3;vst

Кислота фосфорная, До 70 До 0 ,6
концентрации 80% (б )
Котрзльяое молоко. От €0 До 0 ,6 05Х18АН5ФЛ, 05Х18АН5ФЛ, 08Х22Н6Т, Щ-625-67,
содержащее желтый до 80 (6 ) ЮХ18Н9Л, 10Х1Ш9Л, I2XI8HST, Ш -6 Л ,
фосфор -  0,8%, пятиокись I2XI8HSXH, 12Х16Н9ТЛ, ПК-12-67,
фосфора -  7,4%, двуокись 08Х22Н6Т, 08Х:22Н6Т, ЕЛ-12!«-67
кремния - 9,8%, ионы I2XI6H9T I2XI8H9T
фтора -  0,8%, цианид-
ионы -  2,1%, взвешенные II
Еешества -  30% 11
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Таблица 4
Производство пористой аммиачной селитры

Уел опт эксплуатации Дете риал
Среда, концентрация 

компонентов
Темпера­
тура,
°С

Давление 
рабочее 
Рр, УДа 
(кге/сг/,2)

корпуса,
КрД'ЛКй

золотника,
диска

штока, 
шпинделя наплавки

Конденсат ссксзого пара До 100 До 0,6(6)
с ссдзржаниеи азотной 
кислоты до 1%
Аммиачная селитра кон­
центрации 47%, азотной 
кислоты 0,3$, сульфат 
аммония - 0,340,8%

До 125 До 0,3(3)

05ХХ8АН5ФЛ, 
08Х22Н6Т, 
I0XI8H2JI, 
12Х18Н9ТЛ, 
I2XI8H8T

05Х18АН5ФЛ, 
08Х22Н6Т, 
10Х18К2Л, 
Ш18Н9ТЛ, 
I2XI8H2T

08X22нет, 
I2XI8H9T

Ш-6М-67, 
ЦН-6Л, 
ЦН-12-67, 
13-12ГЙ-67

Плзе а ишачной селитры 
29,8499,9%

До 180 До 0,7(7)

РД РТМ 26-07-225-7Э 
СтрЛ
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Продолжение табл Л

Условия эксплуатации Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Т емпера- 
тура,

°С

Давление 
рабочее 
Рр, МПа 
(к г с  с Л

корпуса,
крынки

золотника,
Диска

штока,
шпинделя

наплавки

Сульфат аммония -  40£, 
с содержанием серной 
кислоты 2t3$

От 80 
до 150

0 ,6 (5 ) о б х н г е д а ,

07X20H25M3J
о б х н г е з д т

г т л

' О т х г о н г з щ г

о з х н г д а

и

о 5 х г о н ю м з д з с у

Главный инженер предприятия п /я  Г-4745 
Главный инженер предприятия п /я  А-7899
Заместитель руководителя 
предприятия п /я  А-7699
Заведующий отделом 161 
Заведующий отделом 932 
Заведующий отделом 931 
Заведующий отделом 935
Руководитель темы -  
зав .сектором  отд . 935
Исполнители:
Ст.инженер отд . 935 сг.

С.й.Косых 
Б.М.Орехов 
Ч. И.Власов

Ю .И.Тарасьев
?.И. Ха санов
B . И.Лярский 
З.В .Герасим ов
C. Г .Ольховская

Я.А .Яагнуева

АеМ,Петрова

€
£

г<
г



Таблица 34
ПРОИЗВОДСТВО ШЛИЗФИРАКРИЛАТСВ И СОПОЛИМЕРОВ.

Условия эксплуатащи Материал

Среда, концентрация 
компонентов

Темпера-
тура»

°С

Давление 
рабочее 
Jp , МПа 

кгс/см2)

корпуса,
крышки

золотника,
диска

штока,
шпинделя наплавки

97^-ная метакриловая 
кислота 120 0 ,3  (3) 08I22H6T

1Ш8Н4Г4Л
12Х18Н9ТЯ
I2XI8H9T
08XI8HI0T

08222Н6Т
Ш1Ш4Г4Л
12ЛШ9ТЛ
ЕШ8Ы9Т
08Х18НЮТ

08Х22Е6Т
I2XI8H9T
08Х1ШЮТ

Ш -61

Ш-W l
Ш-12МТолуол (требование к аде 

тоте продукта)
От 30 
до 120 0 ,1  ( I )

Винилацетат (требование 
к чистоте продукта)

От 20 
до 35

60-98^-вая серная кисло­
та

От 50 
до 80 0 ,3  (3) 06ХН28ВДТ

5Ж1Н25ЩИ2Хй
06ХН28МДТ
5Х20Н25МЗД2Х1

06ХН28ВДТ С6220ВЮЫЗДЗС4Д

Ацетонгидрян (требование 
к чистоте;

От 20 
ДО 30 0 .1  (I ) 08Х22К6Т

14Х18Н4Г4Д
12Л8Н9ТЛ
ЮХ16Н9Л
I2XISH9T
I2XI8H9

08Х22В6Т
Ш18Н4Г4Д
12Х18Б9ТД
ЮХ18Ы91
I2XI8H9T
I2XI6H9

08XISH6T
I2XI8HST
I2XI8H9

ЦН-6Л
цн-ем
Ш-12Л
Ш-12НЧетырекхлористый углерод 

(требование к чистоте)

Бензосульфокисдота 1%- 
яая

100 0 ,8  (8)

Додизфир сырец ТШ-3, бе) 
зосульфокислота, метакри- 
ловая кислота, толуол, 
малеиновый голубой, гид 
рохинон

120 0 ,3  (3 )

РД РШ
 ге-07- 225 
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